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Wydajnosé, wydajnosé, wydajnosc MAXXim um Obl‘()bki ZgI‘UbHEj

Modut obrébki zgrubnej hyperMILL” MAXX Machining oferuje rozwigzania zapewniajace

PredkoSc jest teraz wazniejsza niz kiedykolwiek. Dlatego OPEN MIND rozwinat obrébke . 3 o . . ) . .
wysokowydajng obrébke (HPC) przy uzyciu spiralnych i trochoidalnych ruchéw narzedzia. Pakiet tgczy

hyperMILL® MAXX Machining, kompleksowe rozwigzanie o wysokiej wydajnosci do obrdbki L ) ] o o
optymalne Sciezki frezowania, maksymalne usuwanie materiatu i najkrétsze czasy obrébki.

zgrubnej, wykaficzania i wiercenia. Trochoidalne Sciezki narzedzia zapewniajg bardzo

szybkie usuwanie materiatu. Innowacyjne strategie frezéw barytkowych umozliwiaja

wykoficzenie w rekordowym czasie. Gtowice frezarskie lub narzedzia monolityczne

pochylone w trybie ciecia moga szybko i tatwo wywierci¢ otwory w twardym materiale bez

“Zywotnosé narzedzi poprawita sie 0 500
procent. Dlatego wierzymy, ze zrobimy wszystko
dzieki obrébce hyperMILL® MAXX Machining.
To najlepsza droga na przysztosc !”

Te wyjatkowe rozwigzania z OPEN MIND oszczedzajg ogromne iloSci czasu, zapewniajgc

jednoczesnie te samg wysokg jakosé. Pozwala to programistom CAM maksymalizowaé

wydajnos¢ maszyny w dowolnej aplikacji.

®  KORZYSCI
erMI LL = Wysoko wydajny
m Doskonate powierzchnie
m Przyjazne dla narzedzia

MAXX MaChining m Proste w programowaniu

Roland Mascke, programista CNC
at Werkzeugbau Gebr. Kemmerich GmbH & Co. KG

Do Do
75% 90%

Oszczedno$¢ czasu Oszczednos¢ czasu Bezpieczefistwo procesu

dla zgrubnej dla wykofczenia
5axis ksztattowa zgrubna

HPC obrébka wypuktych
powierzchni przy statym
naddatku

MOZLIWE ZASTOSOWANIA:
= Narzedzia i formy wtryskowe
m CzeSci maszyn

u Lotnictwo

= Motoryzacja

m Sporty motorowe

u Przemyst energetyczny

h perMILL Wykoficzenie Wiercenie

MAXX Machining




HPC Sciezki narzedzia
dla maxymalnego rezultatu zgrubnego

Modut zgrubny to kompleksowy, wydajny pakiet do tworzenia spiralnych i trochoidalnych
Sciezek narzedzi. Znacznie zwiekszona szybkos¢ usuwania materiatu pozwala na bardzo
szybka obrébke. Jednoczesnie jest znacznie mniej uciazliwy dla narzedzia i maszyny.
Obrébke zgrubng 2D, 3D i 5axis mozna wykonywaé bardzo tatwo, a przede wszystkim

bardzo szybko.

Modut oparty jest na technologii VoluMill ™, sprawdzonej i najlepszej w swojej klasie
technologii HPC firmy Celeritive Technologies, a takze na wysoce wydajnych rozwigzaniach
z OPEN MIND.

“Uzywajac hyperMILL® MAXX Machining mozemy
obrabiac zgrubnie stosujgc dwukrotnie lub trzykrotnie
wyzszy posuw. W przypadku aluminium, wspotczynnik
posuwu stosujemy cztery do pieciu”.

Programowanie jest proste, prawie jak gra dla dziecka”.

Mario Hausruckinger, CEO of
NC-Technik HauKa GmbH

hyperMILL

MAXX Machining

Zgrubna

2D 3D

m Redukcja czasu obrébki

m Zwiekszona zywotnoS¢ narzedzi

m tatwa obrdbka dla narzedzia i maszyny
m W petni wykorzystany potencjat maszyny

= Proste w programowaniu

Opcje optymalizacji

m Maxymalna redukcja czasu obrébki
hyperMILL® MAXX Machining skraca znacznie czas
frezowania w poréwnaniu z konwencjonalng
obrébka zgrubna. Inteligentny podziat na spiralne i
trochoidalne Sciezki narzedzia pozwala na
usuwanie duzej iloSci materiatu.

m Maxymalna zywotno$S¢ narzedzi
Petna kontrola opasania narzedzia w hyperMILL®
MAXX Machining. Mniejsze naprezenie, znaczaco
wydtuza zywotnos¢ narzedzia, zwtaszcza w
przypadku trudniejszych materiatow.

Cechy

m Tworzenie spiralnych i trochoidalnych Sciezek narzedzia
dla 2D, 3D i 50siowej obrobki ptynnej.
m Inteligentne dostosowanie posuwu
m Szybkie przemieszczanie w trybie duzej szybkoSci podnoszac
narzedzie lekko z dotu
m Uniemozliwia uzycie petnej Srednicy i gwattowne zmiany kierunku
m Inteligentny podziat skrawania podczas obrébki 3D
m Wysoka wydajnos¢ usuwania materiatu nawet w trudnych
momentach
m Petna kontrola parametréw obrébki:
Wartosci parametréw mozna dostosowywac
m Nie jest wymagane dostosowanie
postprocesora
m Wykorzystuje sprawdzong technologie HPC



Wysoka wydajnos¢ na kazdym etapie obrobki
skrawaniem

Uzytkownicy majg maksymalng swobode programowania w obrébce 2D, 3D lub 5axis Optymalne warunki ciecia
potaczone z duzymi krokami ap zapewniaja wyjatkowo skuteczng obrébke rowkéw 2D, kieszeni i elementéw
pryzmatycznych. Podczas obrébki 3D, hyperMILL® MAXX optymalnie dzieli geometrie komponentéw na rézne

ptaszczyzny. Inteligentny podziat i sekwencja zapewniajg czas i optymalizacje Sciezki obrébki tych ptaszczyzn.

Biorgc pod uwage pionierska role w obrébce 5-osiowej, byto oczywiste, ze OPEN MIND musiat co$ zaoferowac
specjalnie dla obrébki 5-oscowej: kompleksowy pakiet saxis HPC. Dzieki temu rozwigzaniu, $ciezki

trochoidalne mogg by¢ tworzone w unikalny sposéb na zakrzywionych powierzchniach komponentéw.

hyperMILL® MAXX Machining:
Jeden z najbardziej rozbudowanych i poteznych pakietow HPC na Swiecie

“JesSli chodzi o materiaty, ktére

sg trudne w obrdbce, uzyskuje sie
wyjatkowo duze predkosci posuwu w
obrébce HPC dzieki duzej gtebokosci
skrawania z matym zaangarzowaniem
bocznym. hyperMILL® MAXX
Machining zapewnia, ze obcigzenie
narzedzia pozostaje niezmienne,
nawet w narozach, i zwieksza
zywotnos¢ narzedzi.”

Dr. Christian Wilkening, CEO of
5AXperformance GmbH

m Inteligentne dostosowanie posuwu:

Specjalnie zautomatyzowane funkcje analizuja
lokalne warunki skrawania - opasanie i predko$¢ na
krawedziach - i automatycznie dostosowuja posuw
wzdtuz Sciezki narzedzia.

® Maxymalne usuwanie materiatu

hyperMILL® MAXX Machining umozliwia uzytkownikom
definiowanie minimalnych i maksymalnych posuwéw w
réznych sytuacjach obrébki, takich jak podczas
podejscia, zagtebiania i rzeczywistej obrobki w
ptaszczyznie. W ten sposdb zwieksza sie Srednie posuwy
robocze. JednoczesSnie zapobiega to zbyt matym
posuwom. Mozliwe jest uzyskanie maksymalnego
stopnia usuniecia materiatu dzieki frezowaniu
wznoszacemu i dynamicznemu dostosowaniu posuwu
do istniejgcych warunkéw skrawania.

= Inteligentny podziat

hyperMILL® MAXX Machining automatycznie
rozpoznaje sytuacje obrébki z r6znymi
ptaszczyznami i optymalizuje sytuacje. Materiat jest
usuwany przy maksymalnej gtebokosci przytozenia;
Pozostaty materiat jest nastepnie usuwany z dotu z
wykorzystaniem krokéw posrednich.

HPC obrébka duzym krokiem i stopniami posrednimi

Konwencjonalny tryb obrébki z minimalnym stopniowaniem



MAXXimum obrébki wykanczajacej

Modut wykoficzeniowy w obrébce hyperMILL® MAXX Machining jest rozwigzaniem dla wysoce
wydajnego potwykanczania i wykahczania ptaszczyzn oraz wszelkich ciagtych powierzchni z
wykorzystaniem narzedzi barytkowych. Strategie te pozwalajg na znacznie wieksze kroki miedzy
Sciezkami w poréwnaniu do konwencjonalnych metod. Jednocze$nie jako$¢ powierzchni jest taka

sama lub nawet duzo lepsza.

“0d ponad 50 lat wszyscy mysSleli, ze znajg najlepszy sposdb
na obrobke ptaszczyzn. OPEN MIND opracowat innowacyjna

i wysoce wydajng metode wykanczania ptaszczyzn.
Potencjalne oszczednoSci sa niezwykte, nawet na trudno
dostepnych powierzchniach”.

Dr. Josef Koch, CTO of OPEN MIND Technologies AG

Wykoficzenie kazdej
ciagtej powierzchni
Wysoko wydajna
obrébka przy duzych
krokach i doskonate
wykofczenie

hyperMILL

Obrobka
frezami
barytkowymi

Wykonczenie, na nowo

Jako jeden z pierwszych producentéw CAM, OPEN MIND
nie tylko udoskonalit obrébke 5-osiowa, ale réwniez
skoncentrowaliSmy sie na wykahczaniu za pomoca
specjalnych narzedzi barytkowych i opracowalismy
catkowicie unikatowy pakiet do tego rodzaju wykohczef.
Modut wykoficzeniowy w hyperMILL® MAXX Machining
oferuje wysokowydajne strategie wykaficzania ptaszczyzn
i dowolnych ciagtych powierzchni przy uzyciu réznych
typow frezow barytkowych. Ogromne oszczednosci
czasu i doskonata jako$¢ powierzchni osiggnieto dzieki
specjalnej geometrii narzedzia, jak réwniez doskonale

dopasowanym strategiach CAM.

m hyperMILL® MAXX Machining
wspiera frezy barytokowe
Rézne typy frezéw barytkowych
dostepne sg w wielu cyklach saxis:
— Obrébka styczna ptaszczyzn
— Obrébka styczna
- 5axis obrébka rework
— 5axis obrébka wirnikow

— 5axis obrébka Swarf jedna
krzywa

MAXX Machining

Wykoficzenie

Obrébka
styczna
ptaszczyzn

Obrobka
styczna

Frezy barytkowe
o stozkowym kacie
wiekszym niz 50°
sg doskonate do
wykafnczania dna.

Frezy barytkowe
o stozkowym kacie
mniejszym niz 40° sa
doskonate do obrdbki
stromych obszarow.

Frezy barytkowe

Narzedzia w ksztatcie beczki wykorzystujag cze5¢ obwodu,
co pozwala na bardzo duze promienie. Na przyktad
niewielka konstrukcja narzedzi pozwala na stosowanie
promieni skrawania 500 mm.

Korzysci

B Frezy barytkowe pozwalaja na wiekszy krok z tg sama
teoretyczng chropowatoscia

B Wydajna produkcja dzieki skréceniu czasu obrdbkiotej
samej lub lepszej jakoSci powierzchni

B Zwiekszone zywotnos¢ narzedzia przy rownoczesnym
zmniejszaniu wymaganej iloSci narzedzi

B Tolerancje odchylenia spowodowana nagrzewaniem
narzedzia sa ograniczone do minimum

Odchylenia osiowe maszyny sa wygtadzone
Prosta definicja narzedzi w hyperMILL®

Petne odwzorowanie narzedzi w czasie symulacji

Frezy barkowe z kohcowkami kulowymi mogg byc
jednoczesnie uzywane jako frezy barytkowe jak i kulowe



Zwiekszenie wydajnoSci podczas wykanczania

OPEN MIND opracowat innowacyjng obrébke styczna ptaszczyzn i strategie obrébki stycznej
powierzchni, szczeg6lnie w przypadku ptaszczyzn i wszelkiego rodzaju powierzchni ciggtych. W
poréwnaniu z konwencjonalnymi metodami mozna osiggnaé oszczedno$é czasu nawet do 90
procent, gdy stosuje sie stozkowy frez barytkowy. Obie strategie wykorzystujg ksztatt narzedzia, aby
uzyskaé doskonate wykoficzenie powierzchni. Inteligentne, zautomatyzowane funkcje zapewniaja

optymalng orientacje narzedzia i dopasowanie. W ten sposéb mozna skutecznie obrabia¢ nawet

trudno dostepne obszary.

tatwy wybor powierzchni sprawia, ze obstuga jest przyjazna dla uzytkownika. 5 osiowe Sciezki
narzedziowe sg automatycznie generowane i sprawdzane pod wzgledem kolizji, gdy uzytkownik

wybierze powierzchnie przeznaczone do obrébki.

Redukcja czasu wykofczenia: do 90%

Obrébka styczna

Kazde ciggte powierzchnie moga by¢ obrabiane
bardzo wydajnie przy uzyciu stozkowego frezu
barytkowego

Obrébka dna

Powierzchnie dolne z podcieciami
i krawedziami Scian lub dna
kieszeni moga by¢ optymalnie
obrobione przy uzyciu strategi
obrébka syczna ptaszczyzn

Cechy

m Szczegblnie do obrébki stromych lub ptaskich ptaszczyzn:
Strategia do obrdbki stycznej ze stozkowym frezem
barytkowym

m W petni zautomatyzowana obrébka dowolnych powierzchni

m Efektywne i skuteczne strategie wykaficzania

m Trudno dostepne obszary mogg by¢ optymalnie obrobione. Na
przyktad mozna obrabiac dna kieszeni i poziome przejsciaw
zaokraglenie

m Znacznie wieksze kroki ciezek z takg sama teoretyczng
chropowatoscia
m Redukcja ilosci narzedzi

Obrdbak styczna ptaszczyzn

= Strategie
Dostepne sg nastepujgce strategie do obrébki
ptaszczyzn stycznych:
(1) Obrébka Scian
(2) Obrébka Scian z krawedziami
ograniczajacymi
(3) Obrébka krawedzi ograniczajacych

m Obrobka

W tej strategii dostepne sg dwa tryby. Indeksowana
obrébka dzieli powierzchnie na okreSlone obszary z
r6znymi orientacjami. Wysoki poziom jakosci
powierzchni pomiedzy orientacjami osiaggnieto dzieki
zdefiniowaniu zachodzenia. Przy obrdbce ciagtej
cata powierzchnia jest poddawana jednoczesnej
obrébce w 5 osiach. 5-cio osiowa obrébka ciggta jest
szczeg6lnie skuteczna przy dynamicznych
maszynach.

Indeksacja

Obrobka styczna

Prosta selekcja powierzchni komponentéw dla
obrébki na statym-Z i obrébki I1SO. Cykl tworzy
kompletne Sciezki narzedzia bez specjalnego wyboru
konturu. W obszarach kolizji narzedzie przechyla sie w
gore z dala od punktu styku lub kata prowadzenia.

Automatyczne unikanie kolizji



MAXXimum wiercenia

5-0siowe wiercenie spiralne obejmuje spiralne frezowanie z pochyleniem. Narzedzie frezowania jest
pochylone w kierunku skrawania. Unika sie kolizji ze $ciang otworu z wtédrnym pochyleniem. Ta strategia jest

doskonata do szvbkiego otwierania otwordw nrzv obrdobce zerubnei gtebokich kieszeni. Strategia

MAXX Machining

Wiercenie

Wiercenie nigdy nie byto
szybsze

Spiralne Sciezki narzedzia sg generowane ze spiralnego
cyklu wiercenia. Dzieki tej jednoczesnej strategii obrobki
w 5 osiach mozna uzywac narzedzi frezujgcych, ktére
nie maja ostrzy czotowych. Narzedzie wsuwa sie szybko
do materiatu, bez potrzeby wstepnego wiercenia.
Inteligentne ustawienie orientacji freza w oparciu o 5 osi
pozwala na efektywng i skuteczna ewakuacje wiéra. Cykl
ten jest szczegblnie odpowiedni do materiatéw trudno

obrabialnych.

Cechy

Szybkie i skuteczne usuwanie materiatu, zwtaszcza do
twardych materiatéow

Doskonaty do otwierania gtebokich kieszeni uzywajac gtowice
frezarskie

Bez wstepnego wiercenia
Ochrona narzedzia
Szybka i bezpieczna ewakuacja widra w gtebokich kieszeniach

Nadaje sie takze do narzedzi, ktére nie posiadajg ostrzy
czotowych

Strategia jest tak prosta, jak programowanie wiercenia otworu

m NiezawodnosS¢ procesu

MAXXimum bezpieczefstwa dzieki w petni

automatycznej funkcji zapobiegania kolizjom.

Niezawodnos¢ procesu

W przeciwiefstwie do konwencjonalnej obrébki 3D
kat naroza umozliwia uzycie narzedzi frezujacych,
ktore nie posiadajg ostrzy czotowych

Niezawodnos¢ procesu

W przypadku kolizji ta funkcja automatycznie
dostosowuje wysoko$¢ skoku do momentu
uzyskania bezkolizyjnej obrobki.




NOWOS(!
BEZPROBLEMOWA
WSPOLPRACA Z OBRABIARKA

Scisle potaczone

Czy nie bytoby najwydajniejsze kontrolowaé proces obrdbki zdalnie z laptopa? Poprzez podglad
rzeczywistej obrébki w Srodowisku symulacji i to w czasie rzeczywistym? Teraz jest to mozliwe dzieki
nowemu modutowi do obrébki hyperMILL® CONNECTED. Modut zapewnia dwukierunkowg wymiane
danych ze sterownikiem maszyny, co oznacza, ze moze wysyta¢ dane do maszyny i wykonywac przestane

polecenie, a takze odbieraé¢ dane z maszyny.

B Szybki transfer programu NC
B Zdalna kontrola maszyn CNC

B Synchronizacja wirtualnej symulacji z blokami programu

B Niezawodne mechanizmy bezpieczefistwa

hyperMILL

VIRTUAL Machining \

hyperMILL

CONNECTED Machining

hyperMILL

VIRTUAL Machining
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Zwiekszone bezpieczeistwo

Dogtebna pracaw sieci-w petniz duchem Smart Factory - zwieksza takze bezpieczefistwo w ustawieniach
maszyny i obrébce. Jesli jakiekolwiek punkty odniesienia, narzedzia lub parametry ustawienia maszyny
nie odpowiadajg zaprogramowanym wartosciom hyperMILL®, uruchamia sie niezawodny mechanizm
zabezpieczajacy hyperMILL® CONNECTED Machining, ktéry uniemozliwia przeniesienie programu NC do

maszyny i uniemozliwia uruchomienie programu.

Gtowne cechy

B Qdczytywanie definicji punktéw odniesienia, danych

narzedzi i parametréw krytycznych maszyny z kontrolera,
i poréwnanie ich zdanymizdefiniowanymii w hyperMILL®

na obrabiarce
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