Nasze produkty

Andrychowska
Fabryka Maszyn
Defum S.A.
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Tokarki CNC

01

Tokarka CNC z gtowica liniowa
idealna do automatycznej pracy bezobstugowej

Srednica toczenia 100
F’.rzesuw poprzeczny 270
Przeswit ciegna / wrzeciona 33/45
Zakres predkosci obrotowych wrzeciona 5-4000
/ Fanuc QiTF / Siemens / 5-6000
Moc napedu g}éwﬁeqo /S6-40%/ . 55
Liczba narzedzi w gtowicy . 8 /opcja/

VENUS 200 2190 / dt.400

mm
mm

mm
obr/min

KW

Ekonomiczna i precyzyjna tokarka CNC
ze skosnym tozem z opcjg 0si C

Srednica toczenia 180
Dtugosc toczenia 350 :
Przeswit ciegna / wrzeciona 45/56
Zakres predkosci obrotowych wrzeciona S

/ Fanuc / Siemens / 5-4000
Moc napedu gtéwnego / SB/ 5,5
Liczba narzedzi w gtowicy Vbl zg

obr/min

kW

VENUS 350 .:50/ 05 03

Wydajna i precyzyjna tokarka CNC ze sko$nym tozem
z opcja wrzeciona przechwytujaceqo, z osig Ciosig Y

Srednica toczenia 330
Dhugosé toczenia 5a20
Przeswit ciegna / wrzeciona 65/75
Zakres predkosci obrotowych wrzeciona 5-4000
/ Fanuc O0iTF / Sinumerik 828D Basic / 5-3800
Moc napredu gtéwnego / S1/S6/ 11/15
Liczba narzedzi w gtowicy : Vﬂlﬁg

mm
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Tokarki CNC

2330/ dt.490
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Pozioma tokarka CNC z opcja osi C, sztywna, precyzyjna

z hamakowo zawieszonym wrzecionem

Srednica toczenia nad tozem 470

Dtugosc toczenia 500
Przeswit ciegna / wrzeciona 65/75
Zakres pr_evdkoécl:i obrot_owych wrzeciona 5_4006
/ Fanuc QiTF / Sinumerik 828D Basic /

Moc napedu gtownego / SB? ' 15
Liczba narzedzi w gtowicy Ll

TUG56MN Maryna >
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mm
mm

mm

obr/min

kw
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2450/300 / d+.925/1425

Uniwersalna tokarka CNC

Srednica toczenia imak / gtowica 450/300 mm

Dtugosc toczenia 925/1425 @ mm

Przeswit ciegna / wrzeciona 75/105 e

(uchwyt mechaniczny) 63/91

Zakres predkosci obrotowych wrzeciona 1 ;

/ Fanuc 0iTF / Sinumerik 828D Basic / 5:95001 1 gbrimin

Moc napedu gtéwnego

/83 / Fanuc 0IiTF / 15 KW

/ S6 / Sinumerik 828D Basic / 15

EV 35 giewont 6315/ d+.490

Pionowa tokarka CNC kompaktowa, sztywna, z precyzyj-
nym elektrowrzecionem do tatwego i szybkiego zatadunku

Srednica toczenia 550

/ przy wys. detalu do 160 mm /

Srednica toczenia 315
/ przy wys. detalu powyzej 160 mm /

Moc napedu gtéwnego / S / 30
Przesuw 03 X 178
Przesuw os Z 350

BlEEe o=z - F

mm

mm

KW

mm

mm
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X-5b0/Y-410/Z-510

Centra Pionowe CNC

01

Uniwersalne, precyzyjne i ekonomiczne
centrum pionowe CNC

Powierzchnia robocza stotu 1120 x 360
Mac napedu gtownego /S6 / 11
Zakres predkosci obrotowych wrzeciona 45 - 8000
Przesuw wzdtuzny 0$ X 550
Przesuw poprzeczny os Y 4.10
Przesuw pionowy 0$ Z 510

R1000  Baca >

X-1

mm
kW

obr/min

000/Y-510/Z-560

Uniwersalne, precyzyjne i ekonomiczne
centrum pionowe CNC

Powierzchnia robocza stotu 1720 x 500
Moc napedu gtownego /SEB / 1
45 - 8000

Zakres predkosci obrotowych wrzeciona ~ 45-10000
! opcja/

Przesuw wzdtuzny 0$ X 1000
Przesuw poprzeczny 0$ Y 510
Przesuw pionowy 0s Z 560

R1600 Aapagan >

mm
KW

obr/min

03

X-1600/Y-820/Z-900

Uniwersaine, precyzyjne i ekonomiczne
centrum pionowe CNC

Powierzchnia robocza stotu 1600 x 730
Moc napedu gtownego /SB / 18
Zakres predkosci obrotowych wrzeciona 0-8000
Przesuw wzdtuzny 0$ X 1600
Przesuw poprz.eczny osY 820
Przesuw ;uionowy 087 900

mm
kW
obr/min
mm

mm

AFM DEFUM S.A.
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Maszyny Specjalne

Tokarka Karuzelowa CNC 0 1

Pionowa tokarka karuzelowa CNC

rggiig;ia;}r&?]{zeernetrzna $rednica detalu 1800 | mm
Srednica stotu 1400  mm
Maksymalne obcigzenie stotu 5000 : kg
Moc napedu gmwne.go : : .37 kW
. Catkowity przesuw suportu os X 1250 | mm
Przesuw suportu od osi tarczy stotu 150 : mm
Pionowy przesuw suwaka 0s Z 700 . mm
Pionowy przésuw belki : . +/- 5ﬁ0 mm

NPF 120" 9130/ d+.1200/2000

Niezbedna do produkcji seryjnej

Srednica obrabianych watkéw od@18do @65 mm
Dtugos¢ obrabianych watkow 200-1000 KW
L1000/L2000 /1800
Dtugose obrobki koncow watka 100

Nasze Ustugi

/ Automatyzacja procesow technologicznych /

Automatyzacja obrabiarek (systemy zatadunku i odbioru
detali, systemy pomiaru detali i narzedzia)

/ Obrobka skrawaniem /

Specjalizujemy sie w wykonywaniu ustug z zakresu
obrabki skrawaniem metali, a takze odlewow zeliwnych

i staliwnych na obrabiarkach konwencjonalnych i ze
sterowaniem CNC takich jak: frezarki bramaowe, centra
poziome, szlifierki do ptaszczyzn.

Wykonujemy rowniez ustugi w zakresie wywazania detal
2 10mm + @ 700mm.

/ Projektowanie i produkcija /
/ Modernizacje i remonty maszyn /

dla AFM DEFUM S.A.

Nasz park maszynowy

Centrum poziome 3000 x 1600 x 1600 mm
Centfaobrébkowe pionowe 4000 x 2000 x 900 mm
Centra obrobkowe poziome 3000 x 1600 x 1600 mm
Tokarki CNC 500 x 1700 mm

. Frezarka bramowa CNC 8500 x 3000 x 1600 mm
Frezérka bramowa 6200 x 2600 x 1400 mm
Szlifierki do ptaszczyzn . 5000 x 1500 x 900 mm
Szlifierki do watkéw 2000500 mm
Wytaczarki © 2800 x2400x 2000 mm
Wywazarka detali 210 mm + 8700 mm

Zapraszamy do skorzystania z naszych ustug.

Kontakt:
e: uslugi@afm.com.pl



AFM DEFUM S.A.

RiM

DEFUm

Andrychowska Fabryka Maszyn DEFUM S.A. nalezy do grona najstarszych
firm polskich. Powstata w roku 1946 i od ponad 72 lat jest czotowym polskim
producentem obrabiarek. Od Stycznia 2014 roku jest licencjonowanym
producentem tokarek rodziny VENUS sterowanych numerycznie.

Jednoczesnie wspolnie z doswiadczonym zespotem konstruktorow
opracowuje i wdraza do produkcji nowe rozwigzania konstrukcyjne obrabiarek
spetniajgce rosngce wymagania zarowno rynku krajowego jak i rynkow
zagranicznych.

ANDRYCHOWSKA FABRYKA MASZYN DEFUM S.A.
ul. Stefana Batorego 35 | 34-120 Andrychow
+48 338721916 handlowy@afm.com.pl | afm.com.pl




