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BULGARSKIE MASZYNY
DO OBROBKI METALI
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Bulmach Sp. z 0.0. jest firma
handlowg dziatajaca na polskim rynku
débr inwestycyjnych od 1994 roku.
Przemawia za nami doswiadczenie
oraz ekspercka znajomos¢
dystrybuowanych produktéw.

Ten katalog przedstawia czes¢
oferowanych przez nas maszyn do
obrébki ubytkowej metali.

Nasze obrabiarki sg produkowane
wytgcznie w Butgarii, przy uzyciu
butgarskich podzespotow oraz
najlepszych komponentow znanych
zachodnioeuropejskich, polskich i
butgarskich producentéw (np. BISON-
BIAL, FAG, SKF, Schneider, Fanuc,
Siemens, K+C, Heidenhain, M+S
Hydraulic, Lena Ltd.) Proces produkciji
odbywa sie pod statym nadzorem
naszych konstruktoréow i inzynierow.
Wszystkie oferowane przez nas
urzadzenia sg opatrzone znakiem CE.

Dysponujemy rozlegtym zapleczem
serwisowym, ktore stale
rozbudowujemy. Zapewniamy czesci
zamienne do wszystkich oferowanych
wyrobéw. Nieustannie szkolimy

naszych pracownikéw, aby w okresie
gwarancyjnym i pogwarancyjnym
mogli realizowac konieczne naprawy.

Jestesmy autoryzowanym partnerem
handlowym i serwisowym
nastepujgcych butgarskich
producentdw obrabiarek:

ZMM Bulgaria, ZMM Sliven, ZMM
Vratsa, Unitech Troyan, Siloma

Wyrdzniajg nas:
* bogate wyposazenie oraz

mozliwo$¢é modernizacji
obrabiarek

e mozliwos¢ wyprodukowania
podzespotéw oraz czesci
zamiennych

e krotki termin realizacji
zamowienia

e wspotpraca z licznymi
producentami maszyn, ktéra
sprawia, ze jestesmy w stanie
dostarczy¢ dowolng obrabiarke
spoza prezentowanej w katalogu
palety

Zapraszamy do kontaktu i wspotpracy,
Zespot Bulmach Sp. z 0.0.

TOKARKI KONWENCJONALNE
1. Tokarki konwencjonalne klasyczne

2. Tokarki z duzym przelotem wrzeciona (rurowe)

3. Tokarki sterowane numerycznie
4. Wyposazenie dodatkowe do tokarek

PRZECINARKI TASMOWE

1. Przecinarki tasmowe automatyczne
2. Przecinarki tasmowe kolumnowe
3. Przecinarki tasmowe pionowe
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TOKARKA
KONWENCJONALNA -
C400TM

ce

* Zaznaczone elementy pokazujg pulpit sterujgcy oraz wrzeciennik tokarki wykonanej w wersji z bezstopniowg
regulacjg predkosci obrotowej wrzeciona (dostepna opcja z wyswietlaczem do obrdobki ze statg predkoscig skrawania).

SPECYFIKACJA TECHNICZNA TOKAREK CU 325 C 400TM

Wznios ktéw

WYMIARY Srednica toczenia nad suportem

PODSTAWOWE | Srednica toczenia ez mostie ___

Szerokosé toza

Koncéwka wrzeciona DIN 55027

Stozek wrzeciona Morse'a

m Liczba predkosci obrotowych _ 12 (24) _

WRZECIONO

Zakres predkosm obrotowych obr/mln 85—2000 (42,5 —2000) 50 -2240

Liczba posuwdéw

POSUWY Skok posuwu wzdtuznego 0,006 -1,77 0.015-0.6

Skok posuwu poprzecznego mm/obr 0,003 -0,885 0.0075-0.3
S O N R TR
Zakres gwmtow metrycznych (48) 0,1 —28 0.25-7.5
owNTY e guowesoweh | T | (s37soes | 106
Zakres gwmtow modutowych Modut (19)0,1-1,75 0.0625 - 1.875
N B S N

Przesuw san poprzecznych

SUPORT
Praesuw sar gérnych / suport narzedziowy _—_

Srednica p|n0|| konika

Wysuw pinoli

WERSJA Z BEZSTOPNIOWA REGULACJA PREDKOSCI OBROTOWEJ WRZECIONA RD (S)

Liczba predkosci obrotowych -

Zakres predkosci obrotowych obr/min

Moc gtéwnego silnika

Bezstopniowa
w 2 zakresach

Bezstopniowa

w 4 zakresach

18-98; 48-265;
144-790; 385-2120

85-405; 470 - 2200



TOKARKA
KONWENCJONALNA -
CU 400/ CU 500

SPECYFIKACJA TECHNICZNA TOKAREK CU 400 CU 500

Wznios ktéw

Srednica toczenia nad fozem _“_

WYMIARY Srednica toczenia nad suportem

PODSTAWOWE  Srednica toczenia bez mostia ___

Szerokosé toza

1000; 1500; 2000

Koncowka wrzeciona DIN 55027 Nr 8
WRZECIONO
Stozek wrzeciona Metryczny

Liczba predkosci obrotowych __

Zakres predkosci obrotowych obr/min 20-2000

Voc glownego sinika _

Liczba posuwéw

POSUWY Skok posuwu wzdtuznego 0,04-12

Skok posuwu poprzecznego mm/obr 0,02-6

e

Zakres gwintow metrycznych 0,5-120

Zakres gwintéw calowych _ 60—1/4

Zakres gwintéw modutowych Modut 0,125-30

Zakres gwintéw DP “ 240-1

Przesuw san poprzecznych

SUPORT :
Przesuw san gérnych / suport narzedziowy 130

Srednica pinoli konika

stozek pinoli konika

Wysuw pinoli

WAGA Dla L = 2000 mm _ 2560 2630




TOKARKA
KONWENCJONALNA -
U 400M / CU 500M

ce

* Zaznaczone elementy pokazujg pulpit sterujgcy oraz wrzeciennik tokarki wykonanej w wersji z bezstopniowg
regulacjg predkosci obrotowej wrzeciona (dostepna opcja z wyswietlaczem do obrdbki ze statg predkoscig skrawania).

SPECYFIKACJA TECHNICZNA TOKAREK CU 400M CU 500M CU 580M

Wznios ktéw

WYMIARY Srednica toczenia nad suportem

PODSTAWOWE | Srednica toczenia bez mostie ____

Szerokosé toza

1000; 1500; 2000; 3000; 4000; 5000

Koncéwka wrzeciona DIN 55027 Nr 8
Stozek wrzeciona Metryczny

Zakres predkosci obrotowych obr/min 20 —2000

Moc gtéwnego silnika _ 7,5 (11)

Liczba posuwow

POSUWY skok posuwu wzdtuznego 0,04 - 12

Skok posuwu poprzecznego mm/obr 0,02-6

e S
Zakres gwintéw metrycznych 0,5-120
GWINTY

Zakres gwintow calowych _ 60-1/4

Zakres gwintéw modutowych Modut 0,125-30

Zakres gwintéw DP “ 240-1

Przesuw san poprzecznych

SUPORT .
Przesuw san gornych / suport narzedziowy 130

Srednica plnoll konika

Wysuw pinoli

waca Dl L= 2000mm e e 2950

WERSJA Z BEZSTOPNIOWA REGULACJA PREDKOSCI OBROTOWEJ WRZECIONA RD

m Liczba predkosci obrotowych _ Bezstopniowa w 3 zakresach

Zakres predkosci obrotowych obr/min 25-100; 100-400; 500-2000
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TOKARKA
KONWENCJONALNA -

ol
FEXEATS

ce

* Zaznaczone elementy pokazujg pulpit sterujgcy oraz wrzeciennik tokarki wykonanej w wersji z bezstopniowg
regulacjg predkosci obrotowej wrzeciona (dostepna opcja z wyswietlaczem do obrébki ze statg predkoscia skrawania).

SPECYFIKACJA TECHNICZNA TOKAREK C1IMT

W2znios ktéw mm 300

Srednica toczenia nad suportem mm 400

Srednica toczenia bez mostka 800

Szerokos¢ toza mm 400

WYMIARY
PODSTAWOWE

1000; 1500; 2000; 3000; 4000; 5000
Koncéwka wrzeciona DIN 55027 Nr 8

WRZECIONO

Stozek wrzeciona Metryczny

Zakres predkosu obrotowych obr/mm 11,5 - 2000

Liczba posuwow

Skok posuwu wzdtuznego 0,02-12

Skok posuwu poprzecznego mm/obr 0,01-6

POSUWY

Zakres gwintéw metrycznych 0,25-120

Zakres gwintéw calowych 120-1/4

Zakres gwintéw modutowych Modut 0,0625 - 30

Zakres gwintéw DP “ 480-1

Przesuw san poprzecznych

Przesuw san gérnych / suport narzedziowy 130

Srednica p|n0|| konika

Wysuw pinoli

WAGA Dla L=2000 mm
WERSJA Z BEZSTOPNIOWA REGULACJA PREDKOSCI OBROTOWEJ WRZECIONA S

W Liczba predkosci obrotowych _ Bezstopniowa w 3 zakresach

SUPORT

Zakres predkosci obrotowych obr/min 8-62; 62 -500; 250 - 2000
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TOKARKA
KONWENCJONALNA -
CU 500MT / CU 630

/ CU730

* Zaznaczone elementy pokazujg pulpit sterujgcy oraz wrzeciennik tokarki wykonanej w wersji z bezstopniowg
regulacjg predkosci obrotowej wrzeciona (dostepna opcja z wyswietlaczem do obrdbki ze statg predkoscig skrawania).

SPECYFIKACJA TECHNICZNA TOKAREK CU 500MT CuU 630 CU 730

Wznios ktow

Srednica toczenia nad suportem

Szerokosé toza

Konicéwka wrzeciona DIN 55027 Nr

—

Stozek wrzeciona Metryczny 120

Liczba predkosci obrotowych _

Zakres predkosci obrotowych obr/min

WYMIARY
PODSTAWOWE

1000; 1500; 2000; 3000; 4000; 5000

WRZECIONO

11,5-1400 12,5-1250

Liczba posuwoéw 120
Posuwy
Skok posuwu poprzecznego mm/obr 0,02-6

Zakres gwintéw metrycznych 0,5-120

Zakres gwintéw calowych 60-1/4

Zakres gwintéw modutowych Modut 0,125 -30

Zakres gwintéw DP “ 240-1

Przesuw san poprzecznych

Przesuw san gérnych / suport narzedziowy 130

Srednica pln0|l konika

Wysuw pinoli

WAGA Dla L =2000 mm _ 3250 3310 3500

WERSJA Z BEZSTOPNIOWA REGULACJA PREDKOSCI OBROTOWEJ WRZECIONA RD

Liczba predkosci obrotowych _

Zakres predkosci obrotowych obr/min

Moc gtéwnego silnika

N R S
GWINTY

SUPORT

Bezstopniowa w 3 zakresach

16-63; 63-250; 16-63; 63-250;
355-1400 315-1250
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TOKARKA
KONWENCJONALNA -
C10T/C10T™M

/ C10TH

ce

* Zaznaczone elementy pokazujg pulpit sterujgcy oraz wrzeciennik tokarki wykonanej w wersji z bezstopniowg
regulacjg predkosci obrotowej wrzeciona (dostepna opcja z wyswietlaczem do obrdbki ze statg predkoscia skrawania).

SPECYFIKACJA TECHNICZNA TOKAREK C10T C10TM C10TH

Wznios ktéw

WYMIARY Srednica toczenia nad suportem

Szerokos¢ toza

Koncéwka wrzeciona DIN 55027 Nr

P—

Stozek wrzeciona Metryczny

Liczba predkosci obrotowych _

Zakres predkosci obrotowych obr/min

Moc gtéwnego silnika

Rozstaw ktow

1500; 2000; 3000; 4000; 5000; 6000

WRZECIONO

9-1320 7,5-1015

Liczba posuwoéw 150
Posuwy
Skok posuwu poprzecznego mm/obr 0,02-9
L N
Zakres gwmtow metrycznych 0,5-180
awinTy
Zakres gwintéw modutowych Modut 0,125 -45
T
Przesuw san poprzecznych 410 435
SUPORT

Przesuw san gérnych / suport narzedziowy _

Srednica pln0|l konika

Wysuw pinoli

Dla L =2000 mm _ 4170 4470 4650

WERSJA Z BEZSTOPNIOWA REGULACJA PREDKOSCI OBROTOWEJ WRZECIONA RD (S)

Liczba predkosci obrotowych _

Zakres predkosci obrotowych

Moc gtéwnego silnika

WAGA

Bezstopniowa w 3 zakresach

9-55;37-220;
220-1320

obr/min 7-42; 28-170; 165-1015
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TOKARKA
KONWENCJONALNA -
CU 800/ CU 1000
/ CU 1250

ce

* Zaznaczone elementy pokazujg pulpit sterujgcy oraz wrzeciennik tokarki wykonanej w wersji z bezstopniowg
regulacjg predkosci obrotowej wrzeciona (dostepna opcja z wyswietlaczem do obrébki ze statg predkoscia skrawania).

SPECYFIKACJA TECHNICZNA TOKAREK Ccu800 CuU1000 CuU1250

Wznios ktow

Srednica toczenia nad fozem _— 1090 1320

Srednica toczenia nad suportem

Srednica toczenia bez mostka _ 1050 1250 1500
Szerokosé toza

Koncowka wrzeciona DIN 55027 Nr

——

Stozek wrzeciona Metryczny 160

Liczba predkosci obrotowych _
Zakres predkosci obrotowych obr/min 6,3 —1250
Moc gtéwnego silnika

WYMIARY
PODSTAWOWE

1500; 3000; 4000; 5000; 6000

Rozstaw ktéw

‘

WRZECIONO

5-1000

Liczba posuwdéw 160
POSUWY Skok posuwu wzdtuznego 0,032-38,9
Skok posuwu poprzecznego mm/obr 0,016 - 19,45

Zakres gwintéw metrycznych 0,5-480

Zakres gwintéw calowych 60-1/16

Zakres gwintow modutowych Modut 0,125-120

Zakres gwintéw DP “ 240 - 1/4

Przesuw san poprzecznych

Przesuw san gérnych / suport narzedziowy 270

Srednica p|n0|| konika

Wysuw pinoli

WAGA Dla L =2000 mm _ 7500 8050 8550

WERSJA Z BEZSTOPNIOWA REGULACJA PREDKOSCI OBROTOWEJ WRZECIONA RD

m Liczba predkosci obrotowych _ Bezstopniowa w 4 zakresach

T I R S
GWINTY

SUPORT

Zakres predkosci obrotowych obr/min 3,7-15,6; 14,7 - 62; 58 - 250; 235 - 1000
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TOKARKA
KONWENCJONALNA -
CU 1410RD

SPECYFIKACJA TECHNICZNA TOKARKI CU 1410RD

Srednica toczenia nad fozem mm 1410
BODSTAW Srednica toczenianadsuportem | mm 1000 |
PODSTAWOWE Srednica toczenia nad suportem mm 1000

Szerokos$¢ toza mm 800

Koncowka wrzeciona DIN 550226 Nr A 15

Stozek wrzeciona

M Liczba predkosci obrotowych _ bezstopniowa w 4 zakresach

WRZECIONO

Zakres predkosa obrotowych obr/mln 1,5-8; 5-31; 20-125; 80-500

Liczba posuwow

Skok posuwu wzdtuznego 0,032 -38,9

Skok posuwu poprzecznego mm/obr 0,016 — 19,45

T I N
GWINTY

POSUWY

Zakres gwintéw metrycznych 0,5-480

Zakres gwintéw calowych 60-1/16

Zakres gwintéw modutowych 0,125-120

Zakres gwintéw DP “ 240 - 1/4

Przesuw san poprzecznych

Przesuw san gérnych / suport narzedziowy 350

Srednica p|n0|| konika

Wysuw pinoli

SUPORT

WAGA Dla L = 3000mm
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TOKARKA
STEROWANA
NUMERYCZNIE
(CNC) LT 580

ce

SPECYFIKACJA TECHNICZNA LT 580

Wznios ktéw mm 290

3
3
T
159
)

Srednica toczenia nad tozem
WYMIARY PODSTAWOWE Srednica toczenia nad suportem mm 380

Rozstaw ktow mm 885; 1385; 1885; 2885; 3885; 4885

N
N

Corcomtawnecona DN 35027 | N |8
Srednica tozyska przedniego mm 120
WRZECIONO
Stozek wrzeciona Metryczny
s e | bempmovew Sk |
| - zakres obr/min 25-100
Il - zakres obr/min 500 - 2000
PRZEMIESZCZENIA Posuw boczny (0$ X) m/min 8 (max)

1 POSUWY S2ybli posuw (o5 Zi 0§ X)

Maksymalny przesuw suportu
SRUBY KULOWE

0s$ X 32x5

Naped servo osi Z kW/N.m 16 N.m (3,3kW) (1FK7083)
NapEDY
Maksymalny moment wrzeciona N.m 1120
S O S 7 N
Moment osi X 1050

Stozek pinoli konika Morse'a Nr 5
Wysuw pinali

IMAK NARZEDZIOWY Imak szybkozmienny
WAGA Dla rozstawu w ktach (DBC) = 1885 mm 3800

*W ofercie réwniez systemy sterowania nastepujgcych producentéw: Heidenhain, Fanuc, Fagor



TOKARKI
STEROWANE
NUMERYCZNIE
(CNC) LT 760 / LT 86

22

ce

SPECYFIKACJA TECHNICZNA LT 760 LT 860

W2znios ktéw

Srednica toczenia nad fozem

WYMIARY PODSTAWOWE Srednica toczenia nad suportem

Szerokosé toza

Rozstaw ktow mm 1350; 1850; 2850; 3850; 4850; 5850

WRZECIONO Srednica tozyska przedniego mm 170
Stozek wrzeciona Metryczny
e oo || besopniois w3 st
| - zakres obr/mln 7-42
Il - zakres obr/min 165 - 1015
Posuw boczny (os X) m/min 8 (max)

PRZEMIESZCZENIA | POSUWY

Maksymalny przesuw suportu

SRUBY KULOWE -

o0s X 32x5

e 18,5kW (AT180M4)

Naped servo osi Z kW/N.m 18 N.m (3,77kW) (1FK7100)

Naped servo osi X kW/N.m 11 N.m (2,29kW) (1FK7063)

Maksymalny moment wrzeciona N.m 2250

m 1250

Moment osi X 1050

Stozek p|n0|| konika Morse'a Nr 6

IMAK NARZEDZIOWY Imak szybkozmienny

WAGA Dla rozstawu w kfach (DBC) = 3000 mm 6060 6300

NAPEDY

*W ofercie réwniez systemy sterowania nastepujgcych producentéw: Heidenhain, Fanuc, Fagor
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TOKARKA RUROWA
C 10710/ C 10T12
/ C10TA4

ce

SPECYFIKACJA TECHNICZNA TOKAREK C10T10 C10T12 C10TA4

Wznios ktéw mm 400 510

Srednica toczenia nad suportem mm

Szerokosé toza mm 560

1500; 2000; 3000; 4000; 5000; 6000

Srednica toczenia nad tozem

|

WYMIARY PODSTAWOWE
Srednica toczenia bez mostka

|

Rozstaw ktow

Koncéwka wrzeciona DIN 55026 — ANSI B5.9 Nr A20 - A2.20

Stozek wrzeciona Metryczny 318

Liczba predkosci obrotowych -

Zakres predkosci obrotowych obr/min

Moc gtéwnego silnika

Liczba posuwéw 152

Skok posuwu wzdtuznego 0,039 - 15

Skok posuwu poprzecznego mm/obr 0,02-7,5

L S NS
Zakres gwintow metrycznych 0,5-150
GWINTY Zakres gwintéw calowych - 60-1/5

8 - 400 (10 - 480)

POSUWY

Zakres gwintéw modutowych Modut 0,125-37,5

Zakres gwintow DP “ 240 -4/5

Przesuw san poprzecznych

Przesuw san gérnych / suport narzedziowy

Srednica p|n0|| konika

Wysuw pinoli

beceamonn g o | ow | a0

SUPORT

WAGA
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TOKARKI RUROWE

STEROWANE

LTC 10TA0/LTC 10

NUMERYCZNIE (CNC)

TQ1 2

ce

SPECYFIKACJA TECHNICZNA LTC 10T10 LTC 10T12

Wznios ktow mm 400

Srednica toczenia nad fozem 800

WYMIARY PODSTAWOWE Srednica toczenia nad suportem mm 560

Szerokos¢ toza 560

|

Rozstaw ktow mm 1500; 2000; 3000; 4000; 5000; 6000
WRZECIONO Srednica ’fozyska przedniego
___

Liczba predkosci obrotowych bezstopniowa w 4 zakresach
Il - zakres obr/min 16 - 80
IV - zakres obr/min 80 - 400
Posuw boczny (0$ X) m/min 8 (max)

PRZEMIESZCZENIA | POSUWY

Maksymalny przesuw suportu

SRUBY KULOWE -

0$ X 32x5
Naped servo osi Z kW/N.m 18 N.m (3,77kW) (1FK7100)
wapEDY

Maksymalny moment wrzeciona N.m 3500

Y T B ™ S
Moment osi X 1050

1T i 1 — T E— —
Stozek pinoli konika Morse'a Nr 6

IMAK NARZEDZIOWY Imak szybkozmienny

WAGA Dla rozstawu w ktach (DBC) = 3000 mm 6100

*W ofercie réwniez systemy sterowania nastepujgcych producentéw: Heidenhain, Fanuc, Fagor
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OPCJONALNE
WYPOSAZENIE
TOKAREK

4 5 6
- -
\ . \'l' rﬁf"’
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12 13

Fa

10

ce

cuaoom
‘CUGOOMRD

cus2s ca00TM cusoom cussom c1mT cusooMT cueso
LP NAZWA CU325RD  C400TMS cu cu cuaoom c1MTS CUS00MTRD  CU630RD

TROJSZCZEKOWY UCHWYT
1 SAMOCENTRUJACY Srednica [mm] 160

TARCZA CZOtOWA BEZ SZCZEK Srednica [mm] 296

- PODTRZYMKA RUCHOMA Zakres [mm] 10-70 10-80 15-160 15-200 15-160 15-200 15-200 15-200 15-200 15-200

PODTRZYMKA STAtA MALA Zakres [mm] 10-70 10-100 15-150 15-160 15-160 15-160 15-200 15-200 15-160 15-200
“ PODTRZYMKA STALA DUZA Zakres [mm] “““ 140-280 “ 140-280 180-340 80-340 | 140-280 -

LINIAt DO TOCZENIA STOZKOW +10° Tak

WSKAZNIK DO GWINTOW

TARCZA ZABIERAKOWA DO WRZECIONA
DIN 55027

20;030; 20; 30;
340 350 20; 50 10, 50: Caty Caty Caty Caty Caty Caty Caty Caty
960;080:9100 60 zestaw zestaw zestaw zestaw zestaw zestaw zestaw zestaw

Max. $rednica

11  ZESTAW ZABIERAKOW (SERCOWEK)

13 UCHWYT WIERTARSKI Z TRZPIENIEM wiertta [mm] 13
LP NAZWA S, S, Com gem gee cem o e e cuwen
e s o
ool L Ll L L
TARCZA CZOtOWA BEZ SZCZEK Srednica [mm] 1000 1000
R T T T T T
PODTRZYMKA STAtA MAtA Zakres [mm] 15-200 20-200 20-200 50-250 2286 20-200 50-300 50-300 50-300 80-300

PODTRZYMKA STAtA DUZA

;| 270-520;
180- | 180-430; | 220-450; | 180- 270-520; 470-720;

Zakres [mm] 180-430 200-520 | 420-620 180-430 270-520 480-720 ; 700-
1000

LINIAL DO TOCZENIA STOZKOW +10° Tak Tak Tak

WSKAZNIK DO GWINTOW

TARCZA ZABIERAKOWA DO WRZECIONA
DIN 55027

220;030; Caty Caty Caty Caty

¢684a§)é35:i00 zestaw zestaw zestaw zestaw

Max. $rednica
wiertta [mm] 20

11  ZESTAW ZABIERAKOW (SERCOWEK) Nie Nie Nie Nie Nie Nie

13 UCHWYT WIERTARSKI Z TRZPIENIEM Nie Nie Nie Nie Nie Nie
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DLUTOWNICE
S 200TGI / S 315TGlI

NAZWA S 200TGlI S 315TGI
Maksymalne wymiary obrabianego kanatu przy materiale o 0B=600.106 N/m2 16 mm 18 mm
Zakres regulacji 210 mm 235 mm
Odlegtos¢ gtowicy od stotu 355 mm 510 mm
Srednica stotu obrotowego 315 mm 450 mmvv
Przesuw wzdtuzny stotu 270 mm 265 mm

Moc silnika gtéwnego z hamulcem 4 kW/5,5 HP 4 kW/5,5
Wymiary gabarytowe 860 x 1350 x 1820 mm 1000 x 1500 x 2250 m

WYPOSAZENIE STANDARDOWE:

Automatyczne zatrzymanie narzedzia

Elektroniczne wyswietlanie liczby skokdéw / minute

Automatyczny cykl przesuwu poprzecznego od 0.01 do 0.3 mm/skok
Automatyczny system smarowania

Podstawowe klucze

Oswietlenie stanowiskowe (niskie napiecie)

WYPOSAZENIE OPCJONALNE:

Ukfad chtodzenia

Odczyt optoelektroniczny w 2 osiach

Odczyt optoelektroniczny dla stotu obrotowego

Falownik

MASZYNY DOSTEPNE TAKZE ZE STEROWANIEM NUMERYCZNYM CNC ORAZ ZE STEROWNIKIEM PLC (WERSJA DR)



PRZECINARKA
TASMOWA OL 260M

PRZECINARKA
TASMOWA OL420A
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SPECYFIKAJCA TECHNICZNA PRZECINARKI OL 260M SPECYFIKAJCA TECHNICZNA PRZECINARKI OL 420A OL 420A NC*
mm 260
CIECIE POD KATEM 90° o w0 CIECIE POD KATEM 90° -——
mm [ | 410x160 440x420

I — cmcit wwiazuach e E—

CIECIE POD KATEM 45° m/min 15/120
—- b gty BuAGE) T e — = —

CIECIEWWIAZKACH 220150 kw 5,5
Prapic oo - waoa S S — —

MOC GLOWNEGO SILNIKA T TR

*Model wyposazony w NC jest maszyng w petni sterowang numerycznie; z mozliwoscig wgrania 99 programéw;
wyposazong w kolorowy panel dotykowy 5,8”



PRZECINARKA

TASMOWA

KOLUMNOWA
OL 330/ 500AP
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SPECYFIKAJCA TECHNICZNA PRZECINARKI

CIECIE POD KATEM 90°

PREDKOSC CIECIA
WYMIAR TASMY TNACEJ
MOC GLOWNEGO SILNIKA

ce

OL 330 500AP
o 330
mm | 500x330

R =S

5150x34x1.1

2100

PRZECINARKA
TASMOWA PIONOWA
V302DGH

SPECYFIKACJA TECHNICZNA PRZECINARKI V302DGH
300

CIECIE POD KATEM 90° mm . 300
I T S
mm ® 260
CIECIE POD KATEM 45° [ om | 260
mm . 300x260
CIECIE POD KATEM 30° mm - 160
BT T R
ZAKRES OBROTU RAMIENIA PRZECINARKI 30/, 90, 30, 45, 90', 45
S Y S T
WYMIAR TASMY TNACEJ 3660x27x0.9

MOC GLOWNEGO SILNIKA - 1.1/1.5

WAGA 1250



6 Bulmach

Bulmach Sp. z o.0.

Biuro handlowe:

ul. Chetmska 21 budynek 19,

00-724 Warszawa

tel: +48 22 840 65 68
+48 795 999 334
+48 795 999 774

e-mail: poczta@bulmach.pl

www.bulmach.com




