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Made in Germany 

§ *MANNESMANN DEMAG* ï PNEUMATYCZNE WRZECIONA ZROBOTYZOWANE 

лр-нлнн 

Kompletna linia produkt·w oferujŃca 

rozwiŃzania problem·w gratowania, 

frezowania, wiercenia, pogğňbiania, 

szczotkowania, wykaŒczania, szlifo-

wania i obr·bki CNC na r·Ũnego ro-

dzaju materiağach oraz czňŜciach me-

chanicznych i niemechanicznych, reali-

zowana za pomocŃ robot·w, automa-

tyzacji lub wewnŃtrz maszyn CNC. 

Gama produkt·w Mannesmann oferuje 

rozwiŃzania dostosowane do indywidu-

alnych potrzeb w zakresie usuwania 

zadzior·w z r·Ũnych materiağ·w. Za-

kres prňdkoŜci obrotowych wynosi od 

120 obr / min do 100 000 obr / min. 

Mannesmann Demag oferuje: 

§ wysokoobrotowe osiowe lub promieniowe wrzeciona do okra-
wania, wiercenia, frezowania za pomocŃ robot·w i automaty-
zacji  

§ narzňdzia do fazowania pod kŃtem do zastosowania na robo-
tach w trudno dostňpnych miejscach  

§ szlifierki kŃtowe i silniki do szczotkowania kŃtowego do robo-
t·w i automatyki  

§ wrzeciona do szczotkowania z robotami i automatykami  

§ modele ğopatek zapewniajŃce duŨŃ moc i moment obrotowy  

§ modele turbin do pracy bez smarowania  

§ modele z czujnikami obrot·w: monitorowanie liczby obrot·w, 
pracy, konserwacja prewencyjna, automatyczna korekta pa-
rametr·w pracy itp.  

Pneumatyczne wrzeciona Mannesmann-Demag oferujŃ: 

* wysokŃ dokğadnoŜĺ osiowŃ  

* korpus i wrzeciono ze stali nierdzewnej  

* pğywajŃce podatne podparcie ğoŨysk dla modeli turbin  

* ğoŨyska podw·jne do modeli ğopatkowych  

* maksymalnŃ niezawodnoŜĺ i dğugŃ ŨywotnoŜĺ  

* ğatwe i tanie w naprawie lub remontach  

* szeroki wyb·r modeli do kaŨdego zastosowania: usuwanie 

zadzior·w, wiercenie, szczotkowanie, frezowanie  

aƻŎ ор-улл ² 
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§ *MANNESMANN DEMAG*  ï OBROTOWE NAPŇDY (SILNIKI) PNEUMATYCZNE  

Pneumatyczne silniki Mannesmann-Demag sŃ: 

¶ 100% wyprodukowane w Niemczech 

¶ Wysokiej jakoŜci  

¶ Solidne i niezawodne  

¶ Testowane w wielu zastosowaniach 

¶ Z regulowanŃ prňdkoŜciŃ i momentem obrotowym  

¶ Odporne na zatrzymanie  

¶ Rewersyjne  

¶ MajŃ certyfikaty ATEX 

¶ nie wymagajŃ stosowania skomplikowanej elektroniki  

¶ obudowa aluminiowa odporna na wodň morskŃ  

¶ pracujŃ w temperaturze Ŝrodowiska -30Á / +100Á C  

§ *ADVANEX*  LOCKONE - REWOLUCYJNA BLOKADKA GWINTčW  

Silniki pneumatyczne Mannesmann-Demag dzielŃ siň na: 

Ý MRD = Obroty zgodne z ruchem wskaz·wek zegara 

Ý MLD = Obroty w kierunku przeciwnym do ruchu wskaz·wek 

zegara 

R·wny moment obrotowy i moc w obu wersjach. 

KaŨdy model  jest r·wnieŨ dostňpny w wersji obrotu w kierunku  

przeciwnym do ruchu wskaz·wek zegara 

Ý MU, MUD = rewersyjne 

Ý MUB = ze zintegrowanym hamulcem 

Ý Moc 100-4000W, obroty 7-30.000 RPM 

 ǿǿǿΦǎǘƳŜŎƘΦŜǳ      Ŝ-ƳŀƛƭΥ ǎǇǊȊŜŘŀȊϪǎǘƳŜŎƘΦǇƭ         ǘŜƭΦΥ нн сто рр пу 

Pozwala na dodatkowe oraz skuteczne zabezpieczenie nakrňtek lub Ŝrub przed ich odkrňceniem, mogŃcym 

wystŃpiĺ w wyniku eksploatacji montowanego elementu, wibracji, czy innych niesprzyjajŃcych czynnik·w. 

 
§ Montuje siň go standardowymi kluczami 

§ Ğatwo go zdemontowaĺ  

§ Wielokrotnego uŨytku  

§ Odporny na korozjň  

System blokowania LOCKONE wykorzystuje siň w sektorach: przemysğowych, kolejnictwie, 
transporcie, konstrukcjach, lotnictwie, energetyce, itd. 
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§ *ADVANEX*  KATO ï WKĞADKI GWINTOWE BEZ ZABIERAKA  

TAKIE SAMO gwintowanie i przygotowanie otworu w por·wnaniu 

do tradycyjnych wkğadek z prowadnikiem. 

TAKA SAMA funkcjonalnoŜĺ w odniesieniu do tradycyjnych wkğa-

dek, sŃ one KOMPATYBILNE & ZAMIENNE 

§ ŧadnego zabieraka do usuwania, ğamania lub zgubienia 

§ OszczňdnoŜĺ czasuï obniŨenie koszt·w instalacji 

§ Szybka wymiana lub usuwanie 

§ BezinwazyjnoŜĺ 

§ Zastosowanie: sektor lotniczy, elektroniczny, samocho-

dowy, medyczny, wojskowy. 

S.T.M. Systemy i Technologie  
Mechaniczne Sp.z o.o.  
otrzymağa gğ·wnŃ nagrodň  
w kategorii ğŃczniki w  
konkursie targowym  
Fastener Poland 2019  
w Krakowie za  
LOCKONE  
firmy Advanex . 

§ *ADVANEX*  ZAWIASY SAMOHAMOWNE ZE STAĞYM MOMENTEM  

¶ Moment trzymajŃcy 25-150 KGF-mm 

¶ średnice trzpienia 5-10 mm 

¶ Sektory zastosowania: komputery, medycyna/

farmaceutyka, motoryzacja/ motorsport, satelity, tele-

komunikacja, obronnoŜĺ/ bezpieczeŒstwo, rolnictwo, 

nawadnianie, energia odnawialna,  technologie dla 

Ŝrodowiska, zabawki, akcesoria biurowe i meblowe, 

AGD, budownictwo/ konstrukcje stalowe, ŨywnoŜĺ/ 

napoje, przemysğ kolejowy. 

HexaTorq  

SureTorq  

 ǿǿǿΦǎǘƳŜŎƘΦŜǳ      Ŝ-ƳŀƛƭΥ ǎǇǊȊŜŘŀȊϪǎǘƳŜŎƘΦǇƭ         ǘŜƭΦΥ нн сто рр пу 
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§ *PAMA*  OBRABIARKI WIELKOGABARYTOWE 

 ǿǿǿΦǎǘƳŜŎƘΦŜǳ      Ŝ-ƳŀƛƭΥ ǎǇǊȊŜŘŀȊϪǎǘƳŜŎƘΦǇƭ         ǘŜƭΦΥ нн сто рр пу 
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¶ Kombinacja nylonu Ŝciernego: 50% wňglik krzemu i 
50% ceramiki umoŨliwia szybkie ciňcie i mağe zuŨycie 
¶ Idealne do stosowania na CNC przy duŨej produkcji 
¶ UmoŨliwiajŃ skuteczne skrawanie ostrych krawňdzi 
mağych otwor·w i wgğňbieŒ 

tƻǿƛŜǊȊŎƘƴƛŀ ǇǊȊŜŘ ƛ Ǉƻ 
ǎȊŎȊƻǘƪƻǿŀƴƛǳ C[9·-Ihb9 

{½/½h¢YL ½ ²_h{L9a /9w!aL/½b¸a  

§ *BRM* FLEX HONE - SZCZOTKI PRZEMYSĞOWE , MIKROSZCZOTKI, SZCZOTKI 
DO REMONTčW SILNIKčW  DIESLA, SZCZOTKI DO CZYSZCZENIA BRONI 

 
§ Peğna gama Ŝrednic od 4mm do 914mm (9 rodzaj·w 

Ŝciernic i 11 wielkoŜci ziaren. 
§ Unikatowa wszechstronnoŜĺ i elastycznoŜĺ 
§ MoŨliwoŜĺ stosowania w maszynach CNC, przenoŜni-

kach, wiertarkach kolumnowych i rňcznych 
§ Polega na procesie Ŝciernym wykonywanym z mağym 

naciskiem i w niskiej temperaturze, kt·ry nie powodu-
jŃc zmian, pozwala uzyskaĺ trwağŃ powierzchniň 

§ SKRAWANIE 

§ PROMIENIOWANIE 

§ SZCZOTKI OD 0,5 MM 

§ WYKAőCZANIE PRECYZYJNE 

§ REDUKCJA CHROPOWATOśCI 

§ HONOWANIE OTWORčW 

 ǿǿǿΦǎǘƳŜŎƘΦŜǳ      Ŝ-ƳŀƛƭΥ ǎǇǊȊŜŘŀȊϪǎǘƳŜŎƘΦǇƭ         ǘŜƭΦΥ нн сто рр пу 

ñNAMPOWERò ścierne szczotki do 
wykaŒczania (AEB)         

wysokiej jakoŜci  szczotki ceramiczne  do automatycznego 

wykaŒczania i okrawania powierzchni  

NowoŜĺ! 
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§ NAGNIATAKI *YAMATO*  

          CEL NAGNIATANIA: 
§ Plastyczne i bezwi·rowe wygğadzanie obrabianej powierzchni po jednym przejŜciu 

§ Do wszystkich metali 

§ MoŨliwoŜĺ stosowania na maszynach konwencjonalnych i CNC 

§ MikrowykaŒczanie aŨ do Ra 0,05 

§ Zwiňkszona twardoŜĺ powierzchniowa 

§ Polepszenie wykoŒczenia powierzchniowego  

§ Poprawy kalibracji wymiarowej  

§ Eliminacja czynnik·w naprňŨeniowych, korozyjnych i pňkniňĺ 

§ Zwiňkszenie odpornoŜci na korozjň 

§ Eliminacja Ŝlad·w obr·bkowych, zadrapaŒ i por·w 

§ Redukcja tarcia powyŨej 35% 

§ Redukcja poziomu hağasu 

KORZYśCI  NAGNIATANIA  W  ODNIESIENIU DO  TRADYCYJNYCH METOD: 

* Narzňdzie nie jest kosztowne w odniesieniu do swojej trwağoŜci. 

* ŧadnego wi·rowego usuwania naddatku materiağu. 

* ObniŨenie wartoŜci chropowatoŜci (grzbiety zostajŃ spğaszczone a doliny wypeğnione), przez co uzyskuje siň po-

wierzchnie skrajnie gğadkie. 

* Skrajne prňdkoŜci obr·bki: 0.2-3.0mm/obr dla narzňdzi wielorolkowych, 0.05-1.0mm/obr dla narzňdzi jednorolkowych. 

* Nagniatak nie dziağa modyfikujŃco na wymiar poprzez ubytek, speğnia funkcjň ñkalibrujŃcŃò tolerancji obr·bkowych i 

pozwala uzyskaĺ stağe wyniki dla cağej partii produkcyjnej. 

* ŧywotnoŜĺ narzňdzia jest nadzwyczaj dğuga, moŨliwa obr·bka od 10.000 do 300.000 szt. bez naprawy narzňdzia, wy-

starczy wymieniĺ rolki, kiedy to konieczne. 

 ǿǿǿΦǎǘƳŜŎƘΦŜǳ      Ŝ-ƳŀƛƭΥ ǎǇǊȊŜŘŀȊϪǎǘƳŜŎƘΦǇƭ         ǘŜƭΦΥ нн сто рр пу 

       OBSZARY ZASTOSOWANIA NAGNIATAKčW: 
 

Nagniatanie moŨe byĺ wykonywane na wszystkich powierzchniach tak wewnňtrz-

nych i zewnňtrznych, kt·re posiadajŃ symetriň obrotowŃ (otwory, cylindry, stoŨki, 

itp.), a takŨe na powierzchniach pğaskich. 

 

MoŨe byĺ stosowany na wszystkich typach maszyn np. wiertarki, tokarki, centra ob-

r·bcze. 

Stosuje siň je po obr·bkach mechanicznych np. wierceniu, rozwiercaniu, wytaczaniu, 

toczeniu, szlifowaniu, itp. na elementach o max. 40 HRC. 
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§ *YAMAKI H*  MARKER PUNKTOWY 

     BariflexðNarzňdzie z kompensacjŃ promieniowŃ do okrawania na CNC (oŜ X i Y) 

     Narzňdzie moŨe uzyskaĺ odchylenie kŃtowe do 7Á. 

 ǿǿǿΦǎǘƳŜŎƘΦŜǳ      Ŝ-ƳŀƛƭΥ ǎǇǊȊŜŘŀȊϪǎǘƳŜŎƘΦǇƭ         ǘŜƭΦΥ нн сто рр пу 

§ *YAMATO BARIFLEX*  OKRAWARKI  PODATNE PROMIENIOWE 

Znakownik grawerujŃcy napňdzany przez chğodziwo przepuszczane przez 
wnňtrze narzňdzia. 

¶ Marker dziağa na zasadzie mğotkowania.  

¶ Twardy metalowy punktak zaczyna oscylowaĺ, gdy tylko poda siň chğodziwo do 

wnňtrza narzňdzia.  

¶ Jest w stanie wykonaĺ gğňbokie oznaczenia dziňki wysokiej energii ciŜnienia 

chğodziwa.  

¶ Dziňki wysokiej czňstotliwoŜci drgaŒ punktaka znaki sŃ wykonywane jako linia 

ciŃgğa.  

¶ Korpus i komponenty w cağoŜci ze stali nierdzewnej.  

¶ Narzňdzie moŨe byĺ stosowane w centrach obr·bczych, tokarkach CNC itp. 

(podğŃcz i pracuj)  

¶ Do pracy nie jest konieczne obracanie wrzeciona.  
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§ *YAMATO YABARI*  OKRAWARKI  PODATNE OSIOWE  
(TYP PCHANY LUB CIłGNIONY) 

¶ oprawka moŨe pracowaĺ z prňdkoŜciŃ 

  10000 RPN (obroty prawe) 

¶ chwyt narzňdzi od f 0,6  do f 7  mm  

¶ podatnoŜĺ osiowa 10 mm 

¶ wynikowa podatnoŜĺ promieniowa 3mm 

¶ stosowaĺ frezy kulkowe lub stoŨkowe 90 

stopni 

 ǿǿǿΦǎǘƳŜŎƘΦŜǳ      Ŝ-ƳŀƛƭΥ ǎǇǊȊŜŘŀȊϪǎǘƳŜŎƘΦǇƭ         ǘŜƭΦΥ нн сто рр пу                   

- UmoŨliwia stosowanie narzňdzi r·Ũnego ksztağ-

tu i geometrii ostrzy skrawajŃcych.  

- Pozwala na mechanizacjň prac okrawania, 

fazowania krawňdzi. Dziňki Yabari Twoja praca 

stanie siň wydajniejsza i bardziej powtarzalna.  

- Yabari pozwala na zaoszczňdzenie czasu prac 

wykaŒczania produkt·w, ogranicza lub eliminuje 

rňczne prace okrawania.  

- Poprawia jakoŜĺ wykoŒczenia powierzchni, 

gwarantuje powtarzalnoŜĺ dla tych samych wa-

runk·w bğňd·w ksztağtu powtarzajŃcych siň na 

poszczeg·lnych wyrobach.  

Narzňdzie Yabari cieszy siň wszechstronnym zastosowaniem, poniewaŨ z duŨym powodzeniem moŨe byĺ 

stosowane na wszelkich obrabiarkach CNC, tokarkach, frezarkach, centrach obr·bczych, specjalizowanych 

gniazdach obr·bczych, jak i robotach przemysğowych. 

§ *AKS TEKNIK*  ZNAKOWARKI  DO ZABUDOWY NA OBRABIARKACH CNC 

PMT UrzŃdzenie pneumatyczne do znakowania mikroudarowego na CNC / SMT Narzňdzie do     

wykonywania rys/grawerowania, znakowania na CNC 

¶ umoŨliwia wykonanie znakowania mikroudarowego / rys (grawerowania) bezpoŜrednio w urzŃdzeniu eliminujŃc 

czynnoŜĺ znakowania wykonywanŃ po obr·bce mechanicznej  

¶ znakowanie bezpoŜrednio wewnŃtrz CNC pozwala na obniŨenie koszt·w poprzez unikniňcie powt·rnej obr·bki i 

obsğugi czňŜci, unika siň r·wnieŨ  moŨliwych bğňd·w  

¶ moŨe ğatwo znakowaĺ zar·wno na materiağach miňkkich i twardych, jak i na powierzchniach wykoŒczonych lub 

frezowanych oraz na odlewach, gdyŨ skonstruowany jest z twardego metalu  
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f  Trzonk·w to 3 lub 6mm, a  f  gğ·wek to 1,5ï 25mm 
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§ *EIS* ZAśLEPKI METALOWE DO OTWORčW 

§ stosowane do zaŜlepienia i trwağego zamykania dodatkowych 

otwor·w umieszczonych w komponentach oraz w systemach 

pneumatycznych, hydraulicznych itd  

§ stosowane w instalacjach hydraulicznych wodnych i na olej hy-

drauliczny, w sektorze samochodowym, w przemyŜle lotniczym i 

kosmonautycznym oraz do prac mechanicznych 

§ ğatwe do zamontowaniaï nie wymagajŃ gwintowania ani rozwier-

cania otwor·w 

§ wytrzymağoŜĺ na ciŜnienie powyŨej 2758 bar 

§ w peğni metalowe 

§ *BEST CARBIDE* FREZY PILNIKOWE Z WŇGLIKA SPIEKANEGO  

 ǿǿǿΦǎǘƳŜŎƘΦŜǳ       Ŝ-ƳŀƛƭΥ ǎǇǊȊŜŘŀȊϪǎǘƳŜŎƘΦǇƭ         ǘŜƭΦΥ нн сто рр пу 

§ URZłDZENIA DO ZNAKOWANIA RŇCZNEGO, TABLICZKI METALOWE DO 
ZNAKOWANIA TRWAĞEGO 

¶ pisaki elektryczne i iskrowniki 

rňczne  

¶ pisaki barwne 

¶ znaczniki / mğotki pneumatyczne  

¶ prasy znakujŃce 

¶ grawerki / znakowarki mikropunk-

towe 

¶ wytğaczarki / drukarki przywieszek  

¶ drukarki tabliczek znamionowych  

¶ znakowarki i elektrochemiczne 

¶ tabliczki i przywieszki metalowe 
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§ *XEBEC* OKRAWANIE I POLEROWANIE NA CNC, NARZŇDZIA RŇCZNE 

       SZCZOTKI XEBEC DO POWIERZCHNI  (SZCZOTKI KUBEĞKOWE) + DO POWIERZCHNI  DĞUGIE 

¶ Idealne do automatycznego precyzyjnego okrawania, gratowania i polerowania powierzchni  

¶ Wğ·kno Ŝcierno- tnŃce zbudowane jest z wğ·knistego materiağu ceramicznego, a nie ziarna Ŝciernego.  

¶ Jedno wğosie ma 1000 krawňdzi tnŃcych, zapewniajŃc doskonağŃ zdolnoŜĺ  skrawajŃcŃ  

¶ Wysoka moc szlifowania 

¶ OstroŜĺ nie zmienia siň do koŒca uŨytkowania 

¶ Szczotka nie zmienia ksztağtu (brak deformacji) 

¶ Przeznaczone do: centrum obr·bcze, tokarki, maszyny specjalne, roboty,  

tokarki z funkcjŃ frezowania, wiertarki 

¶ WystňpujŃ w rozmiarach: dğugoŜĺ wğosia (mm): 30-75, Ŝrednica szczotki  

(mm): f  6-100  

¶ Szczotki dğugie wystňpujŃ w rozmiarach: Ŝrednica szczotki (mm): f  125- 200, 

dğugoŜĺ wğosia 75mm. 

 SZCZOTKI XEBEC DO OTWORčW SKRZYŧOWANYCH + DO OTWORčW SKRZYŧOWANYCH DĞUGIE +  

DO OTWORčW SKRZYŧOWANYCH ĂLARGEò 

¶ Idealne do okrawania, polerowania i usuwania Ŝlad·w po obr·bce na Ŝrednicach wewnňtrznych i pogğňbianych 

czňŜciach + gğňbszych niŨ 150mm  

¶ Obr·t narzňdzi powinien siň odbywaĺ zawsze wewnŃtrz cylindra 

¶ Przeznaczone do: centrum obr·bcze, tokarki, maszyny specjalne, roboty, tokarki z funkcjŃ frezowania, urzŃdze-

nia obrotowe (elektryczne) 

¶ WystňpujŃ w rozmiarach: Ŝrednica szczotki (mm): f  1,5-11, dğugoŜĺ wğosia (mm): 50-60 

¶ Wymiary do otwor·w skrzyŨowanych dğugie: Ŝrednica szczotki (mm): f  3-11, dğugoŜĺ cağkowita (mm): 400-410. 

¶ Wymiary do otwor·w skrzyŨowanych Ălargeò: Ŝrednica szczotki (mm): f  15-25, dğugoŜĺ wğosia (mm): 60. 
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       SZCZOTKI XEBEC DO WYKAőCZANIA POWIERZCHNI  (SZCZOTKI PŇDZLOWE) 

¶ Najlepsze do gratowania pğaskich i zakrzywionych powierzchni, usuwania Ŝlad·w ob-

r·bki i polerowania powierzchni 

¶ Szybkie szlifowanie koŒcami wğosia. 

¶ Znaczna poprawa chropowatoŜci powierzchni w kr·tkim okresie czasu.  

¶ Posiada miňkki kontakt na powierzchni, redukujŃc pofağdowanie przedmiotu 

¶ Przeznaczone do: urzŃdzenia obrotowe (elektryczne), centrum obr·bcze, tokarki, ma-

szyny specjalne, roboty, tokarki z funkcjŃ frezowania. 

¶ WystňpujŃ w rozmiarach: Ŝrednica szczotki (mm): f  1-5, dğugoŜĺ wğosia (mm): 15-20 

Jak uŨywaĺ... 

               SZCZOTKI XEBEC KOĞOWE 

¶ Idealne do okrawania i polerowania Ŝrednic wewnňtrznych, powierzchni bocznych 

i gwint·w 

¶ Stworzone z oryginalnych wğ·kien ceramicznych firmy Xebec 

¶ Gratowanie i polerowanie na CNC dziňki Ăogromnej mocy szlifierskiejò, Ăstağej wy-

dajnoŜciò oraz Ăbraku deformacjiò 

¶ Przeznaczone do: centrum obr·bcze, tokarki, maszyny specjalne, roboty, tokarki 

z funkcjŃ frezowania. 

¶ WystňpujŃ w rozmiarach: Ŝrednica szczotki (mm): f  50-75. 
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            OKRAWARKA XEBEC, FREZ DO PRACY 3D PO OBRYSIE I śCIEŧKA (PROGRAM) 
 

¶ Niezawodne narzňdzie do usuwania gratu na krawňdziach wewnňtrznych,na obrabiarkach CNC wraz z kodem 

ŜcieŨki obr·bki 

¶ Algorytm Xebec wytycza ŜcieŨkň przejazdu narzňdzia do usuniňcia gratu na nieregularnych krawňdziach 3D, 

poprzez przesuwanie punktu styku sferycznej krawňdzi tnŃcej 

¶ Wysoka jakoŜĺ ïjednorodna krawňdŦ dziňki stabilnym parametrom obr·bki 

¶ Skr·cenie czasu operacji dziňki unikalnej geometrii narzňdzia 

¶ Dğuga ŨywotnoŜĺ narzňdzia dziňki r·wnomiernemu zuŨyciu krawňdzi skrawajŃcej 

¶ Odpowiednie do r·Ũnych ksztağt·w krawňdziï jedna wielkoŜĺ ostrza moŨe pracowaĺ  na krawňdziach r·Ũnego 

ksztağtu i wielkoŜci 

¶ Przeznaczone do: centrum obr·bcze, tokarki. 

                         

             Okrawarka XEBEC: 

¶ Wňglik spiekany: ostry i odporny na zuŨycie 

¶ Odporna na wysokie temperatury powğoka AITiCrN, 

kt·ra umoŨliwia szeroki zakres zastosowaŒ: od ma-

teriağ·w nieŨelaznych (np. aluminium) do trudno 

skrawalnych (np. tytan, inconel) 

¶ Spiralne ostrze: czystsza krawňdŦ skrawajŃca i za-

pobieganie tworzeniu siň zadzioru wt·rnego. 

Czerwony kolor oznacza zakres 
pracy ostrza  
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           PILNIKI CERAMICZNE XEBEC 

¶ MogŃ byĺ stosowane z narzňdziami o wysokiej prňdkoŜci obrotowej 

(narzňdzia pneumatyczne) 

¶ Brak pňkniňĺ, brak odğamk·w narzňdzia 

¶ Brak zatykania narzňdzia urobkiem 

¶ Idealne dla poprawy wykoŒczenia powierzchni 

¶ Krawňdzie tnŃce sŃ nieustannie wystawione na cağej powierzchni 

dziňki dziağaniu samoostrzenia 

¶ Przeznaczone do: maszyn obrotowych (elektrycznych) i maszyn 

pneumatycznych (obrotowych) 

      PILNIKI PODATNE Z ELASTYCZNYM TRZPIENIEM XEBEC 

¶ KoŒc·wka narzňdzia zbudowana jest z wğ·kien 

ceramicznych. Krawňdzie tnŃce sŃ wystawione 

na cağej powierzchni. 

¶ Przeznaczone do gratowania skrzyŨowanych 

otwor·w 

¶ Elastyczny wağ dla miňkkiego kontaktu z ele-

mentem obrabianym 

¶ Narzňdzie to moŨe byĺ uŨywane zar·wno ze 

szlifierkami rňcznymi, jak i na centrach obr·b-

czych. 

       UCHWYT PĞYWAJłCY, PODATNY XEBEC ( TYP PROSTEGO 

TRZONKA I TYP TRZONKA BT) 

¶ Wbudowana sprňŨyna zapewnia stabilnoŜĺ narzňdzia oraz stağŃ jakoŜĺ 

wykoŒczenia krawňdzi, a takŨe redukuje czňstotliwoŜĺ dostosowywania 

gğňbokoŜci skrawania. 

¶ Ze wzglňdu na bardziej stabilne warunki obr·bki, zuŨycie narzňdzia jest 

zmniejszone 

¶ Opcjonalne narzňdzia do wğ·kien tnŃcych 

¶ Jest idealny do zastosowania w masowej linii produkcyjnej! 

¶ Przeznaczone do: centrum obr·bcze, tokarki, maszyny specjalne, a 

uchwyty z typem prostego trzonka- takŨe do robot·w i maszyn wiercŃcych. 
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            OSEĞKI CERAMICZNE XEBEC 

¶ Wykonane z oryginalnych wğ·kien ceramicznych zamiast ziarna Ŝciernego 

¶ Brak pňkniňĺ, brak odprysk·w, wyeliminowanie zğamania narzňdzia 

¶ Idealne dla polerowania form i  matryc 

¶ R·Ũne ksztağty, idealne do stosowania rňcznego, na szlifierkach i pilnikarkach pneumatycznych lub elektrycznych, 

na jednostkach ultradŦwiňkowych 

¶ Elastyczne, wytrzymağe, wiňkszej trwağoŜci 

¶ Optymalne do wykaŒczania i obr·bki detali, naroŨy i stref nieosiŃgalnych dla tradycyjnych narzňdzi skrawajŃcych 

¶ WykaŒczanie po obr·bce EDM (elektroerozyjnej) 

¶ Optymalna agresywnoŜĺ i wykaŒczanie na rozlegğych powierzchniach 

¶ MogŃ byĺ ksztağtowane wg potrzeby. 

Rodzaje oseğek:   

Ý Oseğki ceramiczne Xebec Meister Finish ïMistrzowskie wykoŒczenieï idealne do polerowania form i okrawania 

Ý Oseğki ceramiczne Xebec Meister Finish ïMistrzowskie wykoŒczenie typu oğ·wek- idealne do polerowania i 

okrawania wyrytych i wŃskich detali w formach 

Ý Oseğki ceramiczne Xebec  odporne na ciepğo ï odporna na ciepğo do 200oC i odpowiednie do ciŃgğej pracy z na-

rzňdziami  ultradŦwiňkowymi 

Ý Diamentowe oseğki ceramiczne Xebec - odpowiednie do materiağ·w twardszych niŨ 57 HRC, takich jak wňglik 

spiekany i utwardzona stal (SKD, STAVAX itp.) 

Ý Miňkkie oseğki ceramiczne Xebec - spoiwo z gumy pozwala na miňkki kontakt z obrabianym przedmiotem. 
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§ SAMOHAMOWNE NAKRŇTKI USZCZELNIAJłCE 

* Wodoszczelne elementy zğŃczne odporne 

od wody, olej·w, agresywnych cieczy lub 

gaz·w zaprojektowane sŃ tak, aby zapewniĺ 

skutecznŃ barierň w najbardziej 

niekorzystnych warunkach Ŝrodowiskowych 

lub pracy.  

* bŀƪǊťǘƪŀ ǳǎȊŎȊŜƭƴƛŀƧŊŎŀ ȊŀǿƛŜǊŀ h-ǊƛƴƎΣ ƪǘƽǊȅ 

ƧŜǎǘ ǏŎƛǎƪŀƴȅ ǇƻŘŎȊŀǎ ŘƻƪǊťŎŀƴƛŀΣ ƻŦŜǊǳƧŊŎ 

ǳǎȊŎȊŜƭƴƛŜƴƛŜ ǿŜ ǿǎȊȅǎǘƪƛŎƘ ƪƛŜǊǳƴƪŀŎƘ 

όƻǎƛƻǿȅƳΣ ǇǊƻƳƛŜƴƛƻǿȅƳΣ ƪŊǘƻǿȅƳύΦ  
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§ *BORRIES* MASZYNY I NARZŇDZIA DO ZNAKOWANIA KONWENCJONALNEGO, 
ZNAKOWANIA W OPARCIU O TECHNOLOGIŇ WYPIERANIA MATERIAĞU              

I ZNAKOWANIA TRWAĞEGO 

ǊȅǎƻǿŀƴƛŜ ȍƱƻōƛŜƴƛŜ ǊȅŎƛŜ ƪƻŘƻǿŀƴƛŜ 5ŀǘŀaŀǘǊƛȄ ǾƛōǊƻǇŜŜƴƛƴƎ 

Narzňdzia do znakowania: 

            CZCIONKI STALOWE 

¶ stosowane sŃ do znakowania lub wybijania ustalonego tekstu. 

¶ mogŃ byĺ umieszczone w skrzynkach lub w specjalnych gğowicach 

numerujŃcych 

¶ najczňŜciej stosowane do stemplowania i znakowania kontrolnego. 

               CZCIONKI GRAWEROWANE/ STEMPLE 

¶ dostňpne w postaci pojedynczego znaczka, kilku znak·w naraz 

tworzŃcych jeden znak lub stempla ze znakami specjalnymi, logo 

itp.. 

¶ wz·r grawerowany: ostry, tňpy, pğaski lub perforowany 

              STEMPLE POJEDYNCZE 

¶ wymiary, forma oraz grawerowanie wedğug wymagaŒ klienta 

¶ stosowane w rňcznych stemplownicach firmy Borries (BM 10, BM 22, 

BM 25) oraz maszynach stemplujŃcych (BM 11/12,  BM 18/21 , BM 

30/35) 

               UCHWYTY CZCIONEK 

¶ tekst do znakowania tworzony jest w uchwycie czcionki  poprzez 

wğoŨenie odpowiednich stalowych czcionek 

¶ uchwyty standardowe mogŃ byĺ stosowane w stemplownicach, 

znakowarkach rolkowych, znakowarkach pneumohydraulicznych 

itp. 

¶ uchwyty okrŃgğe THR do znakowania po ğuku na pğaskich po-

wierzchniach takich jak rury, koğa przekğadni, osie itp.  

¶ uchwyty p·ğokrŃgğe THR-S do znakowania na ğuku o okreŜlonym 

promieniu na pğaskich powierzchniach takich jak p·ğprodukty, seg-

menty, przekğadnie itp.  
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               GĞOWICE NUMERUJłCE 

¶ sğuŨŃ do znakowania numerami sekwencyjnymi, znako-

wania numer·w seryjnych i oznaczania r·Ũnych modeli 

¶ gğowica numerujŃca ANPW - Automatycznie regulowana, 

wysokoŜĺ czcionek od 1 do 8 mm 

¶ gğowica numerujŃca VNPW - rňcznie regulowana,  

         wysokoŜĺ czcionek od 1 do 8 mm  

¶ gğowica numerujŃca TNPW - regulowany przez klucz 

dŦwigniowy, wysokoŜĺ czcionek od 1 do 8 mm 

¶ gğowica numerujŃca MNPW - rňcznie regulowana za po-

mocŃ blokad, wysokoŜĺ czcionek od 1 do 5mm  

          JEDNOSTKI UDAROWE DO ZABUDOWY 

¶ do stosowania na liniach produkcyjnych, obrotowych sto-

ğach indeksowych i przyrzŃdach testowych 

¶ duŨy przesuw umoŨliwia oznaczenie przedmiot·w o r·Ũ-

nych  wysokoŜciach, ale bez koniecznoŜci wprowadzania 

jakichkolwiek regulacji w tym zakresie 

¶ regulowana siğa uderzenia 

¶ warianty: BM12PN,BM22PN, BM 21PN, BM 

25PN, BM 35PN 

 !bt²  
abt²  

.a му Ȋ ƎƱƻǿƛŎŀ ƴǳƳŜǊǳƧŊŎŊ 

             RŇCZNE NARZŇDZIA ZNAKUJłCE 

¶ sğuŨŃ do trasowania osi, centrowania, 

stemplowania, znakowania i numerowania 

¶ eliminujŃce drgania na rňkň operatora 

¶ warianty: BM8, BM10, BM 22, BM 25 

.a мн  tb 

.a нм  tb 
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              STEMPLOWNICE 

¶ mocne uderzenie przy zastosowaniu niewielkiej siğy 

¶ obsğuga rňczna lub pneumatyczna 

¶ regulowany impuls tğoczenia 

¶ warianty: BM11,BM12, BM 18, BM 21, BM 30, BM 35 

        ZNAKOWARKI PNEUMATYCZNO-HYDRAULICZNE 

¶ urzŃdzenia pracujŃ z wbudowanym przetwor-

nikiem ciŜnienia, dlatego generujŃ duŨe siğy 

znakowania 

¶ narzňdzia znakujŃce: uchwyty czcionek z 

czcionkami stalowymi, stemple grawerowane 

lub gğowice numerujŃce 

¶ znakowanie prawie kaŨdego materiağu pla-

stycznego odksztağcalnego materiağu 

¶ warianty PHP 80, PHP 40  

tIt ул Ȋ ƎƱƻǿƛŎŊ ƴǳƳŜǊǳƧŊŎŊ ƛ ƻōǳǊťŎȊƴȅƳ ǎǘŜǊƻǿŀƴƛŜƳ�� 


