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SYSTEMY | TECHNOLOGIE MECHANICZNE
WYGLADZANIE LACZENIE ZNAKOWANIE

FREZOWANIE OKRAWANIE

¢ *MANNESMANN DEMAG*- PNEUMATYCZNE WRZECIONA ZROBOTYZOWANE

MANNESMANN
DEMAG

Kompletna linia produktéw oferujgca
rozwigzania problemoéw gratowania,
frezowania, wiercenia, pogtebiania,
szczotkowania, wykanczania, szlifo-
wania i obrébki CNC na réznego ro-
dzaju materiatach oraz czesciach me-
chanicznych i niemechanicznych, reali-
zowana za pomocg robotéw, automa-
tyzacji lub wewngtrz maszyn CNC.

Gama produktow Mannesmann oferuje
rozwigzania dostosowane do indywidu-
alnych potrzeb w zakresie usuwania
zadziorow z réoznych materiatow. Za-
kres predkosci obrotowych wynosi od

Moc 35-800 W 120 obr / min do 100 000 obr / min.

Pneumatyczne wrzeciona Mannesmann-Demag oferuja:

* wysokg doktadno$¢ osiowg

* Korpus i wrzeciono ze stali nierdzewnej

* ptywajgce podatne podparcie tozysk dla modeli turbin

* tozyska podwdjne do modeli fopatkowych

* maksymalng niezawodnos¢ i dlugg zywotnosé

* tatwe i tanie w naprawie lub remontach

* szeroki wybor modeli do kazdego zastosowania: usuwanie
zadzioréw, wiercenie, szczotkowanie, frezowanie

Mannesmann Demag oferuje:

+ wysokoobrotowe osiowe lub promieniowe wrzeciona do okrz
wania, wiercenia, frezowania za pomocg robotdéw i automaty
zacji

¢ narzedzia do fazowania pod katem do zastosowania na robc
tach w trudno dostepnych miejscach

+ szlifierki katowe i silniki do szczotkowania katowego do robo
tow i automatyki

¢ wrzeciona do szczotkowania z robotami i automatykami
+ modele topatek zapewniajgce duzg moc i moment obrotowy
¥ ¢ modele turbin do pracy bez smarowania

+ modele z czujnikami obrotéw: monitorowanie liczby obrotow,
pracy, konserwacja prewencyjna, automatyczna korekta pa-
rametrow pracy itp.




¢ *MANNESMANN DEMAG* — OBROTOWE NAPEDY (SILNIKI) PNEUMATYCZNE

Pneumatyczne silniki Mannesmann-Demag sa:

e 100% wyprodukowane w Niemczech

o Woysokiej jakosci

e Solidne i niezawodne

e Testowane w wielu zastosowaniach

e Z regulowang predkoscig i momentem obrotowym
e Odporne na zatrzymanie

o Rewersyjne

o Majg certyfikaty ATEX

e nie wymagajg stosowania skomplikowanej elektroniki
e obudowa aluminiowa odporna na wode morska

e pracujg w temperaturze srodowiska -30° / +100° C

MANNESMANN ' _h

DEMACG Silniki pneumatyczne Mannesmann-Demag dzielg sie na:

= MRD = Obroty zgodne z ruchem wskazéwek zegara

= MLD = Obroty w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek
zegara

Réwny moment obrotowy i moc w obu wersjach.

Kazdy model jest rowniez dostepny w wersji obrotu w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara

= MU, MUD = rewersyjne

= MUB = ze zintegrowanym hamulcem

= Moc 100-4000W, obroty 7-30.000 RPM

¢ *ADVANEX* LOCKONE - REWOLUCYJNA BLOKADKA GWINTOW

Pozwala na dodatkowe oraz skuteczne zabezpieczenie nakretek lub Srub przed ich odkreceniem, moggcym
wystgpi¢ w wyniku eksploatacji montowanego elementu, wibracji, czy innych niesprzyjajgcych czynnikow.

Montuje sie go standardowymi kluczami
tatwo go zdemontowac
Wielokrotnego uzytku
Odporny na korozje

* & o o

' System blokowania LOCKONE wykorzystuje sie w sektorach: przemystowych, kolejnictwie,
ADVAMEX transporcie, konstrukcjach, lotnictwie, energetyce, itd.
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S.T.M. Systemy i Technologie
Mechaniczne Sp.z o.o.
otrzymata gtbwng nagrode
w kategorii tgczniki w ‘
konkursie targowym ‘
Fastener Poland 2019
w Krakowie za
LOCKONE

firmy Advanex . ADVAIEX

¢ FADVANEX* KATO - WKLADKI GWINTOWE BEZ ZABIERAKA

TAKIE SAMO gwintowanie i przygotowanie otworu w poréwnaniu
do tradycyjnych wktadek z prowadnikiem.

TAKA SAMA funkcjonalnos¢ w odniesieniu do tradycyjnych wkta-

dek, sg one KOMPATYBILNE & ZAMIENNE

Zadnego zabieraka do usuwania, tamania lub zgubienia
Oszczednos¢ czasu— obnizenie kosztow instalacji
Szybka wymiana lub usuwanie

Bezinwazyjnosc

Zastosowanie: sektor lotniczy, elektroniczny, samocho-
dowy, medyczny, wojskowy.

* & & o o

¢ *ADVANEX* ZAWIASY SAMOHAMOWNE ZE STALYM MOMENTEM

e Moment trzymajacy 25-150 KGF-mm

« Srednice trzpienia 5-10 mm

o Sektory zastosowania: komputery, medycyna/
farmaceutyka, motoryzacja/ motorsport, satelity, tele-
komunikacja, obronnosc¢/ bezpieczehstwo, rolnictwo,
nawadnianie, energia odnawialna, technologie dla
Srodowiska, zabawki, akcesoria biurowe i meblowe,
AGD, budownictwo/ konstrukcje stalowe, zywnosc¢/
napoje, przemyst kolejowy.

HexaTorq ’rf—é

SureTorq
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¢ *PAMA* OBRABIARKI WIELKOGABARYTOWE
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DEEDMEAT HYP

W swojej ofercie
przedstawiamy wielofunkcyjne
centra obrobcze:

PAMA Vertiram: pionowe bramowe
centra obrobcze,

PAMA Speedmat / Speedmat HP:
poziome frezarko wytaczarki z
ruchoma kolumna,

PAMA Speedram / Speedram HP :
ptytowe poziome fezarko wytaczarki z
ruchoma kolumna,

PAMA Speedmill : ptytowe poziome
frezarki z ruchoma kolumna,

PAMA Speedmat VM / VMT : 5 -
osiowe centra obrobcze.
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¢ *BRM*FLEX HONE - SZCZOTKI PRZEMYStOWE , MIKROSZCZOTKI, SZCZOTKI
DO REMONTOW SILNIKOW DIESLA, SZCZOTKI DO CZYSZCZENIA BRONI

SKRAWANIE
PROMIENIOWANIE

SZCZOTKI OD 0,5 MM
WYKANCZANIE PRECYZYJNE
REDUKCJA CHROPOWATOSCI
HONOWANIE OTWOROW

“NAMPOWER” Scierne szczotki do
wykanczania (AEB)

wysoKiej jakoSci szczotki ceramiczne do automatycznego
wykanczania i okrawania powierzchni

L 2R 28 2R 2% 2R 2

Powierzchnia przed i po
szczotkowaniu FLEX-HONE

. Petna gama s$rednic od 4mm do 914mm (9 rodzajow

o Kombinacja nylonu sciernego: 50% weglik krzemu i Sciernic i 11 wielkosci ziaren.

50% ceramiki umozliwia szybkie ciecie i mate zuzycie Unikatowa wszechstronno$é i elastycznosé
» Idealne do stosowania na CNC przy duzej produkciji ¢  Mozliwoé¢ stosowania w maszynach CNC, przeno$ni-
+ Umozliwiajg skuteczne skrawanie ostrych krawedzi kach, wiertarkach kolumnowych i recznych

matych otwordw i wgtebien ‘ Polega na procesie $ciernym wykonywanym z matym
naciskiem i w niskiej temperaturze, ktéry nie powodu-
jac zmian, pozwala uzyskac trwatg powierzchnie

www.stmech.eu e-mail: sprzedaz@stmech.pl tel.: 226735548 s



¢ NAGNIATAKI *YAMATO* @ YAMATO

MACHINE & TOOL ORGANIZATION

CEL NAGNIATANIA:
Plastyczne i bezwidrowe wygtadzanie obrabianej powierzchni po jednym przejsciu

Do wszystkich metali

Mozliwos¢ stosowania na maszynach konwencjonalnych i CNC

Mikrowykanczanie az do Ra 0,05

Zwiekszona twardos¢ powierzchniowa

Polepszenie wykonczenia powierzchniowego

Poprawy kalibracji wymiarowej

Eliminacja czynnikdbw naprezeniowych, korozyjnych i peknie¢

Zwiekszenie odpornosci na korozje

Eliminacja sladow obrébkowych, zadrapan i porow

Redukcja tarcia powyzej 35%
Redukcja poziomu hatasu

OBSZARY ZASTOSOWANIA NAGNIATAKOW:

Nagniatanie moze by¢ wykonywane na wszystkich powierzchniach tak wewnetrz-
nych i zewnetrznych, ktére posiadajg symetrie obrotowg (otwory, cylindry, stozki,
itp.), a takze na powierzchniach ptaskich.

Moze by¢ stosowany na wszystkich typach maszyn np. wiertarki, tokarki, centra ob-
rébcze.

Stosuje sie je po obrobkach mechanicznych np. wierceniu, rozwiercaniu, wytaczaniu,
toczeniu, szlifowaniu, itp. na elementach o max. 40 HRC.

KORZYSCI NAGNIATANIA W ODNIESIENIU DO TRADYCYJNYCH METOD:
* Narzedzie nie jest kosztowne w odniesieniu do swojej trwatosci.

+ Zadnego wiérowego usuwania naddatku materiatu.

* Obnizenie wartosci chropowatosci (grzbiety zostajg sptaszczone a doliny wypetnione), przez co uzyskuje sie po-
wierzchnie skrajnie gtadkie.

* Skrajne predkosci obrébki: 0.2-3.0mm/obr dla narzedzi wielorolkowych, 0.05-1.0mm/obr dla narzedzi jednorolkowych.

*+ Nagniatak nie dziata modyfikujgco na wymiar poprzez ubytek, spetnia funkcje “kalibrujgcg” tolerancji obrébkowych i
pozwala uzyskac state wyniki dla catej partii produkcyjne;j.

x Zywotnos$¢ narzedzia jest nadzwyczaj dluga, mozliwa obrdbka od 10.000 do 300.000 szt. bez naprawy narzedzia, wy-
starczy wymienic rolki, kiedy to konieczne.

www.stmech.eu e-mail: sprzedaz@stmech.pl tel.: 226735548 ¢



¢ *YAMATO BARIFLEX* OKRAWARKI PODATNE PROMIENIOWE

Bariflex—Narzedzie z kompensacjg promieniowg do okrawania na CNC (os X i Y)
Narzedzie moze uzyskac odchylenie katowe do 7°.
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¢ *YAMAKI H* MARKER PUNKTOWY @ YAMATO

MACHINE & TOOL ORGANIZATION

Znakownik grawerujacy napedzany przez chtodziwo przepuszczane przez
whnetrze narzedzia.

o Marker dziata na zasadzie mtotkowania.

o Twardy metalowy punktak zaczyna oscylowa¢, gdy tylko poda sie chtodziwo do
wnetrza narzedzia.

» Jest w stanie wykonac¢ gtebokie oznaczenia dzieki wysokiej energii ciSnienia
chtodziwa.

o Dzieki wysokiej czestotliwosci drgan punktaka znaki sg wykonywane jako linia
ciggta.

e Korpus i komponenty w catosci ze stali nierdzewnej.

o Narzedzie moze by¢ stosowane w centrach obrobczych, tokarkach CNC itp.
(podtacz i pracuj)

e Do pracy nie jest konieczne obracanie wrzeciona.

www.stmech.eu e-mail: sprzedaz@stmech.pl tel.: 226735548 -



¢ *YAMATO YABARI* OKRAWARKI PODATNE OSIOWE Y AM ATO
(TYP PCHANY LUB CIAGNIONY)

MACHINE & TOOL ORGANIZATION

- Umozliwia stosowanie narzedzi roznego ksztat-
tu i geometrii ostrzy skrawajacych.

- Pozwala na mechanizacje prac okrawania,
fazowania krawedzi. Dzieki Yabari Twoja praca
stanie sie wydajniejsza i bardziej powtarzalna.

- Yabari pozwala na zaoszczedzenie czasu prac
wykanczania produktéw, ogranicza lub eliminuje
reczne prace okrawania.

- Poprawia jakosé wykonczenia powierzchni,
gwarantuje powtarzalnos¢ dla tych samych wa-
runkow btedow ksztattu powtarzajgcych sie na
poszczegdélnych wyrobach.

' e oprawka moze pracowac z predkoscig
10000 RPN (obroty prawe)
e chwyt narzedziod ¢ 0,6 do ¢ 7 mm

¢ podatnos¢ osiowa 10 mm
e wynikowa podatnos¢ promieniowa 3mm
o stosowac frezy kulkowe lub stozkowe 90

=]
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Narzedzie Yabari cieszy sie wszechstronnym zastosowaniem, poniewaz z duzym powodzeniem moze by¢
stosowane na wszelkich obrabiarkach CNC, tokarkach, frezarkach, centrach obrébczych, specjalizowanych
gniazdach obrébczych, jak i robotach przemystowych.

¢ *AKS TEKNIK* ZNAKOWARKI DO ZABUDOWY NA OBRABIARKACH CNC

PMT Urzadzenie pneumatyczne do znakowania mikroudarowego na CNC / SMT Narzedzie do
wykonywania rys/grawerowania, znakowania na CNC

e umozliwia wykonanie znakowania mikroudarowego / rys (grawerowania) bezposrednio w urzgdzeniu eliminujgc
czynnos¢ znakowania wykonywang po obrébce mechanicznej

e znakowanie bezposrednio wewngtrz CNC pozwala na obnizenie kosztéw poprzez unikniecie powtérnej obrébki i
obstugi czesci, unika sie réwniez mozliwych btedow

e moze fatwo znakowaé zaréwno na materiatach miekkich i twardych, jak i na powierzchniach wykonczonych lub
frezowanych oraz na odlewach, gdyz skonstruowany jest z twardego metalu

AKS

5 w TEKNIK
DEBURRING & MARKING TECHNOLOGIES

I
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¢ “BEST CARBIDE* FREZY PILNIKOWE Z WEGLIKA SPIEKANEGO
@ Trzonkow to 3 lub 6mm, a @ gtéwek to 1,5- 25mm

SC Pojedyncze

Ostrze oferujgce najlepsze wykonczenie dzieki wypetnieniu po-
wierzchni styku ostrza, niezbednie potrzebie wiekszej kontroli i uwa- ; BEST CARBIDE
W= | gi operatora. %,

MADE N USA

DC Skrzyzowane
m Ostrze czesciej stosowane, oferuje wiekszg kontrole i tatwiejsze w
obstudze przez operatora, wykonczenie powierzchni dobrej jakosci.

DM Diamentowe

Idealne do twardych materiatéw dzieki mniejszej powierzchni kon-
m taktowe] z ostrzem, mniejsza ilo$¢ ciepta generowana podczas ob-
robki, nizsza jakosé obrabianej powierzchni.

AL Aluminium

innych metali kolorowych.

CC Duze
m Ten typ geometrii ma agresywniejsze dziatanie ostrzy i lepszg ewa-
= kuacje wiéréw wywotane wiekszg szerokoscig skrzyzowanych ostrzy.

s
Geometria specjalna do lepszych mozliwosci ostrza w ewakuacji [ | ‘ [ .
@ wioréw aluminiowych, do stopow aluminium, plastiku, niemetali i II ‘ |I [ ‘,

¢ *EIS* ZASLEPKI METALOWE DO OTWOROW @

+ stosowane do zaslepienia i trwatego zamykania dodatkowych
otworéw umieszczonych w komponentach oraz w systemach
pneumatycznych, hydraulicznych itd

+ stosowane w instalacjach hydraulicznych wodnych i na olej hy-
drauliczny, w sektorze samochodowym, w przemysle lotniczym i
kosmonautycznym oraz do prac mechanicznych

+ latwe do zamontowania— nie wymagajg gwintowania ani rozwier-
cania otworow

+ wytrzymatosc¢ na cisnienie powyzej 2758 bar

+ w petni metalowe

¢ URZADZENIA DO ZNAKOWANIA RECZNEGO, TABLICZKI METALOWE DO
ZNAKOWANIA TRWALEGO

« pisaki elektryczne i iskrowniki
reczne

e pisaki barwne

e znaczniki / mtotki pneumatyczne

e prasy znakujgce

o grawerki / znakowarki mikropunk-
towe

o wyttaczarki / drukarki przywieszek

o drukarki tabliczek znamionowych

e znakowarki i elektrochemiczne

« tabliczki i przywieszki metalowe

Sl
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¢ *XEBEC* OKRAWANIE | POLEROWANIE NA CNC, NARZEDZIA RECZNE

SZCZOTKI XEBEC DO POWIERZCHNI (SZCZOTKI KUBELKOWE) + DO POWIERZCHNI DLUGIE
e Idealne do automatycznego precyzyjnego okrawania, gratowania i polerowania powierzchni
e Widkno scierno- thgce zbudowane jest z widknistego materiatu ceramicznego, a nie ziarna sciernego.

e Jedno witosie ma 1000 krawedzi tngcych, zapewniajgc doskonatg zdolnos¢ skrawajgca

e Wysoka moc szlifowania

e Ostros¢ nie zmienia sie do konca uzytkowania

e Szczotka nie zmienia ksztattu (brak deformacji)

e Przeznaczone do: centrum obrébcze, tokarki, maszyny specjalne, roboty,
tokarki z funkcjg frezowania, wiertarki

o Woystepujg w rozmiarach: dtugos¢ wtosia (mm): 30-75, srednica szczotki
(mm): ¢ 6-100 | ,

e Szczotki dtugie wystepujg w rozmiarach: srednica szczotki (mm): ¢ 125- 200, , "
dtugos¢ wiosia 75mm. '

</ XEBEC

TECHNOLOGY CO.,LTD.

D383X

. SZCZOTKI XEBEC DO OTWOROW SKRZYZOWANYCH + DO OTWOROW SKRZYZOWANYCH DLUGIE +
DO OTWOROW SKRZYZOWANYCH ,LARGE”
e |dealne do okrawania, polerowania i usuwania sladéw po obrébce na $rednicach wewnetrznych i pogtebianych
czeséciach + gtebszych niz 150mm
e Obrot narzedzi powinien sie odbywac¢ zawsze wewnatrz cylindra
e Przeznaczone do: centrum obrébcze, tokarki, maszyny specjalne, roboty, tokarki z funkcjg frezowania, urzgdze-
nia obrotowe (elektryczne)

o Wystepujg w rozmiarach: srednica szczotki (mm): ¢ 1,5-11, dtugo$¢ witosia (mm): 50-60
e Wymiary do otwordéw skrzyzowanych dtugie: srednica szczotki (mm): ¢ 3-11, dtugos$¢ catkowita (mm): 400-410.
e Wymiary do otworéw skrzyzowanych ,large”: $rednica szczotki (mm): ¢ 15-25, dtugos$¢ wiosia (mm): 60.

) )

www.stmech.eu e-mail: sprzedaz@stmech.pl tel.: 226735548 1o




Jak uzywaé...
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. SZCZOTKI XEBEC DO WYKANCZANIA POWIERZCHNI (SZCZOTKI PEDZLOWE)
Najlepsze do gratowania ptaskich i zakrzywionych powierzchni, usuwania sladéw ob-
rébki i polerowania powierzchni

o Szybkie szlifowanie kohcami witosia.

e Znaczna poprawa chropowatosci powierzchni w krétkim okresie czasu.

o Posiada miekki kontakt na powierzchni, redukujgc pofatdowanie przedmiotu

e Przeznaczone do: urzgdzenia obrotowe (elektryczne), centrum obrdbcze, tokarki, ma-
szyny specjalne, roboty, tokarki z funkcjg frezowania.

o Wystepujg w rozmiarach: $rednica szczotki (mm): ¢ 1-5, dlugos¢ wtosia (mm): 15-20

SZCZOTKI XEBEC KOLOWE

e Idealne do okrawania i polerowania Srednic wewnetrznych, powierzchni bocznych
i gwintow

o Stworzone z oryginalnych witdkien ceramicznych firmy Xebec

o Gratowanie i polerowanie na CNC dzigki ,ogromnej mocy szlifierskiej”, ,statej wy-
dajnosci” oraz ,braku deformac;ji”’

e Przeznaczone do: centrum obrébcze, tokarki, maszyny specjalne, roboty, tokarki
z funkcjg frezowania.

o Woystepujg w rozmiarach: $rednica szczotki (mm): ¢ 50-75.

L
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Powierzchnia boczna po frezowaniu Powierzchnia boczna po wierceniu  Powierzchnie | krawgdzie trudno
walcowo-czotowym dostepne ___
] \ .
) ’ . -

Wewnatrz srednica powyzej ®50mm Wycigcia Gwint
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’ OKRAWARKA XEBEC, FREZ DO PRACY 3D PO OBRYSIE | SCIEZKA (PROGRAM)

e Niezawodne narzedzie do usuwania gratu na krawedziach wewnetrznych,na obrabiarkach CNC wraz z kodem
Sciezki obrobki

e Algorytm Xebec wytycza $ciezke przejazdu narzedzia do usuniecia gratu na nieregularnych krawedziach 3D,
poprzez przesuwanie punktu styku sferycznej krawedzi tngcej

o Wysoka jakos¢ —jednorodna krawedz dzigki stabilnym parametrom obrobki

o Skrocenie czasu operacji dzieki unikalnej geometrii narzedzia

o Diluga zywotnosé narzedzia dzieki rownomiernemu zuzyciu krawedzi skrawajgce;j

e Odpowiednie do réznych ksztattow krawedzi— jedna wielkos¢ ostrza moze pracowaé¢ na krawedziach réznego
ksztattu i wielkosci

e Przeznaczone do: centrum obrébcze, tokarki. /

EBE
Okrawarka XEBEC: \ é,NOLOBGY co. g

o Weglik spiekany: ostry i odporny na zuzycie

e Odporna na wysokie temperatury powtoka AITiCrN,
ktéra umozliwia szeroki zakres zastosowan: od ma- ¢ 3
teriatdw niezelaznych (np. aluminium) do trudno
skrawalnych (np. tytan, inconel)

e Spiralne ostrze: czystsza krawedz skrawajgca i za-
pobieganie tworzeniu sie zadzioru wtérnego.

Czerwony kolor oznacza zakres
pracy ostrza

Prostokatny otwor Niecentryczny otwor Katowy otwor
skrzyzowany skrzyzowany skrzyzowany
Zatamany otwor skrzyzowany  Otwor szczelinowy Otwor plaski

www.stmech.eu e-mail: sprzedaz@stmech.pl tel.: 226735548 1.



‘ PILNIKI CERAMICZNE XEBEC

¢ Moga by¢ stosowane z narzedziami o wysokiej predkosci obrotowej
(narzedzia pneumatyczne)

o Brak pekniec, brak odtamkéw narzedzia

o Brak zatykania narzedzia urobkiem

e |dealne dla poprawy wykonczenia powierzchni

o Krawedzie thgce sg nieustannie wystawione na catej powierzchni
dzieki dziataniu samoostrzenia

e Przeznaczone do: maszyn obrotowych (elektrycznych) i maszyn
pneumatycznych (obrotowych)

PILNIKI PODATNE Z ELASTYCZNYM TRZPIENIEM XEBEC

o Koncéwka narzedzia zbudowana jest z wtokien /

ceramicznych. Krawedzie tngce sg wystawione
na catej powierzchni.

e Przeznaczone do gratowania skrzyzowanych
otworow

o Elastyczny wat dla migkkiego kontaktu z ele-
mentem obrabianym

o Narzedzie to moze by¢ uzywane zaréwno ze
szlifierkami recznymi, jak i na centrach obrob-

" {XEBEC

TECHNOLOGY CO.,LTD.

llos¢ przemieszczenia- zgiecia

UCHWYT PLYWAJACY, PODATNY XEBEC ( TYP PROSTEGO
TRZONKA | TYP TRZONKA BT)

¢ Whbudowana sprezyna zapewnia stabilnos¢ narzedzia oraz statg jakosc
wykonczenia krawedzi, a takze redukuje czestotliwos¢ dostosowywania
gtebokosci skrawania.

e Ze wzgledu na bardziej stabilne warunki obrébki, zuzycie narzedzia jest
zmniejszone

¢ Opcjonalne narzedzia do wtdkien tngcych
o Jest idealny do zastosowania w masowej linii produkcyjne;j!

e Przeznaczone do: centrum obrobcze, tokarki, maszyny specjalne, a
uchwyty z typem prostego trzonka- takze do robotéw i maszyn wiercgcych.

www.stmech.eu e-mail: sprzedaz@stmech.pl tel.: 226735548 13



o~ Wykonane z oryginalnych widkien ceramicznych zamiast ziarna sciernego

TECHNOLOGY CO.,LTD.

’ OSELKI CERAMICZNE XEBEC << XE B EC

=

Brak pekniec, brak odpryskow, wyeliminowanie ztamania narzedzia

Idealne dla polerowania form i matryc

Rézne ksztatty, idealne do stosowania recznego, na szlifierkach i pilnikarkach pneumatycznych lub elektrycznych,
na jednostkach ultradzwiekowych

Elastyczne, wytrzymate, wiekszej trwatosci

Optymalne do wykanczania i obrobki detali, narozy i stref nieosiggalnych dla tradycyjnych narzedzi skrawajgcych
Wykanczanie po obrébce EDM (elektroerozyjnej)

Optymalna agresywnos¢ i wykanczanie na rozlegtych powierzchniach

Moga byc¢ ksztattowane wg potrzeby.

Rodzaje osetek:
Osetki ceramiczne Xebec Meister Finish —Mistrzowskie wykohczenie— idealne do polerowania form i okrawania

Osetki ceramiczne Xebec Meister Finish —Mistrzowskie wykohczenie typu otéwek- idealne do polerowania i
okrawania wyrytych i waskich detali w formach

Osetki ceramiczne Xebec odporne na ciepto — odporna na ciepto do 200°C i odpowiednie do ciggtej pracy z na-
rzedziami ultradzwiekowymi

Diamentowe osetki ceramiczne Xebec - odpowiednie do materiatow twardszych niz 57 HRC, takich jak weglik
spiekany i utwardzona stal (SKD, STAVAX itp.)

Miegkkie osetki ceramiczne Xebec - spoiwo z gumy pozwala na miekki kontakt z obrabianym przedmiotem.

——rrTr) - e ——

SAMOHAMOWNE NAKRETKI USZCZELNIAJACE

Wodoszczelne elementy ztagczne odporne
od wody, olejow, agresywnych cieczy lub
gazéw zaprojektowane sg tak, aby zapewnié
skuteczng bariere w najbardziej
niekorzystnych warunkach srodowiskowych
lub pracy.

Nakretka uszczelniajaca zawiera O-ring, ktory
jest Sciskany podczas dokrecania, oferujac
uszczelnienie we wszystkich kierunkach
(osiowym, promieniowym, kagtowym).

www.stmech.eu e-mail: sprzedaz@stmech.pl tel.: 22673 5548 14



¢ *BORRIES* MASZYNY | NARZEDZIA DO ZNAKOWANIA KONWENCJONALNEGO,
ZNAKOWANIA W OPARCIU O TECHNOLOGIE WYPIERANIA MATERIALU
| ZNAKOWANIA TRWALEGO

Narzedzia do znakowania:

CZCIONKI STALOWE
o stosowane sg do znakowania lub wybijania ustalonego tekstu.

e moga by¢ umieszczone w skrzynkach lub w specjalnych gtowicach
numerujgcych

e najczesciej stosowane do stemplowania i znakowania kontrolnego.

{4 o
CZCIONKI GRAWEROWANE/ STEMPLE g e .’.,g".,f
\{r(ﬁ L7 Y
o e 2 8,
-~ - .t‘ ;
L ~

QBDRRIES

MARKING-SYSTEMS

®

o dostepne w postaci pojedynczego znaczka, kilku znakdéw naraz
tworzgcych jeden znak lub stempla ze znakami specjalnymi, logo
itp..

e WzOr grawerowany: ostry, tepy, ptaski lub perforowany

STEMPLE POJEDYNCZE
» wymiary, forma oraz grawerowanie wedtug wymagan klienta
» stosowane w recznych stemplownicach firmy Borries (BM 10, BM 22,

BM 25) oraz maszynach stemplujgcych (BM 11/12, BM 18/21 , BM
30/35)

‘ UCHWYTY CZCIONEK

o tekst do znakowania tworzony jest w uchwycie czcionki poprzez
witozenie odpowiednich stalowych czcionek

e uchwyty standardowe mogg by¢ stosowane w stemplownicach,
znakowarkach rolkowych, znakowarkach pneumohydraulicznych
itp.

e uchwyty okragte THR do znakowania po tuku na ptaskich po-
wierzchniach takich jak rury, kota przektadni, osie itp.

e uchwyty potokragte THR-S do znakowania na tuku o okreslonym
promieniu na ptaskich powierzchniach takich jak pétprodukty, seg- ’
menty, przekfadnie itp. -

www.stmech.eu e-mail: sprzedaz@stmech.pl tel.: 226735548 1>



GLOWICE NUMERUJACE

e stuzg do znakowania numerami sekwencyjnymi, znako-
wania numerow seryjnych i oznaczania réznych modeli

e gtowica numerujgca ANPW - Automatycznie regulowana,
wysokos¢ czcionek od 1 do 8 mm

e gtowica numerujgca VNPW - recznie regulowana,

wysokos¢ czcionek od 1 do 8 mm

e gtowica numerujgca TNPW - regulowany przez klucz
dzwigniowy, wysokos¢ czcionek od 1 do 8 mm

e gtowica numerujgca MNPW - recznie regulowana za po-
mocg blokad, wysokos¢ czcionek od 1 do 5mm

RECZNE NARZEDZIA ZNAKUJACE
e stuzg do trasowania osi, centrowania,
stemplowania, znakowania i numerowania
e eliminujgce drgania na reke operatora
e warianty: BM8, BM10, BM 22, BM 25

JEDNOSTKI UDAROWE DO ZABUDOWY
e do stosowania na liniach produkcyjnych, obrotowych sto-
tach indeksowych i przyrzgdach testowych
e duzy przesuw umozliwia oznaczenie przedmiotdéw o réz-
nych wysokosciach, ale bez koniecznosci wprowadzania
jakichkolwiek regulacji w tym zakresie BM12 PN

e regulowana sita uderzenia
e warianty: BM12PN,BM22PN, BM 21PN, BM
25PN, BM 35PN

BM 21 PN

STEMPLOWNICE
e mocne uderzenie przy zastosowaniu niewielkiej sity
o obstuga reczna lub pneumatyczna

e regulowany impuls ttoczenia
e warianty: BM11,BM12, BM 18, BM 21, BM 30, BM 35

QBORRIES

MARKING-SYSTEMS

‘ ZNAKOWARKI PNEUMATYCZNO-HYDRAULICZNE

e urzgdzenia pracujg z wbudowanym przetwor-
nikiem ci$nienia, dlatego generujg duze sity
znakowania

e narzedzia znakujgce: uchwyty czcionek z
czcionkami stalowymi, stemple grawerowane
lub gtowice numerujgce

e znakowanie prawie kazdego materiatu pla- . R ‘i

stycznego odksztatcalnego materiatu

« warianty PHP 80, PHP 40 -_—

PHP 80 z glowicg numerujaca i oburecznym sterowaniem BM 18 z gtowica numerujaca

www.stmech.eu e-mail: sprzedaz@stmech.pl tel.: 22673 5548 16



‘ ZNAKOWARKA WALCUJACA

moze by¢ uzywana do znakowania masywnych lub wydrgzonych okragtych

czedci. Za pomocg specjalnych narzedzi ptaskie detale mogg byé réwniez —

znakowane

warianty: BM73H, BM73EL,BM76, BM79 BM 73 EL E .
‘ ZNAKOWARKA WARSZTATOWA 320/520 : : ‘

Model 320 z
wyswietlaczem

’ ZNAKOWARKA PRZENOSNA 312V/313

model 320 (pneumatyczny) i 520 (elektryczny) sg ekonomicznymi i
uniwersalnymi jednostkami znakujgcymi ze zintegrowanymi syste-
mami sterujgcymi

rézne techniki znakowania: rysowanie (tylko 320), rycie, Ztobienie,
znakowanie punktowe, kodowanie DataMatrix

powierzchnia znakowania 120 x 100mm

predkos¢ znakowania: do 3 znakéw/sekunde

* Model 520 NAJITANSZA
° na rynku znakowarka
sterowana

v BORRIE

e e T

T

Model 317

ZNAKOWARKA WARSZTATOWA 317

stuzy do ciggtego i elastycznego znakowania niemal kazdego rodzaju
powierzchni

rézne techniki znakowania: rycie, ztobienie, znakowanie punktowe,
kodowanie DataMatrix
powierzchnia znakowania 120 x 25mm

predkos¢ znakowania: do 6 znakow/sek é B 0 R R I E S

MARKING-SYSTEMS
Model 313

przydatne do uzytku w warsztatach, w procesie kontroli jakosci oraz w magazynach
rozne techniki znakowania: rycie, ztobienie, znakowanie punktowe, kodowanie Da-
taMatrix

powierzchnia znakowania 51 x 51 mm (312V) i 120 x 20 mm (313)

predkos¢ znakowania: do 6 znakéw/ sekunde

moga by¢ rowniez wykorzystywane jako jednostki warsztatowe ze stolikiem/ ko-

lumna do szybkiej wymiany i precyzyjnej regulacji

www.stmech.eu e-mail: sprzedaz@stmech.pl tel.: 226735548 4,



‘ ZNAKOWARKA PRZENOSNA 317VIN

e stuzy do zastosowan mobilnych; moze by¢ uzywana do numerdéw

VIN w matych seriach
e metody znakowania: rysowanie
e powierzchnia znakowania 120 x 25mm Model 317 VIN

e predko$¢ znakowania: do 1 znaku/sekunde

¢ WYTLACZARKA RECZNA STM
NOWOSC!

e Przeznaczony do znakowania niesmiertelnikéw
i metalowych przywieszek, tabliczek identyfi-
kacyjnych

e Aby wyttoczyé lub wttoczy¢ nie jest wymagane
zasilanie.

e Tryb reczny— reczne dostosowanie dla metalo-
wych przywieszek

e Uzywana przez: stocznie, cynkownie, galwanizer-
nie, producentéw wojskowych, przyczep, silnikéw,
urzagdzen elektrycznych, pojazdéw niestandardo-
wych i roweréw, maszyn, konstrukcje stalowe.

e Pojemnos¢ bebna— 52 znaki.

e Wysokos¢ czcionek: 3, 4 lub 5 mm.

e Obszar znakowania: 55x 85mm,

ttoczenia: 45x 75mm

« TANIAILATWA W UZYCIU

o Niezawodna konstrukcja

e Mata masa ok. 9kg

L
)
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WYTLACZARKA AUTOMATYCZNA C-430

C-430 jest wyttaczarkg sterowang elektronicznie do pracy ciggtej i ciezkiej (do produkcji seryjnej)
Skonstruowana zostata na podstawie sprawdzonej i niezawodnej wyttaczarce C-410
Posiada sztywng i zwartg konstrukcje gotowg do ttoczenia w blaszkach metalowych o réznych wymiarach, roznych
materiatach, ksztaltach i grubosciach wliczajgc w to: stal, zelazo, aluminium, brgz i inne
Wyposazona jest w zintegrowany, recznie regulowany zasobnik, ktéry moze pomiesci¢ do 350 przywieszek o gru-
bosci 0,5mm
Wyposazona jest w
ciezki system znakowa-
nia: posiada silnik o wy-
sokim momencie obro-
towym, mocne ramie
wyttaczajgce, ulepszony
beben, czcionki do ciez-
kich prac
Pojemnos¢ bebna: 100
znakow.
Wysokos$¢ czcionek: 3 —
12 mm.

Max 8 mm dla stali.

WKtADKI SAMOGWINTUJACE

Stosowaé w sytuacjach awaryjnych, gdy nie mozna uzy¢ wktadek heli-coil.
Bez wstepnego gwintowania, tatwe i szybkie utozenie

/"'

Proste uktadanie w otworach $lepych

Wieksza wytrzymato$¢ na zerwanie

Odpornosé na wibracje

Wyeliminowane zuzycie w stopach lekkich, materiale plastikowym
(w przypadku czestego odkrecania)

Poprawa jakosci i redukcja napraw ulepszanych produktow

v eI W

C b

WKLADKI Z WPUSTAMI ZACZEPOWYMI /’

Wpusty powodujg, ze wkiadka jest mechanicznie zabloko- (v
wana przed odkreceniem lub wibracjami.

Materiat AISI303 do uzyskania gwintow o wysokiej wytrzy-
matosci na roznych materiatach, od stopéw lekkich poprzez
stal lub do naprawy uszkodzonych gwintow.

Mozna je montowaé w prosty sposéb, poniewaz gwint jest
standardowy, wiec nie wymaga uzycia specjalnych gwintow-
nikdw. Moga by¢ usuwane i wymieniane.

\o
.
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*UNIVERSAL ROBOTS* - ROBOTY WSPOtPRACUJACE E-SERIES - NOWOS(C!

Rodzina e-Series sktada sie z czterech cztonkéw: UR3e, UR5e, UR10e i
UR16e. Kazdy cobot oferuje inny zasieg i udzwig, natomiast tgczy je tatwosc¢
obstugi i niezawodnosé, co czyni je cennym uzupetnieniem kazdego
zaktadu produkcyjnego.

e kontrola jako$ci

e analizy i testy laboratoryjne Nasze coboty posiadaja

e montaz certyfikat TUV NORD na
Pick & Place zgodnos$c¢ z norma ISO

SO, 10218-1, za$ ich funkcje
pole ow? 1 '_SZ', owanie i bezpieczehstwa majg

e |utowanie, klejenie, malowanie klase Cat 3 PLd wedtug

e obstuga maszyn CNC i wtryskarek normy ISO 13849-1

[ ]

pakowanie i paletyzacja

Cechy charakterystyczne:

. 17 zaawansowanych funkcji
bezpieczenstwa

Zapewnia wysokg precyzje
Szybki zwrot z inwestycji
Wszechstronny
Bezpieczny

Elastyczny

tatwe programowanie
Szybka instalacja

tatwo wymienne przeguby

* & & 6 o o oo o

Robot wspétpracujacy UR5 e-Series

Umozliwia automatyzacje powtarzalnych zadan o obcigzeniu do 5 kg. Ramie robota siega na odlegto$¢ do 850 mm,
a powtarzalnos¢ jego ruchéw wynosi 0,03 mm.

e Udzwig do 5 kg

e Zasieg 850 mm

e Whbudowany czujnik sity i momentu o doktadnosci 4.0 N

www.stmech.eu e-mail: sprzedaz@stmech.pl tel.: 22673 55 48 2o



Robot wspétpracujacy UR10 e-Series

Umozliwia automatyzacje powtarzalnych
i niebezpiecznych zadan o obcigzeniu

do 12,5 kg. Ramie robota siega na odle-
gtos¢ do 1300 mm, a powtarzalnosc je-
go ruchéw wynosi 0,05 mm.

e Udzwig do 12,5 kg
e Zasieg 1300 mm
e Whbudowany czujnik sity i momentu o doktadnosci 5,5 N

Cobot UR10e jest tatwy do zaprogramowania, szybki w instalacji oraz
posiada wbudowany system bezpieczenstwa, co czyni go "przyjaznym

wspétpracownikiem". Ponadto stanowi przewage konkurencyjng ze < ‘

wzgledu na najszybszy okres zwrotu z inwestycji w branzy. 4 -
— ,A:_'h

r v 7 N

¢ *JOSS* SKANERY DO ODCZYTU KODOW DATA MATRIX

DMH 100 reczny skaner do odczytu kodéw DataMatrix

o Szybki i bezpieczny sposob -
na odczyt. Nie wymaga
ustawiania Teach-In.

0SS

THE SENSOLUTION COMPANY

e Odczytuje kodowanie Data-
Matrix w utamku sekundy z
odbicia od powierzchni
btyszczgcej lub z innymi,
trudnymi powierzchniami.

e Obrazy danych sg transfe-
rowane przez interfejs Fi-
rewire.

e Oprogramowanie odczytu-
jace moze wspoétgraé z sys-
temem operacyjnym, ktory
sprawdza sie w systemach D M H 1 00

zintegrowanych.

e Aluminiowa obudowa systemu DMH100 czyni go idealnym partnerem dla przemystu.

www.stmech.eu e-mail: sprzedaz@stmech.pl tel.: 22 6735548 ,;



DMR 210 skaner do odczytu kodéw DataMatrix
e Solidny i kompaktowy skaner do od-
czytu bezposrednio oznaczonych

l . S S kodéw DataMatrix i QR.

{E SENSOLUTION COMPAN e Odczytuje kodowanie DataMatrix w
kazdych warunkach odczytu, réwniez
na powierzchniach, ktére sg zakrzy-
wione, odbijane lub powlekane.

e Zawiera réwniez oprogramowanie do
weryfikacji inline i offline oparty na
normach ISO / IEC 15415

e Skaner DMR210 to idealny system
do kodéw na trudnych powierzch-
niach w motoryzacji, elektronice, au-
tomatyzacji, urzgdzeniach medycz-
nych, potprzewodnikach i przemysle
stonecznym.

DMR210

DMR 220 skaner do odczytu kodéw DataMatrix

o Kompaktowy, mocny i niezawodny oraz F

dostepny z wysokim stopniem ochrony
IP67 do odczytu bezposrednio ozna-
czonych kodéw DataMatrix i QR, nawet
w trudnych warunkach w srodowiskach
przemystowych

e Szybkie i niezawodne dekodowanie
kodow 2D z wypuktych, lustrzanych lub
malowanych powierzchni

o Komunikacje i tgczno$¢ mozna ela-
stycznie skonfigurowaé przy uzyciu roz-
nych interfejsow .

DMR220

DMR 410/420 skaner do odczytu kodéw DataMatrix

R4
I . S S o Kompaktowy - przyjazny dla uzytkow-
nika - inteligentny

B D I « Istotna, specjalng cechg inteligentnego
systemu jest ,automatyczne uczenie
sie” podczas dziatania. Im wiecej ko-
déw czytnik odczytuje, tym wiec zinte-
growany program stworzy rozwigzan
lub optymalizacji, a przez to staje sie
niewrazliwy na mozliwe rozbieznosci w
procesie.

e Czytnik jest nie tylko maty i kompakto-
wy, ale takze bardzo prosty i wygodny
dla uzytkownika w dostosowaniu do
indywidualnych potrzeb.

DMR410/420

www.stmech.eu e-mail: sprzedaz@stmech.pl tel.: 226735548 22
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¢ *GIMA* ZNAKOWANIE BARWNE | TRAWIACE G I M A

o Idealne rozwigzanie pozwalajgce na trwate i permanentne oznaczenie czesci metalowych jednego rodzaju.

e Stosuje sie je do: metalu, drewna, plastiku, szkta, betonu, tektury, zaréwno na szorstkie/ rdzawe powierzchnie,
gtadkie, jaki i mokre oraz tluste.

o Niektore z nich sg odporne na wysokg temperature, odporne na gotowanie lub czyszczenie, widoczne pod la-
kierem, a takze zmywalne np. wodg lub srodkiem czyszczgcym.

e Pozwalajg na zaoszczedzenie czasu -oferujgc trwate i odporne na czyszczenie i dziatanie oleju oznaczenie,
jak i zmniejszenie naktadéw finansowych, gdyz sg tansze od oznaczen grawerowanych lub ttoczonych.

o Zastosowanie: konstrukcja maszyn, narzedzi, kontrola jakosci, budowa modeli itp..

Z L cimarcemman
’f/g//// i
.‘/"\", 7 -~
/f
v @\v& 7
4 EESE—
COLORMARK metal marker— nie- MARKAL STYLMARK® odporny na PAINT MARKER LM40 odporny
zawodny na surowcach, tlustych, a warunki atmosferyczne, znakowanie na ciepto do 1180° Cina
nawet mokrych powierzchniach na niemal wszystkich powierzchniach dziatanie swiatta | Scieranie

>

- / A_‘

GIMARK KREDKI PISZACE MARKAL ST.2100- idealny PISAKI TRAWIACE- idealny SUDZ OFF® 44—

— odporne na wode i Swiatto;  do stali nierdzewnej; do trwatego znakowania meta-  przeznaczony do

dziatajg na mokrej na- zastosowanie: przemyst che-  lu (nawet po czyszczeniu). Na-  tymczasowego

wierzchni miczny, spozywczy, nuklear- pisy mogg by¢ neutralizowane oznakowania.
ny, lotniczy, stoczniowy. za pomocg Neutralixu.

SRODKI DO BRUNIROWANIA, CZARNIENIA

Satynowanie i ponowne brgzowienie stali, aluminium, zelaza, odlewdw, mosigdzu, miedzi, brgzu, cyny. Do uzytku w
inzynierii mechanicznej, produkcji narzedzi, modelarstwie lub do konserwaciji pistoletow.

Srodki do brunirowania KBS
Pasty brunirujgce

Markery brunirujgce

Lakier bezbarwny KBS

Olej antykorozyjny KBS
Neutralix KBS -
Oleje ochronne

Odttuszczacze na zZimno  was 1o

GiMA

(el e > R IR IR I v o4
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¢ *GIMA* ZNAKOWARKI ELEKTROCHEMICZNE G i M A
Etching-Set GG3000 Profesjonalny zestaw trawigcy

Proces wytrawiania GIMA to proces recznego znakowania do
trwatego, tatwego i szybkiego znakowania stali, stali nierdzewnej,
twardych metali, tytanu, chromu, surowego aluminium, metali nie-
zelaznych i prawie wszystkich metali przewodzgcych prad, bez
deformaciji, dla matych lub srednich serii produkcyjnych niezalez-
nie od ich wielkosci i ksztattu.

‘ Przenosny elektrochemiczny pistolet znakujgcy GG08 Pocket

Zestaw do znakowania GGO8 to praktyczne i jednoczesnie ekonomiczne rozwigzanie zapewniajace w 100% trwate
znakowanie bez deformacji. Za pomocg znakowania elektrolityczne-
go mozna szybko i fatwo znakowac czesci metalowe, niezaleznie od
ksztattu i rozmiaru.

Nadaje sie do znakowania bardzo duzych czesci, maszyn, prototy-
pow, matych i Srednich serii wykonanych z prawie wszystkich metali
przewodzacych prad. Kompaktowa, bezprzewodowa konstrukcja ze
zintegrowanym akumulatorem zapewnia maksymalng mobilnos¢.

‘ DRUKARKA SZABLONOW SD04

Szeroki szablon papierowy umozliwia po raz pierwszy wykonanie
tabliczek znamionowych do maszyn wykorzystujgcych proces
trawienia. Drukarka moze rowniez stuzy¢ do tworzenia etykiet np.
etykiet wysytkowych i paczkowych.

¢ DRAZARKI DO USUWANIA ZLAMANYCH
GWINTOWNIKOW, SRUB, PRZENOSNEJ
OBROBKI EROZYJNEJ

L A Ny .“."/q\
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¢ *BRIGHETTI * - NARZEDZIA DO PRZEPYCHANIA KSZTAL TOW, WYKONYWANIA
ROWKOW WPUSTOWYCH | PROFILI WIELOKATNYCH WEWNATRZ | NA ZEWNATRZ

Przepychacze - do czego stuza:
Jest to proste narzedzie w obstudze stuzgce do wywiercania regularnych lub nieregularnych
ksztaltow wielokatéw o ostrych bgdz ukosowanych krawedziach. Narzedzie sktada sie z kilku
komponentéw wysokiej precyzji przeznaczonych do doktadnej obrobki. Standardowa doktadnosé
pracy to 0,1mm. ‘ p
Narzedzie te nie wymaga zadnych dodatkowych matryc, szablonéw czy osprzetu. /ﬁ{tl,/f,”.’-/td/:y
Wymienne koncowki dzieki specjalnemu ruchowi generowanemu przez gtowice umozliwiajg ob-

robke otworow lub czopow o réznych ksztattach.
Wszystko, co jest konieczne do pracy, to zamoco-
wac ten przyrzad na maszynie z odpowiednimi
ksztattami i realizowac¢ obrobke.

Narzedzia te sg dostepne w szerokiej gamie i mogg
by¢ stosowane na wiekszosci obrabiarek CNC,
jak i konwencjonalnych.

e
BRIGHETTI MECCANICA

Produkty Brighetti:

> glowice przepychajgce

> przepychacze dla wycie¢ wielokatnych, dla profili
zewnetrznych oraz profili specjalnych

> sprawdziany kontrolne

> zatyczki do otworéw wielokatnych / ,
> tuleje redukcyjne 5 ~
> chwyty >

> zabieraki tokarskie

Glowica przepychajaca to przyrzad do szybkiego wykonywania wgtebieh wielokgtnych o regularnym przekroju
(kwadrat, szesciokat, TORX®, zebatych, rowkowanych itp.) w otworach slepych lub przelotowych. Poza tym, przy
pomocy adaptera, na tej samej gtowicy przepychajgcej mogg by¢ wykonywane profile zewnetrzne o regularnym
przekroju.

Glowica przepychajaca moze byé zastosowana na wiekszosci obrabiarek z napedem obrotowym, zaréwno na tra-
dycyjnych (tokarka, wiertarka, frezarka), jak i na sterowanym numerycznie, a wiec moze pracowac zardwno w pio-
nie jak i w poziomie.

NOWOSC -BRC BROACHING SYSTEM
EWOLUCJA WYCHODZI OD SRODKA

Gtowica przepychajgca z kanatkiem do
chtodziwa przechodzgcym przez gtowice

przepychajaca.
Stosowanie chtodziwa mozna réwniez za-
stgpi¢ sprezonym powietrzem,

OO0 A Q

Przepychacze sg wykonane z dwéch réznych rodzai stali:
- HSS - ma ona dobrg odpornos¢ na zuzycie i wysokg wydajnosé do pochtaniania drgan podczas obrdbki przepychania
- Stal spiekana - charakteryzuje sie ona wysokg twardoscig i doskonatg odpornoscig na Sciskanie, nawet w wysokich
temperaturach. Stuzy do obrdébki twardych materiatow tj. tytanu, stali nierdzewnej, itp.

www.stmech.eu e-mail: sprzedaz@stmech.pl tel.: 226735548 2



Przepychacze sg wykonane z dwdéch réznych rodzai stali:
- HSS - ma ona dobrg odpornos$¢ na zuzycie i wysokg wydajnos¢ do po-
chtaniania drgan podczas obroébki przepychania

- Stal spiekana - charakteryzuje sie ona wysoka twardoscig i doskonatg
odpornoscig na sciskanie, nawet w wysokich temperaturach. Stuzy do
obrobki twardych materiatow tj. tytanu, stali nierdzewnej, itp. -

Przepychacze sg wykonywane w seriach siedmiu dostepnych wielkosci,
oznaczone srednicg trzonka powigzanego z gtowicg przepychajaca: G5,
G8, G12, G12A, G16, G16L, G25.

Sprawdziany kontrolne przechodnie i
nieprzechodnie do otworow i watkéw
wielokatnych stuzg do sprawdzania po- /

Dostepne powtoki:
-TiCN

miarow otworow wielokgtnych wykonywa- -TiN
nych za pomocg przepychaczy. Sg wyko- -INOX-PLUS
nane wedtug wymagane;j klasy tolerancji. -TiAIN

¢ *SFI TOODLE* MULTIPLIKATORY TOODLE, MIKROWRZECIONA TQODLE™
- NA CHLODZIWO LUB SPREZONE POWIETRZE

Nowe wrzeciono turbinowe, wysokoobrotowe na chtodziwo lub sprezone powietrze
Do mikro frezowania i wiercenia na centrach obréobczych i tokarkach CNC

Minimalna inwestycja

Mocowane w uchwytach standardowych

Odpornosé¢ na kolizje, dluga zywotnosc

Wysoka precyzja i wydajnosé

Wydtuzenie zywotnosci gtbwnego wrzeciona

Znaczne oszczednosci na kosztach obrdobki

Zastosowanie w przemysle: lotniczym, motoryzacyjnym,
mikro obrobki, medycznym, elektronicznym, obrébki form itd

* & & 6 6 6 o o o

Podkrecamy narzedzia

+ maksymalna predko$¢ RPM: 75.000 do 75000 RPM

* Toodle™ Blue cisnienie chiodziwa
10-60 bar

* Toodle™ Green cisSnienie powietrza
5 bar

*  chwyt narzedzi srednicy 3, 4 i 6 mm

TOODLE™ BLUE 131-90 TOODLE™ BLUE 131 TOODLE™ GREEN131
kod. TB131-90 ) kod. TB131 kod. TG131

www.stmech.eu e-mail: sprzedaz@stmech.pl tel.: 22673 5548 26



¢ *REV* DLUTOWNIK NAPEDZANY, NARZEDZIA DO DLUTOWNIC

NARZEDZIA REV DO TOKAREK CNC ®
‘ TULEJA MIMOSRODOWA REV

« niezbedna dla kazdej tokarki, ktéra nie jest wyposazona w 0$ Y Broaching ool
e moze by¢ wykorzystana do poprawienia btedow wyréwnania, ktére moga
wystgpi¢ w trakcie dtutowania i przepychania
» wykonana jest ze stali narzedziowej ktora zostata utwardzona
o zakres pracy mieéci sie pomiedzy 0,5 mm Y+i 0,5 mm Y-

Sruba specjalna z kulkg na koricu

_ Sruba z ptaska koricéwka do mocowania trzonka '

Tuleja mimosrodowa do korekty btedu osi

trzonek do
diutowaniaCNC =~ _
Plytka do o
diutowania
P
‘Sruba TORX do
mocowania piytek

Sruba do mocowania trzonka w tulei

NARZEDZIA REV DO FREZAREK CNC

‘ PLYTKA WYROWNUJACA (USTAWIAK)
stuzy do poprawienia btedéw wyréwnania, ktére mogg
wystgpic¢ w trakcie dtutowania i przepychania
e uzywana jest w centrach obrébczych lub frezarkach w
celu uzyskania prawidtowego ustawienia narzedzia
o jest to kalibrowany pret montowany przy narzedziu

trzonek do diutowania CNC

ptytka wyréwnujgca

sruba z ptaskim zakonczeniem do
mocowania trzonka diutujgcego

sruba TORX do mocowania
piytek ditutujgcych lub
piytki wyréwnujace)

v
www.stmech.eu e-mail: sprzedaz@stmech.pl tel.: 22 673 55 48 27



NARZEDZIA REV DO DLUTOWANIA
e mogag by¢ uzywane zaréwno na centrach obrébczych CNC i tokarkach, jak i tradycyjnych dtutownicach, ma-
szynach do formowania oferujac duzg site i szeroki wachlarz zastosowan
o dostepny jest adapter ( kwadratowy lub pryzmatyczny), ktéry umozliwia prace z otworem w czterech pozycjach
pod katem 90° wzgledem siebie
e wystepujg w dwoch wymiarach: z otworem o srednicy 25mm oraz 32mm

sruby z ptaska koncowka
do mocowania trzonka

REV

Broact ilng ool

trzonek CNC : adapter do
/ ‘montowania na
diutownicy

~

ptytka diutujgca
i \ ~._kotek do ograniczenia
przesuwu trzonka

. Sruba Torx do mocowania

' ptytek w trzonku
O O O

Square profle Hexagonal peofile

‘ DLUTOWNIK NAPEDZANY

e stuzy do dtutowania profili wielowpustowych: zewnetrznych o 0 o

i wewnetrznych Double square profie Circle profe Crcto evaivent profie
e ma zastosowanie na tokarkach CNC i centrach obrobczych

e przy uzyciu tego samego narzedzia mozliwe jest zaréwno wykonanie pracy na zewnatrz i wewnatrz detalu
zmieniajac tylko silnik obrotowy osi tokarki zmotoryzowanej i obracajgc narzedzie o 180 °

o istnieje mozliwo$¢ wykonania korekty pozycjonowania narzedzia, jak rowniez korygowanie dowolnej sekcji
stozkowej sekcji wyciecia

e narzedzie jest w stanie wykonac¢ ok. 400 cykli na minute, czyli ok. 6-7 przej$¢ na sekunde

o dzieki napedowi diutownika oszczedzamy prowadnice, suporty i inne czesci obrabiarek.
Zuzywa sie bardziej diutownik niz sama
kosztowna obrabiarka .

www.stmech.eu e-mail: sprzedaz@stmech.pl tel.: 22673 5548 2
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Dostepne ostrza tylko czotowe lub czotowe + wsteczne

Wysoka jakos¢ komponentow skutkujgca dtugg zywotnoscig

Opracowane do okrawania duzych ilosci

*MICHIGAN DEBURRING TOOL* NARZEDZIA
OKRAWAJACE

Regulacja ostrza mozliwa na obrabiarce — Ostrze i pilot szybko i tatwo

wymienne bez potrzeby demontazu z wrzeciona

tatwa budowa, zadnych sprezyn lub skomplikowanych komponentéw

Standard od @ 1.45 do 31mm
Mozliwos¢ konstrukcji narzedzi specjalnych

GRATOWNIK Z OSTRZEM
Stuzy do gratowania i pogtebiania
Proste, szybkie i ekonomiczne narzedzie
ze stali narzedziowej
Kazde narzedzie dysponuje wymiennym
ostrzem z HSS w dostawie standardowej z
trybem podwadjnego skrawania (gratowanie
pod katem z géry, jak i z dotu).
Stosowana w maszynach jedno- i wielow-
rzecionowych, wiertarkach, frezach, tokar-
kach, CNC, transferach lub jako narzedzia
reczne.
Gratowniki standardowe od & 2 do 19mm

’ GRATOWNIK ELASTYCZNY

Gratowanie w trakcie jednego przejscia
Proste i wytrzymate o solidnej budowie

[

--------

www.stmech.eu
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MICHIGAN
DEB URRI NG

TOOL

Sruby do

regulacji

Ostrze szybkowymienne
Dzwignia do
wyjmowania ostrza

\ N\
Ve \

Sruba
mocujgca

Korpus Pilot szybkowymienny

narzedzia

Fovrvwns

¢

Skrawa pod katem z gory jak i z dotu.
Stosowane do kazdego typu maszyn.
Gratowniki od @ 1,5 do 16,6mm

ﬂ!

I

I
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MIKRO GRATOWNIK CNC GMO
e Mikro gratowanie od @ 0,8 do 15mm
e Idealny do seryjnej obrobki na maszynach CNC
e Regulowana s$rednica gratowania, bieg ostrza i sita obrobki
e Skrawa pod katem z gory i dotu lub tylko z dotu
o Ostrza z weglikow spiekanych o duzej wytrzymatos$ci
e Stosowana do kazdego typu maszyn.
e Dluga zywotnos¢ ostrzy (srednio 5000 otworow w stali)
e Gratowanie otwordw przecinajgcych sie o stosunku & do1:1,5
o Mozliwos¢ dostarczenia specjalnych ostrzy.

W programie do usuwania zadziorow GMO mozliwe sg dwa rézne cykle robocze lub metody usuwania zadziorow:
¢+ GRATOWANIE Z OSCYLACJA OSTRZA (ze sprezyng):
*  Szybki cykl gratowania (wejscie osiowe, ostrze oscylacyjne)
*  Dostosowanie krawedzi thgcej do krawedzi otworu (oscylacja ostrza podczas operacji skrawania
¢+ GRATOWANIE SZTYWNE (bez sprezyny)
* Do wiekszych otwordw i potrzeby bardziej agresywnego dziatania
*  Wykonanie zwymiarowanej fazy ze zdefiniowanym profilem.

GMO \ FREZY DO OKRAWANIA GMO
e Katy ciecia 45 ° lub 25 ° idealne do kazdego zastosowania
tools .

e |dealny do gratowania zakrzywionych krawedzi

e Woysokiej jakosci narzedzie weglikowe ze specjalng powiokg
e Niezwykle dtuga zywotnosé
e Moze by¢ stosowany do otwordéw o srednicy 1,0 mm

e Szeroka gama rozmiarow

4

45°/45°
25°/45° Kat skrawania
Kat skrawania

AN
~
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P
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‘ GRATOWNIKI TB

e “ Niezwykle skuteczne w przypadku wiszgcych zadzioréw, gdzie zastosowanie szczotek nie zawsze zapewnia
usuniecie zadziora lub gdy szczotki nie oferujg odpowiedniej trwatosci.

e ~ 800 obr./min do $red.10mm — 500 obr./min od 10.5 do 25mm - z lub bez smaru/chfodziwa

TB-T TB-D B -0 TB-R TB-C TB-U
MIKROOTWORY orwo%vcgzao- °T"{8$2§.,‘.'}EZE' OTWORY SLEPE OTWORY SLEPE OTWORY SLEPE
21.5-3.0 ?3.016.5 0 2.5 24.5 02575 04.0~14.0 99.5—~19.5

4 p, o A . ¢ L~

s

Mikrootwory  Gratuje strone z zadziorem, Do stosowania Nie dociera do Dociera do dna Dociera do dna

przelotowe jak i druga strone. Lekko w otworach z dna otworu. otworu. otworu.
rysuje powierzchnie mate- zadziorem.

riatéw miekkich.

¢ *CAMS* DLUTOWNICE PIONOWE

Cata nasza gama diutownic jest dostarczana z elektronicznym podnoszeniem i posuwem narzedzia. Istnieje moz-
liwos¢ wyboru modeli z 1, 2, 3 lub 4 osiami sterowanymi NC, aby jak najlepiej spetni¢ wymagania produkcyjne.

Nasz elektroniczny stét obrotowy do obrébki od 0 do 1500 pozycji w trybie automatycznym oferuje mozliwos¢ ob-
robki rowkow i wielowypustow.

DLUTOWNICA PIONOWA CAMS
MODEL 200TYP1ACT

Diutownica TACT = 1 oS sterowana (oS Y) + 2
osie reczne (osie X;A): posuw i dosuw wzdiuz-
ny programowalne i rewersyjne, otrzymywane
poprzez alternatywny ruch stotu. Gtebokos¢ ditutowania
ustawiana, wykonywanie niektérych przejs¢ wykanczaja-
cych, zatrzymywanie suwaka catkiem w gérze i powrét
szybki do stotu z przedmiotem do puntu poczagtku pracy. \'
Stot obrotowy reczny pofgczony jest z przelotowym [y
otworem centralnym siegajagcym az do posadzki. Gtowi-

ca pochylana do 20° w obudowie i do kierunkéw. Pred-

kos¢ skrawania zmienna i stata poprzez falownik i odpo- ll

wiedni potencjometr na pulpicie. Urzgdzenie wyposazo- | ’ !
ne w elektropompe do chtodziwa narzedzi i pompy proz-
niowe do smarowania suwaka i wozka.

Dostepne modele m.in.:

150 1AC

200 1AC-1ACT-2AC-2ACT-2ACTM-3AC

250 1AC-1ACT-2AC-2ACT-2ACTM-3AC-4AC
300 1AC-1ACT-2AC-2ACT-2ACTM-3AC-4AC
350 1AC-1ACT-2AC-2ACT-2ACTM-3AC-4AC
400 2AC-3AC-400(500) 2AC-400(500) 3AC
400E(500) 4AC- 400E 4AC

500 2AC-3AC-500A 2AC-500A 3AC-500A(850) 3AC
500EA 4AC-500E4AC-500EA(850) 4AC

850 4AC

www.stmech.eu e-mail: sprzedaz@stmech.pl tel.: 22673 5548 3:
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*REX CUT* SCIERNICE | NARZEDZIA SCIERNE, WLOKNA BAWELNIANE

SCIERNE WLOKNA BAWELNIANE
Usuwajg zadziory i wygtadzajg powierzchnie podczas

jednej obrébki

Nadajg sie do aluminium, stali nierdzewnej, tytanu,
stopow metali i innych materiatow egzotycznych.
Stosuje sie je w przemysle: lotniczym, samochodo-
wym, przemysle AGD, mechanicznym, stoczniowym.
Praca na sucho

Delikatna i cicha obréobka

Nie zaklejanie sie

Dtuga zywotnosc¢

R&ézne rozmiary i ksztatty

Dostepne konfiguracje:

$ciernice z trzonkiem

tarcze katowe (do stosowania kagtowego; praca po-
wierzchnig kota tarczy)

tarcze

prety

tarcze szlifierek stotowych

tarcze z obnizonym srodkiem

tarcze do ciecia

REX-CUT

ABRASIVES

Grind. Blend. Debur. Finish.

LY |
o
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J LEa M.

Z > '

9 P Wl
- {

www.stmech.eu e-mail:sprzedaz@stméch.pl tel.: 22673 5548 32




¢ “POLLEDRI* NARZEDZIA DO FREZOWANIA | FAZOWANIA @ ,JOlledri

FREZY SKLADANE
Przeznaczone do czotowego frezowania stali, mosigdzu, zeliwa, brgzu, aluminium, miedzi, cynku itd..
Wprowadzajgc prowadnice obrotowe lub wymienne wiertta mozna wykonaé jedng lub wiecej operacji w jednym
zabiegu.
Sa zalecane do materiatow o krotkim wiérze lub normalnym ( frezy 4 ostrzowe), dtugim wiérze lub normalnym
(frezy 2 ostrzowe).
Wiertta krotkie, dtugie— poprzez dopasowanie ich do frezow o okrawarek mozna jednoczesnie przeprowadzi¢ wier-
cenie i frezowanie lub okrawanie.
Prowadniki state lub obrotowe— pozwalajg na frezowanie czotowe lub fazowanie otworéw od srednic powszechnie
stosowanych w przemysle mechanicznym.
Wrzeciona ze stali naweglonej i hartowane;.

‘ FAZOWNIKI DO RUR | PRETOW
o Uzywanie samego fazownika pozwala na fazowanie koncéw pretéw.
e Uzywanie jednoczes$nie fazownikdéw zewnetrznych i wewnetrznych skraca czas fazowania rur.

D Tubo /Pipe

‘ FAZOWNIKI Z PILOTEM POD GNIAZDA SRUB 90° Z CYLINDRYCZNYM TRZONKIEM

Nowa seria frezéw cylindrycznych do gniazd srub z ptaskim tbem od M1 do M6 DIN 1866.

Sa wykonane z HSS-E kobaltowej twardosci HRC 65 z trzonkiem cylindrycznym i katem 90°.
Mozesz uzywac ich do doktadnego, sredniodoktadnego i waskiego wykonywania gniazd Srub,
jak rowniez do wejs¢ przed gwintem do gniazd srub.

4
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’ FREZY WSTECZNE | CZOLOWE

‘ OKRAWAKI RECZNE / SKROBAKI

@ polledri

Mozna je szybko zamon-
towac na trzonkach dzie-
ki systemowi szybkiej
wymiany.

Uzywajac dobrego oleju
rozciehczalnego mozna
zwiekszy¢ predko$¢ oraz
zywotnos$¢ narzedzia.
Do obrobki czo-
towej i wstecz-
ne;.

Wykonane z
HSS lub z kon-
cowkami z we-
glika wolframu.

(il eriat ot

GRATOWNIKI NA WIERTLA | GWINTOWNIKI, POGLEBIACZE, WIERTLA STOPNIOWE
o Narzedzia na wiertta— zabieg fazowania w tej samej operacji co wiercenie.

o Narzedzie na gwintownik - pozwala wykonac¢ fazowanie w otworach gwintowanych podczas
gwintowania.

Fazowniki- praca wzdtuzna lub interpolowany przy okrawaniu czotowym lub wstecznym na-

roznikow lub otwordw.
. o Narzedzia stozkowe do wiercenia - zaprojektowano do wiercenia ptaskich metali grubosci do
' 2mm i rur ze $ciankg do 3mm.
o Narzedzia stozkowe wielo-srednicowe— nadajg sie do obrdbki duzej ilosci otwordw réznych
Srednic w roznych materiatach ferrytycznych i nieferrytycznych.
LA |
L A 1 | P

WV

WYY

] & | f _
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WEGLIKOWE NARZEDZIA WIELOFUNKCYJNE
Jest to idealne narzedzie do centréw obrobczych i obrabiarek NC. Kombinacja wielu proceséw obrobki: unikalna
koncepcja pozwala na kilka operacji z uzyciem unikalnego narzedzia. Skrocenie czasu konfiguracji maszyny,
skrécenie czasu pracy. Micrograin z weglika spiekanego i powtoka AITICN ze wzmocnionym chwytem. Wymaga-
nych mniej narzedzi, mniej zapasow.

o~

FAZOWNIKI ANTYWIBRACYJNE

e GEOMETRIA ASYMETRYCZNA KRAWEDZI CIECIA - Zmniejsza
site osiowg w poréwnaniu do tradycyjnych pogtebiaczy,
zmniejszajgc wibracje narzedzia i zapewniajgc lepsze wykon-
czenie pogtebiania

e OTWARTE SZEROKIE ROWKI - Duza odlegtos¢ rowkow mie-
dzy trzema krawedziami thgcymi z nierdwnomiernym podzia-
tem rowkow zapewnia lepsze odprowadzanie widrow

e KORYGOWANY KAT NACHYLENIA | SREDNICA - Kat natarcia
szlifowany do 20° i przy statej warto$ci zapewnia zmniejszenie
tarcia i pozwala na bardzo wiele ostrzen

TRADYCYJNE
FAZOWANIE

ANTYWIBRACYJNE
FAZOWANIE

¢ *SCOTTI* STOLY OBROTOWE (SC.aOTT)) V7 oy d

W asortymencie firmy Scotti znajdziemy:

- stoty obrotowe (podzielnice
elektroniczne)

- precyzyjne kty i wrzeciona

- zabieraki czotowe do tokarek i
szlifierek

- pierscienie Hirth’a.

www.stmech.eu e-mail: sprzedaz@stmech.pl tel.: 226735548 ss



¢ PRECYZYJNE NARZEDZIA ELEKTRYCZNE | PNEUMATYCZNE

‘ SZLIFIERKI ELEKTRYCZNE (UL202-40PROF)

e 0~ 35,000 obr./min. bezstopniowo

e System auto feed back, utrzymujgcy statg predkos¢ podczas roz-
nych warunkow pracy.

e« Mata, kompaktowa i lekka

e Obroty lewe i prawe —

e Mozliwa dtugotrwata praca

e Mini uchwyt reczny, wygodny do pracy, szybko wymienny uchwyt
narzedzi.

00

PILNIKARKI ULTRADZWIEKOWE (UL-106)

e Pilnikarka ultradzwiekowa z mikro wibracjami i extra-wysokg cze-
stotliwoscig (22,000 na sekunde), pozwala na tatwe wykonywanie
ztozonych prac na roznych formach i matrycach.

e Tradycyjnie, trudne procesy wykanczania rowkéw, zeberek, naroz-
nikdw, ciezko dostepnych obszarow sg teraz tatwiejsze do obrébki,
co pozwala na uzyskanie dobrej jakosci wygtadzania i wykancza-

nia powierzchni.
‘ PILNIKI DIAMENTOWE l k} ’ l \ I & j
¢ Przeznaczone do narzedzi ; l . ' L

obrotowych z napedem !

elektrycznym.

Tt

—

PIORO WIBRACYJNE
e Przeznaczone do pracy z metalem, plastikiem, drewnem, stalg,
stalg hartowang, stopami migkkimi i tytanem.
e Charakteryzuje sie: ptynnym uzytkowaniem, matym poborem po-
wietrza, niskim poziomem hatasu, znikomymi wibracjami.

‘ PILNIKARKA PNEUMATYCZNA

e  Przeznaczone do stali, mosigdzu, zelaza, aluminium,
plastiku itp..

e Charakteryzuje sie: ptynnym i cichym uzytkowaniem,
matym poborem powietrza, niskim poziomem hatasu,
ekstremalnie matymi wibracjami.

‘LEKKIE, PNEUMATYCZNE SZLIFIERKI DO PRAC
PRECYZYJNYCH
e Przeznaczone do stali, mosigdzu, zelaza, aluminium,

plastiku itp...

e Charakteryzuje sie: ptynnym i cichym uzytkowaniem,
matym poborem powietrza, niskim poziomem hatasu,
ekstremalnie matymi wibracjami.

o Wysokoobrotowe (do 60.0000br/min)
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