STM stmech.euw

SYSTEMY | TECHNOLOGIE MECHANICZNE
Yoab! Yh2 1 bLS

8 *MANNESMANN DPMWMAG®MATYCZNE WRZECI ONA ZRO

MANNESMANN - . Kompl etna | inia prc
DEMAG rozwi Nzani agrpatodwan
Y frezowani a, Wi ercer

szczotkowania, wyks:a

wania i obnabki Ugal¢

dzaju materiagach ¢

chanicznych i nNi e me

zowana za pomocN r ¢

tyzacji |l ub wewnNtr

Gama produkt - -w Mant
rozwi Nzania dostosc
alnych potrzeduwa 1zi
zadzior-w z r-Un¥a+d
kres priadkoSci obrc
120 obr [/ min do 1C¢(

Pneumatyczne wrzeci-®Demallaoh
*wysokN dokgadnoSi osi owN

*korpus i wrzeciono ze st al

*pgywaj Nce podatne podparcie
*JoUyska podw-jne do model i

*maksymalnN niezawodnoSi i d
*gatwe i tanie w naprawie | u
*szeroki wyb-r modeli do kalcC
zadzior - w, wi erceni e, szcza

Mannesmann Demag ofer

gwysokoobrotowe osiowe | ub p
wani a, wiercenia, frezowani
zacij.i

g§narzndzia do fazowania pod
tach w trudno dostnpnych mi

§szlifierki k Nt owe i silniki
t-w i automatyki

g§wrzeciona do szczotkowani a

g§model e opatek zapewni aj Nce
f#smodel e urbin do pracy bez

g
t
§modele z czujnikami obrot - - w
pracy, konserwacja prewency
rametr-w pracy itp.




8§ *MANNESMANN DIEMBARIOTOWE NAPNDY (SILNIKI)

Pneumatyczne sil nDkeimaBMasiNesmann

100% wyprodukowane w Niemczech

Wysokiej jakoSci

Solidne i ni ezawodne
Testowane w wielu zastosowani
Z regulowanN prnandkoSci N i mo

Odporne na zatrzymani e
Rewer syjne

Maj N certyfikaty ATEX

nie wymagaj N stosowania sko
obudowa aluminiowa odporna na Ww
pracuj N w temper 8t0Ar Ze +3r0ddo Wi s

MANNESMANN
DEMAG

=A =4 =4 -4 -4 _—a _—a _a _a _9a -9

il

Silniki pneumatyc-Deenalanae e ina

Y MRD= Obroty zgodne z ruchem w
Y MLD= Obroty w kierunku przeci

zegar a
R-wny moment obrotowy i moc w
KaUdy model jest r-wnieU dost

przeciwnym do ruchu wskaz- - wek
Y MU, MUDr ewer syjne

Y MUB= ze zintegrowanym hamul ce
Y Moc H400®O0W, 00 .0 y0 7RP M

8 *ADVANEX* LEEXWONBPDCYJNA BLOKADKA GWI NTC

Pozwal a na dodat kowe oraz skuteczne zabezpieczenie na
wyst Npil w wyniku eksploatacji montowanego el ement u,

Montuje sin go standardo
Gatwo go zdemontowal
Wi el okrotnego
Odporny na

w W W W

; System bl okowania LOCKONE wykorzystuje sin w ¢

AbVAI‘IEX transporci e, konstrukcjach, l ot ni ct wi

~ 4

G6o6DalYSCKDEHzY &LINI SRIT Xaadv8OKpPL



§ tadnego zabieraka do usuwan jfas

w W W w

8§ *ADVANEX* i WKGSROK | GWI NTOWE BEZ ZABI ERAK

TAKIE SAMO gwintowani e i przygot @
do tradycyjnych wkgadek z p
TAKA SAMA funkcjonalnoSi w
dek, sKNOMPWTYBI LNE & ZAMI ENNES

tafor u w por -

OszczhdnoSdbrizhesmi e koszt -
Szybka wymiana | ub usuwani
BezinwazyjnoSi ‘
Zastosowanie: sektor "‘-"\\\ ) .ﬁ' ‘amo c |
dowy, medyczny, woj skowy. :

8§ *ADVANEX* ZAWI ASY SAMOHAMOWNE ZE STAGYN

9 Moment trzy-mB8pNK@BF25
fSrednice t-x@pmmnia 5
1 Sektory zaskompwaer §,; medycynal
farmaceutyka, motoryzacjal/ motor
komuni kacja, obronnoSi/ bez eczel(E
nawadni ani e, enetregdhn oldgiwed Inea ,

Srodowi ska, zabawki , akcesori a biuro’yve i
AGD, budownictwol/ konstruée st e, o

napoje, przemysg kolejowy. J/

’ SureTor g

HexaTor




§ *PAMA* OBRABI ARKI WI ELKOGABARYTOWE

{
{
h
b
I

.?‘

—N

E

R )
I
=)

W swojej ofercie
przedstawiamy wielofunkcyjne
centra obrobcze:

v PAMA Vertiram: pionowe bramowe
centra obrobcze,

v~ PAMA Speedmat / Speedmat HP:
poziome frezarko wytaczarki z
ruchoma kolumna,

v PAMA Speedram / Speedram HP :
ptytowe poziome fezarko wytaczarki z
ruchoma kolumna,

v PAMA Speedmill : plytowe poziome
frezarki z ruchoma kolumna,

v PAMA Speedmat VM / VMT : 5 -
osiowe centra obrobcze.

Go6060aliYSAKWHSHzY ALINI SRIT Xad6¥8O0mpPL



§ *BRM* FLE
DO REMONT
SKRAWANI E

PROMI ENI OWANI E
SZCzOTKI OD 0,5
WY KAGSG CZANI E P RE (s
REDUKCJA CHROP O\ e
HONOWANI E OTWORCW

AINAMPOWEBRcCi erne sz

wyka@®czani a
wysokiej jakoSci szczot ki
wyka@ zania i okrawani a

RZEMYSGOWE , MI KROSZ

X
o DI ESLA, SZCZOTKI C

A
(@l
E'U

S
W

0N LN LN LN LN LN

| ‘Zﬁu%’l‘.'r’i

N § Pegna gama Srednic od 4m
fTKombinacja nylonu Sciernego:Sc5G®% nwicglii ki 1k rng eemk oiSc i
50% cerami ki umoUl i wia szybkyrei Kd thEw £ wszrrba(grpstzruderrpd§|
Tfldealne do stosowania na ENCMPU 1Ziywd&iUed t P OWHKICAT w m.
fUmoUIl i wiajN skuteczne skr awahicen, 0 swtreyrCha rkiragcvan ckzoil u mn .
magych otwor - -w i i e Eg procesie Scier

W niskiej t el
pozwal a uzysk.




w W W W W W w W w w w w

8 NAGNI ATAKI *YAMATO* @ YAMATO

MACHINE & TOOL ORGANIZATION

CEL NAGNI ATANI A:

Pl astyczne i bezwi -rowe wyggadzanie ob F powi
Do wszystkich metal. '

Mo Ul i woSi stosowania na maszynach kon

Mi krowyka@® zanie aU do Ra 0,05

Zwi fkszona twardoSi powierzchni owa

Polepszenie wyko@& zenia powierzchni

Poprawy kalibracji wymiarowe]j

El'i minacja czynnik-w naprfinUeni owych

Zwi nkszenie odpornoSci na korozjn

El'i mi nacja Slad-w obr-bkowych, zadr é

Redukcja tarci
Redukcja pozi

OBSZARY ZASTOSOWANI A NAGNI ATAKC¢ W:
Nagniatanie moUenbywswylsohkywan@owi er zch

nych i zewnnktrzmegchmosi adaj N symetrifn obi
itp.), a takUe na powierzchniach pgaski
MoUe byl stosowany na wszystkich typach
r-bcze.

Stosuje sin je po obr-bkach mechaniczny
toczeniu, szlifowaniu, itp. na el ementa

KORZYS$ CI NAGNI ATANI A W ODNI ESI ENI U DO T
Narzndzie nie jest kosztowne w odniesieniu do swojej
tadnego wi-rowego usuwania naddatku materiagu.

Obni Uenie wartoSci chropowatoSci (grzbiety =zostajN ¢

wierzchnie skrajnie ggadki e.
Skrajne priidkoBcOommbaobhdkdl:a On&r ziAdZAi. Owiméd lodom o Idk awyah ,z i
Nagniatak nie dziaga modyfi kuj Nco n&awy rbivtanjl Ngorospmr czjeiz

pozwal a uzyskal stage wyniki dla cagej partii produkec
tywotnoSi narzhndzia jest nadzwyczaj dguga, moUl i wa ol
starczy wymienil rol ki, kiedy to konieczne.

G606PaliYSAKHSHzY ALINI SRIT Xad6¥80KpL
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*YAMATO BARI FLEX* OKRAWARKI PODATNE PR
Barid&Neaerxzindzie z kompensacj N promieniowN do okrawa
Narzndzie moUe uzyskal odchylenie kNtowe do 7A.
o)
S o < S
T %
&gm =
ER11 &
& & o | o]
7° DEFLECTION 12 o
*YAMAKI H* MARKER P@MAMATO

Znakowni k graweruj Ncy napindzany przez chgod WO pr z
wnntrze narzndzi a.

Marker dziaga na zasadzie mgotkowani a.

Twardy metal owy punktak zaczyna oscyl owal tyl k-
wnntrza narzndzi a. i

Jest w stanie wykonal ggnbokie oznaczeni wy
chgodzi wa.

Dzifnki wysokiej czinstotliwoSci drgaE pu naki
ci Ngga.

Kor pus i komponenty w cagdgoSci ze stal.i nej .
Narzfidzie moUe byl stosowane w centracht y ¢c h,

(podgNcz i
Do pracy nie jest

pracuj)

konieczne obracani e wrez




8§ *YAMATO YABARI * OKRAWARKI YﬂEM“ﬂFO
(TYP PCHANY LUB CI )

MACHINE & TOOL ORGANIZATION

-Umo Ul i wia stosowanie narzi Une
tu i geometrii ostrzy skraw ch.
-Pozwal memlmani zacjn prac o] ni a
fazow&kmiaavhidzi . Dzinki Yabar 0j a
stanie sin wydajniejsza i b ej ¥
-Yabar.i p ozzawoasl zac znhad z emti &c Cc z a

wyka@czania produkt - w, ogr a
rificzne prace okrawani a.
-Poprawi a wyakkoo®&izeni a po
gwar amptowjt@ar z allmo §ilych sa
runk-w bgnd-w ksztagtu
poszczeg-lnych wyrobach.

foprawka moUe praco d
10000 RPN (obroty
fchwyt narfdop@da&y momd

TfpodatnoSi osiowa 10

Twyni kowa podatnoSi promieni o\
fstosowal frezy kul kowe—I| ub st
stopni

s

b 4
Narzndzi e Yabvasze cchisetsrzoonmsyinih zasposioavaad ezn duUym powod
stosowane na wszel kich obrabiarkach CNC, tokar kach,
gniazdach obr-bczych, jak i robotach przemysgowych.

8 *AKS TEKNI K* ZNAKOWARKI DO ZABUDOWY NA
PMT UrzNdzenie pneumatyczne do znakowania mikroudar c
wykonywania rys/ grawerowani a, znakowania na CNC

9 umoUliwia wykonanie znakowania mikroudarowego / rys
czynnoSi znakowania wykonywanN po obr-bce mechaniczr

9 znakowanie bezpoSrednio wewnNtrz CNC pozwala na obni
obsgugi cznSci, unika sifAn r-wnieO moUl i wych bgnd-w

9 moUe §gatwo znakowal zar-wno na materiagach minkkich

frezowanych or,azgdyU odl emwstcrtuwavrache/g g emdt al u

AKS

5 - TEKNIK
DEBURRING & MARKING TECHNOLOGIES

A

0 YSSKmESHzy ALINI SRIT Xad¥8O0KpPL.
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§ *BEST CARBI DE* FREZY PILNIKOWE Z WNGLI KA
fTrzonk-w to % glgubwvetkmi Hman
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8§ *EI S* ZASLEPKI METALOWE DO @ W

§ stosowane do zaSlepienia i trwag
otwor-w umieszczonych w komponen
pneumatycznych, hydraulicznych i

§ stosowane w instalacjach hydraul
drauliczny, w sektorze samochodo
kosmonautycznym oraz do prac mec

§ Jatwe do zamoret wwanmaigamj N gwi nt owa
cania otwor - w

§ wytrzymagoSi na ci Snienie powyUe

§ w pedgni metal owe

§ URZt DZENI

A DO ZNAKOWANI A RNCZNEGO, TABLI
ZNAKOWANI A T

fpi saki elektryczn

rnczne

fpi saki bar wne

fznaczni ki / mgotki pneumat ne
iprasy znakuj Nce

fgrawer ki [/ znakowar Ki mikropunk-.
towe L-“““ . '
fwyt gaczar ki [/ dru

fdrukarki tablicze

fznakowar ki i eIekt@chdé
ftabliczki i przyw [
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*XEBEC* OKRAWANI E | POLEROWANI E NA CNC,
SZCZOTKI XEBEC DO POWI ERZCHNI (SZCZOTKI KUBEGKOW
|l deal ne do automatycznego precyzyjnego okrawania, ¢
W§ - kSooi er mizreudowanedj ket stego materiagu ceramiczneg
Jedno wgosie ma 1000 krawndzi tnNcsykerhawa ™ * c
Wysoka moc szlifowani a
OstroSi nie zmienia sifi do ko@®a uCl
Szczotka nie zmienia ksztagtu (brak
Przeznaczone do: centrum obr -bcze, y
tokar ki z funkcjN frezowani a, wi er t

D383X

Wystfapuj N w drgouzgnoi Sd r anwcgho:-§ 5&r & dnmi) c a 39z
( mmyfe6-100

Szczot ki dgugie wystfipuj N w roitmRac
dgugoSi wgosia 75mm.

XEBEC

TECHNOLOGY CO..LTD. !

e
-

S Z

—t T

K‘-
=

gy 'nm- v

.SZCZOTKI XEBEC DO OTWORCW SKRZYt OWANYCH + DO OTWORC

™

DO OTWOREW SKRZYt GQMMRGE H

|l dealne do okrawania, polerowania i usuwania Slad-w
cznSciach + ggnbszych ni U 150mm
Obr -t narznindzi powinien sifin odbywal zawsze wewnNtrz

Przeznaczone do: centrum obr  -bcze, tokar ki, maszyny
nia obrotowe (elektryczne)

WystfApuj N w rozmiarach:/f1$Bedndgage8czo@&si &§d mmim) : 5
Wymi ary do otwor-w skrzyUowany c/h3-1d1g u gdi geu:g 0SS i e denai gekdoOnsi
a

Wymi ary do otwor -AvaderdbowangechZz®t5ki dgmmp:SI wgosi a

=
(S
S
QX<
(@n-N
_<
(0p])
(ep]3
al
B
7
o
R
QX<
—
[
prd
Cu
(0p])
¢
>3
g.)<

Y 8 O LI



Jak

l

L]

OKl

uOywal

okt koke | koks W koke [l ks

]

|
Il

.

s Y

| |

A

. SZCZOTKI XEBEC DO WYKAG6CZANI A POWI ERZCt

1 Najl epsze do gratowania pgdgaskich i zakr )
r-bki i pol erowania powierzchni
1T Szybkie szlifowanie koEGami wgosi a. !
1 Znaczna poprawa chropowatoSci powierzch n
1T Posi ada mi nkki kont akt na powierzchni, )
i1 Przeznaczone do: urzNdzenia obrotowe (e
szyny specjalne, roboty, tokarki z funk )
T Wysthnpuj N w rozmiarach:i18redgugaS$zwpds

‘ SZCZOTKI XEBEC KOGOWE

do o
W

T Ildeal ne
i gwint -
1 Stworzone z
T Gratowani e i
daj naw$ zr a k u
1T Przeznaczone
z funkcj N fr

1 Wysthpuj N w

Powierzchnia boczna po frezowaniu

walcowo-czotowym

Wewnatrz srednica powyzej ®O50mm

g6 6dalYSsOSKIOHEY

krawania i polerowania Sre

ch
i e]

oryginalnych wg-kien ceramicz
pol er dowgarno nen enja nCONcQy d$zA IFiekfii i eviy g
dedf or macj i
do: centrum
ezowani a.

ch:/58%.dni ca

firmy

obr -bcze, tokar k maszyny

rozmiar a

€x g

Powierzchnie i krawedzie trudno
dostepne

SzCz

t

.__.
| — .
L | —

Powierzchnia boczna po wierceniu

| =
Wycigcia Gw‘in(
aLINI SRIT ¥Xadvy8OK@LI



’ OKRAWARKA XEBEC, FREZ DO PRACY 3D PO OBRYSIE | s

1 Niezawodne narzndzie do usuwania gratu na krawndzi a
ScieUki obr-bki

T Algorytm Xebec wytycza ScieUkn przejazdu narzndzi a
poprzez przesuwanhie punktu styku sferycznej krawndz

1 Wysoka jjackdonSoir odna krawnd¥ dzinki stabilnym parametr
f Skr-cenie czasu operacji dzinki wunikalnej geometri.i
9 Dguga UywotnoSi narzfidzia dzifki r-wnomiernemu zuUOy
9 Odpowiednie do r - Unyiche dnsaz twa Getl -kwo Skir aovsftdrzzia mo Ue pr ac

ksztagtu i wielkoSci
1 Przeznaczone do: centrum obr - -bcze, to;;rki.

EBE
Okr awar ka: XEBEC ‘{ TEXC,.,NOLQCONE

1 Wnglik spiekany: ostry i odporny na zuuycl e
1 Odporna na wysokie temperaturv pbpowd a Al Ti Cr N.

kt-ra umoUliwia szeroki

teriag-w nieUelaznych (1

skrawalnych (np. tytan,
1T Spiralne ostrze: czysts:

pobieganie tworzeniu si.

Czerwony kol or o:
pracy ostrza

Prostokatny otwor Niecentryczny otwor Katowy otwor
skrzyzowany skrzyzowany skrzyzowany "
Zatamany otwor skrzyzowany  Otwor szczelinowy Otwor plaski

o6 PAGYSEKHEHZYY &ALINI SRIT X&TYS QipdL



? PI LNI KI CERAMI CZNE XEBEC
MogN byl stosowane z narzhndziami o

(narzndzia pneumatyczne)
T Brak pﬁknihi, brak odgamk-w narzndzi
1 Brak zatykania narzindzia urobkiem
T ldealne dla poprawy wykoE& zenia p
9 Krawndzie tnNce sN nieustannie wy
dzinki dziaganiu samoostrzeni a
T Przeznaczone do: maszyn obrotow

pneumatycznych (obrotowych)

PI LNI KI PODATNE Z ELASTYCZNYM TRZPI ENIEM XEBEC
1 Ko -wka narzndzia zbt
ceramicznych. Krawndzi
na cagej powierzchni
f Przeznaczone do gratov
ot wor - w
1 Elastyczny wag dl a mi
mentem obrabianym
T Narzindzie to moUe byl
szIlifierkami racznymi

L <{XEBEC

TECHNOLOGY CO.,LTD.

llos¢ przemieszczenia- zgiecia

‘ UCHWYT PG&YWAJI CY, PODATNY XEBEC
TRZONKA | TYP TRZONKA BT)
f Woudowana spriiUyna zapewnia stabi
wyko@® zenia krawndzi, a takUe red
ggfnbokoSci skrawani a.
1TZe wzglndu na bardziej stabilne w
zmni ejszone
T Opcjonalne narzndzia do wg-kien t

fTJest idealny do zastosowania w ma
T Przeznaczone do: centrum obr . -bcze , o
uchwyty z typem-tpaloBd ety nokzwtn-kva i maszyn wiercNcych

Go606PalYSEBHPIdzY ALINI SRIET XxTYS @ipdl



= =4 =4 A -

Y

Y

———TTTTI ) . ——— T

§

*

OSEGKI CERAMI CZNE XEBEC /x BEC

Wykonane z oryginalnych wg-kien cer ami !{nﬂd;..o._dsaml,._aﬁ

Brak pnknini, brak odprysk-w, wyeliminowanie zgaman
|l deal ne dla polerowania form i matryc

R-Une ksztagty, idealne do stosowania rficznego, na
na jednostkach wultrad¥wi nkowych

El astyczne, wytrzymagde, winkszej trwagdoSci
Optymalne do wyka@czania i obr - bki detali, naroUOy i
Wyka@® zanie po obr-bce EDM (elektroerozyjnej)
Optymalna agresywnoSi i wyka@®zanie na rozleggych p

MogN byl ksztagtowane wg potrzeby.

Rodzaje osegek:
Osegki cerami czne KMibsetcr zZiVew sskt iee’ iwdyiekaol (Bclez ednoi ep ol er owar

Osegki cerami czne KMibsetcr zMewssktieer WyikndaGchd eali eet goup ol

okrawania wyrytych i wNskich detali w formach
Osegki ceramiczne Xebedpoowdpaonaedlaip goodeppogwoi2e0dni e do
rzndzi ami ul trad¥fwi nkowy mi

Di amentowe osegdgki -ckpawi €edmiee Xcedbemat eri ag-w twardsz
spiekany i wutwardzona stal (SKD, STAVAX itp.)

Mi nkkie osegdgki esepoaimvoc zzneg uXneyb epcozwal a na mi nkki kon

SAMOHAMOWNE NAKRNTKI USZzC AJt CE

Wodoszczelne el eomepnarynez §Nczne
od wody, olej-w, agresywnych ci
gaz-w zaprojektowane sN tak,
skutecznN barierfn w naj i
niekorzystnych warunkac
l ub pracy.

bl {NYG1F ddal ©F Sy EnE
2Sad TO0rallye LRROIT L
dza1 O1 St yASyAS ¢S sal
02aA268YZI LINBPYASYyA2ge
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8§ *BORRI ES* MASZYNY | NARZNDZI A DO ZNAKOWA
ZNAKOWANI A W OPARCIU O TECHNOLOGI N WYP
| ZNAKOWANI A TRWAGEGO

S

Narzndzia do zn

CZCIl ONKI STAL OWE
f stosowane sN do znakowania |l ub
T mogN byl umieszczone w skrzynk
numer uj Ncych
f najcziiSciej stosowane do stemp

BORRIES

MARKING-SYSTEMS

? CzCl ONKI GRAWEROWANE/ STEMPLE
d

ostfApne w postaci pojedynczego zn

t worzNcych jeden znak lub stempl a
itp..
fwz-r grawerowany: ostry, tnpy, pgaski

STEMPLE POJEDYNCZE
f wymiary, forma oraz grawerowanie we
1 stosowane w rfncznych stempl ownicac

BM 25) oraz maszynach stempluj Ncych
30/ 35)

‘ UCHWYTY CZCIl ONEK
1 tekst do znakowania tworzony |
wgoUenie odpowiednich stalowyec

9 uchwyty standardowe mogN byl s
znakowarkach rol kowych, znakow
itp.

9 uchwyty okrNgge THR do znakowa
wierzchniach takich jak rury,
1 uchwyty p-§JSGkndiggmakdRani a na

promieniu na pgaskich powierzc’
menty, przekgadnie itp. -
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GGOWI CE NUMERUJt CE
9 sguUN do znakowania numerami sekwency
wania numer -w seryjnych i oznaczani a
T ggowica nANPWApUNomatycznie regul owana

wysokoSi czcionek od 1 do 8 mm
1T ggowica n¥iNeWufidlzani e regul owana,
wysokoSi czcionek od 1 do 8 mm
1 ggowica niIN@PMWuedeohowany przez klucz
d¥wigniowy, wysokoSi czcionek od 1 do
1 ggowica nMNeWnjiNeaie regul owana za po
mocN bl okad, WyS()koSi czci onaet?'tzﬂ"l T A B

= (

RNCZNE NARZNDZI A ZNAKUJt CE

9 sguUON do trasowani a
stempl owania, znako

9 eliminuj Nce drgani a
T warianty: B M8, BM1O

JEDNOSTKI UDAROWE DO ZABUDOWY

f do stosowania na |liniach produkcyjnych, obrotowych
gach indeksowych i przyrzNdach testowych

9 duUy przesuw umoUliwia oznaczenie przedmiot-w o r - U.
nych wysokoSciach, ale bez koniecznoSci wprowadzani
jakichkol wiek regulacji w tym zakresie -2 tb

f regul owana siga uderzeni a
f warianty: BM12PN, BBM22PN, BM 21PN, BM
25PN, BM 35PN

STEMPLOWNI CE -8 B

1 mocne uderzenie przy zastosowaniu niewielkie
1 obsguga rfAczna | ub pneumatyczna

f regul owany impuls tgoczeni a

1 warianty: BM11, BM1 2, BM 18, BM 21, BM 30, (M 35

QQENDRFHEEi

MARKING-SYSTEMS

4‘} ZNAKOWARKI PNEUMAYDRANDI CZNE

9 urzNdzenia pracujN z wbudowanym przetwor -
ni kiem ci Snienia, dlatego generuj N duUe si g
znakowani a

9 narzndzia znakuj Nce: uchwyty czcionek z
czcionkami stalowymi, stemple grawerowan

l ub gdowice numeruj Nce

9 znakowanie prawie kaUdego materiagu pl a-
stycznego odksztagcalnego materiadgu

! warianty PHP 80, PHP 40

tlt yn 1 302 620N AV EAYIz2 00BN A SYO2 6/
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