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MXLINEAR

Popularna szlifierka
narzedziowa |est obecnie
Jeszcze lepsza

Szlifierki MX Linear opracowano specjalnie z mysla o
zaktadach oferujacych duze naktady produkcyjne, ktére
chca zyskac mozliwos¢ dostosowywania sie do wymogow
klienta. Wykonane w nowej technologii liniowe silniki
cylindryczne obrabiarek umozliwiaja osiaganie jeszcze
wiekszej doktadnosci i wydajnosci.

Obrabiarki z serii MX maja ugruntowana pozycje na rynku
jako obrabiarki zapewniajace najwyzsza wydajnosc¢ we
wspotczesnym srodowisku produkcyjnym. Dzieki sztywnej
konstrukcji i zastosowaniu dwustronnie symetrycznej
bramy obrabiarki z serii MX zapewniaja stata precyzje
produkcji narzedzi. Teraz w standardzie dostepne sa
najnowsze rozwiazania technologiczne, takie jak silniki
liniowe czy liniaty pomiarowe.

Czterdziestoletnie doswiadczenie firmy ANCA w
tworzeniu oprogramowania przetozyto sie na opracowanie
oprogramowania ANCA ToolRoom, dzieki ktoremu
obrabiarki MX Linear beda w stanie sprostac¢ kazdemu
wyzwaniu z zakresu produkcji i obrébki.



Silnik! Lintowe
LinX

Wydajnos¢

W obrabiarkach serii MX Linear firmy
ANCA zastosowano silniki liniowe

LinX sterujace ruchem osi (X oraz Y].
Potaczenie tego rozwiazania z liniatami
pomiarowymi pozwala uzyska¢ wysoka
doktadnosc i wydajnos¢ obrabiarki,
czego efektem jest wyjatkowa precyzja
wykonania narzedzia oraz wysoka jako$¢
wykonczenia powierzchni. Zastosowanie
silnikéw liniowych LinX to gwarancja
niezmiennej doktadnosci obrabiarki

w okresie eksploatacyjnym bez
negatywnych skutkow zuzycia materiatu
oraz wptywu zmian temperatury. Silnik
liniowy LinX zapewnia wyzsza predkosc i
przyspieszenie osi, co skraca czas cyklu.
Wszystko to jest mozliwe przy jeszcze
bardziej ptynnym ruchu osi.

Wyjatkowa konstrukcja cylindryczna

Wspotpraca dotychczasowych ptaskich
silnikow liniowych ze szlifierkami moze
ujawnia¢ pewne ich wady. Konstrukcja
cylindryczna to rozwiazanie niwelujace

te niedociagniecia. Majac to na uwadze,
firma ANCA opracowata silnik liniowy
o takiej konstrukcji do nowej serii
obrabiarek MX.

Niezawodnos¢

Cylindryczne silniki liniowe LinX sa
bardziej odporne na zuzycie ze wzgledu
na brak czesci wchodzacych we
wzajemny kontakt. Zaprojektowano je z
mysla o eksploatacji w wymagajacych
operacjach szlifierskich. Cylindryczny
przebieg pola magnetycznego eliminuje
oddziatywanie dodatkowej sity na
prowadnice lub podstawe maszyny.

Klasa szczelnosci IP67

Dzieki wyjatkowej, cylindrycznej
konstrukcji silnik liniowy LinX

spetnia wymogi klasy szczelnosci

IP67. Uzyskany poziom szczelnosci
zapobiega przedostawaniu sie odpadéw
szlifierskich do wnetrza silnika
liniowego, co znacznie wydtuza jego
okres eksploatacji.

Nie potrzebuje dedykowanego
systemu chtodzenia

Silnik LinX zuzywa mniej energii w
poréwnaniu z rownowaznymi ptaskimi
silnikami liniowymi, a poziom poboru
mocy jest porownywalny z systemem
opartym na $rubach kulowych.
Konstrukcja silnika zapewnia naturalna
izolacje od wysokiej temperatury
generowanej przez maszyne. Ze
wzgledu na mniejsze obciazenie cieplne
silnik LinX nie wymaga stosowania
osobnej jednostki uktadu chtodzacego

i wykorzystuje standardowy system
chtodzenia obrabiarki, co znacznie
obniza wymagana przestrzen
montazowa i zuzycie energii.



MX5LINEAP

Najwyzsza
Jakosc w jeszcze
lepszej cenie

Model MX5 Linear zaprojektowany

z mysla o duzych naktadach
produkcyjnych zapewnia elastycznos$é
umozliwiajaca produkcje partii
mieszanych. Szlifierka MX5 Linear
zostata wyposazona w najwazniejsze
funkcje wysokiej klasy obrabiarek MX,
takie jak dwustronnie symetryczna
brama podtrzymujaca wrzeciono i
Sciernice. Dzieki réwnomiernemu
prowadzeniu osi centralnej narzedzia
brama zapewnia dodatkowa stabilnos¢
pozwalajaca utrzymad stata doktadnosé
produkcyjna narzedzia.

Nowa obrabiarka MX5 oferuje
sztywnosé, stabilnosc i doktadnosé
modelu MX7 w cenie przystepnej dla
wiekszej liczby klientow.

PRZEGLAD

¢ Do napedu osi (X i Y) w modelu MX5
Linear wykorzystano silniki liniowe
LinX ANCA

e Szczytowa moc wrzeciona 26 kW
(35 HP)

e Liniaty pomiarowe dostepne w
standardzie

e Kompaktowa, wszechstronna
szlifierka o duzej mocy i
wytrzymatosci

¢ Opcjonalne automatyczne
podajniki narzedzi RoboMate
lub FastLoad-MX

e 2-pozycyjny pakiet sciernic, maks.
4 Sciernice w kazdym

e Zintegrowany obciagacz sciernic

e Szlifierka MX5 Linear doskonale
nadaje sie do szlifowania narzedzi o
$rednicy do 16 mm (5/8”)
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Szlifierka
produkcyjna

nowe| generacj

Szlifierka MX7 Linear firmy ANCA

to wszechstronna, wyrdzniajaca sie
duza moca szlifierka narzedziowa

CNC przeznaczona do szlifowania
produkcyjnego. Zostata ona
skonstruowana w odpowiedzi

na zapotrzebowania zwiazane z
wysokowydajna i wysokoprecyzyjna
produkcja. Wrzeciono z magnesem
trwatym o duzej mocy 38 kW (51 HP)
zapewnia wysoki moment obrotowy przy
niskiej predkosci obrotowej, co stwarza
doskonate warunki do szlifowania
narzedzi z weglikdw oraz do catej gamy
innych zastosowan.

MX7 Linear to przystosowany do
ciezkiej pracy, wysoce wydajny system,
wyposazony w wyjatkowe funkcje
umozliwiajace produkcje partii o
réznych wielkosciach przy minimalnym
czasie potrzebnym na konfiguracje.
Nowa cylindryczna konstrukcja silnika
liniowego zwieksza niezawodnosc i
zapewnia najwyzsza jakos¢ wykonczenia
powierzchni.

PRZEGLAD

e Szczytowa moc wrzeciona 38 kW
(51 HP)

e Szlifierka MX7 Linear doskonale
nadaje sie do produkcji duzych
naktadow narzedzi o srednicy do
25 mm (17)

e Osie (X iY) napedzane za pomoca
silnikow liniowych LinX firmy ANCA

e Liniaty pomiarowe dostepne w
standardzie

e Standardowy 6-pozycyjny
zmieniacz $ciernic umozliwiajacy
przechowywanie i zmiane do 6
pakietow Sciernic

e Opcjonalny automatyczny podajnik
RoboMate lub FastLoad-MX

e Zintegrowany obciagacz sciernic






Przeglad obrabiarki

@ Panel sterowania — z ekranem dotykowym. Intuicyjny wtasciwosci ttumiace. Dzieki duzej masie termicznej
uktad umozliwiajacy tatwa i szybka konfiguracje. zapewnia przewidywalno$¢ zachowania w warunkach
. . . obciazenia termicznego
@ Oprogramowanie — wiodace na rynku uniwersalne,
intuicyjne i tatwe w uzyciu oprogramowanie do @ Opcjonalne elementy automatyki — podajnik
projektowania firmy ANCA. RoboMate do obstugi duzych naktadéw produkcyjnych

lub kompaktowy podajnik FastLoad-MX do obstugi

Opci . P dzia —
@ pcje pomiaru Sciernicy / narzedzia niewielkich naktadéw produkcyjnych

zautomatyzowane celem zwiekszenia wydajnosci.

System kompensacji i pomiaru narzedzi LaserPlus. (7)  silniki liniowe (LinX) — oraz liniaty pomiarowe
System iView do pomiaru narzedzi. Sonda do zapewniaja wyzsza precyzje i wydajnosc, umozliwiajac
automatycznej kwalifikacji Sciernic doktadna obrobke narzedzi i najwyzszej jakosci
@ Kompaktowa i sztywna konstrukcja — duza przestrzen wykonczenie powierzchni
robocza przy niewielkich wymiarach podstawy Zmieniacz $ciernic — 2-pozycyjny zmieniacz sciernic w
obrabiarki. Minimalne ruchy osi podczas szlifowania standardzie w przypadku modelu MX5 i 6-pozycyjny w
zapewniajace ograniczenie czasu trwania cykli przypadku modelu MX7. Ladowanie pakietow Sciernic
@ Podstawa polimerowa (ANCAcrete) — zapewnia i kole.kto['o.w chtodziwa w celu zmaksymalizowania
wydajnosci

maksymalna stabilnos¢ termiczna i najwyzsze



Sztywna konstrukcja — Sciernica umieszczona blisko
linii Srodkowej osi C celem zapewnienia najwyzszej
doktadnosci.

Konstrukcja wrzeciona — stozek HSK50F zapewnia
zwiekszona stabilno$¢ i doktadnos¢ celem poprawny
jakosci wykonczenia powierzchni narzedzia.

Dwustronnie symetryczna brama — sprawdzona
konstrukcja pozwalajaca uzyskac najwyzsza precyzje
szlifowania. Dzieki rownomiernemu prowadzeniu osi
centralnej narzedzia zapewnia najwyzsza stabilnos¢ i
maksymalna odpornos¢ na wzrost temperatury. Ponadto
minimalizuje wibracje.

Wrzeciono z magnhesem trwatym — zapewnia wyzszy
moment obrotowy przy nizszej predkosci obrotowej, co
sprawia, ze doskonale nadaje sie do szlifowania narzedzi
z weglikdow.

tatwy dostep — konstrukcja ergonomiczna z punktu
widzenia operatora. Zapewnia tatwy dostep do uchwytu
roboczego wrzeciennika, pakietu $ciernic i wrzeciona
na wrzecienniku, co przyspiesza konfiguracje i zmiane
zadan.

Podtrzymka narzedziowa — kilka opcjonalnych
podtrzymek narzedziowych do montazu od osi Z w celu
zapewniania doktadnego podparcia narzedzia. Naleza
do nich toze podtrzymki, podtrzymka pneumatyczna,
podtrzymka ruchoma (o$ P) oraz systemy MicroPlus.

Opcjonalne mechanizmy mocujace — oraz gtowica
stozkowa IS0 50. Cata gama opcjonalnych precyzyjnych
mechanizmoéw mocujacych przeznaczonych do szeregu
réznych typow narzedzi.



Moc i elastycznosc

Wrzeciono napedzane energia
magnesow trwatych

Doskonata wydajnos¢ wrzeciona w obrebie catego jego
zakresu roboczego.

¢ Wysoki moment obrotowy przy nizszej predkosci obrotowe;j
przydatny szczegolnie przy obrdbce narzedzi wykonanych z
weglikow

* 0$ sterowana potozeniem (0$ Q) zapewniajaca doktadnos¢ i
powtarzalnosc¢ przy zmianie pakietow Sciernic

¢ Maksymalna predkos¢ obrotowa 10 000 obr./min

e Moc znamionowa wrzeciona 20 kW / 27 KM (S1) w
przypadku modelu MX7 Linear

e Moc znamionowa wrzeciona 14 kW /19 KM (S1) w
przypadku modelu MX5 Linear

Zmieniacz pakietow sciernic
Zwiekszenie wydajnosci i elastycznosci obrabiarki
¢ Okoto 15-sekundowy czas zmiany $ciernicy

e 6 pakietow sciernic HSK w modelu MX7 Linear
e 2 pakiety sciernic HSK w modelu MX5 Linear

¢ Dodatkowo zmiana kolektoréw chtodziwa

¢ Pakiety sciernic w modelu MX5 Linear
maks. 2 x 203 mm (8 cali)

» Pakiety sciernic w modelu MX7 Linear
maks. 3 x 203 mm (8 cali)
maks. 6 x 152 mm (6 cali)



Automatyzacja

Podajnik RoboMate

[opcjonalnie do modeli MX5 Linear / MX7 Linear]

Podajnik RoboMate firmy ANCA jest wszechstronnym

i elastycznym rozwiazaniem z zakresu automatyzacji,
oferujacym jednakowa wydajnosé w przypadku catej gamy
szlifierek narzedziowych CNC firmy ANCA. Korzystajac z
doktadnosci i niezawodnosci uzyskiwanej dzieki zastosowaniu
robota Fanuc, podajnik RoboMate pobiera narzedzie
bezposrednio z palety i przenosi je do tulei w ramach
pojedynczej operacji

e Sprawdzona niezawodnos¢ robota Fanuc

¢ Podajnik zaprojektowany z zachowaniem wysokich
poziomow bezpieczenstwa i ergonomicznosci

 Dostepny z 2 (w standardzie) lub 4 paletami (opcjonalnie)

e Ekonomiczny, wydajny i szybki

e Z paletami o duzej no$nosci

Podajnik RoboMate jest przeznaczony do tadowania narzedzi
o srednicach od 3 mm (1/8 cala) do 32 mm (1 1/4 cala)

* Maksymalna dtugos$¢ narzedzia to 350 mm (14 cali)

e Wymiary podajnika to:
dt. 2379 mm x szer. 722 mm x wys. 1865 mm
dt. 94 cale x szer. 28 cali x wys. 73 cale

Kompaktowy podajnik FastLoad
(opcjonalnie do modeli MX5 Linear / MX7 Linear)

FastLoad to wyjatkowy system podajacy, ktdrego wszystkie
elementy sa umieszczone pod ostona obrabiarki. Jest to
ekonomiczne rozwiazanie dla klientow, ktérym zalezy na
automatyzacji, i doskonale nadaje sie do zastosowan w
niskoseryjnych procesach produkcyjnych. Podajnik FastLoad-
MX jest przeznaczony do obrabiarek z serii MX.

e Wykorzystanie istniejacych osi obrabiarki do przesuwania
palet i tadowania narzedzi

e Mozliwosc¢ tadowania narzedzi z okragtym chwytakiem

e Zachowanie rozmiarow podstawy obrabiarki na catej
wysokosci

¢ Brak koniecznosci zmiany szczek chwytaka miedzy partiami
e Zakres srednic od 2 mm do 20 mm (od 1/16 cala do 3/4 cala)
¢ Maksymalna dtugos¢ narzedzia to 150 mm (6 cali)

¢ Czas tadowania wynoszacy w przyblizeniu 24 sekundy



AKkcesoria

Doktadnosc i powtarzalnosc

MicroPlus

System MicroPlus pozwala zredukowadé

bicie narzedzia do mniej niz 3 mikrondw.

Jest to najlepszy wysokoprecyzyjny
mechanizm mocowania i
podtrzymywania narzedzi firmy
ANCA. System MicroPlus sktada sie z
zespotu Flexi-Chuck zapewniajacego
mocowanie i zespotu gdrnego zacisku
(OTC) zapewniajacego podtrzymywanie
narzedzi. Zespot Flexi-Chuck stuzy do
przytrzymywania i obracania narzedzi.
Opatentowana konstrukcja umozliwia
niezaleznie od siebie poruszanie sie
narzedzia i elementéw wewnetrznych,
co pozwala zminimalizowac
niewspdtosiowosé.

Zesp6t OTC sktada sie z podtrzymki
V-ksztattnej podtrzymujacej narzedzie
i sztywnego gornego metalowego
palca utrzymujacego narzedzie na
swoim miejscu. Zespdét OTC zapewnia
doktadnos¢ wspotosiowosci narzedzia.

¢ Bicie ponizej 3 mikrondéw (0,0001 cala)
e Eliminacja bicia promieniowego i
osiowego

¢ Opcja dostepna dla szlifierek
narzedziowych MX5 i MX7

System RoboMate
Vision

Nowy system RoboMate Vision wykrywa
wewnetrzne otwory chtodziwa w
wierttach, stuzace do doprowadzania
chtodziwa bezposrednio do korcowki
wiertta. W przypadku korzystania

z systemu RoboMate Vision robot
ustawia wiertto pod kamera przed
zatadowaniem go do maszyny. Dzieki
kamerze wiertto jest umieszczane

w tulejce zaciskowej w orientacji
odpowiedniej do szlifowania rowkdw.
Jest to rozwiazanie szybsze niz
digitalizacja otwordw chtodziwa za
pomoca sondy dotykowe;.

¢ Automatyczne wykrywanie otworéw
chtodziwa
¢ Krotsze czasy konfiguracji i cyklu

¢ Pomiar bezdotykowy eliminuje ryzyko
uszkodzenia narzedzia

e Opcja dostepna dla szlifierek
narzedziowych MX5 i MX7

Adaptery tulejki
PREMIER

Nowe adaptery tulejki PREMIER
firmy ANCA to seria wysokiej jakosci
uchwytéw roboczych. Adaptery tulejki
PREMIER wyposazone sa w nowy,
catkowicie wewnetrzny mechanizm
zaciskowy. Sprezyny w adapterze
generuja site zaciskowa i zapobiegaja
biciu narzedzia, ktére wystepowato
wczesniej w przypadku braku
wyréwnania miedzy uchwytem a tulejka
zaciskowa.

¢ Redukcja bicia skutkuje wyzsza
jakoscia produkowanych narzedzi

e Dostepne w wariantach W20, W25 i
B32/45

¢ Dostepne takze warianty PCA
(precyzyjny adapter tulejki)

e Opcja dostepna dla szlifierek
narzedziowych MX5 i MX7



AKkcesoria

Wydajnosc i zysk

Sonda sciernicy

Sonda automatycznej kwalifikacji
pakietu $ciernic stuzy do doktadnego
pomiaru Sciernic wewnatrz maszyny.
Do kwalifikacji pakietu $ciernic
wykorzystywana jest sonda Renishaw.
Mozliwy jest pomiar lokalizacji
przedniej powierzchni, lokalizacji tylnej
powierzchni, $rednicy i promienia
toroidu Sciernicy. Sonda ta eliminuje
potrzebe interwencji ze strony
operatora, co zapewnia powtarzalne
wyniki pomiaréw.

e Automatyczny pomiar sciernic o
roznorodnych ksztattach

e Eliminacja koniecznosci recznej
kwalifikacji pakietu Sciernic

e Eliminacja koniecznosci
wymontowywania pakietu sciernic
ze szlifierki

e Zwiekszenie wydajnosci maszyny

¢ Redukcja liczby pierwszych odrzutéw
narzedzi w serii

e Opcja dostepna dla szlifierek
narzedziowych MX5 i MX7

iView

iView to system pomiarowy

zdolny do pomiaru szlifowanego
narzedzia, gdy wciaz znajduje sie
ono w mechanizmie mocujacym
maszyny. Kamera iView wykonuje
zdjecie szlifowanego narzedzia i
poréwnuje go z natozonym na obraz
idealnym ksztattem wygenerowanym
przez oprogramowanie. Rozmiar
narzedzia moze zostac automatycznie
skompensowany na podstawie tego
natozonego obrazu.

e Eliminacja potrzeby wyjmowania
narzedzia ze szlifierki w celu
sprawdzenia wymiarow

¢ Redukcja btedow zwiazanych ze
zmiana i reczna kompensacja
potozenia narzedzia

e Mozliwe 100-krotne i 300-krotne
powiekszenie

¢ Doktadnosc¢ pomiaru do 2 mikronow

e xOpcja dostepna dla szlifierek
narzedziowych MX5 i MX7

Auto-Stick

Jest to system automatycznego
kondycjonowania Sciernic. Stuzy do
kondycjonowania (profilowania) $ciernic
diamentowych lub pokrytych zywica
CBN miedzy cyklami. Regularne
kondycjonowanie Sciernic zapewnia
najlepsze wyniki i wydtuza okres
eksploatacji $ciernic. Przy ciagtym
szlifowaniu nastepuje zuzywanie sie
ziarna sciernego $ciernic. Proces
obciagania polega na odstonieciu
ziarna $ciernego i usunieciu zuzytego
materiatu Sciernego zgromadzonego na
Sciernicy, dzieki czemu odzyskuje ona
swoje wtasnosci skrawne.

* Redukcja przegrzania narzedzia i
zeszklenia Sciernic

» Wyzsze predkosci posuwu i krotsze
czasy cyklu

e Dtuzszy okres eksploatacji sciernic

e Oszczednosc czasu i zwiekszenie
bezpieczenstwa operatora

* Opcja dostepna dla szlifierek
narzedziowych MX5 i MX7 z 1-4
kamieniami



AKkcesoria

Va4

Wydajnosc i jakosc

Podtrzymka przesuwna
(0$ P)

Podtrzymka przesuwna udostepnia
maszynie dodatkowa 0$ (0$ P).
Podtrzymka ta przez caty czas utrzymuje
podpore narzedzia bezposrednio pod
miejscem szlifowania. Utrzymywanie
podtrzymki pod $ciernica oznacza
mozliwo$¢ wykonywania trudnych
operacji rowkowania na dtugich i
smuktych narzedziach, tzn. narzedziach
o wysokim wspotczynniku ksztattu
(stosunku dtugosci do $rednicy). Dostepne
sa 3 wersje: Arobotech (hydrauliczna), z
tuleja lub z konikiem.

e Sztywne mocowanie dtugich narzedzi

* Redukcja wibracji i karbowania
powierzchni podczas szlifowania

¢ Mozliwa obstuga wiertet ze stozkiem
zbieznym

e Zwiekszenie wydajnosci maszyny

¢ Mozliwe wyzsze predkosci posuwu i
krotsze czasy cyklu

System LaserPlus

System LaserPlus (Blum Nano) zapewnia
doktadny i powtarzalny pomiar narzedzi
wewnatrz obrabiarki. System LaserPlus
zapewnia automatyczny pomiar $rednicy
zewnetrznej, bicia, koncoéwki narzedzia,
frezdw kulistych i frezow z promieniem
naroza. Standardowa doktadnos¢ system
LaserPlus wynosi nawet +/- 3 mikrony
(lub wiecej). Urzadzenie nadmuchowe
lasera zapobiega ewentualnym
zaktéceniom procesu pomiarowego
spowodowanym chtodziwem lub
zanieczyszczeniami.

¢ Krotsze czasy konfiguracji

¢ Mniej odpadoéw produkcyjnych

¢ Eliminacja koniecznosci wyjmowania
narzedzia z maszyny

* Wieksza wydajnos¢

¢ Dostepny rowniez cykl SPC srednicy
zewnetrznej mierzonej laserowo

e Laser na state zamontowany
wewnatrz maszyny

¢ Opcja dostepna dla szlifierek
narzedziowych MX5 i MX7






Oprogramowanie

ToouRoom { +

Wszechstronne oprogramowanie firmy ANCA zapewnia firmie
ANCA oraz jej klientom przewage nad konkurencja. Atutem
firmy ANCA jest ponad 40 lat doSwiadczenia w dziedzinie
szlifowania narzedzi. Firma ta zyskata uznanie za tatwy w
obstudze i elastyczny program do projektowania narzedzi.

Oprogramowanie ToolRoom firmy ANCA obstuguje szereg
réznych typow narzedzi i zastosowan dzieki tatwemu

w obstudze interfejsowi stuzacemu do wprowadzania
parametréw geometrii narzedzia. Oprogramowanie ToolRoom
umozliwia obrabiarkom MX Linear skuteczna realizacje
réznych zlecen, w tym obejmujacych przeszlifowanie lub
produkcje.

Operator obrabiarki moze szybko i tatwo konfigurowac

lub modyfikowa¢ programy narzedzi w zaleznosci od
wymaganego typu narzedzia. Doswiadczeni uzytkownicy
moga wykorzystac ztozone projekty narzedzi oraz operacje
dostepne w zaktadkach z zaawansowanymi opcjami.

Oprogramowanie ToolRoom obstuguje szlifowanie wiertet,
frezow palcowych, narzedzi profilowych, pilnikdw, frezéw z
dwoma rowkami oraz wiele innych zastosowan specjalnych.

CiMulator =D

System CIMulator3D doktadnie symuluje zaprogramowany
tor ruchu narzedzia podczas jego szlifowania w obrabiarce.
Nowe programy narzedzi mozna weryfikowa¢ pod katem
wymiaréw, ksztattu, odstepu w obrabiarce, a nawet
szacunkowego czasu cyklu. Maksymalne skrécenie czasu
projektowania oraz cykli prébnego szlifowania to zalety,
dzieki ktorym system CIMulator3D zapewnia ptynnosé pracy
obrabiarki.
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Serwis

Rozbudowana globalna sie¢ centrow
serwisowych

Firma ANCA dysponuje globalna siecia
centréow serwisowych, a zatrudniane
przez nig zespoty serwisantéw naleza do
jednych z najbardziej doswiadczonych
na swiecie. Serwisanci przechodza
szkolenia w zaktadach produkcyjnych
producentéw OEM, w zwiazku z czym

sa w stanie zapewni¢ najwyzsza jakosc
serwisu, a tym samym bezawaryjna
prace szlifierek.

Obstuga zapytan i pomoc techniczna

Dzieki pomocy technicznej i doradztwu
Swiadczonym przez serwisantow
przeszkolonych w zaktadach
produkcyjnych klienci moga cieszyc sie
optymalna wydajnoscia maszyn. Firma
ANCA dysponuje takze rozbudowana
siecia lokalnych specjalistow ds.
technicznych, ktdrzy $wiadcza lokalnie
ustugi doradcze w zakresie szlifowania
narzedzi.

Szkolenia

Szkolenia w zakresie obstugi maszyn
mozna optaci¢ w chwili zakupu maszyny
lub zamowi¢ w pdzniejszym terminie.
Szkolenia obejmuja wiele tematow, w
tym stosowanie robotdw i konserwacje
maszyn.

Konserwacja zapobiegawcza

Regularna konserwacja szlifierek
ANCA pozwoli unikna¢ nieplanowanych
przestojow. Instrukcje obstugi zawieraja
informacje na temat czynnosci, ktore
nalezy przeprowadzi¢ w celu utrzymania

maszyn w optymalnym stanie. Okres
eksploatacji maszyn mozna wydtuzyc,
zlecajac firmie ANCA przeprowadzanie
przegladow okresowych.

Umowy serwisowe

Podpisanie umowy serwisowej z firma
ANCA pozwoli identyfikowaé potencjalne
problemy jeszcze przed wystapieniem
awarii, co umozliwi utrzymanie wysokiej
sprawnosci maszyn i zminimalizowanie
czasu przestojow. Dzieki temu klienci
maja o jedno zmartwienie mniej.
Indywidualnie przygotowana oferte
mozna uzyskac¢ w lokalnym oddziale
firmy ANCA.

Czesci zamienne

Firma ANCA moze dostarczy¢
oryginalne czesci zamienne, dzieki
czemu bedzie mozna utrzymac wysoka
sprawnos$¢ maszyn przez caty okres ich
eksploatacji.

Programy aktualizacji oprogramowania
i modernizacji sprzetu

Szlifierki narzedziowe CNC firmy

ANCA znane sa z dtugich okresdw
eksploatacji, a oprogramowanie i sprzet
tej firmy sa czesto aktualizowane. W
razie potrzeby dziat serwisu moze
udzieli¢ pomocy przy modernizacji
maszyn, tak aby doposazy¢ je w
najnowsze rozwiazania.
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MX5LINEAR’

Najbardziej ekonomiczna szlifierka ANCA z
dwustronnie symetryczna brama. Obejmuje
2-pozycyjny zmieniacz $ciernic.

MX7LINEAI:2

Konstrukcja obrabiarki MX5 Linear
wzbogacona o wrzeciono o wiekszej mocy i
6-pozycyjny zmieniacz Sciernic.

Moc wrzeciona

Pakiety sciernic

Typ podajnika

Maks. liczba narzedzi
(z podajnikiem)

Orientacja wrzeciona

Liniaty pomiarowe

Czas tadowania narzedzia

Sitownik pneumatyczny z tuleja
zaciskowa

MicroPlus
Gorny zacisk
Podtrzymka wysuwana

Konik reczny

Odptyw chtodziwa montowany
we wrzecienniku

Auto-Stick
LaserPlus

Automatyczna sonda sciernic

System iView (pétautomatyczna
kontrola narzedzia)

26 kW (35 HP) w szczycie
14 kW (19 HP] S1

maks. 2 x @ 203 mm (8
FastLoad-MX (Opcja)
RoboMate (Opcja)

FastLoad-MX:
245 x @ 3 mm
156 x @ 6 mm
42 x@ 16 mm
RoboMate:
2520 x @ 3mm
1560 x @ 6 mm
462 x @ 16 mm
189 x @ 25 mm

Tak

W standardzie

FastLoad-MX 24 s
RoboMate 15 s

Tak

Opcja

Opcja

Opcja

Opcja

Tak

1 do 4 pretéw obciagajacych (Opcja)
Opcja

Opcja

Opcja

38 kW (51 HP) w szczycie
20 kW (27 HP) S1

maks. 3 x @ 203 mm (8”) lub
maks. 6 @ x 152 mm (6”)

FastLoad-MX (Opcja)
RoboMate (Opcja)

FastLoad-MX:
245 x @ 3 mm
156 x @ 6 mm
42x @16 mm
RoboMate:
2520 x @ 3mm
1560 x @ 6 mm
462 x @ 16 mm
189 x @ 25 mm

Tak

W standardzie

FastLoad-MX 24 s
RoboMate 15 s

Tak

Opcja

Opcja

Opcja

Opcja

Tak

1 do 4 pretéw obciagajacych (Opcja)
Opcja

Opcja

Opcja




Dane techniczne

MX5 Linear

MX7 Linear

Budowa maszyny

Dwustronnie symetryczna brama

Dwustronnie symetryczna brama

0$ ruchu

X-axis: 540 mm / 21.2"
Y-axis: 510 mm / 20"
Z-axis: 215 mm / 8.4"

X-axis: 540 mm / 21.2”
Y-axis: 510 mm / 20"
Z-axis: 215 mm / 8.4"

C-axis: 264° C-axis: 264°
A-axis: 360° A-axis: 360°
Q-axis: 360° Q-axis: 360°
Maksymalna dtugos¢ narzedzia* 300 mm (127) 300 mm (127)
*dtugos¢ rowka moze sie roznic¢ w zaleznosci od
narzedzi i programu
Maksymalna $rednica narzedzia* 200 mm (7.87") 200 mm (7.87")

*w zaleznosci od narzedzi i programu

Typ podajnika

FastLoad-MX
RoboMate

FastLoad-MX
RoboMate

Orientacja wrzeciona

Tak

Tak

Typ wrzeciona

Jednostronne z magnesem trwatym

Jednostronne z magnesem trwatym

Ekran dotykowy

Tak

Tak

Sitownik pneumatyczny z tuleja zaciskowa

Tak

Tak

Masa

5500 kg / 12,125 lbs

5500 kg / 12,125 lbs

Wymiary

2246 mm (88”) Szeroko$¢
1856 mm (73") Gteboko$é
2116 mm (83") Wysokos$¢

2246 mm (88") Szerokosé
1856 mm (73") Gteboko$é
2116 mm (83") Wysoko$é

Drive system

Silniki liniowe z napedem bezposrednim
LinX (osie XiY)
Naped bezposredni ze $ruba kulowa (0$ Z)

Silniki liniowe z napedem bezposrednim
LinX (osie XiY)
Naped bezposredni ze $ruba kulowa (0$ Z)

Sonda dotykowa

Tak

Tak

Moc

25 KVA

25 KVA

Dane sterownika CNC

ANCA AMCS5, EtherCAT, CNC o wysokiej wydajnosci, 8GB RAM, H/D 64GB SSD, Processor i7

Podstawa maszyny

ANCAcrete (beton polimerowy)

ANCAcrete (beton polimerowy)

*Firma ANCA zastrzega sobie prawo do zmiany danych technicznych bez wczeéniejszego powiadomienia
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Na rysunku obrabiarka przedstawiona
z podajnikiem RoboMate




AUSTRALIA

ANCA Pty. Ltd.

25 Gatwick Road
Bayswater North
Victoria 3153
AUSTRALIA

Tel +61 3 9751 8200
ozinfo@anca.com

USA

ANCA Inc.

31129 Century Drive
Wixom

Michigan 48393
USA

Tel +1 248 926 4466
usainfo@anca.com

WIELKA BRYTANIA

ANCA Ltd.

2 Eastwood Business Village
Harry Weston Road
Coventry CV3 2UB

UNITED KINGDOM

Tel +44 2476 44 7000
ukinfo@anca.com

JAPONIA

ANCA Japan

3-60-1 Sakuragaoka-cho
Owariasahi-shi
Aichi-Ken 488-0859
JAPAN

Tel +81 561 53 8543
japinfo@anca.com

CHINY

ANCA Machine Tool (Shanghai) Co. Ltd
West Wing, 1/F., Building 4,

475 Fu Te No.1 Road(W)

Waigaogiao FTZ, Shanghai, 200131
CHINA

Tel +86 21 5868 2940
chinfo@anca.com

INDIE

ANCA Machine Tools Private Ltd
#64, Parimala Towers

MES Rd

Yeshwantpur

Bangalore - 560 022

INDIA

Tel +91 80 4219 8107/108
indiainfo@anca.com

BRAZYLIA

ANCA do Brasil

Rua Francisco Ferreira Ledo 377
Sorocaba 18040 330

Sao Paulo

BRAZIL

Tel +55 15 3221 5512
brinfoanca.com

NIEMCY

ANCA GmbH
Alois-Senefelder-Str. 4
68167 Mannheim
GERMANY

Tel +49 621 338100
gerinfo@anca.com

TAJLANDIA

ANCA (Thailand) Ltd

Eastern Seaboard Industrial Estate,
No. 109/20 Moo 4,

Tambon Pluakdaeng,

Amphur Pluakdaeng,

Rayong 21140

THAILAND

Tel +66 3895 9252
thainfo@anca.com

www.anca.com



