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SWORD

SWORD sp. z o.0. jest jednym z najwigkszych w Europie
producentow i dystrybutorow pit tasmowych. Pity tasmowe
SWORD-MASTER dostarczane sg do okoto 6000 klientow
w Polsce i do ponad 20 krajow w Europie, Azji i Afryce.

Jakos¢ SWORD budowana jest dzieki ponad 30-letniemu
dos$wiadczeniu oraz rozbudowanej strukturze technicznej.
Posiadamy dziat kontroli jakosci, jok réwniez poddajemy
stosowane materiaty badaniom w wyspecjalizowanym
laboratorium.

W 2002 roku rozpoczeli$émy produkcje pit tasmowych
pod markg SWORD-MASTER, ktéra szybko stata sie
najwiekszg polskg markg na rynku. Pity SWORD-MASTER
stuzg zaréwno do podstawowych zastosowan, jok i do
specjalistycznego cigcia materiatéw trudnoskrawalnych
i profili. SWORD dostarcza takze japonskie pity
tasmowe i tarcze tngce AMADA, ktoérych specjalizacja
i jakos¢ gwarantujg efektywnos¢ realizowanych procesoéw.

W ofercie  SWORD znajdg Panstwo szeroki zakres
przecinarek tasmowych i tarczowych. Jestesmy wytgcznym
w Polsce dostawcq przecinarek AMADA oraz FMB.

OFERUJEMY:

Pity tasmowe do metalu SWORD-MASTER -> strona 4
Pity tasmowe do drewna SWORD-MASTER-> strona 8
Pity i noze tas$mowe do zywnosci -> strona 9
Pity tasmowe do metalu AMADA -> strona 10
Tarcze tngce do metalu AMADA -> strona 14

Przecinarki tasmowe i tarczowe AMADA -> strona 16

a takze:

serwis i cze$ci do maszyn
ptyny chtodzgco-smarujgce SWORD FLUID
refraktometry

tensometry
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PILY SWORD-MASTER |

Pity produkcji SWORD gwarantujq efektywne ciecie w tysigcach polskich przedsiebiorstw. Nasza oferta podzielona
jest na grupy tasm do ciecia materiatéw tatwoskrawalnych, trudnoskrawalnych oraz profili. W obrebie kazdego
zastosowania oferujemy zréznicowane tasmy, ktére dobierane sq dla Panstwa przez doradcéw techniczno-
handlowych.

PItY DO
MATERIALOW

PEENYCH
LATWOSKRAWALNYCH

PItY DO
MATERIALOW

PELNYCH
TRUDNOSKRAWALNYCH

PItY DO PROFILI |
KSZTALTOW-
NIKOW

PlkY
UNIWERSALNE

SWORD-MASTER STANDARD

SWORD-MASTER STG

SWORD-MASTER A

SWORD-MASTER SUPER

SWORD-MASTER AG

SWORD-MASTER X-TREME

SWORD-MASTER M71-C

SWORD-MASTER M51-H

SWORD-MASTER AP

SWORD-MASTER PROFILE MAX

SWORD-MASTER UNIPROFILE

SWORD-MASTER 3D UNIVERSAL

+ zastosowanie dedykowane

METALE
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PILY SWORD-MASTER I DO MATERIALOW PEENYCH EATWOSKRAWALNYCH

Pity bimetalowe dedykowane do ciecia materiatdéw petnych oraz do jednostkowego ciecia ksztattownikow
z mniej wymagajgcych materiatéw. Przeznaczone do ciecia materiatow takich jak: aluminium, stale automatowe,
stale konstrukcyjne, stale nierdzewne, stale do ulepszania cieplnego. Szeroki zakres zastosowania pit umozliwia
prace przy zmiennych warunkach produkcyjnych.

SWORD-MASTER STANDARD SWORD-MASTER STG
PILA BIMETALOWA PILA BIMETALOWA

W Podstawowa pita do materiatéw tatwoskrawalnych. Szerokie spektrum zastosowania.

W wystepujgca w szerokosciach 13-34 mm. Zalecana do materiatow petnych.

W Zalecana do weglowych i stopowych stali konstrukcyjnych Kqt natarcia zeba do 7°.

oraz metali kolorowych. Opcjonalnie do ksztattownikdw, rur oraz profili zamknietych.
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SWORD-MASTER A SWORD-MASTER SUPER
PILA BIMETALOWA PILA BIMETALOWA
W Duzy zakres szerokosci i wielkosci uzgbienia. W Zastosowanie przy cieciu réznorodnym.
B Dedykowana do zmiennych warunkow produkcyjnych. B Dodatni kgt natarcia zeba do 8°.
W Zalecana do stali konstrukeyjnej i metali kolorowych. W Duza pojemnosc wrebu.
B Opcjonalnie do stali nierdzewnej. W Podwyzszona elastycznose korpusu zapewniajgea wydtuzong zywotnose.
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PILY SWORD-MASTER | 0o MATERIALOW PELNYCH TRUDNOSKRAWALNYCH

Pity bimetalowe przeznaczone do wymagajgcych materiatéw, od stali nierdzewnych do stopdw niklu i tytanu. Geometria
zebdw pozwala na stosowanie wyzszych parametréw skrawania, zapewnigjgce jednocze$nie wysokq zywotnos$e

5 sworD

w trudnych warunkach.

SWORD-MASTER AG
PItA BIMETALOWA

SWORD-MASTER X-TREME
PILA BIMETALOWA

B Bardzo wysoka elastyczno$¢ korpusu. B Doskonate formowanie i odprowadzanie widrow.
B Dodatni kgt natarcia zeba 8°-10°. B Zwiekszona wydajnosc i zywotnosé.
B Zalecana do ciecia stali stopowych i narzedziowych. B Agresywny kgt natarcia zeba (11°) umozliwia wydajne cigcie wyma-
B Rekomendowana do ciecia przekrojow petnych z materiatéw gajgcych materiatow.
trudnoskrawalnych oraz pakietow profili i rur oraz ptyt warstwowych. W Zalecana do ciecia stali stopowych i narzedziowych.
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SWORD-MASTER M71-C
PILA BIMETALOWA TYPU M71

SWORD-MASTER M51-H
PILA BIMETALOWA TYPU M51

B Zwiekszona odpornosé na $cieranie - wierzchotki zebéw W Wysoka trwatos¢ ostrza ze stali M51- wierzchotki zeboéw utwardzo-
z szybkotnqgcej stali proszkowej typu P utwardzone do 1000HV. ne do 1000 HV.
B Wysoka odpornos¢ cieplna. M Agresywny kgt natarcia zgba (11°) umozliwia wydajne ciecie wyma-
B Podwyzszona odpornos$¢ zmeczeniowa dzieki unikalnej strukturze gajgcych materiatow.
nosnika. W Szerokie rozwiedzenie zebdw.
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PILY SWORD MASTER | oo proFiLI | kszTatTowNikow

Pity bimetalowe przeznaczone do ciecia profili, rur i ksztattownikdw. Wzmocnione zeby pit zapobiegajg wykruszaniu

podczas wejscia w materiat, a takze niekorzystnym skutkom drgan wynikajgcych z ksztattu materiatu.

SWORD-MASTER AP
PILA BIMETALOWA

B Uzebienie zapobiegajgce wykruszaniu sie zgbdw.
B Duza zywotnos¢ i wydajnose ciecia.

W Zalecana do ciecia seryjnego o zmiennej charakterystyce

w warunkach produkcyjnych.
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SWORD-MASTER PROFILE MAX
PILA BIMETALOWA

8/12

B Zmienne rozwiedzenie zebdw i elastyczny korpus zapewniajgce

minimalizacje drgan.
B Zwiekszona wydajnosc ciecia.

W Redukcja poziomu hatasu.
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SWORD-MASTER UNIPROFILE
PILA BIMETALOWA

B Wysoka wydajnos¢ pracy.

B Zalecana do ciecia rur i profili, a takze ptaskownikow ze stali kon-
strukcyjnej, metali kolorowych i stali nierdzewne;j.
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PILA UNIWERSALNA

SWORD-MASTER 3D UNIVERSAL
PILA BIMETALOWA

B Unikalna sekwencja 3 zebow: zgb klasyczny (materiaty tatwoskrawal-
ne), zgb o zwigkszonym kqcie natarcia (trudnoskrawalne) oraz zgb ze
wzmocnionym grzbietem (profile).

B Przeznaczona do cigcia zarowno materiatdw petnych jak i profili.
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PILY SWORD-MASTER | oo prewna

Oferujemy pity taémowe do ciecia drewna twardego, miekkiego, sklejki i innych materiatéw. Nasze pity trakowe

posiadajg zwiekszong wzgledem konkurencji zywotnos¢ o okoto 40%.

SWORD-MASTER STRONG FLEX
PILA ZE STALI WEGLOWEJ

¥ Zalecana do ciecia drewna twardego jak i miekkiego oraz materiatéw
drewnopochodnych, plastiku i materiatow niezelaznych.

Elastyczny grzbiet.

Doskonata wydajno$¢ ciecia.

Szeroki zakres rozmiaréw i podziatek.

Twardos¢ uzebienia: 66 HRC.
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SWORD-MASTER FLEX BACK
PILA ZE STALI WEGLOWEJ

W Zalecana do ciecia miekkiego drewna, sklejki, ptyt widrowych,

plastiku oraz przecinania profili aluminiowych.

B |dealna do ciecia konturowego.

m  Twardosc¢ uzebienia: 66 HRC.
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ILOSC ZEBOW NA CAL

SWORD-MASTER STRONG TRAK
PILA ZE STALI WEGLOWEJ

m Zwiekszona powierzchnia zahartowanego uzebienia.
B Twardos¢ uzebienia: 62 HRC.
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PILY SWORD-MASTER | po zvwnosci

Rygorystyczne przepisy stosowane w przemysle zywnos$ciowym, wymuszajg najwyzszg jakos¢ naszych produk-
tow, gwarantujgcq bezpieczenstwo konsumentoéw. Nasze narzedzia znajdujg zastosowanie w przemysle mie-

snym, rybnym i wielu innych branzach pokrewnych.

THO
PILA ZE STALI WEGLOWEJ

W Zalecana do ciecia i rozbioru tusz wieprzowych i wotowych, rozbioru
drobiu, ciecia ryb mrozonych jak i mrozonych blokéw, filetowania
i porcjowania.

W Dostepna w trzech wersjach: podstawowa, z zebem samoczyszczgcym
(SPS) oraz ze stali nierdzewnej (THOS).

m  Wykonana ze specjalnego stopu dopuszczonego do kontaktu posred-
niego i bezposredniego z zywnosciq.
M Korpus o wytrzymatosci na rozcigganie 1450 N/mm?.
B Twardos¢ ostrza w zakresie 59 — 65 HRC.
®  Kagt natarcia zgbdw w zakresie O — 5°.
B Rozwarcie zgbdw (rzaz) 1mm.
Q K
8- 2
g Q€ wersja wersja wersja
x £ 2 £ podstawowa SPS THOS*
NSO
ilos¢ zgbodw na cal
3 4
16 0,36 .
16 0,4
16 0,5 o o o o
16 0,56
16 0,6
9 0,56
20 0,5
30 0,38 .
30 0,43 °
* wersja ze stali nierdzewnej
CONVEX

PILA ZE STALI WEGLOWEJ

B Specjalistyczna tasma z falistym ostrzem w ksztatcie wypuktej soczewki
z zaokrgglonymi wrebami i hartowanym grzbietem zapewniajgcym
prostolinijne cigcie.

W Zalecana do przepotawiania drobiowych korpuséw, bezodpadowego
ciecia miesa, porcjowania i filetowania ryb.

B Opcjonalnie do cigcia réznego rodzaju tworzyw, pianki, wtokniny, papie-
rowych wyrobdéw higienicznych.

B Uwaga: tasma nie znajduje zastosowania przy cieciu mrozonych blokéw
ryb.

SZEROKOSC GRUBOSC
[mm] [mm]
12,5 05
16 05
20 05
40 08

THO BEZZEBNA
PILA ZE STALI WEGLOWEJ

W Zalecana do filetowania i cigcia ryb.
B Opcjonalnie do ciecia réznego rodzaju tworzyw, pianki, widkniny, papie-
rowych wyroboéw higienicznych.
B Wykonana ze specjalnego stopu dopuszczonego do kontaktu posred-
niego i bezposredniego z zywnosciq.
SZEROKOSC GRUBOSC
[mm] [mm]
10 0,5
125 05
16 0,5
30 07
35 07
SCALLOP
PILA ZE STALI WEGLOWEJ
B Specjalistyczna tasma z wrebami w ksztatcie wklgstej soczewki.
B Przeznaczona do pracy na wielopitach tasmowych, krajalnicach oraz
przecinarkach stotowych.
B Zalecana do bezodpadowego cigcia oraz filetowania $wiezych ryb,
ciecia w ptaty i przemystu piekarniczego.
B Opcjonainie do ciecia papieru i tektury.
B Uwaga: tasma nie znajduje zastosowania przy cieciu mrozonych blokow ryb.

(]
SZEROKOSC GRUBOSC (14
[mm] [mm] O
10 045 (1)
125 05 I!I-l
1 05



PItA AMADA PROTECTOR
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PiLtY AMADA |

SWORD jest wytgcznym dystrybutorem pit i przecinarek japonskiej firmy AMADA w Polsce. AMADA jest $wiatowym
liderem w branzy ciecia metalu. Produkty koncernu AMADA reprezentujg najwyzszqg technologie i jako$¢ potwier-
dzong licznymi certyfikatami, w tym ISO serii 9001-14001.

METALE
KOLOROWE

STAL
KONSTRUKCYJNA
ULEPSZANA CIEPLNIE
DO PRACY NA ZIMNO
NIERDZEWNA

DO PRACY NA GO-
RACO

NIKLU | TYTANU

STAL
ZAROODPORNA

STAL NARZEDZIOWA
STAL NARZEDZIOWA

STAL
STAL
STOPY

SGLB =

SUPER 8 .o cee oo - . .o . -

DUOS o = .. .. . =

SUPER HLG - . . . -

SUPER HL - . . .o cee oo e -

PlkY
BIMETALOWE

SIGMA .. - - - “es “ee e

MAGNUM HLG M71 . . . . .

MAGNUM HL M71 - - .

PROTECTOR “ee cee o o “es o o =

AXCELAB

AXCELA S cee .. cee cee vee cee

PILY
WEGLIKOWE

+++ zastosowanie dedykowane «+ zastosowanie rekomendowane + zastosowanie opcjonalne




PILY AMADA | riv siMETALOWE

Najwyzsza jokos$¢ pit bimetalowych AMADA sprawia, ze sg one dedykowane do efektywnego ciecia zroznicowa-

nych materiatéw. Dobdr konkretnego narzedzia kazdorazowo odbywa sie po konsultacji z doradcg techniczno-
-handlowym.

SGLB SUPER 8
PItA BIMETALOWA PItA BIMETALOWA

W Pita przeznaczona do cigcia materiatéw tatwoskrawalnych poje- W Zastosowanie famacza widréw pozwala na cigcie szerokiego
dynczo, w pakietach, a takze pojedynczych rur i ksztattownikow. spektrum materiatéw od stopdw aluminium i stali konstrukcyjnych

po stale narzedziowe i nierdzewne.
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DUOS SUPER HLG
PILA BIMETALOWA PILA BIMETALOWA

B Jest pitq zapewniajgcq szerokie spektrum zastosowan.
B Wystepuje tylko w podziatce 9/1, ktéra zaskakuje swojg uniwersal-
nosciq.

W Przeznaczona gtdéwnie do ciecia stali narzedziowych, tozyskowych
oraz nierdzewnych.

B Najlepiej sprawdza sie na mniejszych maszynach, a ksztatt uzebie-
nia pozwala na cigcie zaréwno materiatéw petnych, jak i rur oraz
ksztattownikow.
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SUPER HL SIGMA

PILA BIMETALOWA PILtA BIMETALOWA
W Przeznaczona gtdéwnie do ciecia stali narzedziowych oraz nie- W Pita przeznaczona do cigcia stali nierdzewnych i kwasoodpornych.
rdzewnych, takze w duzych gabarytach. B Zeby o duzym kqgcie natarcia zapewniajg mozliwos¢ cigcia
materiatéw trudnoskrawalnych, a takze metali niezelaznych przy
wysokich parametrach skrawania.
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MAGNUM HLG M71 MAGNUM HL M71
PILA BIMETALOWA PILA BIMETALOWA
W Pita o szerokim spektrum zastosowan, gtéwnie dla materiatow W Pita rekomendowana do ciecia stopdw niklu, tytanu
trudnoskrawalnych. oraz wszystkich materiatow trudnoskrawalnych.
W Ostrza wykonane z materiatu AMADA HSS M71. m  Duzy kgt natarcia.
B Ostrza wykonane z materiatu AMADA HSS M71.
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PROTECTOR

PItA BIMETALOWA

¥ Pita z duzg odpornosciq na wykruszanie zebow.
B Bardzo dobrze sprawdza sie przy cieciu profili i ksztattownikow, a
takze pakietéw detali petnych.

.MADA

W Pita nie wymaga przeprowadzania procedury docierania.
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PILY AMADA | riv wecLikowe

Pity z weglikami spiekanymi to rozwigzanie skierowane gtdéwnie do nowoczesnych przecinarek taémowych. Zalety
korzystania z tasm weglikowych to m.in. wyzsze parametry ciecia, a co za tym idzie krétszy czas ciecia oraz mozli-
wosé¢ ciecia bardzo trudnoskrawalnych materiatéw. Tasmy weglikowe wykazujg duzo wyzszg zywotnose niz tasmy
bimetalowe.

PILA WEGLIKOWA PILA WEGLIKOWA
Dostosowana do ciecia na standardowych przecinarkach. Pita przeznaczona do zastosowania w zmiennych warunkach
Pozwala na cigcie wiekszosci gatunkdw stali i metali niezelaznych. produkeyjnych i do szerokiego zakresu cigtych materiatow, dosto-

sowana do wysokowydajnego cigcia produkcyjnego.
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TARCZE TNACE AMADA |

SWORD oferuje wysokiej jakosci tarcze tngce firmy AMADA. Tarcze te znajdujg zastosowanie do przecinarek
AMADA oraz niektorych modeli przecinarek DAITO, EVERRISING i KASTO.

ZASTOSOWANIE TARCZ AMADA

RURY/KSZTALTOWNIKI

STALOWE STAL ZWYKEA - STAL UTWARDZANA STAL SPECJALNA
WYTRZYMALOSC ZAWARTOSC WEGLA STAL WYSOKOSTOPOWA
NA ROZCIAGANIE STAL NIERDZEWNA
MNIEJSZA NIZ 800N/mm? 01% 02% 03% 04% 05% 06% STAL SPREZYNOWA

TCB-PT Il TCB-TI TCB-TISU
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TARCZE TNACE AMADA |

NAZWA

TCB-CB

TCB-CRII

TCB-TI/Tl I

TCB-SU

TCB-PT Il

TCB-TISU

CHARAKTERYSTYKA

M Zeby weglikowe
W Uniwersalne narzedzie przeznaczone do zréznicowanych
materiatow

W Zeby z z cermetu
W Narzedzie do stali niestopowych oraz do stali o zawar-
tosci wegla od 0,15% do 0,45%

W Zeby weglikowe z powtokqg TiN

W Narzedzie do stali stopowych o zawartosci wegla
powyzej 0,45%, nieprzeznaczone do stali nierdzewnych,
zaroodpornych i zarowytrzymatych

W Zeby weglikowe

W Narzedzie do stali nierdzewnych

W Zeby weglikowe
W Narzedzie przeznaczone do rur i profili

W Zeby weglikowe z powtokg TiN
W Narzedzie o wyjgtkowo diugiej zywotnosci dedykowane

do ciecia stali nierdzewnych

SREDNICA

N
©
a

360

460

285

360

460

510

750

285

360

460

490

285

360

460

510

750

285

360

460

285

360

460

510

ILOSC ZEBOW

7280 Z90 Z100 Z120 Z10 7160
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PRZECINARKI AMADA |

SWORD jest wytgcznym dystrybutorem przecinarek tasmowych i tarczowych japonskiego koncernu AMADA
w Polsce. AMADA od 1956 roku dostarcza pionierskie rozwigzania produkcyjne, ktdre zapewniajg najwyzszy
stopien efektywnosci ekonomicznej i produktywnosci przy minimalnym wptywie na srodowisko. AMADA jako

jedyna na $wiecie zapewnia unikalng synergie rozwoju i produkcji przecinarek oraz pit tasmowych i tarczo-

wych.

PRZECINARKI TASMOWE NOZYCOWE | KOLUMNOWE

MASZYNA

HA 250 W

HFA 250 W

HA 400 W

HFA 400 W
DYNASAW 430
DYNASAW 530
HFA 700 ClI

HFA 1000 ClI

STEROWANIE ZAKRES CIECIA [mm]
NC 0250 0250 x 300
NC 0250 0260 x 250
NC 0420 0415 x 415
NC 0420 00400 x 400
CNC 0430 0430 x 430
CNC 0530 0530 x 530
NC O 700 00700 x 800
NC 01000 071000 x 100

PRZECINARKI TASMOWE PULSACYJNE

MASZYNA
PCSAW 330
PCSAW 430 X/AX
PCSAW 530 X/AX
PCSAW 720

STEROWANIE ZAKRES CIECIA [mm]
NC 0330 0330 x 330
CNC 0430 00430 x 430
CNC 0530 00530 x 530
CNC 0720 815 x 720

PRZECINARKI WIELKOGABARYTOWE

MASZYNA
H1000 Il
H13001I
H1600 Il

H2n6 1l

STEROWANIE ZAKRES CIECIA [mm]

NC 01000 001000 x 1100
NC 01300 1300 x 1300
NC 01600 01600 x 1600
NC 01600 1600 x 2100

WYMIARY TASMY [mm]
34 x1,1x 3505
34 x1,1x 3505
£1x1,3 x 4570
£1x1,3 x 4570
£41x1,3 x 5300
54 x 1,6 x 5920
67 x1,6 x 8300
80 x 1,6 x 11100

WYMIARY TASMY [mm]
41x 09 x 4115

54 x 1,6 x 6100

67 x1,6 x 7000

67 x 1,6 x 8300

WYMIARY TASMY [mm]
80 x 1,6 x 11100
80 x 1,6 x 12300
80 x 1,6 x 15500

80 x 1,6 x12300

MOC [kW]
37
37
55
55

55

MOC [kW]

&7/

MOC [kW]




PRZECINARKI AMADA |

PRZECINARKI TASMOWE PIONOWE DO CIECIA POD KATEM

ZAKRES ZAKRES ZAKRES )
MASZYNA CIECIA 90° CIECIA 45° CIECIA 60° WYMIARY TASMY [mm] MOC [kW]
[mm] [mm] [mm]

L: 381x 336 L: 381 x 203
VT 3850 A 381x 508 34 x1,1x 4877 B¥/S)
P: 381 x 355 P: 381 x 235

L: 457 x 330 L: 457 x 185
VT 4555 M 457 x 558 34 x 1,1 x 4674 3,75
P: 457 x 368 P: 457 x 246

L - lewo P - prawo

PRZECINARKI DO CIECIA WZDLUZNEGO BLOKOW

MASZYNA STEROWANIE ZAKRES CIECIA [mm] WYMIARY TASMY [mm] MOC [kW]
VM 1200 CNC 500 x 500 x 1200 41x1,3 x 4670 SIS
VM 2500 CNC 500 x 500 x 2500 41x1,3 x 4670 55
VM 3800 CNC 605 x 800 x 3800 54 x1,6 x 5830 7.5

HYPERSAW CNC WYSOKOWYDAJNA PRZECINARKA TASMOWA

MASZYNA STEROWANIE ZAKRES CIECIA [mm] WYMIARY TASMY [mm] MOC [kV]

HPSAW 310 CNC 0310 0310 x 310 67 x 1,6 x 7345 22

PRZECINARKI TARCZOWE

MASZYNA ZAKRES CIECIA [mm] WYMIARY TARCZY [mm] MOC [kW]
CMII'75 DG O10-763 010 - 65 285x @ 40x2,0 7.5 (opcjonalnie 1)
CMII 100 DG Q20 -101,6 020 -80 360 x @ 40 x 2,5 1 (opcjonalnie 15)
CMB 150 CNC O30 -150 030 - 100 460 x D 50 x 2,7 15




PRZECINARKI FMB |

SWORD od 1995 roku jest wytgcznym dystrybutorem przecinarek wtoskiej firmy FMB w Polsce. W naszej ofercie
znajdujg sie przecinarki automatyczne, pdtautomatyczne i reczne. Wiekszos¢ modeli oferuje mozliwoée ciecia

pod kgtem.

PRZECINARKI TASMOWE AUTOMATYCZNE

MASZYNA

ZEUS+CN
JUPITER+CN
ATHENA 34A
ATHENA 41A
HERCULES+CN
PEGASUS+CN

L - lewo

5 sworD
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o°
O B W1
(%) axa axb
[mm]  [mm] [mm]
260 260 260 x 270
260 260 260 x 310
360 360 360 x 460
460 460 460 x 460
330 330 330x510
330 330 330 x 460
P - prawo

axb
[mm]

260 x 270
260 x 310
360 x 460
460 x 460

330 x 460

WYMIARY TASMY

45 60 [mm]

- - 3300 x 27 x 09
P P 3300x27x09
= = 4840 x 34 x 1,1
- - 5730 x 41x 1,3
= = 4120x34x1,1

P P 4120 x 34 x 11

PREDKOSC
[m/min]

16-120
16-120
16-120
16-120
16-120
16-120

MOC [kW]

15
15

[CXRRON I

WAGA [kg]

axb

[mm]
950 M0 x 270
100 120 x 280
2550 360 x 460
3000 460 x 460
1850 150 x 480
2170 200 x 410

B B FARRRICA MARCHINE AERGAMIT



PRZECINARKI FMB |

PRZECINARKI TASMOWE POLAUTOMATYCZNE

o°
MASZYNA . . -
(%) axa axb
[mm]  [mm] [mm]
H27
CENTAURO 240 240 210 x 280
SIRIUS 240 240 210 x 280
CALIPSO 240 240 200 x 310
OMEGA 240 240 200 x 310
MAJOR 260 260 260 x 370
MERCURY 305 300 300 x 370
GALACTIC 305 300 240 x420
SATURN 305 300  300x 375
H34
HERCULES 330 330 330 x 510
HERCULES TUBES 330 - -
PEGASUS 330 330 330 x 510
PEGASUS XL 330 330 330 x 650
PEGASUS DS 330 330 330 x 510
PLUTON AIR 250 x 1250
SOLAR 460 460 =
H41
OLIMPUS 1 510 460 450 x750
SHO 0° 540 500  450x750
OLIMPUS 2 510 460 450 x 750
SHO 0° 540 500 450 x750
OLIMPUS 1XL 510 460 450 x 1030
SHO 0° 540 500 450 x1030
OLIMPUS 2 XL 510 460 450 x1030
SHO 0° 540 500 450 x 1030
L - lewo P - prawo * - opcja

axb
[mm]

240 x 260
240 x 260
240 x 270
240 x 270
260 x 370
300 x 370
260 x 410
300 x 375

330 x 510
330 x 510
330 x 650
330 x 510

560 x 460

460 x 600
500 x 700

460 x 600
500 x 700

460 x 600
450 x 1030

460 x 600
450 x 1030

PRZECINARKI TASMOWE RECZNE

MASZYNA @
@ [mm]

PHOENIX 220
TRITON 240
ANTARES 200
ORION 240
TITAN+G 260
MERCURY+G 305
SATURN+G 305
L - lewo P - prawo

o°

axa [mm]

215
240
200
240
260
300
300

* - opcja

axb [mm]
130 x 250
210 x 280
200 x 200
200 x 310
260 x 370
300 x 370
300 x 375

45 60°
P P
P P

P/L P

P/L P
P P
P P
P P

PL P
P P
P P

P/L P/

P/L P/
P
=)

axb [mm]
215 x 230
240 x 260
240 x 200
240 x 270
260 x 370
300 x 370
300 x 375

WYMIARY TASMY
[mm]

2700 x 27 x 09
2700 x 27 x 09
2700 x 27 x 09
2700 x 27 x 09
3300 x 27 x 09
3420 x 27 x 09
3420 x 27 x 09
3420 x 27 x 09

4120 x 34 x1,1
4120 x 34 x1,1
4120 x 34 x1,1
4470 x 34 x 1,1
4470 X 34 X 1,1
5600 x 34 x1,1
4950 x 34 x 11

5450 x 41x1,3

5450 x 41x 1,3

6030 x 41x 1,3

6030 x 41x 1,3

45°  60°
p P
p P
P/L P
P/L P
P P
P P
P/L P

PREDKOSC
[m/min]

16-120"
16-120"
16-120"
16-120"
16-120
16-100
16-100
16-100

16-120
16-120
16-120
16-120
16-120
40-160
16-120

16-120
16-120
16-120

16-120

WYMIARY TASMY
[mm]

2450 x 27 x 09
2700 x 27 x 0.9
2700 x 27 x 09
2700 x 27 x 0.9
3300 x 27 x09
3420 x 27 x 09
3420 x27x 09

MOC [kW]

15*
15"
ISy
15"
1.5
15
15
15

N N W NN N W

~

PREDKOSC
[m/min]

20-100"
20-100"
20-100"
20-100"
20-100"
16-100"
16-100"

WAGA [kg]

365
370
490
490
515
640
710
804

840
830
865
920
190
1392
1480

2100

2670

2250

2750

MOC [kW]

«o»>

+«—b—»

axb
[mm]

100 x 250
120 x 280
140 x 280
140 x 280
150 x 380
150 x 300

200 x 480
200 x 480
200 x 480
200 x 480
200 x 480

TP+GTP
430-670

430-670

430-940

430-940

WAGA
[kg]

245
286
335
424
456
560
720
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DZIAL SPRZEDAZY REGIONALNEJ

REGION 1

Bogustaw Niewiadomski
Regionalny Kierownik Sprzedazy
+48 601627 042
boguslaw.niewiadomski@sword.pl

pomorskie

zachodnio-
pomorskie

kujawsko-
pomorskie

wielkopolskie

Marek Tobjasz

Regionalny Kierownik Sprzedazy
+48 661 600 607
marek.tobjasz@sword.pl

Katarzyna Kupc

Regionalny Kierownik Sprzedazy
+48 609 996 865
katarzyna.kupc@sword.pl

Karol Kazmierski

Regionalny Kierownik Sprzedazy
+48 609 990 271
karol.kazmierski@sword.pl



DZIAL SPRZEDAZY TELEFONICZNEJ

Infolinia
800 150 007

Telefon
+48 58 668 66 88

Fax
+48 58 668 66 00

DZIAL SPRZEDAZY MASZYN

Sabina Kusaj

Kierownik Dziatu Sprzedazy Maszyn
+48 785 854 730
sabina.kusaj@sword.pl

Piotr Marszatek

Inzynier Sprzedazy Maszyn
+48 609 905 508
piotr.marszalek@sword.pl

DZIAt SERWISU

Andrzej Cichocki
Serwisant

+48 609 990 274
andrzej.cichocki@sword.pl
serwis@sword.pl
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NOTATKI
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POGLADOWA TABELA DOBORU PIt TASMOWYCH

AMADA

SWORD-MASTER PREMIUM

SWORD-MASTER REDLINE

SWORD-MASTER STANDARD

TRUDNO

SKRAWALNOSC

LATWO
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SWORD sp.z 0.0.
81-342 Gdynia
ul. Waszyngtona 7

tel. +48 58 668 66 88

fax +48 58 668 66 00

NIP: 5862312409
sword@sword.pl | www.sword.pl



