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Firma SOLUTION TRADE to zespdt wysokiej klasy
specjalistéw z wieloletnim doswiadczeniem w przemy-
$le metalowym. Dzieki posiadanej wiedzy technicznej
dostarczamy kompleksowe rozwigzania do obrébki
plastycznej i widrowej metali. Nasz cel to nie tylko dobor
maszyn czy narzedzi, ale réwniez kompleksowej tech-
nologii produkcji, witaczajac w to robotyzacje procesu.
Siedziba firmy znajduje sie w tomiankach, jednak dzieki
rozbudowanej sieci przedstawicieli handlowych oraz
strukturze serwisowej nasze dziatania obejmujg catg
Polske.
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Misjq towarzyszgcqg nam przy tworzeniu firmy byto
dostarczenie naszym klientom najlepszej jakosci
rozwigzan. W ofercie posiadamy tylko i wytqcznie
urzqgdzenia oraz narzedzia od najlepszych,
wiodqgcych na swiecie producentéw. Dzieki temu
jestesmy w stanie zagwarantowac naszym klientom
sprawdzone rozwiqzania dostosowane do wysokich
wymagan produkcyjnych. Wyréznia nas szybka
reakcja na potrzeby naszych klientéw, staty

wzrost jakosci obstugi oraz doskonalenie poziomu
wsparcia technicznego stuzgcego do jego realizacji.
Podejmowane przez naszq Spétke dziatania
opierajq sie na zapewnieniu klientom statego
wsparcia na najwyzszym poziomie, umozliwiajqc
tym samym wzrost efektywnos¢, konkurencyjnosci
oraz doskonalenia oferowanych przez

nich produktéw.



GECAM produkuje maszyny do szlifowania, gratowania
oraz obroébki koncowej detali z blach. Zatozona w 1994
roku, jako mata rodzinna firma od poczatku koncen-
trowata sie na wykonywaniu najlepszych jako$ciowo
rozwigzan. Zastosowanie w 100% witoskich materia-
téw pozwolito z czasem stac sie wiodaca firma w branzy.
Doswiadczenie oraz wysokie kwalifikacje personelu
wptywajg na ciggty rozwdj produkcji, zaspokajajac
(i przekraczajac) potrzeby klientow. Dziat techniczny,
oprocz produkcji standardowych produktéw, codziennie
zajmuje sie projektowaniem spersonalizowanych maszyn
specjalnych w oparciu o konkretne zyczenia klientow.
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italian machines and more

Wysoka jakos¢ gwarantowana przez lokalng produkcje
oraz sprawna i terminowa ustuga pozwala Gecam otwie-
ra¢ sie na Swiatowe rynki i z sukcesem je zdobywad.
Swiadcza o tym statystyki méwiace, iz 85% catkowitej
sprzedazy to eksport przy 15% sprzedazy na rynku macie-
rzystym. Satysfakcja klientow jest osiggana poprzez sciste
przestrzeganie ich wymagan. Ciggte doskonalenie dziatan
produkcyjnych jest realizowane dzieki starannemu pla-
nowaniu, monitorowaniu i dokumentowaniu kazdego
procesu biznesowego.
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Maszyna do gratowania GE65 RCC L i e?ﬂ _

Maszyna z pasem sciernym do gratowania metalowych po- .
wierzchni o szerokosci roboczej do 650 mm oraz grubosci do
160 mm. Wyposazona w dwie jednostki robocze do gratowania
powierzchni oraz zaokraglania krawedzi.

Szerokos$¢ Wymiary pasa Min/maks. Maksymalna
robocza $ciernego grubosc robocza masa
650 mm 670x 1900 mm 0,5- 160 mm 1400 kg
Wymiary catkowite D x G x W Objetos¢ odciaganego powietrza
1435 x 2000 x 2025 mm 2.000 m¥h
-

Maszyna do gratowania G135 NA SUCHO

Maszyna do wykanczania powierzchni metalowych, wycietych
laserowo lub w ktérych wycieto otwory o uzytecznej szeroko-
$ci roboczej do 1350mm oraz grubosci do 170 mm. Standardo-
wa maszyna do gratowania z mozliwoscia rozbudowania do 3
grup roboczych o zmiennej konfiguracji zaleznej od wymagan

roboczych.
Szerokos¢ Wymiary pasa Min/maks. Maksymalna
robocza $ciernego grubosc robocza masa
Od 1700
1350 mm 1370 x 2200mm 0,5-170 mm 02420 kg
Wymiary catkowite D x G x W Objetos¢ odcigganego powietrza
2110x 1750 x 2250 mm 6000 m%h

Maszyna do gratowania i szlifowania

z podwéjnym pasem $ciernym GCB 25 RR
(tylny naped)

Maszyna do gratowania i szlifowania z podwdjnym pasem
Sciernym i przesuwnym stotem warsztatowym (na zyczenie
czton przytrzymujacy). Wysoka wydajnos¢ pracy przy jedno-
czesnej kontroli predkosci. Pneumatyczny system napinania.
Stét wyposazony w silnik do podnoszenia i opuszczania ob-
rabianego przedmiotu przy jednoczesnym jego oswietleniu.
Wyposazona w podktadke pod obrabiany przedmiot.

Minimalne Maksymalne - Rozmiar pasa
. ; Moc silnika "
wymiary stotu wymiary stotu $ciernego
2500x 800 mm | 2500 x 1500 mm 5,5kW 100 x 7500 mm
Maksymalna masa obrabianego e e e B
przedmiotu
100 kg 1000 x 3750 x 2200 mm

Q
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Szlifierka 127

Szlifierka z pasem $ciernym z pionowymi kotami kontaktowymi o réznej Srednicy.
Mozliwosé pracy w 2 predkosciach. Stojak, szafka, ssawka i uktad elektryczny umieszczony
w wodoszczelnej kasecie metalowej. Wyposazona w duzy regulowany obszar powierzchni
roboczej i pionowe koto kontaktowe co umozliwia bezpieczng i tatwa prace na uksztatto-
wanych i pochylonych powierzchniach.

Maksymalne wymiary . - > - . ¥
kofalkontakkowego Wymiary pasa sciernego | Predkosc¢ pasa Sciernego Moc silnika 127
200 x 150 mm 2000 x 150 mm 30m/s 2,2 kW
T et e B E Poziom hatasu w $rednich
warunkach pracy
75x 145 x 120 mm 79/82 dB(A)
g Szlifierka 128 DL
L Szlifierka ktowa z dwoma pasami do obrébki zaokraglonych przedmiotow. Mozliwosc pracy
;i ol w 2 predkosciach. Stojak z szafka, celownikiem pryzmatycznym do wspierania obrabianego
S~

przedmiotu i uktadem elektrycznym umieszczona w wodoszczelnej metalowe] kasecie
umozliwiajagca dokonywanie elektronicznej zmiany w zakresie kota kontrujacego. Maszyna
do szlifowania, czyszczenia, polerowania lub polerowania tarcza polerska okragtych obra-
bianych przedmiotéw o $rednicy od 10 do 150 mm.

Dostepna konfiguracja do obrébki na mokro.
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Wymiary kota . . ) . L

e ke Wymiary pasa Sciernego | Predkosc¢ pasa sciernego Moc silnika

200 x 150mm 2000 x 150 mm 15/30 m/s 3,5kW
e R Poziom hatasu w $rednich

. | warunkach pracy
s 1700 x 1400 x 1600 mm 78/80 dB(A)

Orbitalna szlifie 144 do rur

Orbitalna szlifierka dostepna z pasem $ciernym przeznaczona do obrébki rur o przekroju
kotowym i eliptycznym pracujaca ze zmienng predkoscig i odwrdéconym przesuwem.
tacznie ze stojakiem z szafka, ssawka i szafka elektryczna. Mozliwos¢ dokonywania elek-
tronicznej nastawy watka kontrujacego.

Zaprojektowana do wykanczania powierzchni rur.

Srednica obrabianego Moc silnika napedowego

Woymiary pasa sciernego | Predkos¢ pasa sciernego

przedmiotu pasa
od 15 do 150 mm 1550 x 80 mm 17 m/s 3kW
Wymiary maszyny Masa maszyny
1200 x 650 x 1250 mm 350 kg

Szlifierka 213

Pionowa szlifierka, pracujaca w 2 predkosciach. Stojak z szafka, regulowana powierzchnia
robocza, ssawka i uktadem elektrycznym umieszczona w wodoszczelnej metalowej kasecie.
Maszyna zostata zaprojektowana do obrabiania uksztattowanych i pochylonych przed-
miotéw. Wyposazona w jednostke z powierzchnig robocza umozliwiajaca utozenie gtowicy
we wszystkich pozycjach oraz duzy stét umozliwiajacy przechylanie.
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Szlifierka 311

Maszyna do szlifowania, piaskowania i wygtadzania z pasem $ciernym do obrabiania na
ptasko, w poziomie i w pionie. Mozliwos$¢ pracy w 2 predkosciach. Stojak z szafka i uktadem
elektrycznym umieszczony w wodoszczelnej metalowej kasecie. Maszyna zostata zapro-
jektowana do obrabiania ptaskich, pionowych i poziomych powierzchni, a takze posrednich
nachylen.

Powierzchnia Powierzchnia Wymiary pasa Predkosc pasa i
- ;. Moc silnika
robocza toczna pasa $ciernego $ciernego
500 x 450 mm 80 x 380 mm 2000 x 12/100 mm 30/15m/s 2,2/1,5kW
Wymiary catkowite D x G x W Maksymalna masa
1700 x 1400 x 1600 mm 78/80 dB(A)

. . Uzyteczna . i
Powierzchnia ot W)lln:uary pasa Pr@d.kosc pasa Moc silnika
robocza Sciernego $ciernego
robocza
435x 195 mm 435 x 160 mm 1500 x 150 mm 24/12m/s 2,2/15kW
Wymiary catkowite D x G x W Maksymalna masa
780 x 650 x 950 mm 88 kg

Q
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Maszyny specjalne

Celem pracy producenta jest rozwigzywanie probleméw tech-
nologicznych oraz poprawa wydajnosci produkcyjnej Klientéw.
Wazna czescig dziatalnosci jest oferowanie indywidualnych rozwia-
zan opartych na rzeczywistych potrzebach przetwarzania obrabia-
nego przedmiotu. Wieloletnie doswiadczenie w produkgji szlifierek
pozwala na spetnienie oczekiwan klienta w zakresie konstrukcji
i dostarczania maszyn specjalnych dostosowanych do konkret-
nych oczekiwan klienta. Gecam oferuje réwniez dedykowane do
rzeczywistych potrzeb klienta rozwigzania w zakresie automatyki
irobotyzacji.
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WEBER to firma zatozona w 1913 roku i aktualnie
zlokalizowana w Kronach, we wschodnich Niemczech.
Na poczatku swojej dziatalnosci firma skupiata sie na
obrébce drewna aby z biegiem lat zostac liderem rynku
szlifierek zaréwno do drewna jak i metalu. Aktualnie to
18.000,00 m? powierzchni produkcyjnej oraz blisko 500
pracownikéw.

WEBER od ponad 100 lat opracowuje najnowoczesniej-
sze rozwigzania szlifowania metalu tak aby sprostac
najwyzszym wymaganiom rynku. Stabilno$¢, elastycz-
nos¢ oraz funkcjonalnos$¢ to hasta przewodnie WEBER,
a innowacyjne rozwiazania firmy w zakresie szlifowania
blachy przyczyniajg sie do idealnego wykorzystania
potencjatu metalu jako surowca.

WEBEIR

WEBER prowadzistatgkontrolejakosciprodukowanych
maszyn. Jest to widoczne w ogdlnej koncepcji firmy,
inteligentnych rozwigzaniachi licznych opatentowanych
szczegobtach, z ktérych wszystkie majg ten sam rezultat:
doskonatos$¢ powierzchni i krawedzi detalu.

S SOLUTION TRADE
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Model TTSC

Maszyna podstawowa ze stotem ruchomym,
w standardzie z wyposazeniem:

e Zakres roboczy od 600 do 1600mm

e Od 1do 3 agregatow roboczych w réznych konfiguracjach
(D, P2,P6,R2)

e Bardzo prosta obstugai sterowanie

e WEBER ,i-Touch” wraz z 7” ekranem dotykowym TP700
COMFORT

¢ Wymiana narzedzi od strony zatadunku detali

e Automatyczny pomiar grubosci szlifowanego detalu

e Grubosc obrabianych detali od 0,8 do 100mm

e Zmotoryzowana rolka dociskowa D o Srednicy 175mm

e Predkosc ciecia obrabianych detaliod 5 do 15 m/sec

e Predkos¢ posuwu pasa transmisyjnego od 0,5 do 7,5 m/min

e Automatyczny pomiar wysokosci narzedzia (w zaleznosci od
opcji)

WEBER

P50 —

Model PT

Maszyna ze stotem statym, w standardzie z wyposazeniem:

e Zakres roboczy od 600 do 1600mm

e Od 1do 3 agregatéw roboczych w réznych konfiguracjach
(D, P2,P6,R2,STC)

e Bardzo prosta obstugai sterowanie

e WEBER ,i-Touch” wraz z 9” ekranem dotykowym TP900
COMFORT

o Wymiana narzedzi od strony zatadunku detali

e Automatyczny pomiar grubosci szlifowanego detalu

e Grubosc obrabianych detali od 0,8 do 140mm (w zaleznosci
od opcji)

e Zmotoryzowana rolka dociskowa D o Srednicy 210mm
(w zaleznosci od opcji)

o Predkos¢ ciecia obrabianych detaliod 3 do 18 m/sec
(w zaleznosci od opciji)

e Predkos¢ posuwu pasa transmisyjnego od 0,5 do 10 m/min

e Szczotkowy system czyszczenia pasa transmisyjnego
(w zaleznosci od opciji)

o Przedtuzki stotéw na wejsciu i wyjsciu 400mm

SOLUTION TRADE
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WEBER

TTSC

Model PT-COMPACT

Maszyna ze stotem statym, w standardzie z wyposazeniem:

e Zakresroboczy od 1100 do 1350mm

e Od 1do 2 agregatéw roboczych w réznych konfiguracjach

e Bardzo prosta obstugai sterowanie

e WEBER ,i-Touch” wraz z 7” ekranem dotykowym TP700
COMFORT

e Wymiana narzedzi od strony zatadunku detali

e Automatyczny pomiar grubosci szlifowanego detalu

o Grubos¢ obrabianych detaliod 0,8 do 120mm

e Zmotoryzowana rolka dociskowa D o Srednicy 210mm

o Predkos¢ ciecia obrabianych detaliod 2 do 16 m/sec

e Predkos¢ posuwu pasa transmisyjnego od 0,5 do 7,5 m/min

e Szczotkowy system czyszczenia pasa transmisyjnego

o Przedtuzki stotéw na wejsciu i wyjsciu 400mm

WEBER

PTise—

WEBER



Model TN

Maszyna do pracy na mokro ze stotem ruchomym, w standardzie

Z Wyposazeniem:

e Zakres roboczy od 1100 do 1350mm

e Od 1do 3agregatow roboczych w réznych konfiguracjach
(D, B, P6)

e Bardzo prosta obstuga i sterowanie

FORT

Wymiana narzedzi od strony zatadunku detali
Automatyczny pomiar grubosci szlifowanego detalu

Grubosc obrabianych detali od 0,8 do 100mm
Zmotoryzowana rolka dociskowa D o $rednicy 130/170mm
Predkosc ciecia obrabianych detali: 10 m/sec dla silnika 9,3 kW
oraz 20 m/sec5 dlasilnika 11,5 kW

Predkosc¢ posuwu pasa transmisyjnego od 2 do 12 m/min

e Przedtuzki stotéw na wejsciu i wyjsciu 400mm

WEBER ,i-Touch” wraz z 7” ekranem dotykowym TP700 COM-

Model NLC

Maszyna do pracy na mokro ze stotem statym,
w standardzie z wyposazeniem:

e Zakresroboczy od 300 do 1600mm

e Od 1do 3 agregatdéw roboczych w réznych konfiguracjach
(D,P6,R2,B)

e Bardzo prosta obstuga i sterowanie

e WEBER ,i-Touch” wraz z 9” ekranem dotykowym TP900
COMFORT

e Wymiana narzedzi od strony zatadunku detali

e Automatyczny pomiar grubosci szlifowanego detalu

e Grubosc obrabianych detali od 0,8 do 100mm
(w zaleznosci od opciji)

e Zmotoryzowana rolka dociskowa D o Srednicy 210mm

o Predkos¢ ciecia obrabianych detali od 3 do 20 m/sec
(w zaleznosci od opciji)

o Predkos$¢ posuwu pasa transmisyjnego od 1,0 do 10 m/min

e System VACUUM dla dwdch agregatéw z silnikami o mocy
5,5 kW kazdy

e Przedtuzki stotéw na wejsciu i wyjsciu 400mm

Robotyka WEBER

Maszyna ze stotem statym, w standardzie z wyposazeniem:

e Zautomatyzowany proces

Sortowanie, uktadanie w stosy i przenoszenie przedmiotow
obrabianych - wszystko to oferuje modutowy system paletyzacji
i sortowania. System uzupetnia proces kontrolny szlifierki
WEBER, oferujac tym samym doskonaty interfejs do dalszych
etapdw pracy i obrabianych przedmiotéw. System manipulacyjny,
sktadajacy sie z podstawowych elementéw: robota przemysto-
wego, systemu rozpoznawania optycznego i przenosnika tasmo-
wego, lokalizuje i identyfikuje obrabiane przedmioty wchodzace
do komorki. Sg one rozpoznawane w petni automatycznie oraz
inteligentnie przechowywane na palecie euro.

¢ [nterfejs cztowiek-maszyna

Zapomoca interfejsu uzytkownika ,Rob Simple Control” na panelu
dotykowym operator moze w prosty sposob aktywowac proces
uczenia i monitorowac biezacg prace. Obrabiane przedmio-
ty sg precyzyjnie uchwycone niezaleznie od $rodka ciezkosci
i geometrii. Punkt chwytania przedmiotéw obrabianych jest
automatycznie wykrywany przez system. Operator nie musi
programowac ani posiadac wiedzy o robotach.

o Elastycznosc w partii
Drewno / metal / tworzywa sztuczne - mate / duze. Jesli chodzi

o elastycznos¢, system oferuje wymienne narzedzia robota, aby

SOLUTION TRADE

reagowaé na réznorodnos$¢ geometrii przedmiotu obrabiane-
go. Szerokosc¢ robocza przenosnika mozna elastycznie dobierac,
zgodnie z wymaganiami klienta.

e FaktyiLiczby

- Obszar roboczy indywidualnie dostosowany do wymagan klienta

- Obstuga za pomoca 4-osiowego lub 6-osiowego ramienia robota
Scara firmy Staubli (w zaleznosci od wymagan)

- W petni zautomatyzowane nauczanie przedmiotow obrabianych

- Inteligentne paletyzowanie i sortowanie

- Wszystkie rozpoznane czesci mozna uktadac w stosy w trybie
mieszanym

- Zmienny rozmiar i geometria przedmiotéw obrabianych

- Rozmiar przedmiotéw obrabianych do 250 x 250 x 10 mm
(w razie potrzeby mozliwe s3 réwniez wieksze przedmioty)

- Szerokosc robocza przenosnika tasmowego od 300 do 1100 mm

WEBER
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since 1864

Zatozony w Lyonie w 1864 roku PICOT oferuje narzedzia
do giecia w rolce - walcarki. Ponad 5 tysiecy 3 i 4 walco-
wych maszyn do giecia na rolkach dostarczonych na
catym Swiecie jest reklamg samag w sobie Swiadczaca
o jakosci produktu. W 2017 roku Picot opatentowat
rozwigzanie EasyRoll, ktére uczynito giecie bardziej
intuicyjnym i wydajnym. Innowacja ta umozliwia maszy-
nie uwzglednienie zaréwno trybu sprezynowania, jak
i zginania, aby operator osiggnat odpowiednia Srednice
i jakos¢ giecia juz przy pierwszej prébie.

easyroll
P
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OMEC, firma specjalizujaca sie w budowie mechanicznych
i metalowych elementéw konstrukcyjnych dla sektora
obrébki blach, zostata zatozona w 1973 r. W miejscu
o powierzchni 2500 m?w Viadana di Calvisano (Brescia,
Wiochy), regionie o dtugiej historii pracy w miedzi i zelazie.

Zdobyte przez lata doswiadczenie oraz wiedza zako-
rzeniona w tradycji doprowadzita do stworzenia linii
walcarek FLEXO, z szerokg gamg 3 i 4 rolkowych ma-
szyn do wysokiej jakosci obrébki blach o matejisredniej
grubosci w szerokim zakresie zastosowan.

Wszystkie maszyny w linii FLEXO s3 projektowane,
budowane i montowane przy uzyciu tylko wybranych,
certyfikowanych materiatéw. Ich struktura (w tym ra-
miona, usztywniacze, rolki, samonastawne bloki tozysk,
cylindry hydrauliczne, sworznie itp.) jest przystosowana
do pracy w duzych obcigzeniach oraz wykorzystania
W petni mocy maszyny, co gwarantuje optymalng trwatosé
i niezawodnos¢ w miare uptywu czasu.

Dzieki ciggtemu doskonaleniu technologii przetwarzania,
ciggtym badaniom, aktualizacjom, rozwojowi produktu
i kadrze ekspertéw, Omec jest w stanie zaoferowad
dynamiczna ustuge, ktéra pomaga klientom od projek-
towania poprzez niestandardowg konstrukcje kazdej
maszyny, az po doradztwo handlowe i obstuge po sprze-
dazowa. Gwarantuje to szybka reakcje na wszystkie
potrzeby i wymagania klientéw.

SOLUTION TRADE
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BY OMEC ENGINEERING
CALANDRE MADE IN ITALY

FLED
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AUTOMAZIONI

TOP AUTOMAZIONI specjalizuje sie w budowie urza-
dzen do automatycznego zatadunku pretéw.

W 2001 roku opatentowali pierwszy automatyczny po-
dajnik pretéw ze 100% automatyczng zmiang Srednicy

preta w zaledwie 60 sekund. Od tego czasu Top Automa-
zioni pomaga firmom zwiekszac zyski przy jednoczesnej

oszczednosci czasu dzieki dzieki proponowanym rozwia-
zaniom w zakresie automatyzacji pracy.

To wszystko sprawito, iz w 2005 roku firma otrzymata
nagrode ,Najbardziej innowacyjna firma we Wtoszech”.
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NARZEDZIA WYKRAWAJACE

B

Rodzinna firma PASS Stanztechnik AG jest jednym
z najwiekszych producentéw narzedzi do wykrawania
i formowania. Firma jest $wiatowym liderem w dzie-
dzinie specjalnych rozwigzan dla narzedzi do pras wy-
krawajagcych CNC do systeméw Trumpf, Salvagnini
i Thick Turret. Zaktad produkcyjny firmy znajduje sie
w Goérnej Frankonii w miescie Creussen; ma 110 pra-
cownikow, dla ktérych wazne jest, aby przekraczac
granice najwyzszych standardéw w celu zaoferowania
klientom wysokiej jakosci, innowacyjnych narzedzi oraz
profesjonalnych szlifierek do nich, jak i przetomowych
rozwigzan w zakresie narzedzi specjalnych. Potaczenie
zaawansowane]j technologii oraz zadowolenie klienta
jest priorytetem, dlatego PASS Stanztechnik AG ciagle
poszukuje lepszych rozwigzan narzedziowych. Dzieki
zastosowaniu metalurgicznej stali proszkowej do produk-
cji narzedzi oraz w petni zautomatyzowanego procesu
produkcyjnego, produkty i konstrukcje narzedzi s3 sta-
le udoskonalane, a terminy dostaw s ograniczone do
minimum.

- PASS  STANZTECHNIK *

PASS Stanztechnik AG posiada kilkunastu partneréw
w ponad 60 krajach, gdzie przy wspdétpracy z nimi wpro-
wadza strategie innowacyjnosci. Globalna obecnos¢
przy jednoczesnym zachowaniu ciggtej wysokiej jakosci
produktu oraz ciggtego wzrostu to wyzwanie, ktéremu
PASS Stanztechnik AG bez problemu jest w stanie podo-
ta¢ kazdego dnia. Dzieki kompetencji i zaangazowaniu
wszystkich pracownikéw powstajg innowacyjne rozwia-
zania oferowane przy wspoétpracy z partnerami w wielu
sektorach rynkowych catego swiata. Dziatalnos¢ prowa-
dzona w powyzszy sposob jest przyktadem jak mozna
sprosta¢ wyzwaniom i stworzyc¢ ekscytujace srodowisko
pracy z szerokimi perspektywami rozwoju przy jednocze-
snym zachowaniu bezpieczenstwa zatrudnienia w wielo-
pokoleniowej strukturze. Wykwalifikowany personel, cia-
gte innowacje i zaangazowanie spoteczne, a takze dbatosc
o srodowisko naturalne sa podstawg ciggtego sukcesu tej
prowadzonej od wielu pokolen rodzinnej firmy.

S SOLUTION TRADE
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PASS Stanztechnik AG posiada wieloletnie doswiadcze-
nie z systemem Thick Turret. Na przestrzeni lat pozycja
PASS jako specjalisty w zakresie narzedzi standardo-
wych i specjalnych zostata znacznie rozszerzona, czego
skutkiem jest osiggniecie pozycji Swiatowego lidera w tej
dziedzinie.

Narzedzia sg wykonane z najwyzszej jakosci stali, dzieki

czemu klienci mogg mie¢ pewnos¢ najlepszej mozliwej

trwatodci i zywotnosci narzedzia. Jako jedyny producent

na $wiecie PASS wykonuje wszystkie stemple w standar-
dzie bez zadnych doptat ze stali proszkowe;j.

W standardowej ofercie znajdziesz narzedzia okragte,
kwadratowe, prostokatne, owalne, a takze ksztatty spe-
cjalne. Wszystkie narzedzia sg w petni kompatybilne
z oryginalnymi narzedziami Trumpf.

Narzedzia do rozkrawania w réznych typach, systemy
z wktadkami rozcinaka (zaréwno stempli jak i matryc),
rozcinaki w rodzaju ,mikroztaczy”, narzedzia do znako-
wania, gwintowania i punktaki sg réwniez czescig zakre-
su standardowej oferty narzedzi PASS Stanztechnik AG.

Rézne rodzaje narzedzi Multitool
oraz duzy asortyment akcesoriéw to
kolejne elementy oferowane przez
producenta.

Stosowany w narzedziach system
PASS-Fit gwarantuje szybkie dopa-
sowanie, zapobiega rozregulowaniu
oraz eliminuje potrzebe stosowa-
nia dodatkowych urzadzen ustaw-
czych katéw takich jak QuickSet.

SOLUTION TRADE

Oprécz najbardziej popularnego systemu narzedzi 3,
produkujemy réwniez systemy 2 i 1. JesteSmy w petni
kompatybilni z narzedziami Salvagnini.

Nasze narzedzia sg produkowane zgodnie z bardzo wy-
sokimi standardami technicznymi np:

stemple sg zazwyczaj wyposazone w przykrecane w gte-
boko hartowane gtowy, aby zapobiec ich odrywaniu sie,
33 mm stemple sprezynowe produkowane sg z usta-
wieniem blokujacym pozycje pinu (0 i 90 °), a $ciggacze
wykonane s3 z gteboko hartowanej stali. Matryce na-
tomiast produkowane s3 ze specjalnie hartowanej stali
proszkowej, ktéra zapewnia nam zwiekszong zywotnosé
narzedzi.

. PASS STARITECHHIK *
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NARZEDZIA DO PRAS KRAWEDZIOWYCH

tools §/press

TOOLSPRESS SRL zostata zatozona w 1984 roku przez
Ezio Tarasconi. Rosngce z kazdym rokiem doswiadczenie
oraz rozwijane technologie spowodowaty, ze jest dzi$
jedna z najbardziej wykwalifikowanych i wyspecjalizowa-
nych firm zajmujacych sie produkcjg narzedzi, dodatko-
wego wyposazenia oraz projektowania i produkgji sys-
temoéw mocowan do pras krawedziowych. Toolspress
w swojej ofercie ma rozwigzania do wszystkich syste-
méw mocowan tj. Amada, Trumpf, Wila, Bystronic.
Nie zamyka sie jednak tylko na tradycyjne systemy - na
podstawie rysunkow klienta moze dopasowac i wykonac
system specjalnie pod zaméwienie do bardzo nietypo-
wych uchwytéw. Obecnie Spétka pracuje z tym samym
entuzjazmem jak we wczesnych stadiach rozwoju i za-
wsze stara sie osiggnac¢ doskonatos¢. To jest powdd, dla-
czego prawie 80% jej produkcji jest eksportowana, gtow-
nie do USA, Japonii i catej Europy.

Od ponad 20 lat Tolspress SRL oferuje konkretne i rze-
telne odpowiedzi na nowe potrzeby systemu przemysto-
wego, ktory, coraz chetniej korzysta z wysokiej jakosci
komponentéw oprzyrzadowania oferowanych przez tego
producenta. To doswiadczenie pozwolito osiggnaé wy-
soki stopien specjalizacji i projektowa¢ nowe rozwigza-
nia dla réznych technologii. Z coraz szybszym wzrostem
i z zakresem oferowanych nowoczesnych produktow,
stali sie w ostatniej dekadzie waznym punktem odniesie-
nia dla wielu firm, zaréwno we Wtoszech, jak i w innych
czesciach swiata.

Toolspress SRL w Polsce, dzieki swojej bardzo wysokiej
jakosci i nie wygorowanej cenie spotkat sie z bardzo do-
brym przyjeciem na rynku, o czym Swiadczy zaufanie
wielu klientow.

W Solution Trade, z silnym zapleczem technicznym
jestesmy w stanie dobrac¢ odpowiednie narzedzia, po-
mAc W wyposazeniu maszyny, czy tez zaproponowacd
narzedzia specjalne, przygotowane specjalnie pod pro-
jekt klienta. Operacyjne dziatanie naszych inzynieréw
sprzedazy sprawia, ze staramy sie dotrze¢ do Panstwa
wtedy kiedy jestesmy potrzebni.

SOLUTION TRADE

System Europejski Amada Promecam

W systemie europejskim oferowane sg 3 mozliwosci
wykonania narzedzi:

Toolspress IH

Materiatem wykorzystywanym do tego rodzaju narze-
dzi jest stal C45, hartowana indukcyjnie na 55-58 HRC
i gtebokosc¢ ok. 3mm.

Toolspress HR

Narzedzia sg wykonane ze stali stopowej 42CrMo4.
Hartowanie indukcyjne umozliwia umocnienie czesci
roboczej do 55-58 HRC, a gtebokos$¢ hartowania to
nawet 4mm.

Toolspress TH

W symbolu TH ukrywa sie oznaczenie ,Through Har-
dening” co oznacza: ,hartowanie na wskros”. Narzedzie
jest wykonane ze stali 42CrMo4, ale w tym przypadku
cate narzedzie hartowane jest do twardosci 45-49 HRC.

toolsﬁpress



System Wila

Narzedzia wykonane ze stali 42CrMo4 z hartowaniem
czesci roboczej do twardosci 56HRC na gtebokos¢ do
4 mm. Narzedzia mooga by¢ dzielone na515mm, 200mm
oraz sekcje 550mm oraz 200 mm.

Narzedzia idealnie pasujg do oryginalnych Wila, nawet
przy sktadaniu sekgji. Szukajac w katalogu narzedzi moz-
na skorzystac z symboli Wila, dla ktérych wskazane sg
odpowiednie symbole Toolspress.

System Trumpf

System Trumpf wyglada bardzo podobnie do systemu

Wila - Narzedzia wykonane s3 ze stali 42CrMo4, a czesc

robocza zahartowana jest do twardosci 56HRC na gte-
bokos$¢ do4mm. Narzedziamogabycdzielonena515mm,
200mm oraz sekcje 550mm oraz 200 mm.

Narzedzia idealnie pasujg do oryginalnych narzedzi
Trumpf, nawet przy sktadaniu sekcji. Narzedzia sg dwu-
stronne dzieki charakterystycznemu wcieciu w czesci
mocujacej stempel. Réwniez tutaj, tak jak w systemie
Wila, obok symbolu Trumpf znalez¢ mozna odpowied-
nik Toolspress.

SOLUTION TRADE

System Bystronic

System Bystronic dzieli sie na dwa style: R oraz RFA. Oba
systemy sg obecne w ofercie. R jest wykorzystywany do
starszych modeli maszyn Bystronic.

Narzedzia sg réwniez wykonane z materiatu 42CrMo4.
Po indukcyjnym hartowaniu cze$¢ robocza ma twardos¢
58 HRC do gtebokosci 4mm. Stemple oraz matryce moga
zostac podzielone na 1030mm, 515mm, 1000mm oraz
sekcje 1000mm i 1100mm.

=

System LVD

Narzedzia sg wykonane ze stali 42CrMo4, a czes¢ robo-
cza zahartowana jest do twardosci 55-58 HRC na gtebo-
kos¢ do 4mm.

System mocowania “‘A”, “B” lub “W”.

Mocowanie matrycy: trzeba pamietac¢ o przesunieciu
w osi (12,7mm podzielone na 5,7mm oraz 7mm).

M$pmss
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ROBOTYKA

Jednym z zatozen firmy SOLUTION TRADE jest state
poszerzanie zakresu dziatalnosci o rozwigzania automa-
tyzujace w przemysle. Doktadamy wszelkich staran aby
zapewnic naszym klientom wysokiej jakosci inteligentne
technologie robotyzacji proceséw produkcyjnych. Oczy-
wistym celem takich dziatan jest 100% zadowolenie
klientéw, ktore osiggamy dzieki wspotpracy z miedzyna-
rodowymi producentami urzadzen do automatyzaciji.

Zespoty inzynieréw z wieloletnim doswiadczeniem
poczawszy od etapu projektowania stuzg doradztwem
w celu wybrania najlepszego rozwigzania. Wspoétpraca
opiera sie na indywidualnym podejsciu do klienta oraz
realizowanego projektu.

SOLUTION TRADE

Wsréd zalet robotyzacji mozemy wymienic:
elastycznos$¢ procesu produkcyjnego
wieksza wydajnos¢

lepsza jakosc i statos¢ produkcji

mniejsze koszty produkgji

najlepsze wyniki pod wzgledem doktadnosci
i powtarzalnosci

e wieksze bezpieczenstwo pracy

e mniejsze straty materiatowe

Oferowane przez nas produkty obejmuja:
e robotyzacje pras krawedziowych

e systemy zatadunkowo-roztadunkowe
wycinarek laserowych

robotyzacje cel spawalniczych
robotyzacje réwnolegte (sprzezone)
robotyzacja procesu paletyzacji
robotyzacja procesu obrobki szlifierskiej
detali wykonanych z blach




Przyktadowa robotyzacja prasy krawedziowej:
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1. krawedziarka 6. chwytak

2. segregator blachy 7. jednostka do obrotu blachy
3.jednostka centrujgca 8. stojak dla chwytakow

4. robot 9. stojak z narzedziami

5. tor 10. oprogramowanie

Przyktady ramion sterujacych

S SOLUTION TRADE
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SOLUTION TRADE
ul. Kolejowa 13
05-092 tomianki
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