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PONAD 40 LAT HISTORII

Historia TOP Automazioni, jaka znamy dzisiaj, jest
catkiem niedawna. Nie jestesmy “najstarsza” wtoska fir-
ma specjalizujaca sie w projektowaniu i produkcji auto-
matycznych podajnikéw pretéw. Jestesmy dumni z tego,
ze jestesmy jedyni w swoim rodzaju na Swiecie, dzieki in-
nowacyjnosci naszych produktow, osiagnietej dzieki wie-
loletniej pracy i badaniom. Ale jak dotarlismy az tutaj? Do
tego miejsca, ze w 2005 roku zostalisSmy nagrodzeni jako
“najbardziej innowacyjna firma we Wtoszech”.?

Nasza podréz rozpoczeta sie dawno temu, w latach 70-
tych, bylismy tylko mata firma podwykonawcza, o nazwie
Torneria Automatica Bargellini.

Pracowalismy dla firm zewnetrznych: warsztat posiadat
liczne automaty tokarskie, a pracownicy starali sie jak
najlepiej zaspokajac potrzeby klientow.

Jednak z dnia na dzien przekonywalismy sie, ze warunki
na rynku ulegaja zmianie.

Tempo rozwoju firmy sukcesywnie przyspieszato: skra-
caty sie terminy dostaw, a zamodwienia stawaty sie coraz
wieksze. W tym Srodowisku nattok pracy okazywat sie nie
do pokonania, przede wszystkim ze wzgledu na ciagle ro-
snace wymagania szybszej realizacji mechanicznej i dal-
szego podnoszenia poziomu jakosci. Byt to idealny mo-
ment na znalezienie rozwiazania, ktére skrocitoby czas
dostaw, odciazyto pracownikéw i zapewnito doskonata
obstuge. Firma zaprojektowata juz wczesniej, jeszcze
przed zautomatyzowana tadowarka, inny produkt na jej

wewnetrzne potrzeby: specjalny trzpien do wiertet. Ale
tym razem byto inaczej, zdaliSmy sobie sprawe, ze mamy
w rekach co$, co zrewolucjonizowatoby sposéb dziatan-
ia operatorow tokarek.

Opracowany przez nas system w catkowicie nowatorski
sposob przedstawiat prace tadowarki: automatycznie do-
stosowywat podajnik pretdw do Srednicy preta poprzez
dziatanie na sterowniku PLC, eliminujac czas przez-
brojenia. Dziatat tak szybko, ze nie mozna byto uwierzyc,
ze to sie dzieje naprawde.

Odtego czasu i przez kolejne lata nasze automatyczne po-
dajniki pretéw byty udoskonalane. W przypadku konwen-
cjonalnych podajnikéw pretéw czas poswiecony na dosto-
sowanie do réznych $rednic zajmowat godziny, podczas
gdy z naszymi podajnikami pretéw mozna byto wykonaé
jeszcze lepsza prace w ciagu zaledwie 1 minuty. W roku
2000 system, ktory powstat w celu rozwiazania specyfi-
cznych potrzeb w warsztacie, nabiera takiego znacze-
nia, ze prowadzi do powstania firmy TOP Automazioni.
Projekt jest szeroko rozwijany i w ciggu kilku lat podajniki
pretow stana sie w 100% zautomatyzowane. W 2001 roku
innowacyjny system zostaje ostatecznie opatentowany.
Jest to nowy sposdb rozumienia podajnikéw pretéw dla
tokarek CNC, ktory szybko znalazt podatny grunt za gra-
nica: w 2003 roku nasze produkty z powodzeniem dotarty
na rynek amerykanski, a przedtem byty juz dystrybuowa-
ne w wielu krajach europejskich.



Nasz klucz do sukcesu? Oprécz kosztu maszyny, war-
sztaty, ktére kupuja tradycyjne podajniki pretéw, musza
zwykle ponies¢ kolejne koszta zwiazane z dodatkowymi
akcesoriami [na przyktad szyna prowadzaca, tulejami,
reduktorami trzpieni i narzedziami petniacymi fun-
kcje popychaczy), aby dostosowaé prace do wszystkich
mozliwych do obrébki srednic pretow.

Natomiast podajniki pretéw Top Automazioni, dzieki
swojej technologii, nie wymagaja zadnego dodatkowego
wyposazenia, poniewaz sa one precyzyjnie dostosowywa-
ne do réznych wielkosci pretéw przy pomocy wejscia PLC.
W roku 2020, nowe linie produkcyjne ramion mecha-
nicznych typu Arm oraz Rolling, bedace najnowszym
wyzwaniem Top Automazioni, znajda swoje miejsce w
nowym zaktadzie produkcyjnym o powierzchni 21.000
metréw kwadratowych (oddanym do uzytku w roku 2018).
ARM i ROLLING, to uniwersalne rozwiazania zroboty-
zowane firmy Top Automazioni wyposazone w zinte-
growany magazyn stuzacy do zatadunku/roztadunku

NAJWAZNIEJSZE OSIAGNIECIA

tadowarka pretowa Infinity do tokarek typu szwajcarskiego
staje sie rzeczywistoscia!!!
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elementéw, dostosowane do wszystkich maszyn CNC,
takich jak tokarki, centra obrobkowe, szlifierki itp. Zdolne
do przechowywania znacznych ilosci czesci podobnych do
watdw lub kotnierzy, odlewdw lub belek, gwarantuja wie-
logodzinna obrobke potaczona ze skutecznoécia i wydaj-
noscig czasowa, z korzysciami w zakresie rentownosci
przekraczajacymi zwykte oczekiwania.

Potaczenie dziesiatek lat doswiadczenia z zakresu pro-
dukcji mechanicznej, wiedzy o najbardziej innowacyjnych
technologiach  elektromechanicznych, partnerstw z
miedzynarodowymi firmami, takimi jak Fanuc i Schunk,
oraz wartosciowe] wspotpracy z lokalnymi przedsieb-
iorstwami pozwolity na narodziny projektu, ktéry przynosi
nieoczekiwane rezultaty.

Naszym celem od zawsze byto umozliwienie naszym
klientom zwiekszenia zyskow poprzez redukcje
okresow bezproduktywnosci, dzieki naszym inten-
sywnym i ciagtym badaniom w zakresie dziedziny auto-
matyzacji.

Wprowadzenie modutéw robotycznych do zatadunku/
roztadunku typu Arm i Rolling.

Top Automazioni przekracza 1000 sztuk
wyprodukowanych w ciagu roku.

TOP Automazioni buduje nowa fabryke o powierzchni 20.000
m2. | rozpoczyna prace nad projektem 4.0 Lean Production.

Top Automazioni zostaje liderem rynku wtoskiego.

Warto$c¢ przychoddéw z eksportu stanowi ok. potowe
catkowitych przychodéw.

Top Automazioni patentuje innowacyjny system regulacji do
podajnikéw pretéw z “zerowym” czasem przezbrojenia

Top Automazioni otrzymuje nagrode “Najbardziej
innowacyjnej firmy we Wtoszech” przyznawana przez
UNIONCAMERE.

Rozpoczyna sie produkcja modelu Star.

Pan Bruno i jego zona pani Valeria zatozyli firme Top
Automazioni s.r.l.

Powstaje Torneria Automatica Bargellini Co.: firma
podwykonawcza zajmujaca sie obrébka.

Firma Bargellini Co. projektuje pierwszy hydrauliczny
podajnik pretéow.
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ROBOTY AUTOMATYCZNE

Jop

Zrobotyzowana automatyzacja jest od lat obecna
w procesach przemystowych, a ostatnio przyspie-
szyta swoja ewolucje w kierunku systemow ela-
stycznych i wspotpracujacych.

Firma Top Automazioni zawsze miata godna po-
dziwu orientacje w rynkach miedzynarodowych i
ich przysztych kierunkach, co pozwolito jej osia-
gnac pozycje lidera w produkgji automatycznych
podajnikéw pretdw. Kolejny krok nadszedt natu-
ralnie.

Firma przyjeta od samego poczatku filozofie
Przemystu 4.0 - dzi$ dostepna jest ona we wszyst-
kich naszych produktach - nadszedt wiec czas,
aby rozszerzy¢ oferte o zrobotyzowane systemy
manipulacyjne, aby zaspokoi¢ potrzeby wszyst-
kich warsztatéw, wyprzedzajac ograniczony krag
dziatalnosci w zakresie maszyn tokarskich.

Obecnie Top Automazioni oferuje zintegrowane
rozwiazania przeznaczone do zasilania wszystkich
maszyn CNC, ktére wymagaja statego doptywu
materiatu do obrobki:

ARM i ROLLING: dwa roboty samodzielne, nieza-
lezne, precyzyjne, niezawodne i intuicyjne. Przy-
nosza one firmom produkcyjnym wszystkie zalety
automatyzacji wraz z bardzo elastyczna i tatwa
obstuga i uzytkowaniem.

ARM i ROLLING, to uniwersalne rozwiazania zro-
botyzowane firmy Top Automazioni wyposazone w
zintegrowany magazyn do zatadunku/roztadunku
elementdéw, dostosowane do obstugi wszystkich
maszyn sterowanych numerycznie, takich jak to-
karki, centra obrébcze, szlifierkiiinne urzadzenia.

ARM jest wyposazony w magazyn wiezowy dla
czesci, ktdrych nie mozna utozy¢ w stosy, podczas
gdy ROLLING rdzni sie magazynem wykonanym
z szeregu palet w linii dla czesci, ktére mozna
utozyc w stosy.

Zdolne pomiesci¢ odpowiednia ilos¢ czedei (za-
réwno watow jak i kotnierzy, odlewdw cisnienio-
wych lub kadtubéw), gwarantuja wiele godzin
obrobki w sposob wydajny i terminowy, z kolo-
salnymi korzysciami w zakresie rentownosci i
efektywnosci.

NAJWAZNIEJSZE CECHY
- Robotyczne ramie zatadowcze/roztadowcze, 6-osiowe
- Zintegrowany wiezowy system magazynowania czesci
- Interfejs kompatybilny z kazdym typem i marka obra-
biarki do metalu

- Mozliwo$¢ zamocowania na podtodze za pomoca 6
punktéw samocentrujacych

- tatwa mobilnos¢ w celu transportu od maszyny do
maszyny za pomoca recznego wozka paletowego

- Stabilna i sztywna konstrukcja metalowa
- Pasek z lampkami kontrolnymi

DLACZEGO WARTO WYBRAC
ROZWIAZANIA ZROBOTYZOWANE
FIRMY TOP AUTOMAZIONI?

- Nizsze koszty pracy:

PRZEDMIOTY OBRABIANE BEZ OPERATORA

e operator NIE JEST WYMAGANY podczas catego cyklu
obrébki

e wiele maszyn CNC obstugiwanych przez jednego, do-
brze wyszkolonego operatora

e tatwiejsze zarzadzanie pracownikami

- Wiecej przepracowanych godzin:

DODATKOWY CZAS PRODUKCJI

e zapewniony czas cyklu produkcyjnego czesci

¢ nocna i weekendowa zmiana mozliwa do przeprowa-
dzenia bez dodatkowych operatoréw

¢ wieksza szybkosc¢ reakeji na pilne zlecenia

- Osiagniecie wyzszego poziomu wydajnosci:
ZMNIEJSZENIE PRZESTOJU

¢ Nawet w zaktadzie produkcyjnym pracujacym na jed-
na zmiane, nasze roboty beda kontynuowac produkcije
czesci po zakonczeniu dnia roboczego.

¢ Wykwalifikowany operator ustawia roboty i przechodzi
do nastepnego zlecenia na innej maszynie CNC.

¢ zwiekszenie mocy produkcyjnej parku maszyn CNC

OKRESLANE TERMINEM “SAMODZIELNE”, PONIEWAZ SA t ATWE | SZYBKIE
W USTAWIENIU ORAZ SZYBKO tACZA SIE Z WIELOMA OBRABIARKAMI
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ARM JEST JEDNYM Z NAJLEPSZYCH
ROZWIAZAN ROBOTYCZNYCH TOP
AUTOMAZIONI

ZINTEGROWANY MAGAZYN WIEZOWY
DO ZAt ADUNKU/ROZt ADUNKU
ELEMENTOW

DOPASOWANY DO WSZYSTKICH
NUMERYCZNIE STEROWANYCH
MASZYN: TOKAREK, CENTR
OBROBKOWYCH,SZLIFIEREK
| INNYCH URZADZEN

UKLAD | MONTAZ

ARM jest dostepny w kilku wersjach

(SL - Lewa, SC - Centralna, SR - Prawa),
aby dostosowac sie do kazdej maszyny
CNC i zwiazanego z nig srodowiska
warsztatowego.

Pozycja poktadowa Fanuc zawsze
pozostawia obszar sterowania na
maszynie CNC wolnym, gdy tylko ARM nie
Jest uzytkowany. Ten aspekt pozwala na
regularna i wygodna obstuge panelu HMI,
wygodne ustawienie maszyny CNC

I szybkie kontrole sprzetu.
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CECHY ROBOTA

JEDNOSTKA STERUJACA

CECHY CHWYTAKA
(DOSTOSOWANE DO PROJEKTU)

DODATKOWE STANOWISKA PRACY

)~

V///

Fanuc M-20iD25

Udzwig 25 kg

Maks. wysieg 2.000 mm, punkt srodkowy
narzedzia

Maks. predko$¢ (J6) 615 °/s
Powtarzalnos$é +/-0,02mm

Stopien ochrony IP67

Waga 210 kg

Mozliwosc¢ podtaczenia do 5 maszyn CNC
Kontroler R30iB-PLUS

Intuicyjne programowanie

Przyjazny interfejs

Funkcje wspotpracy Fanuc

Ekran dotykowy

Statystyki wykorzystania maszyny
Mimosrodowy tryb zatadunku i roztadunku
Funkcja pozycjonujaca park maszyn

Petne zarzadzanie wieza

Inteligentne oprogramowanie do przewidywania prac konserwacyjnych

Chwytak dwupalcowy do ksztattéw prostokatnych
Chwytak tréjpalcowy do ksztattdw okragtych
Chwytak dwupalcowy do dtugich watkdéw
Chwytak niestandardowy do okreslonych
ksztattow

System nadmuchu powietrza

System szybkiej wymiany chwytaka

Wykrywanie niskiego cisnienia powietrza

Roztadunek czesci na skrzynie/klatke/tasme
Pozycjonowanie czesci na stanowisku
pomiarowym

Inne operacje dostosowane do potrzeb
klientow



Jop

ZINTEGROWANY WIEZOWY SYSTEM
MAGAZYNOWANIA CZESCI
- tadownosc 1.000 kilogramow

- Pionowe pozycjonowanie wozka zarzadzane
przez silnik i sterowanie Fanuc

- Wymiana tac (puste/petne) zarzadzana przez
robota Fanuc

CECHY WOZKA

- Stos maks. 24 tac (w zaleznoéci od ksztattu i
wymiaréw obrabianych przedmiotéw]

Maks. wysoko$¢ czesci/stosu (mm) 42 92 142 192
Tace [nr] 24 12 8 6
- Wymiar tacy 600x400mm

- Maksymalne obciazenie kazdej tacy 40 kg

- Metalowa, ocynkowana konstrukcja i tace
zapewniaja dtuga zywotnosc

- System szybkiego zamykania tac

FUNKCJE BEZPIECZENSTWA

- System podwdjnej kontroli bezpieczenstwa
Fanuc zintegrowany ze skanerem laserowym
- Pneumatyczny lub napedzany sitownikiem

mechanizm otwierania drzwi maszyn CNC z
wbudowanym obwodem bezpieczenstwa
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OBROBKOWYCH, SZLIFIEREK

ROLLING JEST JEDNYM Z NAJLEPSZYCH
ROZWIAZAN ROBOTYCZNYCH TOP
AUTOMAZIONI

ZINTEGROWANY MAGAZYN SKtLADAJACY
SIE ZSZEREGU PALET USTAWIONYCH
W LINII DO ZALADUNKU/

ROZLADUNKU ELEMENTOW

DOPASOWANY DO WSZYSTKICH
NUMERYCZNIE STEROWANYCH

MASZYN: TOKAREK, CENTR

| INNYCH URZADZEN

UKLAD | MONTAZ

ROLLING jest dostepny w kilku wersjach
(SL - Lewa, SC - Srodkowa, SR - Prawa),
aby dostosowac sie do kazdej maszyny
CNC i zwiazanego z nia Srodowiska
warsztatowego.

Pozycja poktadowa Fanuc zawsze
pozostawia obszar sterowania na
maszynie CNC wolnym, gdy tylko ROLLING
nie jest uzytkowany. Ten aspekt pozwala
na regularna i wygodna obstuge na panelu
HMI, wygodne ustawienie maszyny CNC |
szybkie kontrole sprzetu.
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CECHY ROBOTA

JEDNOSTKA STERUJACA

CECHY CHWYTAKA
(DOSTOSOWANE DO PROJEKTU)

DODATKOWE STANOWISKA PRACY

Fanuc M-20iD25

UdZwig 25 kg

Maks. wysieg 2.000 mm, punkt srodkowy narzedzia
Maks. predko$¢ (J6) 615 °/s

Powtarzalnosé +/-0,02mm

Stopien ochrony IP67

Waga 210 kg

Mozliwosc¢ podtaczenia do 5 maszyn CNC
Kontroler R30iB-PLUS

Intuicyjne programowanie

Przyjazny interfejs

Funkcje wspotpracy Fanuc

Ekran dotykowy

Statystyki wykorzystania maszyny
Mimosrodowy tryb zatadunku i roztadunku
Funkcja pozycjonujaca park maszyn

Petne szeregowe zarzadzanie paletami
Inteligentne oprogramowanie do przewidywania prac konserwacyjnych

Chwytak dwupalcowy do ksztattow prostokatnych
Chwytak tréjpalcowy do ksztattdw okragtych
Chwytak dwupalcowy do dtugich watkdéw
Chwytak niestandardowy do okreslonych
ksztattow

System nadmuchu powietrza

System szybkiej wymiany chwytaka
Wykrywanie niskiego cisnienia powietrza

Roztadunek czesci na skrzynie/klatke/tasme

Pozycjonowanie czesci na stanowisku
pomiarowym

Inne operacje dostosowane do potrzeb
klientow



OBROTOWE PALETY DO SZTAPLOWANIA
- tadownosc 165 kilogramow kazda

- Przesuwanie palet za pomoca napedu
z silnikiem krokowym i tancucha
przemystowego

- Bariery optoelektryczne do szybkiego i
bezpiecznego zatadunku obrabianych
przedmiotow

CECHY PALET

- Konstrukcja modutowa z 12, 16 lub 20 paletami
- Wymiary palety 250x250 mm
- Wysokos¢ zatadunku do 450 mm
- Mozliwosc sztaplowania przedmiotow
obrabianych do:
e wersja z 2 pretami: 200mm
e wersja z 3 pretami: 250mm
e wersja z 4 pretami: 220mm
- Maksymalna tadownos¢ pojedynczej palety 165 kg
- System szybkiego samocentrowania
- Wegloazotowane ramy dla maksymalnej trwatosci

FUNKCJE BEZPIECZENSTWA
- System podwdjnej kontroli bezpieczenstwa
Fanuc zintegrowany ze skanerem laserowym
- Pneumatyczny lub napedzany sitownikiem

mechanizm otwierania drzwi maszyn CNC z
wbudowanym obwodem bezpieczenstwa

Jop

ROLLING




CARICATORI AUTOMATICI PER TORNI

CARICATORI PER TORNI ATESTA FISSA

- _ e

20. X-FILES-S g g

@10 - 100 mm

24. FUSION

@ 6-52mm

37. BETA

?8-52mm

CARICATORI PER FANTINA MOBILE

s
= — Y
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T6. INFINITY w1k L. &

-

i=
@3- 45 mm :

CARICATORE PER BARRE CORTE

36. MAGIC

?8-100 mm

SCARICATORE

28. RETURN SPEED
?10-80mm

14



| VANTAGGI DEI CARICATORI TOP AUTOMAZIONI

BENEFIT #1

COSTI CONTENUTI

[l sistema brevettato Top Automazioni di guide e
boccole autoregolabili permette la lavorazione
dell'intera gamma di diametri con un unico e
solo canale di guida e senza lutiliz-
zo di riduzioni nella linea mandrino.

Il canale di guida e le boccole sono

realizzate in gomma industriale per
impieghi gravosi denominata Vulkollan.
Questo sistema e disponibile nei nostri

modelli X-FILES-S, FUSION, INFINITY.

BENEFIT #2

PRONTO IN 1 MINUTO

Il sistema elettromeccanico brevettato da Top Au-
tomazioni di autoregolazione del canale di guida
delle barre riduce il tempo di allestimento del car-
icatore ad 1 solo minuto. Sara

sufficiente per loperatore la

digitazione della nuova misura

sul pannello grafico ed il PLC

provwedera autonomamente al

completo settaggio del carica-

tore. La barra sara sempre trat-
tenuta all'interno di un canale che ha le
stesse dimensioni (+1 mm) del materiale

in lavorazione.

BENEFIT #3

MASSIMO
CONTROLLO
SULLA BAR-
RA

| nostri modelli di caricatori X-FILES-S, FUSION
ed INFINITY sono dotati/equipaggiati da cinque a
nove (la quantita cambia a seconda della lung-
hezza del caricatore) boccole autocentranti.
Queste sono disposte ogni 250 mm garan-
tendo il miglior supporto possibile sia per

la barra che la stessa lancia di spinta.

15
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PRZEZNACZONY DO TOKAREK
CNC Z GLOWICA PRZESUWNA |
POJEMNOSCIA WRZECIONA 0D 3 mm
(0,11”) DO 45 mm (1,77")

SAMONASTAWNA PROWADNICA
KONTROLOWANA PANELEM HMI

DODATKOWE PROWADNICE
NIE SA WYMAGANE

WERSJE - Dt. PRETA DO:
3200 mm (10,5’)

’ TNTED
ORAZ 4100 mm (13’) ﬁ"\—._n e
ey L
PN
UKLAD PODAJNIKA PRETOW

3000 4416 3300 645 Jednopoziomowy/zapadkowy 887
4000 5414 4300 645 Wielopoziomowy 1256

76

by
1

1419 - 1809

960 - 1350
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DANE TECHNICZNE

PRETY OKRAGLE Z PRETY SZESCIOKATNE
3mm - 45 mm 3mm -39 mm

PRETY CZWOROKATNE
3mm -32mm

— 4 A 1200 mm - 3200 mm
<« DEUGOSCPRETA 1200 mm - 4100 mm

@ MAKS. PREDKOSC PODAWANIA a—> MAKS. DLUGOSC ODPADU
60 m/min <«—» 450mm

_5_ WYMAGANE CISNIENIE
P POWIETRZA
6.5-7.5 bar

17
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SAMONASTAWNA PROWADNICA

Dzieki opatentowanej technologii Top
Automazioni podajnik INFINITY wyposazony
Jest w samonastawng prowadnice, ustawiana
przez sterownik PLC milimetr po milimetrze.
Prowadnica wykonana jest w catosci z '
wulkanizowanej gumy (Vulkollan). Podczas

obrébki prety zanurzane sa w kapieli olejowe;. i

DODATKOWY SYSTEM MOCOWANIA TOP

W zaleznosci od specyficznych warunkow
toczenia (z lub bez przedniej tulei prowadzacej),
mozemy zainstalowac na gtowicy podajnika
pretow dodatkowy wspornik, samoregulujacy

I samocentrujacy, opatentowany przez Top
Automazioni. Urzadzenie to poprawia mocowanie
pretow, zwiekszajac wydajnos¢ procesu.

WYRZUT ODPADOW

INFINITY umozliwia tylny wyrzut odpaddéw
poprzez ukryty, samocentrujacy wyrzutnik
(patent Top Automazioni) niewymagajacy recznej
regulacji.

SYSTEM KONTROLI

Podajnik INFINITY wyposazony jest w
mechaniczny system kontroli, sterowany za
pomoca sprzegta pneumatycznego




Top

AUTOMAZIONI

AUTOMATYCZNE ZARZADZANIE

Podajnik pretéw INFINITY jest w catosci
zarzadzany przez sterownik PLC wspotpracujacy
z silnikiem bezszczotkowym i cyfrowym
systemem zawordw pneumatycznych, ktory
umozliwia kontrole predkosci, posuwu oraz catej
automatyki. Dzieki sterownikowi PLC operator
moze przejsc od jednej srednicy preta do kolejnej
w ciagu zaledwie 60 SEKUND - wystarczy wpisac
zadana srednice na klawiaturz.

MAGAZYN PRETOW

Podajnik INFINITY mozna wyposazy¢ w 4 rézne
rodzaje magazynow:

1) JEDNOPOZIOMOWY magazyn o nachyleniu
12° i pojemnosci 265 mm (10,437

j |
|/l
JEDNOPOZIOMOWY

- |

2) WIELOPOZIOMOWY magazyn z 4 poziomami
o pojemnosci 250 mm (9,847 kazdy

3) Opcjonalny magazyn ZAPADKOWY o
pojemnosci 265 mm (10.43"), zalecany dla
pretéw o matej $rednicy (@3 mm - @4 mm - @5
mm -@6mm/@0,11"-90,15"-@0,19" - @
0,23")

ZAPADKOWY

19
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PRZEZNACZONY DO TOKAREK CNC
Z GLOWICA STALA Z PRZELOTEM
WRZECIONA OD 10 mm (0,39”) DO 100
mm (3,93")

SAMONASTAWNA PROWADNICA
KONTROLOWANA PANELEM HMI

DODATKOWE PROWADNICE NIE
SA WYMAGANE

WERSJE - Dt. PRETA DO:

2100 mm (6,5°), 3200 mm
(10,5°), 4100 mm (13’)
ORAZ 6100 mm (20°) READY IN
1
MIN
UKLAD PODAJNIKA PRETOW
2000 3531 3000 533 Jednopoziomowy 1032
3000 4450 3200 653 Wielopoziomowy 1262
4000 5470 4200 759 Pojedynczy niski dt. 700 mm 1642
6000 7544 6200 850 Pasowy 1796
451 [ A
65
e  — = F — I =
g S A S S
g % —
§ - . I @ | .
]
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{ Zeskanuj kod QR,
by zobaczy¢ film

X-FILES-S

DANE TECHNICZNE

Q PRETY OKRAGLE Z PRETY SZESCIOKATNE PRETY CZWOROKATNE
10 mm - 100 mm 10 mm - 87 mm 10 mm-71 mm
£ % 1200 mm - 3200 mm
— Dt PRETA
P Ue0osC ’ 1200 mm - 4100 mm

1200 mm - 6100 mm

@ MAKS. PREDKOSC PODAWANIA a—> MAKS. DLUGOSC ODPADU _n, WYMAGANE CISNIENIE
30 m/min <«—> 300mm <P POWIETRZA
6.5-7.5 bar

21



X-File

SAMONASTAWNA PROWADNICA

Dzieki opatentowanej technologii Top
Automazioni podajnik X-FILES-S wyposazony
Jest w samonastawng prowadnice, ustawiana
przez sterownik PLC milimetr po milimetrze.
Prowadnica wykonana jest w catosci z
wulkanizowanej gumy (Vulkollan). Podczas
obrébki prety zanurzane sa w kapieli olejowe;.

DODATKOWA PODTRZYMKA

Na zamowienie klienta mozliwe jest doposazenie
podajnika X-FILES-S w zewnetrzna podtrzymke
do pracy z pretami o matej srednicy. Podtrzymka
aktywuje sie samoczynnie w przypadku pracy na [
elementach o érednicy ponizej 20 mm (0,78"). :

WYRZUT ODPADOW

X-FILES-S umozliwia dwa rézne sposoby
zarzadzania odpadami:

1) Wyrzut tylny za pomoca samocentrujacego
sie wyrzutnika

2) Wyrzut przedni

SYSTEM ZMIANY POZYCJI

Podajnik X-FILES-S nie wymaga wrzeciona,
ale jest wyposazony w system szyn
umozliwiajacy przesuniecie osiowe 0 600 mm
(23,62") badz poprzeczne o 500 mm (19,68
(opcja alternatywnal, co utatwia serwisowanie
tokarki.




AUTOMATYCZNE ZARZADZANIE
Podajnik pretéw X-FILES-S jest w catosci
zarzadzany przez sterownik PLC wspotpracujacy
z silnikiem bezszczotkowym i cyfrowym
systemem zawordw pneumatycznych, ktory
umozliwia kontrole predkosci, posuwu oraz catej
automatyki. Dzieki sterownikowi PLC operator
moze przejsc od jednej srednicy preta do kolejnej
w ciagu zaledwie 60 SEKUND - wystarczy wpisac
zadana srednice na klawiaturze.

MAGAZYN PRETOW
Podajnik X-FILES-S mozna wyposazy¢ w 4
rozne rodzaje magazynow:

1) JEDNOPOZIOMOWY magazyn o pojemnosci
300 mm (11,817)

2) WIELOPOZIOMOWY magazyn z 3 poziomami
o pojemnosci 300 mm (11,817) kazdy

3) MAGAZYN DO ZALADUNKU WOZKIEM
WIDLOWYM, wyposazony w podnosnik o
pojemnosci 700 mm (27,557)

4) PODAJNIK PASOWY, utrzymujacy ciezar do 2
ton (4,409 funtéw)

PASOWY

Top

AUTOMAZIONI

PODNOSNIK WIDLOWY

X-FILES-S

23



24

PRZEZNACZONY DO TOKAREK CNC

Z GLOWICA STALA | POJEMNOSCIA
WRZECIONA 0D 6 mm (0,23")

SAMONASTAWNA PROWADNICA
KONTROLOWANA PANELEM HMI

DO 52 mm (2,04”)

DODATKOWE PROWADNICE
NIE SA WYMAGANE

WERSJE - Dt. PRETA DO:
2100 mm (6,5°), 3200 mm
(10,5°), 4100 mm (13’)
ORAZ 6100 mm (20°)

UKLAD PODAJNIKA PRETOW

NTE,
6;\& 0
‘E“ READY IN
S MIN
PATENY
SERIA A B Cc MAGAZYN D
2000 3445 3000 412 Jednopoziomowy 900
3000 4375 3200 576 Wielopoziomowy 1222
4000 5380 4200 481 Pojedynczy niski dt. 700 mm 1610
6000 7381 6200 597 Pasowy 1756

960 - 1380

1545 - 1965




151 { Zeskanuj kod QR,
i by zobaczy¢ film

FUSION

DANE TECHNICZNE

PRETY OKRAGLE & PRETY SZESCIOKATNE PRETY CZWOROKATNE

6 mm-52mm 6mm - 45 mm 6 mm - 37 mm

£ 4 1200 mm - 3200 mm
— Dt PRETA
< Veose ’ 1200 mm - 4100 mm

1200 mm - 6100 mm

@ MAKS. PREDKOSC PODAWANIA a—> MAKS. DLUGOSC ODPADU _n, WYMAGANE CISNIENIE
30 m/min <«—> 300mm 3 POWIETRZA
6.5-7.5 bar

25
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SAMONASTAWNA PROWADNICA

Dzieki opatentowanej technologii Top Automazioni
podajnik FUSION wyposazony jest w samonastawna
prowadnice, ustawiana przez sterownik PLC milimetr
po milimetrze. Prowadnica wykonana jest w catosci

z wulkanizowanej gumy (Vulkollan). Podczas obrébki
prety zanurzane sa w kapieli olejowe].

DODATKOWA PODTRZYMKA

Na zyczenie klienta podajnik FUSION moze zostac
wyposazony w zewnetrzny system stabilizac]i,
pomocny przy obrobce pretéw o matej srednicy.
Podtrzymka aktywuje sie samoczynnie w przypadku

pracy na elementach o $rednicy ponizej 20 mm (0,78").

WYRZUT ODPADOW

FUSION umozliwia zarzadzanie odpadami na dwa
sposoby:

1) Wyrzut tylny za pomoca samocentrujacego sie
wyrzutnika

2) Wyrzut przedni

SYSTEM ZMIANY POZYCJI

Podajnik FUSION nie wymaga wrzeciona, ale

Jest wyposazony w system szyn umozliwiajacy
przesuniecie osiowe 0 600 mm (23,62") badz
poprzeczne o 600 mm (23,62") (opcja alternatywna),
co utatwia serwisowanie tokarki.




Top

AUTOMAZIONI

AUTOMATYCZNE ZARZADZANIE

Podajnik pretéw FUSION jest w catosci
zarzadzany przez sterownik PLC wspotpracujacy
z silnikiem bezszczotkowym i cyfrowym
systemem zawordw pneumatycznych, ktory
umozliwia kontrole predkosci, posuwu oraz catej
automatyki. Dzieki sterownikowi PLC operator
moze przejsc od jednej srednicy preta do kolejnej
w ciagu zaledwie 60 SEKUND - wystarczy wpisac
zadana srednice na klawiaturze.

MAGAZYN PRETOW

Podajnik FUSION mozna wyposazy¢ w 4 rézne
rodzaje magazynow:

1) JEDNOPOZIOMOWY magazyn o pojemnosci
235 mm (9,257)

2) WIELOPOZIOMOWY magazyn z 3 poziomami
o pojemnosci 300 mm (11,817) kazdy

3) MAGAZYN DO ZALADUNKU WOZKIEM
WIDLOWYM, wyposazony w podnosnik o
pojemnosci 700 mm (27,557)

4) PODAJNIK PASOWY, utrzymujacy ciezar do 2
ton (4,409 funtow)

PASOWY

FUSION

ﬂ F | PODNOSNIK WIDEOWY
- I
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PRZEZNACZONY DO TOKAREK CNC Z
GLOWICA STALA | PRZESUWNA

OBSLUGA OBRABIANYCH DETALI ZA
POMOCA PANELU HMI

DO ODBIERANIA DETALI O
DLUGOSCI OD 200 mm (7,87")
DO 1500 mm (59,05") - W
ZALEZNOSCI OD

DEUGOSCI WRZECIONA -
ORAZ SREDNICY 0D 20 mm
(0,78") DO 80 mm (3,14”)

UKLAD PODAJNIKA PRETOW

2603 - 1123

:H'\ﬂ

=
©
s

1425 - 1825

950 - 1350

-3
[ —
P
O
700 - 1100

330 478 _|
-
1453
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Zeskanuj kod QR,
by zobaczy¢ film

DANE TECHNICZNE

DtUGOSC DETALU 150 mm - 1500 mm (11,81" - 637)
MAKS. PREDKOéC PODAWANIA P WYMAGANE CISNIENIE POWIETRZA
30m/min 7 8bar

29
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Regura )

SAMONASTAWNA PROWADNICA

Urzadzenie Return Speed wyposazone jest w
kanat polizenowy (o profilu w ksztatcie “v"), ktéry
automatycznie dostosowuje sie do Srednicy
ustawionej przez sterownik PLC w ciagu 10
sekund.

ZARZADZANIE DETALAMI

Return Speed moze odbierac detale o dtugosci
od 150 mm (5,90") do 1500 mm (59,057} i
$rednicy od @10 do @80 mm (@ 0,39" do @ 3,147).
Cykl odbioru trwa 23 sekundy i przeprowadzany
jest przy pomocy elastycznej tulei zaciskowe|
(lub magnesu - dostepny na zamdwienie).

Cata procedura odbioru odbywa sie za

pomoca uchwytéw pneumatycznych pokrytych
tworzywem sztucznym, co pozwala ochronic
detal przed uszkodzeniem.

ODBIOR DETALU

Urzadzenie RETURN SPEED odbiera detal

za pomoca uchwytu pneumatycznego
pokrytego tworzywem sztucznym - uchwyt
blokuje element I umieszcza go na kanale z
tworzywa polizenowego w pozycji do odbioru,
nastepnie caty kanat obraca sie | przesuwa
go do magazynu. Ten opatentowany przez Top
Automazioni system pozwala na odbior detalu
w Kkilku pozycjach, zwiekszajac tym samym
mozliwosci roztadunkowe maszyny.

LSS
NN

et



SYSTEM ZMIANY POZYCJI

W celu utatwienia wprowadzania wrzeciona
podajnik wyposazony jest w system szyn,
umozliwiajacy przesuniecie osiowe badz
poprzeczne o 800 mm (31,49") (opcja
alternatywna), co pomaga w serwisowaniu
tokarki. Podajnik jest zabezpieczony przed
przesuwaniem sie na szynach za pomoca
szybkoztacznych zamkow.

SYSTEM ZMIANY POZYCJI

Urzadzenie odbierajace RETURN SPEED
sterowane jest za pomoca ekranu
dotykowego PLC, wspotpracujacego z
silnikiem bezszczotkowym | zaworami
elektromagnetycznymi w celu regulacji
predkosci, posuwu oraz wszystkich funkcji
automatycznych.

MAGAZYN PRETOW

Urzadzenie odbierajace RETURN SPEED
sterowane jest za pomoca ekranu
dotykowego PLC, wspdtpracujacego z
silnikiem bezszczotkowym | zaworami
elektromagnetycznymi w celu regulacji
predkosci, posuwu oraz wszystkich funkcji
automatycznych.

Top

AUTOMAZIONI

1
JEDNOPOZIOMOWY
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PRZEZNACZONY DO TOKAREK CNC Z
GLOWICA STALA
Z PRZELOTEM WRZECIONA
0D 8 mm (0,31”) DO 52 mm (2,04")

ZAPEWNIAJACA SZYBKA WYMIANE
PROWADNICA

WERSJE - Dt. PRETA DO:

/3200 mm (10,5)
BADZ 4100 mm (13’)

UKLAD PODAJNIKA PRETOW

1565 - 1935

980 - 1350




< Zeskanuj kod QR,
by zobaczy¢ film

BETA

DANE TECHNICZNE

PRETY OKRAGLE Z PRETY SZESCIOKATNE PRETY CZWOROKATNE
8m-52mm 8 mm - 45 mm 8 mm - 37 mm
—— DtUGOSC PRETA 1200 mm - 3200 mm
- 1200 mm - 4000 mm
@ MAKS. PREDKOSC PODAWANIA > MAKS. DLUGOSC 0DPADU _5, WYMAGANE CISNIENIE
30 m/min <«—> 300mm <’ POWIETRZA
6.5-7.5 bar

33
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PROWADNICA

BETA posiada prowadnice o przekroju
okragtym, ktora mozna wymienic recznie.
Wykonana jest ona z tworzywa sztucznego
typu Vulkollan i jest wyjatkowo odporna oraz
nadajaca sie do szybkiej obrébki pretow.

PODTRZYMKA PRZEDNIA

Podajnik BETA wyposazony jest specjalna
podtrzymke stabilizujaca w przedniej czesci
podajnika pretow, wymienialna o skok 5 mm
(0,197), ktéra umozliwia tokarce osiggniecie
najwyzszej mozliwej wydajnosci w obracaniu
pretow.

WYRZUT ODPADOW

BETA umozliwia zarzadzanie odpadami na dwa
sposoby:

1) Wyrzut tylny za pomoca samocentrujacego sie
wyrzutnika

2) Wyrzut przedni




Top

AUTOMAZIONI

SYSTEM ZMIANY POZYCJI

Podajnik BETA nie wymaga wrzeciona, ale

Jest wyposazony w system szyn umozliwiajacy
przesuniecie osiowe 0 600 mm (23,627

badz poprzeczne o 600 mm (23,62") (opcja
alternatywna), co utatwia serwisowanie tokarki.

AUTOMATYCZNE ZARZADZANIE

Podajnik pretéw BETA jest w catosci zarzadzany
przez sterownik PLC wspotpracujacy z silnikiem
bezszczotkowym i cyfrowym systemem zawordw
pneumatycznych, ktory umozliwia kontrole
predkosci, posuwu oraz catej automatyki.

MAGAZYN PRETOW
Podajnik BETA moze zosta¢ wyposazony w
jednopoziomowy magazyn pretéw o pojemnosci
235 mm (9,257).

BETA

f JEDNOPOZIOMOWY

| ol [ Il
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PRZEZNACZONY DO TOKAREK CNC

Z GLOWICA STALA Z PRZELOTEM
WRZECIONA OD 8 mm (0,31”) DO 100
mm (3,93")

AUTOMATYCZNA REGULACJA
KANALU PROWADZACEGO PRZEZ
PANEL HMI

UWAGA:
Maksymalna dtugosc robocza preta
jest rowna dtugosci wrzeciona
tokarki.

UKLAD PODAJNIKA PRETOW

2158

1413

1582 - 1982

0C -5
894 - 1294 |

950 - 1350
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151 { Zeskanuj kod QR,
i by zobaczy¢ film

MAGIC

DANE TECHNICZNE

,@ PRETY OKRAGLE Z PRETY SZESCIOKATNE PRETY CZWOROKATNE

8 mm - 100 mm 8 mm - 87 mm 8mm -71 mm

C— Dy UGOSCE PRETA 200 mm - 1600 mm

@ MAKS. PREDKOSC PODAWANIA a—> MAKS. DLUGOSC ODPADU _n_ WYMAGANE CISNIENIE
80 m/min <«—» niedostepne *3) POWIETRZA

niedostepne
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SAMONASTAWNA PROWADNICA

Kanat prowadzacy prety jest ruchomy,
umozliwiajac obrobke pretow o srednicach od

8 mm (0,31") do 100 mm (3,937}, a caty system
zarzadzany jest przez sterownik PLC. Kanat
wykonany jest w catosci ze specjalnego tworzywa
sztucznego, zapewniajacego ptynne i ciche
przesuwanie preta

SYSTEM ZMIANY POZYCJI

W celu utatwienia wprowadzania wrzeciona
podajnik wyposazony jest w system szyn,
umozliwiajacy przesuniecie osiowe badz
poprzeczne o 800 mm (opcja alternatywna),

co pomaga w serwisowaniu tokarki. Podajnik
Jest zabezpieczony przed przesuwaniem sie na
szynach za pomoca szybkoztacznych zamkdw.

SYSTEM LOZYSKOWANIA MAGIC

SYSTEM £0ZYSKOWANIA MAGIC (sprzedawany
oddzielnie) zwieksza dtugo$¢ wrzeciona tokarki
do 500mm (19,687, pozwalajac na bezpieczna
obrébke pretéw, ktére w normalnych warunkach
wystawatyby z tytu urzadzenia.




TULEJE REDUKCYJNE

W celu petnego wykorzystania mozliwosci
podajnika pretow MAGIC, wewnetrzna srednica
tulei wrzeciona nie powinna przekraczac
rozmiaru obrabianego preta o wiecej niz 5mm
(0,197). Tuleja redukcyjna moze by¢ zamocowana
za pomoca kotnierza przykreconego do tylnej
strony tokarki.

AUTOMATYCZNE ZARZADZANIE

Podajnik pretéow MAGIC jest w catosci zarzadzany
przez sterownik PLC wspotpracujacy z silnikiem
bezszczotkowym i cyfrowym systemem zawordw
pneumatycznych, ktéry umozliwia kontrole
predkosci, posuwu oraz catej automatyki.

Dzieki sterownikowi PLC operator moze przejs¢
od jednej srednicy preta do kolejnej w ciagu
zaledwie 60 SEKUND - wystarczy wpisac¢ zadana
srednice na klawiaturze.

MAGAZYN PRETOW

Na Zyczenie klienta MAGIC moze zostac
doposazony w rézne typy regulowanych
magazynow pretdw, w ktdrych prety
przechowywane sa obok siebie w zaleznosci od
obrabianej dtugosci — maksymalnie do 3 rzedéw.
Ten opatentowany przez Top Automazioni
system pozwala na maksymalne wykorzystanie
przestrzeni na magazynowanie pretéw (réwniez
w celu ponownego wykorzystania odpaddéw) oraz
pozwala na dtuzszy cykl pracy oraz unikniecie
koniecznosci czestszego uzupetniania materiatu.

Top

AUTOMAZIONI
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TOP AUTOMAZIONI S.R.L.

Via Torrianese, 62
47824 Poggio Torriana (RN])

Tel. +39 0541 688248
Fax +39 0541 688168

topautomazioni@topautomazioni.com

www.topautomazioni.com

You







Przedstawiciel

www.topautomazioni.com



