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PROFIL PRZEDSIEBIORSTWA

Endo-Tech Buczma Wisniewski Spotka Jawna to dostawca wytgcznie profesjonalnych rozwigzan
do badan jakosciowych w przemysle. Wtasciciele firmy od 2011 roku zapewniajg produkty
i rozwigzania wytgcznie topowych swiatowych producentéw, dostarczajgc rozwigzan katalogowych
jak i indywidualnych. Od 2017 roku w formie spotki jawne;.

W 2019 roku podijeliSmy wspotprace z producentem urzadzen i materiatow eksploatacyjnych,
firma Trojan. Firma Trojan od 2005 roku produkuje i dostarcza produkty najwyzszej jakosci
do metalografii. Obecnie potencjat firmy to 4500m? powierzchni produkcyjno-magazynowe;,

wtasne laboratorium i dziat B+R. Firma dostarcza swoje produkty i rozwigzania na catym swiecie.
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Ciecie jest pierwszym etapem analizy materiatu. Wybdr przecinarki i Sciernicy musi by¢ Szgodny
z wymiarem geometrycznym i charakterystyka materiatu prébki. Doskonate ciecie metalograficzne
powinno zapobiega¢ uszkodzeniom termicznym mikrostruktury i jej odksztatceniom,

oraz powinno odbywac sie z konsekwentnie wysoka doktadnoscig i wydajnoscia.

Twardosc i ciggliwos¢ to dwa gtéwne parametry brane pod uwage przy wyborze Sciernicy.
Najlepszy wybor Sciernicy zalezy od rozmiaru, twardosci i ciagliwosci materiatu i uzywanego
sprzetu. Maszyny tngce Trojan to zaawansowane urzadzenia najwyzszej jakosci, a proces
ciecia jest prosty, szybki i doktadny.

www.endo-tech.pl
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IELI A0 Przecinarka automatyczna

Przecinarka stotowa TableCUT 200 jest przeznaczona
do wycinania probek roznych materiatow metalowych,
ptytek obwodoéw drukowanych, potprzewodnikow,
krysztatow, ceramiki, szkta kwarcowego i probek
petrograficznych.

o

ey cechy

5-calowy ekran dotykowy, automatyczne sterowanie programem, poreczny, intuicyjny i wygodny w uzyciu;
Tryb ciecia recznego lub automatycznego;

W petni zamkniety proces ciecia, bezpieczny i niezawodny;

Predkos¢ ciecia wynosi 0,05-5 mm/s;

Z laserowym wskaznikiem, intuicyjne przewidywanie sciezki ciecia probek;

Dostepne sg rézne tarcze, ktére moga by¢ przystosowane do ciecia réznych materiatow;

# Specyfikacja techniczna

Zabezpieczenie przed przegrzaniem i nadprgdowe;
Szeroki zakres réznych dostepnych narzedzi i systemow zaciskowych;
Trzy tryby ciecia, z wbudowanym zabezpieczeniem przed przecigzeniem, co zapewnia doskonate ciecie.

Model TableCUT 200
Predko$¢ 100~3000 obr./min
Sciernica Srednica ®200 mm
Trzpien @22 mm
Napiecie/czestotliwosé 110V/60 Hz lub 220V/50 Hz
Moc znamionowa 1,5 kW
Elzrk?c:;]gge Ekran dotykowy 5 cali
0sY Ruch reczny przy uzyciu joysticka lub posuw automatyczny
0s$ X Opcjonalnie kierunek X — zacisk posuwu
Zakres ciecia Srednica ®50 mm
Kwadrat 50*126 mm
Stot Wymiary (Szer.*Gt.) 465*%270 mm
Posuw 240 mm
Zbiornik wody Pojemnosé 5L
Wymiary Szer. *Gt.*Wys. 570%714*407 mm (otwarta pokrywa: 570*714*900 mm)
Waga 63 kg

m www.endo-tech.pl



G eZei0l) Przecinarka precyzyjna

Przecinarka precyzyjna CT-2300 nadaje sie do
precyzyjnego ciecia roznych materiatobw metalowych,
ptytek drukowanych, potprzewodnikow, krysztatow,
ceramiki, szkta kwarcowego i probek petrograficznych.
Sprzet wyposazony jest w rozne zaciski do ciecia
elementow o nieregularnych ksztattach. Urzgdzenie
idealnie nadaje sie do precyzyjnego ciecia dla firm

I instytutow badawczych

o) Cechy

® \Wysoka powtarzalnosc, tatwos¢ obstugi;
® Ciecie na sucho lub mokro;

® |madta zaciskowe z rowkiem teowym zapewniajg
wszechstronnos¢ montazu;

@ Cyfrowa regulacja predkosci w zakresie
200-3000 obr./min;

® Opcjonalny uchwyt do ciecia pod katem;
® Twardy anodowany stot roboczy.

@ Specyfikacja techniczna

CT-2300
Zakres ciecia 30 mm
Rozmiar tarczy ®180 mm
Srednica trzpienia 12,7mm
Predkos¢ 200~3000 obr./min
Posuw 100 mm
Moc silnika 900 W
Wymiary (Szer.*Gt.*Wys.) 460*500*350 mm
Waga 45 kg
Napiecie 110 V/60 Hz. 220 V/50 Hz.

www.endo-tech.pl




CT-250S/CT-250V Przecinarka

CT-250S/CT-250V to stacjonarna przecinarka
metalograficzna zaprojektowana i produkowana
zgodnie z zasadami bezpieczenstwa i ochrony
srodowiska. Jest ona uzywana do wycinania roznych
probek materiatow metalicznych i niemetalicznych
do metalografii i petrografii.

Maszyna pracuje stabilnie, cicho, jest fatwa w obstudze
i bezpieczna w uzytkowaniu. Jest to jedno z niezbednych
urzgdzen do przygotowania probek metalograficznych.

€29 Cechy

® Sterowanie przyciskami: uruchamianie, zatrzymywanie
i wytgczenie awaryjne;

® Duze okno do obserwacji z systemem oswietleniowym
duzej mocy;

® Uktad chtodzenia chtodziwem zatgczany automatycznie
PO rozpoczeciu ciecia;

® Pistolet do czyszczenia urzadzenia;

® tatwy w obstudze, niezawodny, niski poziom hatasu;

® Izolowana elektronika 24V, blokada gtowicy
i hamulec elektryczny. CT-250V (1000-3500 obr./min)

@ Specyfikacja techniczna

Srednica $ciernicy ®250 mm
Zakres ciecia ®76 mm
Obstuga Reczne ciecie skokowe
Wymiary stotu 210*230 mm
Moc silnika 2,2 kW
Napiecie 220,380,440,480 V, 50/60 Hz (3-fazowe)
Predko$¢ Sciernicy 2800 obr./min (60Hz) 1000-3500 obr./min
Waga 100 kg 105 kg
Wymiary (Szer.*Gt.*Wys.) 710*%740*610 mm (Zamknieta) 710%890*790 mm (Otwarta)
Uktad chtodzenia 60 L

@ www.endo-tech.pl



IEIERCIONRI (el Przecinarka automatyczna

Przygotowanie probek metalograficznych rozpoczyna
sie od wysokiej jakosci procesu ciecia.

Doskonate ciecie powierzchni moze zmniejszy¢ zakres
wymaganego szlifowania i polerowania oraz skrocic
czas przygotowania probki.

Przecinarka BETA-300 Pro tgczy w sobie wiele
roznych metod i technik ciecia. Pozwala uzyskac
doskonatg powierzchnie ciecia nawet w przypadku
ciezkich zastosowan. Automatyczne ciecie gwarantuje
najwyzszy poziom powtarzalnosci.

o) Cechy

® Programowalna, ze sterowaniem przy uzyciu
ekranu dotykowego HMI i wstepnie ustawionych,
20 zoptymalizowanych parametrow ciecia;

® Ciecie na osi X-Y-Z i sterowanie potozeniem
przy uzyciu joysticka;

® Wiele trybow ciecia w celu spetnienia roznych
wymogow dla roznych probek;

® Inteligentna regulacja szybkosci posuwu zgodnie
z zadang sitg ciecia;

@ Drzwi przesuwne otwierane w gore, przestronna
komora ciecia, proste zaciskanie i obstuga;

® Mocna i niezawodna konstrukcja, charakteryzujgca
sie niskim poziomem hatasu i emisji.

Akcesoria do ciecia:

B w % < "o

Uchwyt duzy Imadto Imadto Imadto Uchwyt maty
typu ,konik” niskie wysokie uniwersalne typu ,konik”
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# Specyfikacja techniczna

Elementy Beta 300 Pro

Wytacznik awaryjny
Otwarcie drzwi
Bezpieczenstwo
Przecigzenie
Joystick
Srednica $ciernicy
Srednica trzpienia
Zakres ciecia
Zakres ciecia Wys.*Gt.
Posuw na osi Z (géra-doét)
Posuw na osi Y (przdd-tyt)
Posuw na osi X (prawo-lewo)
Wymiary stotu
Wymiaru T-Slotu
Moc ciecia
Napiecie
Predkosc¢ sciernicy
Panel sterowania
Inteligentne ciecie

Ciecie skokowe, 0$ Z

Metoda ciecia Ciecie z posuwem stotu, 0$ Y

Ciecie impulsowe
Ciecie stopniowe
Predkos¢ posuwu
Poziomowanie lasera
Waga
Wymiary (Szer.*Gt.*Wys.) (Otwarta pokrywa)

Uktad chtodzenia, It

www.endo-tech.pl

0s ciecia i szybkie zatrzymanie posuwu

Automatyczna regulacja
Obstuga oburgcz
®300 mm
®32 mm
110 mm
80*200 mm
150 mm
200 mm
80 mm
280*536 mm
12 mm
4 kW
AC 380V, 440/480 V, 50/60 Hz, (3F+1N+1PE)
800-3500 obr./min

7-calowy ekran dotykowy

Auto
Auto
Auto
Ciecie skokowe i posuw stotu
Tak
0,1~50mm/s
Tak
367 kg

940%920*1450 mm (1860)
80



FEERAAN Przecinarka reczno-automatyczna

Beta 400MA to duza maszyna do recznego/
automatycznego ciecia, ktora nadaje sie do ciecia
wszelkiego rodzaju materiatow metalowych, ceramiki,
szkta kwarcowego i probek petrograficznych.

Urzadzenie jest wyposazone w zaciski przeznaczone
do ciecia elementow o nieregularnym ksztatcie

i realizowania ciecia z automatycznym/recznym
posuwem (kierunek Y) oraz automatycznego
ciecia krokowego (kierunek 7).

Tryb automatycznego ciecia pozwala

w znacznym stopniu unikng¢ uszkodzen

w wyniku oparzen od probki.

|
£ Cechy
- = ® Podstawa z odlewanego aluminium, pokrywa ze stali
A AT nierdzewnej 304, duza sztywnosc¢ ogodlna, wieksza

trwatosc i odpornosc na korozje;

® Uzycie kota recznego do sterowania cieciem, mniejszy
naktad pracy;

® Duza przestrzen robocza i eksploatacyjna;

® Predkosc obrotowa 2000 obr./min;

® Dostepne sg rozne tarcze, ktére mogg by¢ przystosowane
do ciecia roznych materiatow;

® Pokrywa otwierana w systemie ,push and pull”
dla oszczednosci miejsca.

® Niezalezny podtogowy zbiornik wody, duza objetosc,
tatwy do demontazu i oczyszczenia.

www.endo-tech.pl |l



# Specyfikacja techniczna

Elementy Beta 400MA

Srednica $ciernicy

Srednica trzpienia

Zakres ciecia ®400

Zakres ciecia ®450
Zakres ciecia, Wys.*Gt. (9400 )
Zakres ciecia, Wys.*Gt. (9450 )

Posuw na osi Z (ruch pionowy) ®400
Posuw na osi Z ®450
Posuw na osi Y (ruch poziomy)
Posuw na osi X (posuw krzyzowy)
Wymiary stotu (Szer.*Gt.)
Wymiaru T-Slotu
Moc ciecia
Predkos¢ sciernicy
Panel sterowania
Inteligentne ciecie
Ciecie skokowe, 0s Z
Metoda ciecia Ciecie z posuwem stotu, 0§ Y
Ciecie impulsowe
Ciecie z automatycznym posuwem
Waga

Recyrkulacja chtodziwa

Materiaty eksploatacyjne do ciecia:

Sciernice diamentowe

Sciernice do ciecia

www.endo-tech.pl

Sciernice CBN

®400-®450 mm
32 mm
®130 mm
®150 mm
130%400 mm
150*300 mm
220 mm
190 mm
270
220
438*488 nn
12 mm
7,5 kW
2000 obr./min
7-calowy ekran dotykowy
Tak
Auto
Reczne/Automatyczne
0szZivy
0sZiY
550 kg (maszyna) + 40 kg (zbiornik wody)
100 L

-
£

Chtodziwo do ciecia



m Sciernice do ciecia

Ciecie jest pierwszym krokiem w petnej analizie materiatu, a wybor przecinarki i tarcz musi

odpowiadac geometrii i wtasciwosciom materiatowym probki. Przecinarki TROJAN sprawiajg,
ze proces ciecia jest prosty, szybki i doktadny.

Sciernice i materiaty eksploatacyjne TROJAN posiadajg unikalng formute i realizujg proces,
ktory zaktada petne chtodzenie i ograniczenie uszkodzen termicznych. W Sciernicach

do ciecia TROJAN zastosowano unikalng technologie produkcji. Urzgdzenie moze byc¢

w petni chtodzone, co redukuje uszkodzenie cieplne probek. Ponadto powierzchnia produktu
moze rowniez wyeliminowac nagromadzenie sie zanieczyszczen podczas procesu Ciecia,

a wygodna metoda czyszczenia pomaga w utrzymaniu stotu i komory ciecia w czystosci.

A60 A50 A30 S20

(Bardzo twarde) (Srednio twarde) (Miekkie) (Miekkie, niezelazne)

Sciernice A60 (bardzo twarde)

Opis: Sciernice korundowe, w osnowie zywicznej.
Zastosowanie: Do ciecia niezwykle twardych metali Zzelaznych (HRC>55).

Part no. Kod Spec. (mm) Opakowanie
01.01.111 A601505 150%12,7*%0,5 10 szt.
01.01.114-1 A601808 180%12,7%0,8 10 szt.
01.01.118 A602008 200*22,0%0,8 10 szt.
01.01.150 A602515 250*32,0%1,5 10 szt.
01.01.160 A603020 300*32,0¥2,0 10 szt.
01.01.170 A603525 350*32,0%2,5 10 szt.
01.01.180 A604030 400*32,0*3,0 10 szt.
01.01.185 A604530 450*32,0%3,2 10 szt.
01.01.190 A605040 508*50,8*4,0 10 szt.

www.endo-tech.pl



Sciernice A50 ($rednio twarde)

Opis: Sciernice korundowe, w osnowie zywiczne;j.
Zastosowanie: Dla ciecia metali zelaznych o $redniej twardosci (HRC40-55).

Part no. Kod Spec. (mm) Opakowanie
01.01.213-1 A501505 150%12,7*0,5 10 szt.
01.01.214 A501808 180%12,7*0,8 10 szt.
01.01.224 A502008 200*22,0%0,8 10 szt.
01.01.250 A502515 250*%32,0%1,5 10 szt.
01.01.260 A503020 300*32,0%¥2,0 10 szt.
01.01.270 A503525 350%32,0%¥2,5 10 szt.
01.01.280 A504030 400*32,0*3,0 10 szt.
01.01.285 A504530 450%32,0%3,2 10 szt.
01.01.290 A505040 508*50,8*4,0 10 szt.

Sciernice A30 (Miekkie)

Opis: Sciernice korundowe, w osnowie zywicznej.
Zastosowanie: Do ciecia miekkich metali zelaznych (HRC20-40).

Part no. Kod Spec. (mm) Opakowanie
01.01.313 A301505 150%12,7*%0,5 10 szt.
01.01.314 A301808 180*12,7%0,8 10 szt.
01.01.315 A302008 200*22,0%0,8 10 szt.
01.01.350 A302515 250%32,0%1,5 10 szt.
01.01.360 A303020 300%32,0¥2,0 10 szt.
01.01.370 A303525 350%32,0%2,5 10 szt.
01.01.380 A304030 400*32,0*3,0 10 szt.
01.01.385 A304530 450*32,0%3,2 10 szt.
01.01.390 A305040 508*50,8*4,0 10 szt.

Sciernice do ciecia S20 (Miekkie niezelazne)

Opis: Materiat z weglika krzemu, w osnowie zywicznej.
Zastosowanie: Do ciecia miekkich metali niezelaznych (HRC20-40).

Part no. Kod Spec. (mm) Opakowanie
01.02.413 5201505 150*25,4*%0,5 10 szt.
01.02.422 S202008 200*22,0%0,8 10 szt.
01.02.450 5202515 250%32,0%1,5 10 szt.
01.02.460 S203020 300%32,0%2,0 10 szt.
01.02.470 5203525 350*32,0%2,5 10 szt.
01.02.480 S204030 400*32,0%3,0 10 szt.
01.02.485 5204530 450*32,0%3,2 10 szt.
01.02.490 S205040 508*50,8%4,0 10 szt.
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m Sciernice diamentowe/CBN

Sciernice wykonujg bardzo cienkie ciecie i sg zalecane do precyzyjnego ciecia/rozcinania
lub gdy nalezy zminimalizowa¢ straty na szerokoéci ciecia. Sciernice diamentowe lub CBN
zapewniajg 3 rodzaje konfiguracji: galwanizowanie, w osnowie zywicznej i w osnowie metalowej.

AT

Seria DP Seria DR Seria DM

(Diamentowa galwanizowana) (Diamentowa w osnowie zywicznej) (Diamentowa w osnowie metalicznej)

Sciernica diamentowa DP

Materiat: Metalowy rdzen z galwanizowang krawedzig diamentowa.
Zastosowanie: Do ciecia PCB, tworzyw sztucznych, kompozytdéw widknistych, zywic
lub miekkich metali niezelaznych.

Part no. Kod Spec. (mm) Opakowanie
01.03.520 DP101304 100%12,7*0,4 1 szt.
01.03.525 DP131304 125%12,7%0,4 1 szt.
01.03.530 DP151305 150*12,7%0,5 1 szt.
01.03.541 DP181308 180%12,7%0,8 1 szt.
01.03.551 DP202210 200*%22,0%1,0 1 szt.
01.03.560 DP253215 250*%32,0%1,5 1 szt.
01.03.570 DP303220 300*32,0%2,0 1 szt.

Diamentowa tarcza do ciecia w osnowie zywicznej DR

Zastosowanie: Do ciecia twardych, kruchych lub delikatnych materiatow, w tym ceramiki,
kompozytow, weglikow i metali egzotycznych

Part no. Kod Spec. (mm) Opakowanie
01.04.620 DR101304 100*12,7*0,4 1 szt.
01.04.625 DR131304 125%12,7%0,4 1 szt.
01.04.630 DR151305 150*12,7*%0,5 1 szt.
01.04.640 DR181608 180*16,0*0,8 1szt.
01.04.656 DR201310 200%22,0%1,0 1 szt.
01.04.660 DR253215 250*32,0%1,5 1 szt.
01.04.670 DR303220 300%32,0¥2,0 1 szt.
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Diamentowe Sciernice do ciecia w osnowie metalicznej DM

Zastosowanie: Do bardzo twardych lub kruchych materiatow, ceramiki szklanej, kamienia.

Part no.
01.05.720
01.05.725
01.05.730
01.05.741
01.05.748
01.05.760
01.05.770

Kod
DM101304
DM131304
DM151305
DM181308
DM202210
DM253215
DM303220

Spec. (mm)
100%12,7*0,4
125%12,7%0,4
150*12,7*0,5
180%12,7*0,8
200*22,0%1,0
250%32,0%1,5
300*%32,0%2,0

Opakowanie
1 szt.
1 szt.
1 szt.
1 szt
1 szt.
1 szt.

1 szt.

Seria CBN-M Seria CBN-R

Sciernice do ciecia w osnowie zywicznej CBN-R CBN

Zastosowanie: Do twardej stali powyzej HRC 60; Uzywane gtownie przy wyzszych predkosciach.

Part no.
01.06.920
01.06.925
01.06.930
01.06.941
01.06.950
01.06.960
01.06.970

Sciernice do ciecia w osnowie metalowej CBN-M CBN

Kod
CBN-R101304
CBN-R131304
CBN-R151305
CBN-R181210
CBN-R202210
CBN-R253215
CBN-R303220

Spec. (mm)
100*12,7%0,4
125%12,7%0,4
150*12,7*%0,5
180*12,7%1,0
200*22,0%1,0
250%32,0%1,5
300*32,0%2,0

Opakowanie
1 szt.
1 szt.
1 szt.
1 szt.
1 szt.
1 szt.

1 szt

Zastosowanie: Uzywana do twardej stali, stopow na bazie zelaza, kobaltu, niklu i otowiu,

najczesciej stosowana przy nizszych predkosciach

Part no.
01.10.920
01.10.925
01.10.930
01.10.935
01.10.950
01.10.960
01.10.970

www.endo-tech.pl

Kod
CBN-M101304
CBN-M131304
CBN-M151305
CBN-M181308
CBN-M202210
CBN-M253215
CBN-M303220

Spec. (mm)
100%12,7%0,4
125%12,7%0,4
150*12,7*%0,5
180*12,7%0,8
200*22,0%1,0
250%32,0%1,5
300%32,0¥2,0

Opakowanie
1 szt.
1 szt.
1 szt.
1 szt
1 szt.
1 szt.

1 szt



m Chlodziwo do ciecia

Aby uzyskac lepszy efekt ciecia i ograniczy¢ przegrzanie prébek, w procesie ciecia do badan metalograficznych
czesto stosuje sie chtodziwo. Roztwor produktu jest klarowny i przejrzysty, bez zadnych mineratéw i azotynow,
oraz zapewnia podwojny efekt chtodzenia i smarowania.

TJ 1220 Chtodziwo do ciecia

Sposéb uzycia: Zmieszac¢ z wodg podczas stosowania w stosunku 1:20 do 1:30.
Zastosowanie: Ochrona probki przed przegrzaniem, zapobiega rdzewieniu.

Part no. Opis Opakowanie
01.07.810 TJ 1220 Chtodziwo do ciecia 1L
01.07.820 TJ 1220 Chtodziwo do ciecia 5L

TJ 1410 Chtodziwo do ciecia

Sposoéb uzycia: Zmieszac¢ z wodg podczas stosowania w stosunku 1:20 do 1:30.
Zastosowanie: Ochrona probki przed przegrzaniem, dobre smarowanie.

0] gol=Igl\[o} Description Package
01.07.857 TJ 1410 Chtodziwo do ciecia TL
01.07.860 TJ 1410 Chtodziwo do ciecia 5L

1

Sciernice do ciecia Sciernice diamentowe
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INKLUDOWANIE

Inkludowanie na gorgco jest idealnym System zywic TROJAN do inkludowania
rozwigzaniem zapewniajgcym wysoka

jakosé¢, jednolity rozmiar probek, jak rowniez
krétki czas obrébki. Zywice uzywane

do inkludowania prébki charakteryzuija

sie okreslonym cisnieniem, temperatura.

na zimno chroni prébki przed wptywem
wysokiej temperatury i cisnienia,

co sprawia, ze wyniki przygotowywania
probek sg stabilne i niezawodne, wydajne.
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ThetaVAC-2

(strona 24)

UV Mount

‘ (strona 25)

MT-1H ThetaMount

(strona 26)

(strona 23)

FLEXPRESS-600

(strona 22)
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RS GINESSTN0® Praska do inkludowania

FlexPRESS-600 to praska do inkludowania

na gorgco z modutowg konstrukcjg jednostki
inkludujagcej, ktora potgczona jest z jedng jednostkg
bazowag i 1-5 jednostkami inkludujgcymi. Praska
spetnia specyficzne potrzeby roznych klientow.
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gey cechy

Modutowa konstrukcja jednostki inkludujgcej dostosowana do specyficznych potrzeb klienta;
Przesuwna pokrywa z automatycznym otwieraniem / zamykaniem;

7-calowy ekran dotykowy z max. 20 typowymi procedurami;

Funkcja podgrzewania probki w celu spetnienia wymogow inkludowania w réznych materiatach;
Wyswietlanie krzywej temperatury i cisnienia w czasie rzeczywistym podczas utwardzania;
Indywidualne sterowanie podgrzewaniem/prasowaniem/chtodzeniem dla kazdej jednostki.

@ Specyfikacja techniczna

FlexPRESS-600M FlexPRESS-600S
Jednostka bazowa Jednostka inkludujgca
Napiecie 110/220V
Moc grzewcza 1,6 KW
Srednica formy ®30 mm (standard), ®25,4 mm, ®32 mm, ®40 mm, ®50 mm (opcja)
Zakres podgrzewania 60~250°C
Czas utrzymywania T~60 min
Maks. cinienie 570 baréw (w zaleznosci od srednicy formy)
Tryb nacisku Hydrauliczny
Panel sterowania 7-calowy ekran dotykowy Przyciski
Tryb chtodzenia Auto: wedtug temperatury lub czasu
Szybko$¢ chtodzenia Reczna/Wysoka/Srednia/Niska
Gtebokosc¢*Szerokosé*Wysokose 570%280*450 mm 570*260*%450 mm
Waga 60 kg 56 kg
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MT-1H Praska do inkludowania

MT-1H to automatyczna praska do inkludowania
na gorgco, odpowiednia do utwardzania roznych
materiatow, takich jak zywica epoksydowa,
proszek fenolowy, proszek akrylowy itp.

pnpjuj

olueMo

® 7-calowy interfejs HMI, przyjazny dla uzytkownika
i fatwy w uzyciy;

® Automatyczne chtodzenie wodg z trzema
trybami chtodzenia;

® Przesuwne zamkniecie utatwiajgce otwieranie
i zamykanie komory i utatwiajgce wymiane formy;

® Nacisk w petni hydrauliczny.

@ Specyfikacja techniczna

MT-1H
Napiecie 110V/220V
Moc grzewcza 6 kW
Srednica formy ®30 mm (standard), 25,4 mm, ®32 mm, ®40 mm, ®50 mm (opcja)
Zakres podgrzewania temperatura pokojowa ~200°C
Czas utrzymywania 1~60 min
Maks. Ci$nienie 0~300 baréw (w zaleznosci od $rednicy formy)
Tryb chtodzenia Automatyczny na podstawie czasu/Reczny
Szybkos$¢ chtodzenia Wysoka, srednia i niska
Panel sterowania 7-calowy ekran dotykowy
Wymiary (Szer.*Gt.*Wys.) 470%432*535 mm
Waga 48 kg
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I EE\7A\&79 Podcisnieniowa maszyna do inkludowania na zimno

Nowa podcisnieniowa maszyna do inkludowania

na zimno Trojan z nowym ekranem dotykowym LCD
jest przeznaczona do inkludowania na zimno zywic
epoksydowych, oferuje doskonatg impregnacje poréw

w formacie kompaktowym. Urzgdzenie to umozliwia - : LY
szybkg penetracje zywicy epoksydowej przez kazdg .I'i
porowatg probke, co zapewnia ochrone krawedzi l =
probki. Urzadzenie to jest lekkie i kompaktowe, g A
zewnetrzne podtgczenie zrodta pompy prozniowej [

zapewni szybkie i skuteczne wytworzenie prozni. 3
Do urzadzenia mozna podtgczy¢ rowniez pompe E..'.J
prozniowa.
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® Mozliwosc¢ ustawienia poziomu podcisnienia,
czasu, liczby cykli w podcisnieniu;

® Duza komora zawiera rowniez tace na wieksze
probki;

® tatwosc¢ umieszczania probek podczas wylewania
w podcisnieniu, dzieki zastosowaniu elektrycznego
stotu obrotowego;

® Teflonowa powtoka na powierzchni komory
i talerza na probki, umozliwiajgca tatwe
czyszczenie nawet w momencie przywarcia
zywicy do sciany wewnetrznej.

@ Specyfikacja techniczna

ThetaVAC-2
Parametry elektryczne Zasilanie 100~240V
Poziom podcisnienia 0 ~ -80 kPa, pompa prézniowa 0 ~ -90 kPa
Podci¢nienie Maksymalna rozlewno$é w podcignieniu 75 L/min
Zuzycie powietrza 28-42 L/min
Poziom hatasu 55-60 dBA
Komora Srednica ®250 mm (©40 mm*12)
Wysoko$¢ 80/100
Powietrze zasilajgce Cisnienie Wymagane 0,6 ~0,7 MPa
Podcisnienie Napiecie Jak dla wejscia zasilania
Pompa (opcjonalna) Moc Max: 1000 W
Wymiary Szer.*Gt.*Wys. 497*461*293 mm (pokrywa otwarta: 497*461*655)
Waga 18 kg
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Maszyna do inkludowania

Maszyna do utwardzania UVmount zapewnia
bardzo krotki czas obrébki. Maszyna umozliwia
bardzo szybkie i oszczedne wytwarzanie
przejrzystych materiatograficznych inkluzji
standardowych z réznych materiatow.

Technologia utwardzania UV jest technologig =3
energooszczedng, czystg i przyjazng srodowisku. ol
Nie zaktada ona uzycia rozpuszczalnikow, g_
ma ochronny wptyw na srodowisko naturalne (@)
i nie emituje toksycznego gazu i dwutlenku 5
wegla do atmosfery. Dlatego technologia # =]
ta jest zwana ,zielong technologig”. (0]
Technologia utwardzania w urzgdzeniu UV ® Automatyczne otwieranie/zamykanie

jest technologig przetwarzania Swiattem, komory utwardzania;

ktora polimeryzuje ciektg zywice ® 4 3-calowy ekran dotykowy z 4 wstepnie
epoksyakrylowg w stanie statym z duzg ustawionymi przyciskami programatora

predkoscig poprzez promieniowanie UV Czasowego;

o okreslonej dtugosci fali. ® tatwosc obstugi;

® Niska temperatura polimeryzacji.

# Specyfikacja techniczna

UVmount
Stot na probke Wymiary 260*200 mm
Maks. Wysokos$¢ Probki 50 mm
Regulacja Czas utwardzania 0~100 min
Wymiary Szer. *Gt.*Wys. 400*400*185 mm
Dtugos¢ fali Rodzaj Swiatto UV (365 nm)
Parametry elektryczne Napiecie/czestotliwos$é 85~240V, 50/60 Hz
Waga 15 kg
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Maszyna do inkludowania pod ci$nieniem

ThetaMount nadaje sie do przygotowania probek
do inkludowania metalograficznego na zimno,
w szczegolnosci zywicy epoksydowej lub akrylowe;.

Dzieki wyeliminowaniu pecherzykéw i porow, probki
przechodzg szybkie i proste inkludowanie na zimno
w komorze cisnieniowej, dzieki czemu wtasciwosci
fizyczne i chemiczne zywicy nie zmieniajg sie.
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ge) Cechy

® Brak koniecznosci zasilania energig elektrycznag,
cisnienie wytwarzane przez uktad pneumatyczny;

® \Wbudowany separator wody i szybkoztgczka;

® Pokrywa z systemem szybkiego blokowania i zwalniania;

@ Bardzo wydajne uszczelnienie, urzadzenie posiada
zawor bezpieczenstwa;

® Przestronna komora do inkludowania, pojemnik
ze stali nierdzewnej;

® Programator czasowy umozliwia ustawienie czasu
utwardzania.

# Specyfikacja techniczna

ThetaMount
Cisnienie robocze 2.0 bary
Nastawa ci$nienia zaworu bezpieczenstwa 2.8~3.3 bara
Srednica komory ®235%170 mm
Wymiary (Szer *GH*Wys.) 340*400*270 mm (zamknieta)
340*400*370 mm (otwarta)
Waga 8.5 kg
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@ Zywice do inkludowania na goraco

Zywica Zywica fenolowa Zywica epoksyd.  przewodzaca  ZYWica melam.
fenolowa z wt. szklanym Przezroczysta  Przezroczysta z wt. szklanym zewodza z wypetn. miner.
o czarny/czerwony/ : ! czarno-brazowy jasnozotty —
Sktadniki Zielony granulat  CZ8TMY granulat  biaty proszek  biaty proszek  czarny granulat . oiiois brockiem b biaty proszek =
Czas 4-6 min 4-6 min 6-8 mi 6-8 min 5-7 min 4-6 min 4-7 mi E
podgrzewania min -7 min c
. (o
Ch+g§§2ni . 2-3 min 2-3 min 7-10 min 7-10 min 46 min 4-6 min 58 min o
Predkos¢ Wysoka/ Wysoka/ . ) . ) . ) E
TN Srednia Srednia Niska Niska Srednia Wysoka Srednia Q)
=
(OIEERTEIN 100-300 baréw  100-150 baréw  100-150 baréw  100-150 baréw  100-300 baréw  100-300 baréw  100-300 bardw o)
pTOe d”;fze;\'j‘vt:rzf‘a 150-180°C 140-180°C 160-180°C 160-180°C 150-180°C 150-180°C 150-180°C
Twardos¢ 85-90 90-93 85-87 85-87 90-93 90-92 88-90

(Shore D)

*Powyzsze parametry odnoszg sie do podstawy dla formy ®30 mm.

PT 2231 BB 2232 Cechy: Ekstremalna twardos¢, bardzo
‘ . dobre wiasciwosci szlifierskie i polerskie,
Cechy: Niska cena, czarny, zielony nie przylega do przyrzaddw
i czerwony granulat fenolowy. do inkludowania.
Zastosowanie: Do rutynowych @ Zastosowanie: Wszystkie twarde
zastosowan dla wigkszosci materiaty, np. hartowane kota zebate,
produktow. metale twarde i ceramika.
Part no. Opakowanie Part no. Opakowanie
Czarny Zielony Czerwony 02.01.210 1kg
0201310 0201311  02.01.312 1 kg 02.01.220 4 kg
0201320 0201321  02.01.322 4kg 02.01.225 20 kg
0201325 0201326  02.01.327 20 kg
TM 2235 ™™ 2261
Cechy: Przejrzysta i bardzo czysta,
Cechy: Bardzo cienka, szybko sie topi. umozliwia tatwg obserwacje probki.
g Zastosowanie: Kompletna zywica ﬁ Zastosowanie: Jak TM 2235 i mozna

dla cienkich warstw, gorna warstwa w ja rozpuscic specjalnym
do oznakowania probki. rozpuszczalnikiem Trojan.

Part no. Opakowanie Part no. Opakowanie

02.01.110 1kg 02.01.140 Tkg
02.01.120 4 kg 02.01.144 4 kg
02.01.125 20 kg 02.01.145 20 kg
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Cechy: Bardzo mata grubos¢, ekstre-
EP 2237 malna twardos¢, optymalne potgczenie DC 2239
krawedzi, dobra przyczepnos¢ do
powierzchni probki, bardzo dobre
wiasciwosci Scierne i polerujgce.
Zastosowanie: Wszystkie twarde
materiaty, np. twarde kota zebate,
metale i ceramika.

Cechy: Doskonate przewodzenie,
niemal catkowicie wyeliminowana
strata napiecia.

Zastosowanie: Do analizy SEM.

Part no. Opakowanie Part no. Opakowanie

02.01.710 1 kg 02.01.910 1kg

02.01.720 4 kg 02.01.940 4kg

02.01.751 20 kg 02.01.945 20kg
MA 2275

Cechy: Wysoka twardos¢, optymalne potgczenie krawedzi, dobra przyczepnos¢ do powierzchni
probki, bardzo dobre wtasciwosci Scierne i polerujgce, odpowiedni dla probek o czarnej powierzchni.

Zastosowanie: Materiaty o sredniej twardosci, takie jak metale o normalnej twardosci,
stal ogdtem, aluminium, materiaty miedziane itp.

Part no. Opakowanie
02.01.960 1 kg
02.01.965 4 kg
02.01.970 20 kg

Dobre potaczenie krawedzi Szczelina
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g System inkludowania na zimno

System akrylowy System epoksydowy
Rodzaj Szybkie utwardzanie Stosowane dla uzyskania doskonatej rozlewnosci i penetracji
lub gdy zachodzi koniecznos$c lub gdy wymagana jest lepsza odpornos¢ chemiczna na przywieranie,
przygotowania duzej ilosci probek. wymagany mniejszy skurcz i przejrzystosc.
Produkty TJ 2210 TJ 2800 TJ 2220 TJ 2568 TJ 2221 TJ 2226 TJ 2562 -
)
Sktadnik A Proszek Proszek Ptyn Ptyn Ptyn Ptyn Ptyn c
. Q.
Sktadnik B Ptyn Ptyn Ptyn Ptyn Ptyn Ptyn Ptyn (o)
AB . . . . . . . E
(WAG./WAG.) 10:8 10:5 2:1 4.51 2:1 4.5:1 31 Q)
Czas s
przydatnosci 2-4 min 2-4 min 4-8 min 5-10 min 5-10 min 10-20 min 30-60 min =
do uzycia ((»]
Czas
utwgrSQZCania 8-12 min 8-10 min 30-60 min 45-90 min 1-2 godziny 4-6 godzin 10-12 godzin

80°C 85°C 144°C 125°C 112°C 90°C <32°C
szczytowa
Twardo$¢
(Shore D) 80 82-83 82 82 78 82 80
Dobra Lepsza Lepsza Doskonata Dobra Doskonata Lepsza
krawedzi

* Powyzsze parametry odnoszg sie do formy 30 mm.25°C
* Rozpuszczalnik Trojan Dissolver jest mieszaning rozpuszczalnikéw, ktére po podgrzaniu usuwajg utwardzong zywice z probki.

System zywic akrylowych jest zazwyczaj stosowany w proce-sach szybkiej obrébki
lub w sytuacji, gdy wymagana jest duza przepustowos¢ systemu.

TJ 2210 Zywica akrylowa
= 3 j —- a Cechy: Wysoka przejrzystosc, dobra rozlewnosc i penetracja, w szczegolnosci w przypadku
ptytek drukowanych i innych komponentow elektronicznych.

Part no. Opis Opakowanie
02.03.411 Biata zywica, proszek 1kg
02.03.412 Utwardzacz, ptyn 300 ml
02.03.421 Biata zywica, proszek 2.5kg
02.03.423 Utwardzacz, ptyn 2000 ml

— = TJ 2800 Zywica akrylowa
=l =3 Cechy: Przejrzysta, dobra ochrona krawedzi, niski SKURCZ. Szybkie utwardzanie cisnieniowe
w komorze inkludowania.

Part no. Opis Opakowanie
02.03.511 Biata zywica, proszek Tkg
02.03.512 Utwardzacz, ptyn 1000 ml
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System zywic epoksydowych zapewniajgcy doskonatg rozlewnos¢ i penetracje
lub uzywany gdy wymagana jest lepsza odpornos¢ chemiczna na przywieranie,
wymagany mniejszy skurcz i przejrzystosé.

TJ 2220 Zywica epoksydowa TJ 2568 Zywica epoksydowa
L Epoxy Fast (2:1) Epoxy Quick (4.5:1)
L — Cechy: Przejrzysty zottawy system E W Cechy: Przejrzysty, system epoksydowy
| o= we epoksydowy charakteryzujacy sie szybkim = | u charakteryzujgcy sie niskim skurczem
utwardzaniem i dobrg przyczepnoscia. i doskonatg przyczepnoscia.
Part no. Opis Opakowanie Part no. Opis Opakowanie
02.04.660 Zywica epoks., ptyn 2 kg 02.04.857 Zywica epoks., ptyn Tkg
02.04.661 Utwardzacz, ptyn 1 kg 02.04.858 Utwardzacz, ptyn 2309
TJ 2221 Zywica epoksydowa TJ 2226 Zywica epoksydowa
Epoxy King (2:1) (4.5:1)
oL ———— Cechy: Przejrzysty, uniwersalny system = ey Cechy: Jasna, przejrzysta, uniwersalna
| == = .._' epoksydowy charakteryzujacy sie e d | T ma| zywica epoksydowa charakteryzujgca
szybkim utwardzaniem. sie szybkim utwardzaniem.
Part no. Opis Opakowanie Part no. Opis Opakowanie
02.04.721 Zywica epoks., ptyn 2 kg 02.04.773 Zywica epoks., ptyn Tkg
02.04.722 Utwardzacz, ptyn 1 kg 02.04.774 Utwardzacz epoks., ptyn 2304

TJ 2562 Zywica epoksydowa

__._-_ i Epoxy Thin (3:1)
= Tk Cechy: Przejrzysta, charakteryzujaca sie niska lepkoscia,
bardzo niska temperaturg szczytowg, dobrg przyczepnoscia.
Part no. Opis Opakowanie
02.04.853 Zywica epoksydowa, ptyn 1,5kg
02.04.854 Utwardzacz, ptyn 0,5 kg
RIS o
= ——
™ = s ~ =
EILEILE S TRiiAn ] N q_
- e el s = =1
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g Akcesoria do inkludowania

Klips do podtrzymywania probek

Seria klipséw do podtrzymywania probek na krawedzi do enkapsulacji.
Metalowe Swietnie nadajg sie do inkludowania cisnieniowego,
natomiast plastikowe do inkludowania na zimno.

Part no. Opis Opakowanie
07.01.010 Klips plastikowy sprezynowy, 6100 mm 100 szt.
07.01.012 Klips plastikowy sprezynowy, 6100 mm 1000 szt.

@ 07.01.016 Klips ze stali nierdzewnej, 74120 mm 100 szt.
07.01.017 Klips ze stali nierdzewnej, 7%120 mm 1000 szt.

® 07.02.010 Przezroczysty T-klips plastikowy, 10%9*13 mm 100 szt.

@ 0703010 Biaty t-klips plastikowy, 10*9*13 mm 100 szt.
07.04.010 Czarny t-klips plastikowy, 10%9*13 mm 100 szt.

® 07.04.012 Czarny t-klips plastikowy, 10%9*13 mm 500 szt.

® 07.05.001 Czarny S-klips plastikowy, 20*10*8 mm 100 szt.

Foremki 2-czesciowe

Foremka wielokrotnego uzytku posiada roztgczalne dno,
ktére po utwardzeniu mozna tatwo zdemontowa.

Part no. Opis Opakowanie
08.02.002 Foremki 2-czesciowe, sztywne 02520 mm 10 szt.
08.02.004 Foremki 2-czesciowe, sztywne 030*23 mm 10 szt.
08.02.006 Foremki 2-czesciowe, sztywne 032*25 mm 10 szt.
08.02.008 Foremki 2-czesciowe, sztywne 040*27 mm 10 szt.

Foremki silikonowe

Trwate, wielokrotnego uzytku silikonowe foremki szeroko stosowane
w akrylowych i epoksydowych systemach do inkludowania.

Part no. Opis Opakowanie
08.02.018 Silikonowe, 020*18 mm (gtebokos¢) 10 szt.
08.02.020 Silikonowe, 025*18 mm (gtebokosc) 10 szt.
08.02.022 Silikonowe, 030*18 mm (gtebokosc) 10 szt.
08.02.030-1 Silikonowe, 040*25 mm (gtebokos¢) 10 szt.
08.02.050 Silikonowe, 50*70*20 mm (prostokatne) 10 szt.
08.02.058 Silikonowe, 180*106*30 mm (prostokatne) 10 szt.
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Foremki teflonowe

Trwate foremki teflonowe niezwykle tatwe do demontazu
po utwardzeniu probki.

Part no. Opis Opakowanie
08.02.110 Teflon, fatwe zwalnianie, 025 mm 1 szt
08.02.120 Teflon, tatwe zwalnianie, 030 mm 1 szt
08.02.132 Teflon, tatwe zwalnianie, 040 mm 1 szt.

Foremki jednorazowe

Oszczedny wybor w przypadku inkludowania duzej ilosci probek.

Part no. Opis Package
@ 0801013 24%20*10 mm, pojedyncza krata 500 szt.
08.01.015 22*11*8 mm, pojedyncza krata 500 szt.
08.01.016 22*11*8 mm, pojedyncza krata 1000 szt.
030 T, zewnstanie Skragy
® 050109 oo N e, 200521
0801035 030 i o el ol 500 szt.
@ 0801.038 o eI 500 szt.
@ 0301039 20*20*12.3 mm, zewnetrznie kwadratowy, 1000 szt.

wewnetrznie okragty

Rozdzielacz Etakit

Rozdzielacze EtaKit stuzg do zwalniania prébek z owalnych foremek,
tatwo, wydajnie.

Part no. (0]0]F Opakowanie
13.20.003 Do rozdzielania foremek dwuczesciowych 1 szt./opak.
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C2

SZLIFOWANIE | POLEROWANIE

Szlifowanie Polerowanie

Powierzchnia inkludowanej prébki Polerowanie polega na uzyciu niewielkiej iloSci

nie jest gtadka. Szlifowanie ma proszku lub ptynu polerskiego, a nastepnie

na celu usuniecie nadmiaru prébki polerowaniu prébki. Celem polerowania jest

przy uzyciu materiatéw Sciernych. usuniecie odksztatcen i zarysowan powstatych
podczas szlifowania, co prowadzi do ustrzanej
powierzchni bez zarysowan podczas analizy
mikroskopowej mikrostruktury.
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SEUERAER Szlifierko-polerka reczna

Szlifierko-polerki serii Alpha sg przeznaczone

do szlifowania zgrubnego, doktadnego i polerowania
probek metalograficznych / petrograficznych.

Sg szeroko stosowane w laboratoriach analizy
materiatowej, duzych i matych przedsiebiorstwach
oraz instytucjach naukowo-badawczych.

ey Cechy

Alpha-100 Alpha-200 Alpha-202

Sptukiwanie i czyszczenie za pomocg jednego przycisku, skutecznie zapobiega zatykaniu przez opitki;
Kran mozna przetaczy¢ w tryb automatyczny, mniej wymagajaca obstuga w przypadku recznego
szlifowania i polerowania;

Waz spustowy o duzej srednicy, nie zapycha sie i zapewnia szybki odptyw;

Zwijany waz do wody dla fatwego czyszczenia;

Opcjonalny szklany panel sterowania, fatwy do czyszczenia i szczelny;

Opcjonalnie panel sterowania z przyciskami, prosty i praktyczny w uzyciu.

(%)
=1
)
(]
=
o
=}
(¢
©
=2
D
=
(]
=
o
=
(0]

# Specyfikacja techniczna

Alpha-100 Alpha-200 Alpha-202
5 & Podwajny talerz
Sciernica Pojedynczy talerz Podvvomy ilez Z osobnymi
z jednym panelem panelami sterowania
Talerz roboczy Predkos¢ 50-1000 obr./min
Srednica 8'-10" (200/250 mm)
Kierunek Zgodnie / przeciwnie do ruchu wskazowek zegara
Napiecie/czestotliwosé 110Vv/60 Hz. 220V/50 Hz
Elektronika
Moc znamionowa 750 W 750 W 1500 W
el Szklany panel dotykowy Standardowy
sterowania Panel z przyciskami Opcjonalny
Dimensions Gteb./Szer./Wys. 740%455*340 mm 740%820*340 mm
Waga 45 kg 65 kg 85 kg
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SN Szlifierko-polerka automatyczna

Alpha-600 to kompaktowy, automatyczny system

do szlifowania i polerowania przeznaczony do wysokiej
jakosci szlifowania i polerowania powierzchni.

Pracuje w trybie docisku indywidualnego oraz centralnego.

Opcjonalna obstuga systemu dozowania pompy
perystaltycznej max. 4 rodzaje zawiesin / smarow.
Mozliwosc¢ uzyskania wynikow o wysokiej
powtarzalnosci

o) Cechy

5,6-calowy ekran dotykowy z programowalnym
interfejsem HMI;
® Docisk centralny i indywidualny;
® Maks. 4 pompy perystaltyczne sg dostepne
dla uktadu dozowania;
® Wbudowane 20 najczesciej uzywanych procedur
@ Waz spustowy o duzej Srednicy, nie zapycha sie
i zapewnia szybki odptyw;
® Zwijany waz do wody dla tatwego czyszczenia;
® \Wbudowany inteligentny wentylator chtodzacy
zapobiegajgcy przegrzewaniu sie silnika
przy niskiej predkosci.
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@ Specyfikacja techniczna

Alpha-600
Docisk Centralny i indywidualny
Docisk centralny 20-500 N
Glowica Docisk indywidualny 5-100 N
Moc 400 W
Predko$¢ 20~150 obr./min
Kierunek Przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara
Predkosé 50-750 obr./min
Szlifierka Srednica Sciernicy 8"-10"-12" (200/250/300 mm)
Kierunek Zgodnie / przeciwnie do ruchu wskazowek zegara
Uktad dozowania Pompa Pompa perystaltyczna
Liczba pomp 1~4
Wymiary Gteb./Szer./Wys. 730*660*630 mm
Waga 80 kg



OB Automatyczna szlifierko-polerka

Automatyczna, precyzyjna szlifierko-polerka Opt-380
charakteryzuje sie duzg wszechstronnoscig w przemysle
metalograficznym i nadaje sie gtownie do szlifowania

i polerowania probek metali, materiatow ceramicznych,
szkta, ptytek drukowanych, materiatow optycznych
(takich jak siarczek cynku, krzem i inne krysztaty),
materiatow ogniotrwatych, materiatow kompozytowych

i innych materiatow. Idealny przyrzad do szlifowania

i polerowania do badan naukowych i produkcji.

Ramie obrotowe mozna szybko zdemontowag, co znacznie utatwia wymiane dysku szlifierskiego;
Ramie obrotowe napedzane silnikiem moze spetnia¢ rézne wymagania;

Ptynna regulacja predkosci, urzadzenie jest wyposazone w cyfrowy wyswietlacz do wyswietlania
liczby obrotéw w czasie rzeczywistym;

Ustawienie czasu miedzy 0-999h;

Wentylator chtodzgcy zapobiega przegrzewaniu podczas pracy z niskg predkoscig;

2,4-calowy panel sterowania z ekranem LCD, prosty interfejs, fatwy w obstudze;

Elektryczne sterowanie przeptywem wody chtodzgcej zaworem elektromagnetycznym, ktéry moze
zapewnic automatyczne sterowanie;

® Pas synchroniczny tatwy w konserwacji i wymianie.

# Specyfikacja techniczna

OPT-380
Predkos¢ 10-200 obr./min
Talerz roboczy Srednica ®381 mm
Stanowisko Trzy stanowiska
Predkos$é Wielko$é probki Srednica < @155 mm
szlifowania Plaskosé mniej niz 0,002 mm na 20*20 mm
Napiecie/czestotliwos$é 220V/50 Hz
Elekiryka Moc znamionowa 800 W
Moc w trybie czuwania 15W
Czas regularny 0-999 H 59 M 59 S
Wymiary Dtugosc*Szerokosc*Wysokosé 771*%653*338 mm
Waga 150 kg

www.endo-tech.pl
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el V.VielZ27 g Szlifierko-polerka

GP-1A/GP-2A to wielofunkcyjna szlifierko-polerka

z pojedynczym/podwojnym dyskiem i ptynnag regulacjg.
Zakres predkosci tarczy roboczej wynosi

50-1000 obr./min. Maszyna ta nadaje sie do catego )
procesu przygotowania probki, tgcznie ze zgrubnym
szlifowaniem, doktadnym szlifowaniem, zgrubnym
polerowaniem i doktadnym polerowaniem.

k|

GP-1A

o) cechy

® Miedzynarodowa, zaawansowana konstrukcja,
wyglad, wydajnosc, tatwosc¢ obstugi;

® Ptynna regulacja predkosci i trzy tryby statej
predkosci, dowolnos¢ w wyborze tarczy roboczej;

® Reczne lub automatyczne sterowanie obrotem
zgodnie z kierunkiem ruchu wskazowek zegara
i przeciwnie do ruchu wskazowek zegara;

® Mozliwosc¢ ustawienia trzech trybow predkosci
dla szlifowania i polerowania;

GP-2A ® Ostfona FRP, wszystkie standardowe czesci

ze stali nierdzewnej.

Szlifowanie i polerowanie

@ Specyfikacja techniczna

GP-1A GP-2A
Sciernica Pojedynczy talerz Podwaojny talerz z jednym panelem
Predko$é 50-1000 obr./min
Talerz roboczy ;
Srednica 8'-10" (200/250 mm)
Kierunek Zgodnie / przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara
Napiecie/czestotliwos$é 110 V/60 Hz. 220 V/50 Hz
Electronika
Moc znamionowa 750 W
Panel sterowania  Panel z klawiaturg Standardowy
Wymiary Gteb./Szer./Wys. 650*370*310 mm 710*760*330 mm
Waga 34 kg 57 kg
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el zmulolo]oiviei s 00[0/iN Szlifierko-polerka automatyczna

GP-1000A/GP-2000 to maszyna do automatycznego - GP-1000A
szlifowania i polerowania, do szlifowania z uzyciem

pojedynczego/podwojnego dysku, oraz do uniwersalnego
polerowania. Nadaje sie do zgrubnego i doktadnego
szlifowania, oraz do zgrubnego i doktadnego polerowania
probek. Jednostka posiada urzgdzenie chtodzgce

do chtodzenia prébki podczas procesu szlifowania,
ktore zapobiega przegrzaniu sie mikrostruktury.

£o) Cechy

® Predkos¢ obrotowa tarczy wskazywana
na wyswietlaczu cyfrowym;
® Docisk, regulowany czas przygotowania probki;
® Tarczarobocza z trzema predkosciami statymi
i funkcja ptynnej regulaciji;
® Gtowica szlifierska z ptynng regulacjg predkosci;
Szybka zmiana pomiedzy szlifowaniem
a polerowaniem; uchwyt na kilka probek;
Aerodynamiczne obcigzenie wielopunktowe;
Automatyczny system dozowania zawiesiny
o duzej objetosci;
® Mozliwos¢ jednoczesnej obrobki 6 probek.

GP-2000A
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@ Specyfikacja techniczna

GP-1000A GP-2000A
Sciernica Pojedyncza tarcza Podwojna tarcza
Predkosé 15~150 obr./min
Podstawa Kierunek Zgodnie / przeciwnie do ruchu wskazowek zegara
Predkosé 50-1000 obr./min
Srednica Sciernicy 8'-10" (200/250 mm)
Docisk Indywidualny
Gtowica Docisk indywidualny 0,1~0,4 MPa
Moc 250 W
Uktad dozowania Automatyczne dozowanie 1 butla
Moc 750 W
Napiecie 110V 60 Hz, 220 V 50H Z
Wymagany minimalny docisk 0,4 MPa
Wymiary Gteb./Szer./Wys. 650*370*640 mm 710*760*640 mm
Waga 65 kg 85 kg

www.endo-tech.pl



K1 Maszyna do polerowania wibracyjnego

Maszyna do polerowania wibracyjnego VP-430 jest
przeznaczona do przygotowania powierzchni probek
praktycznie bez odksztatcen. Taka metoda przygoto-
wania jest szczegolnie odpowiednia w przypadku
dalszej obrobki, takiej jak EBSD (Dyfrakcja wstecznie
rozproszonych elektronéw), badanie pod mikroskopem
SEM, nanoindentacja z zastosowaniem metody AFM
(mikroskop atomowy) lub badanie mikrotwardosci.
Ze wzgledu na bardzo delikatne usuwanie materiatu,
ma ona zastosowanie w szczegolnosci do materiatow
miekkich i ciggliwych, takich jak tytan, aluminium,
czysta miedz i stopy miedzi, stopy glinu,

stal miekka i stopy niklowe.
e £o) Cechy

® Silnik Piezoelektryczny, niskie zuzycie energii, niski poziom
hatasu i sprawne dziatanie;

® Tarcze mozna zablokowac i zwolni¢ za pomocg jednego
klawisza, co sprawia, ze obstuga jest wygodniejsza i szybsza;

® 7/-calowy ekran dotykowy umozliwia zapis 20 programoéw;

® Mozna go automatycznie dostosowac zgodnie ze zwiekszong
masa probki, a predkos¢ "obrotowa” probki moze by¢
automatycznie utrzymywana;

® Mozliwosc¢ ustawienia trybu impulsowania, aby unikngé
zestalenia cieczy na talerzu.
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@ Specyfikacja techniczna

VP-430
Srednica 12" (300 mm)

Talerz roboczy 1 cal, 1,25 cala, 1,5 cala, 2 cale

Uehwyt prébkd (dostosowany do potrzeb klienta)
Napiecie/czestotliwos¢ 100~240V /50 /60 Hz
Moc znamionowa 50 W
Parametry Ustawienie czasu 9999 h
elekiryczne Predkos¢ 1-20 obr./min
Czestotliwos¢ wibracji 40~400 Hz
Wymiary Dt./Szer./Wys. 576*503*379 mm (otwor pokrywy: 607*503*669)
Waga 53 kg
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Papier Scierny

Do wyboru sg wegliki krzemu i tlenek glinu,
ktore zapewniajg wodoodpornos¢, trwatosc
i dtuga zywotnosc, oraz jednorodng
charakterystyke ciecia zapobiegajgca
odksztatceniom probki.

SEM 50X Przed uzyciem 50X Po uzyciu 50X
Tabela porownawcza gradacji papierow sciernych %
Gramatura (um) 260 200 125 80 68 52 40 35 26 22 15 10 5 3‘
GradacjaUSA | #60 | #80 | #120 | #180 | #220 | #240 | #280 | #320 | #360 | #400 | #600 | #800 | #1200 5
>
FEPA P60 | P8O | P120 | P180 | P240 | P280 | P360 | P400 | P600 | P800 | P1200 | P2400 | P4000 o
§e)
=
®
-
()
=
)
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Zwykty spod PSA
Papier Scierny SiC (zwykty spéd)
FEPA 8 cali (200 mm) 10 cali (250 mm) 12 cali (300 mm) Opakowanie

120 03.03.103 03.03.403 03.03.703 50 szt.

180 03.03.104 03.03.404 03.03.704 100 szt.

400 03.03.107 03.03.407 03.03.707 100 szt.

800 03.03.109 03.03.409 03.03.709 100 szt.

1200 03.03.111 03.03.411 03.03.711 100 szt.

2000 03.03.113 03.03.413 03.03.713 100 szt.

2500 03.03.114 03.03.414 03.03.714 100 szt.

2400 03.03.115 03.03.415 03.03.715 100 szt.

4000 03.03.116 03.03.416 03.03.716 100 szt.
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Papier scierny SiC (PSA)

FEPA 8 cali (200 mm) 10 cali (250 mm) 12 cali (300 mm) Opakowanie
120 03.04.203 03.04.503 03.04.803 50 szt.
180 03.04.204 03.04.504 03.04.804 100 szt.
400 03.04.207 03.04.507 03.04.807 100 szt.
800 03.04.209 03.04.509 03.04.809 100 szt.
1200 03.04.211 03.04.511 03.04.811 100 szt.
2000 03.04.213 03.04.513 03.04.813 100 szt.
2500 03.04.214 03.04.514 03.04.814 100 szt.
2400 03.04.215 03.04.515 03.04.815 100 szt.

4000 03.04.216 03.04.516 03.04.816 100 szt.
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s Papiery $cierne korundowe (zwykty spod)

h FEPA 8 cali (200 mm) 10 cali (250 mm) 12 cali (300 mm) Opakowanie

N

7] 120 03.01.103 03.01.403 03.01.703 50 szt.
180 03.01.104 03.01.404 03.01.704 100 szt.
320 03.01.105 03.01.405 03.01.705 100 szt.
600 03.01.107 03.01.407 03.01.707 100 szt.
800 03.01.108 03.01.408 03.01.708 100 szt.
1200 03.01.110 03.01.410 03.01.710 100 szt.

Papiery $cierne korundowe (PSA)

FEPA 8 cali (200 mm) 10 cali (250 mm) 12 cali (300 mm) Opakowanie
120 03.02.403 03.02.503 03.02.803 50 szt.
180 03.02.404 03.02.504 03.02.804 100 szt.
320 03.02.405 03.02.505 03.02.805 100 szt.
600 03.02.407 03.02.507 03.02.807 100 szt.
800 03.02.408 03.02.508 03.02.808 100 szt.
1200 03.02.410 03.02.510 03.02.810 100 szt.
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Dysk diamentowy i
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Dyski diamentowe DiaNi

Dyski diamentowe to niklowane, bardzo wytrzymate tarcze
do szlifowania z duzg predkoscia. Zalecana do stali,
metali twardych, szkta i mineratow.

FEPA 8 cali (200 mm) 10 cali (250 mm) 12 cali (300 mm) Opakowanie
80 04.01.110S 04.01.210S 04.01.310S 1 szt.
120 04.01.120S 04.01.220S 04.01.320S 1 szt.
200 04.01.125S 04.01.225S 04.01.325S8 1 szt.
400 04.01.130S 04.01.230S 04.01.330S 1 szt.
800 04.01.140S 04.01.240S 04.01.340S 1 szt.
1200 04.01.150S 04.01.250S 04.01.350S 1 szt.

Dyski diamentowe DiaRe &
Dyski diamentowe ze spoiwem zywicznym zalecane c:ph
do wiekszosci materiatow. Bardzo dtuga zywotnosg, =
bez koniecznosci wymiany. =
FEPA 8 cali (200 mm) 10 cali (250 mm) 12 cali (300 mm) Opakowanie (_D,
80 04.02.110S 04.02.210S 04.02.310S 1 szt. -8
120 04.02.120S 04.02.220S 04.02.320S 1 szt. f_lz
200 04.02.125S8 04.02.225S 04.02.325S 1 szt. g
400 04.02.130S 04.02.230S 04.02.330S 1 szt. %
800 04.02.140S 04.02.240S 04.02.340S 1 szt. @

1500 04.02.150S 04.02.250S 04.02.350S 1 szt.

3000 04.02.160S 04.02.260S 04.02.360S 1 szt.

5000 04.02.170S 04.02.270S 04.02.370S 1 szt.

Diamentowa folia polerska PF

Seria precyzyjnych, diamentowych folii polerskich Trojan PF jest gtéwnie
stosowana do polerowania wktadek z widkien optycznych, chipéw i innych
materiatéw oraz prébek metalograficznych. Powtoki o gramaturze

0-30 mikronow nadajg sie do szlifowania zgrubnego, natomiast 3 mikrony
i T mikron nadajg sie do uzyskania gtadkich powierzchni.

Part no. Opis Mikron Opakowanie
14.01.461 200 mm Tum 1 szt.
14.01.462 200 mm 3um 1 szt.
14.01.463 200 mm 6 um 1 szt
14.01.464 200 mm 9um 1 szt.
14.01.465 200 mm 15um 1 szt.
14.01.466 200 mm 30 um 1 szt
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@ Adaptery

Piyta AD-PSA

Part no.
04.08.410

04.08.413
04.08.420

-
c
@
=
o
B

<
o
o

2
c
®
=
o

=

N

%)

Ptyta AD-Foil

2

Opis
200 mm
250 mm

300 mm

Papier Scierny/sukno polerskie (PSA)

Plyta AD-PSA

Ptyta magnetyczna

Ptyta podstawowa

System AD-PSA pozwala na tatwy demontaz tarcz szlifierskich/sukien polerskich
z tytem klejonym, bez pozostawiania osadow.

Opakowanie
1 szt.

1 szt

1 szt.

Foliowany papier scierny

Ptyta AD-Foil

Ptyta magnetyczna

Ptyta podstawowa

System AD-Foil jest przeznaczony do foli SiC lub dyskéw diamentowych.
Jezeli ptyta transferowa AD-Foil jest brudna, mozna po prostu umy¢ jg woda.

Part no.
04.08.422

04.08.430
04.08.432
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Opis
200 mm
250 mm

300 mm

Opakowanie
1 szt.

1 szt.

1 szt




P{-yta AD-PB —— Tarcza Scierna (PB)

Plyta AD-PB |

Ptyta magnetyczna

Ptyta podstawowa

System AD-PB jest przeznaczony do papierow sciernych SiC bez kleju lub tarcz diamentowych.
Jezeli ptyta transferowa AD-PB jest brudna, mozna jg po prostu umy¢ woda.

Part no. Opis Opakowanie wn
04.08.310 200 mm 1szt. i
04.08.320 250 mm 1s2t g’
04.08.330 300 mm 1 szt. %

=
§e)
=X
Ptyta 2
magn etyczn d g
} 4 & i 2-
v o

'r |'|: _ —1 Tarcza diamentowa/Tarcza polerska

Ptyta magnetyczna

Ptyta podstawowa

Ptyta Magnetyczna stuzy jako baza do roznych ptyt transferowych
(AD-PSA, AD-PB, AD-Fail).

Part no. Opis Opakowanie
04.08.010 200 mm 1 szt.
04.08.020 250 mm 1 szt.
04.08.030 300 mm 1 szt.
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Sukna polerskie

ZN-ZP Czarne poliuretanowe sukno polerskie (PSA)

Geste, uzywane do polerowania chemicznego lub mechanicznego.
Zalecane do stosowania z zawiesing krzemionkowag lub z tlenkiem glinu Trojan 0,02-1 um.

Part no. Opis Opakowanie
05.01.110 8 cali, czarne, poliuretan 10 szt.
05.01.120 10 cali, czarne, poliuretan 10 szt.
05.01.130 12 cali, czarne, poliuretan 10 szt.

SR-ZP Czerwone syntetyczne sukno polerskie (PSA)

Uzywane do drobnego lub koncowego polerowania wiekszosci materiatow.
Zaleca sie stosowanie z zawiesing Trojan 0,3-3,0 um z tlenkiem glinu lub diamentowa.

Part no. Opis Opakowanie
05.02.150 8 cali, czerwone, tkanina syntetyczna 10 szt.
05.02.160 10 cali, czerwone, tkanina syntetyczna 10 szt.
05.02.170 12 cali, czerwone, tkanina syntetyczna 10 szt.

ET-JP Biate aksamitne, syntetyczne sukno polerskie (PSA)

Stosowane do miekkich materiatow, takich jak miedz, cyna, zywica, PCB, SMT,
polerowanie koncowe poétprzewodnikow. Zaleca sie stosowanie z zawiesing
Trojan 0,05-3,0 um, z tlenku glinu lub proszkiem tlenku glinu.
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Part no. Opis Opakowanie
05.03.210 8 cali, biaty, syntetyczny aksamit 10 szt.
05.03.220 10 cali, biaty, syntetyczny aksamit 10 szt.
05.03.230 12 cali, biaty, syntetyczny aksamit 10 szt.

YR-JP Brazowe sukno polerskie z sztucznego jedwabiu (PSA)

Stosowane do metali zelaznych i niezelaznych, takich jak kompozyty, polimery,
zeliwa, ceramika, wegliki i polerowanie wstepne lub precyzyjne PCB.

Zaleca sie stosowanie z zawiesing diamentowg Trojan 0,05-3,0 um,

zawiesing tlenku glinu lub tlenkiem glinu w proszku.

Part no. Opis Opakowanie
05.04.310 8 cali, szare, syntetyczne witdkna Rayon 10 szt.
05.04.320 10 cali, szare, syntetyczne wtdkna Rayon 10 szt.
05.04.330 12 cali, szare, syntetyczne wtdkna Rayon 10 szt.
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YS-JP Biate widkniste sukno polerskie (PSA)

Stosowany do precyzyjnego polerowania miedzi, alu minium, cyny i bardziej
miekkich metali zelaznych. Zaleca sie stosowanie z diamentowg zawiesing
TROJAN 1-6 um lub sprayem.

Part no. Opis Opakowanie
05.07.710 8 cali, biate 10 szt.
05.07.720 10 cali, biate 10 szt.
05.07.730 12 cali, biate 10 szt.

GF-JP Biate sukno polerskie ze sztucznego jedwabiu (PSA)

Stosowane do posredniego polerowania metali zelaznych.
Zaleca sie stosowanie z diamentowg zawiesing TROJAN 3-9 um lub sprayem.

Part no. Opis Opakowanie
05.10.010 8 cali, biate 10 szt.
05.10.020 10 cali, biate 10 szt.
05.10.030 12 cali, biate 10 szt.

SC-JP Biate sukno polerskie z naturalnego jedwabiu (PSA)

Uzywane do polerowania posredniego lub doktadnego.
Zalecane do stosowania z zawiesing diamentowa Trojan 0,5-6,0 um.

Part no. Opis Opakowanie
05.05.510 8 cali, biate 10 szt.
05.05.520 10 cali, biate 10 szt.
05.05.530 12 cali, biate 10 szt.

aluemodajod | aluemoyljzs

CS-JP Niebieskie sukno polerskie z syntetycznego jedwabiu (PSA)

Nadaje sie do polerowania metali zelaznych i niezelaznych, powtok
galwanizacyjnych i tworzyw sztucznych. Zaleca sie stosowanie
z diamentowg zawiesing TROJAN 0,5-6 um lub sprayem.

Part no. Opis Opakowanie
05.12.110 8 cali, niebieskie 10 szt.
05.12.120 10 cali, niebieskie 10 szt.
05.12.130 12 cali, niebieskie 10 szt.

Final Red Sukno do precyzyjnego polerowania koricowego (PSA)

Jest ono powszechnie uzywane do precyzyjnego polerowania komponentow
elektronicznych, w szczegodlnosci w przypadku materiatow do oceny SEM lub TEM.
Zaleca sie stosowanie go z z diamentowg zawiesing polerska Trojan d (ponizej 3um)
oraz zawiesinami koloidalnymi lub zawiesing z tlenkiem glinu.

Part no. Opis Opakowanie
05.13.110 8 cali, czerwone 10 szt.
05.13.120 10 cali, czerwone 10 szt.
05.13.130 12 cali, czerwone 10 szt.
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Zalecane stosowanie sukien polerskich

Polerowanie zgrubne Polerowanie doktadne Polerowanie koricowe

NL- CP GF JP SC JP YS JP CS JP SR JP ET-JP YR-JP |Final-Red ZN JP
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Zastosowanie materiatu

Materiat

PCB i SMT

Potprzewodniki

Mikroelektronika

Ceramika i skaty

Metale powlekane

termicznie

Ceramika
powlekana
termicznie

Weglik spiekany

stop aluminium

stop tytanu

Miedz i stopy miedzi

Stal twarda

Stal miekka

zeliwo

Stal ulepszona
cieplnie

Stal nierdzewna
i stal maraging

Kompozyty PMC

Prébka partii ogélnej

. Eta
Zdjecie ctapy
szlifowania
Papier scierny TROJAN

P80-P400-P800-P1200~
P2500-P4000

Papier scierny TROJAN
P80-P400-P800-P1200—
P2500-P4000

Papier scierny TROJAN
P80-P400-PS00-P2000~
P4000

Metoda 1:

Dysk diamentowy DiaRe
P120-P400-P800
Metoda 2:

Dysk diamentowy DiaRe
P20-P400-P800-P1200
Metoda 1:

Papier $cierny TROJAN
P80-P400-P800

Metoda 2:

Dysk diamentowy DiaRe
Pl 20-P400-P800-P1200

Metoda 1:
Dysk diamentowy DiaRe
P120-P400-P800

Metoda 1:

- Dysk diamentowy DiaRe

P120-P400-P800

Metoda 2:

- | Dysk diamentowy DiaRe
| P120-P400-P800-P1200

Papier scierny TROJAN
P80-P400-P800-P1200—
P2500

Papier Scierny TROJAN
P80-P400-P800-P1200—
P2500

-

Papier Scierny TROJAN
’ P80-P400-P800-P2000—
P4000

Metoda 1:

Dysk diamentowy DiaRe
P120-P400-P800
Metoda 2:

Dysk diamentowy DiaNi
P120-P400-P1200

Papier Scierny TROJAN
P80-P400-P800

TROJAN
papier scierny
P80-P400-P800-P1200

! Metoda 1:

Dysk diamentowy DiaRe
§ P120-P400-P800
Metoda 2:
Papier Scierny TROJAN
P80-P400-P800
Metoda 1:
Dysk diamentowy DiaRe
.| P120-P400-P800
&| Metoda 2:
.4 Papier Scierny TROJAN
P400-P800-P1200

Papier scierny TROJAN
P80-P400-P800-P2000

Metoda 1:
Dysk diamentowy DiaRe
P80-P400-P800-P2000

Materiat
polerski

Sukno polerskie
gramatura
Scierniwo / chtodziwo
Sukno polerskie
gramatura
Scierniwo / chtodziwo
Sukno polerskie
gramatura
Scierniwo / chtodziwo
Sukno polerskie
gramatura
Scierniwo / chtodziwo
Sukno polerskie
gramatura
Scierniwo / chtodziwo
Sukno polerskie
gramatura
Scierniwo / chtodziwo
Sukno polerskie
gramatura
Scierniwo / chtodziwo
Sukno polerskie
gramatura
Scierniwo / chtodziwo
Sukno polerskie
gramatura
Scierniwo / chtodziwo
Sukno polerskie
gramatura
Scierniwo / chtodziwo
Sukno polerskie
gramatura
Scierniwo / chtodziwo
Sukno polerskie
gramatura
Scierniwo / chtodziwo
Sukno polerskie
gramatura
Scierniwo / chtodziwo
Sukno polerskie
gramatura
Scierniwo / chtodziwo
Sukno polerskie
gramatura
Scierniwo / chtodziwo
Sukno polerskie
gramatura
Scierniwo / chtodziwo
Sukno polerskie
gramatura

Scierniwo / chtodziwo

Krok 1

Sukno polerskie SC
1 pm MD-W
Zawiesina diamentowa
Sukno polerskie SC
1 pm MD-W
Zawiesina diamentowa
Sukno polerskie SC
1 ym MD-W.
Zawiesina diamentowa
Sukno polerskie NL
9 pm MD-W
Zawiesina diamentowa
Sukno polerskie NL
9 pm MD-W
Zawiesina diamentowa
Sukno polerskie NL
9 pm MD-W
Zawiesina diamentowa
Sukno polerskie NL
9 pm MD-W
Zawiesina diamentowa
Sukno polerskie YS
3 pm MD-W
Zawiesina diamentowa
Sukno polerskie GF
3 ym MD-W
Zawiesina diamentowa
Sukno polerskie GF
3 pm MD-W
Zawiesina diamentowa
Sukno polerskie SC
3 pm MD-W
Zawiesina diamentowa
Sukno polerskie NL
9 ym MD-W
Zawiesina diamentowa
Sukno polerskie GF
3 um MD-W
Zawiesina diamentowa
Sukno polerskie NL
9 ym MD-W
Zawiesina diamentowa
Sukno polerskie GF
3 pm MD-W
Zawiesina diamentowa
Sukno polerskie SC
MD-W 3 pm
Zawiesina diamentowa
Sukno polerskie GF
MD-W 3 pm

Zawiesina diamentowa

Krok 2

Sukno polerskie ET
0,05 ym AO-W

Zawiesina aluminiowa

Sukna polerskie do
polerowania koricowego

0,05 Super-Alumina
Zawiesina aluminiowa
Sukno polerskie ET
0,3 pm AO-W
Zawiesina aluminiowa
Sukno polerskie CS
MD-W 3 pm
Zawiesina diamentowa
Sukno polerskie SC
MD-W 3 pm
Zawiesina diamentowa
Sukno polerskie SC
MD-W 3 pm
Zawiesina diamentowa
Sukno polerskie CS
MD-W 3 pm
Zawiesina diamentowa
Sukno polerskie SR
1 um MD-W
Zawiesina diamentowa
Sukno polerskie ZN

0,05 um SO-T401

Zawiesina
krzemionkowa

Sukno polerskie CS
1 um MD-W
Zawiesina diamentowa
Sukno polerskie SC
7 um MD-W
Zawiesina diamentowa
Sukno polerskie CS
7 um MD-W
Zawiesina diamentowa
Sukno polerskie CS
1 pm MD-W
Zawiesina diamentowa
Sukno polerskie SR
7 um MD-W
Zawiesina diamentowa
Sukno polerskie SR
7 pm MD-W
Zawiesina diamentowa
Sukno polerskie CS
7 um MD-W
Zawiesina diamentowa
Sukno polerskie SR
7 pm MD-W

Zawiesina diamentowa
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Krok 3

Sukno polerskie ZN

0,05 pm SO-A439

Zawiesina
krzemionkowa

Sukno polerskie ZN

0,05 pm SO-A439

Zawiesina
krzemionkowa

Sukno polerskie ZN

0,05 um SO-A439

Zawiesina
krzemionkowa

Sukno polerskie CS
1 pym MD-W
Zawiesina diamentowa
Sukno polerskie ZN

0,05 um SO-A439

Sukno polerskie ZN

0,05 um SO-A439

Zawiesina
krzemionkowa

Sukno polerskie ZN

0,05 um SO-A439

Zawiesina
krzemionkowa

Sukno polerskie ZN

0,05 um SO-A439

Zawiesina
krzemionkowa

Sukno polerskie ZN

0,05 pm SO-A439

Zawiesina
krzemionkowa

Sukno polerskie ET
0,05 ym AO-W
Zawiesina aluminiowa
Sukno polerskie ET
0,05 um AO-W
Zawiesina aluminiowa
Sukno polerskie ET
0,05 pm AO-W

Zawiesina aluminiowa

Sukno polerskie ZN

0,05 pm SO-A439

Zawiesina
krzemionkowa

Sukno polerskie ET
0,05 ym AO-W
Zawiesina aluminiowa
Sukno polerskie ET
0,05 ym AO-W

Zawiesina aluminiowa
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Materiaty eksploatacyjne
do polerowania

Zawiesiny diamentowe zawierajg duze stezenie diamentéw monokrystalicznych
lub polikrystalicznych. Zawiesina jest stabilna i doskonale nadaje sie do tatwego
i rownomiernego rozprowadzania diamentu na powierzchni tkaniny lub ptyty.

MD-W Monokrystaliczna zawiesina diamentowa

Diamentowa zawiesina na bazie wody, uzywana do polerowania
wiekszosci materiatow.

Part no. Opis Opakowanie
06.01.110 Monokrystaliczna, 0,25 pm 500 ml
06.01.120 Monokrystaliczna, 0,5 pm 500 m
06.01.130 Monokrystaliczna, T pm 500 ml
06.01.140 Monokrystaliczna, 3 pm 500 ml
06.01.150 Monokrystaliczna, 6 pm 500 ml
06.01.160 Monokrystaliczna, 9 pm 500 ml

PD-W Polikrystaliczna zawiesina diamentowa

Diamentowa zawiesina na bazie wody zapewnia lepszg strukture
polerowania i szybsze tempo polerowania przy tym samym ziarnie.

Part no. Opis Opakowanie
06.02.210 Polikrystaliczna, 0,25 pm 500 ml
06.02.220 Polikrystaliczna, 0,5 pm 500 ml
06.02.230 Polikrystaliczna, 1T um 500 ml
06.02.240 Polikrystaliczna, 3 um 500 m
06.02.250 Polikrystaliczna, 6 um 500 ml
06.02.260 Polikrystaliczna, 9 um 500 ml
PL-W Lubrykant R

Lubrykant stuzy do polepszenia wydajnosci polerowania zawiesin, Ty A~ I TROIAS]
zywic, sprayow i powtok diamentowych. Zmniejsza tarcie i wydtuza S e =
zywotnosc¢ sukien polerskich. Mozna go naktadac recznie

e
lub stosowac z automatycznym dozownikiem. qba \-J"

Part no. Opis Opakowanie
06.09.510 Ptyn 500 ml
06.09.520 Ptyn 1000 ml
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AO-P Zawiesina aluminiowa

Jest to stabilna zawiesina ma bazie wody. Uzywana do polerowania s -5
miedzi, cyny i innych metali miekkich i tworzyw sztucznych, =~ ‘?
takich jak PCB, SMT, potprzewodniki.
06.04.210 0,05 ym 500 ml
06.04.220 03 pm 500 ml
06.04.230 1 um 500ml
. . .i A
Monokrystaliczna pasta diamentowa JHlg

Wodna, monokrystaliczna pasta diamentowa, wysoka predkosc
polerowania, dobra powierzchnia polerowana.

Part no. Opis Opakowanie
06.10.030 1 um/niebieska 54 »
06.10.040 3 um/zielona 5¢ §
06.10.050 6 um/z6tta 5¢ 5
06.10.060 9 um/czerwona 5¢ (ED
T E
Polikrystaliczna pasta diamentowa E \._ g
Wodna, polikrystaliczna pasta diamentowa, wysoka predkos¢ g
polerowania, lepsza powierzchnia polerowana. ?D.

06.10.110 1 um/czarna 109
06.10.130 3 um/czarna 109
06.10.160 6 um/czarna 10g
06.10.190 9 um/czarna 109

SP-D Monokrystaliczny spray diamentowy

Prosty w uzyciu, wygodny, o duzej wydajnosci polerowania.

Part no. Opis Opakowanie
06.03.115 0,5um 350 ml
06.03.320 Tum 350 ml
06.03.325 2,5um 350 ml
06.03.330 3,5um 350 ml
06.03.335 5pum 350 ml
06.03.340 10 um 350 ml
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AO-P Deglomerowany proszek
tlenku glinu do polerowania

Proszek do polerowania z tlenku glinu jest rozdrobniony, s
scisty rozktad wielkosci czgstek. Przed uzyciem —
wymieszac proszek z wodg destylowana.
Part no. Opis Opakowanie
06.13.011 0,05 ym 5009
06.13.021 03 pm 5009
06.13.031 1 pm 5009

SO T401 Koloidalna zawiesina krzemionkowa

Uzywana do koncowego polerowania. oyt BENOJA Y |
Koloidalna zawiesina krzemionki o pH 10,5
zapewnia chemiczno-mechaniczne dziatanie
polerujgce tytanu, stali nierdzewnej itp.

iy g,
= nieeny D =

Part no. Opis Opakowanie
06.05.310 50 nm 500 ml
06.05.320 50 nm 1000 mi
06.05.330 50 nm 5000 ml

S0 A439 Koloidalna zawiesina krzemionkowa

Uzywana do koncowego polerowania.
Koloidalna zawiesina krzemionki o pH 10,2 I IIGE
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zapewnia chemiczno-mechaniczne dziatanie
polerujgce materiatow takich jak metale niezelazne,
aluminium, PCB itp.

Part no. Opis Opakowanie
06.07.310 50 nm 500 ml
06.07.320 50 nm 1000 ml
06.07.330 50 nm 5000 ml
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Kompleksowe rozwigzania do analizy metalograficznej
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Endo-Tech Buczma Wisniewski Spétka Jawna
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