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Mowimy: ZA INNOWACJA STOI CZLOWIEK,
a wiec Ty drogi Partnerze!

Dobre rozwigzania przychodza wtedy, gdy wstuchujemy
sie w Twoje potrzeby. Dlatego w branzy CNC uchodzimy
za lidera i partnera, ktéry tworzy rozwigzania
dostosowane do biznesu.

Swojg pozycje zawdzieczamy statym przemianom
ku przysztosci i innowacyjnemu podejsciu do obstugi
klienta.

Jednak te zmiany nie sg podyktowane wytgcznie
tym, co podpowiada rynek, ale i tym, jakie potrzeby
dostrzegamy u firm z ktérymi wspotpracujemy.

Lubimy podnosi¢ poprzeczke. Ale sobie.

Nasz standard to petne partnerstwo i wsparcie na
kazdym etapie wspotpracy.

Oferujemy nie tylko samg maszyne, ale i doradztwo
w jej wyborze, serwis, zdalng diagnostyke i narzedzia
do optymalizacji produkgji.

Mozesz liczy¢ réwniez na nasze wsparcie we wdrozeniu
produkcji: dostarczamy oprogramowanie CAD/CAM,
opracowujemy technologie i prowadzimy nadzér we
wdrazaniu produkcji nowego detalu.

Stale poszerzamy tez rynek CNC o nowe, skuteczne
rozwigzania, po to by Twdj biznes dziatat szybciej
i efektywniej.

SPRZEDAZ MASZYN CNC

najszerszy na rynku zakres pracy
obrabiarek CNC (o przejazdach
w osi X 0 1000 mm nawet do 20000

. mm), bogaty standard wyposazenia

o w standardzie, magazyn maszyn w Polsce

NARZEDZIA -* " Q)

fachowe doradztwo i wygodne sktadanie
zamowien 24/7 dzieki sklepowi
internetowemu oraz platformie B2B

SZKOLENIA

wiasne centrum szkoleniowe

z praktycznymi ¢wiczeniami na
maszynach i stacjach roboczych,
realizowane przez praktykow

-

FINANSOWANIE -

dobér najlepszej formy finansowania, SERWIS
w tym leasing fabryczny e e esee

DORADZTWO

zaawansowane realizacje od doboru
technologii obrébki, przez zaprojektowanie
i wykonanie mocowan, po petng
robotyzacje

CH

ROZWIAZANIA IT

skuteczne CNC to mniej btedow
produkcyjnych - oferujemy
oprogramowanie pozwalajgce w czasie
rzeczywistym monitorowac produkcje,
zgtasza¢ btedy w obstudze

szybka reakcja (zdalny serwis, czas reakcji

do 24 h), doswiadczeni pracownicy



Informacje zawarte w niniejszym dokumencie nie stanowig oferty w rozumieniu art. 66
i n. k.c. lecz zaproszenie do zawarcia umowy w rozumieniu art. 71 k.c.

SPIS TRESCI

[*f| MASZYNY CNC

TOCZENIE

(" FREZOWANIE WIELKOGABARYTOWE

04 SERIA VC SMART MILL 16 SERIA TC 300 26 ERMAFA AUERBACH

PIONOWE CENTRA OBROBKOWE

TOKARKI ZE SKOSNYM £OZEM

WIERTARKO-FREZARKI Z PRZEJEZDNYM
STOLEM / KOLUMNA

06 SERIA VC 18 SERIA TC 500
PIONOWE CENTRA OBROBKOWE TOKARKI Z MOZLIWOSCIA FREZOWANIA 27 ERMAFA AUERBACH
OBRABIARKI DO GLEBOKIEGO WIERCENIA
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PIONOWE CENTRA OBROBKOWE AUTOMATY TOKARSKIE 28 WYTACZARKI
ZE STOLEM OBROTOWYM /
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12 SERIA U5 24  SERIA VTL TOKARKI CIEZKIE
5-0SIOWE/STRONNE CENTRA OBROBKOWE TOKARKI KARUZELOWE
14 SERIA SDV-H
FREZARKI BRAMOWE
7' NARZEDZIA | WYPOSAZENIE [CH ROZWIAZANIA IT ﬁ SZKOLENIA
30  TBITOOLS 34 HEIDENHAIN 36 SCOUT ZDALNY 40 AKADEMIA CNC
NARZEDZIA SONDY POMIAROWE MONITORING MASZYN
37 ZW3D CAD/CAM @
32 SPACESAVER 35 CNC PART FlNANSOWANlE
PODAJNIKI PRETA CZESCI ZAMIENNE OPROGRAMOWANIE

TBI LEASE
33 KITAGAWA

STOtLY OBROTOWE

% SERWIS "

38 SERWIS WRZECION | CNC

39 ZDALNY SERWIS



O’ FREZOWANIE

PIONOWE CENTRA OBROBKOWE

SERIA VC

SMART MILL

W SERII VC SMART MILL:

SRUBOWY
TRANSPORTER
WIOROW

CHLODZENIE
PRZEZ
WRZECIONO

SHTETECHIE IR NREE FERRRETURRNRRARERRRUMANNN

LINIOWE
PROWADNICE
HIWIN

0 SZEROKOSCI
45 MM

p

Gtéwne cechy produktu:

» korpus obrabiarki wykonany z Zeliwa - wysokiej klasy sruby kulowo-toczne

+ konstrukcja bazujgca na stole krzyzowym obustronnie tozyskowane

» obudowa New Line - enkodery absolutne

+ liniowe prowadnice toczne we wszystkich - doktadnos¢ pozycjonowania +/- 0,005 mm
osiach - powtarzalnos$¢ pozycjonowania +/- 0,003 mm

» cztery prowadnice w osi Y « wysokie moce napedéw i momentéw
(od VC 1270 Smart Mill) obrotowych do wysokowydajnej obrébki

- stabilizacja temperaturowa wrzeciona « szybki dwuramienny zmieniacz narzedzia

+ pneumatyczne odcigzenie osi Z - petna ostona przestrzeni roboczej

- centralny uktad smarowania




Wyposazenie standardowe:

sterowanie Siemens 828D + ShopMill

z 15" panelem dotykowym

gwintowanie bez oprawki kompensacyjnej
kétko reczne

wrzeciono 10 000 obr/min

chtodzenie przez wrzeciono 20 bar
system przedmuchu wrzeciona

skimmer oleju

DANE TECHNICZNE

transmisja danych USB + Fast Ethernet
24 pozycyjny magazyn narzedzi SK40
reczne pistolety do sptukiwania
powierzchni roboczej (wodg i powietrzem)
dolny system sptukiwania wiéréw
Srubowy transporter wiéréw wraz

z wozkiem

chtodzenie szafy elektrycznej

VC 1060 Smart Mill

Wyposazenie opcjonalne:

- wrzeciono direct-drive

« przygotowanie do montazu 4 osi

+ numerycznie sterowane 4 oraz 4/5-osie
- sonda do pomiaru narzedzia

- sonda do pomiaru detalu

VC 1270 Smart Mill

SPECYFIKACJA
TECHNICZNA

SERIAVC
SMART MILL

S~

VC 1570 Smart Mill

PRZEJAZDY

0$ X

oSy

08z

ODLEGLOSC CZOtA WRZECIONA - POW. STOtU
STOL

POWIERZCHNIA STOtU

ROWKI TYPU T (ILOSC X SZEROKOSC X ROZSTAW)
OBCIAZENIE

POSUWY

0S X/Y/Z

WRZECIONO

TYP MOCOWANIA NARZEDZI

ZAKRES OBROTOW - NAPED PASEM

ZAKRES OBROTOW - NAPED DIRECT-DRIVE
MOC NAPEDU

STEROWANIE SIEMENS (S1/S6)

MAGAZYN NARZEDZI

ILOSC NARZEDZI

MAKS. DEUGOSC/SREDNICA NARZEDZIA
DANE OGOLNE

CALKOWITY POBOR MOCY

WYMIARY (DEUGOSC X SZEROKOSC X WYSOKOSC)
WAGA

mm 1000

mm 600

mm 650

mm 130-780

mm 1160x600
5x18x100

kg 1000

m/min 36/36/32
SK40

obr/min 10000

obr/min 12000/15000

kw 11/23

szt. 24

mm 300/80-150

kVA 35

mm 2900x2100x2800

kg 6800

1200
700

700
130-830

1350x700
5x18x100
1200

30/30/25

SK40

10000

12000/15000

11/23

24
300/80-150

35
3400x2250x2800
7800

1500
700

700
130-830

1650x700
5x18x100
2000

25/25/25

SK40

10000

12000/15000

15/24

24
300/80-150

35
4150x2400x3233
11000




O’ FREZOWANIE

PIONOWE CENTRA OBROBKOWE

SERIA VC

HEIDENHAIN
EETEH FaNuc

TEcumsiaey

Gtéwne cechy produktu:

» korpus obrabiarki wykonany z Zeliwa

+ konstrukcja bazujgca na stole krzyzowym

- obudowa New Line

- liniowe prowadnice we wszystkich osiach

« cztery prowadnice w osi Y (VC 1270)

- maks. obroty wrzeciona 40 000 obr/min
(elektrowrzeciono)

- stabilizacja temperaturowa wrzeciona

- odcigzenie osi Z

- centralny uktad smarowania

STABILIZACJA
TEMPERATUROWA
WRZECIONA

24-POZYCYJNY
MAGAZYN
NARZEDZI

WRZECIONO

Z NAPEDEM
PASOWYM

0 OBROTACH DO
12000 OBR/MIN
(STANDARD)

wysokiej klasy sruby kulowo-toczne
obustronnie tozyskowane

enkodery absolutne

doktadno$¢ pozycjonowania +/- 0,005 mm
powtarzalnos¢ pozycjonowania +/- 0,003 mm
wysokie moce napedéw i momentéw
obrotowych do wysokowydajnej obrébki
szybki dwuramienny zmieniacz narzedzia
ergonomiczny pulpit

petna ostona przestrzeni roboczej



Wyposazenie standardowe:

sterowanie Heidenhain TNC 620
gwintowanie bez oprawki
kompensacyjnej

kétko reczne

wrzeciono 12 000 obr/min
chtodzenie przez wrzeciono 20 bar
system przedmuchu wrzeciona
system chtodzenia narzedzia
powietrzem i cieczg

transmisja danych USB + Fast
Ethernet

skimmer oleju

24 pozycyjny magazyn narzedzi
SK40

teleskopowe ostony prowadnic
reczne pistolety do sptukiwania
powierzchni roboczej

(wodg i powietrzem)

dolny system sptukiwania wiéréw
tasmowy transporter wiéréw wraz
z wozkiem

chtodzenie szafy elektrycznej

Wyposazenie opcjonalne:

sterowanie Heidenhain TNC 640
sterowanie Siemens/Fanuc
chtodzenie przez wrzeciono

od 40 do 80 bar

liniaty pomiarowe Heidenhain
prowadnice slizgowe
przygotowanie do montazu 4 osi
numerycznie sterowane 4 oraz
4/5-osie

zwiekszenie mocy silnika
gtéwnego oraz silnikéw osiowych

SPECYFIKACJA
TECHNICZNA

SERIAVC

automatyczna przektadnia ZF
30/40 pozycyjny magazyn
narzedzi

chtodzenie srub kulowo-tocznych
Srubowy transporter wiéréow

z wozkiem

klimatyzacja szafy elektrycznej
uktad filtracji chtodziwa

sonda do pomiaru narzedzia

S~

sonda do pomiaru detalu

DANE TECHNICZNE JEDN. VC 1060 HH
PRZEJAZDY
0$X mm 1000
0SY mm 600
0$Z mm 650
ODLEGLOSC CZOtA WRZECIONA - POW. STOtU mm 130-780
STOL
POWIERZCHNIA STOtU mm 1160x600
ROWKI TYPU T (ILOSC X SZEROKOSC X ROZSTAW) 5x18x100
OBCIAZENIE kg 1000
POSUWY
0S$ X/Y/Z m/min 36/36/32
WRZECIONO
TYP MOCOWANIA NARZEDZI (STD/OPCJA) SK40
ZAKRES OBROTOW - NAPED PASEM obr/min 12000
ZAKRES OBROTOW - NAPED DIRECT-DRIVE  obr/min 12000/15000
MOC NAPEDU
STEROWANIE HEIDENHAIN (S1/S6) kW 10/17
MAGAZYN NARZEDZI
ILOSC NARZEDZI (STD/OPCJA) szt. 24/30
MAKS. DEUGOSC/SREDNICA NARZEDZIA mm 300/80-150
DANE OGOLNE
CALKOWITY POBOR MOCY  kVA 35
WYMIARY (DLUGOSCE X SZEROKOSC X WYSOKOSC) mm 2900x2100x2800
WAGA kg 6800

VC 1270 HH

130-830

1350x700
5x18x100
1200

30/30/25

SK40/SK50

12000

12000/15000

10/17

24/30
300/80-150

35
3400x2250x2800
7800

VC 1270 HH Speed VC 1270 HH XL
1200 1200

700 700

700 700

130-830 130-830
1350x700 1450x700
5x18x100 5x18x100

1200 1500

30/30/25 30/30/25
SK40/SK50 SK40/SK50
12000 12000
12000/15000 12000/15000
10/17 10/17

24/30 24/30
300/80-150 300/80-150

35 35
3400x2250x2800 3400x2250x2800
7800 8000




O’ FREZOWANIE

PIONOWE CENTRA OBROBKOWE

W SERII MVC:

‘ CENTRALNY UKEAD
: SMAROWANIA
HEIDENHAIN - Z
EEIEH (FANUG 2
e SKIMMER
£ OLEJU
PROWADNICE
SLIZGOWE

Gtéwne cechy produktu:

» korpus obrabiarki wykonany z Zeliwa - enkodery absolutne

+ konstrukcja bazujgca na stole krzyzowym « doktadnos¢ pozycjonowania +/- 0,005 mm

+ $lizgowe prowadnice we wszystkich osiach - powtarzalno$¢ pozycjonowania +/- 0,003 mm
» cztery prowadnice w osi Y « wysokie moce napedéw i momentéw

- stabilizacja temperaturowa wrzeciona obrotowych do wysokowydajnej obrébki

- odcigzenie osi Z « szybki dwuramienny zmieniacz narzedzia

- centralny uktad smarowania « ergonomiczny pulpit

- wysokiej klasy sruby kulowo-toczne - petna ostona przestrzeni roboczej

obustronnie tozyskowane




Wyposazenie standardowe:

sterowanie Heidenhain TNC 620
gwintowanie bez oprawki
kompensacyjnej

kétko reczne

wrzeciono 12 000 obr/min
chtodzenie przez wrzeciono 20 bar
system przedmuchu wrzeciona
system chtodzenia narzedzia
powietrzem i cieczg

skimmer oleju

24 pozycyjny magazyn

narzedzi SK40

teleskopowe ostony prowadnic
reczne pistolety do sptukiwania
powierzchni roboczej

(wodg i powietrzem)

dolny system sptukiwania wiéréw
zintegrowany transporter wiéréow

transmisja danych USB + Fast

wraz z wozkiem

Ethernet - chtodzenie szafy elektrycznej

DANE TECHNICZNE JEDN. MVC 1890 HH
PRZEJAZDY
0$X mm 1800
0SY mm 900/1000
0$Z mm 900/1000
ODLEGLOSC CZOtA WRZECIONA - POW. STOtU mm 250-1150
STOL
POWIERZCHNIA STOtU mm 1950x900
ROWKI TYPU T (ILOSC X SZEROKOSC X ROZSTAW) 5x22x160
OBCIAZENIE kg 2500
POSUWY
0$ X/Y/Z m/min 15/15/12
WRZECIONO
TYP MOCOWANIA NARZEDZI (STD/OPCJA) SK40/SK50
ZAKRES OBROTOW - NAPED PASEM  obr/min 12000
ZAKRES OBROTOW - NAPED DIRECT-DRIVE  obr/min 10000/12000/15000
MOC NAPEDU
STEROWANIE HEIDENHAIN (S1/S6) kW 20/37
STEROWANIE SIEMENS (S1/S6) kW 15/24
MAGAZYN NARZEDZI
ILOSC NARZEDZI (STD/OPCJA)  szt. 24/30
MAKS. DEUGOSC/SREDNICA NARZEDZIA mm 300/80-150
DANE OGOLNE
CALKOWITY POBOR MOCY  kVA 55
WYMIARY (DLUGOSC X SZEROKOSC X WYSOKOSC) mm 4900x3300x3800

WAGA

kg 20000

Wyposazenie opcjonalne:

sterowanie Heidenhain TNC 640
sterowanie Siemens/Fanuc
obudowa New Line

chtodzenie przez wrzeciono

od 40 do 80 bar

liniaty pomiarowe Heidenhain
przygotowanie do montazu 4 osi
numerycznie sterowane 4 oraz
4/5-osie

zwiekszenie mocy silnika
gtéwnego oraz silnikéw osiowych

MVC 2090 HH

2000

900/1000
900/1000
250-1150

2150x900
5x22x160
3000

15/15/12

SK40/SK50
12000
10000/12000/15000

20/37
18/22

24/30
300/80-150

55
5400x3500x3800
23000

automatyczna przektadnia ZF
30/40 pozycyjny magazyn
narzedzi SK40/SK50

chtodzenie srub kulowo-tocznych
klimatyzacja szafy elektrycznej
uktad filtracji chtodziwa

sonda do pomiaru narzedzia
sonda do pomiaru detalu

MVC 2290 HH

2200

900/1000
900/1000
250-1150

2350x1000
5x22x160
3000

15/15/12

SK40/SK50
12000
10000/12000/15000

20/37
18/22

24/30
300/80-150

55
5700x3500x3800
27000

SPECYFIKACJA
TECHNICZNA

SERIA MVC

S~

MVC 2590 HH

2500

900/1000
900/1000
250-1150

2600x1000
5x22x160
3000

15/15/12

SK40/SK50
12000
10000/12000/15000

20/37
18/22

24/30
300/80-150

55
6000x3700x3800
30000




O’ FREZOWANIE

POZIOME CENTRA OBROBKOWE

SERIA SH

FANUC
[Siemens Lo

CHLODZENIE
PRZEZ
WRZECIONO

0 CISNIENIU

0D 20 DO 50 BAR

MAGAZYN
NARZEDZI

DO 60 POZYCJI
W STANDARDZIE

(120 OPCJA)
STOL OBROTOWY
INDEKSOWANY CO
0,001 ST.
Gtéwne cechy produktu:
« korpus obrabiarki wykonany z zeliwa - petna ostona przestrzeni roboczej
« liniowe prowadnice toczne we wszystkich - tatwos¢ dostepu do przestrzeni roboczej
osiach i zatadowczej
« chtodzone sruby kulowo-toczne - mozliwos$¢ konfiguracji maszyny bez
- stabilizacja temperaturowa wrzeciona wymiennika palet ze stotem obrotowym

« szybki dwuramienny zmieniacz narzedzia

10



Wyposazenie standardowe:

sterowanie Fanuc 0iMF 10,4" wraz

z Manual Guide |

gwintowanie bez oprawki
kompensacyjnej

kétko reczne

wrzeciono 10 000 obr/min, direct-drive
(do SH 500-SK40)

wrzeciono 6 000 obr/min, naped pasowy
(od SH 500-SK50)

chtodzenie przez wrzeciono 30 bar
system przedmuchu wrzeciona
system chtodzenia narzedzia

skimmer oleju

stot obrotowy indeksowany co 0,001 st.

40/60 pozycyjny magazyn narzedzi
(zal. od modelu)

dolny system sptukiwania wiéréw
gorny system sptukiwania wiéréw
zintegrowany transporter wiérow —
obustronny srubowy oraz zgrzebtowy
wraz z wézkiem

wymiennik palet

Wyposazenie opcjonalne:

- sterowanie Fanuc 31iMB

« sterowanie Heidenhain TNC 640/620
« sterowanie Siemens 828D/840

- wrzeciono do 40 000 obr/min

- chtodzenie przez wrzeciono 50 bar

« liniaty pomiarowe Heidenhain

« magazyn narzedzi do 120 pozycji

- uktad filtracji chtodziwa

- system paletyzacji dla 6 pozycji z automatycznym

systemem kontroli
- sonda do pomiaru narzedzia
- sonda do pomiaru detalu

SPECYFIKACJA

TECHNICZNA
SERIA SH

S~

DANE TECHNICZNE JEDN. SH 400 SH 500 SH 630 SH 800 SH 1000

ZAKRES PRACY

PRZESUW WZDELUZNY STOLU - 0$ X mm 630 800 1020 1270 1530

PRZESUW POPRZECZNY STOtU - 0SY mm 630 725 850 1050 1250

PRZESUW PIONOWY WRZECIENNIKA — 0SZ mm 630 725 890 1050 1250

POWIERZCHNIA STOLU mm 400x400 500x500 630x630 800x800 1000x1000
ROWKI TYPU T (ILOSC X SZEROKOSC X ROZSTAW) 24x16x125 24x16x125 24x18x125 24x16x160 24x16x160
OBCIAZENIE STOtU kg 400 800 1200 2000 2000
ODLEGEOSC CZOtA WRZECIONA — POW. STOEU mm 50-680 50-775 70-920 50-1100 50-1300
WRZECIONO GLOWNE
NAPED GEOWNY direct-drive direct-drive pasowy pasowy pasowy
MOC NAPEDU (S1/S6) kw 15/18,5 15/18,5 (22/26) 15/18,5 (18,5/22, 22/26) 15/18,5 (18,5/22, 22/26) 15/18,5 (18,5/22, 22/26)

OBROTY obr/min 10 000 10 000 6000 6000 6000

STOZEK WRZECIONA SK40 SK40 (SK50) SK50 SK50 SK50
MAGAZYN NARZEDZI

ILOSC NARZEDZI (STD/OPCJA) szt. 40 (60) 60 (80/90/120) 40 (60/80/90/120) 40 (60/80/90/120) 40 (60/80/90/120)
MAKS. SREDNICA NARZEDZIA mm 80-140 80-140 125 125 125
POSUWY
SZYBKI POSUW W OSIACH X/Y/Z m/min 30/30/30 30/30/30 24/24/24 15/15/12 15/15/12

DANE OGOLNE

DLUGOSC mm 4713 4835 6664 7500 8320

SZEROKOSC mm 3056 3227 4175 4200 4230

WYSOKOSC mm 2735 2957 3632 3800 5665

WAGA kg 12500 16000 27000 29000 31000

11



O’ FREZOWANIE

5-OSIOWE/STRONNE
CENTRA OBROBKOWE

SERIA U5

12

STOL UCHYLNO-
OBROTOWY

Z PODWOJNYM
PODPARCIEM

OStONY
WYKONANE
ZE STALI
NIERDZEWNEJ

KALIBRACJA
LASEROWA
WSZYSTKICH
(O8]

i
*

TRCHNaLEET

Gtéwne cechy produktu:

korpus obrabiarki wykonany z zeliwa
liniowe prowadnice toczne we wszystkich
osiach

stabilizacja temperaturowa wrzeciona
centralny uktad smarowania

wysokiej klasy sruby kulowo-toczne
obustronnie tozyskowane

enkodery absolutne w osiach B/C

waga obrabianego detalu do 500 kg
wysokie moce napedéw i momentéw
obrotowych do wysokowydajnej obrébki
szybki dwuramienny zmieniacz narzedzia -
servo naped

petna ostona przestrzeni roboczej



Wyposazenie standardowe:

- sterowanie Siemens 828D (U5 Basic) /
Heidenhain TNC 620 (U5 Comfort) /
Heidenhain TNC 640 (U5 Premium)

« gwintowanie bez oprawki kompensacyjnej

« kotko reczne

- wrzeciono direct-drive 12 000 obr/min

- chtodzenie przez wrzeciono 20 bar

« system przedmuchu wrzeciona

« liniaty pomiarowe w osiach B/C

- liniaty pomiarowe Heidenhain we wszystkich
osiach (U5 Premium)

+ stét uchylno-obrotowy o srednicy 650 mm

DANE TECHNICZNE JEDN.

ZAKRES PRACY
PRZESUWY X/Y/Z mm

ROZWIAZANIE KINEMATYKI 5-0SlI
POWIERZCHNIA STOLU mm

ROWKI TYPU T (ILOSC X SZEROKOSC X ROZSTAW)

OBCIAZENIE STOLU kg
ODLEGOSC CZOLA WRZECIONA — POW. STOtU mm
OBROT STOLU W OSI C / UCHYL STOLU W OSI B stopni
WRZECIONO GLOWNE

skimmer oleju

transmisja danych USB + Fast Ethernet

32 pozycyjny magazyn narzedzi

klimatyzacja szafy elektrycznej

reczne pistolety do sptukiwania przestrzeni
roboczej (powietrzem i cieczg)

dynamiczne monitorowanie kolizji

dolny system sptukiwania wiérow

zgrzebtowy transporter wiéréw wraz z wézkiem

U5 BASIC (5-STRONNE)

620/520/460

stét 2-osiowy (uchylno-obrotowy)
2650

5x14(18)x100

300 (praca w 3 osiach: 500)

140 - 600

360° / +40°/-110°

NAPED GEOWNY direct-drive
MOC NAPEDU (S1/S6) kw 10/17
OBROTY obr/min 12000
STOZEK WRZECIONA SK40
MAGAZYN NARZEDZI
ILOSC NARZEDZI (STD/OPCJA)  szt. 32/40/60
MAKS. SREDNICA / DLUGOSC NARZEDZIA mm 76/250
POSUWY
POSUW SZYBKI X/Y/Z m/min 36
MAKS. PREDKOSC OBROTOWA STOLU W OSI C  obr/min 25
MAKSYMALNA PREDKOSC UCHYtU STOLU obr/min 25
DANE OGOLNE
WYMIARY (DLUGOSC X SZEROKOSCE X WYSOKOSCE) mm 3400x2900x2600
WAGA kg 7500

Wyposazenie opcjonalne:

- sterowanie Siemens 840 D sl
» chtodzenie przez wrzeciono do 40 bar
+ magazyn narzedzi do 60 pozycji
- uktad filtracji chtodziwa
» cykl pomiarowy KinematicsOpt
(U5 Premium)
- sonda do pomiaru narzedzia
- sonda do pomiaru detalu

U5 COMFORT (5-STRONNE)

620/520/460

stét 2-osiowy (uchylno-obrotowy)
2650

5x14(18)x100

300 (praca w 3 osiach: 500)

140 - 600

360° / +40°/-110°

direct-drive
10/17
12000
SK40

32/40/60
76/250

36
25
25

3400x2900x2600
7500

SPECYFIKACJA
TECHNICZNA

SERIA U5

S~

U5 PREMIUM (5-OSIOWE)

620/520/460

stét 2-osiowy (uchylno-obrotowy)
@650

5x14(18)x100

300 (praca w 3 osiach: 500)

140 - 600

360° / +40°/-110°

direct-drive
10/17
12000
SK40

32/40/60
76/250

36
25
25

3400x2900x2600
7500

13
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O’ FREZOWANIE

FREZARKI BRAMOWE

SERIA
SDV-H

HEIDENHAIN
EETEH Fanuc

OPCJA
GLOWICY

Gtéwne cechy produktu:

« korpus obrabiarki wykonany z zeliwa

« konstrukcja bramowa

« liniowe prowadnice toczne we wszystkich
osiach

« 3 prowadnice w osiach X,Y

« 4 prowadnice w osi Z

- stabilizacja temperaturowa wrzeciona

« hydrauliczne odcigzenie osi Z

« mozliwos$¢ obrobki 5-stronnej

- centralny uktad smarowania

DO OBROBKI
5-STRONNEJ

4 PROWADNICE
WOSI Z

ORAZ

PO 3 W OSIACH
X/Y

wysokiej klasy sruby kulowo-toczne
obustronnie tozyskowane

enkodery absolutne

wysokie moce napedéw i momentéw
obrotowych do wysokowydajnej obrébki
ciezar obrabianego detalu od 3 do 32 ton
szybki dwuramienny zmieniacz narzedzia
mozliwos¢ zatadunku z kazdej strony
petna ostona przestrzeni roboczej



SPECYFIKACJA
TECHNICZNA

Wyposazenie standardowe: Wyposazenie opcjonalne:

- sterowanie Heidenhain TNC 620 » sterowanie Heidenhain TNC 640 « liniaty pomiarowe Heidenhain
- gwintowanie bez oprawki kompensacyjnej . sterowanie Siemens 828D / - magazyn do narzedzi pionowych SERIA SDV-H
« kétko reczne Fanuc OiMF lub poziomych
« wrzeciono z przektadnig 20 — 4 000 obr/min » wrzeciono direct-drive + magazyn gtowic
« system przedmuchu wrzeciona « chtodzenie przez wrzeciono do 50 bar  « mozliwo$¢ montazu réznych gtowic
- system chtodzenia narzedzia powietrzem i cieczg « rozszerzenie przejazdu osi Z - sonda do pomiaru narzedzia
- transmisja danych USB + Fast Ethernet do 1400 mm - sonda do pomiaru detalu \_/
« reczne pistolety do sptukiwania powierzchni roboczej » zwiekszenie przeswitu pod belka
(wodg i powietrzem) do 700 mm

uktad sprezonego powietrza

zintegrowany transporter wiéréw — srubowy oraz tasmowy

DANE TECHNICZNE

ZAKRES PRACY

PRZESUW WZD£UZNY STOLU — 0S X
PRZESUW POPRZECZNY STOLU - 0S Y
PRZESUW PIONOWY WRZECIENNIKA — 0S Z
POWIERZCHNIA STOLU

ODLEGEOSC MIEDZY KOLUMNAMI

ROWKI TYPU T (ILOSC X SZEROKOSC X ROZSTAW)

OBCIAZENIE STOtU
WRZECIONO GLOWNE

ODLEGEOSC CZOtA WRZECIONA — POW. STOLU

NAPED GEOWNY

MOC NAPEDU (S1/S6)

ZAKRES OBROTOW

STOZEK WRZECIONA
MAGAZYN NARZEDZI (OPCJA)
ILOSC NARZEDZI

MAKS. SREDNICA NARZEDZIA
POSUWY

SZYBKI POSUW W OSIACH X/Y/Z
DANE OGOLNE

DEUGOSC

SZEROKOSC

WYSOKOSC

WAGA

mm
mm
mm
mm
mm

kg

mm

kw
obr/min

szt.
mm

m/min

mm
mm
mm

kg

SDV-H 2219

2200

1900
760/1000
2000x1700
2000
9x22x150
5000

165-925

24/32/40
125 (210)

12/12/12 (15/15/15)

6210

5565
4250/4830
25500

+ magazyn narzedzi od 24
do 120 pozycyjny

SDV-H 3215/3219/3224/3229 SDV-H 4219/4224/4229/4234/4239

3200

1500/1900/2400/2900
760/1000/1200/1400
3000x1400/1700/2200/2700
1600/2000/2500/3000
11x22x200
7000/8000/10000/12500

165-925

24/32/40/60
125 (210)

10/10/12 (12/12/15)

8270
5165/5565/6065/6565
4250/4830
27000/31500/34000/36000

4200

1900/2400/2900/3400/3900
760/1000/1200/1400
4000x1700/2200/2700/3200/3700
2000/2500/3000/3500/4000
9x22x150/11x22x200
12000/15000/17000/19000/21000

165-925/270-1030

SDV-H 5224/5229/5234/5239

5200

2400/2900/3400/3900
760/1000/1200/1400
5000x2200/2700/3200/3700
2500/3000/3500/4000
11x22x200
17500/20000/22500/25000

165-925/270-1030

naped pasowy i przektadnia ZF

18/22 (22/26)
20-4000
SK50

24/32/40/60
125 (210)

10/10/12 (12/12/15)

10270
5565/6065/6565/7065/7565
4250/4830/5510/6110
36500/39500/42500/45500/48500

24/32/40/60
125 (210)

8/8/12 (10/10/15)

12270
6065/6565/7065/7565
4250/4830/5510/6110
57500/61000/64500/67500

SDV-H 6224/6229/6234/6239

6200

2400/2900/3400/3900
760/1000/1200/1400
6000x2200/2700/3200/3700
2500/3000/3500/4000
11x22x200
25000/27500/30000/32500

165-925/270-1030

24/32/40/60
125 (210)

8/8/12 (10/10/15)

14270
6065/6565/7065/7565
4250/4830/5510/6110
71500/74500/77500/80500




W SERII TC 300:

TOKARKI ZE SKOSNYM t0ZEM

SERIA
TC 300

: FANUC

GLOWICA
SERVO VDI 30

Z NAPEDZANYMI
NARZEDZIAMI
LUB BEZ

PANEL LED
UMOZLIWIAJACY
KONTROLE
PROCESU
OBROBKI

OPCJA
ZWIEKSZENIA
SREDNICY
WRZECIONA
DO 65 MM

Gtéwne cechy produktu:

« toze skosne 45 st. wykonane jako - centralny uktad smarowania
monolityczny odlew zeliwny « precyzyjne $ruby kulowo-toczne

« wysoka sztywnos¢ konstrukcji - szybkie posuwy w osiach X/Z 30 m/min

« liniowe prowadnice toczne we wszystkich - panel LED-owy umozliwiajacy $ledzenie
osiach procesoéw obrébki

« maks. predko$¢ wrzeciona 6000 obr/min - uchylny pulpit

«  mozliwos$é rozbudowy modelu podstawowego - petna ostona przestrzeni roboczej
0 przeciwwrzeciono
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Wyposazenie standardowe:

sterowanie Fanuc Mate 0iTD 8.4"
wraz z Manual Guide 0i
szybkozmienna gtowica hydrauliczna
VDI 30 — servo naped

gtowica z napedzanymi narzedziami
(Compact MC/Compact SMC)
3-szczekowy hydrauliczny uchwyt
tokarski 169 mm

maksymalna $rednica preta we
wrzecionie 42 mm

system chtodzenia narzedzia

manualny konik z hydrauliczng tulejg
ktowa (Compact/Compact MC)
przeciwwrzeciono (Compact S/
Compact SMC)

interfejs do podajnika preta

tapa detalu

tasmowy transporter detalu
zgrzebtowy transporter widréw
zestaw 12 oprawek do gtowicy
narzedziowej (Compact/Compact S)

Wyposazenie opcjonalne:

- sterowanie Fanuc 0iTD 10.4" wraz z Manual Guide |
« zwiekszenie mocy wrzeciona gtéwnego do 11/15 kW
» 3-szczekowy hydrauliczny uchwyt tokarski 203 mm
- 0$ C wrzeciona

+ przeciwwrzeciono

» 08 C przeciwwrzeciona

» zwiekszenie srednicy preta we wrzecionie do 60 mm
- programowalny konik (Compact/Compact MC)

» skimmer oleju

+ podajnik preta

- sonda do pomiaru narzedzia

SPECYFIKACJA
TECHNICZNA

SERIA TC 300

S~

DANE TECHNICZNE JEDN. TC 300 Compact TC 300 Compact MC TC 300 Compact S TC 300 Compact SMC
ZAKRES PRACY
PRZEJAZDY W OSI X/Z mm 200/300 200/300 200/300 200/300
MAKS. SREDNICA MATERIALU NAD tOZEM mm 400 400 400 400
MAKS. SREDNICA TOCZENIA (Z LtAPA DETALU) mm 380 (200) 380 (200) 380 (200) 380 (200)
MAKS. DEUGOSC TOCZENIA - BEZ UCHWYTU mm 300 300 300 300
WRZECIONO GLOWNE
PRZELOT WRZECIONA mm 43/65 43/65 43/65 43/65
MAKS. SREDNICA PRETA WE WRZECIONIE mm 42/60 42/60 42/60 42/60
MOC NAPEDU kW 7,5/11 7,5/11 7,5/11 7,5/11
OBROTY obr/min 6000 6000 6000 6000
GLOWICA REWOLWEROWA
LICZBA NARZEDZ| szt. 12 12 12 12
GNIAZDO NARZEDZIOWE VDI 30 VDI 30 VDI 30 VDI 30
MAKS. SREDNICA / WYMIAR NARZEDZIA mm 32/20x20 32 /20x20 32 /20x20 32/ 20x20
KONIK
PRZESUW KONIKA mm 300 300 - -
ZEWNETRZNA SREDNICA TULEI KEOWEJ mm 75 75 - -
PRZESUW TULEI KLOWEJ mm 70 70 - -
WEWNETRZNY STOZEK TULEI KLOWEJ MT4 MT4 - -
PRZECIWWRZECIONO
MAKS. SREDNICA PRETA W PRZECIWWRZECIONIE mm - - 42 42
ROZMIAR UCHWYTU TOKARSKIEGO mm - - 102 102
DANE OGOLNE
WYMIARY (DLUGOSC X SZEROKOSC X WYSOKOSC) mm 2600x1300x1860 2600x1300x1860 2600x1300x1860 2600x1300x1860
WAGA kg 4200 4200 4700 4700

17
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TOKARKI Z MOZLIWOSCIA FREZOWANIA

SERIA )
TC 500

FANUC

Gtéwne cechy produktu:

toze skosne 75 st. wykonane jako
monolityczny odlew zeliwny

wysoka sztywnos¢ konstrukeji

osie X iY z szerokimi i hartowanymi liniowymi
prowadnicami

dodatkowe przesuniecie gtowicy
rewolwerowej w osi Y 0 80 mm (40 mm od osi
wrzeciona)

maks. predkos¢ wrzeciona 4000 obr/min

centralny uktad smarowania

precyzyjne $ruby kulowo-toczne
szybkie posuwy we wszystkich osiach
30 m/min

panel LED-owy umozliwiajgcy $ledzenie
procesow obrébki

uchylny pulpit

petna ostona przestrzeni roboczej



SPECYFIKACJA
TECHNICZNA

Wyposazenie standardowe: Wyposazenie opcjonalne:

- sterowanie Fanuc Mate 0iTF 8.4" « 08 C przeciwwrzeciona « sterowanie Fanuc OiTF 8.4" wraz z Manual Guide i
wraz z Manual Guide Oi . przeciwwrzeciono z napedem . zwiekszenie mocy wrzeciona gtéwnego do 11/15 kW SERIA TC 500
- szybkozmienna gtowica hydrauliczna bezposrednim « tulejowy uchwyt tokarski
BMT-55 — servo naped + maksymalna $rednica preta « skimmer oleju
- glowica z napedzanymi narzedziami we wrzecionie 65 mm « podajnik preta
» 3-szczekowy hydrauliczny uchwyt to- - system chtodzenia narzedzia - sonda do pomiaru narzedzia
karski wrzeciona gtéwnego 203 mm - interfejs do podajnika preta
» 3-szczekowy hydrauliczny uchwyt « tapadetalu
tokarski przeciwwrzeciona 152 mm « tasmowy transporter detalu
.« 08Y « zgrzebtowy transporter wiéréow

. 0$ Cwrzeciona

ZAKRES PRACY
PRZEJAZDY W OSI X/Y/Z mm 250/80+40/500
, PRZEJAZDW 0SI Z1 mm 400 PRZESUNIECIE
MAKS. SREDNICA MATERIALU NAD tOZEM mm 500 GLOWICY W 0SI Y
MAKS. SREDNICA MATERIALU NAD LOZEM (Z tAPA DETALU) mm 400 0 80 MM (40 MM
MAKS. DEUGOSC TOCZENIA Z UCHWYTEM TULEJOWYM mm 500 oD oSl
MAKS. SREDNICA TOCZENIA mm 250 WRZECIONA)
WRZECIONO GLOWNE
PRZELOT WRZECIONA mm 66
MAKS. SREDNICA PRETA WE WRZECIONIE mm 65
MOC NAPEDU kW 7,5/11 PANEL LED
OBROTY obr/min 4000 UMOZLIWIAJACY
GLOWICA REWOLWEROWA KONTROLE
LICZBA NARZEDZI szt. 12 PROCESU
GNIAZDO NARZEDZIOWE BMT-55 OBROBKI
MAKS. SREDNICA / WYMIAR NARZEDZIA mm 32/ 25x25
ROZMIAR UCHWYTU TOKARSKIEGO mm 203
PRZECIWWRZECIONO
MAKS. SREDNICA PRETA W PRZECIWWRZECIONIE mm 30 WRZECIONO
OBROTY obr/min 4000 0 MAKS.
ROZMIAR UCHWYTU TOKARSKIEGO mm 152 FS;E;O(S?LEE%%%“A"
- ,D,ANE OGOLN,E PRETA 65 MM)
WYMIARY (DLUGOSC X SZEROKOSC X WYSOKOSC) mm 3350x1650x1750
WAGA kg 5900
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AUTOMATY TOKARSKIE

SERIA |-42

FANUC

Gtéwne cechy produktu:

toze wykonane jako monolityczny odlew
zeliwny

wysoka sztywnos¢ konstrukeji

osie X iY z szerokimi i hartowanymi liniowymi
prowadnicami

mozliwos¢ frezowania i toczenia

na jednej maszynie

kolumna z napedzang osig B na wrzecionie
gtéwnym

kolumna z napedzang osig B

na przeciwwrzecionie

maks. predkos¢ wrzeciona 4000 obr/min
centralny uktad smarowania

precyzyjne $ruby kulowo-toczne

szybkie posuwy we wszystkich

osiach 30 m/min

uchylny pulpit

petna ostona przestrzeni roboczej



Wyposazenie standardowe:

sterowanie Fanuc Mate 0iTF wraz « maksymalna $rednica preta

z Manual Guide 0Oi we wrzecionie 42 mm

dwie kolumny z miejscem na narze- « maksymalna $rednica preta

dzia frezujgce w przeciwwrzecionie 30 mm
tulejowy uchwyt tokarski wrzeciona - interfejs do podajnika preta

i przeciwwrzeciona - tapadetalu

0$ C wrzeciona - tasmowy transporter detalu
przeciwwrzeciono - zintegrowany zgrzebtowy transporter
os$ C przeciwwrzeciona wiorow

DANE TECHNICZNE JEDN.

ZAKRES PRACY

PRZEJAZDY W OSI X1/Y1/Z1
PRZEJAZDY W OSI X2/Y2/Z2
MAKS. SREDNICA TOCZENIA
MAKS. DEUGOSC TOCZENIA
DOKEADNOSC POZYCJONOWANIA
WRZECIONO GLOWNE

PRZELOT WRZECIONA

MAKS. SREDNICA PRETA

MOC NAPEDU

OBROTY

PRZECIWWRZECIONO

PRZELOT WRZECIONA

MAKS. SREDNICA PRETA

MOC NAPEDU

OBROTY

MAGAZYN NARZEDZI - 2 X KOLUMNA Z NARZEDZIAMI
NARZEDZIA - WRZECIONO
NARZEDZIA - PRZECIWWRZECIONO
NARZEDZIA NAPEDZANE

MAKS. WYMIAR NARZEDZIA
OBROTY

DANE OGOLNE

WYMIARY (DLUGOSC X SZEROKOSE X WYSOKOSE)
WAGA

mm
mm
mm
mm
st.

mm
mm

kw
obr/min

mm
mm

kw
obr/min

szt.
szt.
szt.
mm
obr/min

mm
kg

1-42

150/410/250
450/380/300
100
230
0,02

43 (66)

42 (65)
7,5/11

4000 (6000)

31
30
47
4000 (6000)

6 katowych + 5 prostych
5 katowych + 9 prostych
12+12

20

4000

3500x1900x1950
5600

Wyposazenie opcjonalne:

- sterowanie Fanuc OiTF 8.4" wraz z Manual Guide i

« 3-szczekowy uchwyt tokarski wrzeciona / przeciwwrzeciona
« skimmer oleju

« podajnik preta

- sonda do pomiaru narzedzia

MAGAZYN
NARZEDZI
TYPU GANTRY

DWIE KOLUMNY
Z OSIA B Z KATEM
OBROTU 360°

INTERFEJS
DO PODAJNIKA
PRETA

SPECYFIKACJA
TECHNICZNA

SERIA I-42

S~

21



W SERII VT:

TOKARKI CNC
AUTOMATYCZNE
ZWIEKSZENIE GLOWICE
MOCY | MOMENTU NARZEDZIOWE
OBROTOWEGO VDI40/VDI50/
ZA POMOCA VDI60 Z OPCJA
PRZEKEADNI NAP. NARZEDZI
FANUC
[ SIEMENS

recanaiscy

Gtéwne cechy produktu:

« toze skosne wykonane jako monolityczny «  mozliwos¢ zastosowania przeciwwrzeciona
odlew zeliwny «  mozliwos$¢ zastosowania konika z wtasnym

« wysoka sztywnos¢ konstrukeji napedem

- prowadnice $lizgowe we wszystkich osiach « podwyzszenie mocy silnika do 45 kW

- centralny uktad smarowania « przelot wrzeciona do 308 mm

+  mozliwo$c¢ zastosowania gtowic z napedzanymi  « maks. dlugo$c¢ toczenia 6 m (projekt specjalny)
narzedziami « petna ostona przestrzeni roboczej

22



Wyposazenie standardowe:

sterowanie Fanuc OiTF + Manual Guide | .
12-pozycyjna szybkozmienna gtowica VDI

3-szczekowy hydrauliczny uchwyt tokarski .
system chtodzenia narzedzia .
holowany konik z hydrauliczng tulejg ktowa .

chtodzenie szafy elektrycznej

zgrzebtowy transporter wiéréw
zestaw szczek twardych i miekkich .

DANE TECHNICZNE JEDN.

ZAKRES PRACY

MAKS. SREDNICA MATERIALU NAD tOZEM mm
MAKS. SREDNICA TOCZENIA mm
MAKS. DEUGOSC TOCZENIA mm

PRZEJAZDY
PRZESUW W OSI X mm
PRZESUW W OSIZ mm

WRZECIONO GLOWNE
PRZELOT WRZECIONA mm
MAKS. SREDNICA PRETA WE WRZECIONIE mm

MAKS. OBROTY obr/min

CZ0Ot0O WRZECIONA
MAKS. MOC NAPEDU kW
GLOWICA REWOLWEROWA

ILOSC NARZEDZI szt.

MAKS. SREDNICA NARZEDZIA mm
GNIAZDO NARZEDZIOWE
CZAS INDEKSACJI GLOWICY  sek.

KONIK

SREDNICA TULEI KEOWEJ mm
WEWNETRZNY STOZEK TULEI KLOWEJ
PRZESUW TULEI KLOWEJ mm
UKLAD CHLODZENIA
POJEMNOSC ZBIORNIKA |

MOC POMPY kW
DANE OGOLNE

WYMIARY (DLUGOSC X SZEROKOSC X WYSOKOSC) mm

WAGA kg

Wyposazenie opcjonalne:

sterowanie Fanuc 21iTB

+ Manual Guide |
sterowanie Siemens 828D
kétko reczne
przeciwwrzeciono
programowalny konik

z hydrauliczng tulejg ktowa
gtowica z nap. narzedziami

VT 480

680

480 (420 / 430 dla nap. narzedzi)
540/1040/1540/2040/2540/3040

240+40

550/1050/1550/2050/2550/3050

osY

skimmer oleju
interfejs do podajnika preta .
podajnik preta

pompa wysokocisnieniowa .
chtodziwa 10/20 bar .
tapa detalu

uktad filtracji chtodziwa

131
115
2400
A2-11
37

87 110
7 90
3500 3000
A2-8 A2-11
26 26
12

25

VDI 40 / VDI 40 z nap. narzedziami
09

110

MT-5

100

od 203 do 449
0,6

od 4464x1950x1930
od 5800 do 11300

« podtrzymki hydrauliczne state
lub ruchome

uchwyt hydrauliczny

z kotnierzem

sonda do pomiaru narzedzia
automatyczna sonda do

pomiaru narzedzia (mozliwos¢

VT 630

800
630
950/1450/1950/2950

315+30
950/1450/1950/2950

131
115
2000
A2-11
37

12
32

VDI 50 / VDI 50 z nap. narzedz.

0,9

150
MT-6
130

od 216 do 378
0,6

od 5450x2450x2436
od 8700 do 13100

pomiaru tylko na wrzecionie)

VT 860

1000
860
1000/2000/3000/4000

430+30
1000/2000/3000/4000

131
115
2000
A2-11
45

12
32

VDI 60 / VDI 60 z nap. narzedz.

1,2

150
MT-6
150

od 445 do 880
0,75

od 5825x2815x2480
od 13800 do 21300

SPECYFIKACJA

TECHNICZNA
SERIA VT

S~

VT 990

1150

990

900/1900/2900/3900

500+50
930/1930/2930/3930

265

zal. od uchwytu

750
A2-1
45

12
32

5

VDI 60 / VDI 60 z nap. narzedz.

1,2

150

MT-6

150

od 445 do 880

0,75

od 7750x3070x3216

od1

5050 do 21650

23
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W SERII VTL:

TOKARKI KARUZELOWE

NAPED
GLOWNY STOLU
DO 45 KW
STOL
0 SREDNICY
FANUC DO 2000 MM
Gtéwne cechy produktu:
+ masywne toze obrabiarki wykonane jako « mozliwos$¢ zastosowania napedzanych narzedzi
monolityczny odlew zeliwny z osig C (CNC)
- dwa rozwigzania: tokarki konwencjonalne « przektadnia wrzeciona w standardzie
(seria NC) oraz tokarki CNC « centralny uktad smarowania

+ maksymalna $rednica toczenia do 6300 mm (NC) - petna ostona przestrzeni roboczej



SPECYFIKACJA
TECHNICZNA

Wyposazenie standardowe: Wyposazenie opcjonalne:

- sterowanie Fanuc « zgrzebtowy transporter + napedzane narzedzia z osig C « zwiekszenie przejazdu w osi Z

. 4-szczekowy uchwyt Widréow - liniaty pomiarowe Heidenhain - uktad filtracji chtodziwa SERIA VTL
- automatyczna przektadnia ZF - system chtodzenia narzedzia « chtodzenie przez wrzeciono - sonda do pomiaru narzedzia

+ magazyn narzedzi » skimmer oleju « zwiekszenie mocy napedu stotu - sonda do pomiaru detalu

S~

DANE TECHNICZNE

JEDN. VTL 1250 VTL 1600 VTL 2000

ZAKRES PRACY

SREDNICA STOLU

MAKS. SREDNICA TOCZENIA

MAKS. WYSOKOSC TOCZENIA
MAKS. CIEZAR DETALU

MAKS. MOMENT OBROTOWY STOtU
MAKS. SItA SKRAWANIA
PRZEJAZDY

PRZESUW W 0SI X

PRZESUW W 0SI Z

ZAKRES OBROTOW STOtU

SZYBKI POSUW W 0SI X/Z
PRZESUW BELKI SUPORTOWEJ
SUWAK

WYMIARY

MOC NAPEDOW

NAPED STOtU (CONST/30 MIN)
MAGAZYN NARZEDZI

ILOSC NARZEDZI (OPCJA)

MAKS. DEUGOSC NARZEDZIA
MAGAZYN NARZEDZI

ILOSC NARZEDZI (TOCZ./ FREZ.)
MAKS. DEUGOSC NARZEDZIA
MAKS. SREDNICA WIERTEA / GWINTOWNIKA
MOC NAPEDZANYCH NARZEDZI
PRZEKROJ POPRZECZNY UCHWYTU
GNIAZDA NARZEDZIOWE
WEWNETRZNY STOZEK TULEI KEOWEJ
PRZESUW TULEI KLOWEJ

DANE OGOLNE

WYMIARY (DLUGOSC X SZEROKOSC X WYSOKOSC)
WAGA

mm
mm
mm
kg

Nm

mm
mm
obr/min
mm/min
mm

mm

kw

1250
1600
1250
5900
11870
18992

1405

1000

1-120, 100-350
12000/ 10000
600

230x230

30/37

1600
2000
1500
15000
20000
25000

1635

1000

1-90, 1-250
12000/ 10000
800

230x230

37/45

(OPCJA BEZ NAPEDZANYCH NARZEDZI)

szt.
mm

szt.
mm
mm
kW

mm

mm

mm

12 (18)

12(18)

430 450
(OPCJA Z NAPEDZANYMI NARZEDZIAMI)
18 (9/9) 18 (9/9)
400 450
40/25 50,8/30
7,5/11 7,5/11
32x32 32x32
SK50 SK50
MT-5 MT-6
100 130
5424x3727x5205  6200x4200x5720
24000 32200

kg

2000
2400
1500
20000
24600
26500

1835

1000
1-73,1-200
12000/ 10000
800

230x230

37/45

12(18)
450

18 (9/9)
450
50,8/30
11/15
32x32
SK50
MT-6
150

6300x4300x5720
38200

DANE TECHNICZNE JEDN. VTL - seria NC

ZAKRES PRACY

MAKS. SREDNICA STOtU

MAKS. SREDNICA TOCZENIA

MAKS. WYSOKOSC DETALU

MAKS. CIEZAR DETALU

PREDKOSC POSUWU BOCZNEGO IMAKA NARZEDZIOWEGO

PRZEJAZD PIONOWY G
PRZEJAZD POZIOMY G

LOWICY GLOWNEJ
LOWICY GLOWNEJ

PRZEJAZD PIONOWY GLOWICY BOCZNEJ
PRZEJAZD POZIOMY GLOWICY BOCZNEJ

PRZEJAZD BE

PREDKOSC BE

LKI POPRZECZNEJ
SZYBKI PRZEJAZD
LKI POPRZECZNEJ

WYMIARY NARZEDZIA

STOL

MAKS. NAPED GLOWNY
ZAKRES OBROTU STOtU

SUWAK
WYMIARY
MOC NAPEDOW

WEWNETRZNY STOZEK TULEI KLOWEJ

PRZES

UW TULEI KLOWEJ
DANE OGOLNE
WAGA

mm
mm
mm
ton
mm/min
mm
mm
mm
mm
mm
mm/min
mm/min
mm x mm

kw
obr/min

mm

kg

5700
6300
2200
100
0,8-86
1300
1300
630
900
1650
1800
440
40x40 / 40x50

110
2-200

230x230

MT-5
100

21000
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Gtéwne cechy produktu:

WIERTARKO-FREZARKI Z PRZEJEZDNYM
STOLEM / KOLUMNA

ERMAFA

Obrabiarki firmy Auerbach dedykowane sg do obrdbki detali zwieksza sztywnos$¢ uktadu. Urzgdzenia oferowane sg
wielkogabarytowych w pieciu osiach. Koncepcja modutowej  z gtowicami do ciezkiej obrébki oraz szybkoobrotowej obrébki
budowy maszyny pozwala dowolnie zestawi¢ toza kolumny  wykanczajgcej. Istnieje mozliwos¢ hybrydowej konfiguracji
i stotu. W pionowej osi zastosowane sg dwie $ruby obrabiarki polegajgcej na potaczeniu operacji frezarskich
kulowo-toczne do przesuwu wrzeciennika, co dodatkowo z gtebokim wierceniem.

AU E R B Ac H - Wyposazenie standardowe: Wyposazenie opcjonalne:
- sterowanie Heidenhain - sterowanie Siemens
- liniaty pomiarowe we wszystkich osiach - magazyn narzedzi do 90 pozycji

S E R I A AX - prowadnice toczne « stét obrotowy o nosnosci do 40 ton

°. - centralny uktad smarowania - automatyczna gtowica skretna w 2 osiach
te. . - transportery wiéréow » uchylne wrzeciono szybkoobrotowe

« centralny system chtodzenia do 18 000 obr/min.
- petna ostona przestrzeni roboczej « sonda do pomiaru narzedzia i detalu

- chtodzenie powietrzem
- chtodzenie mgtg olejowa

DANE TECHNICZNE JEDN. AX 5B AX 5F
PRZEJAZDY
WZDLUZNY -0S X mm 1600/2000/3200/4200 3200/4200
POPRZECZNY -0SY mm 1200 (1540/2000) 1200
PIONOWY -0SZ mm 1200 (1600/2000) 1200/1600
STOL
STOL STALY mm do 4600 x 1270 3600/4200 X 1270
STOL OBROTOWY do 2000 x 3000 (opcja) do 2000 x 3000 (opcja)
OBCIAZENIE STOLU kg 40 000 20 000
MASZYNA Z NAPEDEM HSC
STOZEK WRZECIONA HSK A100 DIN 69893 HSK A100 DIN 69893
PREDKOSC WRZECIONA obr/min 100-18000 100-12000
MAKS. MOMENT OBROTOWY Nm 1000 354
MAKS. MOC kW 50 39
SYMULTANICZNA OBROBKA OD 3 DO 5 OSI
STOZEK WRZECIONA SK50 (DIN 69871) SK50 (DIN 69871)
PREDKOSC WRZECIONA obr/min 30-5000 30-5000
MAKS. MOMENT OBROTOWY Nm 1000 1000
MAKS. MOC kW 30 30
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Gtéwne cechy produktu:

Obrabiarki AUERBACH wyznaczajg nowe kierunki w zakresie  Istnieje mozliwo$¢ wyposazenia obrabiarki w uchylne ramie

OBRABIARKI DO GLEBOKIEGO
WIERCENIA

ERMAFA
AUERBACH

gtebokiego wiercenia. Zastosowane rozwigzania pozwalajg co pozwala na wykonanie otworéw pod katem z jednego
na wykonanie otworéw w detalach o dowolnym ksztatcie zamocowania z czterech stron.
w zakresie od 3 do 65 mm oraz na gtebokosci 2100 mm.

Wyposazenie standardowe: Wyposazenie opcjonalne: \/\_/
- sterowanie Siemens - sterowanie Fanuc

>

- wrzeciono wiertarsko-frezarskie « uchylna jednostka wiertarsko-frezarska

- transformacja uktadu wspétrzednych + mozliwos$¢é wiercenia trepanacyjnego BTA
S E R I A T L F - cyfrowe napedy AC - zintegrowany nadzér nad procesem wiercenia

- nadzér nad narzedziem « magazyn narzedzi (od 16 do 90 pozycji)

« ruchoma podtrzymka - jednostka do wiercenia watkéw

- odprowadzenie zwrotne oleju « sonda do pomiaru detalu

- chtodzenie przez wrzeciono - petna ostona przestrzeni roboczej

- transporter wiérow « chtodnica oleju

DANE TECHNICZNE AX3 TLF AX3 TLF-U AX4TLF
PRZEJAZDY
(GLEBOOKSII;NV\;IE(FDIE?N'\IAS mm 1300/1500 1150 1600/2100 2100 2500
0S$ X - POPRZECZNIE (STOL) mm 1200/1600/1800 1800 2200/3200 2200/3200 4080
(GLEBO?(?EYWIFEIQSSNVYS mm 800/1200 1200 1200/1600/2000 1200/1600/2000 1900
0S Z - WZDLUZNIE (KOLUMNA) mm 700 1700 1300 1300 1900
0S B - STOt OBROTOWY  st. 360 360 360 360 360
OS A-UCHYLNA st. -25do +15 -25do+15 -25do+15 -25do +15 -25do+15
STOL
POWIERZCHNIA mm 1500/1000 1500x1000 indywidualnie indywidualnie indywidualnie
tADOWNOSC kg 7000/10000 7000/10000 12000/15000 15000/20000 40000
GLEBOKIE WIERCENIE
SREDNICA mm 3-32 (18-40) 6-32 6-40 (18-40) 6-65 (18-65) 6-65 (18-65)
GLEBOKOSC mm 1300 (1150) 1150 1600/2100 (1600) 2100 (1600) 2100 (1600)
WRZECIONO
STOZEK WRZECIONA SK40 (HSK63)  SK40 (HSK63) SK40 SK50 SK50
MAKS. MOC kw 13 13 17/25 17/25 17/25
PREDKOSC WRZECIONA obr/min 60 — 8000 60 — 8600 30 - 6000 30 - 5600 30 - 5600
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ZE STOLEM OBROTOWYM /
JEZDNA KOLUMNA

WYTACZARKI |

>

28

Gtéwne cechy produktu:

We wspoétpracy z renomowanym wioskim producentem
wytaczarek opracowali$my na rynek polski produkty do obrébki
wielkogabarytowych detali. Wytaczarki dysponujg nastepujacymi
rozwigzaniami:

+ zjezdnym i obrotowym stotem,

- zjezdng kolumna.

Posiadajg szeroka game opcji dodatkowych pozwalajgcych
skonfigurowa¢  urzadzenie  dopasowane do  potrzeb
produkcyjnych Klienta. Kazdy model wytaczarki posiada szybki
posuw we wszytkich osiach az do 25 000 mm/min.
Prezentowana oferta zawiera przyktadowe, wybrane modele
wytaczarek.

DANE TECHNICZNE

H 110-130-160

ZAKRES PRACY
0$SX mm 3100-5100 (co 500 mm)
0SY mm 2000-3000 (co 500 mm)
0$Z mm 1600/2600
0S W (WYSUW SUWAKA) mm -
0S V (PINOLA) mm 800/1000/1200
STOL
RUCH jezdno-obrotowy
POWIERZCHNIA STOLU mm 1800x1600 / 2500x3000
OBCIAZENIE STOEU t 10-40
PREDKOSC OBROTOWA g/1’ 0,005-4
WRZECIONO
SREDNICA PINOLI mm 110/130/160
STOZEK WRZECIONA IS0 50-7388/1
OBROTY obr/min 3000
MAKS. MOC kW 50
MAKS. MOMENT OBROTOWY Nm 7000
SILA ZACIAGU NARZEDZIA daN 2000
POSUWY W OSIACH

SZYBKI POSUW mm/min 25000

H 110-130-160 RAM

3600-5100 (co 500 mm)
2000-3500 (co 500 mm)
1600/2600

100071200
800/1000/1200

jezdno-obrotowy

1800 x 2200 / 1800x3000
10-40

0,005-5 (4)

110/130/160
ISO 50-7388/1
3000

100

10000

3200

25000

WYTACZARKI TO:

GLOWICA
CENTRALNA
PIONOWA
(SYSTEM
BOX IN BOX)

WRZECIONO
WYTACZARSKIE
WYKONANE

Z ZELAZA VICKERS
0 TWARDOSCI 1000

A 130-160-200 RAM

6000/20000 (co 1000 mm)
2000/5000 (co 500 mm)

1000/1200/1600
800/1000/1200

staty (jezdna kolumna)
wg zamodwienia
10-60

130/160/200
1SO 50-7388/1
3000

100

10000

3200

25000

\_/
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TOKARKI CIEZKIE

TORNI

TACCHI

TORNI TACCHI - wloski producent specjalistycznych
tokarek dla przemystu ciezkiego m.in.:

- stoczniowego,

- naftowego,

- metalurgicznego
- izbrojeniowego.

Prawie stuletnie doswiadczenie firmy,

Klienta konfiguracji.

Prezentowana oferta zawiera przyktadowe, wybrane rodzaje tokarek

ciezkich.

\)

:

%
< ‘;5' Tacchi Giacomo € Figh s.p.a.
TAC

TORNI TACCHI

.
.
®® 0o eoeco0oece”

ale przede wszystkim
infrastruktura zaktadu (odlewnia, wydziat produkcyjny, zaawansowany
park maszynowy, pion konstrukcyjno—technologiczny) pozwalajg
na stworzenie niezawodnych obrabiarek w dedykowanej pod potrzeby

DANE TECHNICZNE JEDN. HD3 90 H

ZAKRES PRACY

WYSOKOSC W KEACH
MAKS. SREDNICA TOCZENIA
NAD SUPORTEM

MAKS. SREDNICA
TOCZENIA NAD LOZEM
MAKS. SREDNICA
ROZSTAWU SZCZEK

GLOWICA

MOC NAPEDU
MOMENT OBROTOWY
STOZEK WRZECIONA
PRZELOT WRZECIONA
OBROTY WRZECIONA
PRZEJAZDY
PRZEJAZD OSI Z
PRZEJAZD OSI X
KONIK

SREDNICA PINOLI
WYSUW PINOLI
STOZEK PINOLI

MAKS. WAGA DETALU W KtACH
BEZ SUPORTU

mm 525/600/675
mm 670/820/970
mm 1040/1190/1340
mm 700/800/1000
kw 60 (75)
Nm 13000
DIN 55026 GR./ 15"
mm 120

g/min+pm 3 -900

mm/min 0 - 6000
mm/min 0 - 6000

mm 185
mm 300

MORSE NO 6
kg 12000

HD3 105 H

675/725/800
820/970

1340/1440/1590

900/1000/1200

75(100)

19000

DIN 55026 GR./ 15"
150

2-720

0-6000
0-6000

215
300
METRIC 80

16000

HD3 120 H

650/725/800/900
900/1050/1200/1400

1300/1450/1600/1800

900/1000/1200/1400

100

32000

DIN 55026 GR./ 15"
150

2-600

0-6000
0-6000

260
200
METRIC 80

25000

HD3 140 H

850/900/1000/1100
1260/1360/1560/1760

1700/1800/2000/2200

1400/1400/1500/1700

100 (129)

80000

DIN 55026 GR./ 20"
160

15400

0-6000
0-6000

350
200
METRIC 100 (120)

40000
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W NARZEDZIA
| WYPOSAZENIE

NARZEDZIA

TBI TOOLS

Precyzyjne narzedzia

NARZEDZIA TBI TOOLS:

TBI Tools to wiasna marka narzedziowa. Wiedza poparta
wieloletnim doswiadczeniem oraz bogaty asortyment pozwalajg
nam na profesjonalne dobranie narzedzi do obrébki skrawaniem.

W ofercie oprécz sygnowanych naszg marka, posiadamy takze WYSOKA JAKOSC
) p ye y a @ P Y ) W OPTYMALNEJ
narzedzia wielu renomowanych marek. Dostarczamy narzedzia CENIE

skrawajgce, pomiarowe oraz oprzyrzadowania do frezarek i tokarek.

OFERTA
- . RENOMOWANYCH
w dobrej cenie FIRM
. Pakiety narzedzi dostepne
przy zakupie maszyny
TBI Technology!
T (4 N
Istnieje mozliwos¢ wliczenia pakietu
narzedzi do ceny obrabiarki. SZPZ;L'\J"%'AZQSJA
URZADZEN

Zestaw tulejek ER 32

. W

Dostawe narzedzi wspieramy fachowym doradztwem!

Zapraszamy do kontaktu:

I

= tel.: +48 777 43 60 wew. 50
TBI WNMG 080404-M P2520001 O%awka do AFB140PP120 Oprawka AF140PF122 Oprawka SK40 Iu b e-ma l I tbltOOIs@tbltOOIs'pl
'YBG202 Plytka WNMG gwintowania SK40-TC12-90 narzedziowa SK40 DIN69871 DIN 69871 zabierakowa AD/B
a
WEE N &5 Hd Dostarczamy produkty takich marek jak:
LE et T o
= &=
6987874 Plytka TUNGALOY AFB140WLK10 Oprawka TBI RPMT 1204MOS VEGTZOZ TBI WMNG 080408-M

RPMTZML H725 WEL Dl L:z?aﬂ PM frs!m ;M VBGa VéN;NG .I/G F @s r—ﬁhﬁﬁ-ﬁln . ||LL.II=II_'I'EI=! ‘ Iﬂs’lf* q Ta R N@

V\/\/\/_\/\/,tOO|S.D\ SECO 2 serinex BT palblt@ Gimex Uﬂﬂll

A TOOLS DIACEDGE Mitutoyo @raegutec =DKT [WIE "Wvarqus

NEUMO Ehrenberg Group'
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Oferta TBI Tools:

Akcesoria

tulejki ER

$ruby zaciggajace
Sruby

klucze do oprawek
nakretki do oprawek
mtotki miedziane

Narzedzia pomiarowe

gtebokosciomierze
mikrometry
Srednicowki

czujniki zegarowe,
podstawy magnetyczne
liniaty

inne

Oprawki narzedziowe
SK/HSK/BT

oprawki hydrauliczne
oprawki termokurczliwe
oprawki ER

oprawki weldon

oprawki kompensacyjne

Tuleje zaciskowe

tuleje zaciskowe ER
tuleje uszczelniane
klucze

fie

Frezy

« monolityczne
- sktadane

Narzedzia skltadane

szeroki zakres gtowic
frezarskiech wraz
z dedykowanymi ptytkami

Plytki
szeroki zakres ptytek b
skrawajacych \:{
N
o b/
e %
;‘;""""""B-z‘ , s“‘\
Wiertta

z otworami na chtodzenie lub bez:
- monolityczne
- sktadane

Imadta
- 125/150

- 150/300
- 175/300
. 200/300
« inne

- -
< 150/200 \“\ 1-,' ’,'

Oleje i chtodziwa

- olej RENOLIN VG 68,
- olej RENOLIN VG 32,

- olej RENOLIN MR 10,

- RENEP CGLP 68,

« chtodziwo ECOCOOL R-VHCM
- $rodek bakteriobdjczy do
chtodziwa ANTISEPT E12

Rozwiertniki

- weglikowe
. HSS

o szerokim zakresie $rednic

i dtugosci

Wygniataki i gwintowniki

- weglikowe frezy gwintujagce

« gwintowniki weglikowe

« gwintowniki HSS z powtokami
TiN,Vap,TiAIN,TiCN lub bez

« wygniataki HSS z powtokami

TiN, NI, TIiAIN, Vap
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Automatyczny podajnik do krétkich pretow

% NARZEDZIA
| WYPOSAZENIE

PODAJNIKI PRETA

PODAJNIK PRETA:

Podajnik preta zapewnia tatwg i ekonomiczng automatyzacje produkcji.
Jego kompaktowa konstrukcja zwieksza produktywnos$é i ujednolica
operacje na tokarkach CNC. We wszystkich tokarkach marki TBI interfejs

do podajnika preta jest montowany w standardzie, co w prosty sposéb DOTYKOWY
P E V E R umozliwia integracje z zewnetrznym urzadzeniem. EKRAN LCD
s ‘ \ c s ‘ \ \/ Gtéwne cechy produktu:
« przeznaczony do pretéw o ré6znym przekroju (okrag, kwadrat,
szesciokat), o $rednicy od 6 mm do 105 mm oraz W 100%
]
o dtugosci do 1525 mm (zal. od modelu) ELEKTRYCZNY
. - automatyczna konfiguracja NAPED
- sterowanie poprzez intuicyjny ekran dotykowy LCD
- szybka konfiguracja przy zmianie $rednicy preta
- w petni elektryczny naped (bez sprezonego powietrza)
- certyfikat CE
DO PRETOW
O SREDNICY
0D 6 MM
DO 105 MM
DANE TECHNICZNE JEDN. $S82220 S$S2400 S$S2500
SREDNICA PRETA - OKRAG mm 6-67 6-105 6-80
SREDNICA PRETA - SZESCIOKAT mm 8-58 8-75 8-68
SREDNICA PRETA - KWADRAT mm 8-47 8-90 8-55
SKOK POPYCHACZA ROBOCZEGO mm 1660 1535 1525
MAKS. DEUGOSC PRETA mm 1525 1500 1660
ZASILANIE (50/60 Hz) 200/230/400 VAC 200/230/400 VAC 200/230/400 VAC
CZAS tADOWANIA PRETA sek. 30 30 30
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% NARZEDZIA
| WYPOSAZENIE

STOLY OBROTOWE

KITAGAWA

Stot obrotowy stanowi wyposazenie opcjonalne obrabiarek marki TBI i umozliwia poszerzenie centrum o dodatkowg
45 0s$. Tego typu wyposazenie zapewnia:

- wysoka doktadnos$¢ pozycjonowania przez dtugi czas,

« mozliwos$¢ pracy z wiekszymi obcigzeniami,

- fatwa korekte luzu miedzyzebnego,

« wiekszg sztywnos$¢ konstrukgji.

Rekomendujemy stoty obrotowe marki Kitagawa - modele MR i GT.

\/

Typ MR:
DANE TECHNICZNE JEDN. MR 160 MR 200 MR 250 MR 320
SREDNICA STOtU mm 165 202 250 320
WYSOKOSCE TARCZY mm 140 140 180 225
SIEA ZACISKU Nm 310 350 600 1200
SREDNICA PRZELOTU mm 40 45 70 105
PRZELOZENIE 1/72 1/90 1/90 1/120
WAGA kg Py 61 85 135
MAKSYMALNE OBCIAZENIE (W PIONIE) kg 80 100 125 180
MAKSYMALNE OBCIAZENIE (W POZIOMIE) kg 160 200 250 350
DANE TECHNICZNE JEDN. GT 200 GT 250 GT 320
SREDNICA STOtU mm 200 250 320
WYSOKOSC TARCZY mm 140 180 225
SILA ZACISKU Nm 820 1600 2800
SREDNICA PRZELOTU mm 45 70 105
PRZELOZENIE 1/72 1/90 1/120
WAGA kg 65 87 145
MAKSYMALNE OBCIAZENIE (W PIONIE) kg 100 125 180
MAKSYMALNE OBCIAZENIE (W POZIOMIE) kg 200 250 350
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T NARZEDZIA
| WYPOSAZENIE

SONDY POMIAROWE

HEIDENHAIN

=

34

Bezprzewodowe sondy detalu i narzedzia marki Heidenhain

Sondy najnowszej generacji z systemem antykolizyjnym do
szybkiego montazu. Praktycznym rozwiazaniem jest jednoczesna

SONDY HEINDENHAIN:

instalacja sondy narzedzia TT 460 i detalu TS 460 z podkiadka PODSTAWA
magnetyczng poprzez wspolny odbiornik SE 660. MAGNETYCZNA
POD SONDE
P POMIARU
System antykolizyjny NARZEDZIA
Sondy HH s3 wyposazone w system antykolizyjny, ktéry zabezpiecza
obrébke w osiach X/Y/Z. System ochrony przed kolizjg jest skorelowany
ze sterowaniem. Specjalny adapter pomiedzy sonda, a stozkiem stuzy PEENA GAMA
jako mechaniczna ochrona przed kolizjg. W przypadku zderzenia czujnika TRZPIENI
sondy z detalem lub narzedziem, sonda moze sie lekko zgig¢. W efekcie POMIAROWYCH
zintegrow.any przetacznik . dezaktywuje stan gotowosci, a sterowanie SLFEJ%ZONSYCCI:CH
zatrzymuje maszyne (reakcja w 20 ms). | SREDNICACH
Odbiornik SE 660
Kazda sonda moze pracowaé¢ z 10 odbiornikami, jak réwniez kazdy
odbiornik moze pracowaé z 10 sondami. Odbiornik do transmisji radiowej SYSTEM
i na podczerwien posiada takze dodatkowe wyswietlacze, ktére dostarczaja ANTYKOLIZYJINY
operatorowi kompleksowe informacje na temat uruchomionych proceséw, géTi?_’JDZIE
obstugi i diagnostyki.
Sonda detalu TS 460:
« bezprzewodowa kinetyczna sonda detalu
3 generacji
- komunikacja optyczna (podczerwier)) do 7 m Sonda narzedzia TT 460:
« komunikacja radiowa do 30 m
- zaawansowany odbiornik SE 660 pozwalajgcy - bezprzewodowa stykowa sonda narzedzia
na prace z wiekszg iloscig sond i odbiornikéw 3 generacji
- zasilanie bateryjne, czas pracy: 400 h baterie « komunikacja radiowa do 30 m
litowe, 120 h alkaiczne i 90 h akumulatorki - zaawansowany odbiornik SE 660 pozwalajacy
- system antykolizyjny na prace z wiekszg iloscig sond i odbiornikéw
- system stabilizacji temperaturowej - zasilanie bateryjne, czas pracy: 400 h baterie
- system przedmuchu rysika litowe, 120 h alkaiczne i 90 h akumulatorki
- system sptukiwania rysika - system antykolizyjny — bezpiecznik
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% NARZEDZIA
| WYPOSAZENIE

CZESCI ZAMIENNE

CNC PART

Dostarczamy oryginalne czesci

marki Heidenhain

Katalog produkow:

« Enkodery:
- enkodery katowe (seria ROC / RON)
- enkodery liniowe (seria LB / LC / LS)
- enkodery obrotowe (seria ECN / ERN / ROD)

- Silniki i sterowania:
- silniki i napedy (akcesoria / falowniki /
filtry / kable i przewody / silniki / zasilacze)
- sterowania CNC (ekran / klawiatury /
panel operacyjny)

CNC PART:

[ ]
BOGATY
QZ%T;:YHMENT SPRAWNY KONTAKT
ZE SPECJALISTAMI
Z BRANZY A ‘

| ZAMIENNYCH
. CZESCI

e e DO MASZYN CNC

Sondy:

- nadajniki (nadajnik / przewody)

- sondy detalu (przewody / sondy /
transmisja)

- sondy narzedzia (przewody / sondy /
transmisja)

Czesci zamienne TBI:
- czesci do frezarek
- czesci do tokarek

Nowosé w ofercie: Platrofma B2B dla Klientow TBI

W celu usprawnienia obstugi posrzedazowej oraz tatwego dostepu
do naszego asortymentu, stworzyliSmy strone z czes$ciami
zamiennym oraz platforme B2B z aktualnym stanem magazynowym.

Y

Ofirmie  Produkty  Blog  Kontakt

escCi,

Jestesmy niezaleznym specjalista od
nowych i zamiennych czesci dla branzy CNC.

WWW.Mpart.pl
]

CWARANCA —

NA DOSTARCZONE

—— —
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CH ROZWIAZANIA IT

ZDALNY MONITORING MASZYN

SCOUT

Stan

Offline

218 CTS filter dirty

Wylacznik krancowy Z+

Wylacznik krancowy Y+

Przycisk bez funkcji

042 Close guard > TC quit !

054 TC magazine reference

219
CTS_high_pressure_pump_runs_dry

039 Tool unclamping, please !

Czas
catkowity 17

1555h6m2s
(99.7%)

2h28m57s
(0.2%)

0h31m53s
(0.0%)

0h30m36s

0h17m3s
(0.0%)

0hl0m1i2s
(0.0%)

8m48s
(0.0%)

0h7m15s
(0.0%)

(0.0%)

0hém3ls
(0.0%)

M

Scout to polska aplikacja MES (Manufacturing Execution
System) do monitorowania pracy wszystkich maszyn na
produkcji. Jak to dziata? W przypadku obrabiarek CNC,
aplikacja pobiera dane przez sie¢ LAN, bez ingerencji
elektrycznej. Z kolei jesli chodzi o maszyny konwencjonalne -

Dlaczego akurat Scout?

- Jest dostepny zawsze — 24 godziny 7 dni w tygodniu. Nie
wymaga dodatkowych narzedzi — wystarczy przegladarka
internetowa na komputerze lub urzgdzeniu mobilnym.

. Dzieki temu, ze dziata w modelu SaaS (Software
as a Service), nie trzeba zaprzgta¢ juz sobie gtowy
infrastrukturg IT, serwerami czy innymi kwestiami
technicznymi.

« W tatwy sposéb mozna $ledzi¢ aktualny stan oraz
statystyki pracy swoich maszyn.

- Dostep do systemu jest mozliwy z dowolnego miejsca za
pomoca bezpiecznego protokotu HTTPS.

8f039b637b1c —

SDVH_4224 x
Heidenhain SH: a8coe237-04f -f116-0ba2-

20210331, 10:48:1

A ALARM
218 CTS filter dirty

0 (set: 0) (ovr: 96)

0 (set:0)
Bezeaynnodéod: 20210331, 0737 (3 godziny

temu)

Program Status: IDLE(T)
Execution Mode: RPF(2)

Bezoffnnosc od: 2021-03-31, 105 (2 minuty temu)

owanie D Linia czasu

Program Status:  IDLE(7)
Execution Mode: MANUAL(C)

sygnaty pobierane sg za pomocg modutu /0. Automatycznie
i na biezagco dostarcza informacji jak maszyny pracujg
i czy dzieje sie to w sposob poprawny. Wspoétpracuje
z najpopularniejszymi sterowaniami CNC na rynku: Fanuc,
Heidenhain, Siemens oraz Mitsubishi.

« Udostepnia czytelny opis ewentualnych btedéw, co
zmniejsza czas przestoju maszyny. Pozwala wiele
usterek naprawi¢ we wtasnym zakresie, bez koniecznosci
wzywania serwisu.

« Licencja jest przyznawana na maszyne, nie uzytkownika
— wiec iloé¢ uzytkownikéw jest dowolna, a formy
ptatnosci elastyczne.

EATWA ANALIZA
..' DANYCH
| OPTYMALIZACJA

— PRACY PRODUKCJI

CALODOBOWY

WGLAD
24h DO INFORMACUI,
ROWNIEZ
DO DANYCH

ARCHIWALNYCH

MINIMALIZACJA

CZASU
PRZESTOJU
_ o MASZYNY PRZEZ
Przy zakupie obrabiarki TBI dostepna EWENTUALNE
bezptatna 30-dniowa wersja testowa systemu! AWARIE
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CH ROZWIAZANIA IT

OPROGRAMOWANIE

ZW3D
CAD/CAM

ZW3D CAM to zintegrowane rozwigzanie CAD/CAM. formy dla elementéw nie bedacych modelami brytowymi
Oprogramowanie inzynierskie dla zaprojektowania oraz inteligentne taktyki obrébki CNC od 2 do 5 osi NC.
catego procesu i wytworzenia produktu. Zapewnia To przynosi klientom wiele korzysci, takich jak obni-
najszybsze jadro programistyczne dla hybrydowego zenie kosztéw, zoptymalizowany przeptyw projektowy
modelowania  brytowo-powierzchniowego, podziat oraz wiekszg wydajnosc¢.

Oferta naszych ustug obejmuje petny zakres prac zwigzanych z wyborem
i wdrozeniem oprogramowania: \_/

- wdrozenie systemu,

+ wsparcie techniczne,

- konsultacje,

- szkolenia,

- postprocesory do sterowan CNC.

Cechy oprogramowania:

- Do tej pory przy procesie projektowania trzeba byto uzywac osobno oprogramowania CAD i niezaleznego systemu
CAM. Zintegrowany system rozwigzuje ten problem, poniewaz zarzgdzanie danymi 3D i przechodzenie pomiedzy
Srodowiskami jest ptynne i odbywa sie w ramach tego samego systemu (petna asocjatywnos$é miedzy czesciami,
ztozeniami, dokumentacjg 2D i obrébkami CAM).

» Technologia hybrydowego modelowania brytowo-powierzchniowego umozliwia rozbicie granicy miedzy cechami
brytowymi i powierzchniowymi. To zwieksza swobode projektéw 3D i zapewnia projektantom wiekszg kreatywnos¢
i mozliwosci.

- Dziekitechnologii inteligentnego frezowania QuickMill™, $ciezki narzedzia dla obrébki zgrubnej sa generowane dla
statego obcigzenia narzedzia. Program automatycznie dostosowuje predko$¢ posuwu za pomocg zaawansowanej
kontroli posuwdw, aby wydtuzy¢ zywotnos¢ narzedzi, obnizy¢ koszty i podniesé wydajnos¢ obrébki.

« ZW3D zapewnia szybkie wdrozenie oprogramowania i krétki proces uczenia sie dzieki stylizowaniu sie
na MS Office, przejrzystemu i intuicyjnemu interfejsowi uzytkownika oraz samouczkom 3D.

Przy zakupie obrabiarki TBI oprogramowanie ZW3D 3x Machining w promocyjnej cenie
oraz bezptatny postprocesor do sterowania CNC!
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Remonty i modernizacja obrabiarek
Szybka i sprawna pomoc w usunieciu awarii!

> SERWIS

6-miesieczna gwarancja na wykonane przez nas ustugi.

Ustugi remontowe: Ustugi dodatkowe:

- mechaniczne, « przemieszczanie i instalacja maszyn,

« elektryczne. « wywazanie elementéw maszyn (statyczne i dynamiczne).
w RZ EC I 0 N Ustugi modernizaciji: Diagnostyka:

+ wymiana sterowania CNC, « urzadzeniem Renishaw QC-20W - testy Ballbar,

- instalacja sterowania na obrabiarkach « interferometrem Renishaw XL80,

konwencjonalnych, « enkoderéw — Heidenhain PWM?20,

I C N C - montaz bezposrednich uktadéw pomiarowych. « drgan i wywazenia — Cimat Rotortest 3.5 i CMT 100.

PRZYJEDZIEMY

ZDEMONTUJEMY Posiadamy wiasne centrum serwisowe oraz specjalistyczny sprzet diagnostyczny.
NAPRAWIMY i Zapraszamy do kontaktu ze specjalistami TBI: +48 32 777 43 61
. . - . . . ZAMONTUJEMY .
Wieloletnie doswiadczenie w zakresie serwisu MASZYNA DZIALA oraz za pomoca formularza serwisowego na www.TBItech.pl.

obrabiarek CNC:

- wlasne centrum serwisowe,

- specjalistyczny sprzet diagnostyczny,

* wsparcie technologiczne. Naprawa, regeneracja i wywazanie wrzecion Etapy serwisu wrzecion:

frezarskich, tokarskich i elektrowrzecion:
- diagnostyka wrzeciona, ‘I >> Pomiary i i demontaz z obrabiarki

« pomiar bicia promieniowego i osiowego wrzeciona,

-+ pomiar stozka wrzeciona, W CENTRUM SERWISOWYM TBI

« wymiana tozysk przy uzyciu oryginalnych czesci . .
. L Regeneracja lub wymiana uszkodzo-
lub zamiennikow, nych/zuzytych elementéw

+ wywazanie wrzeciona,

- naprawa wrzecion chtodzonych powietrzem, cieczg, 3 >> W CENTRUM SERWISOWYM TBI

+ smarowanie mgtg olejowa lub smarem,
- szlifowanie stozkéw.

Wywazanie i testy

Montaz na obrabiarce i dowazanie

g E—

vvvvvv,wrzecionampl
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> SERWIS

ZDALNY

SERWIS

W standardowym wyposazeniu
do wszystkich obrabiarek TBI!

Zdalny Serwis to:

efektywny, zdalny monitoring stanu maszyn,

obstuga maszyn klienta poprzez autorskie oprogramowanie,
dostep do helpdesku telefonicznego oraz mailowego,
automatyczne raporty serwisowe,

realizacja standardowej obstugi i zgtoszen

od poniedziatku do piagtku w godz. 7:00 - 15:00.

Dlaczego warto skorzystac ze zdanego serwisu TBI?

Serwisanci TBI to profesjonalisci - posiadajg wieloletnie
doswiadczenie w zakresie naprawy, optymalizacji, wdrozen,
monitoringu zdalnego i obstugi maszyn CNC. Dlatego
zapewniamy klientowi najlepszg jakos$¢ ustug serwisowych,
atakze odcigzamy od probleméw zwigzanych z obrabiarkami
CNC. Zakres wiedzy naszych elektromechanikéw
i automatykéw pozwala na sprawne usuniecie kazdej awarii.

Kompetencje naszej ekipy serwisowej sg poparte bogatym
doswiadczeniem - ponad 500 uruchomien maszyn CNC
w kraju, kilkuset przeszkolonych operatoréw obrabiarek oraz
ogromna ilo$¢é usunietych awarii i rozwigzanych probleméw
w maszynach CNC.

\/

Co odroznia nasze ustugi zdalnego serwisu od konkurencji?

Zdalny serwis TBI korzysta z autorskiego oprogramowania
i urzadzenia, ktére po podtgczeniu do sterowania maszyny
klienta, w efektywny i bezpieczny sposob utatwia
wspotprace. Dzieki zastosowaniu takiego rozwigzania obie

strony zyskuja znaczng oszczedno$é czasu i Srodkéw,
a ptynnos¢ przeptywu informacji i automatyka diagnostyki
utatwia podjecie czynnosci serwisowych.

Serwisant, posiadajagc bezposredni dostep do danych
0 maszynie, moze w krétkim czasie zdiagnozowac usterke,

przeprowadzi¢ prace konserwacyjne, przygotowaé zespot
mobilny do serwisu u klienta, a nawet usung¢ awarie.

Taki rodzaj kompleksowej obstugi serwisowej pozwala
na zminimalizowanie okresu przerw produkcyjnych,
spowodowanych usterka. System, poprzez szyfrowanie, jest
bezpieczny dla danych maszyny i programu CNC.
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£, SZKOLENIA

AKADEMIA

CNC

Innowacyjne szkolenia dla przysziych
i obecnych operatorow / programistow

frezarek CNC!

Akademia CNC to m.in. nowoczesna sala szkoleniowa, wyposazona
w 6 indywidualnych stacji roboczych z oprogramowaniem Heidenhain
najnowszej generacji. Zalezy nam przede wszystkim na skutecznosci
naszych dziatan szkoleniowych - dlatego kazdy uczestnik ma do dyspozycji
swoje stanowisko, umozliwiajgce prace z rzeczywistymi sterownikami:

» Heidenhain iTNC 530,

» Heidenhain TNC 620,

» Heidenhain TNC 640.

Nie tylko teoria...

Poza indywidualnymi stacjami szkoleniowymi, w naszym Centrum
Szkoleniowym pozwalamy sprawdzi¢é w praktyce np. jak wygladajg
zaprogramowane na symulatorach dziatania. Jest bowiem spora réznica,
w ,suchym” programowaniu, a w przesledzeniu toru ruchu maszyny od A do
Z. W ofercie mamy kursy na przemystowych obrabiarkach sterowanych
numerycznie. Do dyspozycji kursantéow sg 3-osiowe pionowe centrum
obrébkowe TBI VC 1270 HH New Line oraz park maszynowy wyposazony
m.in. w obrabiarki do pracy w 5 osiach i wielkogabarytowe frezarki bramowe.

Klucz do sukcesu? Dobry nauczyciel!

Nie sztuka jest posiada¢ wiedze, sztukg jest potrafi¢ jg przekaza¢ swoim
uczniom. Mamy to szczescie, ze w naszg kadre szkoleniowcéw zasilajg
profesjonalisci, ktérzy po pierwsze nie sg jedynie teoretykami — czynnie
dziatajg na maszynach na co dzien. Ponadto sg w stanie wyjasni¢ nawet

AKADEMIA CNC TO:

SZKOLENIA
PRZEPROWADZANE
NA INDYWIDUALNYCH
STACJACH
ROBOCZYCH

ORAZ CENTRACH
OBROBCZYCH

MATERIALY
SZKOLENIOWE
(M.IN. SKRYPTY
DRUKOWANE,

KODY NA PENDRIVE)

MOZLIWOSC
PRZYSTAPIENIA

DO CERTYFIKACJI
ZGODNIE

Z WYTYCZNYMI TOV
RHEINLAND POLSKA

Zapisz sie do Akademii CNC
i poznaj nasza recepte
na skuteczne szkolenia!

najbardziej zawite zagadnienia z obszaru obrébki CNC.

Kursy w zakresie sterowania Heidenhain zostaty podzielone na nastepujace etapy:

- poziom | OPERATOR - kurs podstawowy dla oséb bez doswiadczenia zawodowego,

« poziom Il OPERATOR - PROGRAMISTA - kurs zaawansowany dla os6b z doswiadczeniem zawodowym,

- poziom Ill OPERATOR - ZAAWANSOWANY PROGRAMISTA - kurs zaawansowany dla 0séb z doswiadczeniem
zawodowym,

- modut adaptacyjny OPERATOR — PROGRAMISTA / ZAAWANSOWANY PROGRAMISTA - kurs dla os6b
z doswiadczeniem zawodowym przy pracy z obrabiarkami CNC, ktére nie znajg systemu Heidenhain,

- modut TECHNOLOGIA OBROBKI - kurs dla oséb z doswiadczeniem zawodowym.
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Dlaczego leasing TBI?

&2 FINANSOWANIE

TBI LEASE

Leasing fabryczny TBI to dla przedsiebiorcéw najlepszy na polskim rynku sposéb
na nowg obrabiarke: przejrzyste warunki, najnizsze raty (1,54%), brak optaty wstep- T B I

nej, a suma wszystkich optat wynosi 100% wartosci maszyny. Po okresie umowy
(36 miesiecy) mozna wykupi¢ obrabiarke za wysokos¢ optaty rezydualnej (44,56%) lub

o Lease
ZWrocic.

Leasing fabryczny TBI 0% to najlepszy (\_/
na rynku sposob dla przedsiebiorcow
na nowa obrabiarke! Oferta leasingu:

okres umowy: 36 miesiecy « koszty transportu, uruchomienia i szkolenie ptatne

optata wstepna: 0 PLN oddzielnie

wysoko$¢ raty: 1,54% - szczegbtowe zasady ptatnosci i uzytkowania okresla

limit roboczogodzin: 4000 rbg na 12 m-cy odrebny Regulamin oraz Tabela optat i prowizji

po okresie umowy mozliwos¢ wykupu za 44,56% - - oferta dotyczy wybranych modeli maszyn TBI

warto$¢ rezydualna

Przyktadowa kalkulacja
Oferta na maszyne o wartosci 500 000 PLN

Wartose obrablark 500 000,00 PLN
Liczba rat 36 rat
Optata wstepna 0,00 PLN
Wysokos¢ raty (1,54%) 7 700,00 PLN
Wartosé rezydualna (44,56%) 222 800,00 PLN
Suma optat (100%) 500 000,00 PLN

1
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TBI TECHNOLOGY Sp. z o.0.
ul. Bosacka 52, 47-400 Racibérz

tel.: +48 32777 43 60
e-mail: biuro@tbitech.pl

NIP: 639-192-88-08
Regon: 240842316

Druk katalogu: wrzesien 2021




