QU VOLLMER

CHX 840i CHX 1300
@ ) PR TARGZOWE

Ostrzarka do pit tarczowych z weglika spiekanego
do $rednic 840mm lub 1300mm



PILtY TARCZOWE CZOLOIGRZBIET ZEBA

WTEDY GDY POTRZEBUJESZ TEJ ,ODROBINY
WIECEJ”.

PIEC OSI CNC. DOSKONALA KINEMATYKA.
OBROBKA CZOtA | GRZBIETU ZEBAW JEDNYM
CYKLU. NAJNOWSZA KONCEPCJA, DOSEOWNIE
SCINAJACA POWIERZCHNIE ZEBA. MODEL CHX
Z PODWOJNA SCIERNICA NAWET W WARIANCIE
PODSTAWOWYM NA PEWNO ZYSKA TWOJE
ZAUFANIE. DZIEKI SZEROKIEJ GAMIE OPCJI
WYPOSAZENIA | KILKU STOPNI AUTOMATYZACJI
PROCESU, MASZYNAMOZE BYC INDYWIDUALNIE
SKONFIGUROWANA, ABY ZAPEWNIC FUNKCJO-
NALNOSC WEDtUG TWOICH POTRZEB.

REZULTATEM JEST NAJLEPSZEJ JAKOSCI OBROBKA
CHARAKTERYZUJACA VOLLMER, OFERUJACA
MINIMALNY CZAS CYKLU PRACY JEDNOCZESNIE
Z MAKSYMALNA PRODUKTYWNOSCIA.

MODELE CHX 840 oraz CHX 1300
USTANAWIAJA STANDARDY NOWOCZESNEJ
OBROBKI PIL. TARCZOWYCH.
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WARIANTY DLAROZNYCH ROZMIAROW: TO WLASNIE CHX

80

-

840

CHX jest dostepne dla dwéch zakresdw rozmiardw $ciernic:
80-840mm lub 80-1300mm.

/7 o KOMPAKTOWY DESIGN Vi e INNOWACYJNY PANEL STEROWANIA Vi o DUZE PRZESZKLENIA
Zwarta budowa i optymalny dostep dla Z 10-calowym kolorowym wys$wietlaczem LCD Dwuczesciowe wewnetrzne drzwi zapewniaja
operatora oraz wielofunkcyjnym pokrettem dla szybkich peten wglad w proces szlifowania
i bezpiecznych operacji
V4 o ZAMKNIETA OBUDOWA Vi o SOLIDNE WYKONANIE
Standard bezpieczenstwa pracy zapewnia Stabilna konstrukcja maszyny zapewnia
ochrone przed hatasem i emisjami, a takze bezwibracyjna prace oraz wysokiej jakosci
charakterystyczny wyglad ostrzenie
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PILtY TARCZOWE CZOLOIGRZBIET ZEBA

/I KONCEPCJA MASZYNY

Logicznie zaprojektowany, aby sprostac¢ oczekiwaniom

i potrzebom operatoréw, model CHX umozliwia wysokiej
jakosci, wydajng obrdbke pit tarczowych.

Ktdra konfiguracja odpowiada Ci najbardziej?

/Il Obrébka zarowno czota jak i grzbietu zeba tylko
w jednym cyklu dzieki oryginalnej, podwojnej sciernicy
VOLLMER i automatycznej osi A1

A1l

/Il MAKSYMALNA FUNKCJONALNOSG
dzigki zastosowaniu pigciu CNC sterowanych osi (A1, B1, Z1, X1, V1)

Il SZLIFOWANIE CZOLA | GRZBIETU ZEBA
juz w jednym cyklu

L

I/l Piec osi sterowanych numerycznie dla kompletnej obrobki
wszystkich aktualnie stosowanych geometrii zeba w jednym
cyklu, rowniez uzebien grupowych i kgtow osiowych

/I Optymalna koordynacja kinematyki maszyny celem
skrocenia czasu ostrzenia oraz redukcji przestojow

I/ Brak uktadéw hydraulicznych - niskie koszty utrzymania

/Il Automatyczny uktad centralnego smarowania w wyposazeniu
podstawowym, redukujgcy liczbe czynnosci serwisowych

/1 SZLIFOWANIE CZOLA ZEBA

/Il SZLIFOWANIE GRZBIETU ZEBA



Tryb cyklu automatycznego

Uzycie zaledwie jednego cyklu do szlifowania zaréwno czota

jak i grzbietu zeba zapewnia wyrazne skrocenie czasu obrobki.
Dzieki mozliwosci indywidualnego doboru stopnia automatyzacji
procesu w modelu CHX, czas cyklu moze byc jeszcze bardziej
skrocony lub modyfikowany. Te mozliwosci wplywaja przede
wszystkim na znaczne zwiekszenie wygody, stopnia
przystosowania, ale rowniez korzysci.

/Il Tryb cyklu automatycznego zawiera: automatyczny dosuw pity,
pomiar srednicy pily oraz akustyczng detekcje potozenia
i sekwencji uzebienia

O VOLLMER
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Automatyczny dosuw pily Automatyczne rozpoznanie srednicy
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Czujnik akustyczny dla automatyczne] detekcji

/1l PROCES CYKLU AUTOMATYCZNEGO
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PILtY TARCZOWE

I ZASTOSOWANIE

Wysoki poziom produktywnosci i funkcjonalnosci oraz
zdumiewajace mozliwosci adaptacyjne czynig maszyny CHX
optacalng inwestycjg dla szlifierni, tartakéw oraz producentow
mebli. Niezaleznie od tego, czy glownym materiatem
procesowanym przez zaktad jest drewno, aluminium czy metal,
jesli wymagane jest uzycie pit tarczowych, modele CHX sa
pelne gotowych rozwiazan do ich utrzymania.

Il KATY FAZ ZEBA
programowane indywidualnie

/Il PREDKOSC SZLIFOWANIA

plynnie regulowana dla réznych powierzchni

) Iﬂﬂ
I SZLIFOWANIE OSCYLACYJNE

dla uzyskania wysokiej jakosci powierzchni nawet przy duzej ilosci
usuwanego materialu

CZOLOIGRZBIET ZEBA

/Il Ostrzenie oscylacyjne w standardzie - znaczna ilos¢
usuwanego materiatu w jednym cyklu, np. podczas
obrébki naprawianych zebow.

UZEBIENIA GRUPOWE
mozliwa obrébka uzebien grupowych
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CZOLO ZEBA // PRZYKLADY KSZTALTOW ZEBOW
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GRZBIET ZEBA // PRZYKLADY KSZTALTOW ZEBOW



O VOLLMER

Pity dla tartakow, producentow mebli oraz do /I Szeroko otwierajgce sie szczeki zacisku pity utatwiajg
obrébki drewna twardego ostrzenie pit sktadanych lub ze wzmocnionym korpusem
Marka VOLLMER gwarantuje niezawodnosc¢ i stabilnos¢ /Il Opcjonalnie drugi system podawania zeba do obrabki
obrobki. Dzieki zastosowaniu opcjonalnego popychacza zebdw o podzialce do 180mm

pneumatycznego mozliwe jest ostrzenie rowniez pit

z nozami bocznymi, pit z wymiennymi segmentami oraz I/l Opcjonalne narzedzie do szlifowania czota zeba wklestego
pit ze wzmocnionym korpusem z przesunieta symetrig dla pit z zebem wklestym

zeba wzgledem osi pily.

rd .
/Ilf SZLIFOWANIE GRZBIETU ZEBA I/l SZLIFOWANIE CZOLA ZEBA WKLESLEGO
pita z modutem segmentowym dla przemysiu tartacznego zastosowanie dla przemysiu meblowego, opcjonalnie
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PILtY TARCZOWE

I ZASTOSOWANIE

Ostrzenie pit w przemysle metalowym

Specjalne wymogi przemystu metalowego odnoszg sie
réwniez do procesu ostrzenia. CHX840 i CHX1300 sg
idealnie zaprojektowane do skutecznej obrobki nawet
zebow o ztozonych geometriach i uzebien grupowych.

/Il Naped sciernicy o jeszcze wigkszej mocy z roznymi
predkosciami szlifowania dla uzyskania wysokiego
poziomu efektow szlifierskich oraz optymalizacji
parametréw obrébki

CZOLOIGRZBIET ZEBA

/Il Opcjonalne oprogramowanie dla obrobki negatywnych
katow czota zeba oraz nacinania tamacza wiora

[/l Regulowana os wrzeciona dla precyzyjnego
nacinania tamacza wiora

//// OSTRZENIE LAMACZY WIORA NA PILACH
Z wykorzystaniem sciernicy S0mm

//if OSTRZENIE ZEBOW Z UJEMNYM KATEM NATARCIA

/17 0B Y

/ill OSTRZENIE LAMACZY WIORA
z wykorzystaniem $ciernicy 125 mm

/l/l ROWEK ODPROWADZAJACY WIORY
Opcjonalnie obrébka pit z rowkami odprowadzajgcymi widry



111 ZASTOSOWANIA SPECJALNE

/Il Zupetnie nowe oprogramowanie do automatycznego
obnizania korpusu pity

/Il Opcjonalne oprogramowanie do automatycznego
nacinania gniazd w procesie produkgji pit

-

//lf OBNIZANIE KORPUSU

nafl nsi AARARGN

/{/l NACINANIE GNIAZD
opcjonalnie

//l{ PROGRAM DLA WIELU POWIERZCHNI ZEBA /f PRZYKLADY KSZTALTOW ZEBOW

opcjonalnie
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O VOLLMER

Niezaleznie od tego, ktory ze stopni automatyzacji maszyny
CHX zostanie wybrany, urzgdzenie gwarantuje znaczne
skrocenie czasu przygotowania i szybsze rozpoczecie
procesu szlifowania, zwlaszcza ze obrobka zarowno czota jak
i grzbietu zeba dokonuje sie w czasie zaledwie jednego cyklu.

Ponadto uzywajgc dodatkowej opcji - petnej automatyzacji procesu
obrébki - mozna zoptymalizowac czas catego cyklu

i jego przygotowan. Do tego stuzy automatyczny system
zatadunkowy HS, ktéry pozwala na bezobsiugowa prace
urzgdzenia, na przyktad w godzinach nocnych.

Petny przeglad indywidualnych opcji automatyzagji

oferowanych przez CHX zawarty jest ponizej.

PRZEGLAD WSZYSTKICH OPCJI AUTOMATYZACJI

¥
A~

CHX 840 Ustawienia rgczne

Dia. ))))

CHX 840/CHX 1300 Ustawienia automatyczne

CHX 840 zHS Automatyczny zatadunek
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O VOLLMER

/Il OPCJONALNIE: AUTOMATYZACJA

Wszystkim, ktérzy chca wykorzystywac CHX z jeszcze
wiekszg wydajnoscia, rekomendujemy potaczenie urzgdze-
nia z dostepnym na zamowienie systemem zatadunku HS.
Automatyczny zatadunek maszyny umozliwia jej
bezobstugowg prace (np. w godzinach nocnych), pozwa-
lajgc tym samym na oszczednosc do okoto siedmiu godzin
pracy personelu. Programowanie oraz przygotowanie
wsadu pit moze odbywac sie podczas pracy urzadzenia.

/[l Automatyczny zatadunek stosu pit o wysokosci
do 180mm (do ok 25 pit)

I/l Zabezpieczeniem chronigcym uzebienia pit na stosie
sg przektadki umieszczane pomiedzy pitami

I/l Dostepna dla pit tarczowych o srednicy otworu do 80mm

/Il Dla pit tarczowych o srednicy 140-530mm w dwoch
mozliwych zakresach pracy (140-370mm lub 300-530mm)

/Il Stacja wprowadzania danych dla programowania zatadunku

CHX 840 Z URZADZENIEM ZALADUNKOWYM HS

11l SZYBKI ZALADUNEK

dzieki dwom CNC sterowanym osiom (R2, Y2)
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PILtY TARCZOWE

/I KONCEPCJA OBStUGI

Nowoczesna koncepcja obstugi z wykorzystaniem wielofunk-
cyjnego pokretla utatwia i znacznie przyspiesza prace.

Osie sa wybierane oraz sterowane za pomoca tylko

jednego modutu, co praktycznie uniemoziiwia wykonanie
nieprawidtowych operacji. Pokretlo uzywane jest rowniez
jako potencjometr umozliwiajacy regulacje predkosci w trybie
pracy automatycznej.

CZOLOIGRZBIET ZEBA

/Il Zoptymalizowane czasy szlifowania oraz jakos¢ wykoncze-
nia powierzchni dzieki zmiennym predkosciom szlifowania
w zaleznosci od rodzaju powierzchni

/Il Brak koniecznosci wprowadzania podziatki zeba dzieki
zastosowaniu czujnika systemu podawania zeba

[/l Automatyczne ustalanie powierzchni oraz grzbietu zeba
za pomocg sterowanej osi A1 zapobiega bledom ustawien

I/l Polgczenie sieciowe dla zapewnienia bezpieczenstwa
danych oraz pobierania danych procesu szlifowania

;I,_lll_llji]]].g

////o CZYTELNE SYMBOLE VOLLMER
ulatwiajg intuicyjne programowanie

//// €Y PROSTA KONFIGURACJA

dzieki zastosowaniu innowacyjnego pokretta

/7 e ZLACZE USB

zapewniajgce staly transfer danych

FILOZOFIA OBSLUGI VOLLMER - zapewnia maksymalny komfort uzytkowania
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////o INTERFEJS OPARTY NA WINDOWS

z 10-calowym kolorowym wyswietlaczem LCD
oraz graficznymi wskazowkami dla uzytkownika
i mozliwoscia obstugi zdalnej

A2




) VOLLMER
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/Il DANE TECHNICZNE

Srednica'zewneirzna- 0—840 80-1300 mm Kat natarcia <20 20 " mm
Srednica otworu od 10 od 10 mm Kat przytozenia <24 <24 mm
Szeroko$é korpusu pily <8 <8 mm Zab wklgsty* < 15 <15 mm
Podziatka zgba < 100 (= 180)* = 100 (=180)* mm Szlifowanie profilowe

Szeroko$é zeba do 12 do 12 mm

Waga obrabianego elementu max. 30 max. 80 kg

Kat natarcia -30%do +40  -30"do+40  ° Srednica zewngtrzna 125/175 125/175

Kat natarcia zgba wklgstego -10do +30*  -10do +30* ° Srednica otworu 32 32 mm
Kat przylozenia +6do45 +6do45 ¥ Predkos$é obwodowa zmienna zmienna

ag

e zba < 45 <45 #
Dla dodatniego czola zeba < 15(20)* s 15200 °
Dla ujemnego czota zeba < 15" < 15”7 1

“opcjonalnie **dla kata natarcia = -5° ““*bez wyposazenia dodatkowego

80
840

[1/{ CHX 1300 WYMIARY URZADZENIA
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I WYMIARY URZADZENIA CHX 840 WRAZ Z SYSTEMEM HS

Zastrzegamy sobie prawo do wprowadzenia modyfikacji projektowych w ramach technicznego udoskonalania produktow.
Chronione patentem.
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O VOLLMER

/I USLUGA WYKONANA NA MIARE

VOLLMER zapewnia kompleksowe wsparcie w szerokim /Il Kompleksowe doradztwo i planowanie projektu
zakresie ustug. Poczawszy od profesjonalnego doradztwa

oraz finansowania, do najkorzystniejszych umow serwiso- /Il Finansowanie i ubezpieczenia

wych, ktore juz na poczatku pozwolg zadecydowac jakie

koszty serwisu ponoszone bedg w przyszitosci. /Il Szkolenia i pierwsze uruchomienie

W skrocie: Robimy wszystko, aby umozliwic koncentracje /Il Utrzymanie i serwis

na najwazniejszym: na Twoim sukcesie.
/Il Oryginalne czesci zamienne

/Il Aktualizacje i oprogramowanie

Il Zakup i sprzedaz maszyn uzywanych

/// WIEKSZA PRODUKTYWNOSC
Mozliwos¢ obrobki czota i grzbietu zeba tylko
w jednym cyklu, zminimalizowany czas ostrzenia
i uzbrojenia maszyny

/77 WIEKSZA WSZECHSTRONNOSC
Urzgdzenie do przemysfowego ostrzenia
pit tarczowych kazdego rodzaju

/77 WIEKSZA INDYWIDUALIZACJA

Dzieki szerokiemu wachlarzowi opcji, maszyna moze
by¢ uniwersalnie konfigurowana, aby tym samym
moc w petni odpowiada¢ Twoim wymaganiom
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