QXD 250

' \ NARZEDZIA ROTACYJNE PCD

Elektrodrazarka dyskowa do kompleksowej
obrébki narzedzi PCD

f




NARZEDZIA ROTACYJNE PCD//ELEKTRODRAZENIE TARCZOWE

A JAK TO POWINNO WYGLADAC WEDLUG CIEBIE?

O 30% LEPSZA EFEKTYWNOSC OSTRZENIA ZAPEWNIA-
JACA WIEKSZA WYDAJNOSC CZY ZNACZNIE LEPSZA JA-
KOSC POWIERZCHNI OSTRZA DLA ZWIEKSZENIA CZASU
PRACY NARZEDZIA?

NIEWAZNE, CZY JEST TO PRODUKCJA NARZEDZI DO
DREWNA, CZY DO METALU — NOWA MASZYNA QXD 250
Z 6 OSIAMI CNC SPROSTA WSZELKIM WYMOGOM.

DZIEKI NOWEJ EFEKTYWNEJ TECHNOLOGII OBROBKI
ELEKTROEROZYJNEJ V epv ORAZ Z WYKORZY-
STANIEM ZAAWANSOWANYCH OPCJI, QXD 250

/ NIEZWYKLA PRECYZJA DOSTOSUIJE SIE DO TWO-
ICH WYMAGAN.

VOLLMER QXD 250:
BARDZIEJ ELASTYCZNE
WYKORZYSTANIE PRECYZII.
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) VOLLMER

QXD 250 - SWIETNIE PRZYGOTOWANA DO KAZDEGO WYZWANIA

0 voLumer

1177 QY Vpulse eom

Nowy generator erodujacy zapewniajgcy maksy-
malna wydajnos¢ podczas produkgji narzedzi PCD

/1) 9 ELASTYCZNY MAGAZYN NARZEDZI

Niezaleznie od tego, czy jest to elektrodrazenie,
szlifowanie, czy polerowanie — zasobnik miesz-
czacy nawet szes¢ narzedzi o srednicy < 200 mm
zapewni odpowiednie wyposazenie dla kazdego
etapu roboczego

////9 KOMFORTOWA OBSLUGA

Czytelny i intuicyjny interfejs zapewnia optymalne
prowadzenie uzytkownika poprzez proces progra-
mowania

7 o MAGAZYN OBRABIANYCH NARZEDZI

HC 5 zapewnia miejsce nawet dla 28 obrabianych
narzedzi ze srednicg < 320 mm, dtugoscig < 250 mm
imasa < 25 kg, co zapewnia elastyczno$¢ w kaz-
dym momencie

//// EXLEVEL PRO

Rozszerzone spektrum narzedzi wiercacych PCD
oraz narzedzi frezarskich PCD zapewnia wiekszg

System zapewnia prostg i intuicyjng obstuge.
ExLevel PRO 3D:

Jeszcze bardziej zwiekszone bezpieczenstwo
dzieki symulacji kolizji 3D
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NARZEDZIA ROTACYINE PCD//POMIAR — OBROBKA ELEKTROEROZYINA — SZLIFOWANIE — POLEROWANIE

/1 KONCEPCJIA MASZYNY

Jak mozna zwiekszy¢ perfekcje? Odpowiedz to nowa maszyna /Il Zmodyfikowany naped wrzeciona gtéwnego do efektywnego
VOLLMER QXD 250. Wraz z kompleksowo rozwinietg technolo- szlifowania
gig oraz innowacyjnoscia:

/A £ov, optymalna technologia dla kazdego celu obrébki
/Il Symultaniczna interpolacja sciezki ostrzenia w 6 osiach
CNC - wtaczajac nowa o$ A /Il Szerokie spektrum opcji pozwalajgce na elastyczne dostoso-
wanie do specjalnych potrzeb w dziedzinie narzedzi do metalu
/Il Rozszerzony zakres roboczy dla narzedzi do srednicy 320 mm i drewna

i dtugosci narzedzi do 250 mm
/Il Kompleksowe wykonanie narzedzia w jednym zamocowaniu —
od pomiaru, poprzez obrébke elektroerozyjna i szlifowanie,
po funkcje polerowania

//// MAKSYMALNA ELASTYCZNOSC DZIEKI 6 0SIOM CNC

-
r

//// POMIAR OSTRZA //// OBROBKA ELEKTROEROZYJNA DETALU PROFILOWEGO

//// 04 ///



) VOLLMER

/Il GENERATOR ERODUJACY V EDM

Sita napedowa to podstawa kazdego sukcesu. A moze Twoim celem jest maksymalna jakos¢ powierzchni?

Z tego wzgledu opracowalismy V eov: nowy generator  Zaden problem: Dzigki precyzyjnym, punktowym impulsom
erodujacy zaprojektowany specjalnie do obrobki ultra- erodujgcym V tom spetni kazdy wymog i zapewni
twardych materiatéw skrawajacych. Gwarancja maksymal- powierzchnie o chropowatosci nawet 0,1 pRa. Niezaleznie
nej efektywnosci lub optymalnej jakosci rezultatow - od tego, jakie sg Twoje priorytety, dzieki duzej wszechstronno-
w zaleznosci od potrzeb. $ci oraz roznorodnosci V. cov otwierajg sie catkiem

nowe mozliwosci obrébki narzedzi PCD.
Przywigzujesz duzg wartos¢ do szybkosci i ekonomicznosci?
Skorzystaj ze zwiekszonej efektywnosci V EDM | zaosz-
czedz nawet 30% czasu obrobki elektroerozyjnej.

0 30% szybciej dzieki V EDM Tradycyjna powierzchnia

Powierzchnia z V EDM
HRA
NN N AAPA AN AN N\ A
+30%

-

//// SZLIFOWANIE KORPUSU NARZEDZIA //// FUNKCJA POLEROWANIA
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NARZEDZIA ROTACYJNE PCD//AUTOMATYZACIA

/1 AUTOMATYZACIA

Chcesz dokonywac obrébki swoich narzedzi rotacyjnych PCD
wyjatkowo efektywnie i wydajnie? Bez kompromisoéw w zakresie
jakosci rezultatéw? Zaden problem: QXD 250 doskonale przy-
stosowano do systeméw automatyzacji. Do zmian roboczych

w trybie bezobstugowym non-stop — celem zapewnienia mak-
symalnej efektywnosci. Czy tez wowczas, gdy rekomendowana
jest zmiana elektrod lub obrabianych narzedzi w sposéb w petni
zautomatyzowany. Badz jedno i drugie. Masz wybor.

/1] ZASOBNIK ELEKTROD | SCIERNIC

Gwarancja uzycia wtasciwego narzedzia w kazdym momencie:
Zintegrowany, automatyczny system wymiany dla szesciu r6z-

nych elektrod, sciernic szlifierskich i do polerowania umozliwia
perfekcyjne wykonanie licznych wariantéw geometrii obrabia-
nych narzedzi.

//// TARCZA SZLIFIERSKA LACZNIE Z DYSZA CHLODZACA
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//// ZASOBNIK NA 6 ELEKTROD LUB SCIERNIC
kazda maksymalnie do $rednicy 200 mm



/I MAGAZYN NARZEDZI

Wraz z magazynami o oznaczeniach HC 5 oraz HC 11 masz do
dyspozycji dwa rozwigzania. Magazyny zapewniajg miejsce na-
wet dla 28 lub 64 narzedzi obrabianych. Zatadunek i roztadunek
moze odbywac sie podczas pracy maszyny — bez utraty czasu.

To w firmie VOLLMER nazywamy efektywnoscia.

) VOLLMER

HC5
Maks.
Pojemnosc 28 Szt
NARZEDZIA
Srednica 320 mm
Dtugosc 250 mm
Cigzar 25 kg
Maksymalny zatadunek 600 kg
HC 11
Maks.
Pojemnos¢ 64 Szt
NARZEDZIA
//// ZEWNETRZNY ZASOBNIK DETALI Srednica 320 mm
HC5 Dtugosc 250 mm
Cigzar 25 kg
Maksymalny zatadunek 1200 kg
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NARZEDZIA ROTACYJNE PCD

/11 ZASTOSOWANIE

Niezaleznie od tego, czy to obrobka drewna, czy metalu, pro-
dukcja narzedzi lub ich regeneracja, VOLLMER zna specjalistycz-
ne wymogi, z ktérymi mierzg sie na co dzien klienci. Z tego
wzgledu QXD 250 elastycznie dostosowuje sie do Twoich po-
trzeb.

/11 ZASTOSOWANIE W OBROBCE DREWNA

Kto chce obecnie skutecznie produkowac i ostrzy¢ narzedzia do
obrobki drewna, musi miec¢ na uwadze przede wszystkim takie
parametry, jak predkosc¢, efektywnosé i wydajnosc. Rowniez

w tym zakresie firma VOLLMER udostepnita wiasciwe rozwigza-
nie: nowag maszyne QXD 250.

ZASTOSOWANIE W OBROBCE DREWNA

/Il Technologia V £oiv zapewniajgca do 30% krotszy
czas obrébki elektroerozyjnej

/| Srednica narzedzi do 320 mm
/Il Ciezar narzedzi do 25 kg

/Il Zwiekszony zakres odchylenia osi B do nawet + 20° zapewnia
maksymalng swobode w obrébce detali

/Il Zmodyfikowany naped wrzeciona gtdwnego optymalizujacy
obrobke szlifierska

/1] SZLIFOWANIE
drugiego kata przytozenia na czole
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//// OBROBKA ELEKTROEROZYJNA
pierwszego kata przytozenia na czole
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ZASTOSOWANIE DLA PRZEMYStU METALOWEGO

/1 ZASTOSOWANIE DLA PRZEMYStU /Il Technologia V(== rouv zapewniajaca najlepsze
METALOWEGO powierzchnie, nawet 0,1 pRa

Podczas produkgji i regeneracji wymagajacych i wysoce kom- /Il Dtugosci narzedzi do 250 mm

pleksowych narzedzi dla przemystu metalowego niezbedna jest

maksymalna precyzja i elastycznosé. Celem zapewnienia opty- /Il Bogate opcje do rozszerzajg funkcjonalnos$¢ maszyny

malnego wsparcia opracowalismy maszyne QXD 250. o np. polerowanie lub wykonanie narzedzi hybrydowych

//// OBROBKA ELEKTROEROZYJNA LINII SRUBOWEJ //// SZLIFOWANIE LINII SPIRALNEJ
wiertta spiralnego PCD wiertta spiralnego PCD
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NARZEDZIA ROTACYJNE PCD // KONCEPCJA OBSLUGI

KONCEPCJA OBSLUGI

Specjalisci VOLLMER wiedza: Dzieki wyjatkowej koncepcji ob-
stugi VOLLMER kompleksowe zadania obrdobcze s realizowane
szybko, bezpiecznie i niezawodnie juz po krétkim instruktazu.
Czytelny interfejs VOLLMER umozliwia intuicyjne programowa-
nie. Ponadto interfejs oparty na systemie Windows zapewnia
przejrzystos¢ podczas programowania przy pomocy czytelnych
okien programowych. Wszystko to pozwala to zagwarantowac
niezmiennie wysoka jakos¢.

@58 mm

T VOLLMER

OBSLUGA GRAFICZNA
programowanie zorientowane na detalach jest nadal mozliwe

6.0 mm/min

6.@ mm/min

L

125.000 mm

PROGRAMOWANIE
narzedzi profilowych
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EXLEVEL PRO — WIEKSZA ROZNORODNOSC.
WIEKSZA ELASTYCZNOSC. WIEKSZE BEZPIE-

CZENSTWO.

/Il ExLevel PRO zapewnia szerokie spektrum w zakresie produk-
¢ji i utrzymywania w nalezytym stanie narzedzi wiercacych

i frezow PCD.

/Il Kombinacja procesu elektrodrazenia i szlifowania (obrébka
hybrydowa) umozliwia jeszcze obszerniejszy zakres obrobki.

/Il Wiele rodzajéw obrébki, ktére byty do tej pory znane z na-
rzedzi petnoweglikowych, mozna obecnie przystosowac do

obrobki narzedzi PCD.

/Il Modularna budowa pozwala doposazy¢ maszyne w wyma-
gane oprogramowanie wedtug indywidualnych potrzeb.

PODGLAD 3D

WIERTLO
FREZ
ROZWIERTAK

OBROBKA
SWOBODNA

TYPY DETALI

PRZEMIESZCZENIE

[OModuty [l Pakiet podstawowy

KONSTRUKCJA MODULARNA Z SZEROKIM SPEKTRUM ZASTOSOWAN
do symulacji, pomiaru, obrébki elektroerozyjnej i szlifowania przy uzyciu

ExLe_veI PRO

WIEKSZE BEZPIECZENSTWO

dzieki symulacji kolizji ExLevel PRO 3D
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/// DANE TECHNICZNE

Narzedzie obrabiane Zakresy pracy
Srednica zewnetrzna do 320 mm 05 X1 520 mm 100 mm/s
Dtugosé do 250 mm 0s Y1 970 mm 200 mm/s
Elektroda/éciernia O-‘:’ 1 420 mm 200 mml's
Srednica zewnetrzna maks. 200 mm 0? Al 360° 250 obr/min (1500°/s)
Srednica otworu wierconego maks. 60 mm Os B1 +20 10%s
. . OSE1 210° 180°/s
Naped wrzeciona gtéwnego .
Predkos¢ obrotowa 4500 min™' Czynnik chtodzacy
Moment obrotowy 6 Nm Pojemnos¢ zbiornika czynnika chfodzacego 310 |
Zasilanie ok. 8,7 kVA/6,8 kW
Waga ok. 7200 kg netto
2.886 mm
@ it

2,611 mm

//// \WYMIARY MASZYNY

2.886 mm

3.730 mm

2.040 mm

2.889 mm
[T 1

- I

4.012mm 4.012mm

//// WYMIARY MASZYNY // QXD 250z HCS5 //// WYMIARY MASZYNY // QXD 250z HC 11

Zastrzega sie prawo do dokonywania zmian konstrukcyjnych,
ktore stuza postepowi technicznemu. Patenty zgtoszono.

/707



/17 SERWIS NA MIARE

VOLLMER wspiera klientéw kompleksowg paleta pomocnych

i efektywnych ustug.

Poczawszy od kompletnego doradztwa, poprzez zoptyma-
lizowane finansowanie, po korzystng umowe serwisowg —
ktora pozwoli klientowi juz dzi§ samodzielnie okresli¢ przyszte
koszty serwisowe.

Krotko: doktadamy wszelkich staran, aby klient mogt w petni
skupic sie na tym, co najistotniejsze — na swoim sukcesie.

) VOLLMER

/Il Kompleksowe doradztwo i projektowanie
/ll Finansowanie i ubezpieczenie

/Il Szkolenie i uruchamianie

/Il Konserwacja i serwis

/Il Oryginalne czesci zamienne

/Il Aktualizacje i oprogramowanie

/Il Skup i sprzedaz uzywanych maszyn

— TWOJE NAJWAZNIEJSZE KORZYSCI W SKROCIE:

/7/- WIEKSZA PREDKOSC
Nawet o 30% kroétszy czas obrébki elektroerozyjne;.
Przy stabilnie wysokiej precyzji i jakosci powierzchni.
W ten sposob wyprzedzisz konkurencje o kilka dtugosci.

77/ OSTRZEJSZE NARZEDZIA
Powierzchnie o chropowatosci nawet 0,1 uRA.
Tym samym wyostrzysz swoj wizerunek na catym swiecie.

/// WIEKSZA ELASTYCZNOSC
W odniesieniu do narzedzi o srednicy do 320 mm oraz
dtugosci 250 mm.
Przystosowanie niemal do kazdego wymogu.

VOLLMER WERKE Maschinenfabrik GmbH Tel. +49 7351 5710 // Faks +49 7351 571130

Ehinger StraBe 34 // D-88400 Biberach/Rif3 info@vollmer-group.com

www.vollmer-group.com
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