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EKSPERCI NARZEDZI SKRAWAJACYCH

Polcomm? Potega technologii.

W sektorze obrobki skrawaniem Polcomm® dziata od 2000 roku. Jestesmy polskim, niezaleznym,
dynamicznie rozwijajgcym sie producentem narzedzi skrawajacych. Nasze narzedzia produkujemy na
LubelszczyZnie w Chlewiskach k. Lubartowa. Nasz blisko stu piec¢dziesiecioosobowy zespdt stanowia
dobrze wykwalifikowani specjalisci. Produkty Polcomm® znane sg na rynku z niezwyktej precyzji
wykonania, zaawansowanych technologii i ponadprzecietnej wydajnosci.

Doswiadczenie zdobywalismy przy realizacji wymagajacych projektow — przez lata bylismy gtownie
dostawcg dedykowanych rozwigzan narzedziowych. W ostatnich latach, wykorzystujac posiadang wiedze
i doswiadczenie, zrealizowalismy przetomowy w naszej historii projekt. Zbudowalismy fabryke ptytek
wieloostrzowych — w petni zautomatyzowany, wyposazony w najnowoczesniejsza technologie zaktad
produkcyjny. Wdrozylismy, opracowana we wspotpracy z jednostka B+R oraz uznanymi konsultantami
zagranicznymi, kompletng technologie wytwarzania weglikowych ptytek wieloostrzowych.

Bazujgc na wiasnych wieloletnich doswiadczeniach w obrébce skrawaniem przygotowalismy oferte
narzedzi do frezowania. Prezentujemy oferte gtowic i ptytek frezarskich dedykowanych do obrébki stali,
zeliwa, stali nierdzewnych, aluminium, stali hartowanych i stopdw zaroodpornych. Nasze ptytki wielo-
ostrzowe do frezowania sa doskonatg kombinacja wysokiej jakosci weglika i zaawansowanej geometrii,
dostepne sg w wielu gatunkach, z réznymi tamaczami, w powtokach PVD. Najwyzsza klasa wydajnosci
ptytek gwarantuje niezawodny przebieg obrobki w nawet najbardziej wymagajacych aplikacjach.

Zapraszamy do skorzystania z zoptymalizowanych rozwigzan produktowych polskiego producenta.
Przy uzyciu gtowic i ptytek frezarskich Polcomm?® uzyskajg Parstwo znaczny wzrost produktywnosci.

z Narzedzia Skrawajace ™
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SPOSOGB OZNAKOWANIA PLYTEHK
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1. KSZTALT PLYTKI

H O P S T C D E M \Y W L A B K R

O O O B A A L7 A O £7 A B1 B T O

120°  135°  108° 90° 60° 80° 55° 75° 86° 35° 80° 90° 85° 82° 55° -

2. KAT PRZYLOZENIA

A B C D E F G N P 0}

3&]}, 5\&, 7&]}, 15"4ﬁ 20° M\ 25"\% 30° .\ oxj, 11°\p, inny

3. KLASY TOLERANCIJI

Odchyiki graniczne dla klas torencji

A F C H E G J K L M N u
dimm]  £0025 0013 #0025 +0013 £0025 0,025 * * * * @ *
m[mm] 0,005 +0,005 £0013 0013 +0025 +0025 =£0005 *0013 +0,025 * * *

s[mm] +0,025 +0025 £0025 *0025 0025 0,13  *0025 *0025 0025 +0,13  £0025 =*0,13

> g *zakresy odchytek podano w kolejnych tabelach

A A N
y £ (0\ 3 o &\ ” d srednica nominalna okregu wpisanego
( /) Q J m wysoko$¢ naroza phytki

(wiper) (wiper) s grubosc ptytki

Odchytki graniczne dla klas torencji J, K, L, M, N, U dla ksztaltéw ptytek H, O, B S, T, C, E, M, W, R

dmm] dimm] J, K, L,M,N dimm] U mmm] M, N m[mm] U
4,76 556 60 6,35 7,94 80 9,525 10,0 +0,05 +0,08 +0,08 +0,13
120 12,7 +0,08 +0,13 +0,13 +0,2
15,875 16,0 19,05 20,0 +0,1 +0,18 +0,15 +0,27
250 254 +0,13 +0,25 +0,18 +0,38
31,75 320 +0,15 +0,25 +0,2 +0,38

Odchytki graniczne dla klas torencji M, N dla ksztattéw ptytek D,V

d[mm] d[mm] ksztatt D m[mm] ksztatt D d[mm] ksztattV m[mm] ksztattV
5,56 +0,05 +0,11 = -

6,35 7,94 9,525 +0,05 +0,11 +0,05 +0,16
12,7 +0,08 +0,15 +0,08 +0,25
15,875 19,05 +0,10 +0,18 - -
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SPOSOSGB OZNAKOWANIA PLYTEHK

4.TYP PLYTKI (sposéb mocowania, famacz wiora)

N R F A M G ' T Q U B H C J X
Emmmmmwmmmwmmﬂmm
o v i v o A e wniiow M wa i /

5. ROZMIAR PLYTKI (dla wskazanych ksztattow) 6. GRUBOSC PLYTKI

d[mm] H O P S T C D E M \% W R s[mm]
3,97 X X X 03 06 X 04 X X 06 02 X 01 1,59
4,76 X X X 04 08 04 05 04 04 08 L3 X T 1,98
5,56 X X X 05 09 05 06 05 05 09 03 X 02 2,38
6,35/6,0 (R) 03 02 04 06 11 06 07 06 06 11 04 06 03 3,18
794/8,0(R) 04 03 05 07 13 08 09 08 07 13 05 08 T3 3,97
9,525/10,0 (R) 05 04 07 09 16 09 11 09 09 16 06 10 04 4,76
12,7/12,0R) 07 05 09 12 22 12 15 13 12 22 08 12 05 5,56
15875/16,0 (R) 09 06 11 15 27 16 19 16 15 27 10 16 06 6,35
19,05/20,0 (R) 11 07 13 19 33 19 23 19 19 33 13 20 07 7,94
254/250(R) 14 10 18 25 44 25 31 26 25 44 17 25 09 9,52
31,75/320(R) 18 13 23 31 54 32 38 32 31 54 21 32 12 12,7
7. PROMIEN NAROZA 8. GEOMETRIA NAROZA 9. KRAWEDZ SKRAWAJACA
[mm] Kr pomocniczy
kat przystawienia kat przytozenia
00 naroze ostre F ostra C
01 01 . A 3
b A 45
E zaokraglona q
02 0,2 B 5°
04 04 D 60° C 7> T sfazowana <
08 08 o
> ;e
12 1,2 E 75°
! E 20°
16 1,6
. F 25°
20 20 F 85 S | 10. KIERUNEK SKRAWANIA
e G 30°
24 24
28 2,8 P o N Y R ptytka prawa — 4 —
32 32 P 1 L plytka lewa —p
Z inny
MO ptytka okragta Z inny N ptytka neutralna )
11. OZNACZENIE tAMACZA
P M K N S H
stale stale nierdzewne zeliwa materiaty niezelazne stopy zaroodporne stale hartowane
R M F YA
obrébka zgrubna obrobka Srednia obrébka wykanczajaca wersja famacza Polcomm?®
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SPOSOGB OZNAKOWANIA PLYTEHK

12. GATUNKI PLYTEK FREZARSKICH POLCOMM®

® L2 0 %0 LN sz e L.

010510 1520 25 30 35 40 01 05 10 15 20 25 30 35 40 01 05 10 15 20 25 30 35 40 01 05 10 15 20 25 30 35 40 01 05 10 15 20 25 30 35 40 01 05 10 15 20 25 30 35 40

PC215 PVD -
PC228 PVD i
VC35 PVD

PC230 PVD

PC229 PVD

PC235 PVD

PC835 PVD

PC115 PVD

PC828 PVD

CM35 PVD

PC840 PVD .
PC253 PVD

PCO10 VHM

PC023F VHM

@ obrébkaciagta @ obrobka przerywana

Indeks

PLYTKI FREZARSKIE POLCOMM® PMEKNS H

APKT 2-ostrzowe ptytki APKT Polcomm® s> e U7 PVD HM s. 21
AOMT  2-ostrzowe ptytki AOMT Polcomm® Bl 85° inny (Ei) PVD s.27
RDMT  okragte ptytki RDMT Polcomm® ® = G 15 UTY PVD 5.31
SNMX 8-ostrzowe ptytki SNMX Polcomm® |l 90° [ ©° L] PVD s.33
WNEU 6-ostrzowe plytki WNEU Polcomm® @ 80° L __ 0° =] PVD HM s.37
SEMX 4-ostrzowe ptytki SEMX Polcomm® B oo°c v 200 VUTT7 PVD s. 41
TCMT 3-ostrzowe ptytki TCMT Polcomm® A 60° b 7 i) PVD s.41
SPEW 4-ostrzowe ptytki SPEW Polcomm® B oo - 11° Uy PVD s.42
SPKN 4-ostrzowe ptytki SPKN Polcomm® W oo . 1° 7 PVD s.42
SPMT 4-ostrzowe ptytki SPMT Polcomm® W o0 L 11° Uy PVD s.43
TPKN 3-ostrzowe ptytki TPKN Polcomm® A 60° J 11° 7 PVD s.43

04



GLOWICE FREZARSKIE POLCOMM®
P MKNSH

GT100 gtowica trzpieniowa 90° 666  APKT 060204 max ap 6mm s. 06
GTJ102 gtowica jezowa 90° 666  APKT 060204 X s.07
GN101 gtowica nasadzana 90° 666  APKT 060204 maxap 6mm 5.08
GT103 gtowica trzpieniowa 90° 666  APKT1003PD max ap 10mm s.09
GTJ105 gtowica jezowa 90° 666  APKT 1003PD X s. 10
GTW106 gtowica wiercgco-frezujaca 90° 666  APKT 1003PD X s. 11
GN104 gtowica nasadzana 90° 666  APKT 1003PD maxap 10mm s.12
GNJ107 gtowica jezowa 90° 666  APKT 1003PD X s. 13
GNF108 gtowica fazujaca 15°-75° 666  APKT 1003PD x s. 14
GT200 gtowica trzpieniowa 90° 666  APKT 1604PD maxap 16mm s. 15
GTJ202 gtowica jezowa 90° 666  APKT 1604PD x s. 16
GTW203 gfowica wiercaco-frezujaca 90° 666  APKT 1604PD X s. 17
GN201 gtowica nasadzana 90° 666  APKT 1604PD max ap 16mm s.18
GNJ204 gtowica jezowa 90° 666  APKT 1604PD x s. 19
GNF205  gtowica fazujaca 15°-75° 666  APKT 1604PD X s.20
GT150 gtowica trzpieniowa 90° 666 AOMT 070204/08 max ap 7mm s.22
GN151 gtowica nasadzana 90° 666 AOMT 070204/08 maxap 7mm s.23
GT170 gtowica trzpieniowa 90° 666 AOMT 11T308 maxap 10mm s.24
GW172 gtowica wkrecana 90° 666 AOMT 117308 maxap 10mm s.25
GN171 gtowica nasadzana 90° 666 AOMT11T308 maxap 10mm s.26
GT190 gtowica trzpieniowa X 666 RDMT 10T3MO max ap 5mm s.28
GT193 gtowica trzpieniowa X 666 RDMT 1204M0O max ap 6mm s.28
GW192 gtowica wkrecana X 666 RDMT 10T3MO max ap 5mm s.29
GW195 gtowica wkrecana X 666 RDMT 1204MO max ap 6mm s.29
GW198 gtowica wkrecana X 666 RDMT 1605M0 max ap 8mm s.29
GN191 gtowica nasadzana X 666 RDMT 10T3MO max ap 5mm s.30
GN194 gtowica nasadzana X 666 RDMT 1204MO maxap 6mm s.30
GN197 gtowica nasadzana X 666 RDMT 1605M0 maxap 8mm s.30
GN130 gtowica nasadzana 45° 666 SNMX 1206AN maxap 6mm s.32
GN131 gtowica nasadzana 45° 666 SNMX 1206AN maxap 6mm s.32
GT111 gtowica trzpieniowa 90° 666 \WNEU 040308 maxap 4mm s.34
GT112 gtowica trzpieniowa 90° 666  WNEU 040308 max ap 4mm s.34
GN121 gtowica nasadzana 90° 666 \WNEU 040308 max ap 4mm s. 35
GN122 gtowica nasadzana 90° 666 \WNEU 080608 maxap 7,5mm s.36
GN123 gtowica nasadzana 90° 666 \WNEU 080608 maxap 7,5mm s.36
GTF301 gtowica fazujaca 45° X SEMX 120308 X s.38
GTF302 gtowica fazujaca 45° 666 TCMT 16T308 x s.39
GTF303 gtowica fazujaca 45° 666 TCMT 110204 x s. 40
GTF304  glowica fazujaca 60° 666 TCMT 110204 X s.40
GTF305  glowica fazujaca 30°/45°/60° 666  TCMT 16T308 x 5.40
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FREZARSKIE

AN o —7
GLOWICA TRZPIENIOWA 90 (YY) 6 mm APKT 060204

NO1-003149 NO01-003205

GT100 PC6OM1,8x4,09  T6 IP

ap

L2

GLOWICA TRZPIENIOWA NA PLYTKI APKT 06 POLCOMM®

ID D[mm] L2 [mm)] L[mm] d[mm] z

GT100 10 10 28 100 10 2
GT100 12 12 30 100 12 3
GT100 14 14 32 120 12 3
GT100 16 16 32 120 16 4
GT100 18 18 32 120 16 4
GT100 20 20 35 150 20 5
GT100 25 25 35 150 20 7
GT100 32 32 35 150 25 8

GRUPY MATERIALOWE (wg ISO 513) PARAMETRY

P stale N materiaty niezelazne D s$rednica robocza L1 dtugosc robocza Z liczba ptytek

M stale nierdzewne S stopy zaroodporne d srednicaotworu/chwytu L2 glebokos¢ wprowadzenia  Zc efektywna liczba ostrzy

K Zzeliwa H stale hartowane Ky kat przystawienia L dtugos¢ catkowita ap gltebokos¢ skrawania
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FREZARSKIE

&0 =T

Ke
n APKT 060204 (YY) 90° GLOWICA JEZOWA
NO1-003149 NO01-003205

8x4, GTJ102
PC6OM18x409  T6 IP

) LIl

GLOWICA JEZOWA NA PLYTKI APKT 06 POLCOMM®

ID D[mm] L1 [mm] L[mm] d[mm] Z Zc

GTJ102 16 16 19,8 80 16 8 2
GTJ102 20 20 24,6 90 20 15 3
GTJ102 25 25 294 100 25 30 5

GRUPY MATERIALOWE (wg ISO 513) PARAMETRY

P stale N materiaty niezelazne D srednica robocza L1 dhugosc robocza Z liczba ptytek

M stale nierdzewne S stopy zaroodporne d $drednica otworu / chwytu L2 gtebokos¢ wprowadzenia Zc efektywna liczba ostrzy

K Zzeliwa H stale hartowane Ky kat przystawienia L dhugosc catkowita ap gtebokos¢ skrawania

07



GN101

08

FREZARSKIE

Kr maxap

GLOWICA NASADZANA 90° (YY) 6 mm

o —
APKT 060204

NO1-003149 N01-003205
PC60M1,8x4,09 T6 IP

L=12
)}
GLOWICA NASADZANA NA PLYTKI APKT 06 POLCOMM®
ID D[mm] L2 [mm)] L[mm] d[mm] z

GN101 32 32 40 40 16 8

GN101 40 40 40 40 16 10

GN101 50 50 40 40 22 1
GRUPY MATERIALOWE (wg ISO 513) PARAMETRY
P stale N materialy niezelazne D érednica robocza L1 dtugoséc robocza Z liczba ptytek
M stale nierdzewne S stopy zaroodporne d $rednica otworu / chwytu L2 gtebokos¢ wprowadzenia Zc efektywna liczba ostrzy
K Zzeliwa H stale hartowane Ky kat przystawienia L dtugos¢ catkowita ap gltebokos¢ skrawania



/

FREZARSKIE

L =T

APKT 1003PD 10mm (YY) 920° GLOWICA TRZPIENIOWA
NO01-003118 NO1-003213

5X6, T8 1P GT103
PC60M2,5X6,5 8l

N E—==T)

3p

L2

GLOWICA TRZPIENIOWA NA PLYTKI APKT 10 POLCOMM®

ID D [mm] L2 [mm] L[mm] d[mm] z

GT103 10 10 24 80 16 1
GT103L 10 10 24 150 16 1
GT103 11 1 24 80 16 1
GT103 12 12 24 80 16 1
GT103L 12 12 24 150 16 1
GT103 13 13 24 80 16 1
GT103 14 14 24 80 16 1
GT103 15 15 25 85 16 2
GT103 15,7 15,7 25 85 16 2
GT103 16 16 25 85 16 2
GT103L 16 16 100 150 16 2
GT103 17 17 25 85 16 2
GT103 18 18 25 85 20 2
GT103L 18 18 25 150 16 2
GT103 19,5 195 25 90 20 3
GT103 19,7 19,7 25 90 20 3
GT103 20 20 25 90 20 3
GT103L 20 20 100 150 20 3
GT103 22 22 25 95 25 3
GT103 24,7 24,7 25 95 25 4
GT103 25/3 25 25 95 25 3
GT103 25/4 25 25 95 25 4
GT103L 25 25 100 150 20 4
GT103 28 28 25 95 25 4
GT103 30 30 25 95 25 4
GT103 31,7 31,7 26 95 25 5
GT103 32 32 31 95 25 5
GT103L 32 32 26 150 25 5

GRUPY MATERIALOWE (wg ISO 513) PARAMETRY

P stale N materiaty niezelazne D srednica robocza L1 dhugosc robocza Z liczba ptytek

M stale nierdzewne S stopy zaroodporne d $rednica otworu / chwytu L2 gtebokos¢ wprowadzenia Zc efektywna liczba ostrzy

K Zzeliwa H stale hartowane Kr kat przystawienia L dhugosc catkowita ap gtebokos¢ skrawania
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GTJ105

Kr

GLOWICA JEZOWA 90° 666

GLOWICA JEZOWA NA PLYTKI APKT 10 POLCOMM®

a (]

n APKT 1003PD

NO1-003118
PC6OM2,5x6,5

=

N01-003213

T8 IP

L1

ID D[mm] L1 [mm] L[mm] d[mm] zZ Zc
GTJ105 20 20 28 87 20 4 1
GTJ105 25 25 37 105 25 8 2
GTJ105 32/2 32 46 115 32 10 2
GTJ105 32/3 32 46 115 32 15 3
GTJ105 40 40 55 130 32 18 3
GRUPY MATERIALOWE (wg ISO 513) PARAMETRY
P stale N materiaty niezelazne D s$rednica robocza L1 dtugosc robocza Z liczba ptytek

M stale nierdzewne
K Zzeliwa

S stopy zaroodporne
H stale hartowane

d $rednica otworu / chwytu

Kr kat przystawienia

L2 gtebokos¢ wprowadzenia
L dtugos¢ catkowita

Zc efektywna liczba ostrzy
ap gltebokos¢ skrawania
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FREZARSKIE

L =T

K
APKT 1003PD (YY) 90 WIERCACO-FREZUJACA
NO01-003118 NO1-003213

56, GTW106
PC6OM25x65  T8IP

GLOWICA WIERCACO-FREZUJACA NA PLYTKI APKT 10 POLCOMM®

ID D[mm] L1 [mm] L2[mm] L [mm] d[mm] Z

GTW106 20 20 17 35 90 20 3
GTW106L 20 20 17 98 150 20 3
GTW106XL 20 20 17 125 180 20 3
GTW106 25 25 19 50 110 25 3
GTW106L 25 25 19 94 150 25 3
GTW106XL 25 25 19 140 200 25 3

GRUPY MATERIALOWE (wg ISO 513) PARAMETRY

P stale N materiaty niezelazne D srednica robocza L1 dhugosc robocza Z liczba ptytek

M stale nierdzewne S stopy zaroodporne d $rednicaotworu/chwytu L2 glebokos¢ wprowadzenia  Zc efektywna liczba ostrzy

K Zeliwa H stale hartowane Kr kat przystawienia L dtugosc catkowita ap gtebokos¢ skrawania
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GN104

FREZARSKIE

Kr maxap

GLOWICA NASADZANA 90° (YY) 10mm

[ o | =
APKT 1003PD

NO1-003118 N01-003213
PC6OM2,5x6,5 T8 IP

GLOWICA NASADZANA NA PLYTKI APKT 10 POLCOMM®
ID D[mm] L2 [mm)] L[mm] d[mm] z

GN104 40 40 40 40 16 6
GN104 50 50 40 40 22 7
GN104 63 63 40 40 22 8
GN104 80 80 50 50 27 11
GN104 100 100 50 50 32 12

GRUPY MATERIALOWE (wg ISO 513) PARAMETRY

P stale N materiaty niezelazne D s$rednica robocza L1 dtugosc robocza Z liczba ptytek

M stale nierdzewne S stopy zaroodporne d $rednica otworu / chwytu L2 gtebokos¢ wprowadzenia Zc efektywna liczba ostrzy

K Zzeliwa H stale hartowane Ky kat przystawienia L dtugos¢ catkowita ap gltebokos¢ skrawania



/

FREZARSKIE

Ky
« = [ ® |
APKT 1003PD (YY) 90° GLOWICA JEZOWA

NO1-003118 N01-003213

56, GNJ107
PC6OM25x65  T8IP

Ll

GLOWICA JEZOWA NA PLYTKI APKT 10 POLCOMM®

ID D[mm] L1 [mm] L[mm] d[mm] z Zc

GNJ107 40 40 37 50 16 12 3
GNJ107 50 50 46 60 22 15 3
GNJ107 63 63 46 60 27 20 4

GRUPY MATERIALOWE (wg ISO 513) PARAMETRY

P stale N materiaty niezelazne D srednica robocza L1 dhugosc robocza Z liczba ptytek

M stale nierdzewne S stopy zaroodporne d $drednica otworu / chwytu L2 gtebokos¢ wprowadzenia Zc efektywna liczba ostrzy

K Zzeliwa H stale hartowane Ky kat przystawienia L dhugosc catkowita ap gtebokos¢ skrawania
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FREZARSKIE

Kr
=
GLOWICA FAZUJACA 15°-75° (YY) n APKT 1003PD

GNF108 N01-003118 N01-003213
PCOOM25x65  T8IP
I I

(@) L1

GLOWICA FAZUJACA NA PLYTKI APKT 10 POLCOMM®

ID maxD [mm] minD [mm] max ae [mm] L1 [mm] L[{mm] d[mm] Z Zc Kr
GNF108 33 33 19 7 27 60 16 9 3 75°
GNF108 45 45 17 13 24 50 16 9 3 60°
GNF108 56 56 17 17,8 19 50 22 9 3 45°
GNF108 60 60 17 19 17 50 22 9 3 40°
GNF108 65 65 17 24 13 50 22 9 3 30°
GNF108 69 69 17 26 9 50 22 9 3 20°
GNF108 70 70 17 27 7 50 22 9 3 15°

@ ae — szerokos¢ skrawania

GRUPY MATERIALOWE (wg ISO 513) PARAMETRY

P stale N materiaty niezelazne D s$rednica robocza L1 dtugosc robocza Z liczba ptytek

M stale nierdzewne S stopy zaroodporne d $rednica otworu / chwytu L2 gtebokos¢ wprowadzenia Zc efektywna liczba ostrzy
K Zzeliwa H stale hartowane Ky kat przystawienia L dtugos¢ catkowita ap gltebokos¢ skrawania
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FREZARSKIE

L =T

APKT 1604PD 16 mm (YY) 920° GLOWICA TRZPIENIOWA
NO1-003132 NO01-003222

M TI51P GT200
PCE0MAX 12 15

GLOWICA TRZPIENIOWA NA PLYTKI APKT 16 POLCOMM®

ID D[mm] L2 [mm] L[mm] d[mm] Z

GT200L 22 22 145 200 20 2
GT200 25 25 44 100 25 2
GT200L 25 25 140 200 25 2
GT200 32 32 50 110 32 3
GT200L 32 32 140 200 32 3
GT200 40 40 45 115 32 4
GT200L 40 40 60 200 32 4

GRUPY MATERIALOWE (wg ISO 513) PARAMETRY

P stale N materiaty niezelazne D srednica robocza L1 dhugosc robocza Z liczba ptytek

M stale nierdzewne S stopy zaroodporne d $rednicaotworu/chwytu L2 glebokos¢ wprowadzenia  Zc efektywna liczba ostrzy

K Zeliwa H stale hartowane Kr kat przystawienia L dtugosc catkowita ap gtebokos¢ skrawania
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FREZARSK

Ky
%
GLOWICA JEZOWA 90° (YY) n APKT 1604PD

N01-003132 N01-003222

GTJ202 PC60M4x 12 T15 1P

L1

GLOWICA JEZOWA NA PLYTKI APKT 16 POLCOMM®

ID D[mm] L1 [mm] L[mm] d[mm] zZ Zc

GTJ202 25 25 29 105 25 2 1
GTJ202 32 32 44 115 32 6 2
GTJ202 40 40 58 130 32 8 2

GRUPY MATERIALOWE (wg ISO 513) PARAMETRY

P stale N materialy niezelazne D érednica robocza L1 dtugoséc robocza Z liczba ptytek

M stale nierdzewne S stopy zaroodporne d $rednica otworu / chwytu L2 gtebokos¢ wprowadzenia Zc efektywna liczba ostrzy

K Zzeliwa H stale hartowane Ky kat przystawienia L dtugos¢ catkowita ap gltebokos¢ skrawania
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/

FREZARSKIE

K
@ % n ", GLOWICA
APKT 1604PD (YY) 90 WIERCACO-FREZUJACA

NO01-003132 N01-003222

X GTW203
PC60M4x12 TI5 1P

o
i =

GLOWICA WIERCACO-FREZUJACA NA PLYTKI APKT 16 POLCOMM®

ID D[mm] L1 [mm] L2 [mm] L [mm] d[mm] Z
GTW203 32 32 30 50 130 32 3
GTW203XL 32 32 30 160 220 32 3
GRUPY MATERIALOWE (wg ISO 513) PARAMETRY
P stale N materiaty niezelazne D srednica robocza L1 dhugosc robocza Z liczba ptytek
M stale nierdzewne S stopy zaroodporne d $drednica otworu / chwytu L2 gtebokos¢ wprowadzenia Zc efektywna liczba ostrzy
K Zzeliwa H stale hartowane Ky kat przystawienia L dhugosc catkowita ap gtebokos¢ skrawania



GN201

FREZARSKIE

Kr maxap n %
GLOWICA NASADZANA 920° (YY) 16 mm APKT 1604PD
NO1-003132 NO01-003222
PC60M4x 12 T151P
[ | I
d

L=12
7

GLOWICA NASADZANA NA PLYTKI APKT 16 POLCOMM®
ID D[mm] L2 [mm)] L[mm] d[mm] z

GN201 40 40 40 40 16 4
GN201 50 50 40 40 22 5
GN201 63 63 40 40 22 6
GN201 80 80 50 50 27 7
GN201 100 100 50 50 32 8
GN201 125 125 63 63 40 9
GN201 160* 160 63 63 40 10
GN201 200* 200 63 63 60 12
GN201 250* 250 63 63 60 16

* bez kanatow chiodzenia wewnetrznego

GRUPY MATERIALOWE (wg ISO 513) PARAMETRY

P stale N materiaty niezelazne D s$rednica robocza L1 dtugosc robocza Z liczba ptytek

M stale nierdzewne S stopy zaroodporne d srednicaotworu/chwytu L2 glebokos¢ wprowadzenia  Zc efektywna liczba ostrzy

K Zzeliwa H stale hartowane Ky kat przystawienia L dtugos¢ catkowita ap gltebokos¢ skrawania



/

FREZARSKIE

Ky
« = [ @ |
APKT 1604PD (YY) 90° GLOWICA JEZOWA

NO01-003132 N01-003222

X GNJ204
PC60M4x12 TI5 1P

GLOWICA JEZOWA NA PLYTKI APKT 16 POLCOMM®

ID D[mm] L1 [mm]
GNJ204 50 50 30
GNJ204 63 63 44
GNJ204 80 80 44
GNJ204 100 100 44
GRUPY MATERIALOWE (wg ISO 513) PARAMETRY
P stale N materiaty niezelazne D srednica robocza L1 dhugosc robocza Z liczba ptytek
M stale nierdzewne S stopy zaroodporne d $rednica otworu / chwytu L2 gtebokos¢ wprowadzenia Zc efektywna liczba ostrzy
K Zzeliwa H stale hartowane Kr kat przystawienia L dhugosc catkowita ap gtebokos¢ skrawania
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FREZARSKIE

Kr
=
GLOWICA FAZUJACA 15°-75° (YY) n APKT 1604PD

NO1-003132 N01-003222
GNF205 PC60M4x 12 T15 1P
[ I

‘ max D

GLOWICA FAZUJACA NA PLYTKI APKT 16 POLCOMM®

ID maxD [mm] minD [mm] max ae [mm] L1 [mm] L[{mm] d[mm] Z Zc Kr
GNF205 50,7 50,7 35 8 29,5 60 22 6 3 75°
GNF205 65 65 35 15,1 26,5 50 27 6 3 60°
GNF205 73 73 35 18 23 50 27 6 3 50°
GNF20577,8 778 35 214 21,5 50 27 6 3 45°
GNF205 84 84 35 24,5 19 50 27 6 3 40°
GNF205 88 88 35 26,5 15 50 27 6 3 30°
GNF205 91 91 35 28,5 10 50 27 6 3 20°
GNF205 94 94 35 29,5 8 50 27 6 3 15°

@ Qe — szerokosc¢ skrawania

GRUPY MATERIALOWE (wg ISO 513) PARAMETRY

P stale N materiaty niezelazne D s$rednica robocza L1 dtugosc robocza Z liczba ptytek

M stale nierdzewne S stopy zaroodporne d $rednica otworu / chwytu L2 gtebokos¢ wprowadzenia Zc efektywna liczba ostrzy
K Zzeliwa H stale hartowane Ky kat przystawienia L dtugos¢ catkowita ap gltebokos¢ skrawania
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PLYTKI FREZARSIKIE

85° 11°,
o | . (") ppkr

APET
HE s
FREZARSKIE PLYTKI APKT | APET POLCOMM® 2-ostrzowe
ID oznaczenie zakres zastosowan obrébka Vc f, ap

[m/min] [mm] [mm]
01 05 10 15 20 25 30 35 40

110-200 0,05-025 05-6,0

62953 APKT 060204 PMX PC228 A4 90-160  0,05-025 05-6,0

120-230 0,05-025 05-6,0

110-200 0,05-0,25 05-6,0

89467 APKT 060204 PMX PC828 A4 90-160  0,05-025 05-60

120-230 0,05-025 05-6,0

70-250  0,10-0,30 0,6-10,0

31330 APKT 1003PD PMS PC215 A4 40-180  0,10-030 04-100

70-190  0,10-0,30 0,6-10,0

110-220 0,10-040 0,2-10,0

38887 APKT 1003PD PMS PC228
90-160  0,10-040 0,2-10,0

70-250  0,70-0,30 0,6-10,0

29578 APKT 1003PD PMS PC115

50-200 0,70-0,30 04-100

80-230 0,10-0,30 0,6-10,0

38879 APKT 1003PD PMS PC828

60-210  0,10-0,30 04-10,0

@ 50180 APET 100305 NMY PCO10 120-320 0,08-035 0,2-100

70-190  0,70-0,30 1,0-16,0

29236 APKT 1604PD ER Y1 VC35

70-190  0,10-0,30 1,0-16,0

70-220  0,10-0,30 1,0-16,0

30139 APKT 1604PD PMS PC228

70-210  0,10-0,30 1,0-16,0

110-170  0,05-0,25 0,1-16,0

11355 APKT 1604PD ER Y1 CM35

90-160  0,05-025 0,1-16,0

80-230 0,05-025 0,1-16,0

49877 APKT 1604PD PMS PC828
90-160  0,05-025 0,1-16,0

() 84698  APKT 160408 NMY PCO10 ¥  120-320 0,10-045 03-160

“ddddcadaa a a
X

GRUPY MATERIALOWE (wg ISO 513) PARAMETRY SYMBOLE

P stale N materiaty niezelazne Ve predkosc skrawania ¥ obrébka zgrubna

M stale nierdzewne S stopy zaroodporne fz posuw na ostrze ¥ obrobka Srednia Bl os0wanie podstawowe
K Zzeliwa H stale hartowane ap gtebokos¢ skrawania ¥ obrobka wykarczajaca M astosowanie alternatywne
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FREZARSKIE

K
- e n AOMT 070204 =T
GLOWICA TRZPIENIOWA 90 (YY) 7mm AOMT 070208
NO01-003092 NO01-003199
GT150 PCOOM2,5x46  T7

GLOWICA TRZPIENIOWA NA PLYTKI AOMT 07 POLCOMM®

ID D[mm] L2 [mm)] L[mm] d[mm] z

GT150 12 12 40 100 12 2
GT150 12,5 12,5 31 126 12 2
GT150 16 16 24 84 16 4
GT150L 16 16 40 145 16 2
GT150 20 20 30 100 20 5
GT150L 20 20 50 185 20 3
GT150 25 25 35 135 25 7
GT150L 25 25 70 220 25 3
GT150 32 32 40 125 32 8
GT150L 32 32 40 230 32 4

GRUPY MATERIALOWE (wg ISO 513) PARAMETRY

P stale N materiaty niezelazne D s$rednica robocza L1 dtugosc robocza Z liczba ptytek

M stale nierdzewne S stopy zaroodporne d srednicaotworu/chwytu L2 glebokos¢ wprowadzenia  Zc efektywna liczba ostrzy

K Zzeliwa H stale hartowane Ky kat przystawienia L dtugos¢ catkowita ap gltebokos¢ skrawania
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FREZARSKIE

maxa K
L =5 AOMT 070204 ° -
1005002 o1 005195 AOMT 070208 7mm (YY) 90 GLOWICA NASADZANA
PCOOM2,5x46  T7 GN151
| |
d |

L=L2

GLOWICA NASADZANA NA PLYTKI AOMT 07 POLCOMM®

ID D[mm] L2 [mm] L[mm] d[mm] Z

GN151 40 40 40 40 16 7
GN151 50 50 50 50 22 9
GN151 63 63 50 50 22 12

GRUPY MATERIALOWE (wg ISO 513) PARAMETRY

P stale N materiaty niezelazne D srednica robocza L1 dhugosc robocza Z liczba ptytek

M stale nierdzewne S stopy zaroodporne d $drednica otworu / chwytu L2 gtebokos¢ wprowadzenia Zc efektywna liczba ostrzy

K Zzeliwa H stale hartowane Ky kat przystawienia L dhugosc catkowita ap gtebokos¢ skrawania
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FREZARSKIE

S0 =l e | —
GLOWICA TRZPIENIOWA 90 (YY) 10mm AOMT 117308
NO1-003118 NO01-003213
GT170 PCOOM2,5x6,5  T8IP

GLOWICA TRZPIENIOWA NA PLYTKI AOMT 11 POLCOMM®

ID D[mm] L2 [mm)] L[mm] d[mm] z

GT170 16 16 30 100 16 2
GT170L 16 16 50 150 16 2
GT170 20 20 30 100 20 3
GT170L 20 20 50 150 20 3
GT170 25 25 30 100 25 3
GT170L 25 25 50 150 25 3
GT170 32 32 50 150 32 5

GRUPY MATERIALOWE (wg ISO 513) PARAMETRY

P stale N materiaty niezelazne D s$rednica robocza L1 dtugosc robocza Z liczba ptytek

M stale nierdzewne S stopy zaroodporne d srednicaotworu/chwytu L2 glebokos¢ wprowadzenia  Zc efektywna liczba ostrzy

K Zzeliwa H stale hartowane Ky kat przystawienia L dtugos¢ catkowita ap gltebokos¢ skrawania
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L@

NO1-003118
PC60M2,5x6,5

=T

N01-003213
T8 1P

GLOWICA WKRECANA NA PLYTKI AOMT 11 POLCOMM®

FREZARSKIE

maxap

10 mm (YY)

Kr

/

90° GLOWICA WKRECANA

ID D[mm] L2 [mm] L[mm] M Z
GW172 16 16 30 30 M8 2
GW172 20 20 30 30 M10 3
GW172 25 25 35 35 M12 3
GW172 32 32 43 43 M16 4
GW172 40 40 43 43 M16 6
GRUPY MATERIALOWE (wg ISO 513) PARAMETRY
P stale N materiaty niezelazne D srednica robocza L1 dhugosc robocza Z liczba ptytek

M stale nierdzewne
K Zeliwa

S stopy zaroodporne
H stale hartowane

d $rednica otworu / chwytu
Kr kat przystawienia

L2 gtebokos¢ wprowadzenia
L dhugosc catkowita

Zc efektywna liczba ostrzy
ap gtebokos¢ skrawania

GW172
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FREZARSKIE

K
Sl Gl e —
GLOWICA NASADZANA 90 (YY) 10mm AOMT 117308
NO1-003118 NO01-003213
GN171 PCOOM2,5x6,5  T8IP

90°
® [ ap
| D
GLOWICA NASADZANA NA PLYTKI AOMT 11 POLCOMM®
ID D[mm] L2 [mm)] L[mm] d[mm] z

GN171 40 40 40 40 16 5

GN171 50 50 40 40 22 6

GN171 63 63 40 40 22 7

GN171 80 80 50 50 27 9
GRUPY MATERIALOWE (wg ISO 513) PARAMETRY
P stale N materiaty niezelazne D s$rednica robocza L1 dtugosc robocza Z liczba ptytek
M stale nierdzewne S stopy zaroodporne d srednicaotworu/chwytu L2 glebokos¢ wprowadzenia  Zc efektywna liczba ostrzy
K Zzeliwa H stale hartowane Ky kat przystawienia L dtugos¢ catkowita ap gltebokos¢ skrawania

26



FREZARSKI

FREZARSKIE PLYTKI AOMT POLCOMM® 2-ostrzowe

ID oznaczenie zakres zastosowan obrébka Ve f, ap
[m/min] [mm] [mm]
01 05 10 15 20 25 30 35 40
120-290 0,03-0,1 1,0-7,0
88763 AOMT 070204 PMM PC215 u 4 120-250 0,03-0,1 1,0-7,0
30-90 0,03-0,06 1,0-7,0
120-300 0,02-0,1 1,0-7,0
84480 AOMT 070204 PMM PC228 n 4 100-230 0,03-0,08 1,0-7,0
120-250 0,05-0,1 1,0-7,0
120-290 0,05-0,1 1,0-7,0
88627  AOMT 070204 PMM PC115 u v 0050l 170
100-250 0,05-0,1 1,0-7,0
30-70 0,03-0,06 1,0-7,0
120-250 0,03-0,1 1,0-7,0
84832 AOMT 070204 PMM PC828 u A4 100-250 0,03-0,1 1,0-7,0
30-70 0,03-0,06 1,0-7,0
80-230 04-09 0,1-0,7
19635 AOMT 070208 MMZ PC215 n A ARV 150-230 0/4-09 0,1-07
20-100 0,2-0,7 0,1-03
80-200 04-09 0,1-0,7
32006 AOMT 070208 MMZ PC228 n A ARV 150-250 04-09 0,1-07
20-50 0,2-0,7 0,1-03
60-180 04-09 0,1-0,7
92207  AOMT 070208 MMZ PC115 n vy o0l 0408 010/
20-50 0,2-0,7 0,1-03
20-100 0,2-0,7 0,1-03
80-200 04-09 0,1-0,7
31905 AOMT 070208 MMZ PC828 n yYw 90-150 04-09 0,1-07
20-50 0,2-07 0,1-03
120-300 0,08-0,2 1,0-10,0
38279 AOMT 117308 PMN PC215 - V4 120-250 0,06-0,2 1,0-10,0
30-80 0,03-0,1 1,0-10,0
120-290 0,08-0,2 1,0-10,0
82267 AOMT 117308 PMN PC228 - Y 100-220 0,05-0,15 1,0-10,0
100-250 0,05-0,15 1,0-10,0
120-250 0,08-0,2 1,0-10,0
40694  AOMT 117308 PMN PC115 - g 020 0®0b 10190
120-250 0,05-0,2 1,0-10,0
30-70 0,05-0,1 1,0-10,0
120-280 0,08-0,2 1,0-10,0
25098 AOMT 117308 PMN PC828 ’ V4 100-250 0,05-0,15 1,0-10,0
30-70 0,05-0,1 1,0-10,0
GRUPY MATERIALOWE (wg ISO 513) PARAMETRY SYMBOLE
P stale N materiaty niezelazne Ve predkosc skrawania ¥ obrébka zgrubna
M stale nierdzewne S stopy zaroodporne fz posuw na ostrze ¥ obrobka Srednia Bl os0wanie podstawowe
K Zzeliwa H stale hartowane ap gtebokos¢ skrawania ¥ obrobka wykarczajaca M astosowanie alternatywne
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FREZARSKIE

maxap o RDMT 10T3M0 %
GT190 GLOWICA TRZPIENIOWA 5mm/6mm (YY) RDMT 1204M0
(GT190) NO01-003228 N01-003203
GT193 PC40 M4x8 115
I
(GT193) N01-003193 NO01-003222
PC60 M4x8,5 TI51P

maxD | D

L
GLOWICA TRZPIENIOWA NA PLYTKI RDMT 10 POLCOMM®

ID maxD [mm] D[mm] L2 [mm] L[mm] d[mm] V4 max ap[mm]
GT190 20 20 10 60 160 20 2 5
GT190L 20 20 10 120 220 25 2 5

GLOWICA TRZPIENIOWA NA PLYTKI RDMT 12 POLCOMM®

ID maxD [mm] D[mm] L2 [mm] L[mm] d[mm] Z

max ap[mm]
GT193 25 25 13 90 160 25 2 6
GT193L 25 25 13 130 230 32 2 6
GRUPY MATERIALOWE (wg ISO 513) PARAMETRY
P stale N materiaty niezelazne D s$rednica robocza L1 dtugosc robocza Z liczba ptytek
M stale nierdzewne S stopy zaroodporne d $rednica otworu / chwytu L2 gtebokos¢ wprowadzenia Zc efektywna liczba ostrzy
K Zzeliwa H stale hartowane Ky kat przystawienia L dtugos¢ catkowita ap gltebokos¢ skrawania
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FREZARSKIE

RDMT 10T3MO S
a(® — | o RDMT 1204M0 g
Xy

RDMT 1605M0 5mm-8mm GLOWICA WKRECANA
N01-003228 NO1-003203  (GW192)
PC40M4x8 T15
I
NO01-003193 N01-003222  (GW195)
PC60M4x8,5 T151P
NO01-003232 NO1-003223  (GW198)

PC55M4,5x12 T20 IP

maxD | D|-—

L=L2

GLOWICA WKRECANA NA PLYTKI RDMT 10 POLCOMM®

ID maxD [mm] D[mm] L2 [mm] L{mm] M Z max ap [mm]
GW192 20 20 10 30 30 M10 2 5
GW192 25 25 15 36 36 M12 3 5
GW192 30 30 20 40 40 M16 4 5
GW192 35 35 25 42 42 M16 5 5
GW192 42 42 32 42 42 M16 5 5

GLOWICA WKRECANA NA PLYTKI RDMT 12 POLCOMM®

ID maxD [mm] D[mm] L2 [mm] L{mm] M z max ap [mm]
GW195 24 24 12 36 36 M12 2 6
GW195 35 35 23 42 42 M16 3 6
GW195 42 42 30 42 42 M16 4 6
GLOWICA WKRECANA NA PLYTKI RDMT 16 POLCOMM®
ID maxD [mm] D[mm] L2 [mm] L[mm] M z max ap [mm]
GW198 32 32 16 42 42 M16 2 8
GRUPY MATERIALOWE (wg ISO 513) PARAMETRY
P stale N materiaty niezelazne D srednica robocza L1 dhugosc robocza Z liczba ptytek
M stale nierdzewne S stopy zaroodporne d $rednica otworu / chwytu L2 gtebokos¢ wprowadzenia Zc efektywna liczba ostrzy
K Zeliwa H stale hartowane Kr kat przystawienia L dtugosc catkowita ap gtebokos¢ skrawania

GW192
GW195
GW198
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GN191
GN194
GN197

30

FREZARSKIE

RDMT 10T3M0
maxap '
RDMT 1204M0 (e

GLOWICA NASADZANA 5mm-8mm (YY) RDMT 1605M0
(GN191) NO01-003228 N01-003203
PC40 M4x8 T15
]
(GN194) NO01-003132 NO01-003222
PC60 M4x12 TI51P
(GN197) N01-003232 N01-003223

PC55M4,5x12 T20 IP

GLOWICA NASADZANA NA PLYTKI RDMT 10 POLCOMM®

ID maxD [mm] D[mm] L2 [mm] L[mm] d[mm] z max ap [mm]
GN191 42 42 32 44 44 16 6 5
GN191 52 52 42 50 50 22 7 5
GN191 66 66 56 50 50 27 7 5

GLOWICA NASADZANA NA PLYTKI RDMT 12 POLCOMM®

ID maxD [mm] D[mm] L2 [mm] L[mm] d[mm] z max ap [mm]
GN194 50 50 38 50 50 22 5 6
GN194 52 52 40 50 50 22 5 6
GN194 66 66 54 50 50 27 5 6
GN194 80 80 68 50 50 27 6 6

GLOWICA NASADZANA NA PLYTKI RDMT 16 POLCOMM®

ID maxD [mm] D[mm] L2 [mm] L[mm] d[mm] V4 max ap [mm]

GN197 52 52 36 50 50 22 4 8
GN197 63 63 47 50 50 27 5 8
GN197 66 66 50 50 50 27 5 8
GN197 80 80 64 52 52 27 6 8
GN197 125 125 109 52 52 40 8 8
GN197 160 160 144 52 52 40 9 8

GRUPY MATERIALOWE (wg ISO 513) PARAMETRY

P stale N materiaty niezelazne D drednica robocza L1 dtugosc robocza Z liczba ptytek

M stale nierdzewne S stopy zaroodporne d $rednica otworu / chwytu L2 gtebokos¢ wprowadzenia Zc efektywna liczba ostrzy

K zeliwa H stale hartowane Ky kat przystawienia L dtugos¢ catkowita ap gltebokos¢ skrawania



FREZARSKI

O™ we ®

RDMT
[
FREZARSKIE PLYTKI RDMT POLCOMM®
ID oznaczenie zakres zastosowan obrobka Vc f, ap

[m/min] [mm] [mm]
01 05 10 15 20 25 30 35 40

120-200 0,20-0,50  0,1-50
97369 RDMT 10T3MO MMX PC235

cl

120-200 0,08-025 0,1-50

120-200 0,20-0,50 ~ 0,1-50

66277 RDMT 10T3MO MMX PC840

-

120-200 0,08-025 0,1-50
NN 120-200  020-0,50  0,1-6,0
120-200 0,08-025 0,1-6,0
120-200 0,20-0,50  0,1-6,0

62743 RDMT 1204M0 MMX PC235

17358 RDMT 1204M0 MMX PC840

]

@ @

120-200 008-025 0,1-60
NN 120-200 020-050 02-80

10852 RDMT 1605M0 MMX PC235

X

120-200 0,08-025 0,2-80

120-200 0,20-0,50  0,2-8,0
33369 RDMT 1605M0 MMX PC840

120-200 0,08-0,25 0,2-80

GRUPY MATERIALOWE (wg ISO 513) PARAMETRY SYMBOLE

P stale N materiaty niezelazne Ve predkosc skrawania ¥ obrébka zgrubna

M stale nierdzewne S stopy zaroodporne fz posuw na ostrze ¥ obrobka Srednia Bl os0wanie podstawowe
K Zzeliwa H stale hartowane ap gtebokos¢ skrawania ¥ obrobka wykarczajaca M astosowanie alternatywne
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FREZARSKIE

K
. maxap a %
SNMX 1206AN

GN130 GLOWICA NASADZANA 45° 666 6mm
NO01-003224 NO01-003204

GN131 PC43 Mdx12 T20

L=L2
Az
GLOWICA NASADZANA NA PLYTKI SNMX 12 POLCOMM®
ID D[mm] maxD [mm] L2[mm] L[mm] d[mm] Z

GN130 50 50 63 40 40 22 4
GN13063 63 76 40 40 22 6
GN130 80 80 93 50 50 27 7
GN130 100 100 113 50 50 32 8
GN130 125 125 138 63 63 40 10
GN130 160 160 173 63 63 40 12
GN130 200 200 213 63 63 60 14
GN130 250 250 263 63 63 60 16
GN131 50 50 63 40 40 22 6
GN13163 63 76 40 40 22 8
GN131 80 80 93 50 50 27 10
GN131 100 100 113 50 50 32 12
GN131125 125 138 63 63 40 16
GN131 160 160 173 63 63 40 20

GRUPY MATERIALOWE (wg ISO 513) PARAMETRY

P stale N materiaty niezelazne D s$rednica robocza L1 dtugosc¢ robocza Z liczba ptytek

M stale nierdzewne S stopy zaroodporne d srednicaotworu/chwytu L2 glebokos¢ wprowadzenia  Zc efektywna liczba ostrzy

K zeliwa H stale hartowane Ky kat przystawienia L dtugos¢ catkowita ap gltebokos¢ skrawania
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FREZARSKI

00
x8
O [« M wwn
SNMX
HE e
FREZARSKIE PLYTKI SNMX POLCOMM® 8-ostrzowe
ID oznaczenie zakres zastosowan obrébka Vc f, ap

[m/min] [mm] [mm]
01 05 10 15 20 25 30 35 40

160-270 0,10-040 05-6,0

17554 SNMX 1206AN PMN PC215 A4 90-160  0,10-030  0,5-40

160-270 0,10-040 05-6,0

160-270 0,170-040 05-6,0

34077 SNMX 1206AN PMN PC228 AV 90-160  0,10-030 05-40

160-270 0,10-040 05-6,0

160-270 0,10-040 05-6,0

90-160 0,10-030 05-40
89961 SNMX 1206AN PMN PC115

160-270 0,10-040 05-6,0

30-80 0,10-025 03-15

160-270 0,10-040 05-6,0

54674 SNMX 1206AN PMN PC828 AV 90-160  0,10-030 05-40

160-270 0,10-040 05-6,0

160-270 0,10-040 05-6,0
71012 SNMX 1206AN KMZ PC215

160-270 0,10-040 05-6,0

160-270 0,10-040 05-6,0

30964 SNMX 1206AN KMZ PC228 A4 90-160  0,10-030  0,5-40

160-270 0,10-040 05-6,0

160-270 0,10-040 05-6,0

54238 SNMX 1206AN KMZ PC115 AV 90-160  0,10-030 05-4,0

160-270 0,10-040 05-6,0

160-270 0,10-040 05-6,0

18145 SNMX 1206AN KMZ PC828 A4 90-160  0,10-030  0,5-40

0000 0 00

160-270 0,10-040 05-6,0

GRUPY MATERIALOWE (wg ISO 513) PARAMETRY SYMBOLE

P stale N materiaty niezelazne Ve predkosc skrawania ¥ obrébka zgrubna

M stale nierdzewne S stopy zaroodporne fz posuw na ostrze ¥ obrobka Srednia Bl os0wanie podstawowe
K Zzeliwa H stale hartowane ap gtebokos¢ skrawania ¥ obrobka wykarczajaca M astosowanie alternatywne
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FREZARSKIE

K maxap =
WNEU 040308

GT111 GLOWICA TRZPIENIOWA 90° (YY) 4mm
GT112 NO1-003118 NO01-003213
PC60M2,5x6,5 T8 IP
[ ] [ [
~\9'0°
T
d

GLOWICA TRZPIENIOWA NA PLYTKI WNEU 04 POLCOMM®

ID D[mm] L2 [mm)] L[mm] d[mm] Z
GT11118 18 20 100 20 2
GT111 20* 20 40 90 20 3
GT11220 20 40 150 20 3
GT11220(19) 20 40 150 20 3
GT111 25* 25 44 100 25 4
GT112 25 25 50 170 25 4
GT11132* 32 50 110 32 5
GT11232 32 70 195 32 5

*chwyt typu WELDON

GRUPY MATERIALOWE (wg ISO 513) PARAMETRY

P stale N materiaty niezelazne D s$rednica robocza L1 dtugosc robocza Z liczba ptytek

M stale nierdzewne S stopy zaroodporne d srednicaotworu/chwytu L2 glebokos¢ wprowadzenia  Zc efektywna liczba ostrzy
K Zzeliwa H stale hartowane Ky kat przystawienia L dtugos¢ catkowita ap gltebokos¢ skrawania
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FREZARSKIE

maxap Kr
am® o
WNEU 040308 4 mm (YY) 90 GLOWICA NASADZANA
NO1-003118 NO1-003213
PCOM2,5x6,5  T8IP GN121

GLOWICA NASADZANA NA PLYTKI WNEU 04 POLCOMM®

ID D[mm] L2 [mm] L[mm] d[mm] Z

GN121 32 32 40 40 16 6
GN121 40 40 40 40 16 6
GN121 40/4 40 40 40 16 4
GN121 50 50 40 40 22 8
GN121 50/4 50 40 40 22 4
GN121 63 63 40 40 22 9
GN121 63/5 63 40 40 22 5
GN121 80 80 50 50 27 11
GN121 100 100 50 50 32 11

GRUPY MATERIALOWE (wg ISO 513) PARAMETRY

P stale N materiaty niezelazne D srednica robocza L1 dhugoéé robocza Z liczba plytek

M stale nierdzewne S stopy zaroodporne d srednicaotworu/chwytu L2 glebokos¢ wprowadzenia  Zc efektywna liczba ostrzy

K Zeliwa H stale hartowane Kr kat przystawienia L dtugosc catkowita ap gtebokos¢ skrawania
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FREZARSKIE

K
. maxap %
WNEU 080608

GN122 GLOWICA NASADZANA 920° 666 7,5mm
NO1-003132 NO01-003222

GN123 PC60M4X 12 TI5 1P
[ [

GLOWICA NASADZANA NA PLYTKI WNEU 08 POLCOMM®

ID D[mm] L2 [mm)] L[mm] d[mm] z

GN122 40 40 40 40 16 3
GN122 50 50 40 40 22 5
GN122 63 63 40 40 22 6
GN122 80 80 50 50 27 7
GN122 100 100 50 50 32 8
GN122 125 125 63 63 40 10
GN122 160 160 63 63 40 11
GN123 63 63 40 40 22 7
GN123 80 80 50 50 27 9
GN123 100 100 50 50 32 10
GN123 125 125 63 63 40 11
GN123 160 160 63 63 40 12

GRUPY MATERIALOWE (wg ISO 513) PARAMETRY

P stale N materiaty niezelazne D s$rednica robocza L1 dtugosc¢ robocza Z liczba ptytek

M stale nierdzewne S stopy zaroodporne d srednicaotworu/chwytu L2 glebokos¢ wprowadzenia  Zc efektywna liczba ostrzy

K zeliwa H stale hartowane Ky kat przystawienia L dtugos¢ catkowita ap gltebokos¢ skrawania
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FREZARSKI

WNEU

A L M owwm ) W

FREZARSKIE PLYTKI WNEU POLCOMM® 6-ostrzowe

ID oznaczenie zakres zastosowan obrébka Vc f, ap
[m/min] [mm] [mm]
01 05 10 15 20 25 30 35 40

110-240 0,10-035 05-35
93051 WNEU 040308 PMY PC215

120-240 0,10-035 05-35

110-240 0,10-035 05-35

60700 WNEU 040308 PMY PC228

120-240 0,10-035 05-35

110-240 0,10-035 05-35

29535 WNEU 040308 PMY PC115 A A4 50-160  0,12-035 0,5-35

40-100  0,14-045 03-35

110-240 0,10-0,35 05-35

64606 WNEU 040308 PMY PC828 Y 50-160 0,12-035 05-35

40-100  0,14-045 03-35

@ 90277 WNEU 040308 PMY PCO23F ¥Yv 180-450 0,10-045 02-35

70-330 0,1-05 02-70

20783 WNEU 080608 PMY PC215
140-300 0,1-05 02-70

80-350 0,1-05 02-70
27329 WNEU 080608 PMY PC228

140-290 0,1-05 02-70

70-300 0,1-05 02-70

10624 WNEU 080608 PMY PC115 Y 70-200 0,1-05 02-70

20-70 005-025 02-20

80-290 0,1-05 02-70

89664 WNEU 080608 PMY PC828 Yy 80-220 0,1-05 02-70

20-80 0,05-025 02-20

@ 36745 WNEU 080608 PMY PCO23F ¥y 130-600 005-07 01-70

¢4 4494999 9499

GRUPY MATERIALOWE (wg ISO 513) PARAMETRY SYMBOLE

P stale N materiaty niezelazne Ve predkosc skrawania ¥ obrébka zgrubna

M stale nierdzewne S stopy zaroodporne fz posuw na ostrze ¥ obrobka Srednia Bl os0wanie podstawowe
K Zzeliwa H stale hartowane ap gtebokos¢ skrawania ¥ obrobka wykarczajaca M astosowanie alternatywne
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FREZARSKIE

. ‘%
a SEMX 120308

GLOWICA FAZUJACA 45°
NO01-003196 NO01-003204

GTF301 PC43M5x8 720

Z max D
V4

L2

GLOWICA FAZUJACA NA PLYTKI SEMX 12 POLCOMM®

ID maxD [mm] minD [mm] L2 [mm] L[mm] d[mm] Z
GTF301 18 18 0,25 29 100 16 1
GRUPY MATERIALOWE (wg ISO 513) PARAMETRY
P stale N materiaty niezelazne D s$rednica robocza L1 dtugosc robocza Z liczba ptytek
M stale nierdzewne S stopy zaroodporne d $rednica otworu / chwytu L2 gtebokos¢ wprowadzenia Zc efektywna liczba ostrzy
K Zzeliwa H stale hartowane Ky kat przystawienia L dtugos¢ catkowita ap gtebokos¢ skrawania
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FREZARSKIE

Ky
= =] A
TCMT 16T308 (YY) 45° GLOWICA FAZUJACA

N01-003183 N01-003222

5x GTF302
PC6OM35x12  TISIP

N

GLOWICA FAZUJACA NA PLYTKI TCMT 16 POLCOMM®

ID maxD [mm] minD [mm] L2 [mm] L[mm] d[mm] Z

GTF302 20 20 04 40 115 20 1
GTF302L 20 20 04 60 150 20 1
GTF302XL 20 20 04 80 200 20 1

GRUPY MATERIALOWE (wg ISO 513) PARAMETRY

P stale N materiaty niezelazne D srednica robocza L1 dhugosc robocza Z liczba ptytek

M stale nierdzewne S stopy zaroodporne d $rednica otworu / chwytu L2 gtebokos¢ wprowadzenia Zc efektywna liczba ostrzy

K Zeliwa H stale hartowane Kr kat przystawienia L dtugosc catkowita ap gtebokos¢ skrawania
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GTF303
GTF304
GTF305

40

FREZARSK

E

is TCMT 110204 @m(® %
GLOWICA FAZUJACA 30°/45°/60° 666 A TCMT 16T308
(GTF303,GTF 304) N01-003118 N01-003213
PC60M2,5x6,5 T8 IP
— E— (GTF305) N01-003183 N01-003222
PC60M3,5x12 TI51P
4
? maxD | mnD | —p— """ - i | e
L2
L
GLOWICA FAZUJACA NA PLYTKI TCMT 11 POLCOMM®
ID maxD [mm] minD [mm] L2 [mm] L[{mm] d[mm] z Ky
GTF303 16 16 1,2 20 70 12 1 45°
GTF303 21 21 6,2 35 90 20 2 45°
GTF304 16 16 54 20 70 12 1 60°
GTF304 26 26 15,8 35 90 20 2 60°
GLOWICA FAZUJACA NA PLYTKI TCMT 16 POLCOMM®
ID maxD [mm] minD [mm] L2 [mm] L[{mm] d[mm] z Ky
GTF305 32 32 6 38 100 25 2 30°
GTF305 32,5 32,5 10,4 42 100 25 2 45°
GTF305 35 35 20 39 100 25 2 60°
GRUPY MATERIALOWE (wg ISO 513) PARAMETRY
P stale N materiaty niezelazne D s$rednica robocza L1 dtugosc robocza Z liczba ptytek

M stale nierdzewne
K Zzeliwa

S stopy zaroodporne
H stale hartowane

d $rednica otworu / chwytu
Kr kat przystawienia

L2 gtebokos¢ wprowadzenia
L dtugos¢ catkowita

Zc efektywna liczba ostrzy
ap gltebokos¢ skrawania



FREZARSKI

20° 20°
O [ ™ ww
SEMX
| |
FREZARSKIE PLYTKI SEMX POLCOMM® 4-ostrzowe
ID oznaczenie zakres zastosowan obrébka Vc f, ap
[m/min] [mm] [mm]
01 05 10 15 20 25 30 35 40
80-180 0,05-020 0,1-1,0
65217 SEMX 120308 WMY PC229 V4 80-140 0,05-020 0,1-10
80-180 0,05-020 0,1-1,0
60° 7°
A LA M oww
TCMT
| L]
FREZARSKIE PLYTKI TCMT POLCOMM® 3-ostrzowe
ID oznaczenie zakres zastosowan obrébka Vc f, ap

[m/min] [mm] [mm]
01 05 10 15 20 25 30 35 40

160-400 008-0,16  01-1,5
73538 TCMT 110204 PMT PC235 b A4 80-210 0,09-0,18 0,1-15
130-300 008-0,16  01-1,5

130-350 0,70-025 04-25

88412 TCMT 167308 PMT PC235 A4 80-210 0,11-028 04-25

140-290 0,10-025 04-25

GRUPY MATERIALOWE (wg ISO 513) PARAMETRY SYMBOLE

P stale N materiaty niezelazne Ve predkosc skrawania ¥ obrébka zgrubna

M stale nierdzewne S stopy zaroodporne fz posuw na ostrze ¥ obrobka Srednia Bl os0wanie podstawowe
K Zzeliwa H stale hartowane ap gtebokos¢ skrawania ¥ obrobka wykarczajaca M astosowanie alternatywne
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FREZARSKIE

FREZARSKIE PLYTKI SPEW POLCOMM® 4-ostrzowe

ID oznaczenie zakres zastosowan obrobka Vc f, ap
[m/min] [mm] [mm]
01 05 10 15 20 25 30 35 40

20041 SPEW 2407PD TR PC253 \ 4 110-250 05-30 1,0-12,0

90° 11°,
O [« -
~ |\

SPKN

FREZARSKIE PLYTKI SPKN POLCOMM® 4-ostrzowe

ID oznaczenie zakres zastosowan obrébka Vc f, ap
[m/min] [mm] [mm]
01 05 10 15 20 25 30 35 40
90-250  0,08-0,25 X
99175 SPKN 1203ED TR PMZ PC228 ‘ V4 70-160  0,08-0,25 X
80-250  0,08-0,30 X
90-250  0,08-0,25 X
32282 SPKN 1203ED TR PMZ PC828 ‘ V4 70-160  0,08-0,25 X
60-140  0,08-0,25 X
120-250 0,1-04 X
81811 SPKN 1504ED SR PMO PC230 ‘ 4 60-180 0,1-0,3 X
60-140 0,1-04 X
GRUPY MATERIALOWE (wg ISO 513) PARAMETRY SYMBOLE
P stale N materiaty niezelazne Ve predkos¢ skrawania ¥ obrobka zgrubna
M stale nierdzewne S stopy zaroodporne fz posuw na ostrze ¥ obrobka srednia Bl sos0wanie podstawowe
K Zzeliwa H stale hartowane ap gtebokos¢ skrawania ¥ obrobka wykarczajaca M zastosowanie alternatywne
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FREZARSKI

920° 11°
O ¥ ™ ww
SPMT
N e
FREZARSKIE PLYTKI SPMT POLCOMM® 4-ostrzowe
ID oznaczenie zakres zastosowan obrébka Vc f, ap
[m/min] [mm] [mm]
01 05 10 15 20 25 30 35 40
120-200 0,20-0,50 X
27059 SPMT 120408 PMR PC840 ﬁ Y
_ 120-200  0,08-0,25 X
120-250 0,10-0,25 X
40-190  0,10-0,25 X
72283 SPMT 120408 PMR PC835 ﬁ V4
— 60-140  0,10-0,40 X
30-80 0,10-0,30 X
60° 11°
P VANIN
TPKN
. L
FREZARSKIE PLYTKI TPKN POLCOMM® 3-ostrzowe
ID oznaczenie zakres zastosowan obroébka Ve f, ap
[m/min] [mm] [mm]
01 05 10 15 20 25 30 35 40
120-250 0,10-0,25 X
51959 TPKN 1603PD SR PMT PC230 ‘ V4 60-180  0,10-0,25 X
60-140  0,10-0,25 X
120-250 0,10-0,25 X
13052 TPKN 2204PD SR PMO PC235 ‘ V4 60-180  0,10-0,25 X
60-140  0,10-0,25 X
120-250 0,10-0,40 X
17219 TPKN 2204PD SR PMT PC230 ‘ V4 60-180  0,10-0,40 X
60-140  0,10-0,40 X
GRUPY MATERIALOWE (wg ISO 513) PARAMETRY SYMBOLE
P stale N materiaty niezelazne Ve predkosc skrawania ¥ obrébka zgrubna
M stale nierdzewne S stopy zaroodporne fz posuw na ostrze ¥ obrobka srednia Bl os0wanie podstawowe
K Zzeliwa H stale hartowane ap gtebokos¢ skrawania ¥ obrobka wykarczajaca M zastosowanie alternatywne
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EKSPERCI NARZED Z|I SKRAWAJACYCH

Polcomm®, Potega technologii.

Przetomowy i unikalny w skali Europy projekt Polcomm®

Fabryka ptytek wieloostrzowych to nowoczesny i kompleksowo wyposazony zaktad produkcyjny
o powierzchni uzytkowej 2600 m? Petny proces technologiczny wytwarzania ptytek wieloostrzowych
zostat zorganizowany w jednym miejscu w oparciu o najnowsze swiatowe osiggniecia techniki.

W naszej fabryce realizowane sg wszystkie procesy, poczawszy od projektowania geometrii ptytek
i matryc, przez wytwarzanie kompletdw prasowalniczych, prasowanie, spiekanie, szlifowanie, lutowanie
prézniowe i ksztattowanie laserowe, az po naktadanie powtok. Polcomm® dysponuje réwniez centrum
demonstracyjno-szkoleniowym dla klientéw, wyposazonym w sterowane numerycznie obrabiarki.

A A A A
laboratorium metalograficzne biuro konstrukcyjne wydziat narzedzi prasowalniczych wydziat prasowania

A A A A
wydziat spiekania wydziat szlifowania i polerowania wydziat powlekania testowanie i walidacja wyrobow
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Wiertta Polcomm®

Petnoweglikowe wiertta gwarantujace stabilny proces wiercenia w ré6znych materia-
tach, dostepne réwniez z chtodzeniem wewnetrznym. Produkujemy wiertfa, ktére
dzieki odpowiednio dobranemu gatunkowi weglika, geometrii ostrza i rodzajowi
powtoki, zapewniajg wysokowydajng obrébke.

Rozwiertaki Polcomm®

Petnoweglikowe rozwiertaki do precyzyjnego rozwiercania zaréwno otworéw
przelotowych jak i nieprzelotowych. W ofercie rozwiertaki w wersji standardowej
i dtugiej. Dostepne réwniez z wewnetrznymi kanatami chtodzenia i z powtoka dla
aplikacjiw materiatach trudnoobrabialnych.

Pogtebiacze Polcomm®

Petnoweglikowe pogtebiacze walcowo-czotowe i stozkowe, do modyfikacji wy-
miaru otworu i fazowania, do uniwersalnych zastosowan. Dostepne trzyostrzowe
i wieloostrzowe, rowniez przedtuzane, niepowlekane oraz z powtoka dla aplikacji
w materiatach trudnoobrabialnych.

Frezy trzpieniowe Polcomm®

Petnoweglikowe frezy do obrébki stali, zeliwa, stali nierdzewnych, stopéw zaro-
odpornych, aluminium i stali hartowanych. Dobrany do aplikacji gatunek weglika
spiekanego wraz z zaawansowang technicznie powtoka. Szeroki wybér rozwigzan,
wsréd nich dedykowane do obrébki zwysokimi posuwami.

Noze tokarskie Polcomm®

Wysokowydajne noze tokarskie sktadane do toczenia zewnetrznego, wytaczania
i rowkowania. Produkowane ze stali narzedziowej oraz z weglika spiekanego, dostep-
ne réwniez w wersji zwewnetrznymi kanatami chtodzenia. Szeroki wybér rozwigzan
pod ptytkiwieloostrzowe wg standardu ISO oraz specjalne ptytki Polcomm®.

Plytki wieloostrzowe Polcomm®

Ptytki wieloostrzowe z weglika spiekanego powlekane metoda PVD i CVD do tocze-
nia i frezowania. Dostepne standardowe ptytki ISO, ptytki wedtug wilasnego
projektu, jak i indywidualne rozwigzania projektowane pod potrzeby klientow.
Produkujemy réwniez ptytki z ostrzem PCD.

Systemy mocowan Polcomm®

Oferujemy szeroki zakres elementéw techniki mocowania narzedzi i materiatéw
obrabianych. Dostepne m.in. oprawki do mocowania narzedzi tokarskich typu VDI,
oprawki frezarskie ze stozkami MAS-BT, DIN 69871, HSK w wersjach z zaciskiem
hydraulicznym, na tuleje zaciskowe, termokurczliwe.

Narzedzia specjalne Polcomm®

JestesSmy dostawca indywidualnych rozwigzan narzedziowych. Nasz profesjonalny
zespot oferuje doradztwo techniczne w zakresie doboru narzedzi. Projektujemy
wysokospecjalistyczne narzedzia, wspieramy fachowa wiedzg i proponujemy zmiany
optymalizujace procesy produkcyjne.

..jower of precision



Power of precision.

@ Narzedzia Skrawajace™

GtOoOWwWICE I PLYTKI FREZARSKIE

AVIATION VALLEY < u P“I.':“M(M®

P.H.M. POLCOMM® Dariusz Kozak
Chlewiska 100, 21-100 Lubartéw
tel./fax + 48 81855 33 43
info@polcomm.com.pl

™
TOOL SERVICE
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