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Oznaczenia i sposób zamawiania

płytka powlekana CVD

płytka powlekana PVD

płytka niepowlekana

Dodatkowe oznaczenia płytek

Grupy materiałowe wg ISO 513

1 2 3 4 5 6

stale

stale nierdzewne

żeliwa

materiały nieżelazne

stopy żaroodporne (Ti - tytan, Ni - nikiel)

stale hartowane

1)

2)

3)

4)

5)

6)

Pozostałe symbole i oznaczenia

obróbka ciągła

(zalecana)

obróbka ciągła

(zalecana)

obróbka mieszana

(zalecana)

obróbka mieszana

(zalecana)

obróbka przerywana

(zalecana)

obróbka przerywana

(zalecana)

obróbka ciągła

(możliwa)

obróbka ciągła

(możliwa)

obróbka mieszana

(możliwa)

obróbka mieszana

(możliwa)

obróbka przerywana

(możliwa)

obróbka przerywana

(możliwa)

Legenda

P KM S TiN HS Ni

płytka negatywna

płytka pozytywna,

kąt przyłożenia

płytka pozytywna,

kąt przyłożenia

kształt płytki,

kąt naroża

kształt płytki,

kąt naroża

oznaczenie ISO

i typ łamacza

oznaczenie ISO

i typ łamacza

ID Polcommgatunek

Polcomm

gatunek

Polcomm

1

T O K A R S K I E        P Ł Y T K I W I E L O O S T R Z O W E

Polcomm®. Potęga technologii.

łamacz dwustronny

łamacz jednostronny

CNMGCNMG 1120404 PF20404 PFAA

P (CVD) P (PVD) M (PVD)

ID 43141 ID 96784

wykańczająca ID 19526

CNMG 120408 PMA

CNMG 120408 MMD

średnia

średnia

ID 15767 ID 11981

oznaczenie obróbka PC625 PC223 PC123 PC128

CNMGCNMG 1120404 PF20404 PFAA

PC6PC61155

ID 23504ID 23504

składając zamówienie podaj: numer ID Polcomm oraz ilość zamawianych płytek

lub: oznaczenie ISO wraz z typem łamacza, symbol gatunku Polcomm oraz ilość zamawianych płytek

składając zamówienie podaj: numer ID Polcomm oraz ilość zamawianych płytek

lub: oznaczenie ISO wraz z typem łamacza, symbol gatunku Polcomm oraz ilość zamawianych płytek

ID 86528ID 86528



Oznaczenia i sposób zamawiania

płytka powlekana CVD

płytka powlekana PVD

płytka niepowlekana

Dodatkowe oznaczenia płytek

Grupy materiałowe wg ISO 513

1 2 3 4 5 6

stale

stale nierdzewne

żeliwa

materiały nieżelazne

stopy żaroodporne (Ti - tytan, Ni - nikiel)

stale hartowane

1)

2)

3)

4)

5)

6)

Pozostałe symbole i oznaczenia

obróbka ciągła

(zalecana)

obróbka mieszana

(zalecana)

obróbka przerywana

(zalecana)

obróbka ciągła

(możliwa)

obróbka mieszana

(możliwa)

obróbka przerywana

(możliwa)

Legenda

P KM S TiN HS Ni

płytka negatywna

płytka pozytywna,

kąt przyłożenia

kształt płytki,

kąt naroża

oznaczenie ISO

i typ łamacza

ID Polcommgatunek

Polcomm

1

Wieloletnie doświadczenie w sektorze obróbki skrawaniem

W sektorze obróbki skrawaniem działa od 2000 roku. Nasze narzędzia znane są na rynku

z niezwykłej precyzji wykonania, zaawansowanych technologii i ponadprzeciętnej wydajności.

Dotychczas, w branżach zajmujących się obróbką metali, obecni byliśmy głównie jako dostawca

dedykowanych rozwiązań narzędziowych.

Wykorzystując posiadaną wiedzę i zdobyte doświadczenie zrealizowaliśmy przełomowy w naszej

historii projekt. Zbudowaliśmy fabrykę płytek wieloostrzowych na Lubelszczyźnie w Chlewiskach

k. Lubartowa. Jest to w pełni zautomatyzowany, wyposażony w najnowocześniejszą technologię

zakład produkcyjny. Wdrożyliśmy, opracowaną we współpracy z jednostką B+R oraz uznanymi konsul-

tantami zagranicznymi, kompletną technologię wytwarzania węglikowych płytek wieloostrzowych.

Bazując na własnych wieloletnich doświadczeniach w obróbce skrawaniem przygotowaliśmy ofertę

płytek wieloostrzowych do toczenia. Płytki dostępne są w wielu gatunkach, z różnymi łamaczami

i promieniami naroży, z powłokami PVD oraz CVD. Wielomiesięczny proces przygotowawczy

zaowocował doskonałą kombinacją wysokiej jakości węglika i zaawansowanej geometrii płytek.

Mocne, wytrzymałe płytki gwarantują niezawodny i bezpieczny przebieg obróbki. Efektywnie

skrawają określone materiały oraz zapewniają sprawny przebieg odprowadzania i łamania wiórów.

Jeśli poszukują Państwo wysokiej klasy dokładności i dużej wydajności obróbki nasze produkty

stanowią właściwy wybór.

Polcomm®

Zapraszamy do współpracy!

TT OO KK AA RR SS KK II E        PE        P ŁŁ YY TT KK II WW II EE LL OO OO SS TT RR ZZ OO WW EE

PPoollccoommmm®®. P. Poottęęgga ta teecchhnnoollooggiiii..

łamacz dwustronny

łamacz jednostronny

CNMG 120404 PFA

P (CVD) P (PVD) M (PVD)

ID 43141 ID 96784

wykańczająca ID 19526

CNMG 120408 PMA

CNMG 120408 MMD

średnia

średnia

ID 15767 ID 11981

oznaczenie obróbka PC625 PC223 PC123 PC128

CNMG 120404 PFA

PC615

ID 23504

składając zamówienie podaj: numer ID Polcomm oraz ilość zamawianych płytek

lub: oznaczenie ISO wraz z typem łamacza, symbol gatunku Polcomm oraz ilość zamawianych płytek

ID 86528
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Sposób oSposób oznaczania pznaczania płłytytekek

P

R

A

obrabiany materiał

rodzaj obróbki

wersja łamacza

CC NN MM GG 1122 0044 0808 ((NN)) PRPRAA PPC6C61155

kształt płytki

kąt przyłożenia

klasa tolerancji

typ płytki

rozmiar płytki

grubość płytki

promień naroża

kierunek posuwu

łamacz wióra

gatunek Polcomm

KKOODD IISSOO 11883322::22001177 II SSYYMMBBOOLLEE PPOOLLCCOOMMMM

(strony 6-9)(strona 4)(strona 4)(strona 3)(strona 2)

(strona 2) (strona 4) (strona 4) (strona 4) (strona 5)

KKSSZZTTAAŁŁTT PPŁŁYYTTKKII

symbol

H

O

P

S

T

C

D

E

M

V

W

L

A

B

K

R

sześciokątny

ośmiokątny

pięciokątny

kwadratowy

trójkątny

romboidalny

romboidalny

romboidalny

romboidalny

romboidalny

trygonalny

prostokątny

równoległoboczny

równoległoboczny

równoległoboczny

okrągły

kształt płytki kąt naroża

KKĄĄTT PPRRZZYYŁŁOOŻŻEENNIIAA

120°

135°

108°

90°

60°

80°

55°

75°

86°

35°

80°

90°

85°

82°

55°

–

symbol kąt przyłożenia

A 3°

B 5°

C 7°

D 15°

E 20°

F 25°

G 30°

N 0°

P 11°

KLASA TORENCJI

s

ød

mød m

ød

m

ød

m

ød

m

(wiper)(wiper)

Odchyłki graniczne dla klas torencji

Odchyłki graniczne w zależności od rozmiaru i kształtu płytkidla klas tolerancji: J, K, L, M, N, U

T O K A R S K I E        P Ł Y T K I W I E L O O S T R Z O W ETT OO KK AA RR SS KK II E        PE        P ŁŁ YY TT KK II WW II EE LL OO OO SS TT RR ZZ OO WW EE



Sposób oznaczania płytek

C N M G 12 04 08 (N) PRA PC615

KOD ISO 1832:2017 I SYMBOLE POLCOMM

KSZTAŁT PŁYTKI KĄT PRZYŁOŻENIA

A

symbol d [mm] m [mm] s [mm]

±0,025

±0,013

±0,025

±0,013

±0,025

±0,025

±0,05 do ±0,15

±0,05 do ±0,15

±0,05 do ±0,15

±0,05 do ±0,15

±0,05 do ±0,15

±0,08 do ±0,25

F

C

H

E

G

J

K

L

M

N

U

KKLLAASSAA TTOORREENNCCJJII

d

m

s

– średnica nominalna okręgu wpisanego

wysokość naroża płytki

grubość płytki

–

–

ss

øødd

mmøødd mm

øødd

mm

øødd

mm

øødd

mm

(wiper)(wiper)(wiper)(wiper)

OdchOdchyyłłkki gi grraniczne dla kaniczne dla klas tlas tororencjiencji

±0,005

±0,005

±0,013

±0,013

±0,025

±0,025

±0,005

±0,013

±0,025

±0,08 do ±0,2

±0,08 do ±0,2

±0,13 do ±0,38

±0,025

±0,025

±0,025

±0,025

±0,025

±0,13

±0,025

±0,025

±0,025

±0,13

±0,025

±0,13

d [mm]

J K L M N

d [mm]

M NU M NM NM N

OdchOdchyyłłkki gi grraniczneaniczne w zalew zależżnonośści od rci od roozmiaru i ksztazmiaru i kształłtu ptu płłytkytkiidla kdla klas tlas tolerolerancji: Jancji: J,, KK,, L,L, M,M, N,N, UU

UM N

4,76 ±0,05 ±0,08

5,56 ±0,05

6

6,35 ±0,05

7,94 ±0,05

8

9,525 ±0,05

10

12 ±0,08 ±0,13

12,7 ±0,08

15,875 ±0,1 ±0,18 ±0,1

16

19,05 ± 0,1

20

25 ±0,13 ±0,25

25,4

31,75 ±0,15

32

±0,27

±0,38

±0,15

m [mm]

kształty: H O P S T C E M W R, , , , , , , , , kształt D kształt V kształty: H O P S T C E M W, , , , , , , , kształt D kształt V

±0,05

±0,05

±0,05

±0,05

±0,05

±0,05

±0,05

±0,08

±0,1

±0,1

±0,1

±0,15

±0,13 ±0,25

±0,25

±0,25

±0,18

±0,18

±0,18

±0,13

±0,08

±0,08

±0,08

±0,08

±0,08

±0,08

±0,08

±0,08

±0,08

±0,08

±0,08

±0,08

±0,08

±0,08

±0,08

±0,13

±0,13

±0,15

±0,15

±0,15

±0,18

±0,18

±0,2

±0,2

±0,13

±0,2

±0,38

±0,38

±0,38

±0,27

±0,27

±0,27

±0,2

±0,13

±0,13

±0,13

±0,13

±0,13

±0,13

±0,13

±0,11

±0,11

±0,11

±0,11

±0,15

±0,18

± 0,18

±0,08

±0,05

±0,05

±0,05

±0,25

±0,16

±0,16

±0,16

3
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TTYYPP PPŁŁYYTTKKII

symbol

kształt

GGRRUUBBOOŚŚĆĆ PPŁŁYYTTKKII

symbol

N

R

F

A

M

G

W

T

Q

U

RROOZZMMIIAARR PPŁŁYYTTKKII -- DDŁŁUUGGOOŚŚĆĆ KKRRAAWWĘĘDDZZII SSKKRRAAWWAAJJĄĄCCEEJJ

średnica okręgu wpisanego d [mm]

H

O

P

S

T

C

D

E

M

V

W

R

3,97 4,76 5,56 6,35 7,94 9,525 12,7 15,875 19,05 25,4 31,75

03 04 05 07 09 11 14 18

02 03 04 05 06 07 10 13

04 05 07 09 11 13 18 23

03 04 05 06 07 09 12 15 19 25 31

06 08 09 11 13 16 22 27 33 44 54

04 05 06 08 09 12 16 19 25 32

04 05 06 07 09 11 15 19 23 31 38

04 05 06 08 09 13 16 19 26 32

04 05 06 07 09 12 15 19 25 31

06 08 09 11 13 16 22 27 33 44 54

02 L3 03 04 05 06 08 10 13 17 21

06 07 09 12 15 19 25 31

s [mm]

01

T1

02

T3

04

05

06

07

09

12

03

1,59

1,98

2,38

3,18

3,97

4,76

5,56

6,35

7,94

9,52

12,7

KKIIEERRUUNNEEKK PPOOSSUUWWUU

SS
SS

SSSS

symbol

R

L

N

kierunek pracy

płytka

prawa

płytka

lewa

płytka

neutralna

otwór / łamacz

PPRROOMMIIEEŃŃ NNAARROOŻŻAA

symbol promień naroża [mm]

J

B

H

C

Gatunki płytek tokarskich

P M K N S Ti S Ni H

TT OO KK AA RR SS KK II E        PE        P ŁŁ YY TT KK II WW II EE LL OO OO SS TT RR ZZ OO WW EE T O K A R S K I E        P Ł Y T K I W I E L O O S T R Z O W E

Polcomm®

00

01

02

08

12

16

20

24

28

32

04

naroże ostre

0,1

0,2

0,4

0,8

1,2

1,6

2,0

2.4

2,8

3,2

MO płytka okrągła



TYP PŁYTKI

GRUBOŚĆ PŁYTKI

ROZMIAR PŁYTKI - DŁUGOŚĆ KRAWĘDZI SKRAWAJĄCEJ

KIERUNEK POSUWU

S
S

SS

PROMIEŃ NAROŻA

5

GGaattuunnkki pi płłyytteek tk tookkaarrsskkiicchh

01 05 10 15 20 25 30 35 40

zastosowanie podstawowe

CVD

CVD

PVD

PVD

PP MM KK NN SS TTii SS NNii HH

zastosowanie alternatywne obróbka ciągła obróbka przerywana

PC 615

PC625

PC214

PC223

CVDPC715

PVDPC123

PVDPC128

PVDPC123S

PC023T

PC023

PC010

01 05 10 15 20 25 30 35 40 01 05 10 15 20 25 30 35 40 01 05 10 15 20 25 30 35 40 01 05 10 15 20 25 30 35 40 01 05 10 15 20 25 30 35 40 01 05 10 15 20 25 30 35 40

T O K A R S K I E        P Ł Y T K I W I E L O O S T R Z O W E TT OO KK AA RR SS KK II E        PE        P ŁŁ YY TT KK II WW II EE LL OO OO SS TT RR ZZ OO WW EE

PPoollccoommmm®®

VHM

VHM

VHM
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ŁŁaammaacczze we wiióórraa –– ssppeeccyyffiikkaaccjjaa

Pierwszy wybór do toczenia wyka czaj cego stali. Wi ksza kiesze wiórowa za
pobiega wzrostowi oporów skrawania i zapewnia dobr kontrol wióra. Odpo

ń ą ę ń
ą ę

-
-

PFA

Grubość warstwy skrawanej [mm] posuw [mm/obr.]ap / f

ŁŁAAMMAACCZZEE DDOO SSTTAALLII ((ppoowwłłookkaa CCVVDD))

nazwa

wykańczająca

rodzaj obróbki zastosowanie i cechy

ŁŁAAMMAACCZZEE DDOO SSTTAALLII ((ppoowwłłookkii CCVVDD))

Ł ś ęż
ę ź ą ę ł ść ł ż ł ą

amacz do obróbki zgrubnej w rednich i ci kich warunkach. Wzmocniona
kraw d skrawaj ca zwi ksza wytrzyma o p ytki i umo liwia atwiejsz obrób-

PRB

ŁŁAAMMAACCZZEE DDOO SSTTAALLII ((ddllaa ppłłyytteekk ww rroozzmmiiaarrzzee 1199 ii 2255,, ppoowwłłookkaa CCVVDD))

nazwa

zgrubna

rodzaj obróbki zastosowanie i cechy

Ł ś ż
ł ł ż ś

amacz przeznaczony do obróbki redniej i zgrubnej stali oraz eliwa. Optymalna
geometria amacza zapewnia dobre amanie wióra niezale nie od wielko ci prze-

PRC zgrubna

zastosowanie alternatywne: MM KKzastosowanie: PP

Ł ś ń ą
ł ą ę łę

amacz przeznaczony do toczenia redniego i wyka czaj cego stali. Optymalna
geometria amacza zapewnia dobr kontrol wiórów w szerokim zakresie g bo-

PMA średnia

Ł ł
ą ę ś ż

amacz stosowany na p ytkach dwustronnych. Nowoczesna, trójwymiarowa po
wierzchnia zapewnia dobr kontrol wiórów przy rednich i du ych naddatkach

-

PRA zgrubna

zastosowanie alternatywne: MM KKzastosowanie: PP

zastosowanie alternatywne: MM KKzastosowanie: PP

zastosowanie alternatywne: KKzastosowanie: PP

zastosowanie alternatywne: KKzastosowanie: PP

PPFFAA

0,30,20,1 0,4 0,5 f

11

22

33

44

55

aapp

f

PPMMAA

0,30,20,1 0,4 0,5

11

22

33

44

55

aapp

f

PPRRAA

0,30,20,1 0,4 0,5

11

22

33

44

55

aapp

Ł ę ź ą
ł ś

amacz o uniwersalnym zastosowaniu. Mocna kraw d tn ca i klasyczna geome
ria amacza. Zastosowanie w szerokim zakresie aplikacji przy grubo ci warstwy

-
t

PFB wykańczająca

zastosowanie alternatywne: KKzastosowanie: PP

f

PPFFBB

0,30,20,1 0,4 0,5

11

22

33

44

55

aapp

wiednia geometria amacza zwi ksza wytrzyma o kraw dzi skrawaj cej.ł ę ł ść ę ą

skrawanej od 0,8 do 3 mm.

ko ci skrawania.ś

w szerokim zakresie materia ów. Pierwszy wybór do obróbki HPC.ł

k amacz zapewniaj cy wysok wydajno w szerokim zakresie aplikacji.ę Ł ą ą ść.

kroju warstwy skrawanej.

1

2

3

4

5

ap

1

2

3

4

5

ap

1

2

3

4

5

ap

ŁAMACZE DO STALI (powłoka PVD)

PRB PRC

PFD PME PRD

KP

M KP

M KP

PRG

3

6

9

12

15

ap

3

6

9

12

15

ap

3

6

9

12

15

ap

M KP

T O K A R S K I E        P Ł Y T K I W I E L O O S T R Z O W ETT OO KK AA RR SS KK II E        PE        P ŁŁ YY TT KK II WW II EE LL OO OO SS TT RR ZZ OO WW EE



Łamacze wióra – specyfikacja

ŁAMACZE DO STALI (powłoka CVD)

ŁAMACZE DO STALI (powłoki CVD)ŁAMACZE DO STALI (dla płytek w rozmiarze 19 i 25, powłoka CVD)

M KP

M KP

M KP

KP

KP

PFA

1

2

3

4

5

ap

PMA

1

2

3

4

5

ap

PRA

1

2

3

4

5

ap

KP

PFB

1

2

3

4

5

ap

0,30,20,1 0,4 0,5 f

11

22

33

44

55

aapp

0,60,30,20,1 0,4 0,5 f

11

22

33

44

55

aapp

0,60,30,20,1 0,4 0,5 f

11

22

33

44

55

aapp

0,6

7

Grubość warstwy skrawanej [mm] posuw [mm/obr.]ap / f

Ł ł
ż ę ź ą

amacz stosowany w p ytkach jednostronnych o geometrii negatywnej. Przez
naczony do obróbki zgrubnej stali i eliwa. Wzmocniona kraw d skrawaj ca

-

PRG zgrubna

Ł ń ą ł ł
łą ę łę ś

amacz do toczenia wyka czaj cego stali i stali nierdzewnej. Kszta t amacza poz
wala na doskona kontrol wióra nawet przy niewielkiej g boko ci skrawania.

-

PFD

ŁŁAAMMAACCZZEE DDOO SSTTAALLII ((ppoowwłłookkaa PPVVDD))

nazwa

wykańczająca

rodzaj obróbki zastosowanie i cechy

Grubość warstwy skrawanej [mm] posuw [mm/obr.]ap / f

Ł ś ą ą ęamacz do obróbki redniej zapewniaj cy stabiln kontrol wióra w szerokim za-

PME średnia

Ł
ę ź ą ż ł

amacz przeznaczony do obróbki zgrubnej ogólnego zastosowania. Wzmocnio
na kraw d skrawaj ca do pracy z du ym posuwem. Doskona a kontrola wióra

-

PRD zgrubna

PPRRBB PPRRCC

PPFFDD PPMMEE PPRRDD

zastosowanie alternatywne: KKzastosowanie: PP

zastosowanie alternatywne: MM KKzastosowanie: PP

zastosowanie alternatywne: MM KKzastosowanie: PP

PPRRGG

0,90,60,3 1,2 1,5 f

33

66

99

1122

1155

aapp

0,90,60,3 1,2 1,5 f

33

66

99

1122

1155

aapp

0,90,60,3 1,2 1,5 f

33

66

99

1122

1155

aapp

zapewnia stabiln obróbk przy g boko ci skrawania od 3 do 9 mm.ą ę łę ś

Zapewnia równie skuteczne odprowadzanie wióra w materia ach ci gliwych.ż ł ą

kresie materia ów. Pierwszy wybór dla p ytek o zastosowaniu uniwersalnym.ł ł

przy du ych g boko ciach skrawania.ż łę ś

zastosowanie alternatywne: MM KKzastosowanie: PP

TT OO KK AA RR SS KK II E        PE        P ŁŁ YY TT KK II WW II EE LL OO OO SS TT RR ZZ OO WW EET O K A R S K I E        P Ł Y T K I W I E L O O S T R Z O W E



8

Ł ń ą ł
łą ę ł łę ś

amacz do wyka czaj cego toczenia stali nierdzewnej. Stosowany na p ytkach
negatywnych. Zapewnia doskona kontrol wióra przy ma ych g boko ciach

ŁŁAAMMAACCZZEE DDOO SSTTAALLII NNIIEERRDDZZEEWWNNYYCCHH ((ddoo ppłłyytteekk nneeggaattyywwnnyycchh,, ppoowwłłookkaa PPVVDD))

zastosowanie i cechy

Ł ś ą
ł ł ę łę ś

amacz do obróbki redniej stali nierdzewnej. Odpowiednio dobrany k t natarcia
i kszta t amacza zapewnia kontrol wióra w szerokim zakresie g boko ci skrawa-

MFE

nazwa

wykańczająca

rodzaj obróbki

MMB średnia

zastosowanie: MM zastosowanie alternatywne: PP SS

zastosowanie: MM zastosowanie alternatywne: PP SS

skrawania.

nia i warto ci posuwu.ś

0,30,20,1 0,4 0,5 f

11

22

33

44

55

aapp

0,30,20,1 0,4 0,5 f

11

22

33

44

55

aapp

0,30,20,1 0,4 0,5 f

11

22

33

44

55

aapp

0,30,20,1 0,4 0,5 f

11

22

33

44

55

aapp

Grubość warstwy skrawanej [mm] posuw [mm/obr.]ap / f

Ł ś
ł ś ż

amacz do obróbki redniej i zgrubnej stali nierdzewnej i stali. Zapewnia stabilne
odprowadzanie wióra w szerokim zakresie materia ów przy redniej i du ej

MRA zgrubna

Ł ś ż
ł ł

amacz do toczenia redniego stali nierdzewnej i stopów aroodpornych. Sto
sowany na p ytkach negatywnych. Zapewnia doskona e odprowadzanie wióra

-

MMD średnia

NNEEGGAATTYYWWNNEE

MMFFEE MMMMBB MMMMDD MMRRAA

zastosowanie: MM zastosowanie alternatywne: PP SS

zastosowanie: MM zastosowanie alternatywne: SS

niezale nie od wielko ci przekroju warstwy skrawanej.ż ś

g boko ci skrawania.łę ś

zastosowanie i cechy

Ł ń ą ż
ą ść ł

amacz do toczenia wyka czaj cego stali nierdzewnej i stopów aroodpornych.
Zapewnia wysok jako powierzchni i doskona e odprowadzanie wióra nawet

Ł ń ą ż
ść ł

amacz do toczenia wyka czaj cego stali nierdzewnej, stali i stopów aroodpor
nych. Wysoka jako powierzchni i stabilne odprowadzanie wióra przy ma ych

-

ŁŁAAMMAACCZZEE DDOO SSTTAALLII NNIIEERRDDZZEEWWNNYYCCHH ((ddoo ppłłyytteekk ppoozzyyttyywwnnyycchh,, ppoowwłłookkaa PPVVDD))

nazwa rodzaj obróbki

MFC wykańczająca

MFA wykańczająca

zastosowanie: MM zastosowanie alternatywne: PP SS

zastosowanie: MM zastosowanie alternatywne: PP SS

g boko ciach skrawania.łę ś

przy niewielkiej g boko ci skrawania.łę ś

1

2

3

4

5

ap

1

2

3

4

5

ap

ŁAMACZE DO STOPÓW ŻAROODPORNYCH (powłoka PVD)

SFA SMA

MS

MS

1

2

3

4

5

ap

1

2

3

4

5

ap

1

2

3

4

5

ap

1

2

3

4

5

ap

POZYTYWNE

MFA MMAMFDMFC

M P S

M S

T O K A R S K I E        P Ł Y T K I W I E L O O S T R Z O W ETT OO KK AA RR SS KK II E        PE        P ŁŁ YY TT KK II WW II EE LL OO OO SS TT RR ZZ OO WW EE



ŁAMACZE DO STALI NIERDZEWNYCH (do płytek negatywnych, powłoka PVD)

M P S

M P S

1

2

3

4

5

ap

1

2

3

4

5

ap

1

2

3

4

5

ap

1

2

3

4

5

ap

NEGATYWNE

MFE MMB MMD MRA

M P S

M S

ŁAMACZE DO STALI NIERDZEWNYCH (do płytek pozytywnych, powłoka PVD)

M P S

M P S

0,30,20,1 0,4 0,5 f

11

22

33

44

55

aapp

0,30,20,1 0,4 0,5 f

11

22

33

44

55

aapp

9

ŁŁAAMMAACCZZEE DDOO SSTTOOPPÓÓWW ŻŻAARROOOODDPPOORRNNYYCCHH ((ppoowwłłookkaa PPVVDD))

nazwa rodzaj obróbki zastosowanie i cechy

Grubość warstwy skrawanej [mm] posuw [mm/obr.]ap / f

Ł ń ą ż
ą ść ą ę

amacz do toczenia wyka czaj cego stopów aroodpornych i stali nierdzewnej.
Zapewnia wysok jako powierzchni i bardzo dobr kontrol wióra przy

SFA wykańczająca

Ł ś ż
ł

amacz do obróbki redniej stopów aroodpornych i stali nierdzewnych. eo
metria amacza zapobiega wzrostowi oporów skrawania i zapewnia skuteczne

G -

SMA średnia

SSFFAA SSMMAA

zastosowanie: zastosowanie alternatywne: MMSS

zastosowanie: zastosowanie alternatywne: MMSS

niewielkiej g boko ci skrawania i ma ych warto ciach posuwu.łę ś ł ś

odprowadzanie wióra w szerokim zakresie g boko ci skrawania i warto ci posuwu.łę ś ś

0,30,20,1 0,4 0,5 f

11

22

33

44

55

aapp

0,30,20,1 0,4 0,5 f

11

22

33

44

55

aapp

0,30,20,1 0,4 0,5 f

11

22

33

44

55

aapp

0,30,20,1 0,4 0,5 f

11

22

33

44

55

aapp

Ł ń ą ż
ść ł ł łę ś

amacz do toczenia wyka czaj cego stali nierdzewnej i stopów aroodpornych.
Wysoka wydajno i doskona a kontrola wióra przy ma ych g boko ciach skra
wania.

-

Ł ś ż
ł łą ą ę ą

amacz do toczenia redniego stali nierdzewnej i stopów aroodpornych. Dos
na e po czenie odpowiedniego k ta natarcia i mocnej kraw dzi tn cej zapewnia

ko-

MFD

Grubość warstwy skrawanej [mm] posuw [mm/obr.]ap / f

wykańczająca

MMA średnia

PPOOZZYYTTYYWWNNEE

MMFFAA MMMMAAMMFFDDMMFFCC

zastosowanie: MM zastosowanie alternatywne: PP SS

zastosowanie: MM zastosowanie alternatywne: SS

sprawne amanie wióra.ł

TT OO KK AA RR SS KK II E        PE        P ŁŁ YY TT KK II WW II EE LL OO OO SS TT RR ZZ OO WW EET O K A R S K I E        P Ł Y T K I W I E L O O S T R Z O W E



oznaczenie obróbka PC615 PC625

SNMM 190612 PRG

SNMM 190616 PRG

SNMM 250924 PRB

SNMM 250924 PRC

zgrubna

zgrubna

zgrubna

zgrubna

ID 18442

ID 92294

ID 60903

ID 24122

ID 39961

ID 96277

ID 62645

ID 60570

PPOOWWŁŁOOKKAA

ppoowwlleekkaanne Ce CVVDD,,

nniieeppoowwlleekkaannee

PPVVDD,,

OOBBRRÓÓBBKKAA

cciiąąggłła (a (zzaalleeccaanna / ma / moożżlliiwwaa))

mmiieesszzaanna (a (zzaalleeccaanna / ma / moożżlliiwwaa))

pprrzzeerryywwaanna (a (zzaalleeccaanna / ma / moożżlliiwwaa))

ŁŁAAMMAACCZZ

ssttrr. 6. 6--99

GGAATTUUNNEEKK

ssttrr. 5. 5

10

TT OO KK AA RR SS KK II E        PE        P ŁŁ YY TT KK II WW II EE LL OO OO SS TT RR ZZ OO WW EE

SSNNMMGG SSNNMMMM

ppłłytkytka ta tokokarskarska negaa negattyywna 0wna 0 kkwwadradraattoowwa z ota z otwwororemem łłamacz dwustramacz dwustronnonny (SNMG) / jednostry (SNMG) / jednostronnonny (SNMM)y (SNMM)ºº

9900ºº00ºº

PP ((CCVDVD)) PP (PVD(PVD)) MM (PVD(PVD))

SNMG 120404 PFA

SNMG 120404 PMA

SNMG 120404 MFE

SNMG 120408 PMA

SNMG 120408 PRD

SNMG 120408 MMB

SNMG 120412 PRA

SNMG 190612 PRB

SNMG 190616 PRB

wykańczająca

średnia

wykańczająca

średnia

zgrubna

średnia

zgrubna

zgrubna

zgrubna

ID 96507

ID 41448

ID 84242

ID 91911

ID 20739

ID 39445

ID 28240

ID 75690

ID 54467

ID 54890

ID 60486

ID 23378

ID 45752

ID 86881

ID 74512

ID 87741

ID 20944

SSPPOOSSÓÓB ZB ZAAMMAAWWIIAANNIIAA

IIDD lluubb oozznnaacczzeenniiee ii ggaattuunneekk

((nnpp.. ))IIDD 9966550077 SSNNMMGG 112200440044 PPFFAA PPCC661155lluubb

iilloośśćć ((sszztt..))

zastosowanie

PP

MM

KK

NN

SS TTii

SS NNii

HH

PC615 PC625 PC223 PC123 PC128

SSNNMMMMSSNNMMGG

PC223 PC123 PC128

POWŁOKA

powlekane CVD,

niepowlekane

PVD,

OBRÓBKA

ciągła (zalecana / możliwa)

mieszana (zalecana / możliwa)

przerywana (zalecana / możliwa)

ŁAMACZ

str. 6-9

GATUNEK

str. 5

T O K A R S K I E        P Ł Y T K I W I E L O O S T R Z O W E

TNMG

płytka tokarska negatywna 0 trójkątna z otworem łamacz dwustronnyº

0º 60º

P (CVD) P (PVD) M (PVD)

SPOSÓB ZAMAWIANIA

ID lub oznaczenie i gatunek

(np. )ID 86290 TNMG 160404 PFA PC615lub

ilość (szt.)

P

M

K

N

S Ti

S Ni

H



POWŁOKA

powlekane CVD,

niepowlekane

PVD,

OBRÓBKA

ciągła (zalecana / możliwa)

mieszana (zalecana / możliwa)

przerywana (zalecana / możliwa)

ŁAMACZ

str. 6-9

GATUNEK

str. 5

T O K A R S K I E        P Ł Y T K I W I E L O O S T R Z O W E

SNMG SNMM

płytka tokarska negatywna 0 kwadratowa z otworem łamacz dwustronny (SNMG) / jednostronny (SNMM)º

90º0º

P (CVD) P (PVD) M (PVD)

SPOSÓB ZAMAWIANIA

ID lub oznaczenie i gatunek

(np. )ID 96507 SNMG 120404 PFA PC615lub

ilość (szt.)

P

M

K

N

S Ti

S Ni

H

SNMMSNMG

PPOOWWŁŁOOKKAA

ppoowwlleekkaanne Ce CVVDD,,

nniieeppoowwlleekkaannee

PPVVDD,,

OOBBRRÓÓBBKKAA

cciiąąggłła (a (zzaalleeccaanna / ma / moożżlliiwwaa))

mmiieesszzaanna (a (zzaalleeccaanna / ma / moożżlliiwwaa))

pprrzzeerryywwaanna (a (zzaalleeccaanna / ma / moożżlliiwwaa))

ŁŁAAMMAACCZZ

ssttrr. 6. 6--99

GGAATTUUNNEEKK

ssttrr. 5. 5

11

TT OO KK AA RR SS KK II E        PE        P ŁŁ YY TT KK II WW II EE LL OO OO SS TT RR ZZ OO WW EE

TTNNMMGG

ppłłytkytka ta tokokarskarska negaa negattyywna 0wna 0 trtrójkójkąątna z ottna z otwwororemem łłamacz dwustramacz dwustronnonnyyºº

00ºº 6600ºº

oznaczenie obróbka PC615 PC625 PC223 PC123 PC128

PP ((CCVDVD)) PP (PVD(PVD)) MM (PVD(PVD))

TNMG 160404 PFA

TNMG 160404 PRA

TNMG 160408 PMA

TNMG 160408 PRA

TNMG 160408 MRA

wykańczająca

zgrubna

średnia

zgrubna

zgrubna

ID 86290

ID 30064

ID 25297

ID 39596

ID 89522

ID 29106

ID 24060

ID 78783

ID 11853 ID 89305 ID 90256

SSPPOOSSÓÓB ZB ZAAMMAAWWIIAANNIIAA

IIDD lluubb oozznnaacczzeenniiee ii ggaattuunneekk

((nnpp.. ))IIDD 8866229900 TTNNMMGG 116600440044 PPFFAA PPCC661155lluubb

iilloośśćć ((sszztt..))

zastosowanie

PP

MM

KK

NN

SS TTii

SS NNii

HH

PC615 PC625 PC223 PC123 PC128



PPOOWWŁŁOOKKAA

ppoowwlleekkaanne Ce CVVDD,,

nniieeppoowwlleekkaannee

PPVVDD,,

OOBBRRÓÓBBKKAA

cciiąąggłła (a (zzaalleeccaanna / ma / moożżlliiwwaa))

mmiieesszzaanna (a (zzaalleeccaanna / ma / moożżlliiwwaa))

pprrzzeerryywwaanna (a (zzaalleeccaanna / ma / moożżlliiwwaa))

ŁŁAAMMAACCZZ

ssttrr. 6. 6--99

GGAATTUUNNEEKK

ssttrr. 5. 5

CNMG 120404 PFA

CNMG 120404 SFA

CNMG 120408 PMA

CNMG 120408 PRA

CNMG 120408 MMD

CNMG 120412 PRA

CNMG 190612 PRB

CNMG 190616 PRB

CNMG 120404 SMA

wykańczająca

wykańczająca

średnia

zgrubna

średnia

zgrubna

zgrubna

zgrubna

średnia

ID 19526

ID 15767

ID 74569

ID 75157

ID 84635

ID 47026

ID 23504

ID 11981

ID 88664

ID 66735

ID 17105

ID 77337

ID 86528

ID 87181

ID 43141

ID 35465

ID 96784

zastosowanie

PP

MM

KK

NN

SS TTii

SS NNii

HH

PC615 PC625 PC223 PC123 PC128

PP ((CCVDVD)) PP (PVD(PVD)) MM (PVD(PVD))

12

CCNNMMGG CCNNMMMM

ppłłytkytka ta tokokarskarska negaa negattyywna 0wna 0 rromboidalna z otomboidalna z otwwororemem łłamacz dwustramacz dwustronnonny (y (CNMG) / jednostrCNMG) / jednostronnonny (y (CNMM)CNMM)ºº

00ºº 8800ºº

oznaczenie obróbka PC615 PC625

CNMM 190616 PRG

CNMM 190624 PRC

CNMM 250924 PRB

zgrubna

zgrubna

zgrubna

ID 46483

ID 94108

ID 22609

ID 61780

ID 51934

ID 11142

SSPPOOSSÓÓB ZB ZAAMMAAWWIIAANNIIAA

IIDD lluubb oozznnaacczzeenniiee ii ggaattuunneekk

((nnpp.. ))IIDD 1199552266 CCNNMMGG 112200440044 PPFFAA PPCC661155lluubb

iilloośśćć ((sszztt..))

CCNNMMMMCCNNMMGG

PC223 PC123 PC128

POWŁOKA

powlekane CVD,

niepowlekane

PVD,

OBRÓBKA

ciągła (zalecana / możliwa)

mieszana (zalecana / możliwa)

przerywana (zalecana / możliwa)

ŁAMACZ

str. 6-9

GATUNEK

str. 5

ID 76582 ID 87756

DNMG

płytka tokarska negatywna 0 romboidalna z otworem łamacz dwustronnyº

55º0º

P (CVD) P (PVD) M (PVD)

P

M

K

N

S Ti

S Ni

H

SPOSÓB ZAMAWIANIA

ID lub oznaczenie i gatunek

(np. )ID 69868 DNMG 150404 PMA PC615lub

ilość (szt.)

T O K A R S K I E        P Ł Y T K I W I E L O O S T R Z O W ETT OO KK AA RR SS KK II E        PE        P ŁŁ YY TT KK II WW II EE LL OO OO SS TT RR ZZ OO WW EE



POWŁOKA

powlekane CVD,

niepowlekane

PVD,

OBRÓBKA

ciągła (zalecana / możliwa)

mieszana (zalecana / możliwa)

przerywana (zalecana / możliwa)

ŁAMACZ

str. 6-9

GATUNEK

str. 5

P

M

K

N

S Ti

S Ni

H

P (CVD) P (PVD) M (PVD)

CNMG CNMM

płytka tokarska negatywna 0 romboidalna z otworem łamacz dwustronny (CNMG) / jednostronny (CNMM)º

0º 80º

SPOSÓB ZAMAWIANIA

ID lub oznaczenie i gatunek

(np. )ID 19526 CNMG 120404 PFA PC615lub

ilość (szt.)

CNMMCNMG

PPOOWWŁŁOOKKAA

ppoowwlleekkaanne Ce CVVDD,,

nniieeppoowwlleekkaannee

PPVVDD,,

OOBBRRÓÓBBKKAA

cciiąąggłła (a (zzaalleeccaanna / ma / moożżlliiwwaa))

mmiieesszzaanna (a (zzaalleeccaanna / ma / moożżlliiwwaa))

pprrzzeerryywwaanna (a (zzaalleeccaanna / ma / moożżlliiwwaa))

ŁŁAAMMAACCZZ

ssttrr. 6. 6--99

GGAATTUUNNEEKK

ssttrr. 5. 5

13

DDNNMMGG

ppłłytkytka ta tokokarskarska negaa negattyywna 0wna 0 rromboidalna z otomboidalna z otwwororemem łłamacz dwustramacz dwustronnonnyyºº

5555ºº00ºº

oznaczenie obróbka PC615 PC625 PC223 PC123 PC128

PP ((CCVDVD)) PP (PVD(PVD)) MM (PVD(PVD))

DNMG 150404 PMA

DNMG 150404 MFE

DNMG 150408 PMA

DNMG 150408 PRA

DNMG 150408 MMB

DNMG 150604 PMA

DNMG 150604 MFE

DNMG 150608 PMA

DNMG 150608 PRA

DNMG 150608 MMB

DNMG 150612 PRA

średnia

wykańczająca

średnia

zgrubna

średnia

średnia

wykańczająca

średnia

zgrubna

średnia

zgrubna

ID 69868

ID 16684

ID 59198

ID 30427

ID 42824

ID 57153

ID 57583

ID 99653

ID 47221

ID 34421

ID 40227

ID 52515

ID 14157

ID 44571

ID 79619

ID 21152

ID 93090

ID 74480

ID 42811

ID 95144

ID 98024

ID 22537

ID 88668

ID 96989

zastosowanie

PP

MM

KK

NN

SS TTii

SS NNii

HH

PC615 PC625 PC223 PC123 PC128

SSPPOOSSÓÓB ZB ZAAMMAAWWIIAANNIIAA

IIDD lluubb oozznnaacczzeenniiee ii ggaattuunneekk

((nnpp.. ))IIDD 6699886688 DDNNMMGG 115500440044 PPMMAA PPCC661155lluubb

iilloośśćć ((sszztt..))

TT OO KK AA RR SS KK II E        PE        P ŁŁ YY TT KK II WW II EE LL OO OO SS TT RR ZZ OO WW EET O K A R S K I E        P Ł Y T K I W I E L O O S T R Z O W E



POWŁOKA

powlekane CVD,

niepowlekane

PVD,

OBRÓBKA

ciągła (zalecana / możliwa)

mieszana (zalecana / możliwa)

przerywana (zalecana / możliwa)

ŁAMACZ

str. 6-9

GATUNEK

str. 5

PPOOWWŁŁOOKKAA

ppoowwlleekkaanne Ce CVVDD,,

nniieeppoowwlleekkaannee

PPVVDD,,

OOBBRRÓÓBBKKAA

cciiąąggłła (a (zzaalleeccaanna / ma / moożżlliiwwaa))

mmiieesszzaanna (a (zzaalleeccaanna / ma / moożżlliiwwaa))

pprrzzeerryywwaanna (a (zzaalleeccaanna / ma / moożżlliiwwaa))

ŁŁAAMMAACCZZ

ssttrr. 6. 6--99

GGAATTUUNNEEKK

ssttrr. 5. 5

14

VVNNMMGG

ppłłytkytka ta tokokarskarska negaa negattyywna 0wna 0 rromboidalna z otomboidalna z otwwororemem łłamacz dwustramacz dwustronnonnyyºº

00ºº

SSPPOOSSÓÓB ZB ZAAMMAAWWIIAANNIIAA

IIDD lluubb oozznnaacczzeenniiee ii ggaattuunneekk

((nnpp.. ))IIDD 7777331155 VVNNMMGG 116600440044 PPFFAA PPCC661155lluubb

iilloośśćć ((sszztt..))

oznaczenie obróbka PC615 PC625 PC123 PC128

VNMG 160404 PFA

VNMG 160404 PMA

VNMG 160404 MFE

VNMG 160408 PFA

VNMG 160408 PMA

VNMG 160408 PRA

VNMG 160408 MMB

wykańczająca

średnia

wykańczająca

wykańczająca

średnia

zgrubna

średnia

ID 77315

ID 46341

ID 37494

ID 46879

ID 31917

ID 98675

ID 93155

ID 80081

ID 49551

ID 26704

ID 78988

ID 15146

ID 81444

ID 81869

zastosowanie

PP

MM

KK

NN

SS TTii

SS NNii

HH

PC615 PC625

80º

WNMG

płytka tokarska negatywna 0 trygonalna z otworem łamacz dwustronnyº

0º

SPOSÓB ZAMAWIANIA

ID lub oznaczenie i gatunek

(np. )ID 66947 WNMG 060404 PFB PC615lub

ilość (szt.)

P (CVD) P (PVD) M (PVD)

P

M

K

N

S Ti

S Ni

H

PC123 PC128

3355ºº

PP ((CCVDVD)) MM (PVD(PVD))

T O K A R S K I E        P Ł Y T K I W I E L O O S T R Z O W ETT OO KK AA RR SS KK II E        PE        P ŁŁ YY TT KK II WW II EE LL OO OO SS TT RR ZZ OO WW EE



PPOOWWŁŁOOKKAA

ppoowwlleekkaanne Ce CVVDD,,

nniieeppoowwlleekkaannee

PPVVDD,,

OOBBRRÓÓBBKKAA

cciiąąggłła (a (zzaalleeccaanna / ma / moożżlliiwwaa))

mmiieesszzaanna (a (zzaalleeccaanna / ma / moożżlliiwwaa))

pprrzzeerryywwaanna (a (zzaalleeccaanna / ma / moożżlliiwwaa))

ŁŁAAMMAACCZZ

ssttrr. 6. 6--99

GGAATTUUNNEEKK

ssttrr. 5. 5

POWŁOKA

powlekane CVD,

niepowlekane

PVD,

OBRÓBKA

ciągła (zalecana / możliwa)

mieszana (zalecana / możliwa)

przerywana (zalecana / możliwa)

ŁAMACZ

str. 6-9

GATUNEK

str. 5

VNMG

płytka tokarska negatywna 0 romboidalna z otworem łamacz dwustronnyº

0º

SPOSÓB ZAMAWIANIA

ID lub oznaczenie i gatunek

(np. )ID 77315 VNMG 160404 PFA PC615lub

ilość (szt.)

P

M

K

N

S Ti

S Ni

H

8800ºº

15

WWNNMMGG

ppłłytkytka ta tokokarskarska negaa negattyywna 0wna 0 trtryygonalna z otgonalna z otwwororemem łłamacz dwustramacz dwustronnonnyyºº

00ºº

SSPPOOSSÓÓB ZB ZAAMMAAWWIIAANNIIAA

IIDD lluubb oozznnaacczzeenniiee ii ggaattuunneekk

((nnpp.. ))IIDD 6666994477 WWNNMMGG 006600440044 PPFFBB PPCC661155lluubb

iilloośśćć ((sszztt..))

oznaczenie obróbka PC615 PC625 PC223 PC123 PC128

PP ((CCVDVD)) PP (PVD(PVD)) MM (PVD(PVD))

WNMG 060404 PFB

WNMG 060408 PFB

WNMG 060412 PFB

WNMG 080404 PFA

WNMG 080404 PFD

WNMG 080404 PMA

WNMG 080404 SMA

WNMG 080408 PMA

WNMG 080408 PME

WNMG 080408 PRA

WNMG 080408 PRD

WNMG 080408 MMB

WNMG 080412 PRA

WNMG 080416 PMA

wykańczająca

wykańczająca

wykańczająca

wykańczająca

wykańczająca

średnia

średnia

średnia

średnia

zgrubna

zgrubna

średnia

zgrubna

średnia

ID 66947

ID 76166

ID 87538

ID 97569

ID 68904

ID 99552

ID 44123

ID 32649

ID 73128

ID 84110

ID 91505

ID 25508

ID 17226

ID 68843

ID 61107

ID 73660

ID 65998

ID 63939

ID 14439

ID 53437

ID 32455

ID 26576

ID 88718

ID 93200

ID 83509

zastosowanie

PP

MM

KK

NN

SS TTii

SS NNii

HH

PC615 PC625 PC223 PC123 PC128

35º

P (CVD) M (PVD)

TT OO KK AA RR SS KK II E        PE        P ŁŁ YY TT KK II WW II EE LL OO OO SS TT RR ZZ OO WW EET O K A R S K I E        P Ł Y T K I W I E L O O S T R Z O W E



POWŁOKA

powlekane CVD,

niepowlekane

PVD,

OBRÓBKA

ciągła (zalecana / możliwa)

mieszana (zalecana / możliwa)

przerywana (zalecana / możliwa)

ŁAMACZ

str. 6-9

GATUNEK

str. 5

PPOOWWŁŁOOKKAA

ppoowwlleekkaanne Ce CVVDD,,

nniieeppoowwlleekkaannee

PPVVDD,,

OOBBRRÓÓBBKKAA

cciiąąggłła (a (zzaalleeccaanna / ma / moożżlliiwwaa))

mmiieesszzaanna (a (zzaalleeccaanna / ma / moożżlliiwwaa))

pprrzzeerryywwaanna (a (zzaalleeccaanna / ma / moożżlliiwwaa))

ŁŁAAMMAACCZZ

ssttrr. 6. 6--99

GGAATTUUNNEEKK

ssttrr. 5. 5

16

TTCCMMTT

ppłłytkytka ta tokokarskarska poa pozzytytwna 7wna 7 trtrójkójkąątna z ottna z otwwororemem łłamacz jednostramacz jednostronnonnyyºº

6600ºº77ºº

SSPPOOSSÓÓB ZB ZAAMMAAWWIIAANNIIAA

IIDD lluubb oozznnaacczzeenniiee ii ggaattuunneekk

((nnpp.. lluubb ))IIDD 3355778866 TTCCMMTT 111100220044 PPFFAA PPCC661155

iilloośśćć ((sszztt..))

oznaczenie obróbka PC615 PC625 PC223 PC123 PC128

PP ((CCVDVD)) PP (PVD(PVD)) MM (PVD(PVD))

TCMT 110204 PFA

TCMT 110304 MFC

TCMT 16T304 PMA

TCMT 16T304 MFC

TCMT 16T308 PRA

wykańczająca

wykańczająca

średnia

wykańczająca

zgrubna

ID 35786

ID 61212

ID 90235

ID 11789

ID 56577

ID 67265

ID 29517

ID 84756

ID 63947

ID 80640

ID 92887

ID 81310

zastosowanie

PP

MM

KK

NN

SS TTii

SS NNii

HH

PC615 PC625 PC223 PC123 PC128

CCMT

płytka tokarska pozytwna 7 romboidalna z otworem łamacz jednostronnyº

80º7º

P (CVD) P (PVD) M (PVD)

SPOSÓB ZAMAWIANIA

ID lub oznaczenie i gatunek

(np. )ID 60542 CCMT 060202 PFA PC615lub

ilość (szt.)

P

M

K

N

S Ti

S Ni

H

T O K A R S K I E        P Ł Y T K I W I E L O O S T R Z O W ETT OO KK AA RR SS KK II E        PE        P ŁŁ YY TT KK II WW II EE LL OO OO SS TT RR ZZ OO WW EE



PPOOWWŁŁOOKKAA

ppoowwlleekkaanne Ce CVVDD,,

nniieeppoowwlleekkaannee

PPVVDD,,

OOBBRRÓÓBBKKAA

cciiąąggłła (a (zzaalleeccaanna / ma / moożżlliiwwaa))

mmiieesszzaanna (a (zzaalleeccaanna / ma / moożżlliiwwaa))

pprrzzeerryywwaanna (a (zzaalleeccaanna / ma / moożżlliiwwaa))

ŁŁAAMMAACCZZ

ssttrr. 6. 6--99

GGAATTUUNNEEKK

ssttrr. 5. 5

POWŁOKA

powlekane CVD,

niepowlekane

PVD,

OBRÓBKA

ciągła (zalecana / możliwa)

mieszana (zalecana / możliwa)

przerywana (zalecana / możliwa)

ŁAMACZ

str. 6-9

GATUNEK

str. 5

TCMT

płytka tokarska pozytwna 7 trójkątna z otworem łamacz jednostronnyº

60º7º

SPOSÓB ZAMAWIANIA

ID lub oznaczenie i gatunek

(np. lub )ID 35786 TCMT 110204 PFA PC615

ilość (szt.)

P (CVD) P (PVD) M (PVD)

P

M

K

N

S Ti

S Ni

H

17

CCCCMMTT

ppłłytkytka ta tokokarskarska poa pozzytytwna 7wna 7 rromboidalna z otomboidalna z otwwororemem łłamacz jednostramacz jednostronnonnyyºº

8800ºº77ºº

oznaczenie obróbka PC615 PC625 PC223 PC123 PC128

PP ((CCVDVD)) PP (PVD(PVD)) MM (PVD(PVD))

CCMT 060202 PFA

CCMT 060202 MFA

CCMT 060204 PFA

CCMT 060204 PFD

CCMT 060204 MFA

CCMT 09T304 PFA

CCMT 09T304 PMA

CCMT 09T304 PRA

CCMT 09T304 MFA

CCMT 09T308 PFA

CCMT 09T308 PMA

CCMT 09T308 PRA

CCMT 09T308 PRD

CCMT 09T308 MMA

CCMT 120404 MFA

CCMT 120408 MMA

wykańczająca

wykańczająca

wykańczająca

wykańczająca

wykańczająca

wykańczająca

średnia

zgrubna

wykańczająca

wykańczająca

średnia

zgrubna

zgrubna

średnia

wykańczająca

średnia

ID 60542

ID 23845

ID 65639

ID 15004

ID 16252

ID 26533

ID 62530

ID 48624

ID 59454

ID 29751

ID 69250

ID 60521

ID 42889

ID 81468

ID 61739

ID 82211

ID 54596

ID 43845

ID 88607

ID 74100

ID 74729

ID 89550

ID 64526

ID 20495

ID 83805

ID 46804

ID 61421

ID 63544

ID 86377

ID 37601

ID 96259

ID 45329

ID 49501

ID 36028

SSPPOOSSÓÓB ZB ZAAMMAAWWIIAANNIIAA

IIDD lluubb oozznnaacczzeenniiee ii ggaattuunneekk

((nnpp.. ))IIDD 6600554422 CCCCMMTT 006600220022 PPFFAA PPCC661155lluubb

iilloośśćć ((sszztt..))

zastosowanie

PP

MM

KK

NN

SS TTii

SS NNii

HH

PC615 PC625 PC223 PC123 PC128

TT OO KK AA RR SS KK II E        PE        P ŁŁ YY TT KK II WW II EE LL OO OO SS TT RR ZZ OO WW EET O K A R S K I E        P Ł Y T K I W I E L O O S T R Z O W E



POWŁOKA

powlekane CVD,

niepowlekane

PVD,

OBRÓBKA

ciągła (zalecana / możliwa)

mieszana (zalecana / możliwa)

przerywana (zalecana / możliwa)

ŁAMACZ

str. 6-9

GATUNEK

str. 5

PPOOWWŁŁOOKKAA

ppoowwlleekkaanne Ce CVVDD,,

nniieeppoowwlleekkaannee

PPVVDD,,

OOBBRRÓÓBBKKAA

cciiąąggłła (a (zzaalleeccaanna / ma / moożżlliiwwaa))

mmiieesszzaanna (a (zzaalleeccaanna / ma / moożżlliiwwaa))

pprrzzeerryywwaanna (a (zzaalleeccaanna / ma / moożżlliiwwaa))

ŁŁAAMMAACCZZ

ssttrr. 6. 6--99

GGAATTUUNNEEKK

ssttrr. 5. 5

18

DDCCMMTT

ppłłytkytka ta tokokarskarska poa pozzytytwna 7wna 7 rromboidalna z otomboidalna z otwwororemem łłamacz jednostramacz jednostronnonnyyºº

5555ºº77ºº

oznaczenie obróbka PC615 PC625 PC223 PC123 PC128

PP ((CCVDVD)) PP (PVD(PVD)) MM (PVD(PVD))

DCMT 070204 PFA

DCMT 11T302 MFA

DCMT 11T304 PFA

DCMT 11T304 PMA

DCMT 11T304 PRA

DCMT 11T304 MFA

DCMT 11T304 MFD

DCMT 11T308 PFA

DCMT 11T308 PMA

DCMT 11T308 PRA

DCMT 11T308 MMA

wykańczająca

wykańczająca

wykańczająca

średnia

zgrubna

wykańczająca

wykańczająca

wykańczająca

średnia

zgrubna

średnia

ID 96197

ID 87639

ID 37920

ID 92086

ID 44367

ID 11212

ID 88076

ID 64917

ID 65335

ID 62454

ID 85682

ID 57861

ID 85089

ID 62889

ID 77742

ID 49123

ID 32594

ID 19416

ID 84226

ID 35813

ID 23318

ID 51384

ID 59112

ID 36719

SSPPOOSSÓÓB ZB ZAAMMAAWWIIAANNIIAA

IIDD lluubb oozznnaacczzeenniiee ii ggaattuunneekk

((nnpp.. ))IIDD 9966119977 DDCCMMTT 007700220044 PPFFAA PPCC661155lluubb

iilloośśćć ((sszztt..))

zastosowanie

PP

MM

KK

NN

SS TTii

SS NNii

HH

PC615 PC625 PC223 PC123 PC128

VBMT VCMT

płytka tokarska pozytwna 5 (VBMT) / 7 (VCMT)   romboidalna z otworem łamacz jednostronnyº º

35º5º

P (CVD) P (PVD) M (PVD)

SPOSÓB ZAMAWIANIA

ID lub oznaczenie i gatunek

(np. )ID 31471 VBMT 160404 PFA PC615lub

ilość (szt.)

P

M

K

N

S Ti

S Ni

H

VBMT

7º

VCMT

T O K A R S K I E        P Ł Y T K I W I E L O O S T R Z O W ETT OO KK AA RR SS KK II E        PE        P ŁŁ YY TT KK II WW II EE LL OO OO SS TT RR ZZ OO WW EE



PPOOWWŁŁOOKKAA

ppoowwlleekkaanne Ce CVVDD,,

nniieeppoowwlleekkaannee

PPVVDD,,

OOBBRRÓÓBBKKAA

cciiąąggłła (a (zzaalleeccaanna / ma / moożżlliiwwaa))

mmiieesszzaanna (a (zzaalleeccaanna / ma / moożżlliiwwaa))

pprrzzeerryywwaanna (a (zzaalleeccaanna / ma / moożżlliiwwaa))

ŁŁAAMMAACCZZ

ssttrr. 6. 6--99

GGAATTUUNNEEKK

ssttrr. 5. 5

POWŁOKA

powlekane CVD,

niepowlekane

PVD,

OBRÓBKA

ciągła (zalecana / możliwa)

mieszana (zalecana / możliwa)

przerywana (zalecana / możliwa)

ŁAMACZ

str. 6-9

GATUNEK

str. 5

DCMT

płytka tokarska pozytwna 7 romboidalna z otworem łamacz jednostronnyº

55º7º

P (CVD) P (PVD) M (PVD)

SPOSÓB ZAMAWIANIA

ID lub oznaczenie i gatunek

(np. )ID 96197 DCMT 070204 PFA PC615lub

ilość (szt.)

P

M

K

N

S Ti

S Ni

H

19

VVBBMMTT VVCCMMTT

ppłłytkytka ta tokokarskarska poa pozzytytwna 5wna 5 ((VBMVBMTT) / 7) / 7 ((VVCMCMTT)   r)   romboidalna z otomboidalna z otwwororemem łłamacz jednostramacz jednostronnonnyyºº ºº

3355ºº55ºº

oznaczenie obróbka PC615 PC625 PC223 PC123 PC128

PP ((CCVDVD)) PP (PVD(PVD)) MM (PVD(PVD))

VBMT 160404 PFA

VBMT 160404 PMA

VBMT 160404 MFA

VBMT 160408 PFA

VBMT 160408 PMA

VBMT 160408 MFA

wykańczająca

średnia

wykańczająca

wykańczająca

średnia

wykańczająca

ID 31471

ID 25831

ID 62001

ID 22227

ID 61960

ID 56069

ID 97300

ID 38501

ID 19875 ID 75672

ID 89342

ID 77934

ID 47942

SSPPOOSSÓÓB ZB ZAAMMAAWWIIAANNIIAA

IIDD lluubb oozznnaacczzeenniiee ii ggaattuunneekk

((nnpp.. ))IIDD 3311447711 VVBBMMTT 116600440044 PPFFAA PPCC661155lluubb

iilloośśćć ((sszztt..))

zastosowanie

PP

MM

KK

NN

SS TTii

SS NNii

HH

PC615 PC625 PC223 PC123 PC128

VVBBMMTT

77ºº

VVCCMMTT

VCMT 160404 MFA

VCMT 160408 MFA

wykańczająca

wykańczająca

ID 93501 ID 53861

ID 46400

ID 44098

ID 32322

TT OO KK AA RR SS KK II E        PE        P ŁŁ YY TT KK II WW II EE LL OO OO SS TT RR ZZ OO WW EET O K A R S K I E        P Ł Y T K I W I E L O O S T R Z O W E



20

Przełomowy i unikalny w skali Europy projekt Polcomm®

PPoollccoommmm®®. P. Poottęęgga ta teecchhnnoollooggiiii..

Wybudowano nowoczesny, kompleksowo wyposażony, zakład produkcyjny o powierzchni użytkowej

2600 m. Pełny proces technologiczny wytwarzania płytek wieloostrzowych został zorganizowany

w jednym miejscu w oparciu o najnowsze światowe osiągnięcia techniki.

W nowej fabryce realizowane są wszystkie procesy, począwszy od projektowania geometrii płytek

i matryc, przez wytwarzanie kompletów prasowalniczych, prasowanie, spiekanie, szlifowanie, lutowanie

próżniowe i kształtowanie laserowe, aż po nakładanie powłok. Polcomm dysponuje również centrum

demonstracyjno-szkoleniowym dla klientów, wyposażonym w sterowane numerycznie obrabiarki.

®

laboratorium metalograficzne biuro konstrukcyjne wydział narzędzi prasowalniczych wydział prasowania

wydział spiekania wydział szlifowania i polerowania wydział powlekania testowanie i walidacja wyrobów

Wiertła Polcomm®

Pełnowęglikowe wiertła gwarantujące stabilny proces wiercenia w różnych materia-

łach, dostępne również z chłodzeniem wewnętrznym. Produkujemy wiertła, które

dzięki odpowiednio dobranemu gatunkowi węglika, geometrii ostrza i rodzajowi

powłoki, zapewniają wysokowydajną obróbkę.

Rozwiertaki Polcomm®

Pełnowęglikowe rozwiertaki do precyzyjnego rozwiercania zarówno otworów

przelotowych jak i nieprzelotowych. W ofercie rozwiertaki w wersji standardowej

i długiej. Dostępne również z wewnętrznymi kanałami chłodzenia i z powłoką dla

aplikacji w materiałach trudnoobrabialnych.

Pogłębiacze Polcomm®

Pełnowęglikowe pogłębiacze walcowo-czołowe i stożkowe, do modyfikacji wy-

miaru otworu i fazowania, do uniwersalnych zastosowań. Dostępne trzyostrzowe

i wieloostrzowe, również przedłużane, niepowlekane oraz z powłoką dla aplikacji

w materiałach trudnoobrabialnych.

Głowice frezarskie Polcomm®

Szeroki wybór wysokowydajnych głowic frezarskich trzpieniowych i nasadzanych

pod wymienne płytki wieloostrzowe. Asortyment dostępnych płytek umożliwia

wydajną obróbkę wszystkich popularnych materiałów. Dostępne głowice do pla-

nowania, do kopiowania i obróbki z dużymi posuwami.

Noże tokarskie Polcomm®

Wysokowydajne noże tokarskie składane do toczenia zewnętrznego, wytaczania

i rowkowania. Produkowane ze stali narzędziowej oraz z węglika spiekanego, dostęp-

ne również w wersji z wewnętrznymi kanałami chłodzenia. Szeroki wybór rozwiązań

pod płytki wieloostrzowe wg standardu ISO oraz specjalne płytki Polcomm®.

Systemy mocowań Polcomm®

Oferujemy szeroki zakres elementów techniki mocowania narzędzi i materiałów

obrabianych. Dostępne m.in. oprawki do mocowania narzędzi tokarskich typu VDI,

oprawki frezarskie ze stożkami MAS-BT, DIN 69871, HSK w wersjach z zaciskiem

hydraulicznym, na tuleje zaciskowe, termokurczliwe.

Narzędzia specjalne Polcomm®

Jesteśmy dostawcą indywidualnych rozwiązań narzędziowych. Nasz profesjonalny

zespół oferuje doradztwo techniczne w zakresie doboru narzędzi. Projektujemy

wysokospecjalistyczne narzędzia, wspieramy fachową wiedzą i proponujemy zmiany

optymalizujące procesy produkcyjne.

Frezy trzpieniowe Polcomm®

Pełnowęglikowe frezy do obróbki stali, żeliwa, stali nierdzewnych, stopów żaro-

odpornych, aluminium i stali hartowanych. Dobrany do aplikacji gatunek węglika

spiekanego wraz z zaawansowaną technicznie powłoką. Szeroki wybór rozwiązań,

wśród nich dedykowane do obróbki z wysokimi posuwami.

TT OO KK AA RR SS KK II E        PE        P ŁŁ YY TT KK II WW II EE LL OO OO SS TT RR ZZ OO WW EE



Polcomm®. Potęga technologii.

WWierierttłła Pa Polcolcommomm®®

PPeełłnonowwęęglikoglikowwee wierwierttłłaa gwgwararanantujtująąccee stabilnstabilnyy prprococeses wierwiercceniaenia ww rróóżżnnyychch mamattereria-ia-

łłaacchh,, ddoossttęęppnnee rróówwnniieeżż zz cchhłłooddzzeenniieemm wweewwnnęęttrrzznnyymm.. PPrroodduukkuujjeemmyy wwiieerrttłłaa,, kkttóórree

ddzziięękkii ooddppoowwiieeddnniioo ddoobbrraanneemmuu ggaattuunnkkoowwii wwęęgglliikkaa,, ggeeoommeettrriiii oossttrrzzaa ii rrooddzzaajjoowwii

ppoowwłłookkii,, zzaappeewwnniiaajjąą wwyyssookkoowwyyddaajjnnąą oobbrróóbbkkęę..

RRoozzwierwiertaktaki Pi Polcolcommomm®®

PPeełłnnoowwęęgglliikkoowwee rroozzwwiieerrttaakkii ddoo pprreeccyyzzyyjjnneeggoo rroozzwwiieerrccaanniiaa zzaarróówwnnoo oottwwoorróóww

pprrzzeelloottoowwyycchh jjaakk ii nniieepprrzzeelloottoowwyycchh.. WW ooffeerrcciiee rroozzwwiieerrttaakkii ww wweerrssjjii ssttaannddaarrddoowweejj

ii ddłłuuggiieejj.. DDoossttęęppnnee rróówwnniieeżż zz wweewwnnęęttrrzznnyymmii kkaannaałłaammii cchhłłooddzzeenniiaa ii zz ppoowwłłookkąą ddllaa

aapplliikkaaccjjii ww mmaatteerriiaałłaacchh ttrruuddnnoooobbrraabbiiaallnnyycchh..

PPogogłęłębiaczbiacze Pe Polcolcommomm®®

PPeełłnnoowwęęgglliikkoowwee ppooggłłęębbiiaacczzee wwaallccoowwoo--cczzoołłoowwee ii ssttoożżkkoowwee,, ddoo mmooddyyffiikkaaccjjii wwyy--

mmiiaarruu oottwwoorruu ii ffaazzoowwaanniiaa,, ddoo uunniiwweerrssaallnnyycchh zzaassttoossoowwaańń.. DDoossttęęppnnee ttrrzzyyoossttrrzzoowwee

ii wwiieelloooossttrrzzoowwee,, rróówwnniieeżż pprrzzeeddłłuużżaannee,, nniieeppoowwlleekkaannee oorraazz zz ppoowwłłookkąą ddllaa aapplliikkaaccjjii

ww mmaatteerriiaałłaacchh ttrruuddnnoooobbrraabbiiaallnnyycchh..

GGłłoowicwice fre frezarskezarskie Pie Polcolcommomm®®

SSzzeerrookkii wwyybbóórr wwyyssookkoowwyyddaajjnnyycchh ggłłoowwiicc ffrreezzaarrsskkiicchh ttrrzzppiieenniioowwyycchh ii nnaassaaddzzaannyycchh

ppoodd wwyymmiieennnnee ppłłyyttkkii wwiieelloooossttrrzzoowwee.. AAssoorrttyymmeenntt ddoossttęęppnnyycchh ppłłyytteekk uummoożżlliiwwiiaa

wwyyddaajjnnąą oobbrróóbbkkęę wwsszzyyssttkkiicchh ppooppuullaarrnnyycchh mmaatteerriiaałłóóww.. DDoossttęęppnnee ggłłoowwiiccee ddoo ppllaa--

nnoowwaanniiaa,, ddoo kkooppiioowwaanniiaa ii oobbrróóbbkkii zz dduużżyymmii ppoossuuwwaammii..

NoNożże te tokokarskarskie Pie Polcolcommomm®®

WWyyssookkoowwyyddaajjnnee nnoożżee ttookkaarrsskkiiee sskkłłaaddaannee ddoo ttoocczzeenniiaa zzeewwnnęęttrrzznneeggoo,, wwyyttaacczzaanniiaa

ii rroowkowkowwania.ania. PPrrodukoodukowwaneane zzee stalistali narnarzzęędziodziowwejej ororazaz zz wwęęglikglikaa spiekspiekanegoanego,, dostdostęępp--

nnee rróówwnniieeżż ww wweerrssjjii zz wweewwnnęęttrrzznnyymmii kkaannaałłaammii cchhłłooddzzeenniiaa.. SSzzeerrookkii wwyybbóórr rroozzwwiiąązzaańń

ppoodd ppłłyyttkkii wwiieelloooossttrrzzoowwee wwgg ssttaannddaarrdduu IISSOO oorraazz ssppeeccjjaallnnee ppłłyyttkkii PPoollccoommmm®®..

SSyyststememy mocy mocoowwaańń PPolcolcommomm®®

OOffeerruujjeemmyy sszzeerrookkii zzaakkrreess eelleemmeennttóóww tteecchhnniikkii mmooccoowwaanniiaa nnaarrzzęęddzzii ii mmaatteerriiaałłóóww

oobbrraabbiiaannyycchh.. DDoossttęęppnnee mm..iinn.. oopprraawwkkii ddoo mmooccoowwaanniiaa nnaarrzzęęddzzii ttookkaarrsskkiicchh ttyyppuu VVDDII,,

oopprraawwkkii ffrreezzaarrsskkiiee zzee ssttoożżkkaammii MMAASS--BBTT,, DDIINN 6699887711,, HHSSKK ww wweerrssjjaacchh zz zzaacciisskkiieemm

hhyyddrraauulliicczznnyymm,, nnaa ttuulleejjee zzaacciisskkoowwee,, tteerrmmookkuurrcczzlliiwwee..

NarNarzzęędzia specjalne Pdzia specjalne Polcolcommomm®®

JJeesstteeśśmmyy ddoossttaawwccąą iinnddyywwiidduuaallnnyycchh rroozzwwiiąązzaańń nnaarrzzęęddzziioowwyycchh.. NNaasszz pprrooffeessjjoonnaallnnyy

zzeessppóółł ooffeerruujjee ddoorraaddzzttwwoo tteecchhnniicczznnee ww zzaakkrreessiiee ddoobboorruu nnaarrzzęęddzzii.. PPrroojjeekkttuujjeemmyy

wwyysokospecjalistsokospecjalistyyczneczne narnarzzęędzia,dzia, wwspierspieramamyy fachofachowwąą wiedzwiedząą ii prproponujemoponujemyy zmianzmianyy

ooppttyymmaalliizzuujjąąccee pprroocceessyy pprroodduukkccyyjjnnee..

FFrrezezy try trzpieniozpieniowwe Pe Polcolcommomm®®

PPeełłnnoowwęęgglliikkoowwee ffrreezzyy ddoo oobbrróóbbkkii ssttaallii,, żżeelliiwwaa,, ssttaallii nniieerrddzzeewwnnyycchh,, ssttooppóóww żżaarroo--

ooddppoorrnnyycchh,, aalluummiinniiuumm ii ssttaallii hhaarrttoowwaannyycchh.. DDoobbrraannyy ddoo aapplliikkaaccjjii ggaattuunneekk wwęęgglliikkaa

ssppiieekkaanneeggoo wwrraazz zz zzaaaawwaannssoowwaannąą tteecchhnniicczznniiee ppoowwłłookkąą.. SSzzeerrookkii wwyybbóórr rroozzwwiiąązzaańń,,

wwśśrróódd nniicchh ddeeddyykkoowwaannee ddoo oobbrróóbbkkii zz wwyyssookkiimmii ppoossuuwwaammii..
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