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—

Nasza firma dziata na rynku przemystowego wytwarzania powtok
PVD juz od 1993 r. Oprocz rozwoju wiasnych technologii PVD
rozszerzylismy tez oferte specjalistycznych ustug na zamowienie
klienta, ktdre wyraznie zwiekszajg efekt techniczny i ekonomiczny
u uzytkownika koricowego.

Siedziba firmy znajduje sie w naszym obiekcie

w Sumperku, ktéry w 2017 r. zostat rozbudowany
Sumper 0 nowoczesny budynek wielofunkcyjny, a hala
produkcyjna odnowiona i przystosowana do uzycia
nowych technologii i przyspieszenia procesu
produkcji. Tworzymy zespoét wykwalifikowanych
i przeszkolonych pasjonatow, ktérzy gwarantujg
wysoka jakosé naszych ustugiich ciggte doskonalenie.
Dziatamy zgodnie z zasada odpowiedzialngj
przedsigbiorczosci wobec pracownikow, klientow,
dostawcdéw, regionu i zrownowazonego [rozwoju
catej firmy i kraju, w ktérym zyjemy.
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4 SEGMENTY
OFERTY SHM:

| POWLOKI PVD
| OBROBKA POWIERZCHNI
I USEUG

BADANIA | ROZWOJ

KAZDEMU SEGMENTOWI POSWIECAMY MAKSIMUM WYSIEKU
| NIEUSTANNIE PODNOSIMY POZIOM W DUCHU NAJNOWSZYCH
TRENDOW.

Podstawe wszystkich 4 segmentéw stanowia
wtasne,  diugoterminowe  prace  badawczo-
Wiekszos¢ innowacji to efekt wtasnych prac. rozwojowe. Nasza oryginalna technologia PVD
Koncentrujemy sie zaréwno na nowych technologiach jest oparta na zasadach odparowywania materiatu

PVD i powtokach, w ktorych stosujemy szereg wtasnych przy pomocy tuku elektrycznego niskiego napiecia
patentdw, jak i na innych rodzajach obrdbki powierzchni, lub napylania magnetronowego z obracajgcych
ktére znaczgco poprawiajg funkcjonalnosé¢ powtok sie  katod. JestesSmy  Swiatowym liderem
PVD. Dzieki Scistej wspotpracy z klientami jestesmy W  przemystowym wytwarzaniu supertwardych
w stanie do efektu koncowego dodac najwyzszej jakosci powtok nanokompozytowych. Publikacje, wyniki
wsparcie techniczne, maksymalne przyspieszenie i patenty SHM sg czesto cytowane przez
logistyki produkcji i otwarte podejscie do klienta przy specijalistow, a w zakresie technologii PVD sg w wielu

realizacji zamowien. przypadkach przetomowe.



POWLOKI
PVD

—

Do przygotowania powtok PVD stosuje sie plazmowa technologie
osadzania prozniowego. Jest to technologia fizyczna, poniewaz
pierwiastki metaliczne zawarte w powtoce sg osadzane z fazy state;
wieloma metodami. Istotne jest to, ze w sztucznie stworzonych
warunkach, niewystepujacych w przyrodzie, powstaja tez niezwykte
materiaty, powfoki, ktére wyrdzniajg sie takimi wiasciwosciami,
jak bardzo duza twardos¢, stabilnos¢ chemiczna i cieplna, niski
wspotczynnik tarcia itp.

Powtoki PVD w produkcji i zastosowaniach przemystowych
przynosza wiele korzysci ekonomicznych i ekologicznych.

narzedzia skrawajace 60%
Podziat formy i narzedzia 25%
zastosowar formy do odlewania
powiok I o 0
SHM cignieniowego aluminium 10%
inne 5%
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JAK POWSTAJE NOWOCZESNA
POWLOKA PYD W CENTRUM
NANOSZENIA POWEOK SHM?

Przy odbiorze narzedzia tworzony jest dokument,
opisujacy wszystkie kroki technologiczne. Dokument
z kodem kreskowym towarzyszy narzedziu przez caty
proces produkgii.

Po kontroli wstepnej i wszelkich przygotowaniach
narzedzie w odpowiednim uchwycie umieszczane
jest w komorze urzagdzenia do nanoszenia powfok
PVD.

Wybor powtoki i procesu PVD zalezy od narzedzia
i konkretnych warunkdw jego zastosowania.
Proces nanoszenia powtok odbywa sie w prézni,
w temperaturze do 5500C w kilku krokach. Mozna
wybra¢ metode odparowania tukiem elektrycznym
niskiego napiecia lub napylanie magnetronowe,
a takze kombinacje tych dwdch podstawowych
technologii PVD.

Po zakoniczeniu procesu narzedzie przechodzi
kontrole wizualng, a w razie potrzeby takze kontrole
przy pomocy specjalnych mikroskopdw optycznych,
podczas ktérej mozna rowniez sprawdzi¢ parametry
ostrzy narzedzi. W niektorych przypadkach ma miejsce
szczegotowa kontrola referencyjnej probki testowe;,
wigczonej do procesu. Ocenie moze podlegac grubosé
powtoki, jej twardose, przyczepnosc, struktura, skiad
i chropowatosc.

Nastepnie realizacja zamdwienia zostaje zarejestrowana,
a narzedzie z nowg powtokg dostarczone do klienta.



PODSTAWOWA OFERTA POWFOK SHM

BIGAAN

powtoka AICrBN

TRIPLE
COATING SI

powtoka TiN + AITIN + TiSIN

TRIPLE
COATING Cr

powtoka TiN + AITIN + CrAISIN

MARWIN SI

powtoka TiAISIN

MARWIN G

powtoka TiAIN - AITiN

LUBRIK G

powitoka AITIN

OPIS:

Powtoka BIGAAN powstata w unikalnej technologii,
opatentowanej w Czechach. Wyjatkowos¢ tej technologii
tkwi w jednoczesnym zastosowaniu dwdch zasadniczo
odmiennych metod PVD, napylania magnetronowego i
depozyciji przy pomocy tuku elektrycznego niskiego napiecia.
Technologia umozliwia precyzyjne przygotowanie powtok o
zadanej grubosci i bardzo gtadkiej powierzchni.

ZAKRES ZASTOSOWAN!: Szeroki zakres obrdbki, przy ktorej wy-
magana jest wysoka doklfadnoscé i jakosc obrabianej powierzchni.

OPIS:

Powtoka, sktadajgca sie z warstwy AITIN i wierzchniej warstwy
nanokompozytowej z wysokg zawartoscig Si, w udany
sposob taczy wyjatkowa ciggliwosc i twardos¢ warstwy
AITIN z ekstremalnie wysoka twardoscia wierzchniej warstwy
nanokompozytowe;.

ZAKRES ZASTOSOWAN:

Obrdébka stali szlachetnej o twardosci powyzej 60 HRC,
obrébka materiatdw trudnoobrabialnych, obrdbka na sucho w
intensywnych warunkach skrawania.

OPIS:

Powtoka, sktadajgca sie z warstwy AITIN i wierzchniej warstwy
nanokompozytowej CrAISIN, w udany sposob taczy wyjatkowa
ciggliwosc i twardos¢ warstwy AITIN z ekstremalnie wysoka
twardoscig wierzchniej warstwy nanokompozytowej.

ZAKRES ZASTOSOWAN:

Obrdbka materiatdw hartowanych, stali nierdzewnej, materiatdw
trudnoobrabialnych i bardzo wymagajace zastosowania.

OPIS:

Nanokompozytowa powtoka TiAISiN ztozona z warstwy
podstawowej o duzej twardosci oraz warstwy powierzchniowej
o wysokiej stabilnosci cieplnej i chemicznej.

ZAKRES ZASTOSOWAN:

Powtoka o szerokim zakresie zastosowan przy frezowaniu,
rozwiercaniu i wierceniu.

OPIS:

Nanowarstwowy gradientowy system AITiN, ktory tworzy
warstwa o ptynnie zmieniajgcym sie sktadzie.

ZAKRES ZASTOSOWAN:

Uniwersalna powtoka 0 szerokim zakresie zastosowan przy
frezowaniu, rozwiercaniu i wierceniu.

OPIS:
Powtoka sktadajgca sie z warstwy gradientowej AITIN
zakoriczonej warstwg slizgowa z zawartoscig tlenkdw i wegla.

ZAKRES ZASTOSOWAN:
Obrébka metali kolorowych i gwintowanie.




SIGAAN AL

powtoka na bazie SiB

NOwOSC

SIGAAN Px

powtoka na bazie SiB

VANADIN

powtoka CrVN

ALWIN

powtoka CrAISiN

TiN

powtoka TiN

TiCN MP

powifoka TiCN

PRZEMYSEOWE
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OPIS:

Unikalna powfoka ceramiczna na bazie krzemu, ktéra w petni
wykorzystuje potencjat opatentowanej technologii katody
segmentowej. Wyraznie redukuje przylepianie sie materiatu,
eliminuje koniecznosé biezacego serwisowania i wydtuza
zywotnos¢ narzedzi.

ZAKRES ZASTOSOWAN:
Odlewanie cisnieniowe aluminium, ttoczenia i obrébka
plastyczna stopdw aluminium i metali kolorowych.

OPIS:

Powtoka ceramiczna, ktora dzieki niezwyktemu sktadowi
i wtasciwosciom eliminuje przylepianie sie tworzywa do
form, skraca cykl produkcyjny (wyjecie z formy przy wyzszej
temperaturze), przyspiesza przeptyw roztopionej masy
i wydtuza zywotnos¢ form.

ZAKRES ZASTOSOWAN:
Witryskiwanie tworzyw sztucznych.

OPIS:

Powtoka, ktorej warstwa koricowa zawierajgca wanad tworzy
podczas pracy narzedzia wyjatkowg wysokotemperaturowg
warstwe slizgowa. W efekcie wyraznie zmniejsza sie wskaznik
przyklejania sie materiatu i zwieksza sie trwato$¢ narzedzi.
ZAKRES ZASTOSOWAN:

Odlewanie cisnieniowe aluminium.

OPIS:

Nanokompozytowa powtoka CrAISIN o duzej zawartosci
chromu, przeznaczona do zastosowan wymagajacych duzej
odpornosci na utlenianie i odpornosci na przylepianie sie
obrabianego materiatu do narzedzia.

ZAKRES ZASTOSOWAN:

Uniwersalna powtoka przeznaczona nie tylko do frezowania
i wiercenia, ale rowniez do ttoczenia, obrébki plastycznej,
odlewania cisnieniowego aluminium lub kucia na goraco.

OPIS:

Powtoka skfadajgca sie z warstwy TiN do mniej wymagajacych
zastosowan i niskich predkosci skrawania.

ZAKRES ZASTOSOWAN:

Powtoka przeznaczona do wiercenia i frezowania, komponentow,
form lub innych narzedzi.

OPIS:

Gradientowa powtoka TiCN zoptymalizowana do uniwersalnych
zastosowan.

ZAKRES ZASTOSOWAN:

Powtoka przeznaczona do frezowania, gwintowania, obrobki
plastycznej i ciecia.




OBROBKA
POWIERZCHNI

Wiasciwosci, a w duzej mierze takze efekt koncowy powtok
odpornych na $cieranie i funkcjonalnych sa Scisle powigzane
ze stanem mikrogeometrii narzedzi i jakoscia powlekanej
powierzchni. Dlatego sam proces nanoszenia powtok poprzedza
nowoczesna obrobka i przygotowanie powierzchni narzedzi.
Celem tych prac jest usuniecie zanieczyszczen mechanicznych
i chemicznych, napieC powierzchniowych wynikajgcych
ze szlifowania i polerowania, optymalizacja chropowatosci
poprzecznej i podtuznej powierzchni i ostrzy, wyrdwnanie ich
promieni i ujednolicenie powierzchni.

Rozne zastosowania, materiaty, narzedzia, powierzchnie i geometrie
wymagaja indywidualnej obrobki. Zdefiniowanie niezbednych dziatan
zalezy wiec na Scistej wspodtpracy miedzy nami, jako centrum
nanoszenia powtok i Wami, klientami, ktérzy macie konkretne
oczekiwania wobec narzedzi.  Zaplecze naszego laboratorium
i dtugoletnie doswiadczenie umozliwiajg nam uzyskaé precyzyjne
analizy powierzchni, geometrii i struktury podpowierzchniowe;.
Takie analizy stanowig istotne wsparcie przy podejmowaniu decyzji
w sprawie odpowiednich procesow obrdbki powierzchniowe],
ktorej zakres tworzy odrebny i wazny segment oferty SHM.
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ZAKRES
OBROBKI

‘Qt‘.‘s‘\

| =0

POWIERZCHNIOWEJ:

—

STRIPPING

Chemiczne lub  elektrochemiczne  usuwanie
starych powtok PVD z narzedzi wykonanych
ze stali i weglikéw spiekanych. Zaletg takiego
przygotowania powierzchni  jest niewatpliwie
poprawa przyczepnosci powierzchni, poprawa
odprowadzania wiordow z narzedzi skrawajgcych,
a takze lepszy wyglad odnowionych narzedzi.

PIASKOWANIE NA SUCHO

Obrébka powierzchni narzedzi majgca na celu przede
wszystkim usuniecie pozostatych zanieczyszczen,
a w razie potrzeby wygtadzenie krawedzi.

PIASKOWANIE NA MOKRO

Zapewnia rownomierng i dobrg przyczepnosc
nanoszonych powtok, stuzy réwniez do regulacii
mikrogeometrii krawedzi thgcych w narzedziach.
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USUWANIE NAROSTOW
ALUMINIOWYCH

Usuwanie narostow aluminiowych z oddanych
dorenowacjinarzedzi do odlewaniacisnieniowego,
Z narzedzi osiowych oraz z narzedzi do obrébki
plastyczne;.

BEBNOWANIE

Obréobka  narzedzi  obrotowych  poprzez
bebnowanie w specjalnym srodku Sciernym.
Proces ma na celu wygtadzenie ostrych
nierdwnosci na ostrzach. Réwnomierng obrébke
zapewnia planetarny ruch narzedzi.

RECZNE POLEROWANIE

Na zyczenie klienta wykonujemy reczne
polerowanie  narzedzi przed nanoszeniem
powitoki.

GRATOWANIE

Usuwanie gratu po ostrzeniu narzedzi réznymi
metodami.
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TURBOTERMIN

12 hodin
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USLUGI

—

KOMPLETNA RENOWACJA NARZEDZI
TEOCZNYCH

Ustuga obejmuje zdjecie starej powtoki, reczne polerowanie,
nanoszenie i polerowanie nowej powtfoki.

FACHOWE DORADZTWO W ZAKRESIE
POWLOK PVD | ICH ZASTOSOWAN

REGULARNE WIZYTY PRZEDSTAWICIELI
HANDLOWO-TECHNICZNYCH

DIALOG

Organizacja szkolen majgcych na celu pogtebianie wiedzy na temat
powtok PVD, technologii i zastosowan.

TERMIN TURBO - EKSPRESOWE
NANOSZENIE POWEOK NA NARZEDZIA
OSIOWE DO 12 GODZIN

Jako jedyne centrum nanoszenia powtok w Czechach,
SHM od wielu lat oferuje ekspresowe nanoszenie powtok
na narzedzia osiowe.
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TWORZENIE WARIANTOW
POWEOK | TECHNOLOGII OBROBKI
WSTEPNEJ WEDEUG POTRZEB
KLIENTA

ANALIZY LABORATORYJNE POWEOK
Analizie podlega mikrotwardosc, grubosc,

przyczepnoseé, skiad pierwiastkowy, chropowatosc,
struktura.

ANALIZY MIKROGEOMETRII
NARZEDZI

Przed PO
Ostrze narzedzia przed Ostrze narzedzia po

wykonczeniem bebnowaniu

REGULARNY SYSTEM DOWOZU
DO OKRESLONYCH MIEJSC
PRZEZNACZENIA

ELEKTRONICZNE PRZESYLANIE
FAKTUR W MOMENCIE WYSYtKI

DOSTAWA NARZEDZI DLA KLIENTOW
DOCELOWYCH NASZYCH PARTNEROW
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—

Wizja dziafalnosci firmy SHM byta od samego poczatku oparta
na wiasnych badaniach i rozwoju.

W  kregach naukowych na calym Swiecie SHM pozostaje
niepodwazalnym pionierem w wytwarzaniu supertwardych powfok
nanokompozytowych. Nasz zespdt specjalistow  prezentowat
swoje odkrycia na zagranicznych i czeskich konferencjach,
a w prestizowych miedzynarodowych czasopismach naukowych,
takich jak np. Thin Solid Films, Surface & Coating Technology i Plasma
Chemistry and Plasma Processing opublikowat ponad 30 artykutdw,
nie wspominajac o prawie 20 popularno-naukowych artykutach
w czasopismie technicznym MM Primyslové Spektrum. Przyznano
nam 9 czeskich i miedzynarodowych patentdw, a nasi eksperci maja
swaj udziat w takiej samej liczbie patentdw firmy partnerskiej.

PRZEMYSLOWE = | = -,
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SHM Z POWODZENIEM WLACZYLA SIE W 16 KRAJOWYCH
| MIEDZYNARODOWYCH PROJEKTOW \WSPARCIA BADAN

| ROZWOJU.

Nasz dziat badawczo-rozwojowy prowadzi eksperymenty,
wykorzystujgc  sprzet przemystowy i technologiczny
oraz laboratorium wyposazone w nowoczesny sprzet,
umozliwiajgcy analize geometrii i wtasciwosci powierzchni
cienkich warstw i materiatdow podtoza.

—

Wspdtpracujemy ze specjalistycznymi  osrodkami
uniwersyteckimi w Czechach i za granicg. Nie sposob
sobie wyobrazi¢ badan i rozwoju bez informaciji zwrotnej
od Klientéw, przeniesienia wynikow do produkcji

i szkolenia zespotu sprzedazy. Dzieki temu rowniez
ten czwarty segment tgczy sie z pozostatymi, tworzac
jednosc¢, ktéra daje firmie SHM site i prowadzi jg
na drodze do dalszych sukcesow.

Wsréd nowosci w naszej ofercie w ostatnich latach
pojawity sie efekty wiasnych prac badawczo-rozwojowych
w postaci powtok takich, jak CrVN (VANADIN), CrAIVN,
CrNx,AICrBN, CrCN, a takze innych rodzajow unikalne;
mechanicznej lub elektrochemicznej obrobki powierzchni,
ktéra wzmacnia efekt nanoszenia nowych powtok
na narzedzia klientéw.
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