Sigma One

Wysokowydajne urzadzenie spawalnicze do
spawania metoda MIG/MAG, przeznaczone dla
przemystu ciezkich konstrukcji stalowych.
Wydajna, prostainiezawodna.

Kompaktowe lub
ydzielonym podajnikiem drutu
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- Chtodzenie ciecza lub
powietrzem
/  Moc300,400 lub
— 4 550 amper
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Jeden cel.
Spawanie

Sigma One jest super prosta, wysokowydajng spawarka
inwertorowa, ktora jest idealnie dostosowana dla
intensywnych prac spawalniczych, gdzie gtdwnym celem
jest utrzymanie wysokiego poziomu wydajnosci. Moze byc
stosowana do spawania duzych konstrukcji stalowych,
prefabrykatow i blach grubych ze stali niestopowej i
nierdzewnej w hali produkcyjnejlub bezposrednio na placu

budowy.

Jeden cel

Sigma One oferuje wszystkie niezbedne
programy i funkcje spawalnicze, ktérych
potrzebujesz, aby efektywnie wykonac
wysokiej jakosci spawanie wielowarstwowe.
Nie ma tutaj zbednej regulaciji tuku, jest
tylko spawanie. Moze by¢ wykorzystana

do spawania warstwy graniowej oraz
dodatkowych warstw spoiny.

Spawanie ciagte

Wydajny cykl pracy umozliwia spawanie przez
wiele godzin bez spadku natezenia pradu

bez pogorszenia jakosci tuku. Spawaj tyle
metrow dziennie, ile wymagaja Twoje zadania.
Przy dostepnosci duzego zespotu spawaczy,
mozesz utrzymac poziom produktywnosci na
absolutnym maksimum.

Szybsze spawanie z metoda puls

Zwieksz jeszcze bardziej zdolnosci
produkcyjne dzieki procesowi spawania z
pulsem. Ogranicz ilos¢ doprowadzonego
ciepta oraz zapewnij sobie bezodpryskowe

spawanie, przetozy sie to na jako$é wykonania.

Proces ten daje lepsza kontrole nad jeziorkiem
spawalniczym i poprawia wyglad spoiny.
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Nasza spawarka
One jest swietna,
jesli potrzebujesz
tylko powietrza.

Wybierz ten model, jesli potrzebujesz, aby Twoja
spawarka ,oddychata” tylko powietrzem. Nie posiada
zadnych niezwyktych i niepotrzebnych funkcii. |
nadal moze stuzy¢ swojemu podstawowemu celowi:
spawaniu. Wyspecjalizowani spawacze moga
efektywnie wykonywaé wysokiej jakosci spawanie
spoin wielowarstwowych. Dzieki najwyzszej klasy
palnikom chtodzonym powietrzem zachowujesz
odpowiednig temperature pracy w trakcie spawania.

Podajnik drutu
Kompaktowa konstrukcja

Sterowanie
Synergia DC lub funkcja
pulsu

SigmaOneC

Kompaktowa konstrukcja

micATA0NiC

Podajnik drutu Chtodzenie
Kompaktowa konstrukcja Woda
Sterowanie Zakres pradu
Synergia DC lub funkcja 15-550A
pulsu

Ziap okazje, nasza
spawarka One
z chtodzeniem
ciecza lodowa.

W jej przewodach ptynie swieza, lodowata ciecz
chtodzaca. Utrzymuj niskg temperature przez wiele
godzin i miej jg zawsze pod reka, podczas gdy ona
stale stuzy wytacznie jednemu celowi: spawaniu.
Spawaj tyle metréw dziennie, ile wymagajg Twoje
zadania i utrzymuj poziom produktywnosci na
absolutnym maksimum.

MiGAIONIC

Chtodzenie
Powietrze

Zakres pradu
15-550A

Pracuj
niezaleznie.
Pozwolinato
typ One.

Typ One moze by¢ oddzielony od zrodta pradu.
Mozesz odejsc¢ tak daleko od zrodta pradu, jak tylko
pozwalajg na to kable posrednie. Mozesz poruszac
sie po duzych stalowych konstrukcjach i blachach,
realizujgc jednoczesnie swoj jedyny cel: spawanie.
Przez caty czas utrzymujesz niskg temperature
pracy dzieki najwyzszej klasy palnikom chtodzonym
powietrzem.

Podajnik drutu
Oddzielny zespot

Sterowanie
Synergia DC lub funkcja
pulsu

SigmaOne S

Oddzielny podajnik drutu

micAT3onic

Podajnik drutu Chtodzenie
Oddzielny zespot Woda
Sterowanie Zakres pradu
Synergia DC lub funkcja 15-550A
pulsu

MicATIoNIC

Chtodzenie
Powietrze

Zakres pradu
15-550A

Nasza

spawarka One

PO prostu
zatatwia
sprawe.

Ztap okazje i juz przepadtes z One. Pozwdl sobie na
catkowite zaangazowanie w swojg prace. One stuzy
wytacznie tylko jednemu celowi: spawaniu. Korzystaj z
One w kontenerach / zbiornikach lub innych waskich
przestrzeniach i miej $wiadomosé, ze znikniesz

tam na catkiem dtugi czas. Utrzymuj wysoki poziom
wydajnosci. Po prostu znikaj i zatatwiaj sprawy.



Graficzny panel
sterowania

Wizualnie prosty i zrozumiaty wyswietlacz jest
intuicyjny w nawigaciji i tatwy w uzytkowaniu
zarowno dla spawacza, jak i personelu dozoru.

Takie rozwigzanie przyczynia sie do zwiekszenia
efektywnosci codziennych procedur pracy.

Wybierz synergiczng metode DC lub spawanie
Z pulsem jako preferowany rodzaj tuku. W
zestawie znajduje sie standardowy pakiet
ponad 40 programow spawalniczych dla stali
niestopowej, stali nierdzewnej i aluminium.

Interfejs &

Interfejs jest przyjazny zarowno dla doswiadczonych, jak i mniej
doswiadczonych uzytkownikow. Dobrze znane i graficznie
oczywiste symbole ustawien pokazujg, jak wprowadzone zmiany
wptyng na spoine. Istotne informacje, takie jak materiat, gaz i
grubosc blachy sg przedstawione w taki sposob, aby zawsze
byty tatwe do znalezienia.

Aktualizacja przez karte SD

Jesli chcesz rozbudowac swojg konfiguracje spawalniczg o
dodatkowe linie synergiczne, mozesz to zrealizowac poprzez
aktualizacje oprogramowania za pomoca karty pamieci

SD. Panel sterowania mozna aktualizowac przez caty okres
uzytkowania spawarki Sigma One.

Zablokuj okreslone ustawienia

Uzyj karty blokady, aby zablokowac¢ panel sterowania na

dwoch poziomach. Ta funkcja okresla, do jakich ustawien
uzytkownik powinien mie¢ dostep. Jest to szczegolnie
przydatne w przypadku koniecznosci przestrzegania instrukcji
technologicznej spawania (WPS) w fazie produkcji spawalniczej.
Karta blokady jest wyposazeniem opcjonalnym.

Funkcja pamieci

Zapisz do pieciu swoich ulubionych ustawien za pomocag
jednego przycisku. Obejmuje to zardwno programy synergiczne
DC jak i spawanie z pulsem.
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Czytelne informacje

Wyswietlacz posiada szeroki zakres jasnosci, co utatwia
obserwacije i regulacje ustawien w ciemnych lub stabo
oswietlonych pomieszczeniach.

Obstuga w rekawicach

Przyciski zostaty zaprojektowane w taki sposob, aby
spawacze mogli mie¢ zatozone rekawice podczas regulacji
lub doktadnego dostrajania ustawien.

Ochrona przed rozpryskami

Wytrzymate szkto ochronne jest odporne na pyt i uderzenia,
na ktore bedzie narazone w hali produkcyjnej.

Latwe aktualizacje

Pobierz aktualizacje oprogramowania ze strony migatronic.
com i przeslij je do spawarki Sigma One za pomocg karty SD.



Spawarka Sigma One zuzywa do 50%
mniej gazu ostonowego dzieki systemowi
inteligentnej kontroli gazu IGC®

Technologia IGC® kontroluje przeptyw gazu podczas spawania i zapewnia
dostarczenie odpowiedniejilosci gazu podawanego w catym procesie spawania.

Jednoczesnie ogranicza niepotrzebne nadmierne zuzycie gazu. Poprawia to jakosc¢
spawow | zapewnia dtugoterminowe oszczednosci.

*|GC jest funkcjg opcjonalng spawarki Sigma One.
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Zuzycie gazu w momencie zajarzenia.

Eliminacja nadmiernego zuzycia gazu przy zajarzeniu tuku

Tradycyjny zawor dostarcza zbyt duzo gazu niz jest potrzebne
przy zajarzeniu tuku. Powoduje to duze straty gazu i wywotuje

turbulencje przeptywu, ktore moga zaktocic proces spawania

i obnizy¢ jego jakosé.

Funkcja inteligentnej kontroli gazu IGC® powoduje, ze gaz
nagromadzony w wezach spawalniczych jest uwalniany
stopniowo w ciggu pierwszych kilku sekund spawania.

Nie przerywa to spoiny i eliminuje nadmierne zuzycie gazu
podczas zajarzenia tuku.
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Przeptyw gazu z wykorzystaniem funkcji IGC®.

System IGC® automatycznie optymalizuje przeptyw gazu

Im wyzsze natezenie pradu i im wigksze jeziorko spawalnicze,
tym wiecej gazu potrzeba w procesie. Podczas korzystania

Z programow spawania synergicznego, funkcja IGC®
wykorzystuje wstepnie wyregulowane linie synergii gazowej,
aby automatycznie zapewnic¢ optymalny przeptyw gazu w
kazdym momencie spawania.

Gdy system IGC® zmniejsza przeptyw gazu dla zajarzenia
tuku i automatycznie optymalizuje przeptyw gazu podczas
catego procesu spawania, mozna zmniejszy¢ zuzycie gazu
nawet 0 50%.

Kazde zadanie spawania jest inne. Odwiedz strone migatronic.com/IGC, aby obliczy¢ swoje oszczednosci.

Smart Torch
Modules

Korzystajac z wyswietlacza graficznego, spawacz moze precyzyjnie
dostroi¢ ustawienia, nawet do jednego ampera - bez koniecznosci
przebywania bezposrednio przy urzadzeniu. To dziata prawie tak,
jakby panel sterowania znajdowat sie w miejscu spawania, nawet
jesli odlegtos¢ od spawarki wynosi 5 metrow.

Uzyskaj tatwy dostep

do precyzyjnej regulaciji
parametrow spawania dzieki
modutom palnika Smart*.

*Modut Smart jest opcjonalnym
wyposazeniem palnika.

Regulacje dostepne w réznych modutach

Palnik z modutem Smart jest niezastgpiony w produkcji spawalniczej wymagajacej
dokfadnosci i precyzji przy regulacji fuku.
Graficzny z 4 przyciskami

2- przyciski 4- przyciski

Predkos¢ podawania drutu, regulacja
napiecia ,trim”, regulacja tuku

Predkos¢ podawania Predkos$¢ podawania drutu i

Nast ieci
astawa reczna drutu napiecie

Prad spawania, regulacja napiecia
Ltrim”; regulacja tuku.

Regulacja pradu i napiecia

Synergia Prad spawania spawania trim”.

Spoina MIG moze wyglada¢ jak TIG dzieki
funkciji DUO Plus

Uzyj tej funkcji MIG/MAG, aby uzyskac wspaniate spoiny podobne
do spoin TIG. Funkcja DUO Plus* zapewnia lepsza kontrole nad
jeziorkiem spawalniczym, poniewaz automatycznie kontroluje
ustawione prady i posiada kilka okresow chtodzenia podczas
spawania. Zmniejsza to ilo$¢ doprowadzanego ciepta co
gwarantuje idealny wyglad $ciegu spoiny.

*Funkcja DUO Plus jest dotaczona do kazdej spawarki Sigma One.

DUO Plus 1 DUO Plus 10 DUO Plus 15



Specyfikacja techniczna

Zakres pradu spawania MIG, A

Napiecie sieciowe +/-15% (50-60Hz),
Vv

Bezpiecznik A

Wartosc¢ skuteczna pradu, A

Maks. prad sieciowy, A

Moc, 100%, kVA

Moc, 100%, kVA

Napiecie biegu jatowego, V
Sprawnosé

Wspotczynnik mocy

Cykl pracy 100% /20°C (MIG), A/%/V
Maks. cykl pracy /20°C (MIG), A/%/V
Cykl pracy 100% /40°C (MIG), A/%/V
Cykl pracy 60% /40°C (MIG), A/%/V
Maks. cykl pracy /40°C (MIG), A/%/V
Klasa zastosowania

Klasa ochrony

Standardy

Wymiary - typ C (wys. x szer. x dt.),
mm

Wymiary -typ S (wys. x szer. x dt.), mm
Ciezar - typ C, kg

Ciezar -typ S, kg

Sigma One 300
C&S

15-300
3 x 400
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1

15,4

9,0

10,7
50-60
0,85
0,90
290/28,5
220/25
240/26
300/25/29
S/CE

IP 23S

IEC60974-1.-10 CI. A
700 x 260 x 735

454 x 260 x 735
36,9

26

Zastrzegamy sobie prawo do wprowadzania zmian.

Podajnik drutu MWF32
rI:]ri(r?].dkoé(: podawania drutu, m/ 05-30,0
Srednica szpuli drutu mm. 300
Cykl pracy, 100%/40°C, A/% 430/100
Podtaczenie palnika EURO
Klasa ochrony IP 23

Standardy
Wymiary (wys. x szer. x dt.), mm

Ciezar, kg

IEC60974-5. 10 CL. A
457x260x672,5
11,6

Zastrzegamy sobie prawo do wprowadzania zmian.
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Sigma One 400
C&S

15-400
3 x 400

20

175

26

121

18

65-70

0,85

0,90
345/100/31,5
400/60/34
300/100/29
370/60/32,5
400/50/34
S/CE

IP23

IEC60974-1. -10 CI. A
700 x 260 x 735

454 x 260 x 735
52

35

Wydajnos¢ chtodzenia (11/
min), W

Pojemnos¢ zbiornika, L
Maks. ci$nienie, bar
Maks. temperatura, °C

Standardy

Wymiary (wys. x szer. x dt.), mm

Ciezar, kg

Sigma One 550
C&S

15-550
3 x400

35

272

39,2

18,9

271

75-80

0,90

0,90
475/100/37,8
550/60/41,5
430/100/35,5
510/60/39,5
550/50/41,5
S/CE

IP 23

IEC60974-1.-10 CI. A
700 x 260 x 735

454 x 260 x 735
53
36

Zespot chtodzenia MCU 1300

1300

5

5

70

IEC60974-2. -10 CL.A
207x260x680

20

Zastrzegamy sobie prawo do wprowadzania zmian.

Korzystaj z naszej rozbudowanej sieci serwisowej

Nasza sie¢ autoryzowanych partnerow serwisowych w catej Europie jest gotowa wspiera¢ Panstwa produkcje
spawalnicza. Autoryzowani Partnerzy Serwisu Migatronic przeszkolili personel, ktory uzyskat certyfikaty
uprawniajgce do prowadzenia profesjonalnego serwisu i konserwacji. Znaja oni Panstwa spawarke, a ich
samochody serwisowe sg wyposazone w oryginalne czesci zamienne, urzadzenia pomiarowe do kalibraciji i
testowania.

Odwiedz migatronic.com/service, aby znalez¢ swojego najblizszego partnera serwisowego.

Rozszerzenie gwaranciji spawarki Sigma One

Kupujac produkty Migatronic, mozesz by¢ pewny wysokiej jakosci. W uzupetnieniu do 2-letniego okresu
gwarancji na nowe spawarki, klient moze wydtuzy¢ gwarancje na okres 5 lat.

Dla utrzymania przedtuzonej gwarancji, wymagana jest coroczna kontrola serwisowa, obejmujgca walidacje,
kalibracje i test bezpieczenstwa.

Zarejestruj nowo zakupiona spawarke Sigma One na stronie migatronic.com/warranty nie pozniej niz 30 dni
od daty zakupu. Po rejestracji otrzymujg Panstwo do 5 lat gwarancji na wybrane komponenty.

MiGATIONIC
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Sigma One

Migatronic CZ a.s.
Tolstého 474/2
41503 Telplice 3
Republika Czeska

Tel.: (+42) 0417 570 660
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