Precyzyijne

gietarki do profili

do najbardziej wymagajacych
zastosowan

Made in Switzerland. H




0O nas

Innowacyjna technologia
giecia od ponad 25 lat

My, czyli szwajcarskie przedsiebiorstwo PBT AG, projektujemy i produkujemy
gietarki do profili oraz cyfrowe uktady sterowania odpowiadajgce najwyzszym
wymaganiom jakosciowym i funkcjonalnym. Dzigki inteligentnym metodom nasze
technologie od 1991 wyznaczajg branzowe standardy i znajduja zastosowanie
praktycznie we wszystkich segmentach obrobki metali: Produkcja czesci samo-
chodowych, lotnictwo i kosmonautyka, produkcja okien i fasad, transporti wiele
innych.

Nasz cel

Specyficzne oczekiwania z zakresu technik produkcji wymagajg stosowania
specyficznych rozwigzan. W Scistej wspotpracy z naszymi klientami projektujemy
techniczne rozwiazania dla ekonomicznej produkcji nawet skomplikowanych za-
dan giecia. Nasi eksperci biorg udziat we wszystkich etapach realizacji projektu,
od planowania az po uruchomienie gietarki. Naleza do nich: opracowanie, rozwagj,
produkcja prototypu, produkcja seryjna, szkolenia operatorow maszyn oraz
uruchomienie w miejscu uzycia. Podczas fazy zastosowania stuzymy wszelkimi
poradami.

Obecni na catym sSwiecie

Projektowanie, sprzedaz i serwis na catym globie. Nasz ustugi i produkty oferuje-
my w dwaoch gtownych siedzibach PBT AG - w Weinfelden w Szwajcariii w nie-

mieckim Siegen (INDUMASCH GmbH). Nasze surowe wymagania wobec jakosci
uzupetniaja wybrani partnerzy serwisowi w wielu krajach Europy, Ameryki i Azji.

Made in Switzerland. H
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Przeglad branzy | Przeglad branzy

Rozwigzania branzowe

Idealne rozwigzania dla ekonomicznej produkcji gietych profili.
Rozne gatezie przemystu i rézne branze potrzebujace najwyzszej precyzji w produkgji
ufaja doktadnosci gietarek PBT. Oto przeglad ich zastosowan.
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Nasze gigtarki do profili

PBT25°

Uniwersalna

Nasze gietarki do profili

Arkus 12°

Kompaktowai
precyzyjna

PBT35°

Cichaimocna

Sa elastyczne, precyzyjne, ekonomiczne, szybkie i wydajne
Cechuja sie wysoka sprawnoscia i uniwersalnoscia

Umozliwiajg szybkie programowanie bez specjalistycznej wiedzy
informatycznej, podnosza produktywnosc i elastycznosc oraz sa
intuicyjne w obstudze

Pozwalaja na nieskomplikowang wymiane narzedzi

Umozliwiaja uzywanie specjalnych narzedzi do profili stalowych,
ze staliszlachetnejialuminium

Oferujag szerokie wyposazenie dodatkowe i mozliwosci rozbudowy
Naindywidualne zamdwienie moga by¢ produkowane jako maszy-
ny do zadan specjalnych

Bendo®
Z wydajnymirozwigzaniami
technicznymi

Helix®

Zestaw sitowy




Nasze systemy sterowania

Programm ausfiihren
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Nasze systemy sterowania

Reczny

Uktad sterowania recznego jest wyposazony w panel Siemensa, ktory jest bazg dla
instalowanych wersjina tablet TEACH-IN i TABLET350. Panel ten wyéwietla operatorowi
aktualna pozycje X walca dosuwajacego z doktadnoscig rzedu 0,01 mm. Operator moze
zmieniac¢ predkosci walca dosuwajacego oraz samego walca w zakresie od trybu petzania
do trybu przyspieszonego. Panel Siemens posiada dodatkowa funkcje w postaci ustawiania
zmiennego przedniego zatrzymania osi X. Dzieki temu w produkcji seryjnej mozna tatwo
powtarzac ten sam promien. Wszystkie osie sg obstugiwania dzojstikiem sterowania
impulsowego.

TABLET Teach-in

Sterowanie TABLET Teach-in pozwala na automatyczna produkcje matych i duzych serii
wyrobow. Programowanie odbywa sie w trybie Teach-in, czyli operator jednorazowo
programuje maszyne dzojstikiem sterowania impulsowego; nastepnie program mozna
powtarza¢ dowolna liczbe razy. Poprzez spis programow mozna wywotywac i zmieniac
istniejace dane. Sterowanie TABLET Teach-in pokazuje operatorowi aktualna pozycje walca
dosuwajacego z doktadnoscig rzedu 0,01 mm oraz pozycje Y dla odpowiedniej dtugosci
elementu. Operator moze zmienia¢ predkosci walca dosuwajacego oraz predkos¢ samego
walca w zakresie od trybu petzania do trybu przyspieszonego.

TABLET350

Opierajace sig na PC sterowanie 3-rolkowych gietarek zostato zaprojektowane przez PBT
iw 1995r. jako pierwszy system zaoferowato mozliwos¢ aktywowania giecia poprzez
oprogramowanie.

TABLET350 powstat na bazie bezkompromisowego uktadu PC400 i dysponuje jego istotnymi
funkcjami w porecznym opakowaniu: Programy giecia moznatworzy¢, zarzadzac i sterowac
z tabletu bez potrzeby posiadania znajomosci programowania. Oznakowane piktogramami
elementy obstugowe utatwiaja intuicyjng obstuge podczas pracy; graficzna prezentacja
zaprogramowanego obrabianego elementu z promieniamii dtugosciami giecia pozwala
sprawowac wizualng kontrole nad parametrami. Komunikacja z gietarka odbywa sie poprzez
WLAN, a dane kopiuje sie poprzez dostepny od zewnatrz port USB na panelu obstugi.

Tablet mozna zamontowac¢ na maszynie na dostarczonym ramieniu i dostosowac do
optymalnej obstugi. Jeslichce sie mie¢ wieksza swobode, bezprzewodowa transmisja
danych umozliwia poruszanie sie z TABLET350 swobodnej po catej hali.

PC400

Doktadny opis petnej wersji wariantow sterowania PC400 podano na nastepnych stronach.
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Nasze systemy sterowania

PC400

Komfortowe tworzenie i zachowywanie programow giecia

Opierajace sie na PC sterowanie 3-rolkowych gietarek zostato zaprojektowane przez PBT i w
1995r. jako pierwszy system zaoferowato mozliwos$¢ aktywowania giecia poprzez oprogra-
mowanie. PC400 to obecnie najnowoczesniejszy i najbardziej elastyczny uktad sterowania na
rynku, dowodzacy swoich licznych zalet w produkcji mato- i wielkoseryjnej.

Czy zintegrowane z siecia, czy jako pojedyncza stacja robocza, czy w formie wersji 3D albo
tez jako dodatek do trzpieni, sterowanie PC400 mozna indywidualnie konfigurowa¢ do swo-
ich potrzeb.

Na bazie wydajnego PC z systemem Windows z aktualnym wyswietlaczem Multitouch na
mobilnym terminalu obstugi mozna tworzy¢, zarzadzac i sterowac programami giecia bez
wiedzy programistycznej. Graficzna prezentacja zaprogramowanego obrabianego elementu
pozwala sprawowac wizualna kontrole nad parametrami. Hardware nadaje sie do konfigura-
cjisieciowej itatwejintegracji z istniejaca infrastruktura IT.

Elastyczne, wydajne i ekonomiczne

Poprzez utworzone programy sterowania mozna uktadac obok siebie do 25 r6znych seg-
mentow i giac¢ je w jednym lub kilku przebiegach. Subprogramy do tworzenia elips, poreczy
kreconych schodéw, profili o ksztatcie ,kapelusza napoleonskiego", esowate czy ksztatty
specjalne sg dostepne w wersji seryjne;.

Dzieki precyzyjnemu sterowaniu osi XiY mozliwe sa gtadkie przejécia miedzy promieniamia
liniami prostymi. Uwarunkowane maszynowo odchytki sg wykluczone dzieki ciagtej regulac;ji
pozycji osi podczas giecia pojedynczych elementdw czy produkcji seryjnej. Takze nieunik-
nione odchylenia zaprogramowanych parametrow, mogace powstac np. wskutek roznej
twardosci materiatu, sa korygowane programowo poprzez podanie wartosci rzeczywistych -
gwarantuje to stata powtarzalng doktadnos¢ i niewielka ilos¢ odpadow.

Otwarte i rozszerzalne

Uktad sterowania PC400 to otwarty system, ktéry mozna indywidualnie rozbudowywac o
standardowe komponenty.

W kazdej chwili PC400 mozna rozszerzy¢ o opcjonalne funkcje, jak automatyczny system
pomiaru promienia, osie Zumozliwiajace giecie w trzech wymiarach czy integracje zespotu
giecia trzpieniowego z posuwem.

Pulpit obstugi komunikuje sie z Siemens S7-1200. W ten sposob mozliwe jest programowanie
innych sterowanych cyfrowo procesow produkcyjnych.

Nasze systemy sterowania

Realizacja procesu giecia w jednym lub kilku posuwach - takze réznych promieni dla
jednego elementu

Mozliwosc¢ tworzenia katalogu materiatow / wykreséw sprezystosci dla wszystkich
profili - wtacznie z automatycznym pomiarem promieni

Wszystkie narzedzia programistyczne/subprogramy sa objete dostawa
Przyporzadkowanie i odczyt dokumentacji PDF (obrazy/tekst) do tworzenia obrabianych
elementow poprzez odpowiedni program

Opcjonalne ztacze dla oprogramowania CAD do tworzenia programow na bazie
parametrow konstrukcyjnych

Niezalezne od stanowiska roboczego tworzenie, zarzadzanie i kopiowanie danych

z programow dzieki integracji z siecia

Bezposrednie wsparcie ze strony ekspertow PBT za posrednictwem zdalnego dostepu




———— Opcje

Urzadzenie do giecia trzpieniowego
1500

Urzadzenie do giecia
trzpieniowego
1500 ze sterowaniem CNC

e Zespotposuwu profilu wwersji 3, 4 lub 6 m

« Sita nacisku ok. 1500 kg

» Do giecia profili drazonych podczas jednego
przejscia

« Ze sterowanym zespotem posuwowym (Booster)

« Gwarancja bezposlizgowego gigcia takze matych
promieni podczas jednego przejscia

e Zdj.nagorze: Model 4000 z sitg nacisku
ok. 4000 kg

R5 205
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Opcje ———

Automatyczny system pomiaru promieni

« Pomiar promienia odbywa sie catkowicie automatycznie na bazie naszych uktadow sterowania PC400
« Pneumatyczne gtowice pomiarowe mozna ustawiac z lewej i prawej strony rolek gnacych

» Mozliwosé mierzenia jednego lub kilku réznych promieni w tym samym profilu

» Mozliwosé wyboru ciagtego i cyklicznego pomiaru RZECZYWISTEGO promienia

» Podokonaniu pomiaru RZECZYWISTEGO promienia nastepuje automatyczna korekta

az do osiggniecia promienia ZADANEGO

Sterowana rolka wspierajaca
(0o$ Z) do giecia 3D
(w prawo i/lub w lewo)

Dodatkowo sterowana rolka wspierajaca pozwa-
la nagigecie zwzniosem. Dzigki przynaleznemu
oprogramowaniu mozna w prosty sposoéb progra-
mowacigiac¢ elementy 3D.

Urzadzenie gnaco-obracajace 3D

reczne lub sterowane CNC dla
modelu PBT25

Umozliwia giecie w trzecim wymiarze i dodatkowy
obrét profili w dwoch kierunkach.
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Przyktady wyrobow

Referencje

Z ekonomicznosci, precyzjii niezawodnosci naszych maszyn i serwisu korzystaja
miedzynarodowe przedsiebiorstwa z réznych branz.

Oto niektorzy z naszych klientéw:

Agrikon, Airbus, Albixon, Alcan, Asas, Audi, Barnshaws, Bestbend, Biegetechnik Steinrticken,
BMS, Bréokelmann Aluminium, Blrstner, CWA Constructions, Die Bahn, esa, Fendt, Fritzmeier,
HMT, Holden, Hydro, Hyundai, Jaguar, Jansen, Kersten Europe, Linde, Lugstein, LS Lederer,
Mercedes-Benz, Metallgestaltung Eickhoff, Obru, Pemat, Porsche, Proas, Rexroth, Rimowa,
Ronal Group, Sadef, SAPA, Schaeffler Group, Schiico, Siemens, Sjolund A/S, Still, Thyssen
Krupp, Voest Alpine, Volkswagen, Walter Mauser, Welser Profile, XAL

Przyktady wyrobow

. Przyktad 1

Przemystsamochodowy / wiatrotapy

S
ol

Przyktad 2

Transport/systemy transportowe

_——

Przyktad 3

Budowa pojazdow uzytkowych / profile kabinowe

Przyktad 4 Przyktad 5 Przyktad 6

Transport / oktadziny z blachy Spirala chtodzaca Infrastruktura wystawiennicza
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Nasze gigtarki do profili

Nasze gietarki do profili

0$ X = odpowiada za promien giecia
Nacisk

Doktadnosé pozycjonowania — regulowana serwomechanizmem
Naped

Skok (regulowany)

Ilos¢ oleju hydraulicznego

0s Y =
odpowiada za diugosci segmentéw (posu

Kazdy z 3 walcéw z oddzielnym! napedem
Bezstopniowa regulacja predkosci walcow
Maksymalny moment obrotowy na rolke
Naped walcow

Wysokos¢ walcow

@ uchwytu narzedzia

0$ Z = do wyréwnywania lub
giecia do 3. plaszczyzny

Reczna wersja standardowa

Wersja wygieta z mozliwoscia odczytu do 0,17 mm
Wersja ze sterowaniem PC, doktadnos$¢ pozycjonowania
0,07 mm

Cechy szczegélne

Mozliwos$¢ sterowania recznego lub przez PC
Bezstopniowo ustawiany odstep walcoéw przednich, po-
zwalajacy uzyskiwanie nawet bardzo matych promieni
giecia

Kierunek giecia

Automatyka start/stop z instalacja hydraulicznag z
PC400

Pozycjonowanie maszyny

Podparcia walcow

0gélne dane techniczne
Przytacze

Diugos¢ / szerokos¢ / wysokosc

Arkus 12°

do $rednicy profilu
ok. 60 mm lub
wysokosci profilu
150 mm

12t

0,01 mm

Hydrauliczny

200 mm

7 litrow

TAK

1-300br./minw PC400
500Nm

Silniki elektryczne

130 mm (opcjonalnie 250 mm)

40 mm

Wyposazenie seryjne

Wyposazenie opcjonalne

Wyposazenie opcjonalne

Reczny / TEACH-IN/
TABLET350/PC400

256 (opcjonalnie 80) - 518 mm

od operatora
po 15 min przestoju odtgcza
hydraulike

Wozek paletowy

wyposazenie opcjonalne

400V, 16 A

905 mm/950mm/1.125mm

Bendo®
do $rednicy profilu
ok. 90 mm lub
wysokosci profilu
200 mm
20t
0,01 mm
Hydrauliczny
260mm

18 litrow

TAK

1-24o0br./minw PC400
1200Nm

Silniki elektryczne

250 mm

65 mm (opcjonalnie 105 mm)

Wyposazenie seryjne

Wyposazenie opcjonalne

Wyposazenie opcjonalne

Reczny / TEACH-IN/
TABLET350/PC400

280-860mm

od operatora
po 15 min przestoju odtacza
hydraulike

Wézek paletowy

Wyposazenie seryjne

400V, 16 A

1.340mm/1.330mm/1.350mm

PBT25°

do $rednicy profilu
ok. 114 mm lub
wysokosci profilu
300 mm

27t

0,01 mm

Hydrauliczny

265mm

18 litrow

TAK
1-22obr./minwPC400
1600 Nm

Silniki elektryczne

275mm
(opcjonalnie wydtuzalny)

105 mm (w osi X materiat lity

produkowany z jednego
kawatka)

Wyposazenie seryjne

Wyposazenie opcjonalne

Wyposazenie opcjonalne

Reczny / TEACH-IN/
TABLET350/PC400

200-1000mm

od operatora
po 15 min przestoju odtacza
hydraulike

Wozek paletowy

Wyposazenie seryjne

400V, 16 A

1.680mm/1.250mm/1.390 mm

PBT35°

do $rednicy profilu
ok. 180 mm lub
wysokos$ci profilu
300 mm

35t

0,01 mm
Hydrauliczny
390mm

110 litrow

TAK
1-16o0br./minwPC400
3000Nm
Silnikihydrauliczne

275 mm
(opcjonalnie 375 mm)

105 mm (materiat lity produko-
wany z jednego kawatka)

Wyposazenie seryjne

Wyposazenie opcjonalne

Wyposazenie opcjonalne

Reczny /TEACH-IN/
TABLET350/PC400

360-1100 mm

od operatora
po 15min przestoju odtacza
hydraulike

Suwnica/podnos$nik widtowy

Wyposazenie seryjne

400V,32A

2.050mm/1.600mm /1.480 mm

PBT35 Servo°®

do $rednicy profilu
ok. 180 mm lub
wysokosci profilu
300 mm

35t
0,01 mm

Serwonaped

QONAPfo
390 mm é(,‘?* .

9 litrow

?’“GII .
B
2S0 %ol

)
ZogondY,

TAK
1-Téo0br./min
3000 Nm
Serwonaped

300 mm
(opcjonalnie 400 mm)

105 mm (materiatlity produkowa-
nyz jednego kawatka)

Wyposazenie seryjne

Wyposazenie opcjonalne

PC400

360-1100mm

od operatora

brakzauwazalnego poboru pradu
w przypadku nieuzywania

Suwnica/podnos$nik widtowy

Wyposazenie seryjne

400V, 32 A

2.050mm/1.600mm/1.480 mm

Nasze gigtarki do profili

Helix®

do $rednicy profilu
ok. 219 mm lub
wysokosci profilu
350 mm

65t

0,01 mm
Hydrauliczny
445 mm

200 litrow

TAK

1-8obr./min

9000 Nm
Silnikihydrauliczne

500 mm

130 mm (materiat lity produko-
wany z jednego kawatka)

Wyposazenie seryjne

PC400

630-1330mm

od operatora

po 15 min przestoju odtacza
hydraulike

Suwnica

Wyposazenie seryjne

400V, 63 A

2.415mm/2.163mm/1.590 mm
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Przyktady wyrobow

Przykiady wyrobow
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Przyktady wyrobow
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Aluminium Aluminium - Aluminium

200 200 - 200

Aluminium Aluminium Aluminium Aluminium

200 200 400 200

Aluminium Aluminium Aluminium Aluminium

200 200 400 200

Aluminium Aluminium Aluminium Aluminium

200 200 400 200
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Wszelkie prawa zastrzezone. Reprodukcja, edycja,
powielanie irozpowszechnianieilustracjiitekstow
bez pisemnego zezwolenia wydawcy zabronione
Zastrzegamy sobie prawo do zmian technicznych

®Maszynaiprospektsaobjete prawamiautorskimi

PBT AG
Profile Bending Technology

Dufourstrasse 71
CH-8570 Weinfelden
Switzerland

++4171 6332151
info@pbt.ch
www.pbt.ch

N PBT

PROFILE BENDING TECHNOLOGY




