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EGZAMINOWANIE SPAWACZY
| OPERATOROW SPAWANIA

NA CZYM POLEGA EGZAMINOWANIE |
CERTYFIKACJA SPAWACZY?

Egzamin spawacza polega

na sprawdzeniu jego umiejetnosci
manualnych oraz wiedzy
teoretycznej na temat wybranych
metod spawania.

Pozytywnie zakonczony egzamin
konczy sie wydaniem Swiadectwa
spawacza (certyfikatu spawacza).
Swiadectwo takie upowaznia
spawacza do pracy na terenie cafej
Unii Europejskie;.

Prowadzimy proces egzaminowania
i certyfikacji:

« Spawaczy

« Operatorow

» Lutowaczy

« Lutospawaczy

Egzaminujemy spawaczy
i operatorow spawania na zgodnosc z:
« ENISO 9606-ff
« ENISO 14732
« AD-2000 Merkblatt HP3
« Dyrektywy Unii Europejskiej
2014/68/UE (Dyrektywa
cisnieniowa)
« ENISO 13585
« ASME sec. IX

EN ISO 3834 - CERTYFIKAT
DLA PRODUCENTOW
WYROBOW SPAWANYCH

CZYM JEST NORMA EN IS0 3834?

Seria EN ISO 3834 skierowana jest do

producentéw metalowych wyrobdw

spawanych. Norma ta jest na tyle

uniwersalna, ze mozna jg zastosowac

w produkcji mato-

I wielkoseryjnej. Ma réwniez
zastosowanie w budownictwie,
branzy automotive, lotnictwie, czy
kolejnictwie.

DLA KOGO PRZEZNACZONA JEST
CERTYFIKACJA EN IS0 3834:

o wytworcow urzadzen
I wyrobow spawanych,
« wytworcow zbiornikow

cisnieniowych i kottéw parowych,

« producentow konstrukgji
spawanych,

« firm $wiadczacych ustugi
spawalnicze.

EKSPERTYZY SPAWALNICZE

Ekspertyzy spawalnicze to
potwierdzenie prawidtowosci
wykonania konkretnej konstrukcji
spawanej.

Nasze ekspertyzy obejmuja:

. ogledziny zlaczy spawanych i
ocene prawidtowosci ich
wykonania,

» badania niszczace i nieniszczace
“zigczy, -

» przeglad, tworzenie i

' L&upé"rnianie dokumeﬁtacji,

. proby tec‘wnologiczne, . /f
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CERTYFIKACJA PN-EN 1090-1+A1:2012 KWALIFIKOWANIE TECHNOLOGII

Zdobadz certyfikat CE i wprowadz na rynek
swoje wyroby stalowe i aluminiowe.

CZYM JEST CERTYFIKACJA PN-EN 1090-1+A1:2012?

Certyfikat Zaktadowej Kontroli Produkgciji

wg normy PN-EN 1090-1+A1:2012

jest niezbedny dla wytwoércow stalowych

i aluminiowych wyrobow konstrukcyjnych.

W mysl rozporzadzenia CPR 305/2011 nie
mozesz nadawaé znaku CE swoim wyrobom,
jesli nie posiadasz certyfikowanego systemu.
Kto moze wykonywadé certyfikacje ZKP? Robig
to jednostki notyfikowane w obszarze
rozporzadzenia CPR 305/2011.

SGS Polska jest jednostkag notyfikowang
w obszarze rozporzadzenia CRP 305/2011.
Wykonujemy certyfikacje ZKP

wg PN-EN 1090-1+A1:2012.

JAKIE SA KORZYSCI CERTYFIKACJI ZKP WG
PN-EN 1090-1+A1:2012?

« Spetnienie wymagan prawnych,
potrzebnych do wprowadzenia konstrukgji
stalowych i aluminiowych na rynek
europejski.

o Mozliwos¢ uzyskania oznakowania CE
i wprowadzenie produktu na rynek
europejski.

« Zmniejszenie liczby bteddw produkcyjnych
i zwigzanych z nimi zbednych kosztéw.

« Unikniecie odpowiedzialnosci za brak
wdrozonego systemu ZKP.

SKONTAKTUJ SIE Z NAMI

SPAWANIA

Swiadczymy ustugi w zakresie:

« Kwalifikowania technologii spawania
i napawania wg serii norm EN ISO 15614
oraz ASME.

« Opracowania technologii spawania (WPQR
lub PQR), napawania i obrobki cieplne;
wymagajagcych materiatow, takich jak: stal
dupleks, stal zaroodporna i zarowytrzymata,
stopy tytanu, nadstopy niklu.

« Kwalifikowania technologii spawania wg
norm europejskich, Dyrektywy Cisnieniowej
2014/68/EU, AD 2000 Merkblatt HP 2/1 lub
ASME SEC. IX.

Swiadczone przez nas ustugi w zakresie
kwalifikowania technologii spawania:

« weryfikacja czy wymagana jest
kwalifikowana technologia spawania
i w jakim zakresie,

« opracowanie wstepnej instrukcji
technologicznej spawania — pWPS,

« opracowanie technologii spawania (WPQR
lub PQR), napawania i obrobki cieplne;
wymagajacych materiatéw,

« wykonanie badan laboratoryjnych
niszczacych (DT) i nieniszczacych (NDT)
ztacza probnego,

« opracowanie Instrukcji Technologiczne;j
Spawania (WPS),

« wystawienie protokotu WPQR.

MENEDZER PRODUKTU
LESZEK GROLIK

Tel. 509 323 474

E-mail: leszek.grolik@sgs.com

MENEDZER DS. ROZWOJU UStUG
MIROSt AW SROKA

Tel. 503 085 539

E-mail: miroslaw.sroka@sgs.com

KIEROWNIK TECHNICZNY
MIROSt AW NIECKARZ

Tel. 533 788 797

E-mail: mirostaw.nieckarz@sgs.com
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