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ZYSKOWNE INWESTYCJE

Janus Obrabiarki to efekt 40 lat doswiadczen na rynku obrobki
metali. Wiedze zdobytg w tym czasie wykorzystujemy dostarczajgc
kompleksowe i sprawdzone rozwigzania w zakresie maszyn do
obrobki  mechanicznej. Zlecamy i nadzorujemy wytwarzanie
urzgdzen w wybranych fabrykach, dbajgc aby bazowaty na
komponentach wiodgcych producentow.

Dtugoletnie doswiadczenie w obrébce metali oraz sprzedazy
obrabiarek, pozwala nam na oferowanie  jedynie
wyselekcjonowanych maszyn o najlepszym stosunku jakosci do
ceny. W naszym asortymencie znajdg Panstwo tokarki
konwencjonalne i CNC, frezarki konwencjonalne, centra obrobcze,
wiertarki promieniowe czy wytaczarki. Oferujemy marki Janus,
Smart, HONOR Seiki. Maszyny sterowane numerycznie
wyposazamy w osprzet firm: Fanuc, Siemens.

Wspotpracujac z nami zyskujg Panstwo nie tylko sprawdzone
maszyny, ale réwniez:

kompleksowg pomoc w doborze obrabiarek i narzedzi,

wdrozenie i optymalizacje detalu,

serwis gwarancyjny i pogwarancyjny oraz transport maszyn.
Catos¢ naszej oferty dopetniajg szkolenia operatorow CNC.

DostarczylisSmy juz ponad 1500 obrabiarek w catej Polsce, a 15
z nich od wielu lat z powodzeniem pracuje w naszym zaktadzie
produkcyjnym.
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TOKARKI KONWENCJONALNE



TOKARKI KONWENCJONALNE TOKARKI KONWENCJONALNE JANUS A JAN U s
)\ OBRABIARKI

TK—410 A | TK—410 B PELNA KATEGORIA:

ZDJECIE POGLADOWE

Model TK-410 Ai TK-410 B

posiada toze wykonane z odlewu
zeliwnego oraz prowadnice toza hartowane
indukcyjnie, rozstaw prowadnic 300 mm.
Wrzeciono podparte jest w precyzyjnych
tozyskach tocznych. Kota zebate
wrzeciennika wykonano ze stali poddanej
obroébce cieplnej. Silnik wrzeciona o mocy
5,5kW pozwala na dtuzsze cykle
produkcyjne przy znacznym obcigzeniu.
Obrabiarka zgodna z normg CE.

WYPOSAZENIE STANDARDOWE

odczyty cyfrowe w 3 osiach uchwyt 3-szczekowy manualny @250 uchwyt 4-szczekowy manualny @300 tarcza czotowa
mocujgca @350 podtrzymka stata 25-178 mm podtrzymka ruchoma 13-80 mm posuwy przyspieszone osi X, Z wskaznik
do gwintéw kiet staty ostona uchwytu ostona imaka ostona $ruby pociggowej chitodzenie zewnetrzne centralny
automatyczny uktad smarowania hamulec nozny oswietlenie robocze CE instrukcja obstugi w jezyku polskim zestaw
narzedzi do obstugi maszyny

WYPOSAZENIE DODATKOWE

+ liniat do stozkdw + dodatkowy komplet szczek migkkich + dodatkowy komplet szczek twardych + pakiet startowy narzedzi

PARAMETRY JEDN TK-410 A TK-410 B

przelot nad fozem mm 410 410
przelot nad suportem mm 220 220
diugos$¢ w ktach mm 1000/1500/2000* 1000/1500/2000*
przelot wrzeciona mm 58 80
obroty wrzeciona obr/min 25-2000 (12) 25 -2000 (12)
moc silnika wrzeciona kW 55 55
przejazd w osi X mm 285 285
max. wymiary narzedzia mm 20 x 20 25x 25
wymiary maszyny df. x szer. x wys. mm 2200/2750/3250*x1080x1340 2200/2750/3250*x1080x1340
waga netto maszyny kg 1580/1745/1900*

*OPCJA

PELNA SPECYFIKACJA NA www.obrabiarki.biz.pl



A JANUS TOKARKI KONWENCJONALNE JANUS TOKARK| KONWENCJONALNE
& N OBRABIARKI

PELNA KATEGORIA: TK-460 A | TK-46O B

ZDJECIE POGLADOWE

Model TK-460 A i TK-460 B

posiada toze wykonane z odlewu
zeliwnego oraz prowadnice toza hartowane
indukcyjnie, rozstaw prowadnic 300 mm.
Wrzeciono podparte jest w precyzyjnych
tozyskach tocznych. Kota zebate
wrzeciennika wykonano ze stali poddanej
obrobce cieplnej. Silnik wrzeciona

o0 mocy 5,5kW pozwala na dtuzsze

cykle produkcyjne przy znacznym
obcigzeniu. Obrabiarka zgodna

z normg CE.

WYPOSAZENIE STANDARDOWE

odczyty cyfrowe w 3 osiach uchwyt 3-szczekowy manualny @250 uchwyt 4-szczekowy manualny @300 tarcza czotowa
mocujgca @350 tarcza czotowa mocujgca @400 (TK-460 B) podtrzymka stata 25-178 mm podtrzymka ruchoma 13-80 mm
posuwy przyspieszone osi X, Z & wskaznik do gwintow kiet staty ostona uchwytu osfona imaka ostona $ruby
pociggowe;j chiodzenie zewnetrzne centralny automatyczny uktad smarowania hamulec nozny oswietlenie robocze CE
instrukcja obstugi w jezyku polskim zestaw narzedzi do obstugi maszyny

WYPOSAZENIE DODATKOWE

+ liniat do stozkdw + dodatkowy komplet szczek migkkich + dodatkowy komplet szczek twardych + pakiet startowy narzedzi

PARAMETRY JEDN TK-460 A TK-460 B

przelot nad fozem mm 460 460
przelot nad suportem mm 270 270
diugos$¢ w ktach mm 1000/1500/2000* 1000/1500/2000*
przelot wrzeciona mm 58 80

obroty wrzeciona obr/min 25-2000 (12) 25 -2500 (12)
moc silnika wrzeciona kw 55 55
przejazd w osi X mm 285 285

max. wymiary narzedzia mm 25x 25 25x 25
wymiary maszyny df. x szer. x wys. mm 2200/2750/3250*x1080x1370

waga netto maszyny kg 1645/1810/1965*

PELNA SPECYFIKACJA NA www.obrabiarki.biz.pl




TOKARKI KONWENCJONALNE TOKARKI KONWENCJONALNE JANUS

A JANUS

PELNA KATEGORIA:

TK-510 B | TK-560 B | TK-560 C

ZDJECIE POGLADOWE

Tokarka konwencjonalna TK-510 B,
TK-560 B/C ma toze wykonane z odlewu
zeliwnego oraz prowadnice toza
hartowane indukcyjnie, rozstaw
prowadnic 350 mm. Wrzeciono podparte
jest w precyzyjnych tozyskach tocznych.
Dla wersji C przelot wrzeciona @104
umozliwia bardzo szerokie wykorzystanie
maszyny. Kota zebate wrzeciennika
wykonano ze stali poddanej obrébce
cieplnej. Silnik wrzeciona o mocy

7,5kW pozwala na dtuzsze cykle
produkcyjne przy znacznym

obcigzeniu.

Obrabiarka zgodna z normg CE.

WYPOSAZENIE STANDARDOWE

odczyty cyfrowe w 3 osiach uchwyt 3-szczekowy manualny @250 (TK-510 B, TK-560 B) uchwyt 3-szczekowy manualny
@315 (TK-560 C) uchwyt 4-szczekowy manualny @350 (TK-510 B, TK-560 B) uchwyt 4-szczekowy manualny @400 (TK-560 C)
tarcza czotowa mocujgca @450 podtrzymka stata 19-195 mm podtrzymka ruchoma 16-95 mm posuwy przyspieszone osi X, Z
wskaznik do gwintéw kiet staty ostona uchwytu ostona imaka ostona $ruby pociggowej chiodzenie zewnetrzne
smarowanie hamulec nozny oswietlenie robocze CE instrukcja obstugi w jezyku polskim zestaw narzedzi do obstugi
maszyny

WYPOSAZENIE DODATKOWE

+ liniat do stozkéw + dodatkowy komplet szczek migkkich + dodatkowy komplet szczek twardych + pakiet startowy narzedzi

PARAMETRY JEDN TK-510 B TK-560 B TK-560 C
mm 510 560 560

przelot nad tozem

przelot nad suportem mm 305 355 355

ditugos$¢ w ktach mm 1000/1500/2000/3000* 1000/1500/2000/3000* 1000/1500/2000/3000*
przelot wrzeciona mm 80 80 104

obroty wrzeciona obr/min 25 -2000 (12) 25 -2000 (12) 25-1500 (12)
moc silnika wrzeciona kW 7.5 7.5 7.5

przejazd w osi X mm 316 316 316

max. wymiary narzedzia mm 25x 25 25x 25 25x 25
wymiary maszyny dt. x szer. x wys. mm 2390/2840/3340/4340*x1150x1430 2390/2840/3340/4340*x1150x1460

waga netto maszyny kg 2070/2160/2435/2805* 2195/2285/2560/2930*

* OPCJA

PELNA SPECYFIKACJA NA www.obrabiarki.biz.pl



A JANUS TOKARKI KONWENCJONALNE JANUS TOKARK| KONWENCJONALNE
& N OBRABIARKI

PELNA KATEGORIA: TK—660 C | TK'BOO C

ZDJECIE POGLADOWE

Tokarki konwencjonalne TK-660 C

i TK-800 C majg toze wykonane z odlewu
zeliwnego oraz prowadnice toza hartowane
indukcyjnie, rozstaw prowadnic 400 mm.
Wrzeciono podparte jest

w precyzyjnych tozyskach tocznych.

Kota zebate wrzeciennika wykonano

ze stali poddanej obrébce cieplnej.

Silnik wrzeciona o mocy 7,5kW

pozwala na dtuzsze cykle produkcyjne
przy znacznym obcigzeniu.

Obrabiarki zgodne z normg CE.

WYPOSAZENIE STANDARDOWE

odczyty cyfrowe w 3 osiach uchwyt 3-szczekowy @315 uchwyt 4-szczekowy manualny @400 tarcza czotowa mocujgca
@450 podtrzymka stata 20-190 mm podtrzymka ruchoma 20-130 mm posuwy przyspieszone osi X, Z wskaznik do gwintow
kiet staty ostona uchwytu ostona imaka ostona $ruby pociggowe;j chtodzenie zewnetrzne centralny automatyczny
uktad smarowania hamulec nozny oswietlenie robocze CE instrukcja obstugi w jezyku polskim zestaw narzedzi do
obstugi maszyny

WYPOSAZENIE DODATKOWE

+ liniat do stozkéw + dodatkowy komplet szczek migkkich + dodatkowy komplet szczek twardych + pakiet startowy narzedzi

PARAMETRY JEDN TK-660 C TK-800 C
mm 660 800

przelot nad tozem

przelot nad suportem mm 440 570

ditugos$¢ w ktach mm 1500/2000/3000* 1500/2000/3000*

przelot wrzeciona mm 104 104

obroty wrzeciona obr/min 25-1600 (12) 25-1600 (12)

moc silnika wrzeciona kW 7.5 7.5

przejazd w osi X mm 368 420

max. wymiary narzedzia mm 25x 25 25x 25

wymiary maszyny dt. x szer. x wys. mm 3210/3710/4710*x1230x1600 3210/3710/4710*x1230x1670

waga netto maszyny kg 3065/3345/3710* 3175/3455/3820*
*OPCJA

PELNA SPECYFIKACJA NA www.obrabiarki.biz.pl




TOKARKI KONWENCJONALNE TOKARKI KONWENCJONALNE CIEZKIE JANUS A JANUS
N OBRABIARKI

TKC—630 A | TKC—8OO A PELNA KATEGORIA:

ZDJECIE POGLADOWE

Solidnie wykonane tokarki
konwencjonalne spetniajgce wymogi CE.
Mozliwos¢ wykonywania wiekszosci
rodzajow gwintow. tatwa obstuga,
szybkie posuwy w obu osiach.
Hartowane toze o szerokosci

560 mm i twardosci 52HRC.
sztywna konstrukcja zapewnia
duzg doktadnos¢ wykonania

detali o wadze

do 2 ton.

WYPOSAZENIE STANDARDOWE

uchwyt 3-szczekowy @325 uchwyt 4-szczekowy manualny @500 tarcza czotowa mocujgca @650 (TKC-630 A) tarcza
czotowa mocujgca @800 (TKC-800A) podtrzymka stata podtrzymka ruchoma posuwy przyspieszone osi X, Z kty dla konika
i wrzeciona tuleje redukcyjne osfona uchwytu ostona imaka chifodzenie zewnetrzne centralny automatyczny ukfad
smarowania oswietlenie robocze CE instrukcja obstugi w jezyku polskim zestaw narzedzi do obstugi maszyny

WYPOSAZENIE DODATKOWE

+ uchwyt 3 szczekowy manualny @380 + uchwyt 4-szczekowy manualny @630 (TK-630 A, TK-800 A) , @800 (TK-800 A) + liniat
do stozkéw 500 mm + wyjmowany mostek + silnik 15 kW, 18 kW, 22 kW + odczyt cyfrowy w 3 osiach + przystawka do
szlifowania + pakiet startowy narzedzi

PARAMETRY JEDN TKC-630 A TKC-800 A
mm 630 800

przelot nad tozem

przelot nad suportem mm 370 510

dtugo$é w ktach mm 1000/1500/2000/3000/4000* 1000/1500/2000/3000/4000*

max. dtugo$¢ ttoczenia mm 650/1150/1650/2650/3650* 650/1150/1650/2650/3650*

obroty wrzeciona obr/min 7.5-1000 7.5-1000

moc silnika wrzeciona kW 11/15/18/22* 11/15/18/22*

przelot wrzeciona mm 104 104

przejazd w osi X mm 440 480

max. wymiary narzedzia mm 32 x 32 32 x 32

wymiary maszyny di. X szer. X wys. mm 3275/3725/4225/5225/6275* x 1393 x 1537 | 3275/3725/4225/5225/6275* x 1393 x 1537

waga netto maszyny kg 3400/3700/4200/4700/5800% 3600/3900/4400/4900/6000*
*OPCJA

PELNA SPECYFIKACJA NA www.obrabiarki.biz.pl



A JANUS TOKARKI KONWENCJONALNE CIEZKIE JANUS TOKARK| KONWENCJONALNE
& N OBRABIARKI

PELNA KATEGORIA: TKC-910 B | TKC-1000 B | TKC-1100 B

ZDJECIE POGLADOWE

Solidnie wykonane tokarki
konwencjonalne spetniajgce

wymogi CE. Mozliwos¢ wykonywania
wiekszosci rodzaju gwintow, fatwa
obstuga, szybkie posuwy w obu osiach.
Hartowane toze o szerokosci 600 mm

i twardosci 52HRC. Sztywna konstrukcja
zapewnia duzg

doktadnos$¢ wykonania detali

o wadze do 2 ton.

WYPOSAZENIE STANDARDOWE

uchwyt 3-szczekowy manualny @325 uchwyt 4-szczekowy manualny @500 tarcza czotowa mocujgca @800 podtrzymka
stata podtrzymka ruchoma posuwy przyspieszone osi X, Z kty dla konika i wrzeciona tuleje redukcyjne ostona uchwytu
ostona imaka chtodzenie zewnetrzne oswietlenie robocze CE instrukcja obstugi w jezyku polskim zestaw narzedzi
do obstugi maszyny

WYPOSAZENIE DODATKOWE

+ uchwyt 3-szczgkowy manualny @500 + uchwyt manualny 4-szczekowy @630, J800 + odczyt cyfrowy w 3 osiach
+ silnik 18 kW, 22 kW + liniat do stozkéw +wyjmowany mostek + pakiet startowy narzedzi

PARAMETRY JEDN TKC-910 B TKC-1000 B TKC-1100 B

przelot nad tozem mm 910 1000 1100

przelot nad suportem mm 580 580 680

dtugos¢ w ktach mm 1500/2000/3000/4000/5000* | 1500/2000/3000/4000/5000* | 1500/2000/3000/4000/5000*

max. dtugo$¢ ttoczenia mm 1350/1850/2850/3850/4850* | 1350/1850/2850/3850/4850* | 1350/1850/2850/3850/4850*

obroty wrzeciona obr/min 5-720 5-645 5-645

moc silnika wrzeciona kw 15/18/22* 15/18/22* 15/18/22*

przelot wrzeciona mm 104 104 104

przejazd w osi X mm 500 570 620

max. wymiary narzedzia mm 32 x 32 32 x 32 32 x 32

wymiary maszyny dt. x szer. x wys. mm 3655 - 7155* x 1450 x 1630 | 3655 - 7155* x 1450 x 1685 | 3655 - 7155* x 1450 x 1735

waga netto maszyny kg 6150/6450/7050/7650/8250* | 6650/6950/7550/8150/8750* | 7150/7450/8050/8650/9350*
* OPCJA

PELNA SPECYFIKACJA NA www.obrabiarki.biz.pl




TOKARKI KONWENCJONALNE TOKARKI KONWENCJONALNE CIEZKIE JANUS A JANUS
N OBRABIARKI

TKC-1000 C | TKC-1250 C | TKC-1400 C TR

ZDJECIE POGLADOWE

Solidnie wykonane tokarki
konwencjonalne spetniajgce

wymogi CE. Mozliwo$¢ wykonywania
wiekszosci rodzaju gwintéw, tatwa
obstuga, szybkie posuwy w obu osiach.
Hartowane toze o szerokosci 755
mm i twardosci 52HRC. Sztywna
konstrukcja zapewnia duzag

doktadno$¢ wykonania detali

0 wadze do 5 ton.

WYPOSAZENIE STANDARDOWE

uchwyt 4-szczgkowy manualny @1000 (z szczgkami) podtrzymka stata podtrzymka ruchoma kty dla konika i wrzeciona
posuwy przyspieszone w osi X, Z szybkie posuwy tuleje redukcyjne ostona uchwytu ostona imaka chiodzenie
zewnetrzne M centralny automatyczny uktad smarowania M os$wietlenie robocze CE instrukcja obstugi w jezyku polskim
zestaw narzedzi do obstugi maszyny

WYPOSAZENIE DODATKOWE

+ uchwyt 3-szczekowy manualny & 500,d 800, F1000 + uchwyt 4-szczgkowy manualny @630, F800 + uchwyt 4-szczekowy
manualny @1250 (TKC-1250 C, TKC-1400 C) + uchwyt 4-szczekowy manualny @1400 (TKC-1400 C) + tarcza do planowania
@800 + odczyt cyfrowy w 3 osiach + silnik 30 kW, 37 kW + liniat do stozkéw + wyjmowany mostek + pakiet startowy narzedzi

PARAMETRY JEDN TKC-1000 C TKC-1250 C TKC-1400 C

przelot nad tozem mm 1000 1250 1400

przelot nad suportem mm 600 865 1015

dtugos¢ w ktach m 1.5/2/3/4/5/6/8/10/12* 1.5/2/3/4/5/6/8/10/12* 1.5/2/3/4/5/6/8/10/12*

max. diugos$¢ tloczenia m 1.3/1.8/2.8/3.8/4.8/5.8/7.8/9.8/11.8*

obroty wrzeciona obr/min 2.5-250 2.5-250 2.5-250

moc silnika wrzeciona kW 22/30/37* 22/30/37* 22/30/37*

przelot wrzeciona mm 130 130 130

przejazd w osi X mm 720 720 720

max. wymiary narzedzia mm 40 x 40 50 x 50 50 x 50

wymiary maszyny dt. x szer. x wys. mm 4500 - 15000* x 1860 x 1700 4500 - 15000* x 1860 x 1825 4500 - 15000* x 1860 x 1900

waga netto maszyny kg 9500 - 21100* (1m = 1100 kg) | 10300 - 21900* (1m = 1100 kg) | 10800 - 22400* (1m = 1100 kg)
*OPCJA
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A JANUS TOKARKI KONWENCJONALNE CIEZKIE JANUS TOKARK| KONWENCJONALNE
& N OBRABIARKI

PELNA KATEGORIA: TKC-14OO D | TKC-lGOO D

ZDJECIE POGLADOWE

Solidnie wykonane tokarki
konwencjonalne spetniajgce
wymogi CE. Mozliwos$é
wykonywania wszelkiego
rodzaju gwintow, tatwa obstuga,
szybkie posuwy w obu osiach.
Hartowane toze o szerokosci
970 mm i twardosci 52HRC.
Sztywna konstrukcja zapewnia
duzg doktadnos¢ wykonania
detali o wadze do 6 ton.

WYPOSAZENIE STANDARDOWE

uchwyt 4-szczgkowy manualny @1250 (z szczekami) podtrzymka stata podtrzymka ruchoma kty dla konika i wrzeciona
tuleje redukcyjne posuwy przespieszone w osi X, Z ostona uchwytu ostona imaka tylna ostona toza hamulec nozny
centralny automatyczny uktad smarowania chiodzenie zewnetrzne oswietlenie robocze CE instrukcja obstugi w jezyku
polskim zestaw narzedzi do obstugi maszyny

WYPOSAZENIE DODATKOWE

+ uchwyt 4-szczekowy manualny @800, @1000, &1400 (z szczekami) + uchwyt 3-szczekowy manualny @800, F1000 + tarcza
do planowania @800, 1000 + odczyt cyfrowy w 3 osiach + silnik 30 kW, 37 kW + liniat do stozkéw + wyjmowany mostek
+ pakiet startowy narzedzi

PARAMETRY JEDN TKC-1400 D TKC-1600 D

przelot nad tozem mm 1400 1600

przelot nad suportem mm 1060 1260

dtugos¢ w ktach m 1.5/2/3/4/5/6/8/10/12* 1.5/2/3/4/5/6/8/10/12*

max. dtugo$¢ ttoczenia m 1.3/1.8/2.8/3.8/4.8/5.8/7.8/9.8/11.8* 1.3/1.8/2.8/3.8/4.8/5.8/7.8/9.8/11.8*

obroty wrzeciona obr/min 2.5-250 2.5-250

moc silnika wrzeciona kw 22/30/37* 22/30/37*

przelot wrzeciona mm 130 130

przejazd w osi X mm 840 900

max. wymiary narzedzia mm 50 x 50 50 x 50

wymiary maszyny dt. x szer. x wys. mm 4600 - 15100* x 2080 x 2130 4600 - 15100* x 2130 x 2300

waga netto maszyny kg 13450 - 25800* (1m = 1300 kg) 14450 -25800* (1m = 1300 kg)
*OPCJA
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TOKARKI KONWENCJONALNE TOKARKI Z INNOWACYJNYM PULPITEM STERUJACYM A JANUS
. OBRABIARKI

EASY WORK-5OO | EASY WORK-800 PELNA KATEGORIA:

ZDJECIE POGLADOWE

Tokarka uniwersalna Easy Work posiada
innowacyjny i prosty panel sterujgcy, dzieki
ktéremu nawet niedoswiadczony operator
wykona obrébke powierzchni walcowych,
wiekszos$¢ rodzajow gwintéw i stozki do 60°.
Sama realizuje precyzyjne przygotowanie
detalu po wpisaniu kilku podstawowych
parametrow. Umozliwia symultaniczng
obrobke w 2 osiach. toze zeliwne
sezonowane, prowadnice hartowane
indukcyjnie. Rozstaw prowadnic 400 mm
(EASY WORK-500), 600mm

(EASY WORK-800).

WYPOSAZENIE STANDARDOWE

odczyty cyfrowe w osi X/Z uchwyt 3-szczgkowy manualny @250 (EASY WORK-500), @350 (EASY WORK-800) imak 4-pozycyjny
ekran dotykowy 12.1” (EASY WORK-500), 15” (EASY WORK-800) $ruby kulowe w osi X/Z serwomotory osi X/Z automatyczny
cykl wewnetrznego i zewnetrznego gwintowania automatyczny cykl tworzenia stozkdw wewnetrznych i zewnetrznych funkcja statej
predkosci skrawania kiet staty szuflada na wiory pompa chtodziwa automatyczny system smarowania oswietlenie
robocze CE instrukcja obstugi w jezyku polskim zestaw narzedzi do obstugi maszyny

WYPOSAZENIE DODATKOWE

+ uchwyt 3-szczekowy manualny @500 (EASY WORK-800) + uchwyt 4-szczgkowy manualny @315 (EASY WORK-500), @500
(EASY WORK-800) + odczyt cyfrowy dla Z1 + wiekszy przelot wrzeciona @105 (EASY WORK-500), ¥130 (EASY WORK-800)
+ podtrzymka stata 40-350 mm lub 130-480 mm (EASY WORK-800) + podtrzymka ruchoma 50-220 mm lub 200-310 mm (EASY
WORK-800) + imak szybkowymienny + kiet obrotowy + tarcza czotowa mocujgca

PARAMETRY JEDN EASY WORK-500 EASY WORK- 800

przelot nad tozem mm 500 800
przelot nad suportem mm 300 480
dlugos¢ w ktach mm 1000/1500/2000* 1500/3000/5000*
przelot wrzeciona mm 80/104* 104/130*
obroty wrzeciona obr/min 20-2000 14-1000
moc silnika wrzeciona kW 7.5 11
przejazd osi X mm 250 420
max. wymiary narzgdzia mm 25x25 32x 32
wymiary maszyny dt. X szer. X wys. mm 2658/3158/3658*x1157x1362 3680/5180/7180x1695x1662
waga netto maszyny kg 2100/2300/2650* 4900/5900/6900*
*OPCJA
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TOKARKI CNC TOKARKI CNC Z PLASKIM LOZEM JANUS A JAN U s
A OBRABIARKI

TK-360 CNC | TK-400 CNC | TK-460 CNC TR

ZDJECIE POGLADOWE

Model TK-360 CNC, TK-400 CNC,
TK-460 CNC charakteryzuje
wzmochione toze tokarki odlewane

z zeliwa szarego wraz z zeliwng
podstawg toza. Rozstaw prowadnic
330 mm. Sprawdzone tozyskowanie
wrzeciona, utwardzane prowadnice
toza i suportu poprzecznego hartowane
indukcyjne gwarantujg wydajng prace
maszyny. Tokarka zgodna z normg CE.

WYPOSAZENIE STANDARDOWE

sterowanie SIEMENS 808D Advanced uchwyt manualny & 200 (z kompletem szczek) imak 4-pozycyjny konik manualny
kiet staty przenosny pulpit sterowniczy oswietlenie robocze system chtodzenia system smarowania 3-kolorowa
lampka sygnalizacyjna petna ostona przestrzeni roboczej CE instrukcja obstugi w jezyku polskim narzedzia do obstugi
maszyny

WYPOSAZENIE DODATKOWE

+ sterowanie Fanuc 0i TF + MANUAL GUIDE dla Fanuc Oi TF + sterowanie Siemens 828D + SHOPTURN dla Siemens
828D + gtowica rewolwerowa 6-narzedziowa lub 8-narzedziowa + uchwyt hydrauliczny @ 150 lub @ 200 + stacja hydrauliczna
+ konik hydrauliczny + komplet szczek migkkich + komplet szczek twardych + podtrzymka stata + podtrzymka ruchoma
+ pakiet startowy narzedzi

PARAMETRY JEDN TK-360 CNC TK-400 CNC TK-460 CNC
przelot nad tozem mm 360 400 460

przelot nad suportem mm 210 240 260

max. diugosc¢ toczenia mm 500/750/1000/1500* 500/750/1000/1500* 500/750/1000/1500*
przelot wrzeciona mm 60/51** 60/51** 60/51**

obroty wrzeciona obr/min 150 - 2500 150 - 2500 150 - 2500

moc silnika wrzeciona kW 55/7.5* 55/7.5* 55/7.5*
przejazd w osi X mm 210 230 250

przejazd w osi Z mm 500/750/1000/1500*% 500/750/1000/1500*% 500/750/1000/1500*
max. wymiary narzedzia mm 20 x 20 20 x 20 20 x 20
wymiary maszyny dt. x szer. x wys. mm 2000/2220/2540/3040*x1420x1750 2290/2540/3040*x1420x1750
waga netto maszyny kg 1350/1500/1700/2100* 1400/1550/1750/2150* 1500/1650/1850/2250*

*OPCJA ** przelot wrzeciona z uchwytem hydraulicznym
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A JAN U S TOKARKI CNC Z PLASKIM LOZEM JANUS TOKARKI CNC
N OBRABIARKI

PELNA KATEGORIA: TK-560 CNC | TK-660 CNC

ZDJECIE POGLADOWE

Modele TK-560 CNC i TK-660 CNC
charakteryzuje wzmocnione toze tokarki
odlewane z zeliwa szarego wraz

z zeliwng podstawg toza. Rozstaw
prowadnic 460 mm. Sprawdzone
tozyskowanie wrzeciona, utwardzane
prowadnice foza i suportu
poprzecznego

hartowane indukcyjne gwarantujg
wydajng prace maszyny.

Tokarki zgodne z normg CE.

WYPOSAZENIE STANDARDOWE

sterowanie SIEMENS 808D Advanced uchwyt manualny @ 250 imak 4-pozycyjny konik manualny kiet staty
przenoény pulpit sterowniczy & o$wietlenie robocze system chtodzenia system smarowania 3-kolorowa lampka
sygnalizacyjna petna ostona przestrzeni roboczej CE instrukcja obstugi w jezyku polskim narzedzia do obstugi maszyny

WYPOSAZENIE DODATKOWE

+ sterowanie Fanuc 0i TF  + MANUAL GUIDE dla Fanuc 0i TF + sterowanie Siemens 828D + SHOPTURN dla Siemens 828D
+ uchwyt manualny 3-szczekowy @300 lub @380 (TK-660 CNC) + uchwyt hydrauliczny @250 (TK-560 CNC), @250 lub @300
(TK-660CNC) + gtowicarewolwerowa 6-narzedziowa lub 8-narzedziowa + stacjahydrauliczna + konikhydrauliczny + komplet
szczek miekkich + komplet szczek twardych + podtrzymka stata + podtrzymka ruchoma + pakiet startowy narzedzi

PARAMETRY JEDN TK-560 CNC TK-660 CNC
przelot nad tozem mm 560 660
przelot nad suportem mm 340 380

max. diugo$¢ toczenia mm 1000/1500/2000* 1500/2000/3000*
przelot wrzeciona mm 82/85*/60** 86/105*/66**
obroty wrzeciona obr/min 30 - 1800/30-1600***/30-3000*** 100 - 1600
moc silnika wrzeciona kW 7.5/11*/15* 7.5/11%/ 15*
przejazd w osi X mm 330 380
przejazd w osi Z mm 1000/1500/2000* 1500/2000/3000*
max. wymiary narzedzia mm 25x 25 25x 25
wymiary maszyny mm 2360/2860/3320*x1600x1830 3320/3830/4830*x1600x1830
waga netto maszyny kg 3100/3450/3850 3900/4400/5200*

*OPCJA ** przelot wrzeciona z uchwytem hydraulicznym  *** obroty 30-1600 z uchwytem hydraulicznym, 30-3000 z silnikiem 11kW
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TOKARKI CNC TOKARKI CNC Z PLASKIM LOZEM JANUS A JAN U s
A OBRABIARKI

TK-400 CNC TI | TK-500 CNC TI | TK-660 CNC T| "enarareeors

ZDJECIE POGLADOWE

Model TK-400 CNC TI, TK-500
CNC Tl oraz TK-660 CNC TI
wyposazony jest w funkcje pozwalajgca
na zapamietywanie czynnosci
wykonywanych przez operatora

i konwertowanie ich do G-koddw.
Recznie posuwy w osiach X i Z
realizowane sg za pomoca
pokretet elektrycznych.

toze tokarki odlewane z zeliwa
szarego wraz z zeliwng podstawg
toza, prowadnice hartowane
indukcyjnie o rozstawie

330 mm (TK-400 CNC TI),

400 mm (TK-500 CNC TI,
TK-660 CNC TI).

WYPOSAZENIE STANDARDOWE

sterowanie Siemens 808D Advanced funkcja Teach In uchwyt manualny 3-szczekowy @200 (TK-400 CNC TI)
uchwyt manualny 3-szczekowy @250 (TK-500 CNC TI) uchwyt manualny 3-szczekowy @300 (TK-660 CNC Tl) & imak 4-pozycyjny
konik manualny kiet chtodzenie zewnetrzne os$wietlenie robocze CE instrukcja obstugi w jezyku polskim
zestaw narzedzi do obstugi maszyny

WYPOSAZENIE DODATKOWE

+ sterowanie Fanuc 0i TF + MANUAL GUIDE dla Fanuc 0i TF + sterowanie Siemens 828D + SHOPTURN dla Siemens 828D
+ 6-pozycyjna lub 8-pozycyjna gtowica rewolwerowa + 6/8/12-pozycyjna gtowica rewolwerowa (TK-660 CNC TI) <+ uchwyt
hydrauliczny + stacja hydrauliczna + konik hydrauliczny + silnik wrzeciona 11 kW <+ transporter wiérow

PARAMETRY JEDN TK-400 CNC TI TK-500 CNC TI TK-660 CNC TI
przelot nad tozem mm 400 500 660
przelot nad suportem mm 240 280 380

max. diugosc¢ toczenia mm 500/750/1000/1500* 500/750/1000/1500* 1500/2000/3000*
przelot wrzeciona mm 60/51* 80/51* 105/85*
obroty wrzeciona obr/min 150-2500 150-1600 100-1600
moc silnika wrzeciona kW 5.5/7.5/11* 5.5/7.5/11* 11
przejazd w osi X mm 230 330 380
przejazd w osi Z mm 500/750/1000/1500* 500/750/1000/1500* 1500/2000/3000*
max. wymiary narzedzia mm 20 x 20 25x 25 32 x 32
wymiary maszyny dt. X szer. x wys. mm 2220/2540/3040*x1520x1750 | 2360/2520/2860/3320*x1600x1830 | 3320/3830/4830x1600x1830
waga netto maszyny kg 1400/1550/1750/2150* 2050/2750/3100/3350* 3900/4400/5200*

* OPCJA ** przelot wrzeciona z uchwytem hydraulicznym
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TOKARKI CNC Z PLASKIM LOZEM JANUS TOKARKI CNC

A JANUS

PELNA KATEGORIA:

TK-630 CNC | TK-800 CNC | TK-910 CNC

ZDJECIE POGLADOWE

Model TK-630 CNC, TK-800 CNC,
TK-910 CNC charakteryzuje
wzmochnione toze tokarki odlewane z
zeliwa szarego wraz z zeliwng
podstawg toza. Rozstaw hartowanych
indukcyjnie prowadnic do twardosci
52 HRC wynosi: 560mm (TK-630 CNC,
TK-800 CNC), 600 mm (TK-910 CNC).
Sprawdzone utozyskowanie wrzeciona,

utwardzane prowadnice foza i suportu
poprzecznego hartowane indukcyjne
gwarantujg wydajng prace maszyny.
Tokarka zgodna z normg CE. Sztywna
konstrukcja zapewnia duzg doktadnosé
wykonania detali o wadze do 2 ton.

WYPOSAZENIE STANDARDOWE

sterowanie SIEMENS 808D Advanced

manualny kiet staty przenosny pulpit sterowniczy

3-kolorowa lampka sygnalizacyjna
narzedzia do obstugi maszyny

WYPOSAZENIE DODATKOWE

uchwyt manualny @325 (z kompletem szczek)
o$wietlenie robocze
M czesciowa ostona przestrzeni roboczej @& CE instrukcja obstugi w jezyku polskim

imak elektryczny 4-pozycyjny konik
system chtodzenia

system smarowania

+ sterowanie FANUC 0i TF 4+ MANUAL GUIDE dla Fanuc 0i TF + sterownie Siemens 828D + SHOPTURN dla Siemens 828D

+ gtowica rewolwerowa

6-narzedziowa

+ uchwyt

4-szczgkowy @500 lub @630 (TK-800 CNC, TK-910 CNC)
+ uchwyt hydrauliczny @325 + stacja hydrauliczna + silnik 15 kW + silnik 18 kW, 22 kW (TK-800 CNC, TK-910 CNC) + konik
hydrauliczny + komplet szczek miekkich + komplet szczek twardych + podtrzymka stata + podtrzymka ruchoma + pakiet
startowy narzedzi + petna ostona przestrzeni roboczej

manualny

3-szczekowy 2380
+ uchwyt manualny 4-szczekowy @800 ( TK-800 CNC)

+ uchwyt manualny

PARAMETRY JEDN TK-630 CNC TK-800 CNC TK-910 CNC

przelot nad tozem mm 630 800 910

przelot nad suportem mm 360 500 530

max. diugosc¢ toczenia mm 900/1400/1850/2850/3850* 900/1400/1850/2850/3850* 1350/1850/2850/3850*

przelot wrzeciona mm 104/130%/91** 104/130%/91** 104/130%/91**

obroty wrzeciona obr/min 40 - 1000 (4) 40 - 1000 (4) 10 - 630 (4)

moc silnika wrzeciona kW 11/15* 11/15/18/22* 11/15/18/22*

przejazd w osi X mm 440 500 520

przejazd w osi Z mm 1000/1500/2000/3000/4000* 1000/1500/2000/3000/4000* 1500/2000/3000/4000*

max. wymiary narzedzia mm 40 x 40 40 x 40 40 x 40

wymiary maszyny di. x szer. x wys. mm 3200/3700/4200/5200/6200* 3200/3700/4200/5200/6200* 3700/4200/5200/6200*
x1660x1820 x1660x2020 x2000x1930

waga netto maszyny kg 6000/6300/6600/7200/7800* 6200/6500/6800/7400/8000* 6300/6600/7200/7800*

*OPCJA ** przelot wrzeciona z uchwytem hydraulicznym
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TOKARKI CNC TOKARKI CNC Z PLASKIM LOZEM JANUS A JAN U s
A OBRABIARKI

TK-1000 CNC | TK-1100 CNC | TK-1250 CNC FrTEReRe

ZDJECIE POGLADOWE

Model TK-1000 CNC, TK-1100 CNC,
TK-1250 CNC charakteryzuje wzmocnione
toze tokarki odlewane

z zeliwa szarego wraz z zeliwng podstawg
toza. Rozstaw hartowanych

indukcyjnie prowadnic do twardosci

52 HRC wynosi: 600 mm (TK-1100
CNC), 755 mm (TK-1000 CNC,

TK-1250 CNC). Sprawdzone
utozyskowanie wrzeciona, utwardzane
prowadnice toza i suportu poprzecznego
hartowane indukcyjne gwarantujg wydajng
prace maszyny. Tokarka zgodna z normg
CE. Sztywna konstrukcja zapewnia duzg
dokfadnos¢ wykonania detali o wadze

do 2 ton (TK-1100 CNC dla toza

600 mm), 5 ton (TK-1000 CNC,

TK-1250 CNC, dla toza 755 mm).

WYPOSAZENIE STANDARDOWE

sterowanie SIEMENS 808D Advanced uchwyt manualny 3-szczekowy @380 (TK-1100 CNC) uchwyt manualny 4-szczekowy
1000 (z kompletem szczek) imak elektryczny 4-pozycyjny konik manualny kiet staty przenosny pulpit sterowniczy
M oswietlenie robocze system chtodzenia [ system smarowania 3-kolorowa lampka sygnalizacyjna M czesciowa ostona
przestrzeni roboczej CE instrukcja obstugi w jezyku polskim narzedzia do obstugi maszyny

WYPOSAZENIE DODATKOWE

+ sterowanie FANUC 0i TF  + MANUAL GUIDE dla Fanuc 0i TF + sterownie Siemens 828D + SHOPTURN dla Siemens 828D
+ glowica rewolwerowa 6-narzedziowa + uchwyt manualny 3-szczekowy @800 + uchwyt manualny 3-szczekowy @1000
(TK-1250 CNC) + uchwyt hydrauliczny (bez przelotu) @600, @800 + stacja hydrauliczna + uchwyt hydrauliczny @325
(z przelotem 91 mm) + stacja hydrauliczna + silnik 26 kW, 30 kW, 36 kW + konik hydrauliczny + komplet szczek migkkich
+ kompletszczek twardych + podtrzymkastata + podtrzymkaruchoma + pakietstartowy narzedzi + petna ostona przestrzeni
roboczej (do dtugosci 4000 mm)

PARAMETRY JEDN TK-1000 CNC TK-1100 CNC TK-1250 CNC

przelot nad tozem mm 1000 1100 1250

przelot nad suportem mm 620 720 815

max. diugos$¢ toczenia mm 1.3/1.8/2.8/3.8/4.8/5.8/7.8/9.8* 1350/ 1850 / 2850 / 3850* 1.3/1.8/2.8/3.8/4.8/5.8/7.8/9.8*
przelot wrzeciona mm 130/91** 104/130*/91** 130/91**

obroty wrzeciona obr/min 2.5-250 10 - 630 2.5-250

moc silnika wrzeciona kW 22/26/30/36* 15/18/22* 22/26/30/36*
przejazd w osi X mm 580 520 685

przejazd w osi Z 1.50/2.0556055;%%55/53.05/6.05/ 1.5/2.0/3.0/4.0* 1.50/2.05?6055;%%55/53.05/6.05/
max. wymiary narzedzia mm 40 x 40 40 x 40 40 x 40

wymiary maszyny dt. x szer. x wys. mm 4600-13100*x2370x2230 3700-6200*x2000x2030 4700-13200*x2370x2300
waga netto maszyny kg 7500-14700* (1m=800 kg) 6640-8140* (1m = 600 kg) 7800-15000* (1m=800 kg)

* OPCJA ** przelot wrzeciona z uchwytem hydraulicznym
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A JAN U S TOKARKI CNC Z PLASKIM LOZEM JANUS TOKARKI CNC
N OBRABIARKI

PELNA KATEGORIA: TK-1400 CNC | TK-1600 CNC

ZDJECIE POGLADOWE

Model TK-1400 CNC, TK-1600 CNC
charakteryzuje wzmocnione toze tokarki
odlewane z zeliwa szarego wraz

z zeliwng podstawg toza. Rozstaw
hartowanych indukcyjnie prowadnic do
twardosci 52 HRC wynosi: 755 mm lub
970 mm (TK-1400 CNC), 970 mm
(TK-1600 CNC). Sprawdzone
utozyskowanie wrzeciona, utwardzane
prowadnice toza i suportu poprzecznego
hartowane indukcyjne gwarantujg
wydajng prace maszyny. Tokarka zgodna
z normg CE. Sztywna konstrukcja
zapewnia duzg doktadnos¢ wykonania
detali o wadze do 5 ton (TK-1400 CNC
dla toza 755 mm), 6 ton (TK-1400 CNC,
TK-1600 CNC, dla toza 970 mm).

WYPOSAZENIE STANDARDOWE

sterowanie SIEMENS 808D Advanced uchwyt manualny 4-szczekowy @1250 (TK-1400 CNC), @1400 (TK-1600 CNC) imak
elektryczny 4-pozycyjny konik manualny kiet staty chiodzenie zewnetrzne przenosny pulpit sterowniczy system
smarowania oswietlenie robocze 3-kolorowa lampka sygnalizacyjna CE czesciowa ostona przestrzeni roboczej
instrukcja w jezyku polskim zestaw narzedzi do obstugi maszyny

WYPOSAZENIE DODATKOWE

+ sterowanie FANUC 0i TF  + MANUAL GUIDE dla Fanuc 0i TF + sterownie Siemens 828D + SHOPTURN dla Siemens 828D
+ gtowica rewolwerowa 6-narzedziowa =+ uchwythydrauliczny @600, @800, @1000 (bez przelotu) + stacja hydrauliczna + silnik
26 kW, 30 kW, 36 kW + konik hydrauliczny + komplet szczek migkkich + komplet szczek twardych + podtrzymka stata
+ podtrzymka ruchoma <+ pakiet startowy narzedzi + petna ostona przestrzeni roboczej (do dtugosci 4000 mm)

PARAMETRY JEDN TK-1400 CNC TK-1600 CNC
przelot nad tozem mm 1400 1600

przelot nad suportem mm 970/1000** 970/1190**

max. diugos¢ toczenia mm 1.3/1.8/2.8/3.8/4.8/5.8/7.8/9.8* 1.3/1.8/2.8/3.8/4.8/5.8/7.8/9.8*
przelot wrzeciona mm 130 130

obroty wrzeciona obr/min 2.5-250/2.5-270** 2.5-250/2.5 - 270
moc silnika wrzeciona kW 22/26/36* 22/26/36*
przejazd w osi X mm 820 900

przejazd w osi Z m 1.5/2/3/4/5/6/8/10 1.5/2/3/4/5/6/8/10
max. wymiary narzedzia mm 50 x 50 50 x 50

wymiary maszyny dt. x szer. x wys. mm 4700-13200*x2370x2300 4700-13200*x2370x2300
waga netto maszyny kg 8100-17300 (1m=800 kg) 10950-17600 (1m=800 kg)

* OPCJA ** wymiary zalezne od szerokosci toza
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TOKARKI CNC

SHARK FL-280 | SHARK FL-300

ZDJECIE POGLADOWE

TOKARKI CNC Z PLASKIM LOZEM JANUS

A JANUS

PELNA KATEGORIA:

Mocna i szybka tokarka CNC, idealna
do produkcji matych detali w dtugich
seriach. Prowadnice liniowe pod
ostonami teleskopowymi ze stali
nierdzewnej zapewniajg maksymalng
ochrone i wydtuzenie czasu pracy.
Umieszczenie sruby kulowej pomiedzy
prowadnicami zapewnia lepszg
dynamike pracy i wiekszg stabilnos¢
obrobki.

WYPOSAZENIE STANDARDOWE

sterowanie SIEMENS 808D Advanced
szafy elektrycznej
3-kolorowa lampka sygnalizacyjna
w jezyku polskim

WYPOSAZENIE DODATKOWE

uchwyt tulejkowy pneumatyczny
centralny, automatyczny system smarowania
przenosny pulpit sterowniczy
zestaw narzedzi do obstugi maszyny

suport typu ,szufladka narzedziowa”
M system chiodzenia zewnetrznego
podktadki regulacyjne pod maszyne

wentylacja
os$wietlenie robocze
CE instrukcja

+ sterowanie Fanuc 0i TF + MANUAL GUIDE dla Fanuc 0i TF + sterowanie Siemens 828D + SHOPTURN dla Siemens

828D + uchwyt hydrauliczny @150 (FL-300) + uchwyt tulejkowy hydrauliczny + gtowica 8-pozycyjna (FL-300)
+ wieksze obroty wrzeciona (FL-300)

narzedzia (FL-300)

narzedzi
PARAMETRY JEDN
przelot nad tozem mm
przelot nad suportem mm
max. dtugosc¢ toczenia mm
przelot wrzeciona mm
obroty wrzeciona obr/min
moc silnika wrzeciona kW
przejazd w osi X mm
przejazd w osi Z mm
max. wymiary narzedzia mm
wymiary maszyny dt. x szer. x wys. mm
waga netto maszyny kg

*OPCJA  ** obroty zalezne sg od przelotu wrzeciona

+ napedzane

+ podajnik pretéw + oprawki narzedziowe + pakiet startowy

SHARK FL-280 SHARK FL-300

300 300

120 35

180 180 - 300 ***
32/40* 40/46/52*

0-3000/0-3000 lub 4500** 0-3000 lub 4500/0-2500 lub 5000/0-2000 lub 4000**

3.7 3,7/5,5%
250 350
180 300
16 x 16 16 x 16
1700x1200x1550 1700x1200x1550
1300 1800

*** dt. toczenia zalezna od rodzaju uchwytu

PE£NA SPECYFIKACJA NA www.obrabiarki.biz.pl



A JAN U S TOKARKI CNC Z PLASKIM LOZEM JANUS TOKARKI CNC
N OBRABIARKI

PELNA KATEGORIA: SHARK FL-400 | SHARK FL-500

ZDJECIE POGLADOWE

Mocna i szybka tokarka CNC, idealna
do produkcji matych detali w dtugich
seriach. Prowadnice liniowe pod
ostonami teleskopowymi ze stali
nierdzewnej zapewniajg maksymalng
ochrone i wydtuzenie czasu pracy.
Umieszczenie sruby kulowej pomiedzy
prowadnicami zapewnia lepszg
dynamike pracy i wiekszg stabilnosc¢
obrébki.

WYPOSAZENIE STANDARDOWE

sterowanie Siemens 808D Advanced uchwyt manualny 3-szczekowy @200 (SHARK FL-400) uchwyt manualny 3-szczekowy
@250 (SHARK FL-500) imak 4-pozycyjny wentylacja szafy elektrycznej centralny, automatyczny system smarowania system
chtodzenia zewnetrznego oswietlenie robocze 3-kolorowa lampka sygnalizacyjna podktadki regulacyjne pod maszyne CE
instrukcja w jezyku polskim zestaw narzedzi do obstugi maszyny

WYPOSAZENIE DODATKOWE

+ sterowanie Fanuc 0i TF + MANUAL GUIDE dla Fanuc 0i TF + sterowanie Siemens 828D + SHOPTURN dla Siemens 828D
+ uchwyt hydrauliczny 3-szczekowy @200 <+ uchwyt hydrauliczny 3-szczekowy @250 (SHARK FL-500) + gtowica 8-pozycyjna
+ suport typu ,szufladka narzedziowa + napedzane narzedzia + podajnik pretéw + wieksze obroty wrzeciona + oprawki
narzedziowe + pakiet startowy narzedzi

PARAMETRY JEDN SHARK FL-400 SHARK FL-500
przelot nad fozem mm 400 500
przelot nad suportem mm 180 360

max. dtugos$¢ toczenia mm 320 500
przelot wrzeciona mm 50/40* 70/52*
obroty wrzeciona obr/min 0-2000 lub 4000/0-3000 lub 4500** 0-1600 lub 2500/0-2000 lub 4000**
moc silnika wrzeciona kW 55 5.5/7.5*
przejazd w osi X mm 380 260/350*
przejazd w osi Z mm 350 500

max. wymiary narzedzia mm 20 x 20 32 x 32
wymiary maszyny df. x szer. x wys. mm 1950x1250x1800 2650x1360x1800
waga netto maszyny kg 2000 2700

*OPCJA  ** obroty zalezne sg od przelotu wrzeciona
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TOKARKI CNC TOKARKI CNC Z PLASKIM LOZEM JANUS A JAN U s
A OBRABIARKI

SHARK FL-550 | SHARK FL-630

ZDJECIE POGLADOWE

Mocne i szybkie tokarki CNC, idealne

do produkcji matych detali w diugich
seriach. Prowadnice liniowe pod ostonami
teleskopowymi ze stali nierdzewnej
zapewniajg maksymalng ochrone

i wydtuzenie czasu pracy.

Umieszczenie Sruby kulowej

pomiedzy prowadnicami zapewnia

lepszg dynamike pracy i wiekszag
stabilnos¢ obrébki.

WYPOSAZENIE STANDARDOWE

sterowanie Siemens 808D Advanced uchwyt manualny 3-szczekowy @315 (SHARK FL-550) uchwyt manualny 3-szczekowy
@380 (SHARK FL-630) imak 4-pozycyjny centralny, automatyczny system smarowania system chtodzenia zewnetrznego
oswietlenie robocze 3-kolorowa lampka sygnalizacyjna przenosny pulpit sterowniczy podktadki regulacyjne pod maszyne
CE instrukcja w jezyku polskim zestaw narzedzi do obstugi maszyny

WYPOSAZENIE DODATKOWE

+ sterowanie Fanuc O0i TF + MANUAL GUIDE dla Fanuc 0i TF + sterowanie Siemens 828D + SHOPTURN dla Siemens
828D + uchwyt hydrauliczny 3-szczgkowy @315 (SHARK FL-550) + uchwyt hydrauliczny 3-szczgkowy @380 (SHARK FL-630)
+ gtowica 8-pozycyjna + suport typu ,szufladka narzedziowa” + napedzane narzedzia + podajnik pretéw + wieksze obroty
wrzeciona + oprawki narzedziowe + pakiet startowy narzedzi

PARAMETRY JEDN SHARK FL-550 SHARK FL-630
przelot nad tozem mm 550 650
przelot nad suportem mm 360 380

max. dtugos$¢ toczenia mm 500 450
przelot wrzeciona mm 91 110

obroty wrzeciona obr/min 0-1000/0-2000* 0-1000

moc silnika wrzeciona kW 7.5111* 11/15*
przejazd w osi X mm 260/350* 350
przejazd w osi Z mm 500 500

max. wymiary narzedzia mm 32 x 32 32 x 32
wymiary maszyny dt. x szer. x wys. mm 2650x1360x1800 2650x1360x1800
waga netto maszyny kg 2800 3000
*OPCJA
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A JAN U S TOKARKI CNC Z PLASKIM LOZEM JANUS TOKARKI CNC
N OBRABIARKI

PELNA KATEGORIA: S HAR K F L'63O CT

ZDJECIE POGLADOWE

Model dedykowany do obrébki

i regeneracji aluminiowych felg
samochodowych. SHARK FL-630 CT
wyposazony jest w system sterowania
Centroid - najbardziej zaawansowany
system dedykowany do felg oraz sonde
pomiaru detalu tej samej firmy, dzieki
czemu osiggnieto 100% kompatybilnosci.

RENOWACJA

FELG

WYPOSAZENIE STANDARDOWE

sterowanie Centroid sonda do pomiaru detalu Centroid uchwyt manualny @400 dedykowany do felg imak narzedziowy
4-pozycyjny centralny, automatyczny system smarowania system chtodzenia zewnetrznego ostony teleskopowe prowadnic
toza elektroniczne kotko reczne oswietlenie robocze 3-kolorowa lampka sygnalizacyjna podktadki regulacyjne pod maszyne
CE instrukcja obstugi w jezyku polskim zestaw narzedzi do obstugi maszyny brak konika

WYPOSAZENIE DODATKOWE

+ moc silnika napedu gtéwnego 15 kW + pakiet startowy narzedzi

PARAMETRY JEDN SHARK FL-630 CT
przelot nad tozem mm 650
przelot nad suportem mm 380
max. diugos$c toczenia mm 450
przelot wrzeciona mm 105
obroty wrzeciona obr/min 0-1000/2000
moc silnika wrzeciona kW 11/15*
przejazd w osi X mm 350
przejazd w osi Z mm 450
max. wymiary narzedzia mm 20 x 20
wymiary maszyny df. x szer. x wys. mm 2650x1450x1900
waga netto maszyny kg 2600

* OPCJA
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TOKARKI CNC TOKARKI CNC Z PLASKIM LOZEM JANUS A JAN U s
A OBRABIARKI

SHARK FTL-500 | SHARK FTL-550 |
SHARK FTL-660

ZDJECIE POGLADOWE

Mocne i szybkie tokarki CNC, idealne do
produkc;ji detali w dtugich seriach.
Prowadnice liniowe pod ostonami

teleskopowymi ze stali nierdzewnej
zapewniajg maksymalng ochrone

i wydtuzenie czasu pracy.
Umieszczenie Sruby kulowej
pomiedzy prowadnicami zapewnia
lepszg dynamike pracy i wiekszg
stabilnos¢ obrébki.

Zastosowanie konika w serii
SHARK FTL umozliwia obréobke
detali o dtugosci do 1800 mm.

WYPOSAZENIE STANDARDOWE

sterowanie Siemens 808D Advanced uchwyt manualny 3-szczekowy @200 (SHARK FTL-500) uchwyt manualny 3-szczekowy
@300 (SHARK FTL-550) uchwyt manualny 3-szczekowy @380 (SHARK FTL-660) imak 4-pozycyjny centralny, automatyczny
system smarowania system chtodzenia zewnetrznego oswietlenie robocze 3-kolorowa lampka sygnalizacyjna przenosny
pulpit sterowniczy podktadki regulacyjne pod maszyne CE instrukcja w jezyku polskim zestaw narzedzi do obstugi maszyny

WYPOSAZENIE DODATKOWE

+ sterowanie Fanuc O0i TF  + MANUAL GUIDE dla Fanuc 0i TF + sterowanie Siemens 828D + SHOPTURN dla Siemens 828D
+ uchwyt manualny 3-szczekowy @250 (SHARK FTL-500) + uchwyt manualny 3-szczekowy @380 (SHARK FTL-550) + uchwyt
manualny 3-szczekowy @450 (SHARK FTL-660) + uchwyt hydrauliczny 3-szczekowy @250, @315 (SHARK FTL-500, SHARK
FTL-550, SHARK FTL-660), @380 (SHARK FTL-550, SHARK FTL-660), @450 (SHARK FTL-660) + gtowica 8-pozycyjna
+ suport typu ,szufladka narzedziowa” + hydrauliczny konik + napedzane narzedzia + podajnik pretow + wieksze obroty
wrzeciona + oprawki narzedziowe + pakiet startowy narzedzi

PARAMETRY JEDN SHARK FTL-500 SHARK FTL-550 SHARK FTL-660
przelot nad tozem mm 500 550 700

przelot nad suportem mm 350 350 480

max. diugo$c¢ toczenia mm 550/850/1350/1850* 550/850/1350/1850* 800/1300/1800*
przelot wrzeciona mm 70/52* 91/110* 110

obroty wrzeciona obr/min 0-1600 lub 2500/0-2000 lub 4000* 0-1000 lub 2000**/0-1000 0-1000

moc silnika wrzeciona kW 7.5/11/15* 11/15* 11/15*
przejazd w osi X mm 280 280 370
przejazd w osi Z mm 700/1000/1500/2000* 700/1000/1500/2000* 1000/1500/2000*
max. wymiary narzedzia mm 32 x 32 32 x 32 32 x 32
wymiary maszyny dt. x szer. x wys. mm 3200/3500/4000/4500*x1600x2010 3400/3900/4400*x1900x2010
waga netto maszyny kg 4000/4300/4800/5300* 4200/4500/5000/5300* 4800/5600/6400*

*OPCJA ** obroty 2000 mozliwe przy przelocie 91mm
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A JAN U S TOKARKI CNC ZE SKOSNYM LOZEM JANUS TOKARKI CNC
N OBRABIARKI

PELNA KATEGORIA: SHARK SL-280 | SHARK SL-340

ZDJECIE POGLADOWE

Mocne, szybkie tokarki dedykowane do
matych i skomplikowanych detali, ktére
wymagajg uzycia wiekszej ilosci
narzedzi. Idealne do produkcji

w dtugich seriach. Skosne,
jednoczesciowe toze 35°.

Serwomotor napedu wrzeciona.

WYPOSAZENIE STANDARDOWE

sterowanie SIEMENS 808D Advanced przenosny pulpit sterowniczy uchwyt hydrauliczny tulejkowy suport typu ,szufladka
narzedziowa” wentylacja szafy elektrycznej centralny, automatyczny system smarowania system chtodzenia zewnetrznego
M oswietlenie robocze M 3-kolorowa lampka sygnalizacyjna podktadki regulacyjne pod maszyne CE instrukcja obstugi
w jezyku polskim zestaw narzedzi do obstugi maszyny

WYPOSAZENIE DODATKOWE

+ sterowanie Fanuc Oi TF + MANUAL GUIDE dla Fanuc 0i TF + sterowanie Siemens 828D + SHOPTURN dla Siemens 828D
+ uchwyt hydrauliczny 3 - szczekowy @150 lub @200 + napedzane narzedzia + oprawki narzedziowe + podajnik pretéw
+ transporter wiérow + pakiet startowy narzedzi

PARAMETRY JEDN SHARK SL-280 SHARK SL-340
przelot nad tozem mm 420 420
przelot nad suportem mm 140 112

max. dtugos$¢ toczenia mm 240/200*** 200/170***
przelot wrzeciona mm 40/46/52/70* 40/46/52*
obroty wrzeciona obr/min 0-3000/ od 1600 do 5000*/** 0-3000/0d 2000 do 5000%/**
moc silnika wrzeciona kw 3.7/5.5* 3.7/5.5*
przejazd w osi X mm 280 340
przejazd w osi Z mm 240 200

max. wymiary narzedzia mm 20 x 20 20 x 20
wymiary maszyny df. x szer. x wys. mm 1750x1320x1500 2000x1600x1800
waga netto maszyny kg 2000 2100

*OPCJA  ** obroty zalezne sg od przelotu wrzeciona *** di. toczenia zalezna od rodzaju uchwytu
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TOKARKI CNC TOKARKI CNC ZE SKOSNYM LOZEM JANUS

A JANUS

PELNA KATEGORIA:

SHARK SL-400 | SHARK SL-450 |
SHARK SL-580

ZDJECIE POGLADOWE

Mocna, szybka tokarka dedykowana do
matych i skomplikowanych detali, ktére
wymagajg uzycia wiekszej

ilosci narzedzi. Idealna do produkgji

w dtugich seriach. Skosne,
jednoczesciowe toze 45°.

Serwomotor napedu wrzeciona.

WYPOSAZENIE STANDARDOWE

sterowanie SIEMENS 808D Advanced przenosny pulpit sterowniczy uchwyt hydrauliczny tulejkowy suport typu ,szufladka
narzedziowa” wentylacja szafy elektrycznej centralny, automatyczny system smarowania system chtodzenia zewnetrznego
oswietlenie robocze 3-kolorowa lampka sygnalizacyjna podkfadki regulacyjne pod maszyne CE instrukcja obstugi
w jezyku polskim zestaw narzedzi do obstugi maszyny

WYPOSAZENIE DODATKOWE

+ sterowanie Fanuc 0i TF + MANUAL GUIDE dla Fanuc 0i TF + sterowanie Simens 828D + SHOPTURN dla Siemens 828D
+ uchwyt hydrauliczny 3-szczekowy @150 lub @200 + napedzane narzedzia + oprawki narzedziowe + podajnik pretow
+ transporter wioréw + pakiet startowy narzedzi

PARAMETRY SHARK SL-400 SHARK SL-450 SHARK SL-580
przelot nad tozem mm 400 400 380
przelot nad suportem mm 124 160 106

max. diugos¢ toczenia mm 250/215%** 430/400*** 320/290***
przelot wrzeciona mm 46/52* 46/52* 40/46/52/65*
obroty wrzeciona obr/min 0-4500/0-2000 lub 4000*/** | 0-4500/0-2000 lub 4000*/** | 0-3000/ od 2000 do 5000*/**
moc silnika wrzeciona kW 515 5.5 5.5
przejazd w osi X mm 400 450 580
przejazd w osi Z mm 250 410 320

max. wymiary narzedzia mm 20 x 20 20 x 20 20 x 20
wymiary maszyny df. x szer. x wys. mm 2000x1300x1710 2000x1800x1950 2300x1820x1900
waga netto maszyny kg 2400 2800 3200

*OPCJA ** obroty zalezne sa od przelotu wrzeciona *** dl. toczenia zalezna od rodzaju uchwytu
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A JAN U S TOKARKI CNC ZE SKOSNYM LOZEM JANUS TOKARKI CNC
N OBRABIARKI

DUTY-6 | DUTY-8 | DUTY-10 | DUTY-12

ZDJECIE POGLADOWE

Tokarka ze sko$snym, jednoczes$ciowym
tozem 30° wykonanym z odlewu
zeliwnego. Model wyposazony

w serwomotor napedu wrzeciona oraz
imak elektryczny 4-pozycyjny + stacje
narzedziowe typu ,gang”. Dodatkowo
hartowane indukcyjnie prowadnice
slizgowe osi X i Z.

WYPOSAZENIE STANDARDOWE

sterowanie Siemens 808D Advanced uchwyt mmanualny 3-szczekowy @150 (DUTY-6), @200 (DUTY-8), @250 (DUTY-10), @315
(DUTY-12) konik manualny elektryczny imak 4-pozycyjny + 2 stacje narzedziowe typu ,gang” wentylacja szafy elektrycznej
centralny, automatyczny system smarowania system chfodzenia zewnetrznego oswietlenie robocze 3-kolorowa lampka
sygnalizacyjna zwiekszenie przelotu wrzeciona podktadki regulacyjne pod maszyne CE instrukcja obstugi w jezyku polskim
zestaw narzedzi do obstugi maszyny

WYPOSAZENIE DODATKOWE

+ sterowanie Fanuc Oi TF + MANUAL GUIDE dla Fanuc 0i TF + sterowanie Siemens 828D + SHOPTURN dla Siemens 828D
+ uchwyt tulejkowy <+ uchwyt manualny 3-szczekowy @380 (DUTY-12) + uchwyt hydrauliczny @150 (DUTY-6) <+ uchwyt
hydrauliczny @200 (DUTY-8) + uchwyt hydrauliczny @250 (DUTY-10) + uchwyt hydrauliczny @315 lub @380 (DUTY-12)
+ 8-pozycyjna gtowica narzedziowa + konik hydrauliczny + podajnik pretébw + pakiet startowy narzedzi + transporter wiérow

PARAMETRY JEDN DUTY-6 DUTY-8 DUTY-10 DUTY-12
przelot nad tozem mm 300 350 450 520
przelot nad suportem mm 140 200 250 280
dtugosc¢ detalu mm 280/350*** 300/400*** 750 750
przelot wrzeciona mm 40/46* 40/52* 52/70* 91/110*
obroty wrzeciona obr/min | 0-3000/od 2500 do 5000** | 0-3000/0d 2000 do 4500** | 0-2000/od 1600 do 4000**| 0-1000 lub 1800/0-1000**
moc silnika wrzeciona kW 4.0 515 7.5111* 11
przejazd w osi X mm 300 280 300 300
przejazd w osi Z mm 280/350*** 300/400*** 600/750%** 600/750**
max. wymiary narzedzia mm 20 x 20 20x 20 25x 25 32 x 32
wymiary maszyny dt. x szer. x wys. mm 2100x1380x1760 2150x1450x1800 2500x1450x1650 2930x1510x1890
waga netto maszyny kg 1700 2400 3250 3300

*OPCJA ** obroty zalezne sg od przelotu wrzeciona *** di. zalezna od rodzaju uchwytu
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TOKARKI CNC TOKARKI CNC ZE SKOSNYM LOZEM JANUS A JAN U s
A OBRABIARKI

BOSS-6 | BOSS-6 K PELNA KATEGORIA:

ZDJECIE POGLADOWE

Wszechstronna, szybka, precyzyjna
i wydajna obrabiarka do metalu,
zawierajgca sprawdzone rozwigzania
oraz wysokiej jakosci komponenty
majgce bezposredni wptyw na prace
maszyny. Wytrzymate skosne
jednoczesciowe toze 35°

wykonane z odlewu zeliwnego. Jej
popularno$¢ wynika z doskonatego
balansu ceny do mozliwosci
obrébczych oraz optymalne;j
wielkosci do wykonania wiekszosci
aplikacji. Seria "K” wyposazona
jest w konik.

NAJCZESCIEJ

WYBIERANA

WYPOSAZENIE STANDARDOWE

sterowanie Siemens 808D Advanced przenosny pulpit sterowniczy uchwyt hydrauliczny 3-szczekowy @150 konik hydrauliczny
(seria K) 8-poz. gtowica rewolwerowa wentylacja szafy elektrycznej centralny, automatyczny system smarowania system
chtodzenia zewnetrznego oswietlenie robocze 3-kolorowa lampka sygnalizacyjna podktadki regulacyjne pod maszyne CE
instrukcja obstugi w jezyku polskim zestaw narzedzi do obstugi maszyny

WYPOSAZENIE DODATKOWE

+ sterowanie Fanuc 0i TF + MANUAL GUIDE dla Fanuc 0i TF + sterowanie Siemens 828D + SHOPTURN dla Siemens
828D + uchwyt hydrauliczny 3-szczekowy @200 + uchwyt hydrauliczny 3-szczekowy @250 (BOSS-6) + uchwyt manualny
3-szczekowy @200 + uchwyt hydrauliczny tulejkowy <+ programowalny konik z hydraulicznym przesuwem i statg pinolg (seria K)
+ 12-pozycyjna gtowica + 12-pozycyjna gtowica VDI30/VDI40 + wigeksze obroty wrzeciona + zwiekszony przelot przez
wrzeciono + transporter wiorow + podajnik pretéw + separator oleju + pochtaniacz mgty olejowej + odbiordetalu + sonda
do narzedzi + pakiet startowy narzedzi

PARAMETRY JEDN BOSS-6 BOSS-6 K
mm 400 400

przelot nad tozem

przelot nad suportem mm 210 220
dtugos¢ detalu mm 250/350* 300/380*
przelot wrzeciona mm 46/52/70* 46/52*
obroty wrzeciona obr/min 0-4500 |ub 5000%/0-2000 lub 4000*/0-1600 lub 2500%/** 0-4500/0-4000**
moc silnika wrzeciona kW 5.5 7.5
przejazd w osi X mm 250 150
przejazd w osi Z mm 250/350* 300/380*
max. wymiary narzedzia mm 20 x 20/16 x 16 20 x 20/16 x 16
wymiary maszyny df. x szer. x wys. mm 2520x2050x1960 2450x1530x1740
waga netto maszyny kg 2500 2900

*OPCJA ** obroty zalezne s3 od przelotu wrzeciona
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A JAN U S TOKARKI CNC ZE SKOSNYM LOZEM JANUS TOKARKI CNC
N OBRABIARKI

PELNA KATEGORIA: BOSS-8 | BOSS-8 K | BOSS-8 K PLUS

ZDJECIE POGLADOWE

Wszechstronna, szybka, precyzyjna
i wydajna obrabiarka do metalu, zawierajgca
sprawdzone rozwigzania oraz wysokiej
jakosci komponenty majgce bezposredni
wptyw na prace maszyny. Wytrzymate
skosne jednoczesciowe toze 35°
wykonane z odlewu zeliwnego.

Jej popularnos¢ wynika z doskonatego
balansu ceny do mozliwosci obrébczych
oraz optymalnej wielkosci do wykonania
wiekszosci aplikacji. Seria "PLUS”

ma zwigekszony przelot nad tozem

i suportem natomiast seria ”K”
wyposazona jest w konik.

NAJCZESCIEJ

WYBIERANA

WYPOSAZENIE STANDARDOWE

sterowanie Siemens 808D Advanced przenosny pulpit sterowniczy uchwyt hydrauliczny 3-szczekowy @200 konik hydrauliczny
(seria K) 8-poz. gtowica rewolwerowa wentylacja szafy elektrycznej centralny, automatyczny system smarowania system
chtodzenia zewnetrznego oswietlenie robocze 3-kolorowa lampka sygnalizacyjna podktadki regulacyjne pod maszyne CE
instrukcja obstugi w jezyku polskim zestaw narzedzi do obstugi maszyny

WYPOSAZENIE DODATKOWE

+ sterowanie Fanuc 0i TF + MANUAL GUIDE dla Fanuc 0i TF + sterowanie Siemens 828D + SHOPTURN dla Siemens
828D + uchwyt hydrauliczny 3-szczekowy @250 + silnik 11 kW (seria K) + uchwyt manualny 3-szczekowy @250 + uchwyt
hydrauliczny tulejkowy + programowalny konik z hydraulicznym przesuwem i statg pinolg (seria K) + 12-pozycyjna gtowica
+ 12-pozycyjna gtowica VDI30/VDI40 + wigksze obroty wrzeciona + zwigkszony przelot przez wrzeciono + transporter wiérow

+ podajnik pretow + separator oleju + pochtaniacz mgty olejowej + odbidr detalu + sonda do narzedzi + pakiet startowy
narzedzi

PARAMETRY JEDN BOSS-8 BOSS-8 K BOSS-8 K PLUS
mm 450 450 550

przelot nad tozem

przelot nad suportem mm 220 220 320

ditugos¢ detalu mm 320 450/500* 400/550*

przelot wrzeciona mm 52 52/65* 52/65/75*

obroty wrzeciona obr/min 0-2000/0-4000* | 0-2000 do 4000*/0-1600 do 3500*/** | 0-2000 do 4000*/0-1600 do 3500*/0-3000**
moc silnika wrzeciona kw 7.5 7.5/11* 7.5/11*

przejazd w osi X mm 250 170 260

przejazd w osi Z mm 320 450/500* 400/550*

max. wymiary narzedzia mm 25 x 25/20 x 20* 25 x 25/20 x 20* 20 x 20/25 x 25

wymiary maszyny dt. x szer. x wys. mm 2290x1600x1810 2650/2700*x2000x2050 2650/2800*x2000x2050

waga netto maszyny kg 3300 3700/3800* 4500/4700*

*OPCJA ** obroty zalezne sa od przelotu wrzeciona

PELNA SPECYFIKACJA NA www.obrabiarki.biz.pl




TOKARKI CNC TOKARKI CNC ZE SKOSNYM LOZEM JANUS A JAN U s
A OBRABIARKI

BOSS‘B KD PELNA KATEGORIA:

ZDJECIE POGLADOWE

Wszechstronna, szybka, precyzyjna

i wydajna obrabiarka do metalu,
zawierajgca sprawdzone rozwigzania
oraz wysokiej jakosci komponenty
majgce bezposredni wptyw na prace
maszyny. Wytrzymate skosne
jednoczesciowe toze 35°

wykonane z odlewu zeliwnego. Jej
popularno$¢ wynika z doskonatego
balansu ceny do mozliwosci
obrébczych oraz optymalnej wielkosci
do wykonania wiekszosci aplikacji.

Seria "KD” wyposazona jest w konik
i umozliwia toczenie detali o dlugosci
ponad 600 mm. Maszyna o dtugosci
toczenia 1700 mm dedykowana jest
do smuktych detali.

WYPOSAZENIE STANDARDOWE

sterowanie Siemens 808D Advanced przenos$ny pulpit sterowniczy uchwyt hydrauliczny 3-szczekowy @200 konik hydrauliczny
(seria K) programowalna podtrzymka oraz programowalny konik (BOSS-8 KD Z=1700) 8-poz. gtowica rewolwerowa wentylacja
szafy elektrycznej centralny, automatyczny system smarowania system chtodzenia zewnetrznego oswietlenie robocze
3-kolorowa lampka sygnalizacyjna podktadki regulacyjne pod maszyne CE instrukcja obstugi w jezyku polskim zestaw
narzedzi do obstugi maszyny

WYPOSAZENIE DODATKOWE

+ sterowanie Fanuc O0i TF + MANUAL GUIDE dla Fanuc 0i TF + sterowanie Siemens 828D + SHOPTURN dla
Siemens 828D + uchwyt hydrauliczny 3-szczekowy @250 + silnik 11 kW  + uchwyt manualny 3-szczekowy @250
+ uchwyt hydrauliczny tulejkowy + programowalny konik z hydraulicznym przesuwem i statg pinolg + 12-pozycyjna gtowica
+ 12-pozycyjna gtowica VDI30/VDI40 + wieksze obroty wrzeciona + zwiekszony przelot przez wrzeciono + transporter wiérow
+ podajnikpretéw + separatoroleju + pochtaniaczmgtyolejowej + odbiérdetalu + sondadonarzedzi + pakietstartowynarzedzi

PARAMETRY JEDN BOSS-8 KD

przelot nad tozem mm 600

przelot nad suportem mm 360

ditugos¢ detalu mm 750/1100/1700*
przelot wrzeciona mm 52/65*

obroty wrzeciona obr/min 0-2000 lub 4000*/0-1600 lub 3500*/**
moc silnika wrzeciona kW 7.5/11*

przejazd w osi X mm 260

przejazd w osi Z mm 750/1100/1700*

max. wymiary narzedzia mm 25x 25

wymiary maszyny df. x szer. x wys. mm 3080/3380/3980*x2000x2350
waga netto maszyny kg 5200/5600/6400*

*OPCJA ** obroty zalezne s3 od przelotu wrzeciona

PE£NA SPECYFIKACJA NA www.obrabiarki.biz.pl



A JAN U S TOKARKI CNC ZE SKOSNYM LOZEM JANUS TOKARKI CNC
N OBRABIARKI

PELNA KATEGORIA: BOSS-10 | BOSS-10 PLUS | BOSS-10 K

ZDJECIE POGLADOWE

Wszechstronna, szybka, precyzyjna
i wydajna obrabiarka do metalu, zawierajgca
sprawdzone rozwigzania oraz wysokiej
jakosci komponenty majgce bezposredni
wptyw na prace maszyny. Wytrzymate
skosne jednoczesciowe toze 35°
wykonane z odlewu zeliwnego.

Jej popularnos¢ wynika z doskonatego
balansu ceny do mozliwosci obrébczych
oraz optymalnej wielkosci do wykonania
wiekszosci aplikacji. Seria "PLUS” ma
zwiekszony przelot nad tozem

i suportem natomiast seria ”K”
wyposazona jest w konik.

NAJCZESCIEJ

WYBIERANA

WYPOSAZENIE STANDARDOWE

sterowanie Siemens 808D Advanced przenosny pulpit sterowniczy uchwyt hydrauliczny 3-szczekowy @200 (BOSS-10)
uchwyt hydrauliczny 3-szczekowy @250 (BOSS-10 PLUS , BOSS-10 K) konik hydrauliczny (seria K) 8-poz. gtowica rewolwerowa
wentylacja szafy elektrycznej centralny, automatyczny system smarowania system chtodzenia zewnetrznego oswietlenie
robocze 3-kolorowa lampka sygnalizacyjna podktadki regulacyjne pod maszyne CE instrukcja obstugi w jezyku polskim
zestaw narzedzi do obstugi maszyny

WYPOSAZENIE DODATKOWE

+ sterowanie Fanuc Oi TF + MANUAL GUIDE dla Fanuc 0i TF + sterowanie Siemens 828D + SHOPTURN dla Siemens 828D
+ uchwyt hydrauliczny 3-szczekowy @250 (BOSS-10) + uchwyt manualny 3-szczekowy @250 + silnik 15 kW ( BOSS-10 K)
+ uchwyt hydrauliczny tulejkowy  + programowalny konik z hydraulicznym przesuwem i statg pinolg (seria K)
+ 12-pozycyjna gtowica + 12-pozycyjna gtowica VDI30/VDI40 + wigksze obroty wrzeciona + zwigkszony przelot przez
wrzeciono + transporter wiorow + podajnik pretéw + separator oleju + pochtaniacz mgty olejowej + odbidrdetalu + sonda
do narzedzi + pakiet startowy narzedzi

PARAMETRY JEDN BOSS-10 BOSS-10 PLUS BOSS-10 K
mm 500 550 500

przelot nad tozem

przelot nad suportem mm 210 300 300

max. diugos¢ toczenia mm 300/400* 450/600* 750/900/1400*
przelot wrzeciona mm 52/65* 75/65* 75/65*

obroty wrzeciona obr/min 0-2000 do 4000*/0-3500** 0-3000/0-3500** 0-3000/0-3500**

moc silnika wrzeciona kw 75 11 11/15

przejazd w osi X mm 280 280 280

przejazd w osi Z mm 300/400*% 450/600*% 750/1000/1500*

max. wymiary narzedzia mm 25 x 25/20 x 20* 25 x 25/20 x 20* 25 x 25/20 x 20*
wymiary maszyny dt. X szer. X wys. mm 2520/2650*x1750x2050 2800/2950*x1790x2130 3350/3600/4100*x2000x2050
waga netto maszyny kg 4000/4200* 4800/5000* 5850/6000/6500*

*OPCJA ** obroty zalezne sa od przelotu wrzeciona

PELNA SPECYFIKACJA NA www.obrabiarki.biz.pl




TOKARKI CNC TOKARKI CNC ZE SKOSNYM LOZEM JANUS A JAN U s
A OBRABIARKI

BOSS-12 | B0OSS-12 K | BOSS-12 KD PELNA KATEGORIA:

ZDJECIE POGLADOWE

Wszechstronna, szybka, precyzyjna

i wydajna obrabiarka do metalu,
zawierajgca sprawdzone rozwigzania
oraz wysokiej jakosci komponenty
majgce bezposredni wptyw na prace
maszyny. Wytrzymate skosne,
jednoczesciowe toze 45°

wykonane z odlewu zeliwnego. Jej
popularnos¢ wynika z doskonatego
balansu ceny do mozliwosci
obrébczych oraz optymalnej wielkosci
do wykonania wiekszosci aplikacji.
Seria ”"K” wyposazona jest w konik
natomiast seria "KD” charakteryzuje sie
dlugoscia toczenia 1820 mm.

NAJCZESCIEJ

WYBIERANA

WYPOSAZENIE STANDARDOWE

M sterowanie Siemens 808D Advanced ® przenosny pulpit sterowniczy & uchwyt hydrauliczny 3-szczgkowy @315  ® konik
hydrauliczny (BOSS-12 K) programowalna podtrzymka hydrauliczna oraz programowalny konik (BOSS-12 KD) 8-poz. gtowica
rewolwerowa wentylacja szafy elektrycznej centralny, automatyczny system smarowania system chtodzenia zewnetrznego
odwietlenie robocze 3-kolorowa lampka sygnalizacyjna podktadki regulacyjne pod maszyne CE instrukcja obstugi
w jezyku polskim zestaw narzedzi do obstugi maszyny

WYPOSAZENIE DODATKOWE

+ sterowanie Fanuc O0i TF + MANUAL GUIDE dla Fanuc 0Oi TF + sterowanie Siemens 828D + SHOPTURN
dla Siemens 828D + uchwyt hydrauliczny  3-szczekowy @380 + uchwyt manualny  3-szczekowy @380
+ 12-pozycyjna gtowica + 8-/12-pozycyjna gtowica VDI30/VDI40 + silnik 15 kW (BOSS-12 K, BOSS-12 KD) + zwiekszenie
przelotu wrzeciona + transporter wiéréw + podajnik pretéw + separator oleju + odbiér detalu + pochtaniacz mgty olejowe;j
+ sonda do pomiaru narzedzia + pakiet startowy narzedzi

PARAMETRY JEDN BOSS-12 BOSS-12 K BOSS-12 KD
mm 550 550 650

przelot nad tozem

przelot nad suportem mm 300 300 350

max. diugos¢ toczenia mm 450/600* 750/900/1400* 1820

przelot wrzeciona mm 91/110* 91/110* 91/75/110*
obroty wrzeciona obr/min 0-2000/0-1000** 0-2000/0-1000** 0-2000/0-3000/0-1000**
moc silnika wrzeciona kW 11 11/15* 11/15*
przejazd w osi X mm 280 280 280

przejazd w osi Z mm 450/600*% 750/1000/1500* 2000

max. wymiary narzedzia mm 32 x 32/25 x 25* 32 x 32/25 x 25* 32 x 32/25 x 25*
wymiary maszyny dt. x szer. x wys. mm 2800/2950*x1790x2130 3350/3600/4100*x2000x2350 5150x2070x2010
waga netto maszyny kg 4900/5050* 5900/6050/6550* 8000

*OPCJA ** obroty zalezne s3 od przelotu wrzeciona

PE£NA SPECYFIKACJA NA www.obrabiarki.biz.pl



A JAN U S TOKARKI CNC ZE SKOSNYM LOZEM JANUS TOKARKI CNC
N OBRABIARKI

PELNA KATEGORIA: BOSS-15 K | BOSS'18 K

ZDJECIE POGLADOWE

Wszechstronna, szybka, precyzyjna

i wydajna obrabiarka do metalu,
zawierajgca sprawdzone rozwigzania
oraz wysokiej jakosci komponenty
majgce bezposredni wptyw na prace
maszyny. Wytrzymate skosne,
jednoczesciowe toze 45°

wykonane z odlewu zeliwnego. Jej
popularnos¢ wynika z doskonatego
balansu ceny do mozliwosci
obrébczych oraz optymalnej wielkosci
do wykonania wiekszosci aplikacji.
Pogrubione zostawi¢ z tego opisu.
Seria "K” wyposazona jest w konik.

WYPOSAZENIE STANDARDOWE

sterowanie Siemens 808D Advanced przenosny pulpit sterowniczy uchwyt hydrauliczny 3-szczekowy @380 (BOSS-15 K)
uchwyt hydrauliczny 3-szczekowy @450 (BOSS-18 K) konik hydrauliczny (seria K) 8-poz. gtowica rewolwerowa wentylacja
szafy elektrycznej centralny, automatyczny system smarowania system chtodzenia zewnetrznego oswietlenie robocze
3-kolorowa lampka sygnalizacyjna podkfadki regulacyjne pod maszyne CE instrukcja obstugi w jezyku polskim zestaw
narzedzi do obstugi maszyny

WYPOSAZENIE DODATKOWE

+ sterowanie Fanuc O0i TF + MANUAL GUIDE dla Fanuc Oi TF + sterowanie Siemens 828D + SHOPTURN dla
Siemens 828D + silnik 18.5 kW ( BOSS-18 K) + uchwyt manualny 3-szczekowy @380 (BOSS-15 K), @450 (BOSS-18 K)
+ uchwyt hydrauliczny tulejkowy  + programowalny konik z hydraulicznym przesuwem i statg pinolg (seria K)
+ 12-pozycyjna gtowica + 12-pozycyjna gtowica VDI30/VDI40 + wigksze obroty wrzeciona + zwigkszony przelot przez
wrzeciono + transporter wiorow + podajnik pretéw + separator oleju + pochtaniacz mgty olejowej + odbidrdetalu + sonda
do narzedzi + pakiet startowy narzedzi

PARAMETRY JEDN BOSS-15 K BOSS-18 K

przelot nad tozem mm 650 800
przelot nad suportem mm 500 550

max. dtugos¢ toczenia mm 1320/1820* 750
przelot wrzeciona mm 91/110* 95/110*
obroty wrzeciona obr/min 0-1000 lub 2000*/0-1000** 0-1500/0-1000**
moc silnika wrzeciona kw 15 15/18.5*
przejazd w osi X mm 300 380
przejazd w osi Z mm 1500/2000* 750

max. wymiary narzedzia mm 32 x 32 32 x 32
wymiary maszyny dt. x szer. x wys. mm 4550/5200*x2270x2550 3350x2200x2550
waga netto maszyny kg 10500/11000* 6800

*OPCJA ** obroty zalezne sa od przelotu wrzeciona

PELNA SPECYFIKACJA NA www.obrabiarki.biz.pl




TOKARKI CNC TOKARKI CNC ZE SKOSNYM LOZEM | NAPEDZANYMI NARZEDZIAMI JANUS A JAN U s
A OBRABIARKI

TS-400 | TS-500 | TS-600 e

ZDJECIE POGLADOWE

Tokarka CNC wyposazona

w dwukierunkowo indeksowana,
12-pozycyjna glowice z napedzanymi
narzedziami, ktére pozwalajg na
wszechstronng obrébke detali

w ptaszczyznie promieniowej oraz
czotowej. Skosne toze o kgcie nachylenia
35°, odlane jako jedna czes$¢ z wysokiej
jakosci zeliwa poddanemu wyzarzaniu,
gwarantuje stabilnos¢ budowy, co
pozytywnie wptywa na jako$¢ obrdbki.
Model ”TS” nie posiada konika.

WYPOSAZENIE STANDARDOWE

sterowanie Siemens 828D uchwyt hydrauliczny 3-szczekowy @150 (TS-400) uchwyt hydrauliczny 3-szczekowy @200 (TS-
500) uchwyt hydrauliczny 3-szczekowy @250 (TS-600) gtowica rewolwerowa 12-pozycyjna z napedzanymi narzedziami VDI30
(TS-400, TS-500) lub VDI40 (TS-600) przenosny pulpit sterowniczy wentylacja szafy elektrycznej centralny, automatyczny
system smarowania system chtodzenia zewnetrznego oswietlenie robocze 3-kolorowa lampka sygnalizacyjna podktadki
regulacyjne pod maszyne CE instrukcja obstugi w jezyku polskim zestaw narzedzi do obstugi maszyny

WYPOSAZENIE DODATKOWE

+ sterowanie Fanuc 0i TF + SHOPTURN dla Siemens 828D + MANUAL GUIDE dla Fanuc 0i TF + uchwyt tulejkowy
+ 12-pozycyjna gtowica z napedzanymi narzedziami BMT40 (TS-400), BMT45 (TS-500), BMT55 (TS-600) + gtowica Pragatti
VDI30 (TS-400, TS-500) lub VDI40 (TS-600) + 12-pozycyjna gtowica z napedzanymi narzedziami Sauter VDI30 (TS-400, TS-500),
VDI40 (TS-600) + 12-pozycyjna gtowica z napedzanymi narzedziami Sauter BMT40 (TS-400), BMT45 (TS-500), BMT55 (TS-600)
+ hydrauliczna podtrzymka + transporter wioréw + podajnik pretéw + separator oleju + odbiér detalu + pochtaniacz mgty
olejowej + sonda do pomiaru narzedzia + pakiet startowy narzedzi

PARAMETRY JEDN TS-400 TS-500 TS-600
przelot nad tozem mm 400 550 600
przelot nad suportem mm 200 320 400
max. dtugos$¢ toczenia mm 320 320 400
przelot wrzeciona mm 46 52 75
obroty wrzeciona obr/min 5000 4000 3000

moc silnika wrzeciona kW 11 22 37
przejazd w osi X mm 280 250 280
przejazd w osi Z mm 320 320 400

max. wymiary narzedzia mm VDI30/BMT40* VDI30/BMT45* VDI40/BMT55*
wymiary maszyny df. x szer. x wys. mm 2500x1600x1900 2600x1750x2050 2700x1720x2120
waga netto maszyny kg 2500 4000 4800

*OPCJA ** obroty zalezne s3 od przelotu wrzeciona

PE£NA SPECYFIKACJA NA www.obrabiarki.biz.pl



A JANUS TOKARKI CNC ZE SKOSNYM LOZEM | NAPEDZANYMI NARZEDZIAMI JANUS TOKARKI| CNC
& N OBRABIARKI

PE£NA KATEGORIA: TN-SOO | TN-SOO PLUS

Tokarka CNC wyposazona

w dwukierunkowo indeksowana,
12-pozycyjna gtowice

z napedzanymi narzedziami, ktére pozwalajg
na wszechstronng obrébke detali

w ptaszczyznie promieniowej oraz

czotowej. Skosne toze o kgcie nachylenia
35°, odlane jako jedna czes$¢ z wysokiej
jakosci zeliwa poddanemu wyzarzaniu,
gwarantuje stabilnos¢ budowy, co
pozytywnie wptywa na jako$¢ obrobki.
Model "TN” posiada konik. Seria ”PLUS”
charakteryzuje sie zwiekszonym przelotem
nad tozem i suportem a takze trzema
dlugosciami toczenia do 1600 mm.

WYPOSAZENIE STANDARDOWE

sterowanie Siemens 828D uchwyt hydrauliczny 3-szczekowy @200 gtowica rewolwerowa 12-pozycyjna z napedzanymi
narzedziami VDI30 (TN-500) gtowica rewolwerowa 12-pozycyjna z napedzanymi narzedziami BMT45 (TN-500 PLUS) przenosny
pulpit sterowniczy wentylacja szafy elektrycznej centralny, automatyczny system smarowania system chtodzenia zewnetrznego
oswietlenie robocze 3-kolorowa lampka sygnalizacyjna podktadki regulacyjne pod maszyne CE instrukcja obstugi
w jezyku polskim zestaw narzedzi do obstugi maszyny

WYPOSAZENIE DODATKOWE

+ sterowanie Fanuc 0i TF + SHOPTURN dla Siemens 828D + MANUAL GUIDE dla Fanuc 0i TF 4+ uchwyt tulejkowy
+ 12-pozycyjna gtowica z napedzanymi narzedziami BMT45 (TN-500) <+ 12-pozycyjna gtowica z napedzanymi narzedziami
Pragatti VDI30 (TN-500) <+ 12-pozycyjna gtowica z napedzanymi narzedziami Sauter VDI30 (TN-500) + 12-pozycyjna
gtowica z napedzanymi narzedziami Sauter BMT45 + hydrauliczna podtrzymka + transporter wiérow + podajnik pretow
+ separator oleju + odbior detalu + pochtaniacz mgty olejowej + sonda do pomiaru narzedzia + pakiet startowy narzedzi

PARAMETRY JEDN TN-500 TN-500 PLUS
przelot nad tozem mm 500 600
przelot nad suportem mm 280 460

max. dtugos$¢ toczenia mm 370/500* 650/1000/1600*
przelot wrzeciona mm 52 52

obroty wrzeciona obr/min 4000 4000

moc silnika wrzeciona kW 22 22
przejazd w osi X mm 260 230
przejazd w osi Z mm 400/550* 650/1000/1600*
max. wymiary narzedzia mm VDI30/BMT45* BMT45
wymiary maszyny dt. x szer. x wys. mm 2500/2650x1700x1850 3100/3450/4050*x1900x2300
waga netto maszyny kg 4500/4650* 5200/5450/5800*

*OPCJA ** obroty zalezne sg od przelotu wrzeciona

PELNA SPECYFIKACJA NA www.obrabiarki.biz.pl




TOKARKI CNC TOKARKI CNC ZE SKOSNYM LOZEM | NAPEDZANYMI NARZEDZIAMI JANUS A JAN U s
A OBRABIARKI

TN_6OO | TN—?OO PELNA KATEGORIA:

ZDJECIE POGLADOWE

Tokarka CNC wyposazona

w dwukierunkowo indeksowana,
12-pozycyjna gtowice z napedzanymi
narzedziami, ktére pozwalajg na
wszechstronng obrébke detali

w ptaszczyznie promieniowej oraz
czotowej. Skosne toze o kgcie nachylenia
35°, odlane jako jedna czes$¢ z wysokiej
jakosci zeliwa poddanemu wyzarzaniu,
gwarantuje stabilnos¢ budowy, co
pozytywnie wptywa na jako$¢ obrdbki.
Model ”TN” posiada konik.

WYPOSAZENIE STANDARDOWE

sterowanie Siemens 828D uchwyt hydrauliczny 3-szczekowy @250 (TN-600) uchwyt hydrauliczny 3-szczekowy @380 (TN-700)
glowica rewolwerowa 12-pozycyjna z napedzanymi narzedziami BMT55 (TN-600) gtowica rewolwerowa 12-pozycyjna
znapedzanyminarzedziamiBMT65 (TN-700) przenosny pulpitsterowniczy wentylacjaszafy elektrycznej centralny, automatyczny
system smarowania system chtodzenia zewnetrznego oswietlenie robocze 3-kolorowa lampka sygnalizacyjna podktadki
regulacyjne pod maszyne CE instrukcja obstugi w jezyku polskim zestaw narzedzi do obstugi maszyny

WYPOSAZENIE DODATKOWE

+ sterowanie Fanuc Oi TF + SHOPTURN dla Siemens 828D + MANUAL GUIDE dla Fanuc 0i TF + hydrauliczny 3-szczekowy
@315 (TN-600) + uchwyt tulejkowy + 12-pozycyjna gtowica z napgdzanymi narzedziami VDI40 (TN-600) + 12-pozycyjna
gtowica z napedzanymi narzedziami Pragatti VDI40 (TN-600) + 12-pozycyjna gtowica z napedzanymi narzedziami Sauter VDI40
+ 12-pozycyjna gtowica z napedzanymi narzedziami Sauter BMT55 (TN-600), BMT65 (TN-700) + hydrauliczna podtrzymka
+ transporter wioréow + podajnik pretow + separator oleju + odbiér detalu + pochtaniacz mgty olejowej + sonda do pomiaru
narzedzia + pakiet startowy narzedzi

PARAMETRY JEDN TN-600 TN-700
przelot nad tozem mm 600 650
przelot nad suportem mm 350 500
max. diugos$¢ toczenia mm 700/850/1350* 1300
przelot wrzeciona mm 75 91
obroty wrzeciona obr/min 3000 1800
moc silnika wrzeciona kW 37 18.5
przejazd w osi X mm 280 280
przejazd w osi Z mm 750/1000/1500* 1300
max. wymiary narzedzia mm BMT55/VDI40* BMT65
wymiary maszyny dt. x szer. x wys. mm 3200/3350/3850*x1920x2130 4550x2270x2550
waga netto maszyny kg 5900/6050/6350* 10500

*OPCJA ** obroty zalezne s3 od przelotu wrzeciona

PE£NA SPECYFIKACJA NA www.obrabiarki.biz.pl



A JAN U S TOKARKI DWUGLOWICOWE CNC JANUS TOKARKI CNC
N OBRABIARKI

PELNA KATEGORIA: G T' 2 6OV

Dwugtowicowa tokarka CNC

z 2-rewolwerowymi gtowicami
narzedziowymi. Idealna dla
szerokiej gamy uzytkownikow. Dzieki
realizacji wielu operacji skrawania na
jednym detalu w pojedynczym
ustawieniu, redukuje liczbe
czynnosci wykonywanych przy
detalach oraz zwieksza doktadnosé.

WYPOSAZENIE STANDARDOWE

sterowanie Siemens 828D uchwyt hydrauliczny 3-sczekowy @200 dwie 8-pozycyjne rewolwerowe gtowice narzedziowe
elektryczny konik programowalny (dt. 650) centralny, automatyczny system smarowania wentylacja szafy elektrycznej system
chtodzenia zewnetrznego oswietlenie robocze 3-kolorowa lampka sygnalizacyjna podktadki regulacyjne pod maszyne CE
instrukcja obstugi w jezyku polskim zestaw narzedzi do obstugi maszyny

WYPOSAZENIE DODATKOWE

+ sterowanie Fanuc Oi TF + SHOPTURN dla Siemens 828D + MANUAL GUIDE dla Fanuc 0i TF 4+ uchwyt tulejkowy
+ podajnik preta + suport typu ,szufladka narzedziowa, + transporter wiéréow + woézek + napedzane narzedzia + separator
oleju

PARAMETRY JEDN GT-260V
przelot nad tozem mm 580

max. dtugosc¢ toczenia mm 340/650*
przelot nad suportem mm 200

max. $rednica preta wrzeciona mm 52/65*
obroty wrzeciona obr/min 0-4000/0-3500**
moc silnika wrzeciona kW 11
przejazd w osi X mm 160
przejazd w osi Z mm 340/650*
max. wymiary narzedzia mm 25x 25
wymiary maszyny dt. x szer. x wys. mm 2850/3300*x1850x2300/2350*
waga netto maszyny kg 7000/9000*

*OPCJA ** obroty zalezne sg od przelotu wrzeciona

PELNA SPECYFIKACJA NA www.obrabiarki.biz.pl




TOKARKI CNC CENTRA TOKARSKIE JANUS A JAN U s
A OBRABIARKI

TDY-400E | TDY-500E | TDY-500 B

ZDJECIE POGLADOWE

Czteroosiowe centrum tokarskie

z osiami X,Y, Z, interpolowane z osig C,
charakteryzujgce sie wysokg sztywnoscig
i niskim naprezeniem wewnetrznym lepiej
pochtania drgania pozwalajgc na lepsze
wykonczenie powierzchni. Centrum
wyposazone w dwukierunkowo
indeksowana, 12-pozycyjna gtowice

z napedzanymi narzedziami, ktéra
pozwala na wszechstronng obrdobke detali,
gtowica zamocowana w uktadzie ruchomej
kolumny (o$ Y). Jednoczesciowe toze
odlane z zeliwa o konstrukcji ptaskiej

w maszynie TDY-500 oraz skosnej 30
stopni dla modelu TDY-400E i 35 stopni
dla modelu TDY-500E.

WYPOSAZENIE STANDARDOWE

M sterowanie Siemens 828D  ®uchwyt hydrauliczny 3-szczekowy @150 (TDY-400E) ® uchwyt hydrauliczny 3-szczekowy
@200 (TDY-500, TDY-500E) ® gtowica rewolwerowa 12-pozycyjna z napedzanymi narzedziami BMT40 (TDY-400) @ gtowica
rewolwerowa 12-pozycyjna z napedzanymi narzedziami BMT45 (TDY-500, TDY-500E) przenosny pulpit sterowniczy wentylacja
szafy elektrycznej WM centralny, automatyczny system smarowania @ system chiodzenia zewnetrznego M os$wietlenie robocze
3-kolorowa lampka sygnalizacyjna podktadki regulacyjne pod maszyne CE instrukcja obstugi w jezyku polskim zestaw
narzedzi do obstugi maszyny

WYPOSAZENIE DODATKOWE

+ sterowanie Fanuc 0i TF + SHOPTURN dla Siemens 828D + MANUAL GUIDE dla Fanuc 0i TF + uchwyt tulejkowy
+ 12-pozycyjna glowica z napedzanymi narzedziami BMT55 (TDY-500E) + 12-pozycyjna gtowica z napedzanymi narzedziami
Sauter VDI30 (TDY-400E, TDY-500), VDI40 (TDY-500E) + 12-pozycyjna gtowica z napedzanymi narzedziami Sauter BMT40
(TDY-400E), BMT45 (TDY-500, TDY-500E), BMT55 (TDY-500E) + hydrauliczna podtrzymka + transporter wiéorow + podajnik

pretbw + separator oleju + odbiér detalu + pochtaniacz mgty olejowej + sonda do pomiaru narzedzia + sonda do pomiaru
detalu + pakiet startowy narzedzi

PARAMETRY TDY-400E TDY-500E TDY-500
przelot nad tozem mm 500 600 550
przelot nad suportem mm 350 430 250
diugos¢ toczenia mm 320 650/1000/1500* 400
przelot wrzeciona gtéwnego mm 46 52 52
obroty wrzeciona gtéwnego obr/min 0-5000 0-4000 0-4000
moc silnika wrzeciona gtéwnego kW 11 22 22
przejazd suportu w osi X mm 230 250 160
przejazd suportu w osi Z mm 320 650/1000/1500* 400
przejazd suportu w osi Y mm 70 100/140** 100
wymiary maszyny df. x szer. x wys. mm 2730x2050x2280 3000x1780x2050 2450x1850x2200
waga netto maszyny kg 4000 4800 5800

*OPCJA ** przejazd w osi Y zalezny jest od rodzaju glowicy narzedziowej

PE£NA SPECYFIKACJA NA www.obrabiarki.biz.pl



A JAN U S CENTRA TOKARSKIE JANUS TOKARKI CNC
& N OBRABIARKI

PELNA KATEGORIA: S L'58O MT

Czteroosiowe centrum tokarskie

z osiami X, Y, Z interpolowane z osi C.
Mozliwos¢ uzyskania frezowania,
wiercenia i gwintowania przy jednym
ustawieniu. Jednoczesciowe toze

odlane z zeliwa o nachyleniu 45 stopni
zapewnia sztywnosc¢ konstrukcji.

Szeroki wybér agregatéw z napedzanymi
narzedziami zwieksza wszechstronnos¢
maszyny.

WYPOSAZENIE STANDARDOWE

sterowanie Siemens 828D przenosny pulpit sterowniczy uchwyt hydrauliczny tulejkowy z przelotem lub uchwyt hydrauliczny
3-szczekowy @150 stacja narzedziowa typu gang kolumna z napedzanymi narzedziami 3 szt. osiowe ER25, 3 szt. promieniowe
ER25 (08 Y+C) wentylacja szafy elektrycznej centralny, automatyczny system smarowania chtodzenie zewnetrzne
oswietlenie robocze 3-kolorowa lampka sygnalizacyjna podktadki regulacyjne pod maszyne CE instrukcja obstugi
w jezyku polskim zestaw narzedzi do obstugi maszyny

WYPOSAZENIE DODATKOWE

+ SHOPTURN dla Siemens 828D + sterowanie Fanuc 0i TF + MANUAL GUIDE dla Fanuc 0i TF  + kolumna z 3 lub 4-osiowymi
napedzanymi narzgedziami (0§ C) + kolumna z 4 promieniowymi napedzanymi narzedziami (o$ C) + 8-pozycyjna rewolwerowa
gtowica narzedziowa + kolumna z 4-osiowymi i 4-promieniowymi napedzanymi narzedziami (08 YiC) + podajnik preta + pakiet
startowy narzedzi

PARAMETRY JEDN SL-580MT
przelot nad tozem mm 380

przelot nad suportem mm 90
dtugos¢ detalu mm 280/320/220/250**
przelot wrzeciona gtéwnego mm 40

obroty wrzeciona gtéwnego obr/min 0-3000/0-4500*
moc silnika wrzeciona gtéwnego kW 55
przejazd suportu w osi X/Y/Z mm 580 lub 350**/150/320 lub 250*
przekroj trzonka narzedzia mm 20 x 20
napedzane narzedzia (0$ Y+C) mm 6/3*/14*/8*
wymiary maszyny dt. x szer. x wys. mm 2320x1820x1900
waga netto maszyny kg 3600

*OPCJA ** parametry zalezne sg od rodzaju suportu narzedziowego oraz uchwytu

PELNA SPECYFIKACJA NA www.obrabiarki.biz.pl




TOKARKI CNC CENTRA TOKARSKIE JANUS A JAN U s
A OBRABIARKI

M TC _4V PELNA KATEGORIA:

ZDJECIE POGLADOWE

Czteroosiowe centrum tokarskie

z osiami X, Y, Z interpolowane z osi C.
charakteryzujgce sie wysokg
sztywnoscig i niskim naprezeniem
wewnetrznym lepiej pochtania drgania
pozwalajgc na lepsze wykonczenie
powierzchni. Zaawansowana struktura
pionowa umozliwia lepszy odbiér wiérow
i tatwiejsze ustawienie narzedzia.

WYPOSAZENIE STANDARDOWE

sterowanie SIEMENS 808D Advanced przenosny pulpit sterowniczy uchwyt hydrauliczny tulejkowy stacja narzedziowa
typu gang napedzane narzedzia 4 szt. (o$ Y+C) wentylacja szafy elektrycznej centralny, automatyczny system smarowania
chtodzenie zewnetrzne oswietlenie robocze 3-kolorowa lampka sygnalizacyjna podktadki regulacyjne pod maszyne CE
instrukcja obstugi w jezyku polskim zestaw narzedzi do obstugi maszyny

WYPOSAZENIE DODATKOWE

+ sterowanie Fanuc 0i TF  + MANUAL GUIDE dla Fanuc O TF + sterowanie Siemens 828D + SHOPTURN dla Siemens 828D
+ uchwyt hydrauliczny 3-szczekowy @150 + uchwyt hydrauliczny 3-szczekowy @200 z przelotem + podajnik preta + pakiet
startowy narzedzi

PARAMETRY JEDN MTC-4V

przelot nad fozem mm 400
przelot nad suportem mm 250
dtugos¢ toczenia mm 250
przelot wrzeciona gtéwnego mm 40/46/52*
obroty wrzeciona gtéwnego obr/min 0-4500/0-4000*
moc silnika wrzeciona gtéwnego kW 515
przejaz szybki w osi X/Z/Y mm 220/300/320
napedzane narzedzia (0$ Y+C) mm 4
przekroj trzonka narzedzia mm 20 x 20
wymiary maszyny dt. x szer. x wys. mm 2350x1800x2300
waga netto maszyny kg 3500

*OPCJA ** obroty zalezne s3 od przelotu wrzeciona
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A JAN U S CENTRA TOKARSKIE JANUS TOKARKI CNC
& N OBRABIARKI

PELNA KATEGORIA: MTC_4Y

ZDJECIE POGLADOWE

Czteroosiowe centrum tokarskie z osiami
X, Y, Z interpolowane z osi C.

Mozliwos¢ uzyskania frezowania,
wiercenia i gwintowania przy jednym
ustawieniu.

WYPOSAZENIE STANDARDOWE

sterowanie SIEMENS 808D Advanced przenosny pulpit sterowniczy uchwyt hydrauliczny tulejkowy z przelotem stacja
narzedziowa typu gang napedzane narzedzia 4 szt. (0$ Y+C) wentylacja szafy elektrycznej centralny, automatyczny system
smarowania chtodzenie zewnetrzne oswietlenie robocze 3-kolorowa lampka sygnalizacyjna podktadki regulacyjne pod
maszyne CE instrukcja obstugi w jezyku polskim zestaw narzedzi do obstugi maszyny

WYPOSAZENIE DODATKOWE

+ sterowanie Fanuc 0i TF 4+ MANUAL GUIDE dla Fanuc 0i TF + sterowanie Siemens 828D + SHOPTURN dla Siemens 828D

+ uchwyt hydrauliczny @150 + uchwyt hydrauliczny 3-szczekowy @150 + uchwyt hydrauliczny 3-szczekowy @200 z przelotem
+ podajnik preta + pakiet startowy narzedzi

PARAMETRY JEDN MTC-4Y
przelot nad tozem mm 400
przelot nad suportem mm 120
dtugos¢ toczenia mm 200
przelot wrzeciona gtéwnego mm 40/52*
obroty wrzeciona gtéwnego obr/min 0-3000 do 4500/0-2000 do 4000**
moc silnika wrzeciona gtéwnego kW 3.7/5:5%
przejaz szybki w osi X/Z/Y mm 400/90/250
napedzane narzedzia (0$ Y+C) mm 4
przekroj trzonka narzedzia mm 20 x 20
wymiary maszyny dt. x szer. x wys. mm 2020x1450x1850
waga netto maszyny kg 2500

*OPCJA ** obroty zalezne sg od przelotu wrzeciona
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TOKARKI CNC CENTRA TOKARSKO-FREZARSKIE JANUS A JAN U s
A OBRABIARKI

TF_O 1 PELNA KATEGORIA:

ZDJECIE POGLADOWE

Czteroosiowe centrum tokarskie

z osiami X, Y, Z interpolowane

z osig C. Os Y zbudowana

w uktadzie tokarka-wrzeciono
frezarskie ze stozkiem BT30

i magazynem narzedzi 8-pozycyjnym
stanowigcego oddzielny uktad od
rewolwerowej gtowicy narzedziowej.
Na maszynie mozna zamocowacé stot
frezarski pomiedzy uchwytem, a koniem
co czyni z tokarki 4-osiowe pionowe
centrum obrébcze z stotem uchylnym

(0o$ C). Mozliwos¢ uzyskania frezowania,
wiercenia i gwintowania przy jednym
ustawieniu.

WYPOSAZENIE STANDARDOWE

sterowanie SIEMENS 828D uchwyt manualny 3-szczekowy @200 8-pozycyjna rewolwerowa gtowica narzedziowa wrzeciono
frezarskie z stozkiem BT30 8-pozycyjny magazyn narzedzi ATC BT30 dla wrzeciona frezarskiego konik manualny przenosny
pulpit sterowniczy wentylacja szafy elektrycznej centralny, automatyczny system smarowania system chtodzenia
zewnetrznego oswietlenie robocze 3-kolorowa lampka sygnalizacyjna podktadkiregulacyjne pod maszyne CE instrukcja
obstugi w jezyku polskim zestaw narzedzi do obstugi maszyny

WYPOSAZENIE DODATKOWE

+ SHOPTURN dla Siemens 828D + sterowanie Fanuc 0i TF + MANUAL GUIDE dla Fanuc 0i TF + uchwyt hydrauliczny @250
+ 12-pozycyjna rewolwerowa gtowica narzedziowa + stot frezarski (4-ta 0$) + hydrauliczny konik + zwiekszony przelot
wrzeciona + sonda do pomiaru narzedzi + sonda do pomiaru detalu + wyrzutnik wiéréw + podajnik preta + pakiet startowy
narzedzi

PARAMETRY JEDN PARAMETRY JEDN
mm

przelot nad fozem mm 650 rozmiar stotu df. x szer. wys. 550x200x45
przelot nad suportem mm 290 przelot na suportem z stotem frezerskim mm 145
dlugos$¢ toczenia mm 500 odlegtos¢ srodka stotu do kolumny mm 210
przelot wrzeciona gtéwnego mm 52 odlegto$¢ koncowki wrzeciona do stotu mm 350
obroty wrzeciona gtéwnego obr/min 0-2000/0-4000* max. obcigzenie stotu kg 200
moc silnika wrzeciona gtéwnego kW 7.5 rozmiar rowkoéw "T” stotu mm 12x3x70
przejaz w osi X/ZIY mm 300/200/500 przejazd wrzeciona w osi X/Y/Z mm 500/200/200
przejazd konika mm 100-500 obroty wrzeciona frezarskiego obr./min. 8000
max. wymiary narzedzia mm 20 x 20/16 x 16 moc silnika wrzeciona frezarskiego kW 3.7
wymiary maszyny dt. x szer. x wys. mm 3000x1750x2400 wymiary maszyny df. x szer. x wys. mm 3000x1750x2400
waga netto maszyny kg 3500 waga netto maszyny kg 3500

*OPCJA ** obroty zalezne s3 od przelotu wrzeciona
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TOKARKI DWUWRZECIONOWE CNC JANUS TOKARKI CNC

A JANUS

PELNA KATEGORIA:

BOSS-8S | TN-500S

ZDJECIE POGLADOWE

Dwuwrzecionowa tokarka CNC.
Model BOSS-8S jest wyposazony

w 12-pozycyjna gtowice narzedziowa
BMT55, Model TN-500S posiada
12-pozycyjna glowice narzedziowa

z napedzanymi narzedziami BMT55.
Idealna dla szerokiej gamy
uzytkownikéw. Jednoczesciowe skosne
toze zeliwne zapewnia sztywnos¢
konstrukcji. Dzieki realizacji wielu
operacji w pojedynczym ustawieniu,
redukuje liczbe czynnosci
wykonywanych przy detalach oraz
zwieksza doktadnosc.

WYPOSAZENIE STANDARDOWE

sterowanie SIEMENS 808DA (BOSS-8S) W sterowanie Siemens 828D (TN-500S) uchwyt hydrauliczny 3-szczekowy @200
(wrzeciono gtéwne), @150 (wrzeciono przechwytujgce) 12-pozycyjna rewolwerowa gtowica narzedziowa BMT55 (BOSS-8S)
12-pozycyjna rewolwerowa gtowica z napedzanymi narzedziami BMT55 (TN-500S) centralny, automatyczny system smarowania
wentylacja szafy elektrycznej system chtodzenia zewnetrznego os$wietlenie robocze 3-kolorowa lampka sygnalizacyjna
podktadki regulacyjne pod maszyne CE instrukcja obstugi w jezyku polskim zestaw narzedzi do obstugi maszyny

WYPOSAZENIE DODATKOWE

+ sterowanie Fanuc 0i TF + SHOPTURN dla Siemens 828D + MANUAL GUIDE dla Fanuc Oi TF + uchwyt tulejkowy
+ 12-pozycyjna rewolwerowa gtowica narzedziowa Sauter VDI40 lub BMT55 (BOSS-8S) + 12-pozycyjna rewolwerowa gtowica
z napedzanymi narzedziami Sauter VDI40 lub BMT55 (TN-500S) + transporter wioréw + wézek + podajnik preta + system
wymiany detalu (pneumatyczne ramie) + separator oleju

PARAMETRY JEDN BOSS-8S TN-500S

przelot nad tozem mm 600 600

max. dtugos$¢ toczenia mm 650/1000* 650/1000*
Srednica toczenia mm 320 320

max. $rednica preta wrzeciona gtéwnego mm 52 52

obroty wrzeciona gtéwnego obr/min 4000 4000

moc silnika wrzeciona gtéwnego kW 22 22

max. srednica preta wrzeciona przechwytujgcego mm 46 46

obroty wrzeciona przechwytujgcego obr/min 5000 5000

moc silnika wrzeciona przechwytujacego kW 11 11
przejazd w osi X/Z1,Z22 mm 250/650 lub 1000* 250/650 lub 1000*
wymiary maszyny dt. x szer. x wys. mm 2900x1780x2050 2900x1780x2050
waga netto maszyny kg 5200 5300

*OPCJA

PELNA SPECYFIKACJA NA www.obrabiarki.biz.pl




TOKARKI CNC TOKARKI DWUWRZECIONOWE CNC JANUS A JAN U s
A OBRABIARKI

TC—SOO | TDY—SOOS PELNA KATEGORIA:

ZDJECIE POGLADOWE

Dwuwrzecionowa tokarka CNC

z napedzanymi narzedziami oraz osia
Y i C. Idealna dla szerokiej gamy
uzytkownikéw. Jednoczesciowe

skos$ne toze zeliwne zapewnia
sztywnos$¢ konstrukcji, w modelu TC-500
toze ptaskie, TDY-500S toze skosne 35°.
Dzieki realizacji wielu operaciji

w pojedynczym ustawieniu, redukuje
liczbe czynnosci wykonywanych

przy detalach oraz zwieksza
doktadnos¢.

WYPOSAZENIE STANDARDOWE

M sterowanie SIEMENS 828D M uchwyt hydrauliczny 3-szczekowy @200 (wrzeciono gtéwne), @150 (wrzeciono przechwytujgce)
12-pozycyjna rewolwerowa gtowica z napedzanymi narzedziami BMT45 (TDY-500S), BMT55 (TC-500) centralny, automatyczny
system smarowania @ wentylacja szafy elektrycznej system chtodzenia zewnetrznego oswietlenie robocze 3-kolorowa
lampka sygnalizacyjna podktadki regulacyjne pod maszyne CE instrukcja obstugi w jezyku polskim zestaw narzedzi do
obstugi maszyny

WYPOSAZENIE DODATKOWE

+ SHOPTURN dla Siemens 828D + sterowanie FANUC 0iTF + MANUAL GUIDE dla Fanuc 0i TF + uchwyt tulejkowy
+ 12-pozycyjna rewolwerowa gtowica z napedzanymi narzedziami BMT55 (TDY-500S) + 12-pozycyjna rewolwerowa gtowica
z napedzanymi narzedziami Sauter VDI40, BMT45 lub BMT55 + transporter wiéoréw + woézek + podajnik preta + system
wymiany detalu (pneumatyczne ramie) + separator oleju

PARAMETRY JEDN TC-500 TDY-500S

przelot nad tozem mm 510 650

max. diugos$¢ toczenia mm 430 650/1000*
srednica toczenia mm 320 320

max. $rednica preta wrzeciona gtéwnego mm 52 52

obroty wrzeciona gtéwnego obr/min 4000 4000

moc silnika wrzeciona gtéwnego kW 22 22

max. $rednica preta wrzeciona przechwytujgcego mm 46 46

obroty wrzeciona przechwytujgcego obr/min 5000 5000

moc silnika wrzeciona przechwytujgcego kW 11 11
przejazd w osi X/Y/Z1/Z2 mm 180/100/400/430 250/100 lub 140**/650 lub 1000*
wymiary maszyny df. x szer. x wys. mm 2900x1850x2250 3000x1780x2050
waga netto maszyny kg 5900 5300

*OPCJA ** parametr zalezny od rodzaju gtowicy narzedziowej
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A JAN U S TOKARK| DWUWRZECIONOWE CNC JANUS TOKARKI CNC
& N OBRABIARKI

PELNA KATEGORIA: SA28_S

ZDJECIE POGLADOWE

Ekonomiczna tokarka dwuwrzecionowa
o szerokich mozliwo$ciach obrébczych.
Stabilna podstawa odlana wraz z tozem
z jednego bloku, zapewnia sztywnos¢
oraz doktadno$¢. Centralnie zamontowana
Sruba kulowa pozwala na zwiekszenie
predkosci oraz efektywnosci dziatania.
Wykorzystanie jednej maszyny zamiast
dwoch, zapewnia wiekszg doktadnosé¢
obrébki oraz zmniejsza koszty inwestycji
i programowania. Zaoszczedzony kapitat
mozna wykorzysta¢ na doposazenie
maszyny, celem automatyzacji produkcji.

WYPOSAZENIE STANDARDOWE

sterowanie SIEMENS 808D Advanced uchwyt tulejkowy na wrzecionie gtéwnym i przechwytujacym suport typu ,szufladka
narzedziowa” wentylacja szafy elektrycznej centralny, automatyczny system smarowania system chtodzenia zewnetrznego
oswietlenie robocze 3-kolorowa lampka sygnalizacyjna podktadki regulacyjne pod maszyne CE instrukcja obstugi
w jezyku polskim zestaw narzedzi do obstugi maszyny

WYPOSAZENIE DODATKOWE

+ sterowanie Fanuc 0i TF  + MANUAL GUIDE dla Fanuc 0i TF + sterowanie Siemens 828D + SHOPTURN dla Siemens 828D
+ 8-pozycyjna gtowica rewolwerowa + podajnik preta + odbior detalu + pakiet startowy narzedzi

PARAMETRY JEDN SA28-S

max. $rednica preta wrzeciona gtéwnego mm 28/40*
obroty wrzeciona gtéwnego obr/min 3000
moc silnika wrzeciona gtéwnego kW 3.7/4.4*
max. $rednica preta wrzeciona przechwytujgcego mm 28
obroty wrzeciona przechwytujacego obr/min 3000
moc silnika wrzeciona przechwytujgcego kW 2.2/3.0*
przejaz szybki w osi X/Z/Y mm 350/80/200
max. wymiary narzedzia mm 25x25
wymiary maszyny dt. X szer. X wys. mm 1990x1480x1830
waga netto maszyny kg 1900
*OPCJA
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TOKARKI CNC TOKARKI DWUWRZECIONOWE CNC JANUS A JAN U s
A OBRABIARKI

DA66-G | DA88-T PELNA KATEGORIA:

ZDJECIE POGLADOWE

WYPOSAZENIE STANDARDOWE

sterowanie SIEMENS 808D Advanced uchwyt tulejkowy na wrzecionie gtéwnym i przechwytujgcym suport typu ,szufladka
narzedziowa” (DA-66-G) 8-pozycyjna rewolwerowa gtowica narzedziowa (DA88-T) wentylacja szafy elektrycznej centralny,
automatyczny system smarowania system chtodzenia zewnetrznego oswietlenie robocze 3-kolorowa lampka sygnalizacyjna
podktadki regulacyjne pod maszyne CE instrukcja obstugi w jezyku polskim zestaw narzedzi do obstugi maszyny

Dwuwrzecionowa tokarka o szerokich
mozliwosciach obrébczych jest w stanie
pracowac jako tokarka z przechwytem czy
jako dwie niezalezne maszyny. Stabilna
podstawa odlana wraz z tozem z jednego
bloku, zapewnia sztywnosc¢ oraz doktadnosc.
Model DA-66-G jest oparty na skosSnym

tozu 30 stopni natomiast DA-88-T na tozu
ptaskim w obu maszynach $ruba kulowa
pracuje pomiedzy prowadnicami osi Z.

W modelu ”DA” na ruchomym suporcie
pracujg dwa niezalezne wrzeciona, a dwie
glowice narzedziowe sg nieruchome.
Wykorzystanie jednej maszyny zamiast
dwoch, zapewnia wiekszg doktadnosé
obrébki oraz zmniejsza koszty inwestycji

i programowania. Zaoszczedzony kapitat
mozna wykorzysta¢ na doposazenie
maszyny, celem automatyzacji produkgc;ji.

WYPOSAZENIE DODATKOWE
+ sterowanie Fanuc 0i TF + MANUAL GUIDE dla Fanuc 0i TF + sterowanie Siemens 828D + SHOPTURN dla Siemens 828D

+ uchwyt hydrauliczny 3-szczekowy @150 (DA66-G) + uchwyt hydrauliczny 3-szczekowy @200 (DA88-T) + 12-pozycyjna
gtowica narzedziowa (DA-88T) <+ podajnik preta =+ odbiér detalu + pakiet startowy narzedzi

PARAMETRY JEDN DA66-G DA88-T

diugos¢ toczenia mm 200 300
$rednica toczenia mm 100 200
max. $rednica preta wrzecion mm 46 52
obroty wrzecion obr/min 4500 2000/0-4000*
moc silnikéw wrzecion kW 7.5 7.5
przejazd w osi X/Z mm 370/200 280/300
max. wymiary narzedzia mm 20 x 20 20 x 20
wymiary maszyny df. x szer. x wys. mm 2520x1720x1850 3850x1850x2050
waga netto maszyny kg 4200 5600

* OPCJA
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A JAN U S AUTOMATY TOKARSKIE CNC JANUS TOKARKI CNC
& N OBRABIARKI

PELNA KATEGORIA: S L6_ R

ZDJECIE POGLADOWE

Ekonomiczna tokarka CNC SL6-R
oferuje peilng automatyzacje produkcji.
Dzieki zastosowaniu podajnika preta,
podajnika poétfabrykatéw oraz odbioru
detalu; pozwala na zmniejszenie kosztow
pracy oraz czasu obrébki. Szybka,
wytrzymata i doktadna doskonale zdaje
egzamin przy wiekszosci prac tokarskich.

WYPOSAZENIE STANDARDOWE

sterowanie SIEMENS 808D Advanced zintegrowana tapa podajgca detale stacja podajnika punktowego 8-pozycyjna glowica
rewolwerowa szufladka narzedziowa uchwyt hydrauliczny 3-szczekowy @150 ruchomy panel sterujgcy automatyczny
system smarowania ® wentylacja szafy elektrycznej oswietlenie robocze ® 3-kolorowa lampka sygnalizacyjna podktadki
regulacyjne pod maszyne CE instrukcja obstugi w jezyku polskim zestaw narzedzi do obstugi maszyny

WYPOSAZENIE DODATKOWE

+ transporter wioréw + pakiet startowy narzedzi

PARAMETRY JEDN SL-6R

przelot nad tozem mm 400

przelot nad suportem mm 210

dtugos¢ detalu mm 80

przelot wrzeciona mm 40/46/52*

obroty wrzeciona obr/min 0-3000 do 4500*/0-2500 do 5000/0-2000 do 4000*
moc silnika wrzeciona kW 5.5/7.5

przejazd w osi X/Z mm 250/250 lub 350**

max. wymiary narzedzia mm 20x 20

wymiary maszyny dt. X szer. X wys. mm 3310x1750x2530

waga netto maszyny kg 3000

*OPCJA ** parametr zalezny od rodzaju glowicy narzedziowej
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TOKARKI CNC AUTOMATY TOKARSKIE SMART

c
SMART

ATC _3 2 D E PELNA KATEGORIA:

ZDJECIE POGLADOWE

Automat tokarski CNC przeznaczony do
masowej produkcji niewielkich detali.
tatwa i szybka konfiguracja.
Napedzane narzedzia osiowe

i promieniowe oraz sterowane osie
X, Z, C, Y zapewniajg szeroki wachlarz
mozliwosci obrobki.

WYPOSAZENIE STANDARDOWE

uchwyt hydrauliczny tulejkowy 164E odbiér detalu uchwyt lewy do przecinaka 1szt. uchwyt narzedziowy promieniowy
2-pozycyjny (OD) 2 szt. uchwyt narzedziowy osiowy 2-poz. (OD) 1 szt. uchwyt narzedziowy 1-poz. (ID) 3 szt. uchwyt
narzedziowy (OD) 5 szt. automatyczny system smarowania system chtodzenia oswietlenie robocze 3-kolorowa lampka
sygnalizacyjna CE instrukcja obstugi w jezyku polskim zestaw narzedzi do obstugi maszyny

WYPOSAZENIE DODATKOWE

+ uchwyt hydrauliczny @125 + tulejki zaciskowe do uchwytéw narzedziowych i uchwytu tulejkowego  + podajnik pretow
+ stojak do podtrzymywania pretow + transporter wioréw + uchwyt narzedziowy 2-poz. @20mm (ID) + uchwyt narzedziowy
3-poz. @20mm (ID) + uchwyt narzedziowy 2-poz. (OD) dla trzonkéw mocowanych osiowo + uchwyt narzedziowy 2-poz. (OD) dla
trzonkdow mocowanych promieniowo + pakiet startowy narzedzi

PARAMETRY JEDN ATC-32 DE

max. $rednica preta mm 32

max. dtugos¢ toczenia mm 95

obroty wrzeciona obr/min 6000

przejazd w osi X mm 340

przejazd w osi Z mm 95

max. przekroj trzonka noza mm 16 x 16

predkos¢ obrotowa narzedzia mm 4000

liczba osi sterowanych m/min 4 osie (X, Y, Z, C)
*OPCJA
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FREZARKI FREZARKI KONWENCJONALNE JANUS A JANUS
fa)

OBRABIARKI

FK-6230 | FK-6230 A | FK-6230 C

ZDJECIE POGLADOWE

Frezarki konwencjonalne o mocnej
konstrukcji. Uchylny panel sterowania
utatwia obstuge maszyny. Oferowane

modele dajg mozliwosc¢ frezowania

poziomego i pionowego oraz
zastosowanie odczytow cyfrowych

w 3 osiach. Napedy osi sg realizowane
Zza pomocg serwomotorow.
Maksymalne obciazenie stotu serii
FK-6230 wynosi 200 kg.

WYPOSAZENIE STANDARDOWE

imadto maszynowe uchwyt do frezowania [1SO40 oprawka do frezowania [1S040/@27 chtodzenie zewnetrzne
oswietlenie robocze CE instrukcja obstugi w jezyku polskim zestaw narzedzi do obstugi maszyny

WYPOSAZENIE DODATKOWE

+ odczyt cyfrowy w 3 osiach + podzielnica @100 + centralny, automatyczny system smarowania + pakiet startowy narzedzi
+ zestaw do mocowania detalu + st6t obrotowy

PARAMETRY JEDN FK-6230 FK-6230 A FK-6230 C

wymiary stotu (db. x szer.) 1270 x 300 1370 x 300 1370 x 300
max. obcigzenie stotu kg 200 200 200
stozek wrzeciona pionowego - 1SO40 1ISO40 1SO40

stozek wrzeciona poziomego - - - R

zakres obrotow wrzeciona pionowego obr/min 45 - 1660 45 - 1660 45 - 1660
zakres obrotow wrzeciona poziomego obr/min - -
moc silnika wrzeciona pionowego kW 2.2/3.0* 2.2/3.0* 2.2/3.0*
moc silnika wrzeciona poziomego kW - - -
przejazd w osi X mm 720 820 1000
przejazd w osi Y mm 300 300 380
przejazd w osi Z mm 400 400 400
wymiary maszyny dt. x szer. x wys. mm 1720x1680x1700 1820x1680x1700 1820x1680x1700
waga maszyny kg 1350 1450 1550
*OPCJA
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A JANUS

OBRABIARKI

FREZARKI KONWENCJONALNE JANUS FREZARKI

PELNA KATEGORIA:

FK-6436 | FK-6436 C |
FK-6436 CL | FK-6435 CLW

ZDJECIE POGLADOWE

Frezarki konwencjonalne o mocnej
konstrukcji. Uchylny panel sterowania
utatwia obstuge maszyny. Oferowane
modele dajg mozliwosc¢ frezowania
poziomego i pionowego oraz zastosowanie
odczytow cyfrowych w 3 osiach. Napedy
osi sg realizowane za pomocg
serwomotoréw. Dzieki zastosowaniu dwoch
wrzecion obrabiarka daje mozliwos¢
frezowania pionowego i poziomego.

Model FK-6436 CLW wyposazony jest

w skretny stot 45 stopni ktéry pozwala

na szybkg obrébke bocznych powierzchni
obrabianego detalu, bez koniecznosci

jego demontazu. Maksymalne obciazenie
stotu serii FK-6436 wynosi 300 kg.

WYPOSAZENIE STANDARDOWE

imadto maszynowe uchwyt do frezowania ISO50 oprawka do frezowania ISO50/827 oprawka do frezowania ISO50/@32
imadto maszynowe stot skretny : +/-45° (FK-6436 CLW) chtodzenie zewnetrzne o$wietlenie robocze CE instrukcja
obstugi w jezyku polskim zestaw narzedzi do obstugi  maszyny

WYPOSAZENIE DODATKOWE

+ odczyt cyfrowy w 3 osiach + podzielnica @100, @160 + centralny, automatyczny system smarowania + pakiet startowy
narzedzi + zestaw do mocowania detalu + stot obrotowy

PARAMETR JEDN FK-6436 FK-6436 C FK-6436 CL FK-6436 CLW

wymiary stotu (dt. x szer.) 1325 x 360 1325 x 360 1600 x 360 1600 x 360
max. obcigzenie stotu kg 300 300 300 300
stozek wrzeciona pionowego - 1ISO50 1ISO50 1ISO50 ISO50
stozek wrzeciona poziomego - 1ISO50 1ISO50 1ISO50 1ISO50
zakres obrotow wrzeciona pionowego obr/min 60 - 1750 60 - 1750 60 - 1750 60 - 1750
zakres obrotéw wrzeciona poziomego obr/min 60 - 1800 60 - 1800 60 - 1800 60 - 1800
moc silnika wrzeciona pionowego kW 4 4 4 4

moc silnika wrzeciona poziomego kW 515 515 515 515
przejazd w osi X mm 750 1100 1300 1300
przejazd w osi Y mm 320 320 300 280
przejazd w osi Z mm 460 450 450 450
wymiary maszyny df. x szer. x wys. mm 1800x2100x2000 1800x2100x2000 2000x2100x2000 2000x2100x2000
waga maszyny kg 2350 2400 2450 2500

*OPCJA
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FREZARKI FREZARKI KONWENCJONALNE JANUS

A JANUS

PELNA KATEGORIA:

FK-123/46

ZDJECIE POGLADOWE

Solidnie wykonana frezarka
konwencjonalna spetniajgca wymogi
CE. Przeznaczona do ciezkiej obrobki.
Hartowane toze, sruby kulowe oraz
sztywna konstrukcja zapewniajg
dokfadnos$¢ wykonania detali. Posuw
w osiach realizowany jest za

pomocg oddzielnych serwomotoréw.
Maksymalne obcigzenie stotu serii
FK-123/46 wynosi 800 kg.

WYPOSAZENIE STANDARDOWE

uchwyt do frezowania 1SO40 oprawka do frezowania 1SO40 chtodzenie zewnetrzne oswietlenie robocze CE
instrukcja obstugi w jezyku polskim zestaw narzedzi do obstugi maszyny

WYPOSAZENIE DODATKOWE

+ odczyt cyfrowy w 3 osiach + stot obrotowy @200, @250 + imadto maszynowe + podzielnica @100, @160, @200 + centralny,
automatyczny system smarowania + pneumatyczny zacigg oprawki narzedziowej + pakiet startowy narzedzi + zestaw do
mocowania detalu

PARAMETRY JEDN FK-123/46
wymiary stotu (dt. x szer.) mm 1235 x 460
max. obcigzenie stotu kg 800
stozek wrzeciona pionowego - 1ISO40
stozek wrzeciona poziomego - -
zakres obrotéw wrzeciona pionowego obr/min 30 - 2050
zakres obrotéw wrzeciona poziomego obr/min -
moc silnika wrzeciona pionowego kW 7.5
moc silnika wrzeciona poziomego kW -
przejazd w osi X mm 900
przejazd w osi Y mm 650
przejazd w osi Z mm 450
wymiary maszyny dt. x szer. x wys. mm 1940x2200x2115
waga maszyny kg 3600
*OPCJA
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A JAN U S FREZARKI KONWENCJONALNE JANUS FREZARKI
& N OBRABIARKI

PELNA KATEGORIA: F K'160/5O

ZDJECIE POGLADOWE

Solidnie wykonana frezarka
konwencjonalna spetniajgca wymogi
CE. Przeznaczona do ciezkiej obrobki.
Hartowane toze, sruby kulowe oraz
sztywna konstrukcja zapewniajg
doktadnos¢ wykonania detali. Posuw
w osiach realizowany jest za

pomocg oddzielnych serwomotorow.
Maksymalne obcigzenie stotu serii
FK-160 wynosi 1800 kg.

WYPOSAZENIE STANDARDOWE

uchwyt do frezowania 1SO50 oprawka do frezowania 1SO50/@27 chtodzenie zewnetrzne oswietlenie robocze CE
instrukcja obstugi w jezyku polskim zestaw narzedzi do obstugi maszyny

WYPOSAZENIE DODATKOWE

+ odczyt cyfrowy w 3 osiach + stot obrotowy @200, @250 + imadto maszynowe + podzielnica @100, @160, 3200 + centralny,
automatyczny system smarowania + pneumatyczny zacigg oprawki narzedziowej + pakiet startowy narzedzi + zestaw do
mocowania detalu

PARAMETRY JEDN FK-160/50
wymiary stotu (dt. x szer.) mm 1600 x 500
max. obcigzenie stotu kg 1800
stozek wrzeciona pionowego - 1ISO50

stozek wrzeciona poziomego - -

zakres obrotéw wrzeciona pionowego obr/min 30 - 2050

zakres obrotéw wrzeciona poziomego obr/min -

moc silnika wrzeciona pionowego kw 7.5

moc silnika wrzeciona poziomego kW -

przejazd w osi X mm 1200

przejazd w osi Y mm 700

przejazd w osi Z mm 500

wymiary maszyny dt. x szer. x wys. mm 2460x2625x2080

waga maszyny kg 4000
*OPCJA
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FREZARKI FREZARKI KONWENCJONALNE JANUS A JAN U S
)\ OBRABIARKI

F K_200/5O PELNA KATEGORIA:

ZDJECIE POGLADOWE

Solidnie wykonana frezarka
konwencjonalna spetniajgca wymogi
CE. Przeznaczona do ciezkiej obrobki.
Hartowane toze, sruby kulowe oraz
sztywna konstrukcja zapewniajg
dokfadnos$¢ wykonania detali. Posuw
w osiach realizowany jest za

pomocg oddzielnych serwomotoréw.
Maksymalne obcigzenie stotu serii
FK-200 wynosi 1800 kg.

WYPOSAZENIE STANDARDOWE

uchwyt do frezowania 1ISO50 oprawka do frezowania 1SO50/@27 chtodzenie zewnetrzne oswietlenie robocze CE
instrukcja obstugi w jezyku polskim zestaw narzedzi do obstugi maszyny

WYPOSAZENIE DODATKOWE

+ odczyt cyfrowy w 3 osiach + stot obrotowy @200, @250 + imadto maszynowe + podzielnica @100, @160, @200 + centralny,

automatyczny system smarowania + pneumatyczny zacigg oprawki narzedziowej + pakiet startowy narzedzi + zestaw do
mocowania detalu

PARAMETRY JEDN FK-200/50
wymiary stotu (dt. x szer.) mm 2000 x 500
max. obcigzenie stotu kg 1800
stozek wrzeciona pionowego - 1ISO50

stozek wrzeciona poziomego - -

zakres obrotow wrzeciona pionowego obr/min 30 - 2050
zakres obrotéw wrzeciona poziomego obr/min -
moc silnika wrzeciona pionowego kW 7.5
moc silnika wrzeciona poziomego kW -
przejazd w osi X mm 1400
przejazd w osi Y mm 700
przejazd w osi Z mm 500
wymiary maszyny dt. x szer. x wys. mm 2860x2625x2080
waga maszyny kg 4500

* OPCJA
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WIERTARKI WIERTARKI PROMIENIOWE JANUS A JANUS
. OBRABIARKI

PELNA KATEGORIA:

WR-50/1600

ZDJECIE POGLADOWE

Duze wiertarki promieniowe o solidnej
konstrukcji. Oferowane modele
charakteryzuje szybkie blokowanie
ramienia i wrzeciennika oraz tatwa
zmiana posuwow i obrotéw dzieki
zastosowaniu hydrauliki.

WYPOSAZENIE STANDARDOWE

stot roboczy oswietlenie robocze chitodzenie zewnetrzne CE instrukcja obstugi w jezyku polskim

WYPOSAZENIE DODATKOWE

+ stét uchylny + pakiet startowy narzedzi

PARAMETR JEDN WR-50/1600

powierzchnia robocza stotu (dt. x szer.) mm 500 x 630
odlegto$¢ miedzy osig wrzeciona a kolumng mm 350 - 1600
wysoko$¢ przestrzeni roboczej mm 320 - 1220
zakres obrotéw wrzeciona obr/min 25-2000
liczba predkosci wrzeciona - 16
stozek wrzeciona - MT5
moc silnika gtéwnego kW 4
max. $rednica wiercenia mm 50
zakres posuwow wrzeciona mm/obr 0.04 - 3.20
przesuw wrzeciona mm Bil5!
* OPCJA
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A JAN U S WIERTARKI PROMIENIOWE JANUS WIERTARKI
& N OBRABIARKI

PELNA KATEGORIA:

WR 63-2000 | WR-80/2500

ZDJECIE POGLADOWE

Duze wiertarki promieniowe o solidnej
konstrukcji. Oferowane modele
charakteryzuje szybkie blokowanie
ramienia i wrzeciennika oraz tatwa zmiana
posuwoéw i obrotéw dzieki zastosowaniu
hydrauliki.

WYPOSAZENIE STANDARDOWE

stot roboczy oswietlenie robocze chtodzenie zewnetrzne CE instrukcja obstugi w jezyku polskim

WYPOSAZENIE DODATKOWE

+ stét uchylny + pakiet startowy narzedzi

PARAMETR JEDN WR-63/2000 WR-80/2500

powierzchnia robocza stotu (dt. x szer.) 630 x 800 800 x 1000
odlegto$¢ miedzy osig wrzeciona a kolumng mm 450 - 2000 500 - 2500
wysoko$¢ przestrzeni roboczej mm 400 - 1600 550 - 2000
zakres obrotéw wrzeciona obr/min 20 - 1600 16 -1250
liczba predkosci wrzeciona - 16 16
stozek wrzeciona - MT5 MT6
moc silnika gtéwnego kW 55 7.5
max. $rednica wiercenia mm 63 80
zakres posuwow wrzeciona mm/obr 0.04 - 3.20 0.04 - 3.20
przesuw wrzeciona mm 400 450

* OPCJA
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WIERTARKI WIERTARKI PROMIENIOWE JANUS A JANUS
. OBRABIARKI

PELNA KATEGORIA:

WR-100/3150 | WR-125/4000

ZDJECIE POGLADOWE

Duze wiertarki promieniowe o solidnej
konstrukcji. Oferowane modele
charakteryzuje szybkie blokowanie
ramienia i wrzeciennika oraz tatwa zmiana
posuwow i obrotéw dzieki zastosowaniu
hydrauliki.

WYPOSAZENIE STANDARDOWE

stot roboczy oswietlenie robocze chtodzenie zewnetrzne CE instrukcja obstugi w jezyku polskim

WYPOSAZENIE DODATKOWE

+ stét uchylny + pakiet startowy narzedzi

PARAMETR JEDN WR-100/3150 WR-125/4000

powierzchnia robocza stotu (d. x szer.) 800 x 1250 800 x 1250
odlegto$¢ miedzy osig wrzeciona a kolumng mm 570 - 3150 600 - 4000
wysoko$¢ przestrzeni roboczej mm 750 - 2500 750 - 2500
zakres obrotéw wrzeciona obr/min 8 -1000 6.3 - 800
liczba predkosci wrzeciona - 22 22
stozek wrzeciona - MT6 metryczny 80
moc silnika gtéwnego kw 15 18.5
max. érednica wiercenia mm 100 125
zakres posuwow wrzeciona mm/obr 6.3 - 800 6.3 - 800
przesuw wrzeciona mm 500 500

* OPCJA
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WYTACZARKI WYTACZARKI KONWENCJONALNE JANUS A JAN U S
. OBRABIARKI

WK-110 | WK-110/2 | WK-110/3

ZDJECIE POGLADOWE

Tradycyjne wiertarko-frezarki

w bardzo atrakcyjnych cenach.
Solidna budowa i sztywnos$¢
konstrukcji zapewnia
doktadno$¢ obrobki.
Maksymalne obcigzenie stotu
wynosi 2500 kg dla modeli
WK-110 i WK110/

i 3000 kg dla modelu
WK-110/3.

WYPOSAZENIE STANDARDOWE

odczyty cyfrowe XiY (newal U.K.) tarcza do planowania centralny, automatyczny system smarowania oswietlenie robocze
podktadki regulacyjne pod maszyne CE instrukcja obstugi w jezyku polskim zestaw narzedzi do obstugi maszyny

WYPOSAZENIE DODATKOWE

+ tylna kolumna + odczyt cyfrowy w osi Z + odczyt cyfrowy w osi B+ stot katowy + zestaw kot zebatych zmianowych
+ uchwyt do frezowania + oprawka do wytaczania + podtrzymka + pakiet startowy narzedzi

PARAMETR JEDN WK-110 WK-110/2 WK-110/3

wymiary stotu roboczego (dt x szer) 1100 x 960 1100 x 960 1250 x 1100

max. obcigzenie stotu kg 2500 2500 3000

$rednica wrzeciona mm 110 110 110

obroty wrzeciona obr/min 8 - 1000 8 -1000 8 - 1000

max. wysuw wrzeciona mm 600 600 600

moc silnika wrzeciona kW 7.5 7.5 7.5

przejazd poprzeczny stotu (X) mm 900 1250 1600

podtuzny przejazd stotu (Z) mm 1000 (bez tylr:'nl;leI?qumny) (bez tylr:llgjolgolumny)

przejazd suwaka w ptycie czotowej (U) mm 180 - -
*OPCJA
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A JAN U S WYTACZARKI KONWENCJONALNE JANUS WYTACZARKI
& N OBRABIARKI

PELNA KATEGORIA: WK—:I_SO | WK'130/2

ZDJECIE POGLADOWE

Tradycyjne wiertarko-frezarki

w bardzo atrakcyjnych cenach.
Solidna budowa i sztywnos¢
konstrukcji zapewnia
doktadno$¢ obraébki.
Maksymalne obcigzenie stotu
wynosi 8000 kg

dla modelu WK-130 i 10000 kg
dla modelu WK-130/2.

WYPOSAZENIE STANDARDOWE

odczyty cyfrowe XiY ( newal U.K.) tarcza do planowania centralny, automatyczny system smarowania oswietlenie robocze
podktadki regulacyjne pod maszyne CE instrukcja obstugi w jezyku polskim zestaw narzedzi do obstugi maszyny

WYPOSAZENIE DODATKOWE

+ tylna kolumna + odczyt cyfrowy w osi Z + odczyt cyfrowy w osi B+ stot katowy + zestaw kot zebatych zmianowych
+ uchwyt do frezowania + oprawka do wytaczania + podtrzymka oprawki + narzedzia do wytaczania + pakiet startowy
narzedzi

PARAMETR JEDN WK-130 WK-130/2

wymiary stotu roboczego (dt x szer) 1600 x 1400 1800 x 1600

max. obcigzenie stotu kg 8000 10000

Srednica wrzeciona mm 130 130

obroty wrzeciona obr/min 4 -800 4 - 800

max. wysuw wrzeciona mm 900 900

moc silnika wrzeciona kW 15 15

przejazd poprzeczny stotu (X) mm 1600 2000

PR e Gl Hieil () mm (bez tylr?gjol?olumny) (bez tylrfgjolgolumny)

przejazd suwaka w ptycie czotowej (U) mm 250 250
*OPCJA
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WYTACZARKI WYTACZARKI CNC JANUS A JANUS
N OBRABIARKI

E B C- 11 O PELNA KATEGORIA:

ZDJECIE POGLADOWE

Model ten zostat zaprojektowany
w Niemczech z wykorzystaniem
najnowszych technologii. Jest
to sztywna, bardzo mocna
wiertarko-frezarka, pracujgca

z bardzo duzg precyzj3a.
Wrzeciono z ciezkg skrzynig
zapewnia wysoki moment
obrotowy. Maksymalne
obcigzenie stolu modelu
EBC-110 wynosi 5000 kg.

WYPOSAZENIE STANDARDOWE

[ sterowanie Siemens 828D M stozek wrzeciona BT50 interface RS232, USB, Ethernet klimatyzacja szafy elektrycznej
[ transporterwioréw ® ostonaosiY ® chtodzeniezewnetrzne & automatyczny, centralny systemsmarowania & zbiornik hydrauliczny
CE instrukcja obstugi w jezyku polskim

WYPOSAZENIE DODATKOWE

+ sterowanie FANUC 0i MF  + MANUAL GUIDE dla Fanuc 0i MF + SHOPMILL dla Siemens 828D + magazyn 24-pozycyjny
+ wiekszy stot 1250 x 1400 mm  + tarcza do planowania + ostonastotu + liniaty optyczne osi X/Y/Z (Heidenhain) + chtodzenie
przez wrzeciono 17,5 bar

PARAMETR JEDN EBC-110

wymiary stotu roboczego (dt x szer) mm 1000 x 1250 / 1250 x 1400*
max. obcigzenie stotu kg 5000
$rednica wrzeciona mm 110
obroty wrzeciona obr/min 10 - 2500
moc silnika wrzeciona kw 17/22.5*
przejazd poprzeczny stotu (X) mm 2000
pionowy przejazd wrzeciennika (Y) mm 1500
podtuzny przesuw kolumny (Z) mm 1200
przesuw wrzeciona (W) mm 550
*OPCJA
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CENTRA OBROBCZE



CENTRA OBROBCZE PIONOWE CENTRA OBROBCZE JANUS A JAN U S
fa)

OBRABIARKI

VMC-SOO P (N) | VMC-650 P (N) PELNA KATEGORIA:

ZDJECIE POGLADOWE

W VMC z serii P (N) zastosowano wysokiej jakosci odlewy
korpusow o jednolitej strukturze, co nadaje maszynom
odpowiednig sztywnosc¢ i dobrg absorbcje drgan. Podwdjne
sezonowanie odlewoéw eliminuje wewnetrzne naprezenia.
Dodatkowe zalety to optymalizacja kluczowych elementow
konstrukcyjnych przy pomocy oprogramowania CAD, CAE, oraz
metody elementéw skonczonych. Przesuw stotu roboczego
oparty jest na strukturze stotu krzyzowego. Ruch stotu oraz
kolumny oparty na precyzyjnych prowadnicach liniowych
tocznych, ktére charakteryzujg sie matym wspétczynnikiem
tarcia, wysokg sztywnoscig i duzg obcigzalnoscig w stosunku
do wielkosci wézka. Przy zastosowaniu sterowania Siemens
wraz z funkcjg , Top Surface” uzyskuje sie wysokg precyzje
obrobionej powierzchni oraz doktadno$¢ wymiarowg. Ponadto
zastosowano komponenty znanych i cenionych

producentow $wiatowych. NAJCZESCIEJ

WYBIERANA

WYPOSAZENIE STANDARDOWE

sterowanie Siemens 808D Advanced 16-pozycyjny magazyn narzedzi stozek wrzeciona BT40 elektroniczne koétko reczne
(wedka) [ gwintowanie na sztywno [ zbiornik chtodziwa separator oleju @ szuflada na wiéry przedmuch wrzeciona
centralny, automatyczny system smarowania automatyczne wytgczanie system chtodzenia zewnetrznego pistolet
pneumatyczny oswietlenie robocze 3-kolorowa lampka sygnalizacyjna podktadki regulacyjne pod maszyne CE
instrukcja obstugi w jezyku polskim zestaw narzedzi do obstugi maszyny

WYPOSAZENIE DODATKOWE

+ sterowanie Fanuc 0i MF + MANUAL GUIDE dla Fanuc Oi MF + sterowanie Siemens 828D + TOP SURFACE
dla Siemens 828D + Shopmill dla Siemens 828D  + chitodzenie olejowe wrzeciona + chlodzenie przez wrzeciono
+ obroty wrzeciona 10 000 obr./min. z chtodzeniem olejowym + bezposredni naped wrzeciona 12 000 obr./min. (BT40) + zamiana
stozka wrzeciona z BT40 na SK 40 + zwiekszenie przejazdu osi Z 0 200mm + transporter wioréow + stét obrotowy (4-ta 08) + stot
uchylno-obrotowy (4 + 5 08) + sonda do pomiaru narzedzia + sonda do pomiaru detalu + klimatyzacja szafy elektrycznej + pakiet
startowy narzedzi

PARAMETRY JEDN VMC-500 P (N) VMC-650 P (N)

wymiary stotu (df x szer) 700 x 400 850 x 400

max. obcigzenie stotu kg 300 350

przejazd w osi X/Y/Z mm 500/400/500 650/400/500
posuw roboczy w osi X/Y/Z mm/min 12000 12000

obroty wrzeciona obr/min 20 - 8000/ 10000 / 12000* 20 - 8000/ 10000 / 12000*
moc silnika wrzeciona kw 5.5/7.5 7.5/11 lub 5.5/7.5**
ilos¢ narzedzi szt 16 16

wymiary maszyny df. x szer. x wys. mm 2100x2600x2700 2100x2600x2700
waga netto maszyny kg 3800 4000

*OPCJA ** silnik z napedem bezposrednim 12000 obr./min.
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A JAN U S PIONOWE CENTRA OBROBCZE JANUS CENTRA OBROBCZE
& N OBRABIARKI

PELNA KATEGORIA: VMC-850 P (N)

ZDJECIE POGLADOWE

W VMC z serii P (N) zastosowano wysokiej jakosci odlewy
korpuséw o jednolitej strukturze, co nadaje maszynom
odpowiednig sztywnosc¢ i dobrg absorbcje drgan. Podwojne
sezonowanie odlewow eliminuje wewnetrzne naprezenia.
Dodatkowe zalety to optymalizacja kluczowych elementéw
konstrukcyjnych przy pomocy oprogramowania CAD, CAE, oraz
metody elementéw skonczonych. Przesuw stotu roboczego
oparty jest na strukturze stotu krzyzowego. Ruch stotu oraz
kolumny oparty na precyzyjnych prowadnicach liniowych
tocznych, ktére charakteryzujg sie matym wspétczynnikiem
tarcia, wysokg sztywnoscig i duzg obcigzalnoscig w stosunku do
wielkosci wozka. Przy zastosowaniu sterowania Siemens wraz z
funkcja , Top Surface” uzyskuje sie wysoka precyzje obrobionej
powierzchni oraz doktadnos$¢ wymiarowg. Ponadto zastosowano
komponenty znanych i cenionych

producentéw swiatowych.

WYPOSAZENIE STANDARDOWE

[ sterowanie Siemens 808D Advanced W 24-pozycyjny magazyn narzedzi [ stozek wrzeciona BT40 [ gwintowanie na
sztywno [ elektroniczne kotko reczne (wedka) [ zbiornik chtodziwa W separator oleju M szuflada na wiéry & centralny,
automatyczny system smarowania [ automatyczne wylgczanie @ system chiodzenia zewnetrznego [ pistolet pneumatyczny
M oswietlenie robocze 3-kolorowa lampka sygnalizacyjna podktadki regulacyjne pod maszyne CE instrukcja obstugi
w jezyku polskim zestaw narzedzi do obstugi maszyny

WYPOSAZENIE DODATKOWE

+ sterowanie Fanuc 0i MF + MANUAL GUIDE dla Fanuc 0i MF + sterowanie Siemens 828D + TOP SURFACE
dla Siemens 828D + Shopmill dla Siemens 828D + chiodzenie olejowe wrzeciona + chilodzenie przez wrzeciono
+ obroty wrzeciona 10 000 obr./min. z chtodzeniem olejowym + bezposredni naped wrzeciona 12 000 obr./min. (BT40) lub
16 000 obr./min. (BBT40) + zamiana stozka wrzeciona z BT40 na SK 40 + zwiekszenie przejazdu osi Z o 200mm + transporter
wiorow  + stot obrotowy (4-ta 0$) + stét uchylno-obrotowy (4 + 5 08) + sonda do pomiaru narzedzia + sonda do pomiaru detalu
+ klimatyzacja szafy elektrycznej + pakiet startowy narzedzi

PARAMETRY JEDN VMC-850 P (N)

wymiary stotu (dt x szer) mm 1000 x 500

max. obcigzenie stotu kg 500

przejazd w osi X/Y/Z mm 850/500/600

posuw roboczy w osi X/Y/Z mm/min 12000

obroty wrzeciona obr/min 20 - 8000 / 10000 / 12000 / 16000*

moc silnika wrzeciona kw 7.5/11 (8000, 10000, 12000), 11/15 (8000. 10000)*, 16/18.5 (16000)*/**
ilo$¢ narzedzi szt 24

wymiary maszyny dt. x szer. X wys. mm 2460x2355x2860

waga netto maszyny kg 5500

*OPCJA ** moc silnika wrzeciona zalezna od obrotow
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CENTRA OBROBCZE PIONOWE CENTRA OBROBCZE JANUS A JAN
.

OBRABIARKI

VMC-1 000 P (N) | VMC 1060 P (N) PELNA KATEGORIA:

ZDJECIE POGLADOWE

W VMC z serii P (N) zastosowano wysokiej jakosci odlewy
korpusow o jednolitej strukturze, co nadaje maszynom
odpowiednig sztywnos$c¢ i dobrg absorbcje drgan. Podwajne
sezonowanie odlewéw eliminuje wewnetrzne naprezenia.
Dodatkowe zalety to optymalizacja kluczowych elementow
konstrukcyjnych przy pomocy oprogramowania CAD, CAE, oraz
metody elementéw skonczonych. Przesuw stotu roboczego
oparty jest na strukturze stotu krzyzowego. Ruch stotu oraz
kolumny oparty na precyzyjnych prowadnicach liniowych
tocznych, ktére charakteryzujg sie matym wspétczynnikiem
tarcia, wysokg sztywnoscig i duzg obcigzalnoscig w stosunku
do wielkosci wozka. Przy zastosowaniu sterowania Siemens
wraz z funkcjg , Top Surface” uzyskuje sie wysokg precyzje
obrobionej powierzchni oraz doktadno$¢ wymiarowg. Ponadto
NAJCZES'C|EJ zastosowano komponenty znanych i cenionych
WYBIERANA producentow swiatowych.

WYPOSAZENIE STANDARDOWE

sterowanie Siemens 808D Advanced 24-pozycyjny magazyn narzedzi stozek wrzeciona BT40 elektroniczne kotko reczne
(wedka) gwintowanie na sztywno zbiornik chtodziwa separator oleju szuflada na wiéry centralny, automatyczny system
smarowania automatyczne wytgczanie system chtodzenia zewnetrznego pistolet pneumatyczny oswietlenie robocze
3-kolorowa lampka sygnalizacyjna podktadki regulacyjne pod maszyne CE instrukcja obstugi w jezyku polskim zestaw
narzedzi do obstugi maszyny

WYPOSAZENIE DODATKOWE

+ sterowanie Fanuc 0i MF + MANUAL GUIDE dla Fanuc 0i MF  + sterowanie Siemens 828D + TOP SURFACE dla Siemens 828D
+ SHOPMILL dla Siemens 828D + chiodzenie olejowe wrzeciona + chtodzenie przez wrzeciono + obroty wrzeciona
10 000 obr./min. z chfodzeniem olejowym + bezposredni naped wrzeciona 12 000 obr./min. (BT40) + zamiana stozka wrzeciona z
BT40 na SK40 + zwiekszenie stozka wrzeciona z BT40 na BT50 6000 obr./min. (VMC-1060 P) + zwiekszenie przejazdu osi Z 0 200mm
+ transporter wiéréw + stét obrotowy (4-ta0$) + stétuchylnoobrotowy (4+508) + sonda do pomiaru narzedzia + sonda do pomiaru
detalu +klimatyzacja szafy elektrycznej + pakiet startowy narzedzi

PARAMETRY JEDN VMC-1000 P (N) VMC-1060 P (N)

wymiary stotu (df x szer) 1200X520 1200X600

max. obcigzenie stotu kg 500 800

przejazd w osi X/Y/Z mm 1000/520/535 1000/620/630

posuw roboczy w osi X/Y/Z mm/min 12000 10000

obroty wrzeciona obr/min 20 - 8000/ 10000 / 12000 20-8000 / 6000 / 10000 / 12000*/**
moc silnika wrzeciona kw 7.5/11 11/15

ilo$¢ narzedzi szt 24 24

wymiary maszyny dt. X szer. X wys. mm 2460x2355x2860 3150x2400x2800

waga netto maszyny kg 5800 6800

*OPCJA ** zakres obrotow 20-6000 z wrzecionem BT50 lub SK50 ,pozostate dla BT40 lub SK40
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PIONOWE CENTRA OBROBCZE JANUS CENTRA OBROBCZE

A JANUS

PELNA KATEGORIA:

VMC-1160 P (N) | VMC-1300 P (N)

ZDJECIE POGLADOWE

W VMC z serii P (N) zastosowano wysokiej jakosci odlewy
korpuséw o jednolitej strukturze, co nadaje maszynom
odpowiednig sztywnosc¢ i dobrg absorbcje drgan. Podwojne
sezonowanie odlewow eliminuje wewnetrzne naprezenia.
Dodatkowe zalety to optymalizacja kluczowych elementéw
konstrukcyjnych przy pomocy oprogramowania CAD, CAE, oraz
metody elementéw skonczonych. Przesuw stotu roboczego
oparty jest na strukturze stotu krzyzowego. Ruch stotu oraz
kolumny oparty na precyzyjnych prowadnicach liniowych
tocznych, ktére charakteryzujg sie matym wspétczynnikiem
tarcia, wysokg sztywnoscig i duzg obcigzalnoscig w stosunku
do wielkosci woézka. Przy zastosowaniu sterowania Siemens
wraz z funkcja , Top Surface” uzyskuje sie wysoka precyzje
obrobionej powierzchni oraz doktadnos¢ wymiarowa. Ponadto
zastosowano komponenty znanych i cenionych

producentéw swiatowych.

WYPOSAZENIE STANDARDOWE

[ sterowanie Siemens 808D Advanced
(VMC-1300 P) @ elektroniczne koétko

M 24-pozycyjny magazyn narzedzi M stozek wrzeciona BT40 (VMC-1160 P), BT50
reczne (wedka) M gwintowanie na sztywno @ zbiornik chtodziwa & separator
oleju M szuflada na wiory (VMC-1160) & transporter wiérow (VMC-1300 P) W centralny, automatyczny system smarowania
automatyczne wytgczanie system chtodzenia zewnetrznego pistolet pneumatyczny oswietlenie robocze 3-kolorowa

lampka sygnalizacyjna podktadki regulacyjne pod maszyne CE instrukcja obstugi w jezyku polskim zestaw narzedzi do
obstugi maszyny

WYPOSAZENIE DODATKOWE

+ sterowanie Fanuc 0i MF  + MANUAL GUIDE dla Fanuc 0i MF  + sterowanie Siemens 828D + TOP SURFACE dla Siemens 828D
+ Shopmill dla Siemens 828D + chfodzenie olejowe wrzeciona + chtodzenie przez wrzeciono + zamiana wrzeciona BT50 na BT40
(VMC-1300 P) + obroty wrzeciona 10 000 obr./min. (BT40) z chtodzeniem olejowym + bezposredni naped wrzeciona 12 000 obr./min.
(BT40) + zamiana stozka wrzeciona z BT40 na SK40 lub BT50 na SK50 + zwiekszenie stozka wrzeciona z BT40 na BT 50 (VMC-
1160 P) + zwiekszenie przejazdu osi Z 0 200mm + transporter wiorow + stot obrotowy (4-ta 08) + stét uchylno-obrotowy (4 + 5 0s)
+ sonda do pomiaru narzedzia + sonda do pomiaru detalu + klimatyzacja szafy elektrycznej + pakiet startowy narzedzi

PARAMETRY JEDN VMC-1160 P (N) VMC-1300 P (N)

wymiary stotu (df x szer) 1300 x 610 1400 x 700

max. obcigzenie stotu kg 900 1400

przejazd w osi X/Y/Z mm 1100/610/630 1200/700/700

posuw roboczy w osi X/Y/Z mm/min 10000 10000

obroty wrzeciona obr/min 20 - 8000 /6000 / 10000 / 12000%*/*** 20 - 6000 / 8000 / 10000 / 12000%/***
moc silnika wrzeciona kw 11/15 15/18.5 (6000) , 11/15 (8000, 10000, 12000)**
ilo$¢ narzedzi szt 24 24

wymiary maszyny dt. X szer. X wys. mm 3150x2400x2800 4700x2960x3160

waga netto maszyny kg 7200 10500

*OPCJA ** moc silnika wrzeciona zalezna od obrotéw
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CENTRA OBROBCZE PIONOWE CENTRA OBROBCZE JANUS A JAN U S
. OBRABIARKI

VMC‘1 400 P (N) PELNA KATEGORIA:

ZDJECIE POGLADOWE

W VMC z serii P (N) zastosowano wysokiej jakosci odlewy
korpusow o jednolitej strukturze, co nadaje maszynom
odpowiednig sztywnos$c¢ i dobrg absorbcje drgan. Podwajne
sezonowanie odlewéw eliminuje wewnetrzne naprezenia.
Dodatkowe zalety to optymalizacja kluczowych elementow
konstrukcyjnych przy pomocy oprogramowania CAD, CAE, oraz
metody elementoéw skonczonych. Przesuw stotu roboczego
oparty jest na strukturze stotu krzyzowego. Ruch stotu oraz
kolumny oparty na precyzyjnych prowadnicach liniowych
tocznych, ktére charakteryzujg sie matym wspétczynnikiem
tarcia, wysokg sztywnoscig i duzg obcigzalnoscig w stosunku do
wielkosci wozka. Przy zastosowaniu sterowania Siemens wraz z
funkcja , Top Surface” uzyskuje sie wysoka precyzje obrobionej
powierzchni oraz doktadnos$¢ wymiarowg. Ponadto zastosowano
komponenty znanych i cenionych producentéw swiatowych.

WYPOSAZENIE STANDARDOWE

sterowanie Siemens 828D Advanced 24-pozycyjny magazyn narzedzi stozek wrzeciona BT50 gwintowanie na sztywno
[ elektroniczne kotko reczne (wedka) W zbiornik chtodziwa [ separator oleju & tasmowy transporter wiérow & centralny,
automatyczny system smarowania [ automatyczne wytgczanie W system chtodzenia zewnetrznego pistolet pneumatyczny
oswietlenie robocze 3-kolorowa lampka sygnalizacyjna podktadki regulacyjne pod maszyne CE instrukcja obstugi
w jezyku polskim zestaw narzedzi do obstugi maszyny

WYPOSAZENIE DODATKOWE

+ sterowanie Fanuc 0i MF + MANUAL GUIDE dla Fanuc 0i MF  + sterowanie Siemens 828D + TOP SURFACE dla Siemens 828D
+ Shopmill dla Siemens 828D + chtodzenie olejowe wrzeciona + chtodzenie przez wrzeciono + zamiana wrzeciona BT50 na BT40
(obroty 8000, 10000, 12000) + obroty wrzeciona 10 000 obr./min. (BT40) z chtodzeniem olejowym + bezposredni naped wrzeciona
12 000 obr./min. (BT40) + zwiekszenie przejazdu osi Z o0 200mm + transporter wiéréw + stét obrotowy (4-ta 08) + stot uchylno-
obrotowy (4 +508) + sonda do pomiaru narzedzia + sonda do pomiaru detalu + klimatyzacja szafy elektrycznej + pakiet startowy
narzedzi

PARAMETRY JEDN VMC-1400 P (N)

wymiary stotu (df x szer) mm 1600 x 700

max. obcigzenie stotu kg 1400

przejazd w osi X/Y/Z mm 1400/700/700

posuw roboczy w osi X/Y/Z mm/min 10000

obroty wrzeciona obr/min 20 - 6000 / 8000 / 10000 / 12000%/***
moc silnika wrzeciona kw 15/18.5 (6000), 11/15 (8000, 10000, 12000)**
ilos¢ narzedzi szt 24

wymiary maszyny df. x szer. x wys. mm 5000x2960x3160

waga netto maszyny kg 11000

*OPCJA ** moc silnika wrzeciona zalezna od obrotéw *** zakres obrotéw 20-6000 z wrzecionem BT50 lub SK50 ,pozostate dla BT40 lub SK40
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A JAN U S PIONOWE CENTRA OBROBCZE JANUS CENTRA OBROBCZE
& N OBRABIARKI

PELNA KATEGORIA: VMC-850 B (N) | VMC-1000 B (N)

ZDJECIE POGLADOWE

W VMC z serii B (N) zastosowano wysokiej jakosci odlewy
korpusow o jednolitej strukturze, co nadaje maszynom
odpowiednig sztywnosc¢ i dobrg absorbcje drgan. Podwdjne
sezonowanie odlewoéw eliminuje wewnetrzne naprezenia.
Dodatkowe zalety to optymalizacja kluczowych elementow
konstrukcyjnych przy pomocy oprogramowania CAD, CAE, oraz
metody elementéw skonczonych. Przesuw stotu roboczego
oparty jest na strukturze stotu krzyzowego. Zastosowano
prowadnice liniowe osi X i Y oraz slizgowe w osi Z,
dedykowane do przenoszenia wiekszych obcigzen i pracy
ukierunkowanej w obrobke zgrubng. Przy zastosowaniu
sterowania Siemens wraz z funkcjg ,Top Surface” uzyskuje
sie wysokg precyzje obrobionej powierzchni oraz doktadnosc¢
wymiarowga. Ponadto zastosowano komponenty znanych

i cenionych producentéw $wiatowych.

WYPOSAZENIE STANDARDOWE

sterowanie Siemens 808D Advanced chiodzenie szafy elektrycznej prowadnice s$lizgowe osi Z stozek wrzeciona BT40
24-pozycyjny magazyn narzedzi gwintowanie na sztywno elektroniczne koétko reczne (wedka) zbiornik chtodziwa
separator oleju szuflada na wioéry centralny, automatyczny system smarowania automatyczne wytaczanie system
chtodzenia zewnetrznego pistolet pneumatyczny oswietlenie robocze 3-kolorowa lampka sygnalizacyjna podktadki
regulacyjne pod maszyne CE instrukcja obstugi w jezyku polskim zestaw narzedzi do obstugi maszyny

WYPOSAZENIE DODATKOWE

+ sterowanie Fanuc 0i MF + MANUAL GUIDE dla Fanuc 0i MF + sterowanie Siemens 828D +TOP SURFACE dla Siemens 828D
+ Shopmill dla Siemens 828D + chtodzenie olejowe wrzeciona + chtodzenie przez wrzeciono + obroty wrzeciona 10 000 obr./min.
z chtodzeniem olejowym + zwiekszenie przejazdu osi Z o 200mm + transporter wiérow + stot obrotowy (4-ta 08) + stét uchylno-
obrotowy (4 + 508) + sonda do pomiaru narzedzia + sonda do pomiaru detalu + klimatyzacja szafy elektrycznej + pakiet startowy
narzedzi

PARAMETRY JEDN VMC-850 B (N) VMC-1000 B (N)

wymiary stotu (dt x szer) 1000 x 550 1200 x 550
max. obcigzenie stotu kg 700 800
przejazd w osi X/Y/Z mm 850/550/650 1000/570/650
posuw roboczy w osi X/Y/Z mm/min 10000 10000
obroty wrzeciona obr/min 20 - 8000 / 10000* 20 - 8000 / 10000
moc silnika wrzeciona kw 7.5/11 11/15
ilos¢ narzedzi szt 24 24
wymiary maszyny dt. x szer. x wys. mm 2700x2510x3000 2700x2510x3000
waga netto maszyny kg 6700 7000
*OPCJA
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CENTRA OBROBCZE PIONOWE CENTRA OBROBCZE JANUS

A JANUS

PELNA KATEGORIA:

VMC-1165 B (N) | VMC 1265 B (N)

ZDJECIE POGLADOWE

W VMC z serii B (N) zastosowano wysokiej jakosci odlewy
korpuséw o jednolitej strukturze, co nadaje maszynom
odpowiednig sztywnosc¢ i dobrg absorbcje drgan. Podwojne
sezonowanie odlewdw eliminuje wewnetrzne naprezenia.
Dodatkowe zalety to optymalizacja kluczowych elementow
konstrukcyjnych przy pomocy oprogramowania CAD, CAE,
oraz metody elementéw skonczonych. Przesuw stotu
roboczego oparty jest na strukturze stotu krzyzowego.
Zastosowano prowadnice liniowe osi X i Y oraz slizgowe
w osi Z, dedykowane do przenoszenia wiekszych obcigzen
i pracy ukierunkowanej w obrébke zgrubng. Przy
zastosowaniu sterowania Siemens wraz z funkcjag ,Top
Surface” uzyskuje sie wysokg precyzje obrobionej
powierzchni oraz doktadno$¢ wymiarowg. Ponadto
zastosowano komponenty znanych i cenionych producentéow
Swiatowych.

WYPOSAZENIE STANDARDOWE

sterowanie SIEMENS 808D Advanced prowadnice $lizgowe osi Z stozek wrzeciona BT40 (VMC-1165 B), BT50 (VMC-1265 B)
24-pozycyjny magazyn narzedzi gwintowanie na sztywno elektroniczne kétko reczne (wedka) zbiornik chfodziwa separator
oleju szuflada na wiory centralny, automatyczny system smarowania automatyczne wytgczanie system chtodzenia
zewnetrznego pistolet pneumatyczny oswietlenie robocze 3-kolorowa lampka sygnalizacyjna podktadki regulacyjne pod
maszyne CE instrukcja obstugi w jezyku polskim zestaw narzedzi do obstugi maszyny

WYPOSAZENIE DODATKOWE

+ sterowanie Fanuc 0i MF + MANUAL GUIDE dla Fanuc 0i MF + sterowanie Siemens 828D + TOP SURFACE
dla Siemens 828D + Shopmill dla Siemens 828D + chilodzenie olejowe wrzeciona + chlodzenie przez wrzeciono
+ zamiana wrzeciona z BT50 na BT40 (zakres obrotéw 8000, 10000) + obroty wrzeciona 10 000 obr./min. (BT40) z chtodzeniem
olejowym + zwiekszenie stozka wrzeciona z BT40 na BT50 6000obr./min. (VMC-1165 B) + zwiekszenie przejazdu osi Z o 200mm
+ transporter wioréw + stot obrotowy (4-ta 08) + stét uchylno-obrotowy (4 + 5 0§) + sonda do pomiaru narzedzia + sonda do
pomiaru detalu + klimatyzacja szafy elekirycznej + pakiet startowy narzedzi

PARAMETRY JEDN VMC-1165 B (N) VMC-1265 B (N)

wymiary stotu (df x szer) 1300 x 650 1400 x 650
max. obcigzenie stotu kg 1000 1200
przejazd w osi X/Y/Z mm 1100/650/665 1200/670/665
posuw roboczy w osi X/Y/Z mm/min 10000 8000

obroty wrzeciona obr/min 20 - 8000 / 6000 / 10000*/** 20 - 6000 / 8000 / 10000*/**
moc silnika wrzeciona kw 11/15 11/15

ilos¢ narzedzi szt 24 24

wymiary maszyny df. x szer. x wys. mm 4800x2700x3200 4800x2700x3200
waga netto maszyny kg 8500 9000

*OPCJA ** zakres obrotow 20-6000 z wrzecionem BT50 lub SK50 ,pozostate dla BT40 lub SK40
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A JAN U S PIONOWE CENTRA OBROBCZE JANUS CENTRA OBROBCZE
& N OBRABIARKI

PELNA KATEGORIA: VMC 1580 B(N) | VMC 1890 B (N)

ZDJECIE POGLADOWE

W VMC z serii B (N) zastosowano wysokiej jakosci odlewy
korpuséw o jednolitej strukturze, co nadaje maszynom
odpowiednig sztywnos$¢ i dobrg absorbcje drgan. Podwojne
sezonowanie odlewow eliminuje wewnetrzne naprezenia.
Dodatkowe zalety to optymalizacja kluczowych elementow
konstrukcyjnych przy pomocy oprogramowania CAD, CAE,
oraz metody elementéw skorczonych. Przesuw stotu
roboczego oparty jest na strukturze stotu krzyzowego.
prowadnice liniowe osi X i Y oraz slizgowe w osi Z,
dedykowane do przenoszenia wiekszych obcigzen

i pracy ukierunkowanej w obrébke zgrubng. Przy
zastosowaniu sterowania Siemens wraz z funkcjg ,Top
Surface” uzyskuje sie wysokg precyzje obrobionej
powierzchni oraz doktadno$¢ wymiarowg. Ponadto
zastosowano komponenty znanych i cenionych producentow
Swiatowych.

WYPOSAZENIE STANDARDOWE

sterowanie Siemens 808D Advanced 24-pozycyjny magazyn narzedzi prowadnice slizgowe osi Z gwintowanie na sztywno
elektroniczne kotko reczne (wedka) zbiornik chtodziwa separator oleju szuflada na wiory centralny, automatyczny system
smarowania automatyczna wytgczanie system chtodzenia zewnetrznego pistolet pneumatyczny os$wietlenie robocze
3-kolorowa lampka sygnalizacyjna podktadki regulacyjne pod maszyne CE instrukcja obstugi w jezyku polskim zestaw
narzedzi do obstugi maszyny

WYPOSAZENIE DODATKOWE

+ sterowanie Fanuc 0i MF + MANUAL GUIDE dla Fanuc 0i MF + sterowanie Siemens 828D + TOP SURFACE
dla Siemens 828D + Shopmill dla Siemens 828D + chiodzenie olejowe wrzeciona + chiodzenie przez wrzeciono
+ zamiana wrzeciona z BT50 na BT40 (zakres obrotéw 8000, 10000) + obroty wrzeciona 10 000 obr./min. (BT40) z chtodzeniem
olejowym + zwiekszenie przejazdu osi Z 0 200mm + transporter wiéréw + stét obrotowy (4-ta 08) + stét uchylno-obrotowy (4 + 5
08) + sonda do pomiaru narzedzia + sonda do pomiaru detalu + klimatyzacja szafy elektrycznej + pakiet startowy narzedzi

Vw1380 8 VNC-13905 (Y

wymiary stotu (df x szer) mm 1700 x 850 2000 x 900

max. obcigzenie stotu kg 1500 1800

przejazd w osi X/Y/Z mm 1500/850/850 1850/880/900

posuw roboczy w osi X/Y/Z mm/min 8000 8000

obroty wrzeciona obr/min 20 - 6000 / 8000 / 10000 */** 20 - 6000 / 8000 / 10000 */**
moc silnika wrzeciona kw 15/18.5 15/18.5

ilos$¢ narzedzi szt 24 24

wymiary maszyny df. x szer. x wys. mm 5600x3250x3500 6100x3250x3500
waga netto maszyny kg 15800 17000

*OPCJA ** zakres obrotéw 20-6000 z wrzecionem BT50 lub SK50 ,pozostate dla BT40 lub SK40
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CENTRA OBROBCZE PIONOWE CENTRA OBROBCZE JANUS A JAN
.

OBRABIARKI

VMC-900 SLIM | VMC-1050 SLIM PELNA KATEGORIA:

ZDJECIE POGLADOWE

W VMC z e serii SLIM zastosowano odlewy korpuséw

o jednolitej strukturze, co nadaje maszynom odpowiednig
sztywnos$c i dobrg absorbcje drgan. Podwdjne sezonowanie
odlewéw eliminuje wewnetrzne naprezenia. Dodatkowe zalety
to optymalizacja kluczowych elementéw konstrukcyjnych przy
pomocy oprogramowania CAD, CAE, oraz metody elementéw
skonczonych. Przesuw stotu roboczego oparty jest na
strukturze stotu krzyzowego. Ruch stotu oparty na
precyzyjnych prowadnicach liniowych osi X i Y oraz
slizgowych w osi Z, ktére charakteryzuja sie wysokg sztywnoscig
i duzg obcigzalnoscig w stosunku do wielkosci wézka. Przy
zastosowaniu sterowania Siemens wraz z funkcjg , Top Surface”
uzyskuje sie wysokg precyzje obrobionej powierzchni oraz
doktadno$¢ wymiarowa. Ponadto zastosowano komponenty
znanych i cenionych producentéw swiatowych. Seria SLIM

to sprawdzona maszyny dla klientéw z niewielkim budzetem.

WYPOSAZENIE STANDARDOWE

sterowanie Siemens 808D Advanced 16-pozycyjny magazyn narzedzi stozek wrzeciona BT40 prowadnice slizgowe osi
4 elektroniczne kotko reczne (wedka) gwintowanie na sztywno zbiornik chtodziwa separator oleju szuflada na
wiory centralny, automatyczny system smarowania automatyczne wytaczanie system chtodzenia zewnetrznego pistolet
pneumatyczny oswietlenie robocze 3-kolorowa lampka sygnalizacyjna podktadki regulacyjne pod maszyne CE
instrukcja obstugi w jezyku polskim zestaw narzedzi do obstugi maszyny

WYPOSAZENIE DODATKOWE

+ sterowanie Fanuc 0i MF + MANUAL GUIDE dla Fanuc 0i MF + sterowanie Siemens 828D + TOP SURFACE dla Siemens
828D + SHOPMILL dla Siemens 828D + 24-pozycyjny magazyn narzedzi + chiodzenie olejowe wrzeciona + chiodzenie przez
wrzeciono  + obroty wrzeciona 10 000 obr./min. (BT40) z chtodzeniem olejowym + bezposredni naped wrzeciona 12 000 obr./min.
(BT40) + tasmowy transporter widoréw + stét obrotowy (4-ta 08) + stét uchylno-obrotowy (4+5 0§) + sonda do pomiaru narzedzia
+ sonda do pomiaru detalu + klimatyzacja szafy elekirycznej + pakiet startowy narzedzi

PARAMETRY JEDN VMC-900 SLIM VMC-1050 SLIM

wymiary stotu (df x szer) 1250 x 360 1000 x 500
max. obcigzenie stotu kg 400 500
przejazd w osi X/Y/Z mm 900/350/500 1000/500/500
posuw roboczy w osi X/Y/Z mm/min 8000 8000
obroty wrzeciona obr/min 20 - 8000 / 10000 / 12000* 20 - 8000 / 10000 / 12000*
moc silnika wrzeciona kw 5.5/7.5 7.5111
ilo$¢ narzedzi szt 16/24* 16/24*
wymiary maszyny df. x szer. x wys. mm 3300x2280x2550 3750x2300x2650
waga netto maszyny kg 4200 5200

*OPCJA
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A JANUS PIONOWE DWUPALETOWE CENTRA OBROBCZE JANUS CENTRA OBROBCZE
& N OBRABIARKI

PELNA KATEGORIA: VTW'540

ZDJECIE POGLADOWE

Dwupaletowe Centrum Obrobcze VTW-540 umozliwia
ciggta prace dzieki systemowi wymiennych stotéw
(tzw. palet). W Pionowym Centrum Obrébczym

VTW-540 zastosowano wysokiej jakosci odlewy korpusow
o jednolitej strukturze, co nadaje maszynom odpowiednig
sztywnos$¢ i dobrg absorbcje drgan. Podwéjne
sezonowanie odlewow eliminuje wewnetrzne naprezenia.
Dodatkowe zalety to optymalizacja kluczowych
elementéw konstrukcyjnych przy pomocy oprogramowania
CAD, CAE, oraz metody elementéw skonczonych.
Przesuw stotu roboczego oparty jest na strukturze

stotu krzyzowego. Zastosowano prowadnice liniowe
wszystkich osi (X,Y, Z).

WYPOSAZENIE STANDARDOWE

sterowanie Fanuc 0i MF 24-pozycyjny magazyn narzedzi stozek wrzeciona BT30 dwa stoty robocze system wymiany
stotow gwintowanie na sztywno elektroniczne koétko reczne (wedka) zbiornik chtodziwa chiodzenie oleju wrzeciona
separatoroleju szufladawiorow centralny,automatyczny systemsmarowania automatycznawytgczanie systemchtodzenia
zewnetrznego pistolet pneumatyczny pistolet z chtodziwem oswietlenie robocze 3-kolorowa lampka sygnalizacyjna
podktadki regulacyjne pod maszyne CE instrukcja obstugi w jezyku polskim zestaw narzedzi do obstugi maszyny

WYPOSAZENIE DODATKOWE

+ sterowanie Siemens 828D + MANUAL GUIDE dla Fanuc Oi MF + obroty wrzeciona 20 000 lub 24 000 obr./min. z bezposrednim
napedem wrzeciona + wyrzutnik wiérow + system chtodzenia wrzeciona z wymiennikiem + drzwi otwierane automatycznie
+ chtodzenie przez wrzeciono + stét obrotowy (4-ta 08) + sonda do pomiaru narzedzia + sonda do pomiaru detalu + klimatyzacja
szafy elektrycznej + pakiet startowy narzedzi

PARAMETRY JEDN VTW-540

wymiary stotu (df x szer) mm 680 x 400

max. obcigzenie detalu mm 330

max. obcigzenie stotu kg 150

posuw roboczy w osi X/Y/Z mm/min 500/400/350

obroty wrzeciona obr/min 15000/20000*/24000*

moc silnika wrzeciona kw 3.7

ilos$¢ narzedzi szt 24

wymiary maszyny df. x szer. x wys. mm 2685x1600x2750

waga netto maszyny kg 4000
*OPCJA
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CENTRA OBROBCZE PIONOWE DWUPALETOWE CENTRA OBROBCZE JANUS A JANUS
. OBRABIARKI

VTW-755 PELNA KATEGORIA:

ZDJECIE POGLADOWE

Dwupaletowe Centrum Obrébcze VTW-755 umozliwia ciggta
prace dzieki systemowi wymiennych stotow (tzw. palet).

W Pionowym Centrum Obrébczym VTW-755 zastosowano
wysokiej jakosci odlewy korpuséw o jednolitej strukturze, co
nadaje maszynom odpowiednig sztywnosc i dobrg absorbcje
drgan. Podwdjne sezonowanie odlewdw eliminuje wewnetrzne
naprezenia. Dodatkowe zalety to optymalizacja kluczowych
elementéw konstrukcyjnych przy pomocy oprogramowania
CAD, CAE, oraz metody elementéw skornczonych. Przesuw
stotu roboczego oparty jest na strukturze stotu krzyzowego.
Zastosowano prowadnice liniowe wszystkich osi (X, Y, Z).

WYPOSAZENIE STANDARDOWE

sterowanie Fanuc 0i MF 30-pozycyjny magazyn narzedzi stozek wrzeciona BBT40 dwa stoty robocze system wymiany
stofow gwintowanie na sztywno [ elektroniczne koétko reczne (wedka) & zbiornik chiodziwa [ chtodzenie oleju wrzeciona
separator oleju tasmowy wyrzutnik wiérow centralny, automatyczny system smarowania automatyczna wytgczanie
system chtodzenia zewnetrznego pistolet pneumatyczny pistolet z chtodziwem oswietlenie robocze 3-kolorowa lampka
sygnalizacyjna podktadki regulacyjne pod maszyne CE instrukcja obstugi w jezyku polskim zestaw narzedzi do obstugi
maszyny

WYPOSAZENIE DODATKOWE
+ MANUAL GUIDE dla Fanuc 0i MF + obroty wrzeciona 15 000 obr./min. z bezposrednim napedem wrzeciona + drzwi otwierane

automatycznie + chiodzenie przez wrzeciono + stét obrotowy (4-ta 0§) + sonda do pomiaru narzedzia + sonda do pomiaru detalu
+ klimatyzacja szafy elektrycznej + pakiet startowy narzedzi

PARAMETRY JEDN VTW-755

wymiary stotu (dt x szer) mm 750 x 500

max. obcigzenie detalu mm 500

max. obcigzenie stotu kg 350

posuw roboczy w osi X/Y/Z mm/min 750/550/500

obroty wrzeciona obr/min 12000/15000*

moc silnika wrzeciona kW 7.5(12000)/15(15000)*

ilos¢ narzedzi szt 30

wymiary maszyny dt. x szer. x wys. mm 3480x2800x2900

waga netto maszyny kg 10000
*OPCJA
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POZIOME CENTRA OBROBCZE JANUS CENTRA OBROBCZE

A JANUS

PELNA KATEGORIA:

HMC-500 | HMC-630 | HMC-800 | HMC-1000

ZDJECIE POGLADOWE

W Poziomych Centrach Obrébczych HMC zastosowano
wysokiej jakosci odlewy korpusow o jednolitej strukturze,
co nadaje maszynom odpowiednig sztywnosc¢ i dobrg
absorbcje drgan. Podwojne sezonowanie odlewéw
eliminuje wewnetrzne naprezenia. Dodatkowe zalety to
optymalizacja kluczowych elementéw konstrukcyjnych
przy pomocy oprogramowania CAD, CAE, oraz

metody elementow skornczonych. Przesuw stotu
roboczego oparty jest na strukturze stotu krzyzowego.
Zastosowano prowadnice liniowe wszystkich osi
(X,Y, Z). Przy zastosowaniu sterowania Siemens wraz
z funkcjg ,Top Surface” uzyskuje sie wysokg precyzje
obrobionej powierzchni oraz doktadnos¢ wymiarowa.
Ponadto zastosowano komponenty znanych i cenionych
producentéow swiatowych.

WYPOSAZENIE STANDARDOWE

sterowanie Fanuc 0i MF 24-pozycyjny magazyn narzedzi (HMC-500 , HMC-630 ) 40-pozycyjny magazyn narzedzi (HMC-800,
HMC-1000) stozek wrzeciona BT50 gwintowanie na sztywno elektroniczne kotko reczne (wedka) zbiornik chtodziwa
separator oleju wyrzutnik wiérow centralny, automatyczny system smarowania automatyczna wytgczanie system
chtodzenia zewnetrznego pistolet pneumatyczny oswietlenie robocze 3-kolorowa lampka sygnalizacyjna podktadki
regulacyjne pod maszyne CE instrukcja obstugi w jezyku polskim zestaw narzedzi do obstugi maszyny

WYPOSAZENIE DODATKOWE

+ MANUAL GUIDE dla Fanuc 0i MF  + sterowanie Siemens 828D + TOP SURFACE dla Siemens 828D + SHOPMILL dla Siemens
828D + chtodzenie przez wrzeciono + stét obrotowy (4-ta 0s) + sonda do pomiaru narzedzia + sonda do pomiaru detalu
+ klimatyzacja szafy elektrycznej + pakiet startowy narzedzi

PARAMETRY JEDN HMC-500 HMC-630 HMC-800 HMC-1000

wymiary stotu (dt x szer) 600 x 500 700 x 630 800 x 800 1000 x 1000
max. obcigzenie detalu mm 1380 1380 1750 1750

max. obcigzenie stotu kg 600 950 1200 1500
posuw roboczy w osi X/Y/Z mm/min 1050/750/900 1050/750/900 1600/1000/1000 1600/1000/1000
obroty wrzeciona obr/min 20 - 6000 20 - 6000 20 - 6000 20 - 6000
moc silnika wrzeciona kw 15/18.5 15/18.5 18.5/22 18.5/22
ilos¢ narzedzi szt 24 24 40 40
wymiary maszyny dt. X szer. X wys. mm 4800x3700x2850 4800x3700x2850 5500x4800x3200 5500x4800x3200
waga netto maszyny kg 11000 12000 17000 18000

*OPCJA
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CENTRA OBROBCZE

HMC-1000 P

ZDJECIE POGLADOWE

POZIOME DWUPALETOWE CENTRA OBROBCZE JANUS

HMC-500 P | HMC-630 P |

WYPOSAZENIE STANDARDOWE

sterowanie sterowanie Fanuc 0i MF 24-pozycyjny magazyn narzedzi (HMC-500 P, HMC-630 P )
stozek wrzeciona BT50
elektroniczne kotko reczne (wedka)

(HMC-800 P, HMC-1000 P)
smarowania

narzedzi do obstugi maszyny

automatyczna wylgczanie
3-kolorowa lampka sygnalizacyjna

WYPOSAZENIE DODATKOWE

HMC-800 P |

A JANUS

PELNA KATEGORIA:

Dwupaletowe Centrum Obrobcze HMC serii P umozliwia
ciagta prace dzieki systemowi wymiennych stotow (tzw.

palet). W Poziomych Centrach Obrébczych HMC P

zastosowano wysokiej jakosci odlewy korpusow o jednolitej
strukturze, co nadaje maszynom odpowiednig sztywnosc¢

i dobrg absorbcje drgan. Podwdéjne sezonowanie odlewéw
eliminuje wewnetrzne naprezenia. Dodatkowe zalety to
optymalizacja kluczowych elementéw konstrukcyjnych przy
pomocy oprogramowania CAD, CAE, oraz
metody elementéw skonczonych. Przesuw stotu roboczego
oparty jest na strukturze stotu krzyzowego. Zastosowano

prowadnice liniowe wszystkich osi (X, Y, Z). Przy

zastosowaniu sterowania Siemens wraz z funkcjg , Top Surface”
uzyskuje sie wysoka precyzje obrobionej powierzchni oraz
doktadnos¢ wymiarowa. Ponadto zastosowano komponenty
znanych i cenionych producentéw $wiatowych.

dwa stoty robocze
z biornik chtodziwa separator oleju wyrzutnik wiéréw
system chiodzenia zewnetrznego
podktadki regulacyjne pod maszyne

system wymiany stotéw

pistolet pneumatyczny
CE instrukcja obstugi w jezyku polskim

40-pozycyjny magazyn narzedzi
gwintowanie na sztywno
centralny, automatyczny system
oswietlenie robocze

zestaw

+ MANUAL GUIDE dla Fanuc 0i MF + sterowanie Siemens 828D + TOP SURFACE dla Siemens 828D + SHOPMILL dla

Siemens 828D + chiodzenie przez wrzeciono + stot obrotowy (4-ta 0$)
detalu + klimatyzacja szafy elektrycznej

wymiary stotu (dt x szer)
max. obcigzenie detalu
max. obcigzenie stotu
posuw roboczy w osi X/Y/Z
obroty wrzeciona

moc silnika wrzeciona

ilos¢ narzedzi

wymiary maszyny dt. x szer. x wys.

waga netto maszyny
*OPCJA

mm
mm
kg
mm/min
obr/min
kw
szt

mm

kg

+ pakiet startowy narzedzi

PARAMETRY JEDN

HMC-500 P
600 x 500
950
600
1050/750/900
20 - 6000
15/18.5
24
6000x3865x3300
13000

HMC-630 P
700 x 630
950
950
1050/750/900
20 - 6000
15/18.5
24
6485x4300x3300
14000

HMC-800 P
800 x 800
1200
1200
1600/1000/1000
20 - 6000
18.5/22
40
7400x4800x3250
21000

+ sonda do pomiaru narzedzia + sonda do pomiaru

HMC-1000 P
1000 x 1000
1200
1500
1600/1000/1000
20 - 6000
18.5/22
40
7400x4800x3250
22000
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TOKARKI KARUZELOWE



TOKARKI KARUZELOWE TOKARKI KARUZELOWE KONWENCJONALNE JANUS A JANUS
. OBRABIARKI

VTS-1250 | VTS-1600 | VTS-2000 | PELNA KATEGORIA:
VTS-2300 | VTS-2600

ZDJECIE POGLADOWE

Solidne, masywne i sztywne
jednokolumnowe tokarki konwencjonalne
idealne do toczenia wewnatrz i na
zewnatrz detalu. Proponujemy maszyny
o szerokim zakresie obrobki

o srednicy stotu 1000 do 5700

i wadze od 3000 do 8000 kg.

WYPOSAZENIE STANDARDOWE

imak narzedziowy szczeki mocujgce odczyty cyfrowe w 2 osiach uchwyt narzedziowy centralny, automatyczny system
smarowania oswietlenie robocze zestaw narzedzi $ruba fundamentowa instrukcja obstugi w jezyku polskim CE

PARAMETRY VTS1250 VTS1600 VTS-2000 VTS-2300 VTS-2600

$rednica stotu mm 1000 1400 1800 2000 2250
$rednica toczenia mm 1250 1600 2000 2300 2600
wysoko$¢ detalu mm 1000 1000 1250 1350 1350
obroty stotu obr/min 6.3 - 200 5-160 3.1-100 3.1-100 3.1-100
max. obcigzenie stotu kg 3000 5000 8000 8000 8000
moc silnika kW 22 30 30 30 30
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FREZARKI BRAMOWE



FREZARKI BRAMOWE WIERTARKO-FREZARKI BRAMOWE KONWENCJONALNE Z RUCHOMYM STOLEM JANUS

PM-800 | PM-1000 | PM-1200

ZDJECIE POGLADOWE

Konwencjonalne Frezarki bramowe z serii
PM z oferty Janus Obrabiarki to
sprawdzone maszyny do ciezkiej,

a zarazem doktadnej obrobki detali

o duzych gabarytach. Proponujemy
maszyny posiadajgce duze mozliwosci
obrébcze. Zakres wymiaréw stotu od
2000 do 8000 mm pozwala na doskonate
dopasowanie maszyny do indywidualnych
potrzeb klienta. toze maszyny odlane

z zeliwa zapewnia sztywnos$¢.

WYPOSAZENIE STANDARDOWE

pionowy wrzeciennik z stozkiem ISO50 prowadnice $lizgowe osi X/Y/Z zestaw do poziomowania automatyczne smarowanie
odczyty cyfrowe 3 osi zestaw narzedzi do obstugi CE instrukcja obstugi w jezyku polskim

WYPOSAZENIE DODATKOWE

+ silnik wrzeciona 11 kW + automatyczny posuw wrzeciennika + poziome wrzeciono z stozkiem ISO50 + dodatkowe pionowe
wrzeciono z stozkiem ISO50 + dodatkowe poziome wrzeciono ze stozkiem ISO50 + ostony prowadnic osi X + ostony prowadnic
osi Z + pneumatyczny zacigg oprawki narzedziowej

Parametry JEDN. PM-800 PM-1000 PM-1200
wymiary stotu mm 800 x 2000/2500/3000* 1000x2000/3000/4000* 1250x2000/3000/4000*
dystans miedzy kolumnami mm 1140 1440 1600
przejazd w osi X mm 2000/2500/3000* 2000/3000/4000* 2000/3000/4000*
przejazd w osi Y mm 1100 1300 1400
przejazd w osi Z belki/wrzeciennika mm 800/350 1000/350 1000 lub 1200%/350
max. obcigzenie stotu kg 2000 2500/3500/4500** 2500/3500/4500**
obroty wrzeciona obr/min 82 - 505 82 - 505 82 - 505

moc silnika wrzeciona kw 7.5/11* 7.5111* 7.5111*
wymiary maszyny dt. x szer. x wys. mm 4000/5000/6000*x3000x2300 | 4550/6550/8550*x3200x2550 | 5000/7000/9000*x3850x3550
waga netto maszyny kg 5360/5780/6200* 11000/12000/13000* 13000/16000/20000*

*OPCJA ** obcigzenie zalezne od diugosci stotu
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WIERTARKO-FREZARKI BRAMOWE KONWENCJONALNE Z RUCHOMYM STOLEM JANUS FREZARKI BRAMOWE

PELNA KATEGORIA: PM—14OO | PM-ZOOO

ZDJECIE POGLADOWE

Konwencjonalne Frezarki bramowe z serii
PM z oferty Janus Obrabiarki to
sprawdzone maszyny do ciezkiej,

a zarazem doktadnej obrébki detali

o duzych gabarytach. Proponujemy
maszyny posiadajgce duze mozliwosci
obrébcze. Zakres wymiaréw stotu od
2000 do 8000 mm pozwala na doskonate
dopasowanie maszyny do indywidualnych
potrzeb klienta. toze maszyny odlane

z zeliwa zapewnia sztywnos$¢.

WYPOSAZENIE STANDARDOWE

pionowy wrzeciennik z stozkiem ISO50 prowadnice $lizgowe osi X/Y/Z zestaw do poziomowania automatyczne smarowanie
odczyty cyfrowe 3 osi zestaw narzedzi do obstugi CE instrukcja obstugi w jezyku polskim

WYPOSAZENIE DODATKOWE

+ silnik wrzeciona 11 kW + automatyczny posuw wrzeciennika + poziome wrzeciono z stozkiem ISO50 + dodatkowe pionowe
wrzeciono z stozkiem ISO50 + dodatkowe poziome wrzeciono ze stozkiem ISO50 + ostony prowadnic osi X + ostony prowadnic
osi Z + pneumatyczny zacigg oprawki narzedziowej

Parametry JEDN. PM-1400 PM-2000
wymiary stotu mm 1400x2000/3000/4000* 2000x4000/6000/8000*
dystans migdzy kolumnami mm 1920 2500

przejazd w osi X mm 2000/3000/4000* 4000/6000/8000*
przejazd w osi Y mm 1800 2400

przejazd w osi Z belki/wrzeciennika mm 1000 lub 1200%/350 1200 lub 1500%/350
max. obcigzenie stotu kg 3000/4000/6000** 10000/12000/14000**
obroty wrzeciona obr/min 82 - 505 82 - 505

moc silnika wrzeciona kW 7.5111* 7.5111*
wymiary maszyny dt. x szer. x wys. mm 5000/7000/9000*x3850x3550 9000/11000/13000*x3600x4000
waga netto maszyny kg 15000/18000/22000* 29000/33000/37000*

*OPCJA ** obciazenie zalezne od dtugosci stotu
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FREZARKI BRAMOWE WIERTARKO-FREZARKI BRAMOWE CNC Z RUCHOMYM STOLEM JANUS

G M B'lo | G M B—13 PELNA KATEGORIA:

ZDJECIE POGLADOWE

Frezarki bramowe z serii GMB to nowos¢
w ofercie Janus Obrabiarki. Proponujemy
maszyny posiadajgce duze mozliwosci
obrébcze. Zakres wymiaréw stotu

od 1600 do 4100 mm i od 1000 do 2500
mm szerokosci oraz obcigzenia

od 3 do 20 ton pozwala na doskonate
dopasowanie maszyny do
indywidualnych potrzeb klienta.

WYPOSAZENIE STANDARDOWE

sterowanie Fanuc 0i MF prowadnice liniowe rolkowe w osi X/Y prowadnice $lizgowe 0$ Z chtodzenie zewnetrzne narzedzi

zestaw do poziomowania automatyczne smarowanie transporter wiérow zestaw narzedzi do obstugi CE instrukcja
obstugi w jezyku polskim

WYPOSAZENIE DODATKOWE

+ MANUAL GUIDE 0i MF + sterowanie Siemens 828D + SHOPMILL dla Siemens 828D + przektadnia napedowa ZF
+ chtodzenie olejowe wrzeciona + sondadetalu + magazyn narzedzi32,401ub 60 pozycji + sondanarzedzia + automatyczna

gtowica katowa + manualna gtowica katowa + manualna gtowica 2-osiowa + pétautomatyczna gtowica 2-osiowa + chtodzenie
przez wrzeciono

Parametry JEDN. GMB-10 GMB-13
wymiary stotu mm 1000 x 1600 / 2000* 1300 x 2500 / 3000*
dystans miedzy kolumnami mm 1250 1400
przejazd w osi X mm 1650 / 2050* 2600/ 3100
przejazd w osi Y mm 1200 + 230 1400 + 230
przejazd w osi Z mm 600 800

max. obcigzenie stotu kg 3000 / 3500** 4000 / 5000**
obroty wrzeciona obr/min 7000 6000

moc silnika wrzeciona kW 15 15
magazyn narzedzi szt. 24/32/40/60* 24/32/40/60*
waga netto maszyny kg 18000 / 19000* 21000 / 22000*

*OPCJA ** obciazenie zalezne od dtugosci stotu
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WIERTARKO-FREZARKI BRAMOWE CNC Z RUCHOMYM STOLEM JANUS FREZARKI BRAMOWE

PELNA KATEGORIA: GMB-1 5 | GMB-1 8

ZDJECIE POGLADOWE

Frezarki bramowe z serii GMB to nowos¢
w ofercie Janus Obrabiarki. Proponujemy
maszyny posiadajgce duze mozliwosci
obrébcze. Zakres wymiaréw stotu od
1600 do 4100 mm i od 1000 do 2500
mm szerokosci oraz obcigzenia

od 3 do 20 ton pozwala na doskonate
dopasowanie maszyny do
indywidualnych potrzeb klienta.

WYPOSAZENIE STANDARDOWE

sterowanie Fanuc Oi MF prowadnice liniowe rolkowe w osi X/Y prowadnice slizgowe 0$ Z chtodzenie zewnetrzne narzedzi
zestaw do poziomowania automatyczne smarowanie transporter wiérow zestaw narzedzi do obstugi CE instrukcja
obstugi w jezyku polskim

WYPOSAZENIE DODATKOWE

+ MANUAL GUIDE 0i MF + sterowanie Siemens 828D + SHOPMILL dla Siemens 828D + przektadnia napedowa ZF + silnik
napedu wrzeciona 30 kW (GMB-18) + chtodzenie olejowe wrzeciona + magazyn narzedzi 32, 40 lub 60 pozycji + automatyczna
gtowica katowa + sondadetalu + sonda narzedzia + manualna gtowica kgtowa + manualna gtowica 2-osiowa + chfodzenie
przez wrzeciono

Parametry JEDN. GMB-15 GMB-18
wymiary stotu mm 1500 x 2500 / 3000 / 4000* 1800 x 2000 / 3000 / 4000*
dystans migdzy kolumnami mm 1650 2000

przejazd w osi X mm 2600 /3100 / 4100* 2050/ 3200 / 4200*
przejazd w osi Y mm 1650 + 160 1850 + 160
przejazd w osi Z mm 800 1000

max. obcigzenie stotu kg 4000 / 5000 / 6000** 6000 / 10000 / 12000**
obroty wrzeciona obr/min 6000 6000

moc silnika wrzeciona kW 15 15/30*
magazyn narzedzi szt. 24/32/40/60* 24/32/40/60*
waga netto maszyny kg 23000 / 24000 / 25000* 29000 / 31000 / 35000*

*OPCJA ** obciazenie zalezne od dtugosci stotu
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FREZARKI BRAMOWE WIERTARKO-FREZARKI BRAMOWE CNC Z RUCHOMYM STOLEM JANUS

G M B -22 I G M B -25 PELNA KATEGORIA:

ZDJECIE POGLADOWE

Frezarki bramowe z serii GMB to nowos¢
w ofercie Janus Obrabiarki. Proponujemy
maszyny posiadajgce duze mozliwosci
obrébcze. Zakres wymiaréw stotu od
1600 do 4100 mm i od 1000 do 2500
mm szerokosci oraz obciazenia

od 3 do 20 ton pozwala na doskonate
dopasowanie maszyny do
indywidualnych potrzeb klienta.

WYPOSAZENIE STANDARDOWE

sterowanie Fanuc 0i MF prowadnice liniowe rolkowe w osi X/Y prowadnice $lizgowe 0$ Z chtodzenie zewnetrzne narzedzi
zestaw do poziomowania automatyczne smarowanie transporter wiérow zestaw narzedzi do obstugi CE instrukcja
obstugi w jezyku polskim

WYPOSAZENIE DODATKOWE

+ MANUAL GUIDE 0i MF + sterowanie Siemens 828D + SHOPMILL dla Siemens 828D + przektadnia napgdowa ZF + silnik
napedu wrzeciona 30 kW + chtodzenie olejowe wrzeciona + magazyn narzedzi 32, 40 lub 60 pozycji + sonda detalu + sonda
narzedzia + automatyczna glowica katowa + manualna gtowica kgtowa + manualna gtowica 2-osiowa + pétautomatyczna
gtowica 2-osiowa + chtodzenie przez wrzeciono

Parametry JEDN. GMB-22 GMB-25
wymiary stotu mm 2000 x 3000 / 4000 / 6000* 2500 x 4000 / 6000*
dystans migdzy kolumnami mm 2400 3000
przejazd w osi X mm 3200 / 4200 / 6200* 4200 / 6200*
przejazd w osi Y mm 2250 +160 2900 + 160
przejazd w osi Z mm 1000 1000

max. obcigzenie stotu kg 10000 / 12000 / 14000** 16000 / 20000**
obroty wrzeciona obr/min 6000 6000

moc silnika wrzeciona kW 15/30* 15/30*
magazyn narzedzi szt. 24/32/40/60* 24/32/40/60*
waga netto maszyny kg 36000 / 37000 / 40000* 38000 / 43000

*OPCJA **obciazenie zalezne od diugosci stotu
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SZLIFIERKI DO PLASZCZYZN



SZLIFIERKI DO PLASZCZYZN SZLIFIERKI KONWENCJONALNE DO PLASZCZYZN JANUS

A JANUS

PELNA KATEGORIA:

SP-25/50 A | SP-30/60 A | SP-30/100 A

ZDJECIE POGLADOWE

W ofercie posiadamy szerokg game
uniwersalnych szlifierek do ptaszczyzn,
zaprojektowanych do tatwego

i efektywnego szlifowania powierzchni.

WYPOSAZENIE STANDARDOWE

stét magnetyczny
do wywazania tarczy szlifierskiej

WYPOSAZENIE DODATKOWE

tarcza szlifierska

oprawa tarczy szlifierskiej
podstawa obciggacza (bez diamentu)
Sruby i podktadki do poziomowania CE

wywazarka statyczna do tarczy szlifierskiej
chtodzenie zewnetrzne
instrukcja obstugi w jezyku polskim

trzpien
o$wietlenie robocze

+ system chtodzenia z odstojnikiem + system chtodzenia z separatorem magnetycznym <+ system chilodzenia z separatorem
magnetycznym i filtrem papierowym + odczyty cyfrowe osi Y, Z + obciggacz katowy + obciggacz promieniowy + tarcza
szlifierska + magnetyczny uchwyt katowy + imadto 150 mm + diament do obciggania tarczy

PARAMETRY JEDN SP-25/50 A SP-30/60 A SP-30/100 A
wymiary stotu (dt x szer) mm 508 x 254 635 x 305 1020 x 305
wymiary stotu magnetycznego (dt. x szer. x szt.) - 500 x 250 x 1 600 x 300 x 1 1000 x 300 x 1
max. obcigzenie stotu kg 180 270 400

max. odlegto$¢ os$ wrzeciona - stot mm 450 580 580
przejazd w osi X/Z mm 560/ 275 765/ 340 1130/ 340
predko$¢ obrotowa 50Hz / 60Hz obr/min 2850 / 3450 1450/ 1750 1450 / 1750
rozmiar tarczy ($r zew x szer x §r wew) mm 200 x 20 x 31.75 350 x 40 x 127 350 x 40 x 127
moc silnika kW 22 4 4

posuw automatyczny w osi X wzdtuzny m/min 5-25 5-25 5-25
posuw automatyczny w osi Z poprzeczny m/min 0,1-8 0,1-8 0,1-8
reczny posuw osi X, Z na dziatke skali mm 0,02 0,02 0,02
automatyczny posuw pionowy osi Y mm/min 0,005 - 0,05 0,005 - 0,05 0,005 - 0,05
reczny posuw pionowy na dziatke skali osi Y mm 0,005 0,005 0,005
wymiary maszyny dt. x szer. X wys. mm 2300x1600x1675 2900x2200x1900 4400x2200x1900
waga netto maszyny kg 1800 2800 3200
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SZLIFIERKI KONWENCJONALNE DO PLASZCZYZN JANUS SZLIFIERKI DO PLASZCZYZN

A JANUS

PELNA KATEGORIA:

SP-40/80 A | SP-40/100 A

ZDJECIE POGLADOWE

W ofercie posiadamy szerokg game
uniwersalnych szlifierek do ptaszczyzn,
zaprojektowanych do fatwego

i efektywnego szlifowania powierzchni.

WYPOSAZENIE STANDARDOWE

stét magnetyczny tarcza szlifierska oprawa tarczy szlifierskiej wywazarka statyczna do tarczy szlifierskiej & trzpien
do wywazania tarczy szlifierskiej ™ podstawa obciggacza (bez diamentu) @ chtodzenie zewnetrzne [ oswietlenie robocze
Sruby i podktadki do poziomowania CE instrukcja obstugi w jezyku polskim

WYPOSAZENIE DODATKOWE

+ system chtodzenia z odstojnikiem + system chtodzenia z separatorem magnetycznym + system chtodzenia z separatorem
magnetycznym i filtrem papierowym + odczyty cyfrowe osi Y, Z + obciggacz katowy + obciggacz promieniowy + tarcza
szlifierska + magnetyczny uchwyt kagtowy + imadto 150 mm + diament do obciggania tarczy

PARAMETRY JEDN SP-40/80 A SP-40/100 A
wymiary stotu (dt x szer) mm 813 x 406 1020 x 406
wymiary stotu magnetycznego (dt. x szer. x szt.) - 800 x 400 x 1 1000 x 400 x 1
max. obcigzenie stotu kg 500 600

max. odlegto$¢ o$ wrzeciona - stot mm 580 580
przejazd w osi X/Z mm 910/ 450 1130 / 450
predko$¢ obrotowa 50Hz / 60Hz obr/min 1450/ 1750 1450/ 1750
rozmiar tarczy ($r zew x szer x $r wew) mm 350 x 40 x 127 350 x 40 x 127
moc silnika kw 4 4

posuw automatyczny w osi X wzdtuzny m/min 5-25 5-25
posuw automatyczny w osi Z poprzeczny m/min 0,1-8 0,1-8
reczny posuw osi X, Z na dziatke skali mm 0,02 0,02
automatyczny posuw pionowy osi Y mm/min 0,005 - 0,05 0,005 - 0,05
reczny posuw pionowy na dziatke skali osi Y mm 0,005 0,005
wymiary maszyny dt. x szer. X wys. mm 3600x2400x1900 4400x2400x1900
waga netto maszyny kg 3400 3700
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SZLIFIERKI DO PLASZCZYZN SZLIFIERKI NC DO PLASZCZYZN JANUS

A JANUS

PELNA KATEGORIA:

SP-50/100 NC | SP-60/160 NC | SP-60/220 NC

ZDJECIE POGLADOWE

Szlifierki sterowane numerycznie NC
za pomocg sterownik PLC z prostym
autorskim oprogramowaniem
sterujgcym dwoma osiami X i Z,
dedykowane do masowej obrobki,
zaprojektowane do fatwego

i efektywnego szlifowania powierzchni.

WYPOSAZENIE STANDARDOWE

sterownik PLC NC Siemens system chtodzenia z odstojnikiem ostona przestrzeni roboczej przenosny pulpit sterowniczy
stot magnetyczny tarcza szlifierska oprawa tarczy szlifierskiej wywazarka statyczna do tarczy szlifierskiej trzpien
do wywazania tarczy szlifierskiej & podstawa obciggacza (bez diamentu) & chtodzenie zewnetrzne @ oswietlenie robocze

Sruby i podktadki do poziomowania CE instrukcja obstugi w jezyku polskim

WYPOSAZENIE DODATKOWE

+ system chtodzenia z odstojnikiem + system chtodzenia z separatorem magnetycznym <+ system chilodzenia z separatorem
magnetycznym i filtrem papierowym + odczyty cyfrowe osi Y, Z + obciggacz katowy + obciggacz promieniowy + tarcza
szlifierska + magnetyczny uchwyt katowy + imadto 150 mm + diament do obciggania tarczy

PARAMETRY JEDN ‘ SP-50/100 NC SP-60/160 NC SP-63/220 NC
wymiary stotu (df x szer) mm 1000 x 500 1600 x 600 2200 x 630
wymiary stotu magnetycznego (dt. x szer. x szt.) - 1000 x 500 x 1 800 x 600 x 2 1000 x 600 x 2
max. obcigzenie stotu kg 700 1230 1690

max. odlegto$¢ os$ wrzeciona - stot mm 600 600 600
przejazd w osi X/Z mm 1100 / 550 1700 / 650 2300/ 680
predko$¢ obrotowa 50Hz / 60Hz obr/min 1450 / 1750 1450 / 1750 1450 / 1750
rozmiar tarczy ($r zew x szer x $r wew) mm 350 x 40 x 127 350 x 40 x 127 350 x 40 x 127
moc silnika kw 7.5 7.5 7.5
posuw automatyczny w osi X wzdtuzny m/min 5-25 5-25 5-25
posuw automatyczny w osi Z poprzeczny m/min 0,1-8 1-30 1-30
reczny posuw osi X, Z na dziatke skali mm 0,02 0,02 0,02
automatyczny posuw pionowy osi Y mm/min 0,005-0,05 0,005-0,05 0,005-0,05
reczny posuw pionowy na dziatke skali osi Y mm 0,05-2 0,005 0,005
wymiary maszyny df. x szer. x wys. mm 4500x2900x2400 6800x2600x2000 8200x2600x2000
waga netto maszyny kg 5500 7000 8000
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SZLIFIERKI NC DO PLASZCZYZN JANUS SZLIFIERKI DO PLASZCZYZN

A JANUS

PELNA KATEGORIA:

SP-80/160 NC | SP-80/300 NC | SP-85/250 NC

ZDJECIE POGLADOWE

Szlifierki sterowane numerycznie NC
za pomocg sterownik PLC z prostym
autorskim oprogramowaniem
sterujgcym dwoma osiami X i Z ,
dedykowane do masowej obrébki ,
zaprojektowane do fatwego

i efektywnego szlifowania powierzchni.

WYPOSAZENIE STANDARDOWE

sterownik PLC NC Siemens system chtodzenia z odstojnikiem osfona przestrzeni roboczej przenosny pulpit sterowniczy
stét magnetyczny tarcza szlifierska oprawa tarczy szlifierskiej wywazarka statyczna do tarczy szlifierskiej & trzpien
do wywazania tarczy szlifierskiej @ podstawa obciggacza (bez diamentu) & chiodzenie zewnetrzne & oswietlenie robocze
$ruby i podktadki do poziomowania CE instrukcja obstugi w jezyku polskim

WYPOSAZENIE DODATKOWE

+ system chtodzenia z odstojnikiem + system chtodzenia z separatorem magnetycznym + system chtodzenia z separatorem
magnetycznym i filtrem papierowym + odczyty cyfrowe osi Y, Z + obciggacz katowy + obciggacz promieniowy + tarcza
szlifierska + magnetyczny uchwyt kagtowy + imadto 150 mm + diament do obciggania tarczy

PARAMETRY JEDN SP-80/160 NC SP-80/300 NC SP-85/250 NC
wymiary stotu (df x szer) mm 1600 x 810 3000 x 810 2500 x 850
wymiary stotu magnetycznego (dt. x szer. x szt.) - 800 x 800 x 2 1000 x 800 x 3 1200 x 850 x 2
max. obcigzenie stotu kg 2000 3500 2500

max. odlegto$é o$ wrzeciona - stot mm 670 /830 / 1000* 670 /830 / 1000* 670/ 830/ 1000*
przejazd w osi X/Z mm 1700 / 860 3100/ 860 2600 /900
predkos$¢ obrotowa 50Hz / 60Hz obr/min 960/ 1150 960 / 1150 960 / 1150
rozmiar tarczy ($r zew x szer x $r wew) mm 500 x 75 x 305 500 x 75 x 305 500 x 75 x 305
moc silnika kW 18.5 18.5 18.5
posuw roboczy w osi X wzdtuzny m/min 5-25 5-25 5-25
posuw roboczy w osi Z poprzeczny mm 1-30 1-30 1-30
posuw roboczy w osi Y pionowy mm 0,005 - 0,05 0,005 - 0,05 0,005-0,05
wymiary maszyny dt. X szer. x wys. mm 5300x4450x2500 8300x4450x2500 6700x4450x2500
waga netto maszyny kg 10500 14000 13500

*OPCJA
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SZLIFIERKI DO PLASZCZYZN SZLIFIERKI CNC DO PLASZCZYZN JANUS A JANUS
N OBRABIARKI

SP-25/50 CNC | SP-30/100 CNC | SP-40/100 CNC Feewemecor

ZDJECIE POGLADOWE

Szlifierki sterowane numerycznie CNC
dedykowane do wieloseryjnej
skomplikowanej obroébki,
zaprojektowane do tatwego

i efektywnego szlifowania powierzchni.

WYPOSAZENIE STANDARDOWE

sterownik Siemens 808 D Advanced system chtodzenia z odstojnikiem petna ostona przestrzeni roboczej przenosny pulpit
sterowniczy stét magnetyczny tarcza szlifierska oprawa tarczy szlifierskiej wywazarka statyczna do tarczy szlifierskiej
trzpien do wywazania tarczy szlifierskiej podstawa obciggacza (bez diamentu) chtodzenie zewnetrzne oswietlenie robocze
$ruby i podktadki do poziomowania CE instrukcja obstugi w jezyku polskim

WYPOSAZENIE DODATKOWE

+ sterownik FANUC 0i MF + system chtodzenia z odstojnikiem + system chtodzenia z separatorem magnetycznym + system
chtodzenia z separatorem magnetycznym i filtrem papierowym + obciggacz katowy + obciggacz promieniowy + tarcza
szlifierska + magnetyczny uchwyt katowy + imadto 150 mm + diament do obciggania tarczy

PARAMETRY SP-25/50 CNC SP-30/100 CNC SP-40/100 CNC
wymiary stotu (df x szer) mm 500 x 250 1020 x 305 1020 x 406
wymiary stotu magnetycznego (dt. x szer. x szt.) - 500 x 250 x 1 1000 x 300 x 1 1000 x 400 x 1
max. obcigzenie stotu kg 200 400 600

max. odlegtos¢ o$ wrzeciona - stot mm 450 580 580
przejazd w osi X/Z mm 275/ 560 340/ 1130 450/1130
predko$c¢ obrotowa 50Hz / 60Hz obr/min 2850 / 3450 1450/ 1750 1450 / 1750
rozmiar tarczy ($r zew x szer x r wew) mm 200 x 20 x 31.75 350 x 40 x 127 350 x 40 x 127
moc silnika kW 22 4 4

posuw roboczy w osi X wzdtuzny mm/min 0,005 - 18 0,005 - 18 0,005 - 18
posuw roboczy w osi Z poprzeczny mm/min 0,005 - 1000 0,005 - 1000 0,005 - 1000
posuw roboczy w osi Y pionowy mm/min 0,005 - 1000 0,005 - 1000 0,005 - 1000
wymiary maszyny df. x szer. x wys. mm 2800x2000x2000 5000x2400x2100 5000x2400x2100
waga netto maszyny kg 1900 3500 4400
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NOTATKI
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