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Stworzone do
automatyzacji

Znakowarki laserowe serii SpeedMarker pozwalaja osiagnaé ogromna
wydajnos¢ produkcji i zautomatyzowac jej przebieg. Zachwycaja prosta obstuga
zaréwno przy przygotowywaniu danych, jak i w codziennym uzytkowaniu.

b Dzieki przetwarzaniu danych dynamicznych i nieograniczonym mozliwo$ciom

technologii AdvancedScripting znakowarki SpeedMarker sa idealnymi
urzadzeniami dla producentéw maszyn i narzedzi oraz firm ustugowych.
Laser klasy 2 umozliwia znakowanie elementéw produkowanych
indywidualnie, jak i seryjnie w celach zwigzanych z komunikacjg marki,
zapewnieniem identyfikowalnosci lub funkcjonalnosci. Pozwala
to oszczedzi¢ czas oraz zmniejszy¢ koszty eksploatacyjne
‘\, i jednostkowe. Urzadzenie zapewnia wydajne wykonywanie
trwatych znakowan na niemal wszystkich metalach, a w wersji
z laserem MOPA réwniez na wielu tworzywach sztucznych.
Projekty do bezposredniego znakowania elementow,
logotypy, wzory, dane dynamiczne (kody kreskowe, numery
seryjne itp.), zdjecia, jak réwniez czytelne jednopunktowe
czcionki i najmniejsze ksztatty - mozliwosci znakowarek
laserowych z serii SpeedMarker sg nieograniczone.

_

SpeedMarker 300
Biurkowe urzadzenie laserowe do

obrébki niewielkich elementdw m i

SpeedMarker 700
Precyzyjne znakowanie na minimalnej
przestrzeni



Znakowarki laserowe Trotec spetniaja najwyzsze wymagania
jako$ciowe pod wzgledem niezawodnosci i wytrzymatosci
znakowan - pozwalajace na spetnienie najbardziej surowych
wytycznych, takich jak UID, UDI itp. Obudowy systemow
laserowych posiadaja solidna konstrukcje i zostaty
zaprojektowane do wieloletniej pracy i zgodnosci z laserem
klasy 2.

Komory obrébki laserowej wyrdznia maksymalna elastyczno$é
pod wzgledem rozmiardw i liczby elementéw. Modele
SpeedMarker 1300, SpeedMarker 1350 i SpeedMarker 1600
sprawdzajg sie idealnie zaréwno przy obrébce pojedynczych
duzych lub ciezkich elementéw, jak i obrébce duzych

partii drobnych elementéw umieszczonych w szablonach.
Oprogramowanie SpeedMark® zapewnia efektywne tworzenie
ztozonych sekwencji znakowania, dzieki programowaniu
wizualnemu i predefiniowanym modutom programu.

SpeedMarker 1300

4

SpeedMarker 1300
Wszechstronne urzadzenie
do oznaczen laserowych

SpeedMarker 1350
Znakowarki laserowe o zréznicowanym
sposobie podawania materiatu

Regulowane osie oraz segmentacja umozliwiaja potaczenie
ze sobg kilku obszaréw znakowania na elementach.

Jest to rowniez mozliwe w znakowarkach laserowych
SpeedMarker przeznaczonych do automatycznego

i precyzyjnego znakowania réznych metali i tworzyw
sztucznych. Linia produktow zostata opracowana i jest
produkowana w 100% w Austrii i Niemczech, a dystrybucja
urzadzen, ktore zwiekszaja zyski klientow z ponad 90
krajow, jest prowadzona przez 18 oddziatow sprzedazy.
Naszym klientom chetnie stuzymy rada i pomoca. W Trotec
prowadzone sg szkolenia dotyczace materiatéw i technologii,
a nasi pracownicy dziatu serwisu i dziatu sprzedazy zawsze
posiadaja aktualna wiedze. Nasza oferte produktowa
uzupetniaja systemy odciagu gazéw, materiaty

do grawerowania i obrébki laserowej oraz ustugi
serwisowania. Jako producent zaawansowanych
technologicznie systeméw laserowych firma Trotec
systematycznie zwieksza swojg przewage technologiczna
w $cistej wspotpracy ze swoimi klientami.

trotec

SpeedMarker 1600
Znakowanie duzych elementéw



Skuteczne i trwate
znakowanie narzedzi

Petna identyfikowalnos¢ i mozliwosc sledzenia roznych
komponentow i narzedzi

Bezposrednie znakowanie komponentdw i cze$ci maszyn pozwala zachowad najsurowsze wymagania
dotyczace jakosci w wielu branzach. Zapewnia ono petna identyfikowalnos$¢ i mozliwos¢ $ledzenia réznych
komponentéw i narzedzi. Wielko$¢ serii nie odgrywa przy tym znaczacej roli - znakowanie jest mozliwe zaréwno
w przypadku kilku réznych komponentéw w duzej ilosci, jak i duzej liczby réznych narzedzi produkowanych

w matych seriach. Maszyny serii SpeedMarker oraz dedykowane oprogramowanie SpeedMark® umozliwiaja
proste i efektywne znakowanie przy uzyciu dynamicznych danych takich jak numery seryjne, kody kreskowe,
kody matrycowe, nazwy firm, numery serii itp. Dzieki temu producenci narzedzi moga wykonywac precyzyjne
znakowanie na bogatej palecie metali i stopow.

Trwate znakowanie na wierttach Znakowanie na cze$ciach o dowolnym ksztatcie Precyzyjnie oznakowany frez
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Doskonale czytelne kody na czesciach Znakowanie na plastikowych wtyczkach Znakuj dowolny rodzaj informacji na dowolnej
samochodowych zasilajacych czesci

Bezposrednie znakowanie czesci maszyn

Zwtaszcza w inzynierii przemystowej istnieje wiele oznaczen funkcjonalnych i optycznych, ktére musza byé
wyraznie identyfikowalne. CzeSci maszyn oraz czesci dodatkowe, takie jak tabliczki znamionowe, sg oznaczane
bezposrednio i zawieraja wazne informacje dotyczace dalszego procesu produkcyjnego lub identyfikowalnosci
u klienta. Wtasnie dlatego trwate znakowanie tresci dynamicznych, takich jak numery seryjne na anodowanym
aluminium, stali nierdzewnej i laminatach, jest niezwykle istotne. Wielkoformatowe maszyny serii SpeedMarker
gwarantuja maksymalna elastyczno$é w zakresie kubatur elementéw. Dzieki temu mozesz szybko i bezpiecznie
oznaczy¢ wszystkie czesci. Minimalizujesz wysitek zwiazany z logistyka, m.in. zewnetrzne zlecanie produkgji
tabliczek znamionowych. Zmniejszasz ryzyko pomytek, poniewaz tworzone sa tylko etykiety zwigzane

z zamowieniem i mozesz z tatwoscig reagowac na specyficzne potrzeby.

Unikatowa identyfikacja

w budowie maszyn




Wysokokontrastowe znakowanie
tworzyw sztucznych
w przemysle elektronicznym

Wyrazne znakowanie na pojedynczych sztukach
lub duzych partiach

Znakowarki laserowe SpeedMarker sa idealnym urzadzeniem dla klientow, ktérzy chcg oznakowac duza
liczbe takich samych elementéw w bardzo krotkim czasie. Znakowarki laserowe marki Trotec zdaja
wySmienicie egzamin zwtaszcza w branzy elektronicznej, gdyz umozliwiajg precyzyjne znakowanie na wielu
réznych tworzywach sztucznych réwniez przy uzyciu matej czcionki. Duza liczba identycznych czesci musi

byc¢ znakowana w sposéb wyrazny i zapewniajacy identyfikowalno$¢, a proces technologiczny musi byé
dostosowany do produkcji przemystowej na wielka skale. Dzieki mozliwosci zintegrowania z innymi systemami
takimijak np. SAP, znakowarki laserowe SpeedMarker gwarantuja takze maksymalna wydajno$¢ produkcji.
Jeszcze lepsze wyniki, szczegblnie przy znakowaniu tworzyw sztucznych, mozna osiagnac przy zastosowaniu
zrédta lasera Swiattowodowego MOPA.

Trwate oznaczenie na wytaczniku zewnetrznym Funkcjonalne znakowanie na czarnym plastiku Indywidualne oznaczenie na gniezdzie
sieciowym




Tabliczki znamionowe z metali powlekanych Etykiety samoprzylepne ,Kiss-cut” Wyzarzanie na stali nierdzewnej
do maszyn

Pojedyncze artykuty promocyjne lub wiele elementow
z wykorzystaniem zmiennych danych

Znakowarki zdaja egzamin zaréwno przy indywidualizacji produktéw promocyjnych, jak i znakowaniu duzej
liczby elementow przy uzyciu zmiennych danych. W przypadku graweréw indywidualny tekst jest umieszczany
zazwyczaj na niedrogim przedmiocie, aby stworzy¢ warto$¢ dodana. W przemysle reklamowym duze serie
produktéw sg znakowane przy uzyciu tych samych modutéw tekstowych. Firmom wykonujacym ustugi
grawerowania zalezy na szybkosci produkgji. Dlatego ogromna role odgrywa mozliwos¢ znacznej automatyzagji
procesu poprzez integracje danych dynamicznych z innych systeméw i spisow.

‘

Indywidualne znakowanie
orzez firmy Swiadczace ,
ustugi grawerowania

Serial No: 54-1844

troteclaser.com




Nieskonczone mozliwosci
zastosowan

Znakowarki serii SpeedMarker znajduja zastosowanie Dedykowane oprogramowanie SpeedMark® Vision umozliwia
m.in. przy bezposrednim znakowaniu, zarzadzaniu precyzyjne pozycjonowanie oznakowania na elementach
grupami elementdéw, czy unikalnej identyfikacji. Ich obszar przy uzyciu kamery.

zastosowania siega od automatycznego generowania kodow
i numeréw seryjnych az po osadzanie danych z takich
systemdw zewnetrznych jak SAP.

P)

Wysokokontrastowe znakowanie na tworzywach sztucznych przy uzyciu Precyzyjne oznaczanie na réznych poziomach
lasera MOPA

Zmiana koloru na tworzywach sztucznych Grawerowanie tabliczek znamionowych

Znakowanie narzedzi medycznych Doktadne etykietowanie produktow jako zabezpieczenie przed podrabianiem



Precyzyjne znakowanie laserowe stali Stuprocentowa identyfikacja

Gtebokie grawerowanie metali Umieszczanie napisu na wewnetrznym obwodzie

Znakowanie podzespotow elektronicznych przy uzyciu najmniejszych Indywidualizacja przy produkgji seryjnej
rozmiaréw czcionek

Znakowanie tworzyw sztucznych Znakowanie zgodnie z najbardziej wymagajacymi wytycznymi



Referencje
klientow

Specjalista w dziedzinie silnikéw Van der Graaf uzywa laseréw Trotec serii SpeedMarker
do znakowania komponentow i tabliczek znamionowych.
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"Uzywamy SpeedMarker 700 do oznaczania marki i logo

na naszych silnikach, wraz ze wszystkimi ich specyfikacjami

i certyfikatami. System jest w petni zintegrowany z naszym ERP,
po zeskanowaniu zlecenia pracy wszystkie informacje

sg pobierane automatycznie. Trotec oferuje doskonate
wsparcie szczegblnie na wczesnych etapach programowania

i kalibracji. SpeedMarker 700 zapewnia najwyzsza jakos¢
znakowania na elementach ze stali nierdzewnej i stali miekkie]".

George Barbuc - Project Manager, Van der Graaf, Niderlandy

Tocana specjalizuje sie w projektowaniu, rozwoju i produkgji elektrycznych i elektronicznych
rozwigzan izolacyjnych. Przecinaja trudnopalne izolatory elektryczne.

411

"W firmie Tocana jesteSmy dumni z naszego czasu reakcji.
Zbudowalismy reputacje na dawaniu odpowiedzi

w superszybkim czasie oraz zdolno$ci do ekspresowego

i ekonomicznego dostarczania rozwiazan. Rozwazalismy
modernizacje niektérych z naszych istniejacych systemow
tnacych, ale chcieliSmy czegos$ naprawde wyjatkowego

i szybkiego. SpeedMarker nie byt jedyna maszyna, ktérej

sie przygladalismy, ale kiedy nasi inzynierowie rozpoczeli
wspdtprace ze swoimi odpowiednikami w firmie Trotec, firma
byli oni w stanie dostosowac produkt do wymagan naszej
branzy i dostarczy¢ doktadnie to, czego potrzebowalismy

w rekordowym czasie. RozpoczeliSmy juz wspdtprace z firma
Trotec nad drugim systemem".

Fearghal McEvatt - Managing Director, Tocana Ltd., Irlandia



AVK Plastics z Holandii uzywa pieciu systeméw laserowych do znakowania plastikowych palet.

"Zdecydowalismy sie na systemy laserowe, poniewaz jest

to jednorazowa inwestycja. W przesztosci uzywalismy naklejek,
ale koszty materiatow sie powtarzaja, a prawdopodobierstwo
awarii jest wieksze. Obecnie uzywamy laserow tylko

do znakowania palet, ale w niedalekiej przysztosci chcielibySmy
rozszerzyc ich zastosowanie na inne produkty. WybraliSmy
firme Trotec, poniewaz zalezato nam na jako$ci i know-

how. Oczywiscie dokonaliémy poréwnania miedzy kilkoma
producentami laseréw, ale jako$¢ znakowania Trotec byta
najlepsza. MieliSmy bardzo przyjemna wspotprace z firma
Trotec. Nie tylko dostarczyli systemy laserowe, ale takze
pomogli w opracowaniu ostatecznej konfiguracji. Ostatecznie
zajeliSmy sie procesem integracji. Zajeto to troche czasu,

ale jestesSmy bardzo zadowoleni z efektu".

Peter de Greef - Pject leader AVK Plastic, Niderlandy

Howden Turbo GmbH to firma zajmujaca sie inzynierig mechaniczna, zatrudniajaca okoto 6000
pracownikow na catym $wiecie, ktéra opracowuje i produkuje maszyny wirnikowe do szerokiego
zakresu zastosowan w przemysle naftowym i gazowym, energetyce, inzynierii procesowej,

oczyszczaniu Sciekdw itp.

Firma Howden Turbo GmbH wybrata znakowarke laserowa
SpeedMarker 1350 z mozliwoscia personalizacji.

Oprécz jakosci grawerowania i szybkiego znajdowania
odpowiednich parametréw materiatu, znakowarka laserowa
byta szczegdlnie przekonujaca ze wzgledu na szerokie
mozliwosci skryptowania proceséw w oprogramowaniu
SpeedMark. Pozwala to zredukowac poziom btedéw w procesie
produkcyjnym do absolutnego minimum, a poniewaz jest
tak przyjazny dla uzytkownika, nie wymaga intensywnego
szkolenia.

Wytwarzane we wtasnym zakresie tabliczki znamionowe
sprawiaja, ze Howden Turbo jest bardziej elastyczny czasowo
i mniej zalezny od dostawcéw. Srednio firma oszczedza 60%
kosztéw wczesniej kupowanych tabliczek znamionowych.
"Pracownicy, a takze nasi klienci odnosza korzysci dzieki
wysokiej jakosci znakowania naszych komponentéw,

ktére wykonujemy za pomoca SpeedMarker 1350".

Moritz Miiller - Engineer Manufacturing Projects, Howden Turbo
GmbH, Austria



|dealne do obrobki niemal
wszystkich metali | tworzyw

sztucznych

Znakowarki laserowe SpeedMarker marki Trotec spetniaja szereg szczegdlnych i surowych wymogéw

przy znakowaniu przemystowym réznych powierzchni. Znajduja one zastosowanie w obrébce wielu metali
i tworzyw sztucznych i zapewniaja doskonate wyniki. Znakowanie stuzy do umieszczania koddw, numerdw
seryjnych lub innych danych dynamicznych zapewniajacych identyfikowalnos¢, a takze umieszczania logo
lub tekstu w celu funkcjonalnego oznakowania lub zapobiegania podrébkom.




Znakowanie
Metale CO2 Fiber MOPA

Grawerowanie
CO2 Fiber MOPA

CO2

Ciecie
Fiber

MOPA

AlumaMark®

Aluminium anodowane

Aluminum o °
Mosiagdz

Miedz

Metale szlachetne °
Metale powlekane (lakierowane)

Stal nierdzewna ° °
Stal

Tytan, ztoto )
Plastiki

® 6 ¢ O 6 ¢ ¢ 0 o
® 6 ¢ O 6 ¢ ¢ 0 o

Akryl (PMMA)

Kopolimer akrylonitrylo-butadieno-
styrenowy (ABS)

Pianka (bez PCW)

LaserFlex

Poliamid (PA) o fe)
Politereftalan butylenu (PBT)

Poliweglan (PC) o grubosci do 0,5 mm ) )
Poliester (PES)

Polietylen (PE)

Politereftalan etylenu (PET)

Poliimid (PI)

Polioksymetylen (POM), tj. Delrin®

Polisulfid fenylenu (PPS)

Polipropylen (PP)

Polistyren (PS)

Poliuretan (PU, PUR)

SAN

Melamina

Inne materiaty

o

Papier

Guma

Tekstylia o

Skéra o o
Drewno

Korek

Kamien

Szkto, lustro

Laminaty (grawerskie)

Chociaz maszyny laserowe moga obrabiac szerokg game .
materiatow, to niektdre typy materiatéw nie powinny byé .
ani grawerowane, ani ciete laserem ze wzgledu na ich sktad .
chemiczny. Materiaty te uwalniaja w trakcie obrébki substancje

szkodliwe w formie gazéw i pytu, stwarzajac zagrozenie .
dla uzytkownika oraz dziatania samej maszyny. .
Oto niektére z tych materiatéw: .

niebezpiecznego bromu, ktory uwolni sie w trakcie obrobki laserowe;.

skéra niskiej jakosci (chrom VI)
wtdkna weglowe (wegiel)
polichlorek winylu (PCW), w tym
skéra syntetyczna oparta na PCW
polimaslan winylu (PVB)

® 6 O o

politetrafluoroetyleny (PTFE /Teflon®)

tlenki berylu

materiaty zawierajace halogeny (np. fluor, chlor, brom,
jodyna i astatyna), zywice epoksydowe lub fenolowe.

O W zaleznosci od kombinacji materiatéw i koloréw. Wstepne testowanie jest absolutnie konieczne.

Wazne: Uwazaj tez na materiaty okreslane jako ,opdZniacze palenia”. Ta szczegdlna wtadciwo$¢ jest uzyskiwana poprzez zastosowanie



Stworzone do

automatyzacji

SpeedMarker 700 SpeedMarker 1350
Elastyczny obszar roboczy
SpeedMarker 1300 SpeedMarker 1600
1000 x 450 mm 1300 x 450 mm Bogaty vvyborobszarovv pracy
oraz rozmiaréw maszyn umozliwiaja
znakowanie wielu rozmaitych detali. Dzieki
SpeedMarker 300 klapie przelotowej znakowarka SpeedMarker
19090 mm 300 umozliwia réwniez znakowanie dtugich

elementow.




Zautomatyzowana wydajnosé

Oprogramowanie SpeedMark® nie tylko centralnie steruje
procesem obrobki laserowej, lecz réwniez posiada utatwiajace
automatyzacje interfejsy do transmisji zewnetrznych danych

i komend sterowania. Nieograniczone mozliwosci tworzenia
skryptéw zapewniaja statg jakos$¢ cyklicznych znakowan.
Czytelno$¢ znakowania gwarantujg wysokiej jakosci uktady
optyczne i komponenty: zaréwno przy znakowaniu wielu
matych modutdw, jak i duzych pojedynczych czesci.

Niezawodna wydajnosc¢

Oprogramowanie i maszyna zostaty skonstruowane nie tylko
zmysla o zapewnieniu prostej i intuicyjnej obstugi,

lecz rowniez catkowitego bezpieczenstwa w komorze obrobki
laserowej. Wszystkie funkcje oraz zwiekszajgce wydajnosé
opcje zawsze uwzgledniaja zapewnienie maksymalnego
bezpieczenstwa urzadzenia. Jako przyktady mozna podac
automatycznie podnoszone drzwi lub obrotowe stoty
indeksujace do szybkiej wymiany czesci oraz oswietlenie
maszyny i okna zapewniajace ergonomie pracy operatora.

Natychmiastowa wydajnosc¢

Oprogramowanie SpeedMark® wyrdznia wspomagajacy
procesy graficzne interfejs uzytkownika. Umozliwia

on wizualne mapowanie procesu znakowania bez obszernej
wiedzy w zakresie programowania. Focus Finder pozwala
skrocic czas rozpoczecia pracy. Natomiast Focus Shifter
umozliwia skrécenie czasu cyklu. Réwniez zintegrowana baza
danych parametréw réznych materiatow pozwala zaoszczedzic
czas i pienigdze. Dzieki tym wtasciwo$ciom ilo$¢ odpadow

jest ograniczona do minimum zaréwno przy produkcji
indywidualnych przedmiotéw, jak i produkgji seryjnej.




/automatyzowana

wydajnosc

Od pojedynczych czesci do indywidualnych
serii

Duzy obszar roboczy znakowarek laserowych SpeedMarker
1300 - 1600 umozliwia znakowanie znacznej liczby niewielkich
elementoéw przy uzyciu indywidualnych danych

oraz pojedynczych wielkogabarytowych czesci

w jednym procesie. Rbwniez specjalne czesci moga

by¢ odpowiednio znakowane przy duzej predkosci linii
produkeyjnej. Do znakowania wielu identycznych elementéw
mozna uzywac szablonow. Z jednej strony duzy obszar roboczy
umozliwia znakowanie wielkogabarytowych elementéw.

Z drugiej strony miejsce montazu mozna wykorzystac

do zwiekszenia wydajnosci. Dlatego znakowarki mozna
wyposazyé w rézne stoty, np. obrotowy, ktéry umozliwia
zatadunek jednego segmentu stotu przy jednoczesnym
prowadzeniu obrébki na drugim segmencie.



Niezawodna produkcja seryjna, dzieki
bezpiecznym interfejsom uzytkownika

Aby maksymalnie zwiekszy¢ wydajnosc i jakosé
indywidualnych zamoéwien, zalecamy tworzenie procesu

za pomoca domyslnych skryptéw. Po opisaniu procesu

za pomoca skryptéw przy kazdej kolejnej obrébce wystarczy
pamietac o dwdch rzeczach: wtozeniu do maszyny czesci
przeznaczonych do znakowania i nacisnieciu przycisku start.
Zapewnia to powtarzalno$¢ procesu znakowania przy zmianie
operatora maszyny i pozwala ograniczy¢ do minimum Zrédta
btedéw. Standardowe interfejsy komputerowe réwniez
pomagaja w wyeliminowaniu zrodet niepotrzebnych bteddw.

Wyjatkowa jakos¢ i czytelnosc znakowania

Czytelnos¢ i precyzja znaku sg gwarantowane rowniez przy
uzywaniu najmniejszych czcionek. Wysoki poziom ostrosci

i kontrastu oraz gtebokie grawerowanie $wiadcza o wysokiej
jakosci znakowania. Do gtebokiego grawerowania dostepny
jest specjalny model, ktéry umozliwia oczyszczenie krawedzi
bez dodatkowej obrébki. Zrédto lasera MOPA umozliwia
osiagniecie jeszcze wyzszej precyzji przy wykonywaniu
wysokokontrastowego znakowania na tworzywach
sztucznych. Laser MOPA mozna stosowaé do wyzarzania
napiséw na anodowanym aluminium, a przy spetnieniu
pewnych warunkéw réwniez do znakowania kolorowego stali
nierdzewnej oraz wykonywania precyzyjnych grawerunkow
na catym obszarze znakowania. Uzywane w standardzie
wysokiej jakosci uktady optyczne gwarantuja idealne wyniki
znakowania.
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Programowanie -
szybkosC i wysoka
wydajnosc



Zaprojektuj idealng tre$¢ znakowania.

Jakie tresci chcesz umiesci¢ na elemencie? Grafiki? Numery
seryjne? Kody kreskowe? SpeedMark® oferuje rozwigzanie
dla niemal kazdego zadania.

Dynamiczne dane

Wykonywanie numerdw seryjnych, dat, stempli czasowych,
automatyczne generowanie sekwencyjnych koddw
kreskowych za pomoca tylko jednego klikniecia.

Rézne tresci znakowania

Petny tekst lub wiersz, zaokraglony tekst, kody 1D- i 2D, grafiki
i zdjecia, dokumenty w formacie PDF zawierajace rézne
warstwy.

Importowanie danych
Pliki graficzne, (jpg, bmp itp.), pliki DXF i pliki PDF zawierajace
rézne warstwy.

Uzyskaj optymalne rezultaty

Kazdy materiat jest inny, dlatego SpeedMark® korzysta
z szeregu narzedzi, aby uzyskac idealny efekt znakowania.

Baza danych materiatéw

Najprostszy start - wystarczy wybrac zdefiniowane, gotowe
do uzycia lub swoje wtasne parametry z bazy danych
materiatow, zawierajacej bogaty wybor parametréw
dostosowanych do réznej mocy lasera i réznych soczewek.

Funkcja czyszczenia
Ta funkcja poprawia czytelno$¢ kodéw na powierzchniach
metalu przez automatyczne zwiekszanie kontrastu.

SpeedMark® Vision

To opcjonalne narzedzie z kamerg stuzy do jeszcze
doktadniejszego i szybszego pozycjonowania znakowania
na obrabianych przedmiotach.

Pomaga ono takze uniknac kosztownych uszkodzen
produktéw dzieki funkcji SmartAdjust.

Zwieksz wydajnos¢, dzieki graficznym
procesom roboczym

Chcesz zwiekszy¢ wydajnos¢ znakowania? SpeedMark®
utatwia stworzenie procesu roboczego.

Przeciagnij i upusc¢ elementy diagramu

SpeedMark® w prosty sposéb przedstawia sekwencje
ztozonego programu, za pomoca niepowtarzalnej kombinacji
diagramu wykonania programu oraz pola graficznego

do znakowania.

Funkcja matrycy

Do znakowania laserowego niewielkich detali SpeedMark®
posiada szablon, ktéry umozliwia ich znakowanie w jednym
przebiegu technologicznym.

Funkcja gtebokiego grawerowania

Wielokrotne przebiegi oraz regulacja ogniskowej umozliwiaja
gtebokie grawerowanie bez ponownego ustawiania
ogniskowej.

Bezpieczenstwo procesdw automatyzacji
W razie awarii

Masz ustalony proces roboczy i chcesz go zabezpieczyé
oraz utatwi¢ korzystanie z niego kazdemu operatorowi?
A moze korzystasz z bardziej ztozonego programu?

Zaawansowane skryptowanie

Rozwiazania skryptowe oparte na jezyku Visual Basic,
potaczone z elementami procesu roboczego oraz mozliwoscia
adaptacji kodu bez kompilacji.

Ekrany uzytkownika
Mozliwos¢ tworzenia indywidualnych ekranow uzytkownika
na podstawie szablonéw osadzonych w programie.

tacznosé
taczno$é zinnymi urzadzeniami poprzez cyfrowe wejsécia/
wyjscia, ztacze RS232 lub protokdt TCP/IP.



Oprogramowanie z wyjatkowym graficznym interfejsem uzytkownika utatwia szybkie wprowadzanie
udoskonalen w procesie obrébki. Prosta automatyzacja poszczegdlnych krokow procesu

technologicznego zapewnia stata jakos¢ przy cyklicznym wykonywaniu znakowan. Interfejs
uzytkownika, do ktérego dostep jest chroniony hastem, umozliwia wyeliminowanie btedéw podczas
procesow technologicznych przy produkgji seryjne;.

Zdefiniuj kroki procesu
technologicznego do produkgji
seryjnej

Wyswietl wielko$¢ partii

Stwérz uktad

Programowanie wizualne

v
Zadanie
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Znakowanie

Produkt koncowy
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Dynamiczne dane
z systemu ERP



Szybkie, tatwe, wysokiej jakosci znakowanie
w trzech wymiarach

Szybkie i wolne od znieksztatcen znakowanie obiektéw cylindrycznych. Teraz na stacji roboczej
mozesz tatwo znakowac wiele obiektéw w jednym przebiegu, eliminujac koniecznos¢ zakupu
dodatkowych modutéw obrotowych. A wszystko to z zachowaniem najwyzszej wydajnosci produkcji.

Opcja 3D dla SpeedMark:

« dostepna dla stacji roboczych z osiami XYZ urzadzen
SpeedMarker 700, 1300, 1350 i 1600 z jednostka DS (Dynamic
Shifter)

« do Zrédet laserowych MOPA przeznaczonych do znakowania
zmoca 20 Wi grawerowania z mocg 100 W.

Znakowanie na takich obiektach
tréjwymiarowych jak:

+ powierzchnie pochylone pod katem do 60°

+ kuleimisy

«+ cylindry i wewnetrzne powierzchnie rur

+ mozliwe jest nawet znakowanie na jednym przedmiocie
o réznych Srednicach.
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Natychmiastowa

wydajnosc



Unikanie strat materiatu

Znakowarki SpeedMarker wyréznia tzw. funkcja wizualizacji
obszaru pracy, ktéra umozliwia wyswietlenie znakowania
lub jego konturu na elemencie w dowolnym momencie,

a takze jego ustawienie i ewentualng modyfikacje w czasie
rzeczywistym jednym kliknieciem myszy.

Pozwala ona na ograniczenie nieudanych préb do minimum.

Optymalizacja czasu cyklu
dzieki modutowi Focus Shifter

Modut Focus Shifter jest nowym opcjonalnym elementem
wyposazenia wszystkich znakowarek laserowych
SpeedMarker, ktéry umozliwia skrécenie czasu cyklu nawet
przy znakowaniu na réznych poziomach. Wbudowany modut
Focus Shifter eliminuje ruchy osi Z. Pozwala to zaoszczedzi¢

czas przy kazdym przebiegu.

Redukcja odpaddw przy wprowadzaniu

ustawien dla nowych materiatow

W oprogramowaniu SpeedMark® znajduje sie duzy zbiér okreslonych materiatéw oraz odpowiadajacych im parametrow znakowania
laserowego. Umozliwia to osiagniecie w krotkim czasie wysokiej jakosci znakowania laserowego bez wielu préb i bteddw.

Przy obrébce trudnych materiatow moze on stuzyc jako wytyczne.

Szybki rozruch dzieki Focus Finder

Stanowiacy standardowe wyposazenie modut Focus Finder
umozliwia okreslenie ogniskowej wiazki laserowej, nawet

jesli wysokos¢ elementu nie jest znana. Perfekcyjna ogniskowa
jest okreslana poprzez stopniowa regulacje odlegtosci
pomiedzy obszarem, na ktérym wykonywane jest znakowanie,
a gtowica lasera i znajduje sie w miejscu, gdzie spotykaja

sie dwie wiazki laserowe - z modutu Focus Finder i lasera
pilotowego.
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Niezawodna wydajnosc




Termin ,bezpieczenstwo" ma wiele znaczen

Bezpieczerstwo produkcji nie ogranicza sie w naszym rozumieniu tylko do bezpieczeristwa operatora przy obstudze komory
obrobki laserowej z laserem klasy 2, lecz obejmuje réwniez niezawodnos¢ produkgji. Z czego wynika niezawodnos$¢?
Osiagana jest dzieki zastosowaniu wytacznie podzespotow wysokiej jakosci, ktdre pozwalaja utrzymad wydajnosé kazdego dnia.

Niezawodnos¢ dzieki surowym wymogom
wobec komponentéw

Zaprojektowane z mysla o zastosowaniach przemystowych.
Wysokiej jakosci konstrukcja spetnia wszystkie wymagania
surowych norm przemystowych w zakresie niezawodno$ci

i wytrzymatosci. Bogaty wybdr Zzrédet lasera umozliwia
precyzyjne znakowanie na réznych powierzchniach.

Bezpieczenstwo lasera i maszyny
najwyzszym priorytetem

Szereg réznych mozliwosci zatadunku elementow, takich

jak np. obrotowy stétindeksujacy, wydtuzany stot i podwdijny

stét wahadtowy, umozliwia efektywna produkeje duzych serii.
Wieksza szybkos$¢ znakowania i krotszy czas zatadunku dzieki

automatycznie podnoszonym drzwiom, przektadaja

sie na wyzsza wydajnosé. Oswietlenie i system okien utatwiaja
monitorowanie procesu obrobki.

Plan ochrony produktu TroCare

Gwarancja i opcjonalny pakiet ustug TroCare pozwalaja
uzytkownikowi na prowadzenie produkcji w trybie ciggtym
i ograniczaja ryzyko niepowodzenia do minimum.




Laser CO, do obrobki
materiatow organicznych




Wydajne znakowanie elementow w seriach

o $redniej i duzej wielkosci

Lasery CO, serii SpeedMarker umozliwiajg szybkie znakowanie
wszystkich materiatéw organicznych. Swoja popularnos¢
zdobyty nie tylko przy obrébce drewna i materiatow

na jego bazie. Szablony umozliwiaja btyskawiczne
wykonywanie indywidualnych grawerunkéw i obrébke wielu
elementéw w jednym przejéciu. Jest to szczegblnie przydatne
przy wykonywaniu znakowan na artykutach promocyjnych.

Wysokiej jakosci znakowanie

Wysokiej jakosci elementy optyczne sa gwarancja niezmiennie
wysokiej jakosci znakowania. Natomiast produkty zyskuja
dzieki indywidualizacji. Duzy zakres tolerancji ogniskowej
stanowi niewatpliwy atut przy obrébce produktéw,

ktdre nie sg w 100% ptaskie, SpeedMarker ze Zrédtem lasera
CO, jest oferowany w wersji SpeedMarker 700 jako urzadzenie
laserowe klasy 2 oraz SpeedMarker 50 jako elastyczne
urzadzenie laserowe klasy 4.

Prosta automatyzacja produkcji

Urzadzenia SpeedMarker zapewniaja wysoka wydajnosé

przy produkgji duzych serii produktéw. Oprogramowanie
SpeedMark® zachwyca prostota tworzenia automatycznych
sekwencji czynnosci. Przyktadowo spisy nazw mozna tworzy¢
na podstawie plikow tekstowych, a nastepnie automatycznie
przetwarzac. W ten sam sposoéb mozna wykonywac kody
kreskowe, liczby itp.




Czystsze srodowisko pracy
dzieki systemom
filtracyjnym Atmos




Czysta

Efektywna i doktadna filtracja pytu, gazu i zapachdw wydtuza
okres eksploatacji systemow laserowych oraz gwarantuje
czyste i zdrowe $rodowisko robocze kazdemu uzytkownikowi.

Inteligentna

Przez wiele lat Trotec pracowat nad optymalnym
wspbidziataniem systemow laserowych i odciagdw. W efekcie
zostato opracowanych wiele inteligentnych opcji. Nalezag

do nich miedzy innymi: obstuga za pomoca klawiatury
membranowej, FlowControl Technology, funkcja sterowania
za pomoca oprogramowania laserowego czy aplikacja Trotec
iosS.

Atmos Mono

Wentylator turbinowy przeznaczony do zastosowan

o $rednim poziomie zapylenia. System Atmos Mono Plus jest
przeznaczony do zastosowan zwigzanych ze szczegdlnie
wysoka emisjg zapachow.

Atmos Nano

Szczegblnie kompaktowy itatwy do transportowania system
odciaggu gazow, idealny do pracy z laserami $wiattowodowymi,
generujacymi pyt o drobnych czastkach i niewielkie ilosci
zapachéw.

Ekonomiczna

Systemy odciagowe Atmos nie tylko poprawiaja wyniki
grawerowania i ciecia, ale zapewniaja tez niskie koszty
konserwacji dzieki przemyslanym rozwigzaniom w zakresie
filtrowania.

Dzieki serii modeli Atmos firma Trotec wyznacza nowe standardy takze w dziedzinie instalacji odciagowych. JesteSmy
jedynym producentem laseréw wytwarzajacym modele optymalnie dostosowane do poszczegblnych maszyn
laserowych. Odpowiednia instalacja odciggowa gwarantuje bezpieczng i czysta obstuge urzadzenia laserowego,
niezawodnie eliminuje kurz i gazy z przestrzeni roboczej, a dzieki filtrowi z weglem aktywnym usuwa zapachy,

ktére moga powstawac podczas obrébki laserowej. W ten sposéb instalacja odciagowa Atmos przyczynia

sie do zapewnienia optymalnej jako$ci grawerowania i ciecia.

Atmos Duo Plus
Wolnostojacy system z dwiema turbinami o podwojnej
wydajnosci przeznaczony do wymagajacych zastosowan.

Atmos z filtrem wstepnym

Uzycie filtra wstepnego jest zalecane, jesli konieczne

jest usuniecie duzejilosci pytu. Jest on umieszczony miedzy
urzadzeniem laserowym a systemem odciggu gazéw.

Jezeli generowane czastki sa wyjatkowo kleiste (np. podczas
obrabiania tworzyw akrylowych), filtr wstepny moze

by¢ wyposazony w opcjonalny modut dozowania specjalnego
proszku, ktéry zabezpiecza $cianki filtra.
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Trotec na catym swieciel!

Trotec jest wiodgcym producentem systemdw laserowych. Szeroka oferta najwyzszej klasy ploterow
laserowych, wycinarek oraz znakowarek, wraz z materiatami grawerskimi oraz bezkonkurencyjnym
serwisem sprawity, ze Trotec jest technologicznym liderem w branzy.

Trotec ma swoja lokalna
siedzibe na terenie Polski
od 2004 roku. Obecnie
systemy laserowe firmy
mozna przetestowad

pod okiem ekspertéw

w trzech Showroomach
-w Warszawie, Bydgoszczy
i Katowicach.

Firma Trotec zostata utworzona w 1997 roku z jednostki
badawczej nalezacej do Trodat - najwiekszego na Swiecie
producenta pieczatek. Od tamtego czasu stata sie Swiatowym
liderem technologii laserowej. Koncentrujac sie na potrzebach
swoich klientéw, Trotec sprawia, ze praca uzytkownikdw

jest prostsza, szybsza i bardziej rentowna.

Pracownicy posiadaja wysokie kwalifikacje i regularnie
uczestnicza w programie szkoleniowym w ramach firmowej
Akademii. Firma Trotec posiada 17 spotek zaleznych na catym
Swiecie. W 2019 roku, obroty producenta maszyn laserowych
z Austrii przekroczyty 140 milionéw euro. Systemy laserowe
Trotec sg obecnie wykorzystywane w ponad 90 parstwach
na catym $wiecie.
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SpeedMarker 1600 SpeedMarker 1350

Maks. obszar znakowania* 1300 x 450 mm 1000 x 500 mm

Maks. wysoko$¢ detalu przy F = 160* 424 mm 684 mm

Maks. wysokos¢ detalu przy F=200*

Maks. wysokos¢ detalu przy F=254 317 mm 577 mm

Wymiary zew. (szer. x gt. x wys.) 1600 x 1030 x 1790 mm 1300 x 1327 x 2040 mm

Maks. predko$¢ znakowania 12m/s 12m/s

Maks. predko$¢ pozycjonowania 12 m/s przy F=160 mm 12 m/s przy F=160 mm

Ciezar 500 kg 580 kg

Maks. obcigzenie 50 kg 50 kg

Moc lasera

Moc lasera fiber 20,30,50 W 20,30,50 W

Moc lasera MOPA 20,100 W 20,100 W

Moc lasera CO,

Klasa lasera 2 2

0$7 ° °

0§ X ° °

0sY o [ ]

Oprogramowanie

SpeedMark®, DirectMark ° °

SpeedMark® Vision - Smart Adjust o o

Funkcje i opcje

Dynamic Shifter o o

Przystawka obrotowa o) o

Przystawka obrotowa 2 o o

Automatycznie podnoszone drzwi [ ) ®

Recznie podnoszone drzwi

Wydtuzany stot3 o

Podwdjny stét wahadtowy? o

Starter nozny 0] o)

Przemystowy komputer PC o podwyzszonych i 8

parametrach

Klapa przelotowa?

TroCare o o

2 lata gwarancji ° °

Zewnetrzne interfejsy

Laserinterlock, Marking start (24VDC), Marking stop [ °

(24 VDC), E-stop, Error reset, Laser busy

TCP/IP/RS232/ o o ° °

Programowalne cyfrowe wejscia/wyjscia (4/4)

Zewngtrzne programowalne cyfrowe wejscia/ & &

wyjscia (16/16)

Soczewki F=100, F=160% F=210, F =254, F = 330, F =100, F=160% F=210, F=254, F =330,
F=420 F=420

Kompatybilne systemy odciggu gazéw Atmos Atmos Nano Atmos Nano
Atmos Pure 300 Atmos Pure 300
Atmos Pure 600 Atmos Pure 600

® Standard O Opcjonalnie 1 W zaleznos$ci od soczewki i konfiguracji 4 Standardowy zakres dostawy

2 Klasa lasera 4 z klapa przelotowa
3 Zmniejsza maksymalny obszar znakowania
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SpeedMarker 1300 SpeedMarker 700 SpeedMarker 700RT
Fiber (Stot obrotowy)
1000 x 450 mm 375x400 mm 310 x310 mm
450 mm 466 mm 195 mm
343 mm 359 mm 195 mm
1300 x 1030 x 1800 mm 780 x 981 x 1802 mm 780 x 1144 x 1804 mm
12m/s 12m/s 12m/s
12 m/s przy F=160 mm 12 m/s. przy F=160 mm 12 m/s przy F =160 mm
400 kg 260 kg 300 kg
50 kg 50 kg, przy osi F 30 kg 20 kg
20,30,50 W 20,30,50W 20,30,50 W
20,100 W 20,100 W 20,100 W
2 2
° ° °
° o
o (¢}
° ° °
o (¢} e}
o o
o o
o (¢}
° ° °
o o ¢}
(@) O o
(@) O o
° ° °
° ° °
[ [ ¢
o (¢} )

F =100, F=160% F =210, F =254, F =330,
F=420
Atmos Nano

Atmos Pure 300
Atmos Pure 600

F=100, F=160% F=210, F =254, F =330,
F=420
Atmos Nano

Atmos Pure 300
Atmos Pure 600

F =100, F=160% F=210, F =254, F =330,
F=420
Atmos Nano

Atmos Pure 300
Atmos Pure 600
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SpeedMarker 700 SpeedMarker 300
CO2 Fiber
Maks. obszar znakowania* 1000 x 500 mm 190 x 190 mm
Maks. wysoko$¢ detalu przy F = 160* 168 mm
Maks. wysokos¢ detalu przy F=200* 310 mm
Maks. wysokos¢ detalu przy F=254 61 mm
Wymiary zew. (szer. x gt. x wys.) 780x 1188 x 1802 mm 445x 938 x 851 mm
Maks. predko$¢ znakowania 1.4m/s 12m/s
Maks. predko$¢ pozycjonowania 9.9 m/s przy F=200 mm 12 m/s przy F =160 mm
Ciezar 260 kg TTkg
Maks. obcigzenie 50 kg 50 kg
Moc lasera
Moc lasera fiber 20, 30,50 W
Moc lasera MOPA 20,100 W
Moc lasera CO, 60,120 W
Klasa lasera 2 2
(014 ° °
0$X
0s8Y o
Oprogramowanie
SpeedMark®, DirectMark o °
SpeedMark® Vision - Smart Adjust o
Funkcje i opcje
Dynamic Shifter o o
Przystawka obrotowa o o
Przystawka obrotowa 2 (¢} (¢}
Automatycznie podnoszone drzwi ®
Recznie podnoszone drzwi °
Wydtuzany stot
Podwdjny stét wahadtowy?
Starter nozny 0] o
Przemystowy komputer PC o podwyzszonych & 8
parametrach
Klapa przelotowa? o
TroCare o o
2 lata gwarancji ° °
Zewnetrzne interfejsy
Laserinterlock, Marking start (24VDC), Marking stop [ °
(24 VDC), E-stop, Error reset, Laser busy
TCP/IP/RS232/ o o ° °
Programowalne cyfrowe wejscia/wyjscia (4/4)
Zewnetrzne programowalne cyfrowe wejscia/ & &

wyjscia (16/16)
Soczewki

Kompatybilne systemy odciggu gazéw Atmos

F =100, F=150, F =200, F=300,
F=400
Atmos Nano

Atmos Pure 300
Atmos Pure 600

F=100,F=160% F=210, F=254,
F=330,F =420
Atmos Nano

Atmos Pure 300
Atmos Pure 600

® Standard O Opcjonalnie

1 W zaleznosci od soczewki i konfiguracji
2 Klasa lasera 4 z klapa przelotowa
3 Zmniejsza maksymalny obszar znakowania

4 Standardowy zakres dostawy
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SpeedMarker 50 SpeedMarker 50 SpeedMarker 50
Fiber CO2 CO2

310x310 mm 310x310 mm 310 x310 mm

449 x619x 177 mm 274 x 773 x163.5 mm 274 x988 x 172 mm

12m/s 6.8 m/s 6.8 m/s

12 m/s przy F=160 mm
62 kg

13.7m/s przy F=200 mm
26 kg

13.7m/s przy F=200 mm
33kg

20,30,50 W
20,100 W

45W 60,120 W
4 4 4
o
° ° °
o
o
o o o
o o o
o o o
o o o
o o o
. ° °
° ° °
° ° °
o o o

F=100, F=160% F=210
F=254,F=330,F=420
Atmos Nano

Atmos Pure 300
Atmos Pure 600

F=100, F=150,F =200
F=300,F=400,F=720
Atmos Pure 300

Atmos Pure 600
Atmos Pre-Filter VA5

F =100, F =150, F =200
F =300, F=400,F=720
Atmos Pure 300

Atmos Pure 600
Atmos Pre-Filter VA5
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