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THOMSON MATHEW, MENEDZER PRODUKTU MX | :
OPROGRAMOWANIA W ANCA, DZIELI SIE SWOIM DOS-
WIADCZENIEM.

Swojg kariere w ANCA rozpoczat w 1997 roku, pracujac ramie w ramie
z klientami we wszystkich regionach jako application engineer (inzynier
ds. zastosowan), dazgc do znalezienia rozwiazan i przetestowania
ograniczen oprogramowania ANCA w zakresie projektowania i
szlifowania najlepszych narzedzi na rynku.

Nastepnie kierowat zespotem badawczo-rozwojowym zorientowanym
na projektowanie i testowanie naszych przetomowych rozwigzan

takich jak podtrzymka ruchoma czy tez oprogramowanie LaserPlus,

a takze aplikacje ToolRoom, ToolDraft, Management Suite | CIM3D.
Thomson, zawsze entuzjastycznie nastawiony do pomagania klientom
w maksymalizacji ich inwestycji w technologie ANCA, jest osobg, z ktorag
mozna sie kontaktowac na catym swiecie w celu uzyskania fachowej
wiedzy oraz porad dotyczacych najbardziej zaawansowanych trendow |
aplikacji w oprogramowaniu.
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Produkujecie frezy walcowo-czotowe z koncowka kulistg i z
zaokraglonym narozem, frezy walcowo-czotowe z wysokim posuwem,
frezy barytkowe, frezy choinkowe lub inne narzedzia ksztattowe?
Szukacie przewagi konkurencyjnej w jakosci narzedzi?

Chcecie wyrozniac sie na tle innych?

Jesli tak, ANCA ULTRA moze byc dla Was idealnym rozwigzaniem.
ULTRA nie tylko szlifuje wymienione typy narzedzi szybciej niz

inne maszyny, ale takze wytwarza wszystkie narzedzia z zarowno
drobnigjszym wykoniczeniem powierzchni, jak i wieksza doktadnoscia
niz porownywalne maszyny - czynniki, ktére dajg wymiernie lepsze
narzedzie.

SPIS TRESCI
1. Trzy unikalne cechy ULTRA

1.1 Jeden nanometr

1.2 Nowe algorytmy sterowania serwomechanizmem

1.3 Regulacja temperatury silnika

2. Czy te zalety sq dla Was wazne?

3. Dodatkowe opcje, dzieki ktorym szybciej udoskonalicie narzedzia
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1. ROZDZIELCZOSC JEDEN NANOMETR -
IDEALNA DOK£ADNOSC

ULTRA posiada trzy ekscytujgce funkcje
jakich nie znajdziesz w zadnej innej szlifierce
narzedziowe.

/acznijmy od rozdzielczosci sterowania.
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Ostrosc kata Sciecia frezu walcowo-czotowego z
koncdowka kulistg z szerokoscig na czole 20 mikronow

Wszystkie maszyny CNC steruja
ruchem poprzez petle sprzezenia Y(um)
zwrotnego miedzy uktadem sterowania S
a napedami i silnikami poruszajgcymi
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ROZDZIELCZOSC STANDARDOWA

osie mechaniczne.

.

Im ciagniejsza jest ta petla (im wyzsza

o = N W N~

rozdzielczo$¢ sterowania), tym ruchy
maszyny sg bardziej zblizone do
idealnej, zaprogramowanej sciezki.
Rozdzielczosc¢ sterowania w ULTRA
wynosi jeden nanometr. To jest 0,000001
mm lub 0,001 um. A to oznacza 10 do
100 razy wieksza doktadnosc niz w
konkurencyjnych maszynach, takze w

naszej wtasne] MX7 Linear. Ys(um)

To prawda, ze inne swiatowej klasy
uktady sterowania, takie jak seria
FANUC 30i i NUM Flexium+, oferuja
rozdzielczo$¢ nanometrowa. Taka

O = N W N~
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rozdzielczos¢ mozna tez znalez¢

w niektorych frezarkach. Ale nie
znajdziecie jej w innych szlifierkach
narzedziowych. Po prostu ULTRA.
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2. NOWY ALGORYTM STEROWANIA
SERWOMECHANIZMAMI - GLADKI JAK

JEDWAB | SZYBKI NA KRZYWIZNACH

W ANCA jestesmy zintegrowani pionowo,
produkujgc wszystko, od polimerowo
betonowych podstaw | kabiny maszyn, az po
nasze wtasne serwonapedy, serwomotory,

| wtkasne oprogramowanie do szlifowania
narzedzi. Oznacza to, ze mamy te przewage,
Ze mozemy precyzyjnie dostroic kazde z tych
urzadzen w taki sposob, aby mogty ze sobg
wspotpracowac, aby zapewnic¢ najlepsza
mozliwg wydajnosc.
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Dla maszyny ULTRA kilku inzynierow
stworzyto nowy algorytm sterowania,
ktory w petni wykorzystuje ulepszona
rozdzielczosc¢ sterowania dzieki czemu
nasza maszyna porusza sie niemal
idealnie — i szybciej — podczas ruchow
konturowych.

Mozna by pomyslec, ze znacznie
wyzsza rozdzielczos¢ wymagataby
ogromnej mocy obliczeniowej, byc
moze nawet spowalniajac dziatanie.
Ale ci bystrzy inzynierowie potaczyli
najnowoczesniejsze techniki sterowania
Z uproszczong matematyka, dzieki
czemu ruch maszyny jest zarowno
ptynniejszy, jak i szybszy. Nowe
algorytmy w potaczeniu z wyzsza
rozdzielczoscia i krotszym czasem
reakcji uktadu sterowania umozliwiaja
maszynie ,patrzenie w przyszosc” |
utrzymywanie idealnej synchronizacji

ANEN

CNC MACHINES

miedzy osiami, dzieki czemu mozna
zachowac doktadna Sciezke szlifowania
wzdtuz krzywej bez poswiecania
predkosci lub wykonczenia powierzchni.

Nowy algorytm sterowania pomaga
réwniez zredukowac zaktdcenia
powodowane przez tarcie prowadnicy
lub sam proces szlifowania. Takie
zaktocenia sa charakterystyczne dla
wszystkich obrabiarek i majg subtelny
wptyw na wydajnosc sledzenia sciezKi
szlifowania - w ktorej moment obrotowy
bedzie sie wahat i spowoduje btad w
pozycji sledzenia.

Nie jest to prosty problem do

rozwigzania i nie mozemy ujawnic
SzCzegotow, ale zmniejszenie tych
efektow przyczynia sie do statej
doktadnosci ULTRA.
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3. KONTROLA TEMPERATURY SILNIKA
(MTC) - OPATENTOWANA METODA
WALKI Z ROZSZERZALNOSCIA CIEPLNA

WRZECIONA

Wszystkie szlifierki narzedziowe borykaja
sie z rozszerzalnoscia cieplng wrzeciona. Na
przyktad zwykle wykonuje sie rowkowanie

Z WYsokim momentem obrotowym |
predkoscig sciernicy w zakresie od 16 do

17 m/s (3100-3300 obr./min), a nastepnie
szlifuje sie srednice zewnetrzng sciernica
garnkowa pracujaca z predkosciag

25-30 m/s (4900-5900 obr./min),

usuwajgc bardzo mato materiatu.
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Operacja rowkowania wytwarza
Znacznie wiecej ciepta niz szlifowanie
srednicy zewnetrznej, wiec jesli nic nie
zostanie zrobione, wrzeciono rozszerzy
sie lub skurczy o okoto 10-15 mikronow
w trakcie produkcji narzedzia. To nie jest
ogromna liczba, ale jest znaczaca, jesli
probujesz spetnic najwezsze tolerancje
lub stworzyc ceche taka jak ostry scin
na powierzchni czotowej frezu z czotem
kulistym.

Inni konstruktorzy obrabiarek
przeciwdziatajg rozszerzaniu sie
wrzeciona, wprowadzajac oddzielny
system chtodzenia ciecza. Na ogot
dziata to dobrze, ale osiggniecie statej
temperatury wymaga czasu, system
zajmuje dodatkowa powierzchnie
podtogi oraz zwieksza koszty i ztozonosc
konserwacji. Natomiast maszyna ULTRA
wykorzystuje kontrole temperatury
silnika (MTC) (patent USA 11 394 331),
technologie, ktéra opracowalismy

dla maszyny CPX do szlifowania typu
,peel” i maszyny do produkcji frezow

do tuszczenia = frezow typu skiving
GCX, dwoch zastosowan, w ktorych
potrzebowalismy zachowac precyzje na
poziomie mikrona.
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MTC kontroluje temperature poprzez
zmiane pradu doprowadzanego do
silnika, przy jednoczesnym utrzymaniu
wymaganego momentu obrotowego |
predkosci podczas operacji szlifowania.
Utrzymuje wrzeciono w granicach 0,5°C
praktycznie eliminujgc wzrost wrzeciona
I 0siggajac doktadnosc¢ szlifowania

w granicach kilku mikronéw. Osigga
réwniez stan ustalony w ciggu 5 minut,
eliminujac potrzebe dtugiego cyklu
rozgrzewania na poczatku zmiany. MTC
jest wbudowane w oprogramowanie
uktadowe napedu wrzeciona silnika i
wymaga tylko niezawodnego sprzetu i
czujnika temperatury, wiec zasadniczo
nie wymaga konserwacji.

W razie gdybyscie sie zastanawiali,

jak kazdy dobry konstruktor, nadal
krazymy z chtodziwem przez gtowice
szlifierska i obszar roboczy, aby

pomaoc ustabilizowac temperature

w ULTRA. Ale uzywamy do tego
standardowego chtodziwa do
szlifowania, bez dodatkowej filtracji

czy kondycjonowania. MTC jest tym, co
utrzymuje wrzeciono w stabilnej pozycji.
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SZTYWNIEJSZA 0S C - FINALNY
ELEMENT

ULTRA ma réwniez radykalnie
ulepszong os C, z nowym tozyskiem

I sztywniejsza konstrukcja. Nowa
konstrukcja minimalizuje ugiecie i
wibracje, zapewniajac, ze korzysci
uzyskane dzieki sterowaniu
nanometrowemu i innym nowym
funkcjom nie zostang utracone pod
wptywem sit szlifowania. Te nowa
konstrukcje osi C wprowadzilismy
rowniez do MX7 Linear. Wiec w
przeciwienstwie do pierwszych trzech
funkcji, ktére omowilismy, nie jest ona
unikalna dla ULTRA.

SA TO ZALETY WAZNE DLA CIEBIE?
Wspomniatem o niektérych korzysciach
ktore dostaniesz od ULTRA, zagtebmy
sie w niektdre z nich, zaczynajac od
czasu cyklu. Jesli szlifujesz gtownie
frezy walcowo czotowe, nie uzyskacie
krotszych czasdw cykli niz z ULTRA.
Wyjatkowa predkos¢ konturowania
ULTRA jest widoczna we frezach
walcowo-czotowych z czotem kulistym,
frezach walcowo-czotowych z
segmentami kotowymi, narzedziach
ksztattowych, frezach profilowych i

tym podobnych. Ré6znica moze byc
mierzona w sekundach w przypadku
standardowych narzedzi o doskonatym
wykonczeniu powierzchni. W niektorych
przypadkach moze to byc¢ jednak nawet
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kilka minut dzieki wyeliminowaniu
dodatkowych operacji, jakimi sg
wykanczanie lub nawet wyiskrzenie.
Jesli wiec koncentrujecie sie na jakosci
lub produktywnosci, ULTRA jest
odpowiednig maszyng dla wszystkich
Waszych narzedzi produkcyjnych.

Z drugiej strony nanometrowa
rozdzielczosc i algorytm sterowania
ULTRA umozliwiajg szybkie uzyskanie
doskonatego wykornczenia powierzchni
za pomoca standardowej sciernicy.
/adajcie sobie wiec pytanie, jak

czesto musicie zwolni¢ szlifowanie na
niektorych elementach, aby uzyskac
pozadane wykoniczenie. Albo jak
czesto musicie wykonywac dodatkowe
czynnosci, takie jak wykanczanie lub
wyiskrzanie. Czy musicie przetgczyc
sie na sciernice o drobniejszym ziarnie,
aby ukonczyc¢ niektore narzedzia?

Te wzgledy moga sprawic, ze ULTRA
bedzie wtasciwym wyborem na
podstawie kosztu jednostkowego czesci.

BIALA KSIEGA | ULTRA-CZY TO MASZYNA ODPOWIEDNIA DLA WAS? 10



Obszar czota kulistego przy powigkszeniu 125X
na MX7 ULTRA

/djecie powyzej pokazuje obszar kulisty
czota frezu walcowo-czotowego przy
powiekszeniu 125X, szlifowanego na
MX7 ULTRA Sciernica o ziarnistosci 320.

Dodajmy MTC do obrazu, a poziom
doktadnosci w ULTRA, od mikronowe;
do submikronowej, oznacza, ze mozecie
szlifowac narzedzia o najwezszej
tolerancji i optymalizowac krytyczne
elementy. Na przyktad uzytkownicy

w przemysle formierskim, lotniczym

| energetycznym czesto tng srodkiem
kulistego frezu walcowo-czotowego,

CO 0znacza, ze tng scinem. Ale zwykle
trudno jest szlifowac prosty, ostry scin
bez znacznego spowolnienia. | nawet
wtedy krawedz bytaby z grubsza zgodna
z rozdzielczoscig maszyny. Inaczej jest
w przypadku ULTRA, ktéra przy duzych
predkosciach posuwu wytwarza niemal
idealny scin.
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Pierwsi klienci ULTRA zgtaszaja, ze
frezy walcowo-czotowe z korcowka
kulistg wyprodukowane na tej
maszynie dziatajg o okoto 15 do

20% lepigj niz inne. Zauwazyli nawet
wyzszg wydajnosc w narzedziach z
zaokraglonym narozem, przy znacznie
dtuzszej zywotnosci narzedzia. Wiec jesli
chcecie produkowac narzedzia, ktore
wyrdzniaja sie na tle innych, ULTRA
moze byc¢ rozwigzaniem dla Was.

Dwa widoki scinu na frezie walcowo-
czotowym z koricowka kulistag przy
powiekszeniu 446x. Na gorze szlifowanie
na MX7 Linear $ciernica o ziarnistosci
320, a na dole na MX7 ULTRA z tg sama
sciernica i z szybszym posuwem.

Obszar $cinu przy 446-krotnym powiekszeniu na
MX7 Linear

Obszar $cinu przy 446-krotnym powiekszeniu na
MX7 ULTRA

BIALA KSIEGA | ULTRA-CZY TO MASZYNA ODPOWIEDNIA DLA WAS? 11



DODATKOWE OPCJE, ABY SZYBCIEJ
UZYSKAC PERFEKCYJNE NARZEDZIA

LaserUltra

Oczywiscie do ULTRA mozna dodac
korzystne opcje dostepne dla innych
modeli ANCA. Na przyktad nasz
wewnetrzny bezkontaktowy system
pomiaru narzedzi: LaserUltra.

System ten wykorzystuje laser Blum
DIGILOG do wykonywania cyfrowych
lub analogowych skandw profilu
narzedzia. Powiedzmy, ze szlifujecie
frez choinkowy. LaserUltra moze
zeskanowac caty profil w okoto 10 do
25 sekund w zaleznosci od dtugosci
profilu, poréwnac zmierzony profil z
nominalnym i w ciggu kolejnych 10
sekund automatycznie dostosowac
plik sciernicy albo program szlifowania
(zgodnie z wymaganiami), aby
przyblizy¢ narzedzie do + 2,5 mikrona.
To fantastyczna pomoc dla narzedzi
formujgcych i takich, jak frezy walcowo-
czotowe z segmentami okragtymi o
profilu beczutki i frezy z koricowka
kulista.

Catkowita kompensacja bicia narzedzia
Automatyczna kompensacja bicia to
kolejna swietna opcja. Wykorzystuje
standardowa sonde Renishaw do
sprawdzania pétwyrobu narzedzia

w 3 ptaszczyznach (konkurencyjne
systemy sprawdzaja tylko 2), digitalizuje
rzeczywista linie srodkowa narzedzia, a
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nastepnie kompensuje cata kinematyke
szlifowania wzgledem tego srodka, a
nie linii srodkowej gtowicy robocze).
Poniewaz korygujemy bicie na poziomie
systemu, uzyskany szlif jest prawie
bezbtedny na poziomie ponizej kilku
mikrondw, nie pozostawiajac nawet
sladu na krawedziach tnacych, nawet
jesli poruszamy wszystkimi osiami
razem, aby uzyskac to narzedzie. A
kompensacja bicia wydtuza czas cyklu o
zaledwie 25 sekund.

Oprogramowanie iBalance

Uzyskanie najlepszego mozliwego
wykonczenia powierzchni

i maksymalizacja zaréwno
przepustowosci, jak i zywotnosci
wrzeciona wymaga wywazenia sciernic,
a my oferujemy doskonaty sposob na
zrobienie tego w maszynie: iBalance.

Ta opcja obraca zestaw sciernic z
predkoscig robocza i wykrywa wszelkie
niewywazenia. W razie potrzeby
oprogramowanie informuje operatora,
gdzie umiesci¢ gwintowane obcigzniki w
nakretce mocujgcej, aby wyeliminowac
niewywazenie. Proces ten zajmuije tylko
5 do 10 minut na zestaw sciernic.

Niektorzy twierdza, ze bardziej
sensowne jest robienie tego na
balanserze offline. Ale iBalance ma
te zalete, ze sprawdza caty system
I koryguje wszelkie niewywazenia
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https://machines.anca.com/Products/Accessories/Accessory-Range/iBalance

wprowadzone przez samo wrzeciono
lub mechanike osi C. Pozwala réwniez
na bardzo doktadne wywazenie catego
systemu do wartosci mniejszej niz jeden
gram niewywazenia. Jesli na przyktad
szlifujesz krytyczna ceche korzystajac

z osi C w pozycji -90°, mozesz
rownowazyc w tej pozycji.

Najlepsze praktyki szlifowania
Wreszcie, inng kluczowa opcjg do
rozwazenia jest kondycjonowanie
sciernic Toroid Teach. Stworzylismy
te metode, poniewaz nawet jesli
zrobimy wszystko dobrze, jesli chodzi
0 obcigganie sciernicy, nie mozemy
by¢ pewni, w jaki sposob toroid (lub
promien) na rogu sciernicy garnkowej
bedzie stykat sie z narzedziem. Jest
to szczegolnie wazne w przypadku
zachowania doktadnosci ksztattu linii
koncowki matego frezu walcowo-
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czotowego. Jesli nie mamy wyjatkowego
szczescia, typowym podejsciem do

tego problemu jest kondycjonowanie
Swiezo obciggnietej sciernicy poprzez
szlifowanie kilkoma narzedziami. Czesto
potrzeba 10-15 narzedzi, aby odstonic
ziarno i tarcze w styku sciernicy,

aby uzyskac pozadane wykonczenie
powierzchni i doktadnosc ksztattu.

Zamiast tego Toroid Teach uruchamia
Swiezo obciggnieta sciernice na precie z
weglikéw spiekanych, wykonujac okoto
40 przejsc¢ za kazdym razem usuwajac
zaledwie kilka mikronow materiatu.

W ten sposob proces kondycjonuje
Sciernice w taki sposob, ze moze od razu
przejs¢ do produkcji. Kazde narzedzie,
poczawszy od pierwszego, bedzie miato
prawidtowa i jednolita geometrie oraz
wykonczenie powierzchni.

JESTESCIE GOTOWI NA ULTRA DOSWIADCZENIA?

Dowiedzcie sie, w jaki sposob ULTRA wzniesie Wasza produkcje na nowy poziom,
wytwarzajac narzedzia skrawajace o najwyzszej doktadnosci i jakosci na swiecie.

FDOWIEDZCIE SIE WIECEJ O ULTRA

BIALA KSIEGA | ULTRA-CZY TO MASZYNA ODPOWIEDNIA DLA WAS? 13


https://machines.anca.com/MX7-ULTRA
https://machines.anca.com/Products?category=53&subcategory=7926
https://machines.anca.com/Products?category=53&subcategory=7926

ANEN

CNC MACHINES

IS THE ULTRA THE RIGHT MACHINE FOR YOU?

DO YOU MANUFACTURE ANY OF THESE TOOL TYPES?
* Ballnose

* Corner radius

* Small tools

* Barrel shaped endmills

* High feed endmills

» Circular segment cutters

* Lollipop cutters

 Any kind of form cutters, profile cutters etc.

Do you supply high performance cutting Are you volume manufacturing cutting
tools to any of these industries? tools in large batch quantities to the
highest precision which includes the
following:

¢ Small tool
e Medical

« 3Celectronic * Line form accuracy of profiles

(+/-0.002mm)
¢ Diemold

* Tight diameter tolerances
(+/-0.0025mm)

e Minimal runout under 2 microns

Do you need a very high

surface finish on cutting tools

and want to eliminate finishing

operations to save cycle time?
Do your cutting tools go through
post grinding operations such as
edge preparation or coating?

WHITE PAPER | IS THE ULTRA THE RIGHT MACHINE FOR YOU? 14



ULTRA MASERATI WSROD MASZYN DO PRODUKCJI

NARZEDZI
G ‘

NOWA KONSTRUKCJA SYSTEM STEROWANIA O NOWY ALGORYTM
MECHANICZNA 0SI C ROZDZIELCZOSCI JEDNEGO STEROWANIA
Zwigksza wytrzymatosc i NANOMETRA SERWOMECHANIZMAMI
SZtywnosc Umozliwia jedwabiscie ptynny ULTRA-szybka reakcja na
ruch osi zaktocenia wewnetrzne lub
zewnetrzne

UKLAD REGULACJI SPECJALISTYCZNE SYSTEM LASERULTRA
TEMPERATURY SILNIKA OPROGRAMOWANIE Do pomiaréw i kompensacji w
(MTC) Catkowita kompensacja bicia trakcie procesu
Aktywnie zarzadza i utrzymuje narzedzia
temperature napedzanych
wrzecion

OPROGRAMOWANIE NAJLEPSZE PRAKTYKI
IBALANCE SZLIFOWANIA
Wywazanie pakietéw sciernic Obejmuje uruchomienie
na maszynie maszyny szlifierskiej
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DLACZEGO ANCA?

Zatozona w 1974 roku firma ANCA jest wiodacym globalnym producentem szlifierek
sterowanych komputerowo, systemoéw sterowania ruchem i rozwigzan z zakresu obrobki blach,
zatrudniajacym ponad 1000 pracownikéw na catym swiecie.

Cieszymy sie, ze zostalismy wyrdznieni ponad 25 nagrodami branzowymi i biznesowymi, w

tym naszym wprowadzeniem do Australian Export Award Hall of Fame. ANCA zostata uznana
za jedno z najbardziej innowacyjnych przedsiebiorstw Australii i Nowej Zelandii. Posiadamy
patenty na wiele produktéw, procesdw i komponentéw, od sterowania impulsami i przerwami w
maszynach do obrébki elektroerozyjnej po adaptery tulei zaciskowych i urzadzenia mocujace.

ANCA, posiadajaca globalng siedzibe w Melbourne w Australii, eksportuje 99% produktow do
klientow na catym swiecie, obstugujac 45 krajow i dostarczajac wiodace rozwiazania z biur w
Wielkiej Brytanii, Niemczech, Chinach, Tajlandii, Indiach, Japonii, Brazylii i USA.

CZY JESTES CZtONKIEM ANCA CLUB?
Uzyskaj wytaczny dostep do cennych informacji szkoleniowych, nowych
wersji oprogramowania i aktualizacji.

Klienci ANCA moga uzyskac dostep kontaktujac sie z nami pod
adresem ancaclubenquiries@anca.com

CZY OTRZYMUJESZ NASZ COMIESIECZNY BIULETYN
E-SHARP?

Co miesigc dzielimy sie historiami sukcesu naszych klientow,
informacjami o najnowszych produktach, ustugach oraz poradami
na temat optymalnego wykorzystania inwestycji w szlifowanie - a
wszystko przettumaczone na dziewiec jezykow.

Zapisz sie na stronie www.anca.com/subscribe
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TOOL TIP TUESDAY POLACZ SIE Z NAMI | BADZ NA BIEZACO AKADEMIA ANCA
Sledz #ANCAToolTipTuesday @ANCACNCmachines Akademia ANCA opisuje
cotygodniowe wskazowki kwestie techniczne

dotyczace maksymalnego Www.anca.com za pomoca filmoéw
wykorzystania edukacyjnych na temat
oprogramowania ANCA nowych aplikacji i funkcji
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