LA
IS0 Z
TRONY

PO NANOMETRY, MX ULTR
A NARZEDZIA SKRAWAJAS
SZEJ JAKOSCI | PARAME]

OWYCH DLA DOWOLN

ANEA M X

CNC MACHINES ULTRA



Oferujgca najwyzszej jakosci narzedzia
skrawajace o doskonatym wykonczeniu
powierzchni, wysokiej doktadnosci i
kontrolowanym biciu, nowa szlifierka
ANCA klasy premium gwarantuje
niezmienng jakos¢ od pierwszego

do tysiecznego narzedzia.




Nowa rozdzielczos¢ osi rzedu jednego nanometra, nowy algorytm kontroli
serwomechanizmow oraz system LaserUltra zapewniaja najwyzsza na rynku
powtarzalnos¢ i doktadnosc procesu szlifowania.

Maszyna MX7 ULTRA, stanowigca potaczenie zaawansowanej technologii ANCA, dogtebnej wiedzy technicznej i doswiadczen
klientow w zakresie szlifowania, spetnia wymagania rynkowe w zakresie produkcji duzych partii frezéw walcowo-czotowych
i innych narzedzi skrawajacych klasy premium. Pakiet ULTRA oferuje mozliwos¢ wykonywania elementow narzedzi
skrawajacych w skali submikronowej, zapewniajac najwyzsza jakos¢, wydajnosc i trwatosc.

Optymalna konstrukcja maszyny jest mozliwa dzigki integracji pionowej ANCA, poniewaz poziom niezawodnosci i
skalowalnosci nowych rozwigzan moze byc¢ osiagniety tylko z uwzglednieniem catej maszyny jako pojedynczego uktadu.
System sterowania CNC firmy ANCA to wyjatkowe rozwiazanie oferujgce najwyzszy poziom doktadnosci i elastycznosci,
ktory jest nieporéwnywalny z innymi rozwigzaniami dostepnymi na rynku oraz obejmuje pakiet parametrow uzytkowych

klasy premium i wsparcie specjalistow.
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Nowy, zaawansowany algorytm kontroli
serwomechanizméw ANCA zapewnia wyjatkowo ptynny
ruch osi oparty na unikalnym algorytmie i pomiarach w skali
nanometrycznej realizowanych przez system sterowania.

Wyijatkowy algorytm zapewnia niezwykle szybka reakcje na
zaktocenia wewnetrzne lub zewnetrzne, takie jak
nieregularnosci spowodowane praca liniatdw pomiarowych i
tozysk lub tarciem, majgce wptyw na maszyne.

Zapewnia to wyjatkowe parametry sledzenia Sciezki oraz
ultrawysoka sprawnos¢ dziatania serwomechanizmu bez
uzycia ztozonych, skomplikowanych lub kosztownych
uktadéw mechanicznych.

Pozostate korzysci obejmujg ograniczenie btedéw zmiany
kierunku osi podczas szlifowania do poziomu
nanometrycznego, pozwalajac wyeliminowac wszelkie slady
zmiany kierunku ruchu na narzedziu.

Kontrola wymiaréw na poziomie nanometrycznym eliminuje
koniecznos$¢ wykonywania dodatkowych czynnosci, takich
jak wykanczanie lub wyiskrzanie, poprawiajac czasy cyklu i
zwiekszajac parametry uzytkowe wysokiej jakosci narzedzi
skrawajacych.
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LASERULTRA iBALANCE KOMPENSACJA BICIA
R NARZEDZIA

LaserUltra to obejmujaca Wiasciwosci uzytkowe narzedzia

funkcje kompensacji zuzycia i sciernicy mozna dodatkowo Kolejna istotna funkcje pakietu
Sciernicy czesc pakietu MX7 zoptymalizowac z uzyciem MX7 ULTRA stanowi mozliwo$¢

ULTRA, ktéra pozwala utrzyma¢ oprogramowania iBalance, ktdre  pomiaru catkowitego bicia

niezmiennos$c i doktadnos¢ zapewnia ustawienie optymalnej narzedzia oraz jego

procesow szlifowania. pozycji szlifowania i predkosci kompensacji w oprogramowaniu
Mozliwosci analogowe maszyny  obrotowej podczas iGrind. Podczas obrotu frezu
pozwalajg utrzymac doktadnoé¢  monitorowania drgan i walcowo-czotowego istotne
ksztattu linii na poziomie +/- wywazania pakietow éciernicna  jest, aby kazdy jego zab skrawat

0,002 mm dla dowolnego maszynie. materiat w tym samym punkcie

profilu, rowniez w przypadku
narzedzi z czotem kulistym lub  Prawidtowo wywazone pakiety

zaokragleniem naroza.

Analogowe skanowanie
krawedzi skrawajacych

wzdtuz przedmiotu obrabianego,
co pozwala zapewnic¢ wieksza
trwatosc¢ narzedzia oraz

Sciernic zapewniaja najwyzszej L, o
wydajnosc¢ obrobki.

jakosci wykonczenie powierzchni
i ograniczaja zuzycie ze wzgledu

. . , Kazde narzedzie w ramach
to na wyeliminowanie drgan.

partii moze by¢ mierzone i

szybki i niezawodny proces Zapewnia to wyzszg trwatos¢ kompensowane pod katem
realizowany dla kilku typow Sciernicy i lepsza jakos¢ bicia, co pozwala zapewnié, ze
narzedzi o réznych érednicachi  narzedzi. cata 'partia i s '
dtugosciach, ktory pozwala granicach tolerancji 0,002 mm.

ograniczyc¢ czas konfigu
liczbe odpaddw.

@

racji i Jest to kolejne rozwiazanie,
ktore pozwala zapewnic, ze
ostatni frez walcowo-czotowy
bedzie takiej samej jakosci, jak
pierwszy.

ROZSZERZONA GWARANCJA

Maszyny MX7 ULTRA sg objete 3 letnig rozszerzong gwarancja
na czesci i robocizne oraz 5 letnig gwarancja na silniki liniowe -
wyjatkowa i innowacyjna technologie ANCA.

NAJLEPSZE PRAKTYKI SZLIFOWANIA

Wykwalifikowani inzynierowie ds. aplikacji oferuja szkolenia
i edukacje naszych klientow w zakresie najlepszych praktyk
szlifowania, ktdre pozwalajg zagwarantowac wytwarzanie
najwyzszej jakosci narzedzi na maszynie ULTRA od
pierwszego dnia produkcji.

REGULACJA TEMPERA-
TURY SILNIKA (MTC)

MTC to nowe, innowacyjne
rozwiazanie (patent zgtoszony)
wprowadzone bezpos$rednio w
oprogramowaniu sprzgtowym
napedu wrzeciona. Inteligentny
algorytm aktywnie monitoruje i
utrzymuje temperature wrzecion
z napedem w szlifierce MX7
ULTRA.

Znaczne skrécenie czasu
nagrzewania maszyny umozliwia
wczesniejsze uruchomienie
szlifierki, natychmiast po
ustabilizowaniu sie temperatury,
poprawiajac wydajnosc i stopien
wykorzystania maszyny. Stabilna
temperatura wrzeciona w czasie,
niezaleznie od zmian obcigzenia i
predkosci wrzeciona oraz
temperatury chtodziwa, w
Znacznym stopniu poprawia
stabilno$¢ wymiarowa
szlifowanych narzedzi.




WYDAJINOSC PREMIUM
NARZEDZI SKRAWAJACYCH

LINOWY SCIN POWIEKSZONA DOK£ADNOSC NIEWIDOCZNE BICIE PONIZEJ 0,002 MM NA
W CENTRUM 0STROSC KRAWEDZI ZARYSU PRZEJSCIA KRAWEDZI SKRAWAJACEJ W
CIECIA SCINA +/-0,002 MM SREDNICA KULA ODNIESIENIU DO TRZPIENIA
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OSTRZE KULI JEDNOLITE SZLI-. GLADSZA KONTROLA
NA KACIE 45 FOWANIE WZDtUZ POWIERZCHNIA TEMPERATUROWA MASZYNY
PROFILU KULI KATA NATARCIA DLA ZMIENNOSCI SREDNICY
KULI PONIZEJ +- 0,0025MM

Narzedzia skrawajace, takie jak frezy z czotem kulistym, zaokragleniem naroza, o profilu
barytkowym i podwdjnym zaokragleniu naroza sa szeroko stosowane w branzach produkcji
matryc i form, lotniczej, wytwarzania energii i innych. Jakos¢ wykoriczenia powierzchni,
doktadnosc i bicie to czynniki krytyczne dla parametrow i trwatosci we wszystkich
zastosowaniach.

MX7 ULTRA taczy rozwiazania nanometrycznej i mikrometrycznej rozdzielczosci osi liniowych
i obrotowych, funkcje regulacji, usprawnienia systemu i istotne zmiany mechaniczne
zapewniajace zwiekszenie sztywnosci osi C. Ptynna regulacja parametrow zapewnia lepsza
kontrole predkosci, przyspieszania i zwalniania oraz ograniczenie drgan maszyny.



PARAMETRY TECHNICZNE

DANE CNC
ANCA AMC5 G2 High Performance CNC, High Speed SSD, Ethercat, procesor Intel, Windows 10.

OSIE MECHANICZNE
0s X 0sY 0sZ 0sC 0s A
Rozdzielczosc 0.000001T mm 0.000001 mm 0.000001T mm 0,000001 stopnia 0,000001 stopnia
0.000000039" 0.000000039" 0.000000039"
Posuw 540mm 540mm 540mm 264 stopni 360 stopni
21.1" 21.1" 21.1"

OSIE PROGRAMOWE (OPATENTOWANE)
B.V,U W

PRZEDMIOT OBRABIANY*

Srednica 200 mm (7,8") maks., masa 20 kg (44 funty) optymalne wtasciwoéci uzytkowe do 320 mm

UKtAD NAPEDOWY
ANCA Digital AMD5X (standard EtherCAT)

DANE MASZYNY

Wrzeciono szlifierskie:
Dwukierunkowe ANCA
10000 obr./min.
Zintegrowany naped bezposredni
Wrzeciono jednostronne, indukcyjne

$ciernica: Srednica maks. 203 mm (8")
Srednica otworu $ciernicy: 31,75 mm (1,25"), 32 mm i 20 mm
Pakiety $ciernic: Pojedyncza $ciernica - opcjonalnie automatyczna zmieniarka 2 i 6 $ciernic (maks. 4 $ciernice na pakiet)

INNE DANE

Zasilanie: 14,5 kVA (16 kVA z robotem) Uktad sondy: Renishaw

Uktad doprowadzenia chtodziwa: Zewnetrzny Podstawa maszyny: ANCAcrete (polimerobeton)
Wymiary montazowe: Kolor: RAL 7035 / RAL 5008

Szeroko$¢: 2320 mm (92")

Gtebokos¢: 2240 mm (88”) Panel sterowania: Ekran dotykowy (19")
Wysokos$¢: 2015 mm (80") o

Masa: 5500 kg / 12125 funtow Konstrukcja maszyny: Suwnica bisymetryczna

*ANCA zastrzega prawo do aktualizacji lub zmiany danych technicznych bez powiadomienia.
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@ @ANCACNCmachines @ @ANCA A":A

@ @ANCAVision @ANCACNCmachines CNC MACHINES

www.anca.com





