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TX LINEAR

DOBRE STAtO SIE JESZCZE LEPSZE!

Maszyna TX7 Linear to nowy standard branzowy w zakresie szlifowania
i obrébki narzedzi i elementéw tnacych. Duza powierzchnia robocza i
potezne wrzeciono umozliwia maszynie TX7 Linear uzyskanie precyzji i
wydajnosci w szerokim zakresie zastosowan.

TX7 Linear to idealna réwnowaga pomiedzy sprawdzonymi

rozwigzaniami, a najnowszymi technologiami ANCA. Sztywna,

symetryczna konstrukcja kolumnowa podstawy z polimerobetonu

stanowi fundament maszyn ANCA od wielu lat. Teraz na osiach X, Y i {f
Z montowane sg standardowo nowe silniki liniowe LinX firmy ANCA

oraz liniaty inkrementalne, co zapewnia najwyzsza dtugoterminowa

stabilnos¢ i doktadnosé. Rezultatem jest doskonata maszyna, dzieki

ktorej klienci beda mogli sprostac stale rosnacym wymaganiom rynku
precyzyjnych szlifierek narzedziowych CNC we wszystkich branzach.

Maszyna TXcell, bedgca kolejnym krokiem, zachowuje wszystkie
mozliwosci TX7 Linear i uzupetnia ja o uktad automatyczne;j
zmiany narzedzi oraz 9 pakietéw sciernic, z opcja dodania nawet
24 pakietéw. Maszyny TX7 Linear i TXcell Linear dziatajg w
oparciu o oprogramowanie ANCA ToolRoom, bedace rezultatem
ponad 40 lat doswiadczenia w rozwoju oprogramowania maszyn.
Utatwia to programowanie zaréwno narzedzi standardowych, jak i
niestandardowych.



NAJLEPSZE STAŁO SIĘ LEPSZE!


TX!

ANCA TX7 Linear to najwyzszej jakosci szlifierka przeznaczona do najbardziej
wymagajacych i szerokich zastosowan. Duza powierzchnia robocza TX7
Linear umozliwia szlifowanie szerokiego zakresu narzedzi od prostych frezéw
walcowo-czotowych o $rednicy 3 mm do wiertet o dtugosci 400 mm lub frezéw
czotowych o $rednicy 300 mm. Wrzeciono szlifujace 37 kW zamontowane

na sztywnej konstrukcji maszyny umozliwia tatwe szlifowanie nawet duzych
narzedzi. Szlifierka TX7 Linear obejmuje silniki liniowe LinX osi X, Y oraz

Z gwarantujace najwyzsza precyzje obrobki oraz wyjatkowo dtugi czas
eksploatacji. Automatyka oraz dostepny asortyment akcesoriow umozliwiaja
dostosowanie szlifierki TX7 Linear do najbardziej surowych wymagar procesu
produkcji.

TXCNE

TXcell Linear posiada wszystkie funkcje i cechy TX7 Linear, ale jest
dodatkowo wyposazona w standardowa robot tadujacy, zdolny do wymiany
pakietdw sciernic o srednicy do 300 mm oraz elementdw obrabianych.
Pakiety sciernic mozna zamieni¢ na frezy walcowo-czotowe, szczotki do
polerowania i usuwania ostrych krawedzi lub multiplikatory predkosci
wrzeciona, co dodatkowo rozszerza zakres zastosowan mozliwych z uzyciem
maszyny TXcell. Ponadto, wykorzystujac wrodzong elastycznos¢ robota,
zespét inzynierow ANCA moze opracowac niestandardowe rozwiazania

dla operacji szlifowania przed i po szlifowaniu, takie jak pomiar czesci,
znakowanie laserowe, czyszczenie itd.

MOC SILNIKOW LINX®

Technologia silnikow liniowych LinX®
osi X, Y iV w potaczeniu z liniatami
pomiarowymi zapewnia najwyzsza
precyzje oraz wydajnosc¢ obrobki.

Silniki LinX®, ktore sa specjalnie
zaprojektowane do dtugotrwatej
pracy w srodowisku szlifowania,
charakteryzuja sie cylindrycznym
polem magnetycznym, co oznacza, ze
na szyny lub podstawe maszyny nie
dziataja dodatkowe sity nacisku.

Brak wahan temperatury (maszyna
nie wymaga dodatkowego uktadu
chtodzenia) oraz poziom ochrony P67
gwarantuja najwyzsza trwatosc oraz
precyzyjne dziatanie maszyny w
catym okresie jej eksploatacji. Silnik
liniowy LinX® zapewnia wyzsza
predkosc oraz wieksze przyspieszenie
ruchu osiowego, skracajgc czas cyklu
przy jednoczesnym utrzymaniu
ptynnosci ruchu.



nasadzanych

Z,

Automatyzacja i szereg akcesoriów do maszyn 
oznaczają, że TX7 Linear można wyposażyć tak, aby spełniała specyficzne potrzeby 
jutrzejszych najbardziej rygorystycznych zastosowań szlifowania

jutrzejszych najbardziej rygorystycznych zastosowań szlifowania.


ZWIEKSZONA DOKYADNOSC
ULEPSZONA TECHNOLOGIA

1. PANEL STEROWANIA

z ekranem dotykowym, portami USB i pdtkg na standardowa
klawiature. Ergonomiczna regulacja wysokosci pozwala na
dostosowanie do wzrostu operatora.

2. PRZENOSNY ZDALNY PANEL
OPERATORSKI

obstuguje réwniez koto posuwne MPG Feed firmy ANCA,
ktore sprawia, ze sterowanie i konfiguracje maszyny sg
tatwiejsze i bezpieczniejsze.

3. OPROGRAMOWANIE

wiodace na rynku, wszechstronne i intuicyjne oprogramowanie
ANCA do projektowania narzedzi jest tatwe w uzyciu

4. OPCJE POMIAROW NARZEDZI |
SCIERNIC

s zautomatyzowane w celu zwiekszenia produktywnosci.
LaserPlus - System pomiaru i kompensacji narzedzi. Sonda
$ciernicy do automatycznego kwalifikowania $ciernic. Oba sa
na state zamontowane wewnatrz maszyny, aby mozna byto
z nich korzysta¢ w dowolnym momencie. Oferowana jest
réwniez kamera iView

5. DUZA POWIERZCHNIA ROBOCZA

dla narzedzi o dtugosci do 400 mm (16 cali) i $rednicy do 300
mm (12 cali) zapewnia petng elastycznos¢ w wykonywaniu
kazdego zadania.

6. WYPOSAZENIE OPCJONALNE

tadowarka RoboMate do tadowania obrotowych narzedzi
skrawajgcych na maszyne TX7 Linear, lub TXcell
zapewniajaca wieksza wydajnos¢ tadowania narzedzi i
pakietdw Sciernic.

7. SYSTEM STEROWANIA MASZYNA

Najnowsze serwonapedy ANCA Motion - AM5C G5
High Performance CNC oraz AMD5X - zapewniajg moc
obliczeniowg wymagana do sterowania ruchem z
doktadnoscig submikronowa.



LaserUltra


1. SILNIKI LINJOWE ANCA MOTION LINX W
OSIACH X, Y I Z
oraz liniaty poprawiaja precyzje i wydajno$c¢, zapewniajac

bezkompromisowa doktadnos$¢ i wykonczenie powierzchni
przez caty okres eksploatacji maszyny.

2. BRAMA DWUSTRONNIE SYMETRYCZNA

to sprawdzona konstrukcja do bardzo precyzyjnego
szlifowania. Utrzymuje $rodek obrotu wrzeciona szlifierskiego
(0$ C) na linii $rodkowej maszyny, co zapewnia doskonatg
sztywnos$¢ i minimalizuje skutki wzrostu temperatury.

3. WRZECIONO Z NAPEDEM
BEZPOSREDNIM O MOCY 37 KW (49 KM)

Wrzeciono z silnikiem indukcyjnym pracuje z predkoscia do
8000 obr./min, z opcjami dla 10 000 obr./min. i 15 000 obr./
min. Zestawy $ciernic montuje sie na stozku BT40 BigPlus,
co zapewnia wyjatkowa sztywnos$¢ i powtarzalnosc.

4. PODSTAWA POLIMEROWA
(ACNACRETE)
charakteryzuje sie najwyzsza stabilnoscia termiczng i

ttumieniem drgan zapewniajac najwyzsza stabilnos¢ procesu
szlifowania i doskonate wykonczenie powierzchni narzedzia.

5. SZTYWNY WRZECIENNIK

wykorzystuje wtasny system tulei ANCA Premier do
mocowania okragtych narzedzi skrawajacych, ale posiada
réwniez stozkowa gtowice robocza BT 50 do mocowania
uchwytu roboczego dostosowanego do potrzeb klienta.
Wrzeciennik moze pracowac z predkoécig do 3000 obr./min.,
wspierajac obrdbke Sciernic i operacje szlifowania na okragto.

6. UCHWYT NARZEDZIOWY

kilka opcji uchwytéw narzedzi mozna zamontowac z osi Z,
zapewniajac doktadne podparcie narzedzi. Wsréd nich sa
podtrzymka typu pop-up w statym potozeniu, podtrzymka
ruchoma (0% p) i konik

7. ZMIENIACZ PAKIETOW SCIERNIC

TX7 Linear jest wyposazona w podwajny zmieniacz pakietow
Sciernic. Mozliwos¢ podwyzszenia do TXcell z 9 pakietami
standardowo, réwniez opcjonalnie az do 24 pakietéw
Sciernic. Rozdzielacze ptynu chtodzacego rowniez sg
zmieniane wraz z pakietami $ciernic.



LinX


AUTOMATYZACJA

t ADOWARKA ROBOMATE

TXCELL LINEAR

tadowarka RoboMate jest wszechstronnym i elastycznym rozwigzaniem do automatyzacji
szerokiego zakresu szlifierek narzedziowych i thacych CNC firmy ANCA. Korzystajac z
doktadnosci i niezawodnosci robota Fanuc, RoboMate przenosi narzedzie bezposrednio z
palety do tulei zaciskowej za pomoca jednego chwytu.

- Witasne oprogramowanie RoboMate firmy ANCA upraszcza konfiguracje i programowanie

- Sprawdzona niezawodnos¢ Fanuc

- Zaprojektowana z mysla o wysokim poziomie bezpieczenstwa i ergonomii

- Dostepna z 2 paletami (standard) lub 4 paletami (opcjonalnie)

- Wysoka wydajnosc¢ i predkos¢ w dobrej cenie

- Obstuguje palety o duzej pojemnosci

- Opcjonalne oprogramowanie RoboTeach umozliwia operatorom, w razie potrzeby, tatwe
poNowNe Nauczenie pozycji robota

RoboMate moze tadowac narzedzia o $rednicach od @3 mm (1/8") do @32 mm (1 1/4")

- Maksymalna dtugos¢ narzedzia 350 mm (14")
+ Wymiary tadowarki to:

wys. 2379 mm x szer. 722 mm x gt. 1865 mm
wys. 94" x szer. 28" x gt. 73"

TXcell znacznie rozszerza mozliwosci maszyny TX7 Linear. Wysoce elastyczna tadowarka
automatyczna umozliwia standardowo korzystanie z zestawu sciernic oraz wymiane narzedzi,
a takze otwiera opcje dla niestandardowych rozwiazan dla operacji przed i po szlifowaniu.

+ Wtasne oprogramowanie RoboMate firmy ANCA upraszcza konfiguracje i programowanie

- Sprawdzona niezawodno$¢ Fanuc

- Komorki szlifierskie w dwoch rozmiarach. Mata ma 2 stanowiska na palety z narzedziami,
duza ma 4 stanowiska na palety z narzedziami

- Mata komorka ma 9 zestawow Sciernic z opcja powiekszenia do 14.

- Duza komorka ma 9 zestawow sciernic z opcja powiekszenia do 24

- Maksymalna $rednica $ciernicy 300 mm (12") na wybranych stanowiskach.

- Maksymalna tadowno$¢ (pakietéw $ciernic lub narzedzi) wynosi 8 kg

- Do TXcell mozna zatadowac narzedzia o srednicy od 3 mm do 32 mm.

- Maksymalna dtugo$¢ narzedzia 350 mm (14")

HISTORIA SUKCESU KLIENTA

ROZWOJ TECHNOLOGII AUTOMATYZACJI

celow produkcyjnych

¢¢ Maszyny ANCA charakteryzujg sie duzg elastycznoscig
dzieki tatwej (zautomatyzowanej) wymianie pakietow
$ciernic (szlifujacych). Sa to bardzo solidne maszyny i
doskonale nadajg sie do rozwoju technologii *°

UWE KRETZSCHMANN, SZEF DZIAtU R&D, LMT FETTE

Rozwigzania ANCA pozwolity firmie LMT Fette, liderowi w
dziedzinie narzedzi do obrébki két zebatych i walcowania,
dopasowac wydajnosci maszyn i oprogramowanie do




AKCESORIA

LASERULTRA

PODTRZYMKA RUCHOMA

LaserPlus zapewnia doktadny i powtarzalny pomiar narzedzi. Zapewnia podobne
mozliwosci do iView, ale przeciwnie do niego jest na state zainstalowany wewnatrz
maszyny i dziata automatycznie oraz w trakcie procesu. LaserPlus moze automaty-
cznie mierzy¢ i kompensowac srednice zewnetrzna narzedzia, bicie, promien
nominalny czota kulistego oraz promien naroza frezow walcowo-czotowych, a takze
profile narzedzi do formowania czota kulistego, promienia naroza i profili. Standar-
dowo, system LaserPlus zapewnia doktadno$¢ powyzej +/ -0,003mm mikrona.
Zespot pneumatyczny umozliwia usuwanie z narzedzia pozostatosci chtodziw i
zanieczyszczen, ktore mogtyby wptywac na proces pomiaru.

- Spdjnosc¢ szlifowanej partii

- Krotszy czas konfiguracji i mniej odpadow

- Pomiar narzedzi wewnatrz maszyny

+ Przedmuch zapobiega przedostawaniu sie chtodziwa

- Maksymalna $rednica narzedzia 45 mm

- Dostepny cykl statystycznej kontroli procesu pomiaru srednicy zewnetrznej

SONDA SCIERNICY

Podtrzymka ruchoma (0$ P) zapewnia maszynie dodatkowa programowalng 0$ do
obstugi narzedzi o duzym wspotczynniku ksztattu (dtugosé: $rednica). Oferowane sg
rézne opcje osprzetu. Hydrauliczna podtrzymka Arobotech i standardowa tuleja sa
zwykle uzywane do szlifowania dtugich wiertet, dajac przez caty czas podparcie pod
$ciernica. Konik ze ktem umieszczonym na koricu podpiera narzedzia.

- Zapewnienie sztywnego podparcia dla dtugich narzedzi

- Redukcja wibracji i drgan podczas szlifowania

+ W petni programowalna pozycja

- Arobotech podtrzymuje wiertta spiralne ze stozkiem tylnym
+ Konik posiada programowalng kontrole sity

- Zwiekszona wydajnos$¢ maszyny i wysoka produktywnosc

- Mozliwe sa wyzsze predkosci posuwu i krotsze czasy cykli

Sonda do automatycznego kwalifikowania pakietow Sciernic umozliwia precyzyjne
pomiary $ciernic wewnatrz maszyny. Zamontowana na state wewnatrz maszyny
sonda sciernicy wykorzystuje ramie sondy firmy Renishaw do kwalifikowania
pakietdw Sciernic. Mozliwy jest pomiar potozenia powierzchni przedniej i tylnej,
$rednicy Sciernicy oraz promienia toroidu sciernicy. Pozwala to wyeliminowac
udziat operatora, zapewniajac rzetelne wyniki pomiardw.

-+ Automatyczny pomiar wielu réznych rozmiaréw sciernicy
- Brak potrzeby recznego kwalifikowania pakietu sciernic

- Brak potrzeby demontazu pakietu sciernic ze szlifierki

- Wieksza wydajnos¢ maszyny

- Ograniczona liczba odrzuconych narzedzi



OBCIAGACZE DO SCIERNIC

Dostepne sa dwie opcje obciggaczy. Zdolny do pracy z predkoscia 3000 obr./min,
wrzeciennik maszyny moze obstugiwac rolke obciggacza o srednicy 200 mm. Oprocz
tego mozna dodac¢ wtérny obciagacz napedzany. Posiada szybko wymienny trzpien
HSK i moze pomiesci¢ wiele rolek do obciagania sciernic na jednym trzpieniu.

- Maszyna posiada zintegrowane oprogramowanie do obciagania sciernic w trakcie
obrobki, zapewniajace petnga elastycznos$¢ procesu

- Bezproblemowa integracja z oprogramowaniem do projektowania sciernic iFlute
firmy ANCA

- Automatyczna aktualizacja rozmiaru sciernic po obcigganiu

+ Rolki obciggacza pokryte diamentem lub tlenkiem glinu

- Obcigganie na maszynie zapewnia zerowe bicie sciernic

- Zachowanie ksztattu Sciernicy i wydajnosci szlifowania, aby zmaksymalizowac
produktywnos¢ maszyny

Automatyczny system kondycjonowania sciernic poprawia zywotnosc i wydajnosc
szlifowania sciernic ze spoiwem zywicznym. Automatyczne kondycjonowanie
poprawia zywotnosc i wydajnosc sciernic ze spoiwem zywicznym. Podczas
szlifowania w trybie ciggtym, powierzchnia sciernic moze ulec zeszkleniu lub
zapchaniu. Proces obciggania umozliwia odstoniecie materiatu sciernego i
usuniecie widréw osadzonych na sciernicy, utatwiajac w ten sposéb skrawanie.

- Zmniejsza uszkodzenia narzedzi i zeszkliwienie sciernic

- Poprawia predkos$¢ podawania i redukuje czas cyklu

- Zwieksza zywotnosc sciernic

- Oszczedza czas i zwieksza bezpieczenstwo operatora

- Dostepne dwa systemy

- Zintegrowane oprogramowanie na maszynie daje petna elastycznosc obciggania
w trakcie obrobki

REGULATOR PREDKOSCI WRZECIONA

Zwiekszenie predkosci obrotowej wrzeciona daje mozliwos¢ pracy sciernic z
predkoécig do 42 000 obr./min. Regulator predko$ci, napedzany przez gtowne
wrzeciono szlifierskie, zapewni, ze mniejsze Sciernice, takie jak te uzywane do
szlifowania gniazd z uzyciem diamentu polikrystalicznego (PCD), beda pracowac z
optymalna predkoscia robocza.

Stosowany zamiast zwyktego pakietu sciernic

- Posiada stozek BigPlus BT40

- Moze by¢ wymieniany automatycznie, tak samo jak zwykty pakietu sciernic w TX7
lub TXcell

- Otwarty na nowe zastosowania, takie jak szlifowanie gniazd z uzyciem diamentu
polikrystalicznego (PCD) i szlifowanie wewnetrzne, gdzie wymagane sg mate $ciernice

- R6zne rozmiary tulei zaciskowych do 7 mm

iView to system pomiarowy umozliwiajacy pomiary szlifowanego narzedzia
bezposrednio w uchwycie na maszynie. Obraz szlifowanego narzedzia
zarejestrowany kamera iView jest poréwnywany z naktadka idealnego ksztattu
generowana w oprogramowaniu. Rozmiar narzedzia moze by¢ nastepnie na tej
podstawie automatycznie kompensowany.

- Wyeliminowana konieczno$¢ wyjmowania narzedzia ze szlifierki w celu
sprawdzenia wymiaréw

- Redukcja bteddw spowodowanych zmiang potozenia i manualna kompensacja
narzedzi

- Powiekszenie obrazu narzedzia w zakresie 90x - 360x

- Doktadnos¢ pomiaru do 2 mikronéw

- System iView jest zamontowany na state wewnatrz maszyny



SOFTWARE

TOOLROOM

CIM3D

Pakiet oprogramowania ANCA ToolRoom obstuguje wiele typow narzedzi i zastosowarn oraz ma
tatwy w obstudze interfejs wprowadzania parametrow geometrii narzedzi. Oprogramowanie
ToolRoom zapewnia, ze maszyny FX Linear moga z najwyzsza wydajnoscia sprostac wszelkim
wyzwaniom spotykanym w procesach produkcji lub przeostrzania narzedzi.

Operator maszyny moze szybko i w prosty sposob utworzy¢ lub zmodyfikowac programy
narzedzi w zaleznosci od wymaganego typu narzedzia. Dla bardziej doswiadczonych
uzytkownikéw dostepne sa zaawansowane ustawienia oprogramowania, umozliwiajace
tworzenie ztozonych projektow narzedzi i operacji. Oprogramowanie ToolRoom umozliwia
szlifowanie wiertet, frezow walcowo-czotowych, narzedzi ksztattowych, pilnikow obrotowych,
frezéw i wielu innych narzedzi specjalnych.

TOOLDRAFT

Oprogramowanie CIMulator3D umozliwia symulacje zaprogramowanej sciezki narzedzia,
identycznie do jej przebiegu na maszynie. Programy nowych narzedzi moga by¢ weryfikowane
pod katem rozmiaru, ksztattu, luzu maszynowego i szacunkowego czasu cyklu. Oprogramowanie
CIMulator3D utrzymuje ciagtos¢ przebiegu prac na maszynie dzieki ograniczeniu czasu
projektowania i szlifowania prébnego.

Firma ANCA pierwsza wdrozyta technologie symulacji 3D dla szlifierek narzedziowych CNC.

CIM3D zapewnia wysoka jakos$¢ symulacji i zaawansowany, przyjazny interfejs uzytkownika, co
zwieksza wydajnosc i efektywnosc.

ToolDraft to oprogramowanie do tworzenia rysunkow 2D narzedzi skrawajacych na podstawie
symulacji narzedzia lub bezposrednio na podstawie danych ToolRoom. Oprogramowanie jest
oparte na silniku CIM3D rzutujacym model 3D na doktadne rzuty 2D. Utatwia to tworzenie
rysunkdéw narzedzi skrawajacych wykonywanych na maszynach ANCA bez uzycia
oprogramowania innych firm.

- Wymiarowanie wszystkich elementéw narzedzia wraz z wymaganiami odnosnie tolerancji i
wykonczenia powierzchni

- Dodawanie do rysunku opiséw, obrazéw i symboli rysunkowych z biblioteki symboli
rysunkowych

- Wczytywanie i zapisywanie niestandardowych szablonéw rysunkowych ze zdefiniowanymi
stylami tekstu, linii i koloru

- Eksport rysunku do formatu PDF lub DXF z mozliwoscia drukowania

MANAGEMENT SUITE

Oprogramowanie Management Suite utatwia zarzadzanie produkcjg narzedzi oraz plikami
narzedzi i sciernic. Niezalezny pakiet oprogramowania posiada trzy podstawowe funkcje:

-+ REDAX monitoruje produkcje maszyny 24/7 w czasie rzeczywistym, dostarczajac aktualne
informacje oraz poprawiajac widocznos¢ i kontrole operacji wytwarzania narzedzi. System
umozliwia poprawe wydajnosci poprzez ograniczenie czasu przestoju maszyny, analizowanie
produkcji narzedzi i tworzenie historii narzedzi po zakonczeniu produkgji.

- Wheel management to oparta na serwerze biblioteka Sciernic, ktéra utatwia udostepnianie
danych pakietéw i kwalifikowania sciernic pomiedzy maszynami.

- Tool management to oparta na serwerze aplikacja, ktora utatwia przenoszenie plikow
pomiedzy symulatorem a maszynami. Zapewnia ona réwniez kontrole wersji i historie
wszystkich plikéw narzedzi z mozliwoscia ustalenia uprawnien do zapisu i odczytu dla lepszej
kontroli plikéw.



NIESTANDARDOWE ROZWIAZANIAW TX

Producent jutra, bez wzgledu na branze, musi zawsze poszukiwac nowych sposobdw poprawy jakosci, obnizenia
kosztéw i zwiekszenia produktywnosci.

Zdajac sabie sprawe, ze rézne zastosowania i procesy klientdw moga wymagac nowych i innowacyjnych rozwigzan,

ANCA ma do Twojej dyspozycji zespot rozwigzan niestandardowych. Wspétpracujac z profesjonalnym zespotem 1
inzynieréw ANCA, Twoje rozwigzanie moze zostac zaprojektowane i zbudowane tak, aby spetniato potrzeby i
konkretnych czesci i procesow fabrycznych, zapewniajac maksymalny wzrost jakosci, produktywnosci i zyskdow. !

Zastosowania:

Szlifowanie ksztattowe nasady topaty turbiny
Rozwiazanie niestandardowe:

- robot pomocniczy do (roztadowania detalu do uchwytu
- robot pomocniczy uzywany réwniez do integracji z

czyszczeniem przedmiotu obrabianego i zewnetrznym
systemem pomiarowym do kompensacji i kontroli
procesu.

- Seryjne znakowanie ID obrabianego przedmiotu za
pomoca lasera.

+ Uktadarka wielopaletowa.

Przyszte zastosowania:

wykonywanie bez nadzoru ztozonego szlifowania czesci
3D, gdzie wymagane sa specjalistyczne uchwyty.

AUTOMATYZACJA SZLIFOWANIA STEMPLI | INTEGRACJA FABRYCZNA

Zastosowania:

szlifowanie stempli wykrojnikéw bez nadzoru

Rozwiazanie niestandardowe:

- integracja TXcell z fabrycznym systemem obrébki
narzedzi - automatyczny transfer (wejécie/wyjscie)
narzedzia z zewnetrznego systemu peletyzacji narzedzi
do TXcell

* automatyczne generowanie programow poprzez
integracje z fabrycznymi systemami ERP i systemami
zarzadzania danymi

- elastyczne rozwigzanie do mocowania dla réznych
rozmiarow narzedzi

Przyszte zastosowania:

Zintegrowany System Produkcyjny (AIMS) firmy ANCA z
nieograniczonym i ciggtym dostarczaniem detali do
szlifierki oraz bezproblemowsg integracja z fabrycznym
systemem ERP i systemem zarzadzania popytem
produkcyjnym



Zastosowania:

Szlifowanie narzedzi gwintowanych przez wiele zmian

Rozwigzanie niestandardowe:

- Dodatkowe mozliwosci tadowarki narzedzia dzieki
wykorzystaniu obrotowego stotu do palet

- Zautomatyzowana wymiana tulei zaciskowej dla
réznych srednic narzedzi.

- Dodatkowe mozliwosci rolki do obciggania - Pomiar i
kompensacja narzedzia w trakcie procesu

Przyszte zastosowania:

Przyszte zastosowania: zwiekszenie mozliwosci tadowa-
rki przy szlifowaniu narzedzi przez wiele zmian bez
nadzoru.

ZAUTOMATYZOWANE SZLIFOWANIE RASZPLI DO KOSCI UDOWEJ

=
PEN

Zastosowania:

zautomatyzowane szlifowanie raszpli do kosci udowe;j

Rozwigzanie niestandardowe:
+ konstrukcja uchwytu do doktadnego trzymania

obrabianego przedmiotu podczas szlifowania

- tworzenie programow szlifierskich z wykorzystaniem
oprogramowania Siemens NX oraz ANCAM

- automatyczne tadowanie czesci z tadowarki TXcell

Przyszte zastosowania:

wytwarzanie czesci 3D z mozliwoscia tworzenia pro-
gramow z wykorzystaniem oprogramowania Siemens
¥ NX i ANCAM




WYMIARY MONTAZOWE:

TX7 LINEAR Z ROBOMATEM
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PARAMETRY TECHNICZNE

oW =
2 LY

Tx ZINEAR

TX WEar

Moc wrzeciona

37 kW (49 hp) (moc szczytowa)

37 kW (49 hp) (moc szczytowa)

Ciezar tadowanych narzedzi
(z tadowarka)

Tool Diam 2 Paleta 4 Paleta
3mm 840 2520
16mm 154 462
25mm 63 189

Tool Diam Komdrka mata
(2 Paleta)

3mm 840

16mm 154

25mm 63

Komodrka duza
(4 Paleta)
2520

462

189

Spindle Orientation

W standardzie

W standardzie

Czas zatadunku narzedzi 15 sec 20 sec
Pneumatyczny sitownik tulei zaciskowej Opcja Opcja

MicroPlus Opcja Opcja

Gorny zacisk wspornika Opcja Opcja

Podtrzymka typu pop-up Opcja Opcja

Konik manualny Opcja Opcja

Wylot chtodziwa montowany na koniku Yes Yes

AutoStick 1 to 4 Sticks (option) 1 to 4 Sticks (option)
LaserUltra Opcja Opcja
Automatyczna sonda Sciernic Opcja Opcja
iView (pétautomatyczna kontrola narzedzi) | Opcja Opcja
Oprogramowanie iBalance Opcja Opcja




TECHNICAL SPECIFICATIONS

DANE CNC

ANCA AMC5 G2 High Performance CNC, High Speed SSD, Ethercat, procesor Intel, Windows 10

OSIE MECHANICZNE

0s X 0sY 0sZ 0sC 0s A
Rozdzielczos$¢ 0.0001 mm 0.0001 mm 0.0001 mm 0.0001 deg 0.0001 deg
0.0000039" 0.0000039" 0.0000039"
Skok 586 mm 408 mm 242 mm 264 deg 360 deg
23.1" 16.1" 9.5"

OSIE PROGRAMOWE (OPATENTOWANE)

B.V,UW

PRZEDMIOT OBRABIANY*

Maks. $rednica narzedzia: $300mm(12), Maks. dtugo$¢ narzedzia (szlifowanie rowkdw oraz czotem $ciernicy): 400 mm (15,75%),

Maks. ciezar narzedzia: 40 kg, optymalny zakres rozmiaru do wytwarzania litych frezéw walcowo-czotowych o $rednicy 3 mm - 40 mm

UKLAD NAPEDOWY

ANCA Digital AMD5X (standard EtherCat)

Osie maszyny:

Silniki liniowe ANCA LinX (0$ X, Y oraz Z)

0$ obrotu napedu bezposredniego (osie A oraz C)

DANE MASZYNY

Wrzeciono szlifierskie:

37 kW (49 hp) (moc szczytowa)

Dwukierunkowe wrzeciono ANCA z orientacja wrzeciona
8000 obr./min. (opcja 10000 obr./min. oraz 15000 obr./min.)
Silnik indukcyjny napedu bezposredniego

Trzpienie $ciernicy BigPlus BT40

Srednica otworu Sciernicy: 20 mm, 31,75 mm (1,25"), 32 mm, 50,4 mm (2, 76,2 mm (3")

INNE DANE
Uktad sondy: Renishaw

Uktad doprowadzenia chtodziwa: Zewnetrzny
Podstawa maszyny: ANCAcrete (polimerobeton]
Kolor: RAL 7035 / RAL 5008

Panel sterowania: ekran dotykowy 19"
Konstrukcja maszyny: kolumna bisymetryczna

* W zalezno$ci od geometrii i wagi narzedzia, programu i uktadu narzedzi
ANCA zastrzega sobie prawo do aktualizacji lub zmiany specyfikacji bez
uprzedniego powiadomienia.
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CZY JESTES CZLONKIEM KLUBU ANCA?

Uzyskaj ekskluzywny dostep do cennych informacji
szkoleniowych, wersji oprogramowania i aktualizacji. Tylko dla

Klientéw ANCA, dostep jest organizowany na zyczenie poprzez

ancaclubenquiries@anca.com

CZY OTRZYMUJESZ NASZ COMIESIECZNY BIULETYN E-SHARP?

Dostepny w dziewieciu jezykach, co miesigc dzielimy sig historiami
sukcesow klientow, najnowszymi produktami, ustugami i
wskazowkami, jak najlepiej wykorzystac inwestycje w szlifowanie.

00006

TOOL TIP TUESDAY POLACZ SIE Z NAMI | BADZ NA
#ANCAToolTipTuesday, aby uzyskac BIEZACO
cotygodniowe wskazdwki dotyczace @ANCACNCmachines

jak najlepszego wykorzystania

oprogramowania ANCA www.anca.com

ANCA ACADEMY

Pokaz ANCA Academy obejmuje
tematy techniczne poprzez filmy
edukacyjne na temat nowych
aplikacji i funkcji.



