. )
~ o1 e
s - . >
. .
“ - ]
-, —

MOCOWANIE MAGNETYCZNE
PRZY EREZOVVANIY

Uchwyty magnetyczne
Elektro - Permanentne

TURBOMILL




UCHWYTY TURBOMILL

Firma BRAILLON MAGNETICS wynalazta i wyprodukowata w 1963 roku
pierwszy uchwyt Elektro-Permanentny (EP). Od tego momentu technologia
uchwytéw EP ulegata statej ewolucji doprowadzajgc do opracowania
gamy uchwytéw magnetycznych o niezwykle wysokiej sile mocowania,
niezawodnych i trwatych. Obecnie najczesciej stosowane odmiany
technologii Elektro-Permanentnej stanowig:

Systemy z catkowita demagnetyzacja : Magnetyzacja przy pomocy
krétkiego impulsu elektrycznego, demagnetyzacja przy pomocy serii
impulséw o naprzemiennej biegunowosci. Pozwala ona osiggna¢ catkowita
demagnetyzacje uchwytu oraz obrabianego elementu.

Systemy kompensowane : Magnetyzacja i demagnetyzacja przy pomocy
jednego krotkiego impuslu elektrycznego. Kombinacja magneséw
neodymowych i alnico pozwala osiggna¢ najwyzszg site mocowania.

Uchwyty magnetyczne BRAILLON MAGNETICS zapewniaja :

- BEZPIECZENSTWO : sita mocowania utrzymuje sie w przypadku przerw w zasilaniu.
- WYSOKIE SItY MOCOWANIA : zastosowanie najnowszych generacji magnesow.
- PRECYZIJE i NIEZAWODNOSC : konstrukcja jednolita bez elementéw ruchomych.
- EKONOMICZNOSC : brak ciagtego zasilania elektrycznego.

Nasza gama obejmuje 3 modele frezarskich uchwytéw magnetycznych EP. Pozwala
ona na wybor rozwigzania najlepiej dostosowanego do potrzeb wymaganej obrdbki.

Ponizsze wykresy przedstawiajg szczegétowe informacje dot. charakterystyki tych
uchwytéw. Dodatkowe informacje sg dostepne na naszej stronie internetowej :

www.braillon.com

TURBOMILL 18 TURBOMILL 40 TURBOMILL 50-SQ

Dzieki zastosowaniu technologii petnej System kompensowany o wysokiej wydajnosci System kompensowany o niskiej wysokosci pola
demagnetyzacji uchwyt ten pozwala osiggnac dostosowany w szczegdlnosci do ciezkiej obrébki magnetycznego, dostosowany do ciezkiej obrdbki.
bardzo niski poziom magnetyzmu szczatkowego. frezarskiej na elementach o duzej grubosci. Zapewnia najwyzszg site mocowania nawet
Typowe zastosowanie : Frezowanie czotowe, Typowe zastosowanie : Frezowanie 5 powierzchni przypadku nieréwnych i odksztatconych elementéw.
frezowanie obwodowe oraz nawiercanie otworéw obrabianego elementu z jednego zamocowania, Typowe zastosowanie : Frezowanie 5 powierzchni
w elementach o $redniej i duzej wielkosci. nawiercanie otworéw, rozwiercanie. obrabianego elementu z jednego zamocowania.
Podziatka biegunowa : 18mm stali, 10mm zywicy. Podziatka biegunowa : 40mm stali, 16mm zywicy. Podziatka biegunowa : 50mm stali, 10mm zywicy.
Minimalna grubo$¢ obrabianego elementu Minimalna grubos¢ obrabianego elementu Minimalna grubos¢ obrabianego elementu
zapewniajaca  osiggniecie maksymalnej sity zapewniajaca osiggniecie maksymalnej sity zapewniajgca  osiggniecie  maksymalnej sity
mocowania: 9 mm. mocowania: 20 mm. mocowania: 12 mm.
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CHARAKTERYSTYKA | WYMIARY UCHWYTOW TURBOMILL

Wszystkie uchwyty magnetyczne TURBOMILL sa produkowane z jednego
bloku stali, zapewniajac maksymalng sztywnos¢ konstrukcji i efektywnos¢
magnetyczng. Znajduje to swoje odzwierciedlenie w niezwyktej stabilnosci
geometrycznej oraz zwiekszonej zywotnosci uchwytu. Ponizsze tablice wskazujg
: dostepne wymiary standardowe, odpowiadajace im szafy sterownicze oraz
maksymalng ilos¢ samonastawnych klockéw biegunowych (opcja) wzaleznosci

od wielkosci uchwytu.

TURBOMILL 18

Charakterystyka :

Grubos¢ 85mm, Ograniczniki
na dwoch bokach uchwytu,
wyjscie kabla zasilajagcego na
dtugim boku uchwytu, kabel
zasilajacy zbrojony, dtugosé 3
m, 4 fapy mocujace, zasilanie
400 Vac.

TURBOMILL 40

Charakterystyka :

Grubo$¢ 80mm, Ograniczniki na
dwdch bokach uchwytu, wyjscie
kabla zasilajgcego na dtugim
boku uchwytu, kabel zasilajgcy
zbrojony, dtugo$¢ 3 m, 4 tapy
mocujace, zasilanie 400 Vac.

TURBOMILL 50-SQ

Charakterystyka :

Grubos$¢ 50mm, Szybki faczik
typu Push-Pull, Ograniczniki
na dwdch bokach uchwytu,
Wyjscie kabla zasilajacego na
dtugim boku uchwytu, Kabel
zasilajacy zbrojony, dtugos¢ 3 m,
Otwory do mocowania klockéw
biegunowych.

Opcje :

Inne miejsce wyjscia kabla
zasilajgcego,  szybki  facznik,
otwory do mocowania
listew biegunowych, otwory
przelotowe do mocowania

uchwytu, inne napiecie zasilania.

Opcje :

Inne miejsce wyjscia kabla
zasilajagcego, szybki  facznik,
otwory do mocowania klockéw
biegunowych (nadstawek
biegunowych), otwory
przelotowe do mocowania
uchwytu, Inne napiecie
zasilania, samonastawne klocki

Opcje :
Inne  miejsce wyjscia kabla
zasilajacego, Otwory przelotowe

do mocowania uchwytu,
Inne napiecie zasilania,
Samonastawne, klocki
biegunowe.

Firma BRAILLON MAGNETICS rozwineta specyficzng game szaf sterowniczych
umozliwiajgcych sterowanie uchwytami magnetyczymi TURBOMILL.
Charakterystyka : Obudowa stalowa P44 z kasetg zdalnego sterowania, zestyk
bezpieczeriswa uruchamiany po pozytywnym sprawdzeniu pragdu magnetyzacji,
uzaleznienie odblokowania mozliwosci magnetyzacji/demagnetyzacji uchwytu
od fazy w jakiej znajduje sie maszyna.

Szafa
sterownicza
800 400V

BUR 10

BFR 10

BUR 20

BUR 30

BUR 40

BUR 50

Szafa
sterownicza
800 400V

91 BUR-FR 10

BFR 10

BUR-FR 20

BFR 20

Liczba ruchomych klockow biegunowych w zaleznosci od wymiaréw uchwytu

B Szafa
sterownicza
400V
320
480
630 BUR-FR 10

780
920

1070
1220
1370
1520

Liczba biegundw w zaleznosci od wymiaréw uchwytu
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AKCESORIA & OPCIE

BRAILLON MAGNETICS proponuje szerokg game akcesoriow umozliwiajgcych otymalizacje uzytkowania uchytéow TURBOMILL.

SAMONASTAWNE KLOCKI E VIOCOWANY ELEMENT

Samonastawne klocki biegunowe dostepne zaréwno dla uchwytéw
TURBOMILL 40 jak i TURBOMILL 50SQ, umozliwiajg szybkie
utworzenie magnetycznie aktywnego podfoza dopasowanego
do nieréwnosci obrabianego elementu, wyeliminowujac w
ten sposdb wewnetrzne napiecia w obrabianym elemencie i
umozliwiajgc obrébke 5 powierzchni z jednego mocowania.

Umozliwiajg one dopasowanie podtoza do nieréwnosci elementu
siegajacej 5 mm.

Mocowanie klockdw samonastawnych i statych jest bardzo
tatwe dzieki zastosowaniu kotkéw ustalajgcych (TM40) lub
wbudowanych srub (TM50-SQ).

Ten system mocowania klockéw samonastawnych umozliwia
szybka zmiane ich pozycji na powierzchni uchwytu magnetycznego.

tatwy'montaz

Klocek samonastawny dla TM40 Klocek samonastawny dla TM50-SQ
Wymiary : 40 x 50 x 52/57 mm Wymiary : 350 + @40 x 50/55 mm

LISTWY BIEGUNG

Listwy biegunowe sg w szczegdlnosci przydatne w przypadku
niewielkich serii.

Stanowia one ekonomiczne rozwigzanie umozliwiajace
uniesienie obrabianego elementu ponad powierzchnie uchwytu
w celu unikniecia jej uszkodzenia przy nawiercaniu otworéw
przelotowych.

Dla duzych serii istnieje rowniez mozliwo$¢ wykonania unoszacych
ptyt adapterowych wykonanych pod ksztatt, dla danego elementu.

SZYBKIE LACZNI

W przypadku gdy uchwyty magnetyczne sg czesto demontowane
istnieje  mozliwos¢ ich wyposazenia w szybkie taczniki. Po
magetyzacji lub demagnetyzacji uchwytu, mozna go odtaczyc od
szafy sterowniczej.

Istnieje réwniez mozliwos¢ (opcja) wyposazenia tgcznika w zestyk
otwarty/zamkniety w celu upewnienia sie przed rozpoczeciem
ruchu stotu maszyny ze tacznik jest roztaczony oraz przed
rozpoczeciem cyklu magnetyzacji, ze jest on podtgczony.

SYSTEM NADMUCHIWANIA

Istnieje mozliwos¢ wykonania na uchwycie sieci niewielkich
kanalikéw ktére, wykorzystujac sprezone powietrze, tworza
pod powierzchnig ustawianych elementéw rodzaj poduszki
powietrznej.  Dzieki temu systemowi precyzyjne ustawienie
nawet najciezszych elementéw na powierzchni uchwytu staje sie
wyjatkowo tatwe.

ZI ALPESPACE . www.braillon.com

BP6 ‘ B A l L L info@braillon.com
e N E T

73806 MONTMELIAN Phone +33 479 842 145
Cedex - FRANCE Fax +33 479 841 449



