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INNOWACJE
Zastosowanie metod sztucznej inteligencji 
w procesach produkcji stali

Przemysł
z pamięcią
kształtu



Szanowni Państwo!
W działaniach na rzecz zrównoważonego roz-
woju szczególne znaczenie ma obecnie pro-
ekologiczny rozwój systemów wytwarzania, 
oparty o szeroką aplikację sztucznej inteli-
gencji, pozwalającej na głęboką optymali-
zację konsumpcji zasobów, przyjazną zarów-
no dla środowiska naturalnego, jak i biznesu. 
Oczekuje się i stopniowo realizuje rozwój in-
nowacyjnego wytwarzania wyrobów w spo-

sób coraz lepiej zorganizowany i hybrydowy, zapewniający skutecz-
ne skrócenie łańcuchów produkcyjnych i zwiększenie właściwości 
eksploatacyjnych wyrobów, skuteczniejsze ich planowanie, moni-
torowanie i samodoskonalenie. Szczególne znaczenie ma obecnie, 
oparty o te kryteria, rozwój systemów wytwarzania, maszyn i urządzeń 
technologicznych. Ich czas życia wysokiej/wymaganej dokładności 
podlega wydłużeniu, ciągłemu monitorowaniu i optymalnemu ste-
rowaniu, samosterowaniu oraz samodoskonaleniu. Zakłócenia pod-
legają samorozpoznawaniu i samoznoszeniu. Szczególną rolę w tych 
działaniach mają rozwój i miniaturyzacja sensorów, systemów prze-
twarzania sygnałów i szeroko pojętych dużych zbiorów informacji, 
inteligentnych funkcji błędów i ich modeli, opartych o bardzo za-
awansowane narzędzia AI i systemy uczenia maszynowego, a także 
cyfrowych bliźniaków. Ostatnio zespół uczonych pracujący pod moim 
kierunkiem w Katedrze Obrabiarek i Technologii Mechanicznych Po-
litechniki Wrocławskiej opracował i wdrożył w firmie Koltech w Ra-
ciborzu samorozpoznawanie i samokompensację błędów cieplnych 
i wywołanych odkształceniami struktury mechanicznej Dokładnej 
Inteligentnej Tokarki do Regeneracji Zestawów Kołowych Pojazdów 
Szynowych w ramach projektu NCBiR nr POIR.04.01.04-00-0067/17. 
Powstała więc innowacyjna w skali światowej, inteligentna, autono-
micznie działająca tokarka samorozpoznająca i samokompensują-
ca błędy regeneracji kół w czasie rzeczywistym, o dużej odporności 
na drgania, z monitorowaniem obciążenia w osiach sterowalnych 
i z funkcją łamania wiórów, która pracuje już u użytkownika. 

Niniejszy numer czasopisma naukowo-technicznego „STAL Me-
tale & Nowe Technologie” oferuje Czytelnikom wiele doniesień na-
ukowych o badaniach i wdrażaniu innowacyjnych technologii o du-
żym znaczeniu praktycznym. Autorom, Recenzentom i Redaktorom 
składam w tym miejscu podziękowania za trud włożony w ich do-
skonałe opracowanie. Czytelnikom życzę satysfakcji z ich studiowa-
nia i wielu odniesionych korzyści zawodowych.

prof. dr inż. Jerzy Jędrzejewski
Wydział Mechaniczny Politechniki Wrocławskiej

Zapraszamy na portal branżowy dlaProdukcji.pl

Jerzy Jędrzejewski

od redakcji
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Wersja papierowa dwumiesięcznika „STAL Metale & Nowe Technologie”
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Regulamin publikacji artykułów w czasopiśmie i informacje na temat procedur 
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