Gratowarka GP 600 Z2Z

Maszyna do gratowania GP 600 ZZ to najmniejsza z wachlarza maszyn MADORA wielozadaniowa maszyna do
oczyszczania blach po réznych procesach ciecia i dzieki zastosowaniu dwéch agregatéw obrébezych typu 2" cechuje sie
bardzo wysokq uniwersalnoscig jak i wydajnosciq obrébki . Gratowarka moze wykonywa¢ jednoczesnie dwie operacije,
dzigki czemu, przy jej uzyciu mozliwe jest nie tylko odbijanie zgorzeliny po cieciu plazmg. Umozliwia ona bowiem réwniez
gratowanie lub zaokrgglanie krawedzi detali po cieciu laserem za jednym przejsciem obrabianego elementu.. Zakres
grubosci obrébki oraz szerokosci do 600mm pozwala na obrébke matych jak i srednich detali. Przy zastosowaniu
odpowiednich narzedzi maszyna nadaje sie réwniez do silnego zaokrgglania krawedzi jak i usuwania tlenkéw.
Gratowarka GP 600 ZZ jest maszyng o latwym sterowaniu manualnym — pozycjonowanie agregatéw odbywa sie
w sposob reczny dzieki ktéremu mozemy w petni i na biezgco kontrolowa¢ parametry obrébcze maszyny takie jak
wysokosci obrabianych detali, predkosé posuwu i predkosé obrotowg narzedzi. Dziekiniezaleznemu sterowaniu kazdym
agregatem to operator decyduje jakie procesy obrébeze ma wykonywaé maszyna za jednym przejsciem.
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PARAMETRY PRACY

Predkos¢ posuwu
Zakres grubosci obrébki | mm | 05-50 |

WYMIARY MASZYNY GP 600

Swokoe | mm |00

Wysokote | mm |_2100

Dugod | mm | 1500
STOL ROBOCZY

Sterokote tatmy transportows] | _mm | 600

Dhugosé sl om0
Struktura tasmy transportowe] | | GRIPP

ZASILANIE

Pradmomionowy | A | 47|

STEROWANIE

Manualne z panelu przyciskowego | szt | 1 |

WYPOSAZENIE DODATKOWE

Stét magnetyczny o szerokosci 300mm “n
Dyski do obijania, usuwania zgorzeliny

Dyski do gratowania i zaokrgglania szt 4
el Wl
Dyski listkowe do silnego zaokrgglania 4
i Nl

Dyski do usuwania tlenkéw

ovskpooana | PYERCERIENANA e DYSK DO USUWANIA DYSK DO
ZGORZELINY KRAWEDZ] KRAWEDZ! TLENKOW POLEROWANIA
5y

SPECYFIKACJA

GP 600 ZZ jest wyposazona w dwa agregaty oscylacyjno-obrotowe typu , 2. Kazdy z agregatow jest osadzony na
czterech recznie regulowanych kolumnach pozwalajgca na obrobke w zakresie od 0,5mm do 50mm. Agregaty typu
«Z" mogq by¢ rowniez wyposazone w falownik dzigki ktéremu mozemy plynnie dostosowywacé predkosé obrotowq
narzedzia do zamierzonego efektu obrabki. Kaidy z agregatéw moze byé sterowany niezaleznie, oznacza to ze
operator decyduje jakie procesy obrébcze zastosowaé do obrabianego detalu.




