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Japonska doskonatosc.

1 400 000 narzedzi produkowanych
kazdego miesiaca:

kazdy poddany trzem kontrolom jakosci,
kazdy doskonaly.

Przywodztwo zbudowane z pasja,
Gwintownik za Gwintownikiem,

od 1923 roku.
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www.yamawa.eu Continuing to build the future with yau
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wspiera mtodych profesjonalistow na

Wydarzenie
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euroskills
Gdansk2023

Juz we wrzesniu (5-9.09.2023) na EuroSkills 2023 Gdansk przyjadg uczniowie, studenci, nauczyciele,
ale takze przedsiebiorcy i przedstawiciele organizacji branzowych. Caty zawodowy swiat spotka sie
w Polsce, aby obserwowac ponad 600 najlepszych mtodych zawodnikéw z 32 krajow rywalizujacych
o tytuty Mistrza Europy w 43 dyscyplinach. Ten jeden z najwiekszych na swiecie konkursow umie-
jetnosci technicznych promuje nie tylko najnowsze technologie komputerowe frezowanie i toczenie
CNC czy robotyke, ale tez gotowanie, spawanie i florystyke.

Inicjatywa WorldSkills powstata ponad 70 lat temu w Hiszpanii. Jej
unikatowo$¢ wynika m.in. z nawigzywania relacji migdzynarodowych,
promowania najnowszych technologii i miedzynarodowego know-how,
a takze zaangazowania kluczowych podmiotéw — szkét, uczelni, spon-
soréw oraz przedstawicieli rzadow. W tym roku gospodarzem Euro
Skills, najwiekszego na $wiecie konkursu umiejetnosci branzowych po
raz pierwszy bedzie Polska. Wydarzenie wpisuje sie w obchody Euro-
pejskiego Roku Umiejetnosci, inicjatywy majacej na celu zmierzenie
si¢ z kluczowym wyzwaniem, jakim jest niedobor specjalistow, z ktorym
borykajq sie pracodawcy nie tylko w Polsce, ale catej Unii.

Firma ZOLLER juz od wielu lat jest sponsorem i opiekunem w konku-
rencji frezowanie i toczenie CNC (rys. 1). W tym roku ZOLLER Polska
dostarcza na Euro Skils Gdanisk 2023 przyrzady seri »smile« do pomiaru
i ustawiania narzedzi skrawajacych, dzieki czemu miodzi profesjonalisci
moga m.in. w doktadny sposéb pomierzy¢ dtugo$¢ i Srednice narzedzia,
ustawi¢ narzedzia, sprawdzi¢ zuzycia i wprowadzi¢ dane korekcyjne
w sterowniku maszyny.

Przyrzady serii »smile« (rys. 2) charakteryzujg sie prosta i intuicyjng
obstuga, Dzieki temu system nie wymaga duzego naktadu na szkolenie,
z drugiej strony praca z przyrzadem jest dla operatora prosta i przyjem-
na. Wysokiej klasy optyka zapewnia doskonaly obraz ostrza i doktadne
pomiary, a markowe komponenty zapewniajg dtugg zywotnos¢ przyrza-
du i niezawodnos¢ na wiele lat.

Bardzo sie cieszymy, ze mozemy uczestniczy¢ w tym ciekawym
wydarzeniu. Waznym dla nas jest wspieranie Uczelni, udziat w semina-
riach dla studentéw i mtodziezy co niesie ze sobg zaréwno ksztatcenie,
rozwdj kompetencji mtodziezy jaki i promowanie nowoczesnych tech-
nologii.

s EE SN - SO " '
Rys. 1 Zawodnicy mierzacy narzedzie na przyrzadzie »smile / pilot 1.0«
podczas Euro Skills Graz 2021
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ZOLLER wspiera miodych
profesjonalistow

LOLLER

Erfolg ist r bar

Juz we wrze$niu (5-9.09.2023) na EuroSkills
2023 Gdansk przyjadg uczniowie, studenci,
nauczyciele, ale takze przedsiebiorcy i przed-
stawiciele organizacji branzowych ...

6.

ANCA: swiatowe premiery
na targach EMO 2023

ANEM

CNEC MACHINES

Wioska firma Weerg Srl zostata zatozona
w 2015 roku, majac za misje digitalizacje
produkcji, a przez to uczynienie jej prostsza,
szybszg i bardziej optacalna. Dzieki organiza-
cji E-commerce firma oferuje nie tylko ustugi
obrébki CNC, ale réwniez produkcje addytyw-
ng podzespotéw wykonanych w systemach
druku 3D MJF-, FDM- i MSLA.. ...

9.

OMNITEC - maszyny CNC
wykonane z pasjaq

o OMNIT=C

Projektowanie i budowa maszyn CNC to zto-

zony proces, ktéry wymaga pasji, intelektu,
poswigecenia, starannosci i inspiracji. Omnitec
rozpoznat i zrozumiat specyficzne potrzeby
polskiego rynku. Dzieki temu stworzyli$my na-
szg marke maszyn CNC, zaprojektowanych i
wyprodukowanych, aby zaspokoi¢ najwyzsze
oczekiwania ...

10-11.

Rosler: Ukierunkowane
wykanczanie powierzchni

ROSLER @‘

finding a better way ...

Aby prawidtowo funkcjonowa¢ i dtugo utrzy-
mywac si¢ w organizmie czlowieka, implanty
ortopedyczne wymagajq precyzyjnie okreslo-
nych wykonczen na rdznych powierzchniach.
Smith+Nephew wykorzystuje dwie linie pro-
dukcyjne, z ktorych kazda zawiera trzy wykan-
czarki R 6/1000 SF firmy Rosler ...
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12-13.

Katowice ponownie stolicg
polskiego przemystu

Kompleksowa prezentacja nowych technologii

obrébki metalu i narzedzi, podczas jednego
z najwazniejszych wydarzen dla branzy prze-
mystowej, po raz drugi odbedzie sie w Miedzy-
narodowym Centrum Kongresowym ...

16-17.

Sto lat gwintowania
na targach w Hanowerze

D gﬂ Think threads with

Japonski producent narzedzi do gwintowania
Yamawa wezmie udziat w targach EMO (Hala
5, Stoisko C33) i zaprezentuje swoje produkty,
Swietujgc 100 lat dziatalnosci Yamawa. Firma
zatozona w Tokio w 1923 roku przez Jokichi
Watanabe, $wietuje 10 pazdziernika swoje
pierwsze stulecie dziatalnosci ...

18-19.

Transformacja wyzwaniem
dla przemystu

1M

INDUSTRY EUROPE
To byty cztery dni petne spotkan, inspirujacych
rozméw, debat i pokazéw. Oferte niemal sied-
miuset wystawcow targéw [TM INDUSTRY
EUROPE (z czego potowe stanowity firmy
globalne i z zagranicy) docenito 15.156 zwie-
dzajacych profesjonalistow. Na stoiskach nie
brakowato innowacji technologicznych i pre-
mierowych rozwigzan. ...

20-21.
Plastpol i Superplast®

OBERON

Jaka stal do produkciji form do tworzyw sztucz-
nychpowinnabyc¢obecnanatargachPLASTPOL
w Kielcach? Sadzac z nazwy najbardziej pasuje
do kieleckiego Plastpolu francuska stal Superp-
last®. Bardziej juz serio, warto wspomnie¢, ze
mineto juz ponad 15 lat od wprowadzenia stali
Superplast® na polski rynek przez hurtownig
stali narzedziowych Oberon z Inowroctawia ...



USTOMER ORIENTED FEVOLUTION

VISIT US AT THE EMO
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Swiat obrobki...

ANCA przedstawia swiatowe premiery,
doskonate rozwigzania i zwyciezcow na targach EMO 2023

Na targach EMO, ANCA - pionier technologii szlifowania CNC zaprezentuje swoje najnowsze
produkty oraz rozwigzania branzowe w zakresie szlifowania i automatyzacji (Stoisko F52, Hala 6).
W srode 20 wrzesnia odbedzie sie ciekawe wydarzenie - zwyciezca renomowanego konkursu
Narzedzie Roku zostanie ogtoszony na Zzywo o godzinie 17:30 (16:30 GMT).

Edmund Boland, Dyrektor Generalny ANCA CNC Machines, powiedziat;
,Cieszymy sie, ze na EMO mozemy przedstawi¢ nie jedna, ale kilka
Swiatowych premier, obiecujacych najwyzsza wartos¢, wyzsza produk-
tywno$¢ i rozszerzone mozliwosci. Odwiedzajacy mogg zobaczy¢ na
wiasne oczy najnowszg technologie ANCA, ktéra obejmuje narzedzia
precyzyjne, zintegrowane systemy produkcyjne, aplikacje branzowe
i optymalizacje w catym tarncuchu procesowym”,

Martin Winterstein, Dyrektor Generalny ANCA Europe, dodaje: ,EMO
to wiodace na $wiecie targi technologii produkcyjnych, na ktérych pre-
zentowane sg aktualne trendy rynkowe i innowacje. Nasze ekspozycja
w Hanowerze pokazuje naprawde praktyczne mozliwosci dla producen-
tow narzedzi, dzigki nowym rozwigzaniom aplikacyjnym i automatyza-
cyjnym dostosowanym do potrzeb przemystu. Jestem podekscytowa-
ny, mogac pokazaC odwiedzajacym nasze rozszerzone portfolio o FX
ULTRA do mikronarzedzi, zgodnie z wysokim popytem ze strony tego
rozwijajacego sie segmentu. Eksperci z ANCA i nasi partnerzy bedg na
miejscu, aby pokazaé i omoéwi¢ indywidualne wymagania na stoisku.”
Wartos¢ ULTRA

Nieustanne angazowanie si¢ w tworzenie produktow najwyzszej jakosci,
lata ciggtego udoskonalania w ANCA umozliwity powstanie technologii
ULTRA. Wyjatkowa pionowa integracjia ANCA jest kluczem do jej suk-
cesu — maszyny, elementy sterujgce, napedy i precyzyjne komponenty
sq projektowane i produkowane we wtasnym zakresie. Z powodzeniem
wprowadzona w zesztym roku na platformie maszynowej MX, szczyci
sie najwyzszq doktadnoscig i jakoScig narzedzi skrawajacych na $wie-
cie. W rzeczywistosci MX7 ULTRA osigga rozdzielczo$¢ w osi rzedu
jednego nanometra i moze zachowa¢ doktadno$¢ ksztattu linii lepsza,
niz +/- 0,002 mm dla kazdego profilu, w tym we frezach walcowo-czoto-
wych i promieniowych.

Na targach EMO odwiedzajacy dowiedza sie, w jaki sposéb ANCA roz-
szerza zalety ULTRA na dalsze obszary zastosowan, w tym mniejsze
partie, szlifowanie i narzedzia o matych $rednicach.

Przedstawiamy FX7 ULTRA, najnowszg, przetomowg innowacje, ktora
gwarantuje perfekcje w przypadku matych narzedzi do 0,1mm

FX7 ULTRA wprowadza najnowoczesniejsze technologie, w tym uni-
kalng nanometrowg kontrole ANCA, ktdre rewolucjonizujg precyzyjne
szlifowanie matych narzedzi i mikronarzedzi o $rednicy do 0,1 mm. Ten
znaczacy przetom technologiczny juz teraz na nowo definiuje standardy
szlifowania narzedzi i innych przedmiotéw, zapewniajac najwyzszy po-
ziom doktadno$ci i wykonczenia powierzchni.

Nowe oprogramowanie, sprzet i funkcje konstrukcyjne znacznie popra-
wiajq wykoniczenie powierzchni, doktadno$¢ i kontrole bicia, zapewnia-
jac spoéjnos¢ partii od pierwszego szlifowanego narzedzia do ostatniego.
Te ulepszenia sprawiaja, ze FX7 ULTRA jest idealnym rozwigzaniem do
precyzyjnego szlifowania w branzach, ktére opierajq sie na wykorzysta-
niu matych narzedzi, w tym w elektronice, telekomunikaciji, urzadzeniach
medycznych, przemysle lotniczym, motoryzacyjnym, przy odlewach
i w obrébce ogélne;j.
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Inteligentna automatyzacja umozliwia bezobstugowa
produkcje narzedzi skrawajacych

ANCA dalej rozwijata swoj system AIMS do zautomatyzowanej produk-
cji narzedzi. Na targach EMO zwiedzajacy mogq zobaczy¢ przyktady
z konkretnych firm, z systemami wytwarzajacymi narzedzia dziatajacymi
catkowicie bez nadzoru przez dtuzszy czas.

Pakiet automatyzacji AIMS to modutowy i rozwijajacy sie system obej-
mujacy caly proces produkcji narzedzi. ANCA ma obejmowac dodatko-
we operacje, takie jak przygotowanie potwyrobu lub znakowanie lase-
rowe w zautomatyzowanym procesie. Inteligentna konstrukcja systemu
pozwala na wprowadzanie automatyzacji krok po kroku, np. zautoma-
tyzowang stacje do znakowania laserowego AutoMarkX. Uniwersalna
stacja do znakowania laserowego jest dostosowana do potrzeb produ-
centdw narzedzi. Zapewnia niezawodne znakowanie wysokiej jakosci,
zapewniajac $ledzenie, identyfikacje i znakowanie narzedzi, eliminujac
jednoczesnie powtarzalne zadania, aby zaoszczedzi¢ czas wykwalifiko-
wanego personelu.

Nowy, obrotowy system uchwytéw AutoMarkX, ktéry mozna doposazyc,
umozliwia nieograniczone mozliwo$ci znakowania i indeksowania na-
rzedzi, z automatycznym ustawianiem ostrosci w osi Z i kompatybilnos-
cig z $rednicami narzedzi od 3 do 32 mm. Ponadto AIMS Autoline Basic,
standardowy interfejs utatwiajacy zatadunek w AutoMarkX, umozliwia
klientom ptynniejsze przenoszenie materiatow migdzy maszynami.
Wykorzystujac reczny system wdzkéw w potgczeniu z przeno$nika-
mi palet AIMS, Autoline Basic usprawnia przenoszenie cigzkich palet
narzedziowych miedzy maszynami, redukujac pracochtonne procesy.
Nagroda dla najlepszego narzedzia tnacego

Jednym z najbardziej wyczekiwanych wydarzen na stoisku ANCA be-
dzie ogtoszenie zwyciezey konkursu Narzedzie Roku 2023 (Tool of the
Year 2023). Ten prestizowy konkurs skupia producentéw narzedzi z ca-
tego Swiata, ktdrzy walcza o tytut najlepszych narzedzi - fizycznych i wir-
tualnych. Proces oceny, nadzorowany przez zespdt ANCA i ekspertow
zewnetrznych, obejmuje ocene precyzji, chropowatosci powierzchni,
kreatywnosci i praktycznego zastosowania. Ceremonia wreczenia na-
gréd zapowiada sie jako punkt kulminacyjny wystawy, podczas ktorego
wyrdznione bedg najbardziej innowacyjne i wyjatkowe narzedzia.

EMO 2023 to wyjatkowa okazja dla profesjonalistéw z branzy, aby
pozna¢ najnowsze osiggniecia ANCA w technologii szlifowania, by¢
Swiadkiem rewolucyjnych $wiatowych premier i nawigza¢ kontakt
z ekspertami w tej dziedzinie. Odwiedzajacy zobacza réwniez premiery
ekskluzywnych produktéw, ktére zostang ujawnione podczas pokazu.
ANCA zaprasza wszystkich uczestnikéw do odwiedzenia swo-
jego stoiska F52 w Hali 6, gdzie bedg mogli osobiscie zapoznaé
si¢ z najnowoczes$niejszymi i najbardziej innowacyjnymi rozwigzaniami
w zakresie szlifowania, ktore beda ksztattowaty przyszios¢ produkcii.

(Zrdato: ANCA Europe GmbH)



DMG MORI City
— the Home of Technology
Na tegorocznych targach EMO, DMG MORI zaprezentuje nowe

filary Machining Transformation, sktadajgce sie zinnowacyjnych
technologii i rozwigzan, ktdre zdefiniujg przysztos¢ produkciji.

THE HOME OF TECHNOL(

Swiat obrabiarek spotka sie w Hanowerze od 18 do 23 wrze$nia 2023 r. Tam DMG MORI
zaprezentuje ,the Home of Technology”w hali2. W specjalnie zbudowanym ,DMG MORI City”
producentobrabiarek skoncentruje sie na gtdwnymtemacie: Machining Transformation (MX).
Opierajac sie na czterech filarach MX - Process Integration, Automation, Digi-
tal Transformation (DX) i Green Transformation (GX) — DMG MORI zademonstruje
innowacyjne technologie i rozwigzania, ktére zdefiniujg przysztos¢ produkcji. Podczas od-
wiedzin DMG MORI City o powierzchni okoto 9.000 m? go$cie beda mogli zobaczy¢ ca-
toSciowe koncepcje produkcji i najnowoczes$niejsze obrabiarki we wszystkich dziedzinach
technologii — od toczenia uniwersalnego i produkcyjnego po 5-osiowe centra obrobcze,
centra tokarsko-frezarskie jak i obrabiarki do druku w metalu. Wéréd 39 maszyn i 20 roz-
wigzan z zakresu automatyzacji znajdujq sie Swiatowe premiery, takie jak centrum tokar-
sko-frezarskie CTX beta 450 TC, tokarki uniwersalne CTX 450 i CTX 550 oraz poziome
5-osiowe centrum obrobcze INH 63. Oferte uzupetniajg system obstugi palet PH Cell 800
oraz UH-AMR 2000 - autonomiczny robot do obstugi materiatow i narzedzi.

,Pionierskie rozwigzania produkcyjne i innowacyjne aplikacje zwigzane z Machi-
ning Transformation sg fundamentem, na ktdrym zbudowalismy DMG MORI City”,
wyjadnia Irene Bader, czionek zarzadu ds. globalnej komunikacji korporacyjnej
i dyrektor ds. marketingu w DMG MORI COMPANY LIMITED. W wielu miejscach
transformacja obrobki skrawaniem jest elementarng czescig pejzazu miejskiego: na
MX Square najnowocze$niejsze obrabiarki, rozwigzania automatyzacji i narzedzia
cyfrowe zajmujg centralne miejsce. MX Broadway jest wyposazony w innowacyjne
rozwigzania, ktére wskazujg droge do przysztosci produkcji. W catym DMG MORI City
temat tacznosci staje sie namacalny. Wszystkie drogi zbiegaja sie na Future Avenue: tam
DMG MORI prezentuje swoje cyfrowe narzedzia w dziedzinie facznosci. Eksperci wyjasnig
klientom, w jaki sposéb firmy moga potaczy¢ caly proces produkcyjny.

Machining Transformation (MX): Rewolucja w produkcji

Dzigki Machining Transformation DMG MORI daje odpowiedz na wyzwania zwigza-
ne z coraz szybsza, wydajniejszg i bardziej zrownowazong produkcja, przed ktory-
mi stoi kazda firma. DMG MORI wspiera swoich klientdw poprzez potaczenie czte-
rech wspierajgcych filardw: Process Integration, Automation, Digital Transformation
(DX) i Green Transformation (GX). Konsekwentne dostosowanie do tych ram skutkuje
kompletnymi produktami i ustugami.

EMO 2023 - Hala 2, Wejscie Pétnocne

(Zréalo: DMG MORY)

Precyzja zdefiniowana na nowo
~Zliflerk) grupy JUNKER

.IU NKER L= [EAN Zema

WWWL JUNnkKer-group.com



Nowinki w branzy

SZLIFUJEMY-DOCIERAMY-POLERUJEMY

Dzieki produkcji w naszej firmie precyzyjnych polerek oraz szlifierek do watkéw i otworéw a takie
wspotpracy ze specjalistycznymi, swiatowymi firmami, obrobka powierzchni - a nawet super
doktadna obrdbka - jest specjalnoscig firmy MARCOSTA - Tarnow.

Umacniajagc swojg pozycie na rynku jako kompleksowy dostawca maszyn i urzadzen do precyzyjnej obrdbki finalnej powierzchni,
Firma oferuje zardwno wysoko doktadne szlifierki do ptaszczyzn, szlifierki do watkéw i otworéw, jak tez polerki i docieraczko-polerki.
Oferta Firmy Marcosta jest w stanie zaspokoi¢ potrzeby najbardziej wymagajacych klientow.

Szlifierki do watkéw i otworow

Znane od lat i cieszace sie powodzeniem szlifierki do watkéw i otworéw
typu RUP-28M, przeznaczone sg przede wszystkim do obrdbki wykan-
czajacej utwardzonych powierzchni przedmiotéw za pomocg narzedzi
Sciernych, w wyniku ktérej uzyskuje sie duze doktadno$ci wymiarowe
i ksztattowe oraz matg chropowato$c.
Cechy charakterystyczne: < predko$c¢ szlifowania do 45m/s
* duza niezawodnos¢ i zywotno$¢ dzieki hydrostatycznemu
tozyskowaniu wrzeciona Sciernicy i hydrostatycznym prowadnicom
+ ptynna regulacja obrotow wrzeciona przedmiotu

) dtugos¢ szlifowania: 500 + 1000 mm
Srednica szlifowania zewnetrznego: 280 i 320 mm
Srednica szlifowannego otworu: 200 mm

Szlifierki do ptaszczyzn

Szlifierki do ptaszczyzn sq produkowane w zaleznosci od potrzeb ze
sterowaniem manualnym, sterowaniem PLC z dotykowym ekranem
LCD o przekatnej 10" z polskim menu lub ze sterowaniem numerycz-
nym CNC. Zastosowanie sterownika PLC utatwia proces programo-
wania obrobki. Na dotykowym ekranie LCD wysSwietlane sg nastepu-
jace parametry: « aktualne potozenie Sciernicy ¢ grubos¢ warstwy juz
zeszlifowanej  wspdirzedne potozenia $ciernicy ¢ grubo$¢ aktualnie
zeszlifowanej warstwy * grubo$¢ pozostatej do zeszlifowania warstwy
+ ilo$¢ przejazdow wyiskrzajacych ¢ rodzaj obrébki.

dtugos¢ szlifowania: 380 + 5200 mm
szerokos$¢ szlifowania: 178 + 2050 mm
szeroko$¢ Sciernicy: 31,75 mm

Docieraczko-polerki
z submikronowymi doktadnosciami

Stacjonarne maszyny Lapmaster, wyposazone sg w plyte docierajaca/
szlifujgca, o kompaktowej budowie, dzigki ktorej mozna je zamontowac
na standardowym blacie roboczym. Specjalny projekt i konstrukcja wol-
nostojacych maszyn Lapmaster sprawia, ze wytrzymujg one bardzo trud-
ne warunki produkcyjne jednocze$nie wymagajac minimalnego naktadu
prac konserwacyjnych. Model 15 idealnie nadaje sie do szlifowania przy
matej i duzej produkciji seryjne;j.

PL 33-102 Tarnéw, ul. Klikowska 101C

& MARCOSTA tel Jfax. +48 14626 68 52 e-mail: handel@marcosta.pl

www.mar o]
Centrum Handlu i Produkcji Obrabiarek WWW_maszygy?r%S;racgsta_m
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Wydarzenie

© omnit=c - maszyny CNC wykonane z pasja,
ktore inspirujg do tworzenia !

Projektowanie i budowa maszyn CNC to ztoZony proces, ktory wymaga pas;ji, intelektu, poswiece-
nia, starannosci i inspiracji. Omnitec rozpoznat i zrozumiat specyficzne potrzeby polskiego rynku.
Dzieki temu stworzyliSmy naszg marke maszyn CNC, zaprojektowanych i wyprodukowanych, aby
zaspokoic¢ najwyzsze oczekiwania naszych klientow gwarantujgc im jakos¢ produktow i ustug.

| tak od stycznia 2023 r firma Omnitec znajdujaca sie we Wroctawiu rozpoczeta swojg dziatalno$¢. Juz w kwietniu wystawiali$my sie na
targach STOM w Kielcach, a w czerwcu prezentowaliSmy mozliwo$ci naszych maszyn na targach ITM w Poznaniu.

Kolejnym przedsiewzigeciem w promowaniu marki beda drzwi otwarte, ktore odbeda sie 27 i 28 wrze$nia w siedzibie nasze;j firmy przy ulicy
Piotunowej. Bedziemy prezentowa¢ 4 tokarki i 3 frezarki. Obrabia¢ bedziemy Inconel, S355, stal nierdzewng i aluminium. W Agendzie
naszego wydarzenia znajdziecie Panstwo: wysokowydajng obrobke Inconelu (toczenie + wiercenie + frezowanie), Hi Speed vs Trochoida,
toczenie zgrubne (Heavy Duty) + wykoniczenie. Kolejno prezentowa¢ bedziemy: wysokowydajng obrébke aluminium (frezowanie ksztattowe
+ gwintowanie + frezowanie gwintdw + obrébka wykorczeniowa ptaszczyzn Ra 0,63) z zastosowaniem 4 osi), frezowanie zgrubne
gtebokiej $lepej kieszeni stozkowej. Na wydarzeniu bedzie grill, muzyka i wiele innych atrakcji. Serdecznie zapraszamy do kontaktu w celu
odwiedzenia naszej siedziby i zapoznania sie z mozliwoscig naszych maszyn. Prosze o wysytanie maili: jchojka@omnitec.com lub kontakt
telefoniczny 533 556 132.

(Zrédfto: OMNITEC)

Drzwi otwarte 27 i 28 wrzesnia 2023 r.

w siedzibie firmy

Omnitec
ul. Piolunowa 22, 54-530 Wroctaw

Serdecznie zapraszamy do kontaktu w celu odwiedzenia naszej siedziby.
Kontakt: jchojka@omnitec.com / tel. 533 556 132

O OMNIT=C
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Artykut sponsorowany

Fabryka Smith+Nephew wykorzystuje sprzet firmy Rosler

Ukierunkowane wykanczanie powierzchni elementéw kosci udowej
Z wysoka stabilnoscig procesu i zwiekszona produktywnoscia

Aby prawidtowo funkcjonowac i dtugo utrzymywac sie w organizmie cztowieka, implanty ortope-
dyczne wymagajq precyzyjnie okreslonych wykonczen na réznych powierzchniach. Do ukierunko-
wanego wykanczania powierzchni elementéw kosci udowej w swoim nowym zaawansowanym
technologicznie zaktadzie w Malezji Smith+Nephew wykorzystuje dwie linie produkcyjne, z kto-
rych kazda zawiera trzy wykanczarki R 6/1000 SF firmy Rosler. Dwie w petni automatyczne wiréwki
21000, wyposazone w cyfrowy system zarzgdzania wodg procesowg ,,Advanced” firmy Rosler Smart
Solutions, zapewniajg niezawodne i wydajne oczyszczanie i recykling wody procesowej. Kolejnym
niezbednym wkitadem w stabilnos¢ operacji wykanczania jest ciggte monitorowanie i klasyfikacja
srodkow do szlifowania i polerowania wstepnego.

.%r: g £ R’f..,. Jﬂ

Misja Smith+Nephew, wiodacej na $wiecie firmy zajmujacej sie techno-
logig medyczng, jest wymiana uszkodzonych czesci ciata, a tym samym
poprawa jakosci zycia pacjentdw i wydtuzenie ich $redniej dtugosci.
Firma zatrudnia okoto 18 000 os6b w ponad 100 krajach. Wraz z roz-
wojem i zastosowaniem innowacyjnych technologii pilnie pracujg nad
ulepszeniem produktéw trzech globalnych dziatéw biznesowych firmy:
,Lodbudowy ortopedycznej’, ,nowoczesnego leczenia ran” i ,medycyny
sportowej’. To zaangazowanie w tworzenie doskonatych rozwigzan
medycznych znajduje odzwierciedlenie w nowej, zaawansowanej tech-
nologicznie fabryce Smith+Nephew w Penang w Malezji. Nowy zaktad
w ramach pionu ,rekonstrukciji ortopedycznej” produkuje przede wszyst-
kim endoprotezy stawu kolanowego i biodrowego.

Optymalne wykonczenie powierzchni - kluczowe kryterium jakosci
Jirgen Preiser, starszy inzynier produkcji w Smith+Nephew, wyjas-
nia: ,Dla kazdego z naszych implantéw posiadamy specyfikacje, ktdre
precyzyjnie okreslajg wymagang jako$¢ wykonczenia ich powierzchni.
W nowym zaktadzie w Penang koordynuje tworzenie komorek do pro-
dukcji uszlachetniania powierzchni implantéw kolanowych ze stopéw
kobaltowo-chromowych. Na przyktad wewnetrzne powierzchnie ele-
mentow kosci udowej muszg mie¢ doktadnie okreslong chropowato$¢
powierzchni, aby sprzyja¢ optymalnej integracji z koscig. Z drugiej stro-
ny zewnetrzne obszary powierzchni musza mie¢ bardzo gtadkie, pole-
rowane wykorczenie powierzchni, aby zapobiec tarciu powodujgcemu
przedwczesne zuzycie. Dlatego niektére docelowe zewnetrzne po-
wierzchnie elementéw kosci udowej muszg zostaé poddane niezwykle
wymagajacej operacji wykanczajacej z absolutnie spojnymi wynikami.

Wykanczanie przeciggane - rozwigzanie do ukierunkowanego szli-
fowania i polerowania powierzchni bez kontaktu miedzy czesciami

Do tego wymagajacego zadania klient wybrat wykanczarki przeciagane
Roésler R 6/1000 SF. Sa to specjalne systemy wykarczania masowego,
ktdre zostaty opracowane do precyzyjnego i celowego wykarczania po-
wierzchni delikatnych i warto$ciowych elementéw o skomplikowanych
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ksztattach. Niezwykle wazne jest, aby elementy kosci udowej nie styka-
ly sie ze sobg podczas operaciji szlifowania i polerowania powierzchni.
Wszystkie parametry procesu, precyzyjnie dostosowane do rygory-
stycznych wymagan wykonczeniowych, sg przechowywane w panelu
sterowania PLC. Gwarantuje to absolutnie powtarzalne i spéjne wyniki.
Jiirgen Preiser wyjasnia decyzje dotyczacq firmy Rdsler w nastepujacy
sposob: ,Poniewaz nasz zaktad w Memphis w USA stosuje identyczne
procesy wykanczania i maszyny do tego samego zastosowania, mamy
duze doswiadczenie i know-how. To znacznie utatwia i przyspiesza
zatwierdzanie odpowiednich urzadzen i procesow wykonczeniowych.
Kolejnym argumentem przemawiajacym na korzy$¢ firmy Résler byta
globalna obecnos$¢ firmy, np. z dystrybutorem w Singapurze. Ponadto
Rosler opracowuje i produkuje wszystkie swoje produkty we wtasnym
zakresie. Pozwala to na optymalne dostosowanie sprzetu i materiatow
eksploatacyjnych oraz gwarantuje stabilne zrodto zaopatrzenia.

Dwie komorki produkcyjne — kazda zawierajaca trzy finiszery
przeciagania

Obecnie zaktad na Potwyspie Malajskim jest wyposazony w dwie ko-
morki produkcyjne. Kazda komorka zawiera trzy wykariczacze przecia-
gania do etapdw procesu wstepnego szlifowania mediami ceramiczny-
mi, polerowania wstepnego mediami plastikowymi oraz polerowania
na sucho specjalnie przygotowanym organicznym medium polerskim.
Aby zapobiec zakidceniom w operacji wykanczania powierzchni,
wszystkie wykanczacze przeciggane moga by¢ uzywane do prowadze-
nia procesu polerowania na sucho. Ponadto cztery z szeSciu wykancza-
rek wleczonych sg odpowiednie do wstepnego szlifowania i polerowania
wstepnego, jak réwniez do polerowania na sucho.

Zoptymalizowany system mocowania przedmiotu obrabianego
zapewnia 0 50% wyzsza przepustowos¢ przedmiotu obrabianego.
Wykanczarki wleczone sktadajg sie z misy obrébczej o $rednicy 1000
mm i karuzeli z sze$cioma obrotowymi wrzecionami. Sg one wyposazo-
ne w specjalnie zaprojektowane uchwyty przedmiotu obrabianego, do



ktérych mocowane sg elementy kosci udowej. Konstrukcja uchwytéw umozliwia mocowanie detali w pozycji umozliwiajacej wykorczenie precy-
zyjnie okreslonych powierzchni. Przeprojektowanie uchwytow pozwala teraz zwigkszy¢ liczbe elementéw kosci udowej mocowanych do jednego
uchwytu z dwoch do trzech bez narazania na szwank ogdlnego leczenia i jako$ci wykoriczenia. Jirgen Preiser entuzjastycznie komentuje te zmiang
konstrukcyjna;: ,Obecnie jesteSmy w stanie przetwarza¢ 18 elementéw kosci udowej w jednej partii, w pordwnaniu do zaledwie 12, ktore przetwa-
rzalismy w przesztosci. Zwieksza to naszg przepustowos¢ o okoto 50%, co jest naprawde niezwyklym wzrostem naszej produktywnosci”.

W poczatkowej fazie procesu szlifowania i polerowania obrotowa karuzela jest opuszczana. Powoduje to, ze obrabiane elementy przymocowane
do obracajacych sie wrzecion sg zanurzane w medium zawartym w nieruchomej misie przetwarzania. Wbudowany system kontroli gtebokosci
zanurzenia zapewnia doktadne zachowanie okreslonej gteboko$ci zanurzenia dla réznych typéw obrabianych przedmiotéw. Oddzielne, niezaleznie
sterowane napedy karuzeli i wrzeciona umozliwiaja optymalne dostosowanie intensywnosci obrébki do réznych typdw kosci udowych. Urzadzenia
wykanczajace Rosler, w tym napedy karuzeli i wrzecion, sg z natury bardzo wytrzymate. W zwigzku z tym zadne zmiany konstrukcyjne nie byly
konieczne, aby poradzi¢ sobie z wigkszym obcigzeniem roboczym spowodowanym mocowaniem trzech obrabianych elementéw do wrzeciona
zamiast dwdch. Osiggniecie wszystkich parametréw obrdbki, w tym gtebokosci zanurzenia detali, nie stanowito zadnego problemu.

Monitorowanie poziomu medidw i ich klasyfikacja gwarantuja dobre rezultaty wykonczenia

Jesli chodzi o konsekwentne osiaganie wysokich jakosci wykorczenia, niezwykle wazne jest utrzymanie optymalnego poziomu napetienia media-
mi w misie przetwarzajacej oraz optymalnej mieszanki roboczej medidéw. Poziom medidw jest monitorowany wizualnie oraz za pomocg specjalnych
czujnikdw. W panelu sterowania wy$wietlany jest komunikat, gdy wymagana jest akcja operatora. ,Dodatkowo, aby utrzyma¢ niezmiennie wysokg
jako$¢ wykoniczenia, zainstalowali$my system klasyfikacji mediow, sktadajacy sie gtéwnie z przesiewacza wibracyjnego. Raz w tygodniu przepusz-
czamy media ceramiczne i plastikowe przez jednostke przesiewajaca, gdzie wszystkie niewymiarowe media sg usuwane z mieszanki operacyjnej”,
komentuje Jirgen Preiser.

Cyfrowy system zarzadzania woda procesowa poprawia ogdlng stabilnos¢ procesu

Do czyszczenia i recyklingu wody procesowej z ,mokrych” operacji wstepnego mielenia i polerowania w dwéch komorkach produkcyjnych Firma
Smith+Nephew zakupita dwie w petni automatyczne wiréwki Z1000. Jiirgen Preiser wyjasnia: ,Koncepcja podwdjnej wirowki umozliwia nam ob-
stuge dwdch oddzielnych obiegéw wody procesowej, jednego do operacji wykarczania z ceramikq i jednego do operacji z mediami plastikowymi.
Utrzymanie dwéch oddzielnych obiegéw wody pomaga nam zapobiega¢ wszelkiego rodzaju problemom, na przyktad problemom z pienieniem”.
Panel sterowania kazdej wirdwki wyposazony jest w cyfro-
wy system zarzadzania wodg procesowg firmy Rosler Smart
Solutions. To innowacyjne, interaktywne oprogramowanie
umozliwia monitorowanie, gromadzenie danychiocene do 14
indywidualnie wybieranych parametréw procesu. Nalezg do
nich stezenie zwigzku, warto$¢ pH i zanieczyszczenie mikro-
biologiczne. Warto$ci docelowe parametréw i ich odpowiedni
zakres tolerancji sg zapisywane w oprogramowaniu, a rzeczy-
wiste warto$ci sg wprowadzane w celach poréwnawczych.
Zawsze, gdy jeden lub kilka parametréw wykracza poza
wstepnie zdefiniowany zakres, system wysSwietla komunikat
0 btedzie i wydaje fatwe do zrozumienia zalecenia umozli-
wiajace szybki powrdt do okreslonego zakresu tolerancii.
Zapewnia to stata, wysokq jako$¢ wody procesowe;.

Jiirgen Preiser komentuje: ,Dzieki cyfrowemu systemowi
zarzadzania nie tylko znacznie lepiej kontrolujemy proces
oczyszczania i recyklingu wody procesowej. Ponadto poma-
ga nam w szkoleniu tych pracownikéw, ktorzy wiedzg bardzo
mato lub nic o tym, jak obchodzi¢ sie z wodg procesowq”.
Ponadto rejestracja parametréw w dtuzszym okresie czasu
pomaga zidentyfikowa¢ dtugoterminowe trendy w wodzie
technologicznej, dzieki czemu mozna precyzyjnie zapla-

nowa¢ niezbedne zmiany wody procesowej przy minimal- i N e =BURRING
nym zaktoceniu operacji produkcyjnych. Cyfrowy system N EXPO
zarzadzania wodg, procesowg znacznie zmniejsza réwniez : : 10.10. -

zuzycie wody mieszanej i Swiezej. | wreszcie, staranne re-  HEEEEINEESS—-E 2 ah Karlsruhe, Germ:

jestrowanie wszystkich istotnych parametréw wody stanowi Hall 1 - Booth 224

doskonate narzedzie do dokumentowania jakosci i stabil-
nosci procesu na potrzeby audytéw jakosci i dokumentacii.
Jiirgen Preiser podsumowuije: ,Pierwsze dwie komorki pro- b Shka wikrokclne:
dukcyjne przechodzg obecnie obowigzkowa faze walidacji. Fiip Bonc e 2T ks 00481
Rozpoczecie produkciji na petng skale przewidywane jest na .
wiosng 2023 roku. W tej chwili planujemy dwa dodatkowe N e

gniazda produkcyjne dla tych samych produktéw i procesow Tel: 048 607 218 189 e buczakBamexim ROSLER €
WkahczeniOWyCh.” www.rosler.com findling & better way ...

Zrodio: Résler Oberfldchentechnik GmbH
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Wydarzenie

Katowice ponownie stolicg polskiego przemystu —
15. edycja Miedzynarodowych Targow Obrabiarek,
Narzedzi i Technologii Obrébki TOOLEX odbedzie sie
w Miedzynarodowym Centrum Kongresowym

Kompleksowa prezentacja nowych technologii obrébki metalu i narzedzi, podczas jednego z naj-
wazniejszych wydarzen dla branzy przemystowej, po raz drugi odbedzie sie w Miedzynarodowym
Centrum Kongresowym w Katowicach. W dniach 3-5 pazdziernika 2023 r. liderzy rynku zaprezentuja

swoje rozwigzania w obszarze obrébki, automatyzacji i robotyzacji oraz innowacyjnych narzedzi.

i
lh

Miedzynarodowe Targi Obrabiarek Narzedzi i Technologii Obrobki TOOLEX
to trzy dni spotkan i dyskusji, poSwiecone przysztosci polskiego przemystu.
Nowosci rynkowe, liderzy w produkcji maszyn i narzedzi, urzadzenia w ruchu,
praktyczna wiedza bezpo$rednio od ekspertow i odpowiedzi na pytania, ktére
aktualnie zadaje sobie branza.

— Targi TOOLEX to znakomita okazja do warto$ciowych spotkan i merytorycz-
nych rozméw pomiedzy projektantami i producentami maszyn do obrébki oraz
narzedzi skrawajacych, specjalistami z branzy robotyzacji i automatyzacji czy
przedstawicielami producentéw oprogramowan dla branzy inzynierskiej. Nasi
goscie majg mozliwos¢ obserwaciji w ruchu maszyn i urzadzen czotowych pro-
ducentow, a ponadto moga dotaczy¢ do dyskusji o przysztosci polskiego prze-
mystu. Wydarzenie skierowane jest do wszystkich, ktorzy poszukuja innowacji
i efektywnych rozwigzan na miare przemystu 4.0 — zapewnia Agnieszka Miklas,
dyrektor dziatu expo Grupy PTWP.

Podczas wydarzenia uczestnicy beda mogli uzyska¢ kompleksowe informacie,
dotyczace biezacej sytuacji rynkowej, przekazywane przez ekspertow zajmuja-
cych sie projektowaniem, produkcjq i dystrybucjg maszyn i urzadzen do obrébki,
narzedzi czy branzy wspdtpracujacych z metalowa na co dzien. Bedzie to takze
okazja do poznania zmian w procesach cyfryzacji polskiej gospodarki oraz po-
rozmawiania o szansach i wyzwaniach, ktére czekajg branze w nadchodzacym
czasie.

- Nastepna odstona Targéw TOOLEX to znakomita okazja, do pokazania, ze
Grupa PTWP stawia przed soba coraz wyzsze wyzwania. Nowa lokalizacja
w Migdzynarodowym Centrum Kongresowym w Katowicach dafa wydarzeniu
nowa, lepszq jakos¢ i motywacje do jego dalszego rozwoju — mdwi Agnieszka
Miklas.

15. edycji targdw TOOLEX towarzyszy¢ bedzie konferencja Nowy Przemyst 4.0
podczas ktorej kadra zarzadzajaca przedsiebiorstwami przemystowymi i pro-
dukcyjnymi, dyrektorzy produkcji, managerowie wszelkich specjalizacji w fabry-
kach, a takze dostawcy technologii dla przemystu 4.0 bedg rozmawia¢ o przy-
sztosci polskiej gospodarki. Gtéwnymi tematami bedg przetomowe technologie
w nowoczesnej produkcji, najciekawsze koncepcie i rozwigzania w fabrykach
przyszio$ci, roboty

i sztuczna inteligencja w zaktadach, a pod lupe wezmiemy case studies z Polski,
Europy i $wiata przygladajac sie wdrozeniom w praktyce.
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Uwiericzeniem pierwszego dnia targow bedzie uroczysta gala wreczenia na-
gréd w konkursie The Best of Industry 4.0 w kategorii ,zaktad produkcyjny” oraz
Lfechnologia”. Jury sktadajace sie z przedstawicieli najnowoczesniejszych firm
europejskiego i polskiego przemystu, wiodacych dostawcow i wdrozeniowcow,
praktykow, naukowych i ekspertow w dziedzinie przemystu 4.0 wybierze najlep-
sze obiekty przemystowe w ktorych skutecznie wprowadzono rozwigzania prze-
mystu 4.0, a takze technologie, ktdre swoja wyjatkowoscig i innowacyjnoscia,
wyprzedzajg konkurencje.

14. edycja wydarzenia zgromadzita ponad 5800 uczestnikéw, a podczas targow
swojg oferte zaprezentowato blisko 150. wystawcow. Trzem dniom rozwazan
nad polskim przemystem towarzyszyty dodatkowe wydarzenia - konferencja
Nowy Przemyst 4.0, konferencja Tech and Job, Targi OlLexpo, Srodowiskowe
Seminarium Tribologéw oraz konkurs The Best of Industry 4.0. W 15. sesjach
udziat wzieto 80 ekspertow, w tym liderzy rynku, zajmujacy sie projektowaniem,
produkcjg i dystrybucja maszyn do obrobki czy narzedzi skrawajacych, prezesi
i kierownicy firm, operatorzy CNC, programisci, kontrolerzy jakoci i technicy
utrzymania ruchu.

— Katowice na kilka dni staty sie prawdziwg stolicg przemystu. Targi, konferencje
Nowy Przemyst 4.0 oraz Tech and Job, seminaria, warsztaty, rozmowy i konkurs
The Best of Industry 4.0, a wszystko to w nowej lokalizacji, czyli w Miedzynaro-
dowym Centrum Kongresowym w Katowicach. W gronie specjalistow, przedsta-
wicieli branzy i wybitnych naukowcow, dyskutowali$my o szansach, wyzwaniach
i ograniczeniach polskiego przemystu. Przed nami kolejna edycja wydarzenia,
a Katowice ponownie stang sie centrum przemystowych eventéw — mowi Woj-
ciech Kuspik, prezes Grupy PTWP.

Miedzynarodowe Targi Obrabiarek, Narzedzi i Technologii Obrobki odbeda sie
3-5 pazdziernika 2023 r. w Migdzynarodowym Centrum Kongresowym w Kato-
wicach. Rejestracja na wydarzenie dostepna jest na stronie www.toolex.pl.

Wydarzenie organizowane jest przez Grupe PTWP, organizatora wydarzen
takich jak Europejski Kongres Gospodarczy i Miedzynarodowe Targi
Spawalnicze ExpoWELDING oraz wydawcy Magazynu Gospodarczego
Nowy Przemyst i portalu WNP.pl.



Miedzynarodowe
Targi Obrabiarek, Narzedzi
i Technologii Obrobki

ZAREJESTRUJ SIE

Miedzynarodowe Centrum
Kongresowe w Katowicach
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Jak zmodyfikowac¢ centrum frezarskie do potrzeb obrobki szlifierskiej?
Autorski projekt obrabiarki do elementéw ceramicznych

Czy obrébka szlifierska na centrum frezarskim moze miec sens? Wdrozenie zmodyfikowanego pio-
nowego centrum obrébczego DM850-B przeprowadzone przez firme RICHO Polska pokazuje, ze jak

najbardziej tak!

Wirujaca sciernica zamiast narzedzia frezarskiego

Klient, jeden z producentéw ceramiki w Polsce, poszukiwat obrabiar-
ki, na ktorej mogtby wykonywac osiowo symetryczne. Ze wzgledu na
wiasnosci mechaniczne ceramiki stosowanej do produkcji tychze ele-
mentdw obrabia si¢ je Sciernicami diamentowymi. Wybdr obrabiarki
wydawat sie wiec dos¢ oczywisty — szlifierka do watkéw. Produkt kon-
cowy posiada jednak dos¢ ztozony ksztatt, musiataby posiada¢ skretng
glowice, by mozna byto uksztattowaé przedmiot ,na gotowo” w jednym
zamocowaniu.

Cena zakupu dobrej klasy szlifierki o takich mozliwosciach przewyzsza
kwote miliona ztotych. Biorac pod uwage wielko$¢ planowanej produkcii
oraz cene pojedynczego elementu, taka inwestycja nie bytaby ekono-
miczne uzasadniona. W gtowach inzynieréw narodzit sie pomyst wy-
korzystania do produkcji omawianych elementéw pionowego centrum
obrdbczego, ktére zamiast narzedzia frezerskiego wykorzystywato by
wirujaca Sciernice do usuwania warstwy wierzchniej materiatu.
Dodatkowa os obrotowa

Rozwazane byty dwie koncepcje. Pierwsza z nich zaktadata ruch Scier-
nicy po obwodzie nieruchomo zamocowanego przedmiotu obrabianego
z wykorzystaniem interpolacji kotowej w ptaszczyznie X-Y, ktéra przy
zmniejszajacym sie promieniu okregu pozwalataby uzyskiwa¢ wymaga-
ng $rednice. Druga koncepcja opierata sie na zamontowaniu na stole
obrabiarki dodatkowej osi obrotowej, zorientowanej pionowo, w ktére;
umocowany bytby przedmiot obrabiany. Umieszczona we wrzecionie
frezarki Sciernica, oprécz ruchu obrotowego, wykonywaé¢ miataby do-
suw poprzeczny (w osi X) oraz ruch wzdtuzny (w osi Z).

Po analizie zalet i wad obu metod wybrana zostata ta druga. Gtow-
nym powodem byta znacznie wigksza wydajno$¢ rozwigzania z osig,
obrotowa. Predkos¢ obwodowa $ciernicy wzgledem przedmiotu obra-
bianego, w przypadku interpolacji kotowej, bytaby mocno ograniczona
ze wzgledu na maksymalny posuw roboczy frezarki. Jezeli to przed-
miot obrabiany wprawimy w ruch obrotowy, ten problem nie wystepuje,
a zadang predko$¢ obwodowa uzyskujemy bezposrednio poprzez
zmiane predkoSci obrotowej przedmiotu. Kolejnym czynnikiem prze-
mawiajacym za zastosowaniem osi obrotowej byto wyeliminowanie po-
tencjalnych btedéw kotowosci podczas interpolacji. Dodatkowa zalets,
wynikajacq z zastosowania osi obrotowej, jest fatwiejsze programowa-
nie operaciji szlifierskich.

Zastosowane modyfikacje

Sformowane zostaty wymagania techniczne dotyczace osi obrotowej,
w ktdrg miata zosta¢ wyposazona obrabiarka. Wiekszo$¢ dostepnych
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na rynku stotow obrotowych cechuje sie duzg sztywnoscig i precyzja,
natomiast brakuje im niezbednej przy szlifowaniu wysokiej maksymalnej
predkosci obrotowej. W zwigzku z trudnoscig ze znalezieniem produktu,
ktory idealnie wpasowywatby sie w zatozong specyfikacje, ktora bar-
dziej okreslata wrzeciono niz typowg 0$ obrotowg, zdecydowano sie na
zaprojektowanie i zbudowanie autorskiej konstrukcji. Z uwagi na to, ze
modernizowana maszyna wyposaza jest w sterowanie Sinumerik 828D,
na zrodto napedu osi obrotowej wybrany zostat silnik z rodziny Simotics
1FK7 wraz z modutem serwo serii Sinamics S120. W celu prawidto-
wej integracji ze sterowaniem obrabiarki nalezato dostosowa¢ parame-
try maszyny oraz zmodyfikowa¢ program PLC. W rezultacie maszyna
zyskata w petni programowalng 0$ obrotowa, mogaca pracowac takze
w trybie drugiego wrzeciona. Uniwersalno$¢ rozwigzania pozwala takze
na obrobke elementow o przekrojach nieokragtych.
Magazyn narzedzi centrum obrébczego, mieszczacy zazwyczaj fre-
zy, wiertta czy gwintowniki, tym razem przejat role magazynu $ciernic
o réznych profilach, potrzebnych do uzyskania ztozonych konturéw na
przedmiocie obrabianym. Stosowanie $ciernic o réznych profilach kom-
pensuje brak mozliwosci skretu glowicy narzedziowej. Ze wzgledu na
rozmiary $ciernic, gospodarka narzedziami zostata zmodyfikowana tak,
by nie wystapito ryzyko kolizji pomiedzy tarczami w magazynie. Scier-
nice obsadzono na specjalnie do tego zaprojektowanych i wykonanych
w firmie RICHO trzpieniach. Stosowanie wielu $ciernic do obrébki jed-
nego przedmiotu pocigga za sobg konieczno$¢ doktadnego ich pomiaru
przed obrébka. Cel ten zostat osiagniety poprzez wyposazenie obra-
biarki w sonde narzedzia. Pomiar sonda jest prostszy od metod trady-
cyjnych, jest tez doktadniejszy, a ponadto stwarza mniej okazji do po-
mytek. Zastosowana sonda Pioneer TTC200 pozwala na automatyczny
pomiar dtugosci i Srednicy Sciernicy. Dla petnej automatyzacji czynnosci
ustawczych centrum obrébcze zostato doposazone takze w sonde po-
miarowg przedmiotu obrabianego.
Efekty wprowadzonych zmian
Juz pierwsze testy wykazaly, ze w omawianym przypadku zmodyfikowa-
ne centrum obroébcze jest w stanie z powodzeniem realizowaé zatozone
zadanie. Szeroko$¢ przedziatu tolerancii $rednic obrabianych przedmio-
tow wynosi 0.01 mm. Wymiary obrabianych przedmiotéw miescity sie
w zatozonych odchytkach. W toku prob okazato sie, ze obrabiarka nie
ma probleméw takze z powtarzalno$cig wymiaréw.
Analiza kosztow wypada rowniez korzystnie dla zastosowanego roz-
wigzania. Catkowity koszt obrabiarki i jej modernizacji wyniost ok. 30%
ceny dobrej klasy szlifierki do watkdw ze skretng gtowica. Trzeba sobie
jednak zdawaé sprawe, ze w typowych aplikacjach szlifierskich centrum
obrébcze nigdy nie zastapi pemoprawnej szlifierki — ani w kwestii do-
ktadnosci, ani wydajnosci czy tez wygody obstugi. Analizowany przy-
padek pokazuje jedynie, ze rozwigzania adekwatne do rzeczywistych
potrzeb uzytkownika pozwalajg czasami na wymierne 0szczednosci,
bez kompromiséw w kwestii jako$ci produktu.
RICHO Polska specjalizuje sie w dostarczaniu kompleksowych roz-
wigzan w zakresie obrobki skrawaniem. Wyrdznikiem firmy jest indywi-
dualne podejscie do potrzeb Klientéw — inzynierowie i programisci do-
ktadajg wszelkich staran, by sprosta¢ nawet najwiekszym wyzwaniom.
Historia producenta ceramiki pokazuje, ze wspdtpraca z RICHO Polska
odpowiada na specyficzne potrzeby, uwzgledniajac przy tym czynnik
ekonomiczny.

(Zréato: RICHO Polska)



SZLIFUJEMY-DOCIERAMY-POLERUJEMY

Parametry techniczne:

Max. dt. polerowanego przedmiotu (watek) 100 mm

Max. dt. polerowanego przedmiotu (rura gruboscienna) 200 mm

Max. dtugos$¢ polerowania wewnetrznego 100 mm

Max. $rednica polerowania zewnetrznego 180 mm

Srednica polerowanie wewnetrznego @20 + 180 mm
Predkos¢ obrotowa wrzeciona 200 - 2.000 obr./min
Regulacja obrotéw wrzeciona bezstopniowo

Moc napedu wrzeciona 1,5 kW

Moc zainstalowana 2,2 kW

Napiecie zasilania 3x400V
Przestrzen zajmowana przez polerke 1400 x 620 x 670 mm
Masa obrabiarki 225 kg

Polerko - szlifierka PS-1000

Polerko - szlifierka przeznaczona jest do szlifowania zewnetrznego
tasmg $cierng oraz polerowania watkéw, rur oraz przedmiotéw obroto-
wych, ktére mozna zamocowa¢ w uchwycie tokarskim. Istnieje réwniez
mozliwos¢ polerowania wewnetrznego otworéw, a takze polerowania
kotnierzy rur o diugosciach i $rednicach do 200 mm. W zalezno$ci od
zastosowanych materiatéw i pasty polerskiej mozna uzyskiwac¢ rézne
gradacje powierzchni, do lustrzanej wiacznie.

Dane polerko - szlifierki:

min. max.
Diugos¢ szlifowania: 100 mm 1000 mm
Srednica szlifowania: 50 mm 170 mm

ZAPRASZAMY natargi

4'- 6l pazdziernikaa 2023

A MARCOSTA

Centrum Handlu i Produkcji Obrabiarek

Polerka NGC-PL10

MASZYNA POLERUJACA
DO WALKOW, OTWOROW | KOtNIERZY

Produkowana przez nas polerka przeznaczona jest do polerowania
zewnetrznego i wewnetrznego stempli, matryc, wykrojnikéw, oraz
wszelkiego rodzaju przedmiotéw okragtych wykonanych ze stali zwy-
ktej, hartowanej i weglikéw spiekanych. Posiada nowoczesng i stabilng
konstrukcje przeznaczong do pracy ciggtej w zaktadach produkcyjnych,
narzedziowniach, dziatach remontowych. Polerki te pracujg juz w kilku
krajach Swiata

TOOLEX w Katowicach

I. Stoiskomnr2

PL 33-102 Tarnéw, ul. Klikowska 101C

tel./fax. +48 14 626 68 52 e-mail: handel@marcosta.pl

www.marcosta.pl
www.maszyny-marcosta.pl
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Artykut sponsorowany

Sto lat gwintowania
na targach w Hanowerze

Japonski producent narzedzi do gwintowania Yamawa wezmie udziat w targach
EMO (Hala 5, Stoisko C33) i zaprezentuje swoje produkty, Swietujac 100 lat dzia-
falnosci Yamawa. Firma zatozona w Tokio w 1923 roku przez Jokichi Watanabe,
Swietuje 10 pazdziernika swoje pierwsze stulecie dziatalnosci. Stulecie charakte-
ryzujace sie pracg ukierunkowang wytacznie na rozwdj i projektowanie rozwia-
zan dla wysokiej jakosci gwintowania - prawdziwe powotanie realizowane w celu
rozwoju japonskiego i Swiatowego przemystu.

Juz 10 pazdziernika Yamawa $wietuje swoje pierwsze stulecie dziatalnosci.

Dzieki ciggtym inwestycjom w badania, stosowaniu Scistych protokotéw produkcyjnych i kontrolnych, na przestrzeni lat Yamawa
wprowadzita na rynek liczne innowacyjne rozwigzania w zakresie gwintowania, cenione za doskonatg wydajno$c¢ i jako$¢. Utworzenie,
w 2016 roku, europejskiego oddziatu z siedzibg we Wioszech, w Mestre w Wenecji, dodatkowo umocnito obecno$¢ marki w Europie.
Niektore z najnowszych produktdw, takie jak wysokowydajne gwintowniki serii VU Z-PRO, w krétkim czasie staty sie technologicznym
wyznacznikiem w wielu sektorach i ciesza sie duzym powodzeniem wsrdd uzytkownikow. Aby sprostac ich potrzebom produkcyjnym,
dziat R&D Yamawa nieustannie prowadzi prace nad poszerzaniem oferty, wzbogacajac poczatkowy asortyment nowymi wersjami,
takimi jak VUSP CH z chiodzeniem centralnym czy tez VUSP 1.5P z krétkim nakrojem do otworéw nieprzelotowych. Od czerwca
w katalogu dostepny jest rowniez szeroki zakres zwigkszonych tolerancji ISO3X(6GX), 7GX, ISO2X(6HX)+100.

Dla sektora motoryzacyjnego Yamawa oferuje gwintowniki serii MH: dostepne w wersjach do otworéw przelotowych i nieprzeloto-
wych, rowniez z krotkim nakrojem i centralnym otworem chtodzacym, charakteryzujg sie specjalnym wykonaniem, geometrig i powto-
ka, zapewniajgc maksymalng wydajno$¢ w przypadku stali stopowych i stali weglowych o Sredniej twardo$ci. Do rodziny MH nalezg
MHSP do otworéw nieprzelotowych, MHSL do otwordw przelotowych i wygniataki MHRZ. Aktualng serie uzupetniajg najnowsze MHSL
Mini, mate gwintowniki przeznaczone do gwintowania materiatow uzywanych przez producentdéw narzedzi, a takze wysokowydajne
gwintowniki PM z serii ,z czerwonym paskiem”.
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Wysokowydajne gwintowniki VU Z-PRO,
punkt odniesienia technologicznego w wielu sektorach

Seria PM moze zaspokoi¢ potrzeby zaktadow formierskich
w zakresie szerokiej gamy materiatéw ISO P, od stali wysokowe-
glowych do stali o wysokiej wytrzymato$ci na rozcigganie i jest
najlepszym oraz najbardziej wydajnym rozwigzaniem dla gwin-
towania w catym zakresie twardosci 25-45 HRC. Wykonane ze
stali szybkotngcej, gwintowniki PM charakteryzujg sie specjalng
geometrig, ktora sprawia, ze sg niezwykle wytrzymate i odporne
na zuzycie. Dostepne sg w wersjach do gwintéw metrycznych
i drobnozwojnych, PM-SP do otworéw nieprzelotowych i PM-PO
do otworoéw przelotowych oraz w wersji PMSP z oksydowang
powierzchnig (OX) do gwintéw Rc (BSPT).

,Od samego poczatku stuletnia historia firmy Yamawa skupiata
sie na produkcji rozwigzan dla gwintowania, co dzis przekfa-
da sie na kompletng oferte produktow o wysokiej jakosci i nie-
zawodnosci. — deklaruje Alessandro Sorgato, CEO Yamawa
Europe — Nie nalezy przy tym zapomina¢ o wysoko wykwalifi-
kowanej kadrze potrafigcej przeanalizowa¢ potrzeby klienta
i poleci¢ najlepsze rozwigzanie w oparciu o0 materiaty, parametry
i wymagania produkcyjne. Zapraszamy wszystkich zwiedzajacych
do odwiedzenia naszego stoiska na targach EMO, aby wspol-
nie z nami i japonskim kierownictwem Swigetowac ten prestizowy
kamien milowy, uzyska¢ odpowiedz na pytania dotyczace zasto-
sowania produktow lub po prostu przekaza¢ zawsze mile widzia-
na opinie na temat naszej oferty.”

Catq oferte Yamawa zawarto w katalogu opracowanym i stwo-
rzonym przez Yamawa Europe i przeznaczonym na rynek eu-
ropejski, bedacym jednym z najbardziej kompletnych w sekto-
rze gwintowania i obejmujgcym ponad 9000 kodoéw produktow
oraz obszerng sekcje poswiecong informacjom technicznym.
Zaktualizowana wersja w formacie elektronicznym, ktérg mozna
przegladac¢ i pobraé, jest dostepna na stronie internetowej.

Pracownicy firmy Yamawa powitajg gosci i klientow na
targach EMO w Hannoverze w hali 5, na stoisku C33.

R YAMAWA

Najnowsze MHSL Mini, przeznaczone do gwintowania
materiatow uzywanych przez producentéw narzedzi
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Wysokowydajne gwintowniki PM z serii ,z czerwonym paskiem”

dla sektora formierskiego
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Wydarzenie

Transformacja wyzwaniem dla przemystu

To byty cztery dni petne spotkan, inspirujgcych rozméw, debat i pokazow. Oferte niemal siedmiuset
wystawcow targow ITM INDUSTRY EUROPE (z czego potowe stanowity firmy globalne i z zagrani-
cy) docenito 15.156 zwiedzajacych profesjonalistow. Na stoiskach nie brakowato innowacji tech-
nologicznych i premierowych rozwigzan. Przede wszystkim jednak ekspozycja i program targéw
odzwierciedlity jak zmienia sie przemyst i jak powinny wygladac fabryki przysztosci.

Imponujaca przestrzen targéw ITM INDUSTRY EUROPE objeta niemal
wszystkie gatezie przemystu. W siedmiu halach o tacznej powierzchni
42 tys. kwadratowych znalazta sie m.in. oferta: obrabiarek do metali,
narzedzi, automatyki przemystowej, robotyki, metalurgii, odlewnictwa,
spawania i ciecia, technologii addytywnych, oprogramowania oraz me-
trologii przemystowej. Kolejna edycja targéw ITM INDUSTRY EUROPE
zaplanowana jest na 4-7 czerwca 2024 r.

- Obecne czasy sg od kilku lat bardzo niestabilne i przemyst zmaga sig
z wieloma wyzwaniami takimi jak: wojna w Ukrainie, wcze$niej pande-
mia, zerwane tancuchy dostaw czy dtugi czas oczekiwania na kompo-
nenty do maszyn. Jednak cho¢ stycha¢ gtosy o nadchodzacym kryzysie
branzy, to tych niepokojacych tendenciji nie wida¢ na targach. Jestesmy
wdzieczni za zaangazowanie tak wielu firm, instytucji, klastrow, ktére
stworzyly z nami tegoroczng edycje. Zaréwno ekspozycja naszych wy-
stawcow jak i program to serce ITM INDUSTRY EUROPE, bez ktorego
nie bytoby sukcesu tego wydarzenia.- podkres$lata Anna Lemanska-Kra-
mer, dyrektor ITM INDUSTRY EUROPE.

Kongres Industry Next po raz trzeci

Swiat przemystu w czasach transformacji — pod takim hastem odbyt sie
w tym roku Kongres Industry Next, ktéry juz po raz trzeci towarzyszyt
targom ITM INDUSTRY EUROPE. Wyktad otwierajacy wygtosit dr Ma-
ciej Kawecki, popularyzator technologiczny, dziennikarz naukowy po-
wotany przez Komisje Europejskg na funkcje Digital EU Ambassador,
prezes Instytutu Lema. - Najwigkszym wyzwaniem polskiego przemystu
jest transformacja! Nasz przemyst rozwijat sie w czasach kiedy inaczej
patrzono na robotyke, internet rzeczy, sztuczng inteligencje. Przepro-
wadzenie transformacji w taki sposob zeby nie zastepowa¢ czynnika
ludzkiego tylko wykorzystywac jego kreatywnosé, jest bardzo trudne.
— przekonywat dr Maciej Kawecki.

Na kongresie podkreslano nie tylko koniecznos¢ transformacii cyfrowe;j,
ale takze omawiano ujecie Srodowiskowe.

-Zielone to nie jest tylko aluminium, tylko zielony jest przemyst, i bedzie
zielony i bedzie musiat by¢ zielony, poniewaz tak Europa chce ksztatto-
wac swojg przysztos¢ — ttumaczyt Andrzej Michalski-Stepkowski, prezes
Polskiego Stowarzyszenia Aluminium, dodajac, ze aluminium to z jed-
nej strony materiat, ktérego produkcja podlega regulacjom wynikajacym
z polityki klimatycznej UE, ale z drugiej — surowiec niezbedny do wytwa-
rzania wszelkiego rodzaju wyrobéw pozwalajacych na spetnienie ambit-
nych celow polityki srodowiskowej. O koniecznosci przemian w kierunku
gospodarki o obiegu zamknigtym, wsparciu transformacji innowacyjne;
i cyfrowej przedsiebiorstw méwita takze Katarzyna Btachowicz, wice-
prezes zarzadu Klastra Gospodarki Odpadowej i Recyklingu w panelu:
Zielona transformacja przemystu: jak tego dokonac?

- Bez dostepu do surowcdw krytycznych nie ma mowy o zielonej trans-
formacji Europy. Zgodnie z projektem rozporzadzenia UE w sprawie
surowcow krytycznych do 2030 r. 10 proc. tych surowcdw powinno
by¢ wydobywanych na terenie UE, a 15 proc. ma pochodzi¢ z recy-
klingu. Pozwoli to na uniezaleznienie UE od importu surowcéw m.in.
z Chin. Wymaga to odwaznych decyzji, by wspiera¢ zielone inwesty-
cie strategiczne. Kluczowy jest rozwéj potencjatu innowacyjnego MSP,
z uwzglednieniem sektora recyklingu. Bez odzysku surowcéw z odpa-
déw nie zamkniemy obiegu i stracimy szanse na uczynienie Europy
konkurencyjnej - ocenita Katarzyna Btachowicz.

W trakcie trzech dni trwania Kongresu Industry Next eksperci podkresla-
li koniecznos¢ szybszej automatyzacji przemystu, wskazywali na szan-
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se i zagrozenia zwigzane ze sztuczng inteligencjq w biznesie, omawiali
sposoby implementaciji robotyzacji i cyfrowych blizniakéw a takze po-
szukiwali narzedzi wsparcia w transformacji przemystu.

tacznie w ramach targéw ITM INDUSTRY EUROPE odbyto sie kilka-
dziesiat debat, ktére toczyly sie na czterech scenach przy wsparciu klu-
czowych organizacji, firm oraz instytucji zwigzanych z sektorem prze-
mystowym.

Nauka i przemyst — wspélna droga

Wazna czescig wystawy byta reprezentacja polskich osrodkéw badaw-
czych pod wspoing nazwg NAUKA DLA GOSPODARKI.

- Cieszymy sig, ze jest tu tylu przedstawicieli nauki bo wtasnie nauka,
innowacje i transfer technologii to trzy gtéwne hasta przewodnie targéw
ITM INDUSTRY EUROPE - mowit podczas inauguracji targéw Tomasz
Kobierski, prezes Grupy MTP.

Synergia przemystu i nauki wybrzmiata takze w organizowanych deba-
tach i konferencjach odbywajacych sie w trakcie targéw. Przyktadem
takiej wspéipracy byto XVI FORUM INZYNIERSKIE - IX DZIEN ME-
CHANIKA, ktére towarzyszy targom przemystowym juz od dwudziestu
lat. Organizatorzy: Federacja Stowarzyszen Naukowo-Technicznych
Naczelnej Organizacji Technicznej oraz Stowarzyszenie Inzynieréw
i Technikéw Mechanikow Polskich dbajq o sukcesywne zacie$nia-
nie wiezi migdzy o$rodkami naukowymi i badawczymi a przemystem.
W tym roku naukowcy debatowali na temat uwarunkowan twérczosci
technicznej i mozliwo$ci wdrazania jej rezultatow do gospodarki.

- Od lat prezentujemy na tym Forum innowacje, dociekamy jak sg wdra-
zane, ale tez jakie bariery przed nimi sg stawiane. Dzi§ pokazujemy
miodych twdrcow by uzmystowic z jakimi problemami sig mierzg by re-
alizowa¢ swoje badania- zaznaczyta podczas Forum Ewa Mankiewicz-
Cudny, prezes Zarzadu Gtéwnego FSNT-NOT.

O przenikaniu sie $wiata nauki i przemystu mozna byto takze postu-
cha¢ na Forum Przemystu 4.0, organizowanego pod auspicjami Polskiej
Akademii Nauk. - Przemyst 4.0 to ewenement na skale $wiatowa. To
pojecie, ktore powstato 12 lat temu a obecnie trudno znalez¢ miejsce
na $wiecie gdzie o przemysle 4.0 sie nie méwi — mowit na inauguracji
Forum jeden z inicjatoréw przedsiewziecia Andrzej Soldaty z Centrum
Przemystu 4.0 Politechniki Slaskiej.

Konferencja goscinnie zostata zorganizowana na najwiekszej Scenie
Tech w Polsce, w specjalnej przestrzeni innowacii dla fabryk przysztosci
zainicjowanej przez firme DBR77.

- Jedli nie zaczniemy od edukaciji to nie dojdziemy do fabryki przyszto-
§ci i tej efektywnosci , ktéra da nam konkurencyjnos$é. Co to oznacza?



To nie tylko, ze brakuje nam inzynieréw czy programistow, ale zalezy
nam na tym zeby edukowac na kazdym poziomie, ale przede wszystkim
tam gdzie decyzje sg podejmowane. Forum Przemystu 4.0 to $wietne
miejsce, spotkanie producentow, organizacji pozarzadowych i instytucii
naukowych, ktore moga dzieki temu wspélnie znalez¢é metode edukacii
na skale masowg — podkreslat dr Piotr Wisniewski — zatozyciel i CEO
DBR77.

Ztote Medale wreczone!

Sukcesy biznesowe to takze innowacyjne produkty a wystawcy obecnina
targach ITM INDUSTRY EUROPE tworzg przyszitos¢ Swiata przemystu.
Przyktadem produktéw kreujacych trendy w branzy sg laureaci Ztotego
Medalu MTP, ktérych uhonorowano podczas ceremonii otwarcia targow.
Wreczono pigtnascie ztotych medali. Najlepszymi produktami targdw
ITM INDUSTRY EUROPE okazaly sie: Automat tokarski wzdtuzny CNC
SD-26 (RANDS Ryzewscy Spétka komandytowa - zgtaszajacy, STAR
MICRONICS AG - producent), Drabina mechatroniczna (METALKAS
SA - zgtaszajacy i producent), ENKi System (GG TECH POLSKA Sp. z
0.0. Sp. K. - zgtaszajacy i producent), Glowica 3D 3 GEN (Ajan Polska
- zgtaszajacy, Ajan Elektronic Serwis SAN - producent), Gtowica FSW
(TECHNIKA SPAWALNICZA Sp. z 0.0. - zgtaszajacy, Stirweld - produ-
cent), IPOsystem (UIBS Teamwork Skowron Fiegler sp. k. - zgtaszajacy
i producent), Laser Regius 3015 AJ 6KW (AMADA Sp. z o.0. - zgta-
szajacy i producent), Laserowykrawarka TruMatic 6000 (K05) rezonator
CO2 TruFlow 2700 W (TRUMPF POLSKA Spoétka z 0.0. Sp.k. - zgtasza-
jacy i producent), Linea przemystowa (TENTE Sp. z 0.0. - zgtaszajacy
i producent), Microset VIO 20|50 linear (HAIMER GmbH - zgtaszajacy
i producent), Pionowe centrum obrobkowe M2 (DMG MORI Polska Sp.
Z 0.0. - zgtaszajacy, FAMOT Pleszew Sp. z 0.0. - producent), Tokarka
sterowana numerycznie T1 (DMG MORI Polska Sp. z 0.0. - zgtaszajacy,
FAMOT Pleszew Sp. z 0.0. - producent), Wycinarka laserowa TruLaser
5030 fiber (L76) z rezonatorem TruDisk 24001 W (TRUMPF POLSKA
Spotka z 0.0. Sp.k. - zgtaszajacy i producent).

Dwa Ziote Medale zostaly takze wreczone przedstawicielom targow
MODERNLOG. Najlepsze okazaly sie: Intuicyjny Asystent Kompletacii
(KARDEX POLSKA Sp. z 0.0. - zgtaszajacy i producent) oraz Platforma
Synaptic (Instytut Studiow Programistycznych S.A. - zgtaszajacy i pro-
ducent). Nagroda Ztoty Medal Wybor Konsumentdw trafita do rak firmy
AJAN POLSKA.

Z kolei wystawcy, ktérzy wykazali sie szczegoing wizjg aranzacji swojej
przestrzeni wystawienniczej otrzymali statuetke Acanthus Aureus. Sta-
tuetkq Ztotego Akanta nagradzane sg stoiska najlepiej zaprojektowane
i przygotowane do realizacji strategii marketingowej firmy podczas tar-
géw. W tym roku nagroda trafita do: DMG MORI Polska Sp. z 0.0., RoTec
POLSKA SCHENCK RoTec GmbH, Schwaebische Werkzeugmaschinen
Polska Sp. z 0.0., DEMATEC POLSKA Sp. z 0.0., MAZAK - YAMAZAKI
MAZAK CENTRAL EUROPE Sp. z 0.0. Oddziat w Polsce, HSG LASER
CO..LTD., SIEC BADAWCZA LUKASIEWICZ, TRUMPF POLSKA Sp. z
0.0. Sp.k., JET SYSTEM Sp. z 0.0. Sp.k., EROWA TECHNOLOGY Sp.
z0.0. atakze wystawcy MODERNLOG: KARDEX POLSKA Sp. z 0.0.,
SEALED AIR POLSKA Sp. z 0.0., NEWLAND EUROPE B.V.

W trakcie trwania ITM INDUSTRY EUROPE mozna byto jednoczes$nie
zwiedzi¢ ekspozycje: Targbdw Logistyki, Magazynowania i Transportu
Modernlog, Targéw Kooperacji Przemystowej Subcontracting oraz Sa-
lonu Bezpieczenstwa Pracy w Przemysle.

Stolica nowoczesnej logistyki

Poznan na cztery dni stat sie stolicg nowoczesnej logistyki za sprawg
Targéw Logistyki, Magazynowania i Transportu MODERNLOG - naj-
wazniejszego wydarzenia branzowego w kraju. Tegoroczna ekspozycja
byta bardzo zréznicowana, a wystawcy zaprezentowali zaréwno inno-
wacyjne rozwigzania automatyzacji magazynow czy technologie trans-
portu wewnetrznego, jak i ustugi logistyczne, software, a takze systemy
pakowania i identyfikacji. W samym centrum pawilonu codziennie odby-
waly sie pokazy logistyczne w strefie Ind4Log, ktore jak co roku przyciag-
nely uwage gosci targowych. Wydawnictwo Medialog wspdlnie z part-

nerami — AIUT, Mosca, Fronius, Craemer, AnterSystem, Continental,
RedSteel, PolPlan, LGS Maximal, Agroma Polsad, LineLaser — przygo-
towaty dynamiczne prezentacje najnowocze$niejszy rozwigzan intralo-
gistycznych. MODERNLOG byt réwniez miejscem debaty oraz wymiany
doswiadczen i wiedzy — w ramach targéw odbyty sie az 3 konferencje
branzowe. O rozwoju polskiej i Swiatowej logistyki w zwigzku ze zmiana-
mi technologicznymi i spoteczno-gospodarczymi dyskutowali prelegenci
spotkania ,Kierunek na strefe nowoczesnej logistyki” organizowanego
przez K-SSSE i PSI Wielkopolska. Natomiast Polskie Stowarzyszenie
Techniki Magazynowej, podczas Konferencji Regatowej, zajeto sie za-
gadnieniami dotyczacymi systemoéw sktadowania. Smart Warehouse to
konferencja dobrze juz znana w branzy logistycznej, ktéra w tym roku
odbyta sie po raz czwarty, a wzieto w niej udziat ponad 600 uczestnikdw.
Ze sceny mozna bylo ustysze¢ 29 prelegentdw z 26 znanych marek
podczas 5 paneli dyskusyjnych: #Human vs robotics, jak zakolegowac
sie z robotem w magazynie, #Mechanizacja i automatyzacja proceséw
magazynowych, #AGV roboty, #Fulfillment - logistyka dla e-commerce,
#loT digitalizacja. W ramach konferencji odbyto sie réwniez 5 wysta-
pien w cyklu Scena Partnerow oraz strefa networkingu zorganizowana
z 9 firmami partnerskimi.

SUBCONTRACTING - supermoc networkingu

W ramach Targdw Kooperacji Przemystowej Subcontracting, swojg
najnowszg oferte podwykonawstwa przedstawity 62 firmy z 6 krajow
(Finlandia, Hiszpania, Litwa, Niemcy, Polska, Ukraina), z kolei az 100
uczestnikow z 15 panstw odkrywato supermoce networkingu podczas
spotkan kooperacyjnych Subcontracting Meetings. Tlumy w pawilonach
pokazaty, jaka sita tkwi w spotkaniach na zywo. Kluczowym elemen-
tem dla odwiedzajacych targi SUBCONTRACTING byty miedzynarodo-
we negocjacje kooperacyjne Subcontracting Meetings, przygotowane
we wspotpracy z Poznanskim Parkiem Naukowo-Technologicznym.
Wydarzenie odbywa sie pod patronatem European Enterprise Network.
tacznie odbyto sie 95 spotkan b2b blisko 100 przedstawicieli firm
z 15 krajow. :

Konferencje z cyklu SUBCONTRACTING-JA TO KUPUJE! licznie przy-
ciagnely pod Scene Trenddw dla Przemystu w pawilonie 5A specjali-
stow branzy zakupowej. Ciekawe tematy zwigzane z usprawnieniami
w obszarze zarzadzania taficuchem dostaw oraz wystapienia ekspertéw
zapewnity uczestnikom ogromng dawke praktycznej wiedzy. Sporym
zainteresowaniem cieszyly si¢ takze wydarzenia przygotowane przez
przedstawicieli Klastra Obrobki Metali — Krajowego Klastra Kluczowego.
Salon BHP — w stuzbie bezpieczenstwa

Salon Bezpieczenstwo Pracy w Przemysle to wydarzenie, ktére stanowi
okazje do spotkan z ekspertami, dostarczajac uczestnikom wiedze na
temat bezpieczenstwa pracy w sektorze przemystowym oraz zapozna-
nia sie z najnowszymi produktami i rozwigzaniami z zakresu ochrony
i bezpieczenstwa pracy.

Wystawcy - 21 firm z 4 krajow (Belgia, Niemcy, Polska, Szwajcaria) za-
prezentowali: $rodki ochrony indywidualnej i zbiorowej, $rodki i sprzet
do udzielania pierwszej pomocy, rozwigzania stuzace bezpiecznej pracy
w magazynie, odziez ochronng i robocza, wyposazenie miejsca pracy/
ergonomia, oznakowanie i znaki bezpieczenstwa. Juz pierwszego dnia
odbyta sie konferencja przygotowana przez Panstwowg Inspekcje Pracy
i Ogolnopolskie Stowarzyszenie Pracownikéw Stuzby BHP pt. ,PROFE-
SJONALA StUZBA BHP FUNDAMENTEM BEZPIECZNYCH WARUN-
KOW PRACY. Wyzwania nowoczesnych technologii.” Konferencja przy-
ciagnefa tlumy specjalistow reprezentujgcych branze ochrony pracy,
ktdrzy chca doskonali¢ wiedze i umiejetnosci, a co za tym idzie — dbac
o tworzenie kultury bezpieczenstwa w polskich zaktadach pracy.

INDUSTRY EUROPE

Wiecej informacji: www.itm-europe.pl
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Artykut sponsorowany

Plastpol i Superplast®

OBERON

Jaka stal do produkcji form do tworzyw sztucznych powinna by¢ obecna na targach PLASTPOL
w Kielcach? Sadzac z nazwy najbardziej pasuje do kieleckiego Plastpolu francuska stal Superplast®.
Bardziej juz serio, warto wspomniec, ze mineto juz ponad 15 lat od wprowadzenia stali Superplast®
na polski rynek przez hurtownie stali narzedziowych Oberon z Inowroctawia. Superplasty to cata ro-
dzina stopdw, réinigca sie jak to w stalach bywa, sktadem chemicznym i twardoscia. Produkowane
sg we Francji w hutach grupy Industeel nalezacych do Arcelor — Mittal. Pisze w hutach, bo zaleznie
od gabarytu Superplast® ma forme blach gorgcowalcowanych (do grubosci 150 mm) lub odkuwek
wykonywanych na prasach (do grubosci ponad 1000 mm). Ponizej skrétowo przedstawie zalety
tych stali dla zastosowania w formach do przetwdrstwa tworzyw.

Forma do przetworstwa tworzyw to narzedzie ztozone z kilku stalowych
piyt, stupdw i matrycy tworzacej wypraske. Od wiasnosci, jakosci ma-
teriatu tejze matrycy zalezy trwatos$¢, wydajnosé¢ formy. Co za tym idzie
matryca okre$la koszt i jako$¢ uzyskanych wielkoseryjnie, bo metodq
wirysku, plastikowych detali. Technolodzy przygotowujacy projekt formy
balansujg miedzy tymi wyzej wymienionymi czynnikami. Starajg sie do-
bra¢ materiaty na narzedzie tak, by wtasciciel wtryskarek (teraz bardziej
jakby energochtonnych niz kiedys) spat spokojnie i osiggat zatozone zy-
ski. Oferujac Superplast® na matryce, dostarczamy stale juz ulepszone
cieplnie w hucie i majace twardo$¢ od 30 lub 38 HRC (bez tych wszyst-
kich niespodzianek wynikajacych z samodzielnego hartowania, odpusz-
czania czy choéby opdznien w transporcie). Stale Superplast® nadajg
si¢ do wykonania powtok podwyzszajacych twardo$¢ powierzchniowg
(np. azotowanie, chromowanie).

Trwato$¢ wierzchniej warstwy mozna tez zwieksza¢ hartujac jq jesz-
cze indukcyjnie czy laserowo. Pozwalajg uzyska¢ réznymi metodami
(fotochemicznie, laserowo) wyjatkowo jednolite tekstury na powierzch-
ni formy. Wzér bedzie zgodny z oczekiwaniami, bo w strukturze stali
nie ma pasm siarki, fosforu itp. Nie ma nadmiaru wtracen jak siarczki,
tlenki, krzemiany. A jezeli juz sg, jest ich niewiele, dodatkowo sg réw-
nomiernie roztozone, czyli nie sg w zaden sposéb zgrupowane. Stal
Superplast® jest badana jak chodzi o wiracenia wedtug normy ASTM
E45. Dodatkowo ta wyjatkowo jednorodna struktura plus $ladowe ilosci
boru dajg mozliwos¢ produkcji nawet wielkich odkuwek bez znaczacych
réznic twardosci w przekroju matrycy. Na przekroju do 1000 mm zmiana
twardosci to + 10 HB. Tym samym zuzycie matrycy nastepuje na catej
gtebokosci praktycznie bardzo podobnie, nie ma w niej miejsc szybciej
lub wolniej wycierajacych sie jak to sie zdarza przy uzywaniu typowej
stali 1.2738 czy tym bardziej 1.2311, w ktorych wnetrze blachy czy od-
kuwki ma mniejszg twardo$¢ od powierzchni. Dzigki jednolitej twardoci
w przekroju matrycy produkowane detale przez caty czas zycia wktadek
matrycowych majg spodziewane wymiary.

Jak chodzi o najwieksze gabaryty jakie mamy na sktadzie w Oberonie, to
elementy nie mogq przekraczac niestety 20 ton. Na zdjeciu docinanie dla
klienta ptyty o grubo$ci 415 mm i twardosci 38 HRC z zasobow naszego
magazynu.

—— Superplast *2738mod5P300+ W1.2738
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Obrobka skrawaniem stali Superplast® jest tez tatwiejsza niz w przy-
padku tradycyjnych gatunkéw uzywanych na wktadki formujace.
Obnizona zawarto$¢ niklu, nizsza zawarto$¢ wegla utatwia skrawa-
nie. Nawet zawierajacy wagowo 12% chromu Superplast® S skrawa
si¢ bez ktopotu, bo zawarto$¢ wegla obnizono do zaledwie 0,07%
w poréwnaniu do 0,4% w gatunku 4H13 czy narzedziowym, drobnoziar-
nistym gatunku stali 1.2083. W $rodku nawet duzych odkuwek zrobio-
nych ze stali Superplast® brak jest twardych miejsc (tzw. hard spots), co
utatwia gtebokie wiercenie pod chtodzenie itp. Wiertto lufowe wedruje
wtedy prosto jak zaplanowano, trafiajac do celu przez materiat, nie
btadzi i nie tamie sie.

W przypadku wiekszych ,detali” potrzebny moze by¢ specjalny transport.
Moja zadowolona mina $wiadczy o sprzedazy tego elementu. Odkuwka
wazyta ponad 30 t i miata ponad 1000 mm wysoko$ci. Mozna takie cuda
wyprodukowac na zamdwienie, ale tej wielkoSci nie mamy jeszcze na sta-
fe w naszym asortymencie!

5 _v.- S i Ax

Przyzwyczajeni juz jeste$Smy do odkuwek o blr-za(roju 300 x 600 CZ}; 560
x 800, ale przy niektdrych blokach spod duzej prasy dopiero taki zielony
sztafaz w postaci kasku, pokazuje wtasciwg skale stalowego elementu.

Na koniec warto wspomnie¢ o ekonomii stosowania stali Superplast®
w dobie kryzysu energetycznego i zwracania uwagi na ekologie. Wy-
soka przewodno$¢ cieplna materiatow Superplast® 300 i 400, przewyz-
szajaca stale 1.2311 (inaczej P20), 1.2312 czy stosowany na wktadki
gatunek 1.2343 (WCL) pozwala formie szybciej nagrzewaé sie i szyb-
ciej stygnag. Przyspiesza to wykonanie wyprasek dzieki skroceniu cyklu
wirysku. Uzywajac stale Superplast® wiryskownia produkuje szybciej
i oczywicie zarabia szybciej. Stosujgac zatem formy z szybko prze-
wodzacymi ciepto stalami Superplast® zamiast stali w gatunku 1.2311
czy 1.2738 mozna w tym samym czasie wykonac¢ o 15 — 20% wigcej
zlecen! O wszystkich tych zaletach, dostepnych wymiarach, gatunkach
Superplast®, duzych odkuwkach z nowej produkcji czy zastepowaniu
przez stale Superplast® typowych stali narzedziowych mozemy poroz-
mawia¢ podczas spotkania na targach Plastpol w Kielcach. Zapraszamy
do hali C na stoisko C-74 w dniach od 23 do 26 maja 2023 roku.
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Nowinki w branzy

Zaprojektowane pod katem mozliwosci produkcyjnych

Swego czasu brytyjsko-amerykanski pisarz i autor przeméw motywacyjnych Simon Sinek stwierdzit, ze
»lnnowacja nie ma nic wspdlnego z wydajnoscig”. Czy jednak miat racje? Producenci ktad3g nacisk na
innowacyjnosc i nadazanie za zmianami, zwtfaszcza tymi, ktore pocigga za sobg e-mobilnosé. W artykule
Robert Smith z firmy Sandvik Coromant wyjasnia, dlaczego producenci moga — i muszg — wprowadzaé
wydajne innowacje w postaci zaawansowanych monolitycznych wiertet weglikowych.

Projektowanie pod katem mozliwosci produkcyjnych (design for manu-
facturability, DFM) zyskuje na znaczeniu u producentéw z wielu branz,
w tym motoryzacyjnej, lotniczej i maszynowej. DFM oznacza projekto-
wanie i rozwijanie takich wyrobow, ktére mozna wytwarza¢ w sposdb
prostszy, bardziej wydajny i ekonomiczny. W przypadku klientow Sand-
vik Coromant oznacza to zazwyczaj uzyskanie korzystnego kosztu jed-
nostkowego podczas obrébki przedmiotéw lub kosztu jednostkowego
otworu podczas wiercenia i gwintowania. Spemienie kazdego z tych
celéw wymaga zastosowania narzedzi skrawajacych, ktdre odznaczajg
sie wysokg niezawodnoscig i umozliwiajg duza produktywnosé.
Ponadto koncepcja DFM ewoluuje pod wptywem narastajacej globaliza-
cji fancuchéw dostaw i rosngcego popytu na produkty niestandardowe.
Na DFM wplyw ma takze e-mobilnos¢. Czesci do pojazdéw elektrycz-
nych i hybrydowych pochodzace od réznych producentow sq bardziej
zroznicowane niz ich odpowiedniki stosowane w silnikach wewnetrzne-
go spalania (ICE) oraz wytwarzane sg w coraz wigkszym stopniu z ma-
teriatow takich jak stale niskostopowe, Inconel i aluminium. Cho¢ wcigz
dzielg nas lata od chwili, gdy e-mobilno$¢ stanie sie trendem w branzy
lotniczej, w przemysle motoryzacyjnym jej czas juz nastat i producenci
muszg nadazy¢ za tymi zmianami, jesli nie chcg zostac z tytu.

Ale w jaki sposéb zaawansowane rozwigzania mogg wptyna¢ na projek-
towanie DFM? Odpowiedz na to pytanie tkwi w fazach wytwarzania od
projektowania wspomaganego komputerowo (CAD) po uzyskanie goto-
wego przedmiotu. Okreslenie ,od CAD do gotowego przedmiotu” moze
dotyczy¢ trzech etapéw produkciji. Pierwszy z nich to faza ,od CAD do
wrzeciona”, w ktérej za pomocg modeli wytworzonych w aplikacjach
CAD i CAM, w tym symulacji przy uzyciu blizniakéw cyfrowych, przygo-
towuije sie obrobke w sposdb zapewniajacy optymalizacje wyposazenia,
przedmiotu obrabianego i parametréw obrébki.

Faza druga to etap wrzeciona, czyli faktyczna obrdbka. Na tym etapie
mozna oceni¢ wydajno$¢ narzedzia w obrébce przedmiotu obrabiane-
go oraz jej wptyw na koszt jednostkowy wytworzenia przedmiotu, koszt
jednostkowy otworu i wreszcie na bilans finansowy klienta. Podczas
trzeciej fazy ,od czesci do podzespotu” ocenia si¢ jako$¢ i wykorcze-
nie powierzchni przedmiotu koricowego. Zaréwno w branzy motoryza-
cyjnej, jak i lotniczej czy maszynowej, wykoriczenie powierzchni oraz
takie wtasciwosci, jak stan warstwy wierzchniej otworu majq krytyczne
znaczenie. Wyzsza jako$¢ otwordw zapobiega awariom podzespotow
—a w znacznym stopniu decydujg o niej procesy produkcyjne zastoso-
wane do wykonywania lub obrébki wykonczeniowej otworéw. Zwtaszcza
konstrukcja wiertta ma zasadnicze znaczenie dla wytwarzania otworéw
wyzszej jakosci. Dlatego zaawansowane geometrie wiertet stale ewolu-
uja, aby sprosta¢ najsurowszym normom w zakresie produkcii i jakosci
przedmiotu. Zastosowanie chtodziwa jest wazne dla ograniczenia przy-
rostu temperatury w narzedziu. Na tym polu specjalisci firmy Sandvik
Coromant mogq odegra¢ kluczowa role, udzielajac wsparcia klientom.
tatwos¢é wytwarzania

Firma Sandvik Coromant Scisle wspdtpracuje z klientem, aby zebraé
wszystkie istotne informacje dotyczace technologii produkciji i zwia-
zanych z nig wymogow. Zatézmy, ze klient musi wykona¢ wiercenie
ciggte w przedmiocie wykonanym ze stali nierdzewnej 316L. Zgodnie
z wynikami badan jest to materiat, ktoéry wywotuje ,szybkie i krytyczne
zuzycie”, drastycznie skracajace zywotnos¢ narzedzi skrawajacych.

Na tym etapie obrébki przedmiotu przez klienta, czyli we wspomnianej
powyzej fazie ,od CAD do wrzeciona”, nasi specjalisci mogq zbadaé
i wstecznie odtworzy¢ zastosowane przez klienta procesy, w tym za-
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stosowanie modeli CAD i CAM. Dzieki temu firma Sandvik Coromant
moze rano wykona¢ prototyp narzedzia, ktére juz po potudniu bedzie
gotowe do przetestowania w dziale badawczo-rozwojowym. W czasach
przed nadejsciem epoki cyfrowej proces ten wymagatby wzajemnego
przekazywania sobie rysunkdw przez dzialy i trwatby nawet sze$¢ tygo-
dni. Obecnie mozliwo$¢ dostarczenia prototypéw narzedzi jeszcze tego
samego dnia stata sie dla firmy Sandvik Coromant czynnikiem decydu-
jacym o zmianie.

Wieksza trwatos¢ narzedzia

Sandvik Coromant oferuje szereg produktéw wspierajacych klientéw fir-
my w produkcji przedmiotéw, w tym podzespotéw z obszaru e-mobilno-
§ci. Nalezy do nich CoroDrill® 860, krete wiertto weglikowe do szybkiej
i bezproblemowej obrébki wiertarskiej metali, gwarantujace najwyzsza,
produktywno$¢ dzieki wysokiej wydajnosci skrawania. Dostepny jest
caly asortyment geometrii narzedzia, w tym 860-MM do stali nierdzew-
nych generujacych diugie widry, np. stali nierdzewnych austenitycznych,
superaustenitycznych, ferrytycznych i duplex.

W ofercie jest tez wiertto CoroDrill® 860-GM, ktore w branzy motoryza-
cyjnej okazato sie przydatnym narzedziem do wiercenia otworéw w blo-
kach silnika, obudowach, pierscieniach i kolektorach. Oprécz przemystu
motoryzacyjnego i maszynowego wiertto nadaje sie takze do wszelkich
zastosowan, w ktorych jako$¢ otworu ma krytyczne znaczenie, takich
jak branza lotnicza, przemyst wydobywczy ropy naftowej i gazu, ener-
getyka atomowa i branza odnawialnych zrédet energii.

Wiertto CoroDrill® 860-GM osiagnefo imponujace rezultaty, miedzy in-
nymi w zaktadzie producenta samochodow. Celem byto wywiercenie
w kazdym przedmiocie tacznie o$miu otworéw przelotowych o $rednicy
8,2 mm (0.32") na gteboko$¢ 10 mm (0.39”). Stosowane wczesniej wier-
tto starczato na wyprodukowanie 200 przedmiotow, czyli w sumie 1600
otworéw. Natomiast wiertto CoroDrill® 860-GM umozliwia wyproduko-
wanie az 2300 przedmiotow (18400 otwordw).

W sumie CoroDrill® 860-GM zapewnito znaczny wzrost trwatosci narze-
dzia 0 1150%. Towarzyszyt temu wzrost produktywnosci, ktory pomagt
klientowi istotnie obnizy¢ koszt jednostkowy.

Réwnie wazne jak wiercenie otwordw o gtadkiej powierzchni jest gwinto-
wanie, czyli tworzenie gwintu wewnatrz otworu. Z myslg o tej czynnosci
firma Sandvik Coromant oferuje gwintowniki CoroTap® 100, 200, 300
i 400, z ktérych kazdy jest zoptymalizowany pod katem innych zasto-
sowan. Przyjrzyjmy sie kilku przyktadom: CoroTap® 100 to seria gwin-
townikow z prostym rowkiem wiérowym, zoptymalizowanych pod katem
obrébki materiatéw generujacych krétkie wiory z grup 1SO K, ISO N
i ISO H. Z kolei CoroTap® 400 to gwintowygniatak do szybkosciowej
i bezwiorowej obrobki gwintdéw, nadajacy sie zarowno do otwordw prze-
lotowych, jak i nieprzelotowych w stali, stali nierdzewnej i aluminium.
Myslac o przysztosci, firma Sandvik Coromant dotaczy do swojej oferty
narzedzia CoroTap® 100-N i CoroTap® 400-N. Kazde z nich zostato
stworzone do tego, by wspierac klientdw w gwintowaniu aluminium, kt6-
rego znaczenie w procesach produkcyjnych roénie.

Obecnie wyniki osiggane przez narzedzia skrawajace marki Sandvik
Coromant pokazujg, ze narzedzia wspierajace obrobke wiertarskq
i gwintowanie réznych materiatéw odegrajg ogromng role, pomagajac
producentom w wytwarzaniu lzejszych, mniejszych i bardziej zréznico-

wanych przedmiotow.
SANDVIK

(Zrdato: Sandvik Coromant)
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Z kraju i ze swiata...

Polska druzyna w trakcie przygotowan do EuroSkills Gdansk 2023

W zawodach EuroSkills, ktore odbywaja sie regularnie co dwa lata, rywalizujg najlepsi fachowcy oraz
mtodzi zawodnicy z catej Europy. Obecny rok jest szczegdlny, poniewaz prestizowe Mistrzostwa Europy
Mtodych Profesjonalistow bede organizowane na pétnocy Polski w Gdansku — z czego jesteSmy dumni.
Przed naszg druzyng sktadajaca sie z 41 profesjonalistow zostaty 2 miesigce przygotowan i szkolen z eks-

pertami oraz parterami.

EuroSkills Gdansk 2023 to najwieksze, miedzynarodowe zawody umie-
jetnosci branzowych, ktére organizowane sg od 2008 roku na terenie
Europy. Gtdwnymi ideami konkursu sg podnoszenie kompetencji za-
wodowych, wymiana dobrych praktyk, budowanie partnerstw eduka-
cyjno-biznesowych oraz tworzenie pozytywnego wizerunku szkolnictwa
branzowego. Zawody EuroSkills odbedg sie miedzy 5 a9 wrze$nia
w Gdansku. Organizatorami i gospodarzami wydarzenia s Fundacja
Rozwoju Systemu Edukacji, Centrum Wystawienniczo-Kongresowe
AMBEREXPO, jeden z najbardziej rozpoznawalnych obiektow spor-
towych w Polsce — stadion Polsat Plus Arena Gdansk oraz Miasto
Gdansk. Warto réwniez wspomnie¢ o naszych Partnerach EuroSkills
Gdansk 2023, ktorymi sg MITUTOYO®, SIEMENS®, STABILA®,
FUNDACJA EMPIRIA | WIEDZA®, UNOX®, WURTH®, DMG MORI®,
GLASURIT®, NKR®, POLBRUK®, STABILA®, HAGER®, FESTO-
OL®, oraz ZOLLER®. Bez ich wsparcia, organizacja zawoddw bytaby
bardzo trudna.

Podczas EuroSkills polska druzyna bedzie rywalizowata z zawodnikami
z 32 krajow, w 43 konkurencjach, podzielonych na 6 kategorii konkurso-

euroskills

Gdansk2023

wych: technologia budowalna, sztuka i moda, technologia informacyjna
i komunikacyjna, technologia wytwarzana i inzynieria, ustugi spoteczne,
transport i logistyka. Przed naszg druzyng ostatnie 2 miesigce inten-
sywnych, profesjonalnych treningow, przygotowan oraz szkolen przy
wsparciu najlepszych ekspertdw i partnerow.

Wydarzenie rozpocznie widowiskowa ceremonia otwarcia na stadionie,
podczas ktorej odbedzie sie parada narodowych druzyn, a 9 wrze$nia
organizatorzy zapraszajg do wzigcia udziatu w ceremonii wreczenia
medali.

EuroSkills Gdansk 2023 to najwieksze zawody umiejetnosci branzo-
wych, ktére Polska ma zaszczyt organizowac po raz pierwszy!. Wspie-
rajmy naszg reprezentacje od 5 do 9 wrzesnia w Gdansku!

(Zrodto: FRSE / EuroSkills Gdarisk 2023)

SW debiutuje na targach EMO z dwiema nowymi maszynami

Na tegorocznych targach EMO, wiodacych swiatowych targach obrébki metali (18-23 wrzesnia 2023 r.
w Hanowerze, Niemcy), firma Schwabische Werkzeugmaschinen GmbH (SW) zaprezentuje w hali 12 na
stoisku C04 dwa nowe produkty: dwuwrzecionowe centrum obrébcze CNC BA W03-22 oraz BA profile,
nowg koncepcje maszyny do obrébki profili. Ponadto SW zaprezentuje BA space3, obecnie najwiekszg
maszyne do obrdébki obudéw akumulatoréw, oraz zaoferuje wglad w aktualne trendy w produkgji, takie

jak zgrzewanie tarciowe z przemieszaniem i odlewanie typu giga.

,Innowacyjna produkcja” to temat przewodni tegorocznych targéw EMO,
ktére oddaje réwniez istote korporacyjnego hasta ,Smart Manufacturing
Solutions” firmy SW. ,Dla nas innowacyjna i inteligentna produkcja to
dwie strony tego samego medalu” — moéwi André Harter, szef marke-
tingu i rozwoju biznesu w SW. ,Oba rozwigzania pozwalajg nam indywi-
dualnie i skutecznie reagowac na potrzeby naszych klientéw.” Podczas
EMO Hannover chcemy réwniez wzmocni¢ nasze hasto ,Be smart. Be
part’,Badz madry”. ,Badz czescig”. Dotyczy to nie tylko zrébwnowazone-
go rozwoju, ktdry rozwijamy w SW dzigki naszemu programowi obrobki
ECO2. Dotyczy to réwniez naszych ludzi od technologii. Sg w centrum
naszej wizji i naszych inteligentnych rozwigzan”. Na najwiekszych na
Swiecie targach obrdbki metali lider rynku obrabiarek wielowrzeciono-
wych zaprezentuje trzy maszyny z szerokiej gamy inteligentnych roz-
wigzan produkcyjnych, w tym dwie po raz pierwszy. Produktywno$c,
elastyczno$¢, modutowosé i tacznos$é: to najwazniejsze czynniki dla
SW, jesli chodzi o sprostanie wyzwaniom dzigki wydajnym rozwigza-
niom systemowym w szybko rozwijajacej sie dziedzinie e-mobilnosci.
Przyktadem jest nowe centrum obrobcze CNC BA W03-22. Dzigki du-
zej precyzji i wydajnosci ta dwuwrzecionowa maszyna idealnie nadaje
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SW

sie do produkciji wysokiej jakosci detali w $rednich i duzych seriach dla
przemystu motoryzacyjnego. W poréwnaniu z maszyng jednowrzecio-
nowg, czasy cyklu mozna wielokrotnie skroci¢, zapewniajac maksymal-
ng produktywno$¢. Kolejng atrakcjg w Hanowerze jest nowa maszyna
BA profile. ,Moze z tatwoscig frezowa¢ profile z réznych materiatow
o dtugosci do 2500 mm, miedzy innymi do zastosowan w przemysle
ciezkim i motoryzacyjnym”, wyjasnia Harter.
,Chcemy zaskoczy¢ odwiedzajacych targi réznorodnoscig naszych roz-
wigzan systemowych”’, podsumowuje André Harter. ,Ludzie czesto nie
zdaja sobie sprawy, jak szerokie jest nasze portfolio i jak obszerna jest
nasza wiedza”. Dzieki elastycznym modutom produkcyjnym, cyfrowej
sieci fancucha proceséw i inteligentnym rozwigzaniom automatyzacii
— opracowanym wspolnie z klientami — SW dostarcza niestandardowe
rozwigzania produkcyjne, ktére sg doktadnie dopasowane do ich indy-
widualnych potrzeb.

(Zrddto: Schwébische Werkzeugmaschinen GmbH)



PRZYRZAD DO POMIARU PLASKOSCI

Firma opracowata i produkuje przyrzady do po-
miaru ptaskosci umozliwiajace pomiary ptaskich powierzchni.
Rozstaw ndzek podpory wynosi od 140 do 300 mm, co umoz-
liwia pomiary zarédwno waskich paneli jak i duzych ptyt. Jest
to nowos¢ w ofercie produkcyjnej. Estetyka wykonania oraz
bardzo mata masa i tatwos¢ obstugi sg wielkimi atutami tego
przyrzadu. Znajdzie ono zastosowanie zarowno w duzych za-
ktadach jak i matych warsztatach produkcyjnych gdzie wainy
jest pomiar ptaskosci produkowanych wyrobdw.

Uniwersalny przyrzad do pomiaru ptaskosci umozliwia pomiar ptaskosci wyrobéw na
dtugosciach w zakresach od 140 do 300 mm. Wspotpracuje z czujnikiem zegarowym
tradycyjnym lub elektronicznym o $rednicy cze$ci mocujacej 7,8 mm. Posiada sztywng
a jednoczesnie lekka konstrukcje o ergonomicznym ksztatcie, umozliwiajacg obstuge
przyrzadu z obu stron, zaleznie od dostepu do powierzchni podlegajacej pomiarowi jak
tez preferencji manualnych uzytkownika.

Ustawienie takich samych wartosci na linijkach z prawej i lewej strony oznacza rozstaw
migdzy podporami przyrzadu. Np. ustawienie na warto$¢ 150 mm z lewej i prawej strony
oznacza rozstaw podpdr — 150 mm. Wysuniecie podpér stabilizujacych i podpory zero-
wania czujnika mozna regulowac w zaleznosci od potrzeb za pomoca pokretet i nakretek.
Wiecej informacji na: www.marcosta.pl

Podstawowe dane techniczne:

Dtugosc¢ catkowita : 340 mm

Szeroko$¢ maksymalna ( w miejscu podpory stabilizujacej ): 170 mm
Szeroko$¢ konstrukcji przestowej: 50 mm

Wysokos¢ maksymalna: 100 mm

Minimalny rozstaw miedzy podporami: 140 mm

Maksymalny rozstaw migdzy podporami: 300 mm

Masa przyrzadu bez czujnika pomiarowego: 1,1 kg

(Zréato: Marcosta)

-
PURE TECHNOLOGY.

a®l

KSZTALTUJEMY PRZYSZt OSC
SYSTEMOW FILTRACII
POWIETRZA.,

l’_\

7 'naml poradzisz sobie z kazdym pro-

clemem w zakresie przemysiol
systemdw filtracil, Jako lider techno

ogil doglebnie opanowallsmy ten te

mat mdrimy badania, opracowvwu-

lemy rozwigzania oraz rajmujemy sie

produkcja sy now  filtracii, tworzac

Liorstw | koncernow r calego swiata

Mazze portfolio obejmuje systamy fil-
trac)i olejow, mgky emulsyine), pylow,; a
takze kompletne Instalacie prZechwpno
rarowe dla prremysiu oraz zaldaddw
rzemiesiticach ZysKa] pragw ige, ko-
amy Cig

zystajge z nasze] wiedzay! Be

Wepiarac W _'.,|:r-'||u_'_\\. klu ZyCiE ]_.'.’_-._'I_||f.|,:_i

LTA INDUSTRIAL AIR
CLEANING SYSTEMS S.RO.

idlcka 66
252 b8 Stredokiuky
Ceska repubilika
Haontakt w Polsce

+48 57T 850

2500
bartgszobracaiiita-tiltencam

JUNKER
WIWW. LTA-FILTER.COM GROUP



Z kraju i ze swiata

Transformacja przemystu dzieki technologii cyfrowe;j

Rozwigzania cyfrowe sprzyjaja lnnowacyjnosa i poprawie wydajnosci na mespotykana dotad skale.
Lepsza dostepnosc i nizsze ceny oznaczajg, ze wdrazanie zaawansowanych systemow cyfrowych w celu
usprawnienia procesow przemystowych jest prostsze niz kiedykolwiek wczesnie;j.

Technologie cyfrowe i sztuczna inteligencja jeszcze nigdy nie rozwijaty
si¢ tak dynamicznie. Dynamike te da sie dostrzec zwtaszcza w ostatnich
latach, gdy wyjatkowe globalne wyzwania przyspieszyty cyfrowg trans-
formacje firm na calym $wiecie. Tempo zmian nie spadto, a strategie
przemystu 4.0 stajq sie coraz powszechniejsze.

Aby utrzyma¢ przewage konkurencyjna i nie straci¢ znaczenia na zmie-
niajacym sig rynku, firmy powinny wzig¢ te zmiany pod uwage. Kluczo-
we znaczenie ma tez podejmowanie decyzji w oparciu o dane.

Wedtug raportu Manufacturing Industry Outlook Deloitte z 2023 roku na
calym Swiecie odnotowano znaczacy wzrost inwestycji w technologie
cyfrowe. Trend ten przyspieszyto pojawianie sie i wdrazanie nowych,
innowacyjnych technologii. Transformacja ta nie dotyczy jednak tylko
procesow na poziome indywidualnego zaktadu. Z raportu mozna tak-
ze wyczytat, ze firmy o wyzszej dojrzatosci cyfrowej wykazywaty sie
wieksza odpornoscig i widocznoscig fancucha dostaw, co wynikato
z wiekszej zwinnosci i mozliwosci adaptacii. Z perspektywy kilku ostat-
nich lat obie te cechy sg ewidentnie ogromna zaletg dla kazdej orga-
nizacji. Raport sugeruje nawet, ze zalety inwestycji w cyfryzacje sq
jasne, a trend raczej sie utrzyma. Z badania Deloitte wynika, ze 60%
producentéw juz planuje inwestycje w analityke danych, a 39% chce
w wigkszym stopniu skupi¢ sie na technologiach loT.

W przemysle pofaczenie zasobdw fizycznych z Internetem jest nieoce-
nione. Sprawna komunikacja pomiedzy maszynami a systemami inter-
netowymi umozliwia stosowanie bardziej przemyslanego, bazujacego
na danych podejscia do proceséw produkcyjnych. Optymalizacja analiz

przektada sie natomiast na bardziej intuicyjne, samodzielne procesy.
Przyktadowo, w fabryce moga dziata¢ jednoczesnie setki pojedynczych
maszyn, takich jak silniki i napedy. Ich konserwacja moze by¢ kosztow-
na, czasochtonna, a nawet niebezpieczna (w okreslonych warunkach).
W takich przypadkach tradycyjne programy konserwacji zapobiegaw-
czej i reaktywnej nie sg wystarczajgco czeste ani precyzyjne.

W praktyce prowadzi to do nieprzewidzianych usterek i nieplanowanych
przestojow. To z kolei przektada sie na konkretne koszty — wedtug For-
besa jest to 50 mid dolaréw rocznie w skali globalnej. Jesli doda¢ do
tego spadek zyskow wynikajacy z niewydajnej pracy maszyn lub niepo-
trzebny wzrost koszt energii, jasno widzimy, ze niezbedne sg nowe me-
tody utrzymania ruchu. Tu do akcji wkraczajg 10T i sztuczna inteligencja.
W erze informacji dane rzadza wszystkim, a przemyst nie jest tu wyjat-
kiem. Dane operacyjne z maszyn i systemow, o ile sg wiasciwie anali-
zowane, utatwiajg producentom wprowadzac¢ ulepszenia we wszystkich
obszarach swojej dziatalno$ci — od poprawy produktywnosci po ograni-
czanie odpaddw, zuzycia energii i przestojow sprzetu.

Trendy w przemy$le i rosngca popularnos¢ przemystu 4.0 potwierdzajg,
ze transformacja cyfrowa jest nieunikniona.

e

(Zrédfo: Fundacja Rozwoju Systemu Edukaci)
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Bezptatne webinaria w zakresie
technologii napedowych

Dzieki swoim webinariom na temat technologii
napedowych, ktére trwajg okoto jednej godziny,
firma FAULHABER umozliwia uzupetnienie wiedzy
bez koniecznosci poswiecania nadmiernego wysit-
ku i czasu. W przypadku nieobecnosci na webina-
rium mozna w dowolnej chwili uzyska¢ do niego
dostep online. Wymaga to jednokrotnej rejestraciji.

Rozwigzania napedowe zazwyczaj nie sg dostepne jako gotowe pro-
dukty ,z potki”’, a zamiast tego projektowane zgodnie ze specyfikacjg
danego zastosowania. Czesto wymaga to od uzytkownika posiadania
okre$lonego poziomu know-how. Dzigki swoim webinariom firma FAUL-
HABER (patrz informacje o firmie) umozliwia uzupetnienie wiedzy bez
konieczno$ci poswigcania nadmiernego wysitku i czasu. W przypadku
nieobecno$ci na webinarium mozna w dowolnej chwili uzyskaé do niego
dostep online. Wszystkie materiaty wideo, ktdre trwajq okoto godziny,
sg zazwyczaj dostepne w jezykach niemieckim i angielskim. Bibliote-
ka webinariow obejmuje szeroki zakres tematow. Przyktadowo, jeden
z materiatéw dotyczy kompatybilnosci elektromagnetycznej napedéw
miniaturowych oraz kwestii, ktére uzytkownik musi wzia¢ pod uwage.
Inne nagranie dostarcza informacji na temat najlepszego zastosowania
bezszczotkowych silnikow miniaturowych oraz mikrosilnikéw. W biblio-
tece dostepne sq takze webinaria na temat silnikéw krokowych, hatasu
w systemach napedowych, dziatania napedéw liniowych lub doboru
wiasciwego enkodera.

925 FAULHABER

(Zroco: FAULHABER)



20’ parts2clean (26-28 wrzesnia 2023)

Jako kluczowy element proceséow produkcyjnych, czyszczenie czesci zapewnia jakos¢ i funkcjonalnos¢
coraz bardziej zwartych i ztozonych produktéw. Wymaganej czystosci technicznej nie mozna jednak
0siggnac za pomocy tylko jednego etapu czyszczenia na koncu tancucha procesu — zamiast tego nalezy
go wykonacé w catym tancuchu. Wystawcy na parts2clean dostarczg informacji na temat réznych czynni-
kow, ktore nalezy wzig¢ pod uwage, prezentujac jednocze$nie rozwigzania dostosowanego, wydajnego

i z7rownowazonego czyszczenia wstepnego, posredniego i koncowego.

Komponenty do innowacyjnych produktow stajg sie coraz bardziej
kompaktowe i zlozone w praktycznie wszystkich sektorach przemystu.
Jednoczesnie rosng wymagania dotyczace wydajnosci i niezawodno-
§ci produktéw. Skutkuje to znacznie wigksza wrazliwoscig czesci na
zanieczyszczenia i pozostatosci po obrébce z procesu produkcyjnego.
Czystos¢ czastek statych i filmu wymagana do wysokiej jakosci i bez-
piecznego funkcjonowania produktdw nie moze by¢ zatem osiagnieta za
pomocq tylko jednego etapu czyszczenia na kofcu produkciji. Koniecz-
na jest raczej ocena kazdego etapu przetwarzania, np. frezowania, for-
mowania, powlekania czy montazu, pod katem jego wptywu na czystosé
techniczng catego produktu. ,Zadania zwigzane z czyszczeniem czesci
i powierzchni staly si¢ w ostatnich latach nie tylko bardziej zréznicowa-
ne, ale takze bardziej wymagajace”, mowi Christoph Nowak, dyrektor
projektu w Deutsche Messe AG. ,Dla zmienionego spektrum zadan
wystawcy na parts2clean zaprezentujq zorientowane na przyszto$¢ roz-
wigzania optymalnie dostosowane do danego etapu produkcji, geometrii
imateriatu komponentow, atakze wymagan dotyczacych zanieczyszczen
i czystosci. | to niezaleznie od tego, czy chodzi o czyszczenie wstepne,
posrednie czy koricowe”. Takie podejscie gwarantuje, ze wymagane
wyniki zostang osiggniete w stabilny, wydajny i trwaty sposéb, nawet
w zastosowaniach zwigzanych z czyszczeniem o wysokiej czystosci, ta-
kich jak te, ktére mozna znalez¢ w przemysle dostaw potprzewodnikow,

technologii medycznej, technologii czujnikow, elektronice, lotnictwie
i kosmonautyce, a takze zakres obszarow elektromobilno$ci. Wszyst-
ko dla bezpiecznego procesu, wydajnego i zrbwnowazonego czysz-
czenia Parts2clean obejmuje kazdy segment czesci przemystowych
i czyszczenia powierzchni, w tym wszystkich odpowiednich dostawcow.
Asortyment produktdéw i ustug obejmuje urzadzenia, systemy, media
i technologie procesowe, a takze pojemniki i nosniki przedmiotéw do
procesow opartych na ptynach i energooszczednego suszenia, a tak-
ze rozwigzania do uzdatniania wody i pielegnacji kapieli. Obejmuje to
réwniez opcje optymalizacji istniejacych procesdw i projektowania ich
tak, aby byly bardziej wydajne energetycznie. Zaprezentowane zostang
réwniez technologie czyszczenia na sucho, np. od$niezanie CO2, pro-
cesy plazmowe, laserowe, wibracyjne, sprezonego powietrza i wypala-
nia prozniowego. Inne obszary to kontrola, monitorowanie i inspekcja
procesow mycia, ptukania i suszenia, a takze osigganej czystosci. Inno-
wacyjne rozwigzania zostang rowniez zaprezentowane w segmentach
automatyzacji czyszczenia, w tym obstugi czesci oraz do digitalizacii
i inteligentnej integracji proceséw czyszczenia w potgczonych $rodowi-
skach produkcyjnych. Zakres oferty uzupetniajq takie tematy, jak Srodo-
wisko produkcyjne zgodne z wymogami czystosci, na przyktad pomiesz-
czenia czyste, ustugi sprzatania i literatura techniczna.

(Zroadto: Deutsche Messe AG)

Eksponaty Ecoclean na parts2clean: wszechstronne,

jak zadania zwigzane z czyszczeniem

Czyszczenie czesci, bedacy istotnym etapem proceséw produkcyjnych, znaczaco przyczynia sie do jakosci
produktu i stanowi znaczng wartos¢ dodang. W ostatnich latach zadania z tym zwigzane staty sie znacz-
nie bardziej zréznicowane i wymagajace. Na parts2clean (hala 10, stoisko C38) Ecoclean zaprezentuje
portfolio produktow optymalnie dostosowanych do bardzo réznych zastosowan i wymagan w zakresie

czyszczenia w réznych sektorach przemystu.

Zakres zastosowan czyszczacych i wymagan dotyczacych czystosci
nigdy nie byt tak szeroki jak obecnie. Z jednej strony zaawansowane
technologicznie sektory przemystu, takie jak pdtprzewodniki, medycy-
na, czujniki i analityka, a takze precyzyjna optyka sg uzaleznione od
skutecznego i niezawodnego usuwania najdrobniejszych czastek zanie-
czyszczen w zakresie submikronowym oraz resztkowych zanieczysz-
czen typu bfonowego, niektdrych z ktérych majg grubos$¢ w nanoskali.
Z drugiej strony przemyst ogolny, ktory obejmuje wiele sektoréw, przede
wszystkim wykazuje potrzebe usuwania duzych ilosci widréw i ptynu ob-
rébkowego. Pomiedzy tymi skrajnosciami znajduje sie niezliczona ilos¢
zadan zwigzanych z czyszczeniem ze specyfikacjami czystosci specy-
ficznymi dla produktu i branzy. Dla tych wieloaspektowych zastosowan
i wymagan, Ecoclean i UCM zaprezentujg optymalnie dostosowang
oferte produktow i ustug na parts2clean (hala 10, stoisko C38). Zostaty
zaprojektowane tak, aby spetniaty odpowiednie specyfikacje czystosci
nie tylko w sposdb stabilny i niezawodny, ale takze wydajny i oszcze-
dzajacy zasoby.

Zréwnowazone i wydajne rozwigzania czyszczace do wszystkich zadan
Jedna tematyczna sekcja stoiska poswiecona jest czyszczeniu o wy-
sokiej czystosci i jest zintegrowana z ,High Purity Lane” targdw. Linia
UCMSmartLine bedzie tam pokazywana na zywo. Zademonstruje moz-

liwosci taczenia standardowych modutéw dla etapéw procesu mycia,
ptukania, suszenia, zatadunku i roztadunku oraz elastycznych systemow
transportu czesSci w rozwigzania zdolne spetni¢ nawet najwyzsze wyma-
gania w zakresie czystosci. Specjalne technologie procesowe, takie jak
PPC (pulsacyjne czyszczenie ci$nieniowe), réwniez przyczyniajq sie do
tych wynikow. Oferte w tym dziale uzupetniajg informacje o obiektach
badawczych oferowanych przez Centrum Testow Wysokiej CzystoSci
producenta, ktére zostato oficjalnie zainaugurowane pod koniec 2022
roku, oraz przyktady zastosowan.

Ecoclean zapewni réwniez wglad w swdj nowy wirtualny showroom, fa-
czacy troéjwymiarowe srodowisko z wirtualng rzeczywisto$cig. Oznacze-
nie ,showroom” w rzeczywisto$ci nie oddaje tego sprawiedliwie, ponie-
waz mozna odwiedzi¢ prawie kazda witryne firmy. Nawet najdrobniejsze
szczegOty prezentowanego sprzetu i systemow czyszczacych mozna
eksplorowac w tréjwymiarowej przestrzeni za pomoca gogli VR.

e-wLL=EAN
Ecoclean na parts2clean w Stuttgarcie,
hala 10, stoisko C38

(Zrédfo: Ecoclean)
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Z kraju i ze swiata
Platforma robotyki RBTX jest juz dostepna w 18 krajach

Ekonomiczna Automatyzacja igus odzwierciedla determinacje firmy w obnizaniu barier wejscia w ere au-
tomatyzacji. RBTX.com jest czescig tego wysitku od 2019. Platforma robotyki pomaga zainteresowanym
znalei¢ odpowiednie rozwigzanie automatyzacji dla ich indywidualnej aplikacji tak tatwo, szybko i tanio,
jak to tylko mozliwe. Wczes$niej RBTX byto dostepne w osmiu krajach. Teraz firma igus rozszerza asorty-
ment i uruchamia platforme robotyki w dziesieciu dodatkowych krajach, a wkrétce w trzech kolejnych.

Aby zapewni¢ sobie konkurencyjno$¢, coraz wiecej firm automaty-
zuje swoje procesy. Jednak koszty inwestycji (zwykle wysokie) oraz
brak specjalistycznej wiedzy nadal czesto stanowig w tym przeszkode
— zwlaszcza dla matych i $rednich firm. To wiasnie tutaj w gre wkracza
RBTX wspierana przez firme igus: oferta obejmuje platforme online dla
ekonomicznych czesci robotdw i kompletne rozwigzania, ustuge zdal-
nej integracji RBTXpert oraz obszary testowe w réznych miejscach na
calym $wiecie, gdzie planowane aplikacje klientéw moga by¢ przetesto-
wane na zywo przed zakupem. Wynika to z naszej zasady: ,przetestu;,
zanim zainwestujesz’. RBTX sprawia, ze automatyzacja jest dostepna
dla wszystkich — piekarni, laboratoriow farmaceutycznych i producen-
tow oryginalnego wyposazenia samochodow. ,Nasza platforma online
RBTX znacznie sie rozwingta w ostatnim roku” — informuje Alexander
Muhlens, szef dziatu technologii automatyzacji i robotyki w firmie igus.
,Rozpoczelismy projekt w Niemczech w 2019. Poniewaz nasza oferta
zostata dobrze przyjeta, a zapotrzebowanie stale ro$nie, w ostatnich
latach rozszerzyliSmy oferte RBTX na Austrig, Francje, Wielkg Brytanie,
USA, Kanade, Indie i Singapur. Wcigz jednak pracujemy nad aktyw-
no$cig w innych krajach, aby sprawi¢, ze Ekonomiczna Automatyzacja
stanie sie bardziej dostepna na catym $wiecie. Wiasnie dlatego od tej
pory oferujemy RBTX w kolejnych dziesieciu krajach: Polska, Szwajca-
ria, Dania, Wtochy, Japonia, Chiny, Tajwan, Korea Potudniowa, Wiet-

s

ous

nam i Tajlandia. Wkrotce pojawig si¢ trzy kolejne: Hiszpania, Brazylia
i Turcja”.
Na RBTX.com, zainteresowani majg obecnie dostep do ponad 300 in-
dywidualnych komponentéw robotyki od 78 producentow i ponad 150
kompletnych rozwigzan z rzeczywistych zastosowan — w tym gwaran-
towana kompatybilnos¢ sprzetu i oprogramowania. Rynek online oferuje
réwniez miejsce, w ktorym ludzie i roboty moga sie spotkac. W strefie
testow dla klientdw, mogq oni wspdtpracowa¢ z RBTXpert w ramach
ustugi zdalnego integratora, aby sprawdzi¢ wykonalno$¢ planowanej
aplikacji. RBTXpert podczas rozmowy wideo udziela indywidualnych
porad osobom zainteresowanym automatyzacja. ,W samych Niem-
czech realizujemy do 30 projektdw tygodniowo. Mamy réwniez obsza-
ry testowe na miejscu w wielu innych krajach, dzigki czemu RBTXpert
moze zaoferowa¢ wsparcie w réznych jezykach i strefach czasowych”
— stwierdza Alexander Muhlens. ,Dzigki temu jeszcze wiecej zaintere-
sowanych na catym $wiecie ma bezpos$redni dostep do szerokiej gamy
ekonomicznej robotyki.

(Zrédo: iqus)

Zrownowazone rozwigzania na przysztosc z ekologicznym wodorem

Aby transformacja energetyczna sie powiodta, technologie wodorowe musza wykonaé decydujacy krok
naprzod. Z tego powodu Fraunhofer ILT pracuje nad wysoce wydajnymi procesami laserowymi do seryj-
nej produkcji ogniw paliwowych i elektrolizerow. Podczas Laser Colloquium Hydrogen LKH2 w Aachen w
dniach 19-20 wrzesnia 2023 r. eksperci ze Swiata nauki i przemystu przekaza informacje na temat aktual-

nego stanu technologii produkgcji i zastosowan laseréw w dziedzinie technologii wodorowe;j.

Dla wielu wodor jest nie tylko numerem 1 w ukfadzie okresowym, ale
takze zielonym zrédiem energii przysziosci. Jednak aby osiagnaé te
najwyzsza pozycje, potrzebna jest wydajna energetycznie i wydaj-
na technologia produkcji i wykorzystywania ekologicznego wodoru.
Lasery odgrywaja w tym wazna rolg, o czym $wiadcza obecne dziatania
Fraunhofer ILT. Chcg powaznie podejs¢ do zielonego wodoru: rzeczy-
wiscie termin wodér pojawia sie 28 razy w niemieckiej umowie koali-
cyjnej miedzy SPD, Biindnis 90/Die Griinen i FDP z 7 grudnia 2021 r.
Rzad chce przyspieszy¢ ekspansje wodoru przemystu i zainstalowa¢
w Niemczech co najmniej 10 gigawatéw mocy elektrolizy do 2030 r. Ale
to nie wszystko: planuje rowniez ustanowienie kwot na zielony wodor
w zamdwieniach publicznych, utworzenie ,Europejskiej Unii na rzecz
Zielonego Wodoru” oraz wdrozenie Narodowego Programu Rzadu
Niemiec Strategia wodorowa.

Plany sg ambitne, bo zielony wodér to wcigz rzadkos¢. Zaledwie pie¢
procent wodoru wyprodukowanego i zuzytego w Niemczech w 2021 r.
(okoto 60 terawatogodzin) pochodzito ze zréwnowazonej produkcii. Za-
potrzebowanie na konkurencyjng technologie produkciji ekologicznego
wodoru jest odpowiednio duze. Wedtug Europejskiego Urzedu Paten-
towego (EPO) i Miedzynarodowej Agencji Energetycznej (IEA) liderami
technologii wodorowych jest kilka niemieckich firm, takich jak BASF,
Bosch, Linde czy Siemens. W 2020 roku Niemiecka Federacja Inzy-
nierow (VDMA) opublikowata badanie, w ktérym prognozuje potencjat
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rynkowy niemieckiego przemystu budowy maszyn i urzadzer do 2050
roku na ponad 10 000 miliardéw euro. Dtugoterminowy potencjat rynku
szacuje sie¢ na 300 miliardéw euro na rok.

Instytut Technologii Laserowej im. Fraunhofera ILT opracowuje wyso-
ce wydajne procesy laserowe do seryjnej produkcji ogniw paliwowych
i elektrolizeréw. Lasery majg ogromng przewage nad innymi systema-
mi, poniewaz sg nie tylko niezwykle precyzyjne i elastyczne, ale takze
mozna je skalowa¢ i integrowac z istniejacymi zaktadami produkcyjny-
mi. Ponadto wiadomo, ze procesy wykorzystujace wigzke laserowg sq
zrwnowazone, poniewaz zmniejszajg emisje CO2 i zuzycie zasobdw.
Metaliczny druk 3D jest réwniez opcjq do zastosowan w przemysle
wodorowym. Jednym z ustalonych procesow jest osadzanie materia-
tow laserowych (LMD), ktére ILT intensywnie bada od ponad 30 lat
i konsekwentnie ulepsza dla réznych dziedzin zastosowan i branz. Firma
LMD sprawdzita sie w produkii elektrolizeréw, ktére czesto sktadajg sie
zr6znych kombinacji materiatow. Na przyktad Fraunhofer ILT opracowat
system LMD, ktory moze by¢ stosowany do powlekania plyty ze stali
miekkiej niezwykle cienkim, porowatym stopem niklowo-aluminiowym.

(Zroao: Fraunhofer ILT)



DeburringEXPO: Bez zadziordw, gtadkie jak szkto

Prawie w zadnej branzy wymagania dotyczace wtasciwosci i jakosci powierzchni nie sg tak wysokie, jak
w technice medycznej i farmaceutycznej. W zwigzku z tym gratowaniu i obrébce powierzchni stawiane
sg coraz wyisze wymagania. Wtasnie dla tych kluczowych dla jakosci etapow produkcji DeburringEXPO
zaprezentuje nowe i ulepszone produkty i ustugi od 10 do 12 paZdziernika 2023 r. w Karlsruhe.

,Dzieki swojemu migdzybranzowemu i wielomateriatowemu spektrum
wystawienniczemu DeburringEXPO wspiera firmy z branzy technologii
medycznej i przemystu farmaceutycznego w poszukiwaniu odpowied-
nich metod” — méwi Hartmut Herdin, dyrektor zarzadzajacy targow pry-
watnych organizator targéwXperts GmbH & Co. KG. Potwierdza to fakt,
ze wiele firm biorgcych udziat w targach posiada doswiadczenie w tych
branzach, a zaprezentowane zostanie cate spektrum technologii, pro-
cesow, narzedzi i ustug w zakresie gratowania, zaokraglania krawedzi,
czyszczenia i wykanczania powierzchni. Obejmuje to migdzy innymi
gratowanie mechaniczne za pomoca narzedzi, szlifowanie wibracyjne,
gratowanie pedzlem, czyszczenie strumieniowo-Scierne mediami staty-
mi i ptynnymi. W przypadku tych ostatnich zostanie zaprezentowane
nowe rozwigzanie, na przyktad w petni zautomatyzowane i zintegro-
wane z produkcjg gratowanie i jednoczesne czyszczenie. Czynnikiem
przetwarzajagcym jest ptynny dwutlenek wegla z recyklingu, ktory jest
sprezany w linii w celu utworzenia drobnych granulek, ktore sg przy-
spieszane i sg wydmuchiwane na obrabiang powierzchnie z predko$cia,
ponaddzwiekowg. Na wystawie znajda sig¢ rowniez rozne technologie
specjalne. Na przykfad gratowanie ultradzwigkowe umozliwia usuwanie
zadziorow z wielu roznych materiatéw w sposéb w petni automatyczny,
niezawodny procesowo i w sposob, ktéry mozna zweryfikowa¢ zgod-
nie z wymogami regulacyjnymi. Szlifowanie przeptywowe (docieranie
przeptywowe, obrébka przeptywowa $cierna — AFM) stuzy do usuwania
zadziorow, zaokraglania krawedzi i polerowania skomplikowanych ele-

mentow. Mocng strong metody jest m.in. obrébka trudno dostepnych
obszarow wewnetrznych i powierzchni, np. réwniez w przypadku ele-
mentow wytwarzanych metoda addytywng. Metodg ECM (elektroche-
miczna obrébka metali) mozna gratowaé czesci wykonane praktycznie
z dowolnego metalu, jak np. stopy tytanu czy materiaty utwardzane oraz
precyzyjnie zaokragla¢ ich krawedzie. Dalszym rozwinieciem procesu
jest PECM (precyzyjna elektrochemiczna obrébka metali). Technologia
ta umozliwia wytwarzanie trojwymiarowych ksztattow, konturow i struk-
tur z bardzo duzg precyzja. Dzieki niemu mozna uzyska¢ doktadno$¢
obrazowania < 20 pm i jako$¢ powierzchni Ra < 0,1 pm. Jesli chodzi
0 usuwanie drobnych zadziorow i ptatkéw na zewnetrznych konturach
bardzo delikatnych, cienko$ciennych elementow obrabianych, grato-
wanie laserowe jest idealng odpowiedzig. Metoda ta pozwala na ob-
robke nawet krawedzi otwordw o $rednicy kilku dziesigtych milimetra.
W przeciwiefistwie do klasycznego polerowania elektrochemicznego,
elektrofinisz jest suchy i wykonywany przy uzyciu specjalnych czastek
polimerowych. Jedng z zalet tej metody jest uzyskanie bardzo wysokie-
go potysku bez mikrorys, nawet w przypadku skomplikowanych geome-
trycznie elementow oraz elementdw wytwarzanych metoda addytywna.
,R6znorodnos¢ technologii zapewnia szerokie mozliwo$ci przedyskuto-
wania mocnych stron i ograniczen rdznych procesow z ekspertami bez-
posrednio na miejscu, specjalnie dla danego przypadku zastosowania”,
dodaje Hartmut Herdin.

(Zrédo: fairXperts Ltd & Co. KG)
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Kolektory

oparow

chtodziwa

i mgty olejowej dla obrabiarek

Centralna filtracja mgly
olejowej i oparéw chtodziwa

Filtr przeznaczony jest do filtrowania w ukta-
dzie centralnym, tj. jedno urzadzenie filtruje
magte olejowa z kilku obrabiarek.

Filtr koalescencyjny redukuje poziom mgiet
olejow emulsyjnych. Sktada sie z karbowanych
wktaddw filtracyjnych z widkna szklanego oraz
zewnetrznej membrany z polipropylenu.

Filtracja pytu, oparéw, gazéw

Eliminator hydrodynamiczny pytu, oparéw
oraz gazéw dziata na zasadzie mikromiesza-
nia gazu z woda. Mieszanie odbywa si¢ w ka-
nale o specjalnym ksztatcie, w ktérym proznia
stworzona przez wentylator wprowadza wode
i zanieczyszczone powietrze w wirowanie,
co utatwia wychwycenie pytu i/lub substancji
gazowych, ktére majg ulec absorpcii.
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Odkurzacz przemystowy do
oleju i stalych odpadow
Odkurzacze sg zaprojektowane tak, aby
skutecznie pochtaniaC olej i state odpady
poprodukcyjne, m.in. w takich procesach jak:
toczenie, skrawanie, ciecie, wiercenie, czyli
wszedzie tam gdzie jest stosowane chtodziwo.
Obstuga tych urzadzen jest bardzo prosta, a co
za tym idzie pozwala oszczedzi¢ czas i koszty

zwigzane z obstugg maszyn obrébczych.

DORADZTWO, PROJEKTOWANIE, INSTALACJE, SERWIS
ZAPRASZAMY natargil HOOLEX w Katowicach

4'- bl pazdziernikaa2023/r;
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Centrum Handlu i Produkcji Obrabiarek

StoiskomnrZ

PL 33-102 Tarnéw, ul. Klikowska 101C

www.marcosta.pl

tel./fax. +48 14 626 68 52 e-mail: handel@marcosta.pl

www.maszyny-marcosta.pl
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Poczuj sie jak we wtasnym domu.

W swoich narzedziach z mechanicznym mocowaniem
Nikko Tools stawia na pierwszym miejscu dbatosc o
jakosc, aby zapewnic Ci zawsze wysoka i niezmienng
wydajnosc¢. Teraz mozesz sie zrelaksowac, bowiem
dzieki Nikko Tools poczujesz sie pewnie jak we wia-
snym domu, a Twoja praca bedzie sprawniejsza.

t. +39 041.959179 - in deotools.com

NIXKOTOOLS




) V:8SY:¥\'] Harmonia we wspoipracy - rzetelnosé ustug

Oferujemy:

UCH® - uklady chiodzenia narzedzia
obrabiajgcego

Elektropompki do emulsji chlodzgcych,
olejow, wody i parafiny

Oswietlenie do obrabiarek — jarzeniowe,
halogenowe, z diodami LED

Oswietlenie LED zewnetrzne | wewnetrzne
Przetworniki optoelektroniczne

Weze segmentowe do emulsji chlodzgcych
Whylaczniki krancowe

PRODUKCJA, SPRZEDAZ, DORADZTWO TECHNICZNE, SERWIS

ZAKEAD HANDLOWO - USEUGOWY ,HASAN" e-mail: zhu@hasan.pl
48-300 NYSA, ul. Jeziorna 15 www.hasan.pl

tel. +48 77 409 39 30 - 2, tel./fax +48 77 431 05 43




