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SPREZYNY ELEMENTY PROWADZACE |
SLIZGOWE

KORPUSY FORM KOMPONENTY WG NORM
PLYTY NARZEDZIOWE MOTORYZCYJNYCH SUWAKI

SPECJALISTYCZNE
KOMPONENTY DO PRAS CYLINDRY HYDRAULICZNE

PLYTY | TASMY PODAJNIKI BLACH PRODUKCJA NA ZAMOWIENIE
PODKELADOWE WG DOKUMENTACJI

QUALITY ¢ COST * TIME

www.eintec.pl



SPIS PRODUKTOW

STEMPLE Z LBEM STOZKOWYM wg DIN 9861

PAATHIHES & TEORRO 00T

EE_ Szybkowymienny stempel do duzych obcigzen

EQB Stempel z fbem stozkowym 5  zodklejaczem 24
STEMPLE Z LBEM CYLINDRYCZNYM wg 1SO 8020 ESB SZYBKOWYMIENNE PILOTY DO DUZYCH OBCIAZEN
Stempel z tbem cylindrycznym, potwyrob, EHT Szybkowymienny pilot do duzych obcigzen,
bez odklejacza 6  zzakonczeniem parabolicznym 25
ECB Stempel z tbem cylindrycznym, pétwyrob, EHP Szybkowymienny pilot do duzych obcigzen,
z odklejaczem 6  zzakonczeniem sferycznym 25
ESX Stempel z tbem cylindrycznym z zmnigjszonym EHA Szybkowymienny pilot do duzych obcigzen,
rozmiarem frzonu, bez odklejacza 7 zzakorczeniem stozkowym 26
ECX Stempel z tbem cylindrycznym z zmniejszonym L
rozmiarem trzonu, z odkiejaczem 7 SZYBKOWYMIENNE STEMPLE DO MALYQ!-I QBQIAZEN
ES_ Stempel z fbem cylindrycznym, stopniowany ELB Szypkowym|enny stempel do matych obcigzen, pottowar,
bez odklejacza g Dbez odklejacza : e 27
EC_ Stempel z them cylindrycznym, stopniowany EJB S;ybkowymlenny stempel do matych obcigzen, pottowar,
z odklejaczem 9 2 odkejaczem...... o 27
EL_ Szybkowymienny stempel do matych obciazen,
PILOTY Z POLWYROBU wg ISO 8020 bez odklejacza 28
EST Pilot - z zakoriczeniem parabolicznym 10  EJ_ Szybkowymienny stempel do matych obcigzen,
ESP Pilot - z zakoriczeniem sferycznym 10  z odklejaczem 29
ESA Pilot - z zakoriczeniem stozkowym! 1 s
SZYBKOWYMIENNE PILOTY DO MALYCH OBCIAZEN
STEMPLE Z WZMOCNIONYM LBEM 8MM ELT Szybkowymienny pilot do matych obcigzen,
DLA DUZYCH OBCIAZEN z zakoriczeniem parabolicznym 30
XESB Stempel z wzmocnionym tbem, potwyrdb, dla duzych obcigzen ELP Szybkowymienny pilot do matych obciazen,
bez odklejacza 12 zzakorczeniem sferycznym 30
XECB Stempel z wzmocnionym tbem, pétwyrab, dla duzych obcigzen ELA Szybkowymienny pilot do matych obciazen,
z odklejaczem 12 zzakonczeniem stozkowym 30
XESX Stempel z wzmocnionym tbem, stopniowany
bez odkiejacza 13 SZYBKOWYMIENNE MATRYCE
XECX Stempel z wzmocnionym them, stopniowany EB_ Szybkowymienna matryca,
z odKlejaczem 43 Zzcylindrycznym kgna’;em na odpad..’ ......................... 31
XES_ Stempel z wzmocnionym tbem dla duzych obcigzen EBB Szybkowymienna matryca, pottowar,
bez odklejacza 14  Zcylindrycznym kgnaiem na odpad.: ...................... 32
XEC_ Stempel z wzmocnionym tbem dla duzych obciazen EFB Szybkowymienna matryca, pottowar,
z odKlejaczem 15  Z otworem startowym.............. 32
MATRYCE wg DIN9845 i IS08977 UNIWERSALNE KSZTALTY
ED_ Matryca bez kotnierza E_U !nne unlwer§alne ksztatty
2 CyINIYGZYM KANGIEM N8 OUPAG....rrrrrrrrsresn 16 OtWOrOW WYKIaWaJACYCH. ...vcvvvvrvvrivies i 33,34,35
EU_ Matryca bez kotnierza OBSADY STEMPLI
Z SHOZKOWYT KANBHBM N8 OUPAL .. s 17" ERH Obsada szybkowymiennych stempli
El_ Matryca z kotnierzem do duzych obciazerh 6
2 CylinGryCZym Kanalem N O0PaG.....vssssss o 18 ERL Obsada szybkowymiennych stempli
EM_ Matryca z kotnierzem do malych obciazen %6
Z S10ZKOWYM KBNGHBM N8 OBt 19 ERM Kompaktowa obsada szybkowymiennych stempli
EDB Matryca bez kotnierza, potwyrdb do duzych obciazer 37
z cylindrycznym kanatem na odpad.... 20 ERR Kompaktowa obsada szybkowymiennych stempli
EIB Matryca z kotnierzem, potwyréb do malych obciazer 37
z cylindrycznym kanatem na odpad 20 ERN Obsada okragtych stempli
EUB Matryca bez kotnierza, potwyrdb tz bem cylindrycznym wg ISO 8020. 38
Z otworem startowym.. e 21 ERO ksztattowych stempl
EMB Matryca z kotnierzem, potwyrdb tzlbem cylindrycznym wg 1SO 8020 38
z otworem startowym 21" EAX Plytka dystansowa miekka 36,38
SZYBKOWYMIENNE STEMPLE DO DUZYCH OBCIAZEN EAY Plytka dystansowa twarda 36, 38
EHB Szybkowymienny stempel do duzych obcigzen, pottowar ZABEZPIECZENIA PRZED OBROTEM | ROZ. SPECJALNE
bez odklejacza....... : e 22 7abezpieczenia przed obrotem 39, 40
EEB Szybkowymienny stempel do duzych obcigzen, péttowar Rozwiazania specjalne 41 42 43
z odklejacze....... : e 22 Rozwiazania specialne 44
EH_ Szybkowymienny stempel do duzych obcigzen
bez odklejacza 23 POWLOKI | OBROBKA TERMICZNA
Rodzaje powiok 45,46
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OZNACZENIA KATALOGOWE

PIERWSZA
LITERA

DRUGA
LITERA

TRZECIA
LITERA

DLUGOSC ROZMIAR STEMPLA
CALKOWITA LUB OTWORU
] MATRYCY

\ l

XESC25-90CP W
AN / /

ROZSZERZONA $REDNICA PODAJE SIE TYLKO WTEDY, GDY WYMIAR "SBR"
STEMPLA LUB "B" MATRYCY JEST

e

WG SPECYFIKACJI KLIENTA
DLUGOSC "SBR", ROZWIAZANIA

TABLICA TRZONU
PRODUKTOWA D NIESTANDARDOWY SPECJALNE LUB KODY
” WSKAZANA JEST ALTERNATYWAA, B,C, DIUbE.  KSZTALTOW, INNE MATERIALY
PIERWSZA LITERA TRZECIA LITERA

E - OZNACZA PRODUCENTA EICHLER COMPANY a.s.

DRUGA LITERA

TYP STEMPLA, MATRYCY

A Akcesoria

B Szybkowymienny stempel do matych obcigzen,

/z cylindrycznym kanatem odprowadzajacym odpad /

C Stempel z tbem cylindrycznym /z odklejaczem/

D Matryca bez kotnierza

/ z cylindrycznym kanatem odprowadzajacym odpad /

E Szybkowymienny stempel z odklejaczem
/do duzych obcigzen /

F Szybkowymienna matryca do matych obcigzen
/ z otworem startowym /

H Szybkowymienny stempel, pilot bez odklejacza
/do duzych obcigzen /

I Matryca z kotnierzem
/ z cylindrycznym kanatem odprowadzajgcym odpad /

J Szybkowymienny stempel z odklejaczem

/ do matych obcigzen/
L Szybkowymienny stempel, pilot bez odklejacza
/ do matych obcigzen/

M Matryca z kotierzem /z stozkowym kanatem
odprowadzajacym odpad /, péttowar / z otworem
startowym/

Q Stempel z tbem cylindrycznym

R Obsada stempla

$ Stempel, pilot z tbem cylindrycznym / bez odklejacza /

U Matryca bez kotnierza / z stozkowym kanatem
odprowadzajacym odpad /, péttowar / z otworem
startowym /

STEMPLE, MATRYCE | PILOTY
A Pilot — dtugie zakoriczenie

B Polwyrdb - stempel, matryca
G Okragly ksztait

D Sko$ny owalny

F Ksztalt zamka - obustronny
H Ksztalt szesciokatny

K Ksztalt zamka - jednostronny
0 Owalny ksztatt

P Pilot — promien sferyczny

R Ksztalt prostokatny

S Ksztatt kwadratowy

T Pilot — paraboliczny ksztatt

U Ksztalty uniwersalne

X Zredukowany korpus

OBSADY DLA SZYBKOWYMIENNYCH STEMPLI
H Obsada stempli dla duzych obcigzen

L Obsada stempli dla matych obcigzen

M Kompaktowa obsada stempli dla duzych obcigzen
R Kompaktowa obsada stempli dla matych obcigzen

OBSADY DLA STEMPLI Z £t BEM CYLINDRYCZNYM
N Obsada okragtych stempli z tbem cylindrycznym

0 Obsada ksztattowych stempli z tbem cylindrycznym

AKCESORIA

E Wypychacz stempli (wypychacz, sprezyna, korek)
X Ptytka dystansowa migkka do obsad

Y Ptytka dystansowa twarda do obsad

PRZYKLAD ZAMAWIANIA

Stempel z tbem cylindrycznym bez odklejacza z owalng koricowka,
wymiarem ,SBR“ 25 mm, z zabezpieczeniem przed obrotem pod
katem 45°.

ESO 25-90 C P22 W15,2 F1@45°

www.eintec.pl



STEMPEL Z £ BEM STOZKOWYM

4
.'.‘.:_l- HES & TECRe 0o

DIN 9861

D71

Lh']fl

sz zy/

STANDARDOWE | NIESTANDARDOWE ZMIANY
SPRAWDZ NA STRONACH 39-44

MATERIAL, TWARDOSC
M2 (HSS), 62-66 HRC

GLOWICA: 45-55 HRC

PRZYKLAD ZAMAWIANIA:

EQB 1,30 - 100 HSS

INNE MODELE | MATERIALY NA ZAPYTANIE

0,30 0,35 2,30 1,54 5,60 1,71
0,35| 0,8 0,39 2,35 1,50 5,70 163 | 3
0,40 0,45 2,40 1,45 5,80 154 | &
045| 0,9 0,49 2,45 1,41 5,90 1,45
0,50 0,55 2,50 1,37 6,00 | 8,0 2,23
0,55| 1,0 0,59 2,55 4,0 1,76 6,10 2,15
0,60 1,1 0,63 % 2,60 1,71 % 6,20 2,06
0,65 1,2 068 & 2,65 167 6,30 1,97
0,70 | 1,3 0,72 2,70 1,63 6,40 1,89
075 0,68 2,75 1,59 6,50 | 9,0 3,17
0,80 1,4 0,92 2,80 1,54 7,00 273
0,85 0,88 2,85 1,50 7,50 | 10,0 3,17
090 1,6 1,01 2,90 1,45 8,00 273 ] =
0,95 0,96 2,95 1,41 8,50 | 11,0 317 &
1,00 | 1,8 119 3,00 45 1,80 9,00 273 —
1,05 w | 1,15 3,10 1,71 9,50 | 12,0 3,17
1,10 S 111 3,20 1,63 10,0 2,73
115 2,0 | * | 1,24 3,30 1,54 10,5 | 13,0 3,17
1,20 119 3,40 1,45 11,0 273
1,25 1,15 _lolo 3,50 | 50 | =180 _lolo 115 | 14,0 ™ [ 317 —laele
130 11 ~| 2R 3,60 AEET ~| o= 12,0 T 273 ~ o2
1,35 2,2 1,24 3,70 1,63 12,5 15,0 3,17
1,40 1,19 3,80 1,54 13,0 273
1,45 1,15 3,90 1,45 13,5 16,0 3,67
1,50 1,11 400 55 1,80 14,0 3,23
1,55 | 2,5 1,32 4,10 1,71 14,5 [ 17,0 3,67
1,60 1,28 3 4,20 163] 3 15,0 3,23
1,65 1,24 = 4,30 154 £ 15,5 | 18,0 3,67
1,70 119 4,40 1,45 16,0 3,23
1,75 2,8 1,41 450 6,0 1,80 16,5 | 19,0 367 | =
1,80 1,37 4,60 1,71 17,0 323 &
1,85 1,33 470 1,63 17,5 | 20,0 3,67~
1,90 1,28 4,80 1,54 18,0 3,23
1,95 3,0 1,41 4,90 1,45 18,5 | 21,0 3,67
2,00 1,37 500 6,5 1,80 19,0 3,23
20532 | _ 150 510 1,71 19,5 | 22,0 3,67
2.10 < 145 5,20 1,63 20,0 3,23
215 3,2 1,41 5,30 1,54 20,5 | 23,0 3,67
2,20 1,37 5,40 1,45 21,0 | 25,0 546 | 2
2,25| 3,5 1,58 550 7,0 1,80 22,0 | 26,0 3
www.eintec.pl ﬂ



Tomek
Stempel

Tomek
Stempel


A CHIHES B TECRRs0GY

STEMPEL Z t BEM CYLINDRYCZNYM, POLWYROB

/bez, z odklejaczem/

ISO 8020

ESB

+.25
- .00

MATERIAL, TWARDOSC
M2 (HSS), 60-63 HRC
GLOWICA: 45-55 HRC

+.25
.00 L———™
5.0
+.00 ] #
-2 727:&777177%}:::}::]
D+30 [T~~~
} ot
mb5

ODKLEJACZ
. . . . . . ° . °

ECB 05 5 EAE 2
ECB 06 6 . ) . . . . . EAE 3
ECB 08 8 . . . . . . ° EAE 4
ECB 10 10 o . o ° D) . ° ° ° EAE 5
ECB 13 13 ° . . . ° . . . ° EAE5
ECB 16 16 o . ° ° ° ° ° . ° EAE 6
ECB 20 20 . . . ° ) . . ° EAE 6
ECB 25 25 . ° ° ° ° ° . ° EAE 6
ECB 32 32 J L J o J ° EAE 6
ECB 40 40 o J . [ J EAE 6
STANDARDOWE | NIESTANDARDOWE ZMIANY

PRZYKLAD ZAMAWIANIA: SPRAWDZ NA STRONACH 39-44

ESB 16-100 INNE MODELE | MATERIALY NA ZAPYTANIE

ECB 20-110

www.eintec.pl



STEMPEL Z L BEM CYLINDRYCZNYM ZE ZMNIEJSZONYM
ROZMIAREM TRZONU /bez, z odklejaczem / M

MATERIAL, TWARDOSC
IS0 8020 M2 (HSS), 60-63 HRC
GLOWICA: 45-55 HRC

ESX ECX

+.25 - +.25
-00 ™ L o S — L ————————————— =

5.0 5.0

N
|
s
|

H + .00 _ _ _ _ T - == = 4] L
- 25 HtQ - —g=======
PJ pJ
+.01 +.01
0 -0

DLUGOSC “I”

GLOWICA
JH

ESX 13 10.01 - 12.99 16
ESX 16 13.01 - 15.99 19

ESX 04 3.01-3.99 . ° . . . ° . . ° ° °
ESX 05 4.01-4.99 [ ° . ° . ° ° . ° . °
ESX 06 5.01-5.99 U ° . . . . . . ° ° °
ESX 08 6.01-7.99 1 ° [ ° o ° ° ° ) ° ° °
ESX 10 8.01-9.99 13 [ U . . ° ° . ° ) . °

° ° ° ° ° ° ° ° ° ° °

. . . ° . . . . . ° .

TYP TRZON GLOWICA ODKLEJACZ
5 0 e o
ECX 05 4.01 - 4.99 8 . . . . . . . . . EAE 2
ECX 06 5.01-5.99 ° J ° o ° o ° o U EAE 3
ECX 08 6.01-7.99 1 [ . U ° . ° . ° . EAE 4
ECX 10 8.01-9.99 13 ° J ° o ° o ] o ] EAE 5
ECX 13 10.01 - 12.99 16 [ . . o . ° . ° ° EAE 5
ECX 16 13.01 - 15.99 19 J . J J J J L J L EAE 6
STANDARDOWE | NIESTANDARDOWE ZMIANY

PRZYKLAD ZAMAWIANIA SPRAWDZ NA STRONACH 39-44

ESX 10-80 P8,5 INNE MODELE | MATERIALY NA ZAPYTANIE

ECX 16-70 P14

www.eintec.pl



/bez odklejacza/

WA THIHES & TECRR0nY

STEMPEL Z L BEM CYLINDRYCZNYYM

ISO 8020
+.50
.00
s L
5.0 + 2).0

Py

0 - - ] - 180° + 0°

270°

D+ 3.0

f o J 13 R
D
m5
KWADRATOWY PROSTOKATNY SZESCIOKATNY
ESS ESR ESH
w w

a

j

WIDOK PRZEZ TRZON STEMPLA.

SRED NICA KSZTALT

MATERIAL, TWARDOSC
M2 (HSS), 60-63 HRC
GLOWICA: 45-55 HRC

TOLERANCJA
WSPOLOSI.P *01 [©] 0.01 | PKD |
KSZTALTP,W=.01[©] 0.02 | PKD |

OWALNY

ESO

OKRAGLY

ESC

ESK

L:u

\
\

]

TRZON ZARES MAX

ES_04 1.60 - 3.99 1.60 | 4.00 .
ES_05 5 1.60 - 4.99 160 | 500 | o o | o | o o | o | o | o | o | o
ES_ 06 6 1.60 - 5.99 160 | 6.00 L T O N I
ES_08 8 2.50 - 7.99 2.50 | 8.00 o | o | e e e e | e | o |
ES_10 10 3.20- 9.99 3.20 | 10.00 L O T O N A
ES_13 13 5.00 - 12.99 450 | 13.00 L O O O O R
ES_16 16 8.00 - 15.99 6.00 | 16.00 o | o | o | o | o | o | o | o | o
ES_ 20 20 10.00-19.99 | 8.00 | 20.00 L O T O O O A
ES_25 25 12.00-24.99 | 9.00 | 25.00 o | o | o o | o | o | o | o | e
ES_32 32 16.00-31.99 | 10.00 | 32.00 o | o | e | o | o | o | .
ES_ 40 40 30.00-39.99 | 14.00 | 40.00 o | o | o
SBR
PRZYKLAD ZAMAWIANIA:

ESC 13-90 P10,22
ESO 16-80 B P14 W8 F1

STANDARDOWE | NIESTANDARDOWE ZMIANY SPRAWDZ NA
STRONACH 39-44

STANDARDOWE ZABEZBIECZENIE PRZED OBROTEM W

POLOZENIU 0°. MOZLIWOSC ZMIANY NA 90°, 180°, 270° W CENIE.

INNE MODELE | MATERIALY NA ZAPYTANIE

TYP TRZON |STANDARD | ALTERNATYWNY
o0 A | B | ¢

ES_04 4 8 10 -
ES_05 5 13 10 =
ES_06 6 13 10 -
ES_08 8 19 13 =
ES_10 10 19 13 25
ES_13 13 19 13 25
ES_16 16 19 13 25
ES_20 20 19 13 25
ES_25 25 19 13 25
ES_32 32 25 19 30
ES_40 40 25 19 30

L=50 SBR MAX=13 L=60 SBR MAX=19
=56 SBR MAX=19 L=63 SBR MAX=25

www.eintec.pl



STEMPEL Z L BEM CYLINDRYCZNYM

/z odklejaczem/
1SO 8020 MATERIAL, TWARDOSC TOLERANCJA
M2 (HSS), 60-63 HRC WSPOLOSI.P +01 [©] 0.01 | PKD |
GLOWICA: 45-55 HRC -
+.50 KSZTALT P,W =01 [©] 0.02 | PKD |
+.25 20
- .00 L
5.0 +1.0
e 0 900 OKRAGLY OWALNY
A 0 Lo ECC ECO
I B i W
}‘7 — J 270°
13 R
D
m5
KWADRATOWY PROSTOKATNY SZESCIOKATNY
ECS ECR ECH ECK
W w

WIDOK PRZEZ TRZON STEMPLA.

KULATE PROVEDENI

KATALOG. | . JELO

o
o8

TVAR

@D
EC_05 5 1.60 - 4.99 1.60 | 5.00 | e . . . . . . . . .
EC_06 2.50 - 5.99 250 | 600 | e . . . . . . . . .
EC_08 3.20 - 7.99 320 | 800 | e . . . . . . . . .
EC_10 10 4.50-9.99 450 [10.00 | e . . . . . . . . .
EC_13 13 6.00 - 12.99 6.00 [ 13.00 | e . . . . . . . . .
EC_16 16 8.00 - 15.99 750 | 16.00 | e . . . . . . . . .
EC_20 20 10.00 - 19.99 8.00 | 20.00 . . . . . . . . .
EC_25 25 12.00 - 24.99 9.00 | 25.00 . . . . . . . . .
EC_32 32 16.00 - 31.99 10.00 | 32.00 . . . . . . .
EC_40 40 30.00-39.99 | 14.00 | 40.00 . . . .
: SER ODKLEJACZ
PRZYKLAD ZAMAWIANIA: VP TRZON PR e
ECC 13-90 P10,22 @D | A |
ECO 16-80 B P14 W8 F1 EC_05 5 13 10 - EAE 2
EC_06 6 13 10 EAE 3
. EC_08 8 19 13 - EAE 4
STANDARDOWE | NIESTANDARDOWE ZMIANY SPRAWDZ EC_10 10 19 13 o5 EAES
NA STRONACH 39-44 EC_13 13 19 13 25 EAE5
EC_16 16 19 13 25 EAE 6
STANDARDOWE ZABEZBIECZENIE PRZED OBROTEM W EC_20 20 19 13 25 EAE6
POLOZENIU 0°. MOZLIWOSC ZMIANY NA 90°, 180°, 270° EC_25 25 19 13 25 EAEG
W CENIE. EC_32 32 25 19 30 EAE 6
EC_40 40 25 19 30 EAE 6
INNE MODELE | MATERIALY NA ZAPYTANIE
L=50 SBR MAX=13 L=60 SBR MAX=19
L=56 SBR MAX=19 L=63 SBR MAX=25
www.eintec.pl E



ted  P|LOT

MATERIAL, TWARDOSC TOLERANCJA

|
S0 8020 M2 (HSS), 60-63 HRC WSPOLOSI. P +80 ‘@‘ 0.0
GLOWICA: 45-55 HRC

PkD |
gdy P=D obowigzuije tolerancja dla @ D

EST ESP

+.50
00 +.50
+.25 - 00
e L +.25 L
5.0 —=— =— 6.0 75'?8 " KONCOWKA
P e L o
- 4 O + + +1.0
+.00 : + 00 — -0
- 25 _ _ p - 25 _ _ N P
D+3.0 || J \L D+3.0
f D PARABOLICZNE f J 20 J L \ f
m5 20 =i ZAKONCZENIE D SPERYCZIE
m5 ZAKONCZENIE

TRZON ZAKRES
& KIS
ES_ 04 4 155 - 4.00 . . . . . . .
ES_05 5 1.55-5.00 ° . . . ° . . . ° °
ES_ 06 6 155 - 6.00 . . . . . . . . .
ES_ 08 8 2.45 - 8.00 . . . . . - : 5 .
ES_ 10 10 315 - 10.00 . . . . . . . . .
ES_13 13 4.95 - 13.00 . . . . . - 5 5 .
ES_ 16 16 7.95-16.00 . . . . . . . . .
ES_ 20 20 9.95 - 20.00 . . . . . - 5 5
ES_ 25 25 11.95 - 25.00 . . . . . . . .
ES_32 32 15.95 - 32.00 . . . ° ° °
SBR
PRZYKLAD ZAMAWIANIA TYP | TRZON | STANDARD| ALTERNATYWNY
EST 16-100 P10,2 @D A B
ESP 20-80 B P14 ES_04 | 4 B 10 :
ES_05 5 13 10 -
ES_ 06 6 13 10 -
STANDARDOWE | NIESTANDARDOWE ZMIANY ES_08 8 19 13 -
SPRAWDZ NA STRONACH 39-44 ES_10 10 19 13 25
INNE MODELE | MATERIALY NA ZAPYTANIE ES_13 13 19 13 25
ES_16 16 19 13 25
ES_ 20 20 19 13 25
- ES_ 25 25 19 13 25
ZEPIHORIEONI ES_ 32 32 25 19 30
0P DL KONCOWKI
150950 ) L=50 SBR MAX=13 L=60 SBR MAX=19
=09, L=56 SBR MAX=19 L=63 SBR MAX=25

9.51 - 10

m www.eintec.pl



PILOT Z ZAKONCZENIEM STOZKOWYM

ISO 8020 MATERIAL, TWARDOSC TOLERANCJA

M2 (HSS), 60-63 HRC WSPGLOSL P +01 bk
GLOWICA: 45-55 HRC “00l©] 001 | |

gdy P=D obowigzuje tolerancja dla @ D

ESA

+ .50
- .00
+.25 L SBR
=% ] v TYP TRZON | STANDARD |ALTERNATYWA
0 | + T+ BR 2D A ]
-.0
+ | ESA 10 10 19 25
i — | ! ESA 13 13 19 25
D +30 40 _ P ESA 16 16 19 25
+3. !
f - J‘ v\ f ESA 20 20 19 25
mDs *NJEST 1.2X P MIN ESA 25 25 19 25
GDY P ZNAJDUJE SIE, W ZAKRESIE
/ZGODNIE Z PONIZSZA TABELA/ ESA 32 32 25 30
.| SR.PODST. DLUGOSC “I”
TYP TRZON ZAKRES ZAKONCZ.
oD 5 n 63 | 70 | 71 100 140
ESA 10 10 4.85 - 10.00 8 5.64 o | . o | o | o | e
ESA 13 13 6.30 - 13.00 10 71 o | o . e | o | o | o | o | e
ESA 16 16 9.95 - 16.00 15 10.74 . . e | o | o | o | o | e
ESA 20 20 13.60-20.00 | 20 14.38 . . o | o | o | o | o | o
ESA 25 25 1725-2500 | 25 18.00 . . o | o | o | o | o | e
ESA 32 32 20.85-32.00 | 30 2167 . o | o | o | o | o | e
PRZYKEAD ZAMAWIANIA: STANDARDOWE | NIESTANDARDOWE ZMIANY
ESA 13-100 P7.11 SPRAWDZ NA STRONACH 39-44
3

INNE MODELE | MATERIALY NA ZAPYTANIE

www.eintec.pl m



) STEMPEL Z WZMOCNIONYM £BEM,POLTOWAR
A2~ DO DUZYCH OBCIAZEN /bez, z odklejaczem/

MATERIAL, TWARDOSC
CPM M4, 60-62 HRC
GLOWICA: 45-55 HRC

XESB XECB

w
L+
w

L
—

+.01 +.01
8.00 8.00
T 3 ? m5 +?? ? m5
D+5.0 D D+5.0 e D
f f
l \ :;64 +.4
10.0° |} R1.2 10.0°__ R1.2

DLUGOSC s TYP SC L

TRION ODKLEJACZ
XESB 08 . . . . XECB 08 8 o | o | o | . EAE 4
XESB 10 . . . . XECB 10 10 o | o | o | . EAE5
XESB 13 13 . . . . XECB 13 13 o | o | o | . EAE5
XESB 16 16 . . . . XECB 16 16 o | o | o | e EAE 6
XESB 20 20 . . . . XECB 20 20 o | o | o | . EAE 6
XESB 25 25 . . . . XECB 25 25 o | o | o | e EAE6
XESB 32 32 . . . . XECB 32 32 o | o | o | . EAE6
PRZYKLAD ZAMAWIANIA: STANDARDOWE | NIESTANDARDOWE ZMIANY
XESB 16-90 SPRAWDZ NA STRONACH 39-44
XECB 20-100 INNE MODELE | MATERIALY NA ZAPYTANIE

m www.eintec.pl



STEMPEL Z WZMOCNIONEM £BEM, STOPNIOWANY, }
DO DUZYCH OBCIAZEN /beZ, YA Odklejaczem/ e —

MATERIAL, TWARDOSC
CPM M4, 60-62 HRC
GLOWICA: 45-55 HRC

w

% 3
t L
+01 +.01
8.00 8.00
T 3 f T 9 T
H ITJ H e e P
i
l :!64 l \ 5.4
10.0° R1.2 10.0° R1.2
| |- ~a|

DLUGOSC “L”
SREDNICA cloWich
TYP Gl
ZAKRES

XESX 08 6.01 - 8.00 . ° . .
XESX 10 8.01 -10.00 ° ° . °
XESX 13 10.01 - 13.00 18 ° o . .
XESX 16 13.01 - 16.00 21 . ° . .

SREDNICA DLUGOSC“L”

TYP 5 p GLOWICA ODKLEJACZ
Z ODKEJACZEM |  7aKRES OH ROZMIAR
XECX 08 6.01 - 8.00 13 . . . . EAE 4
XECX 10 8.01-10.00 15 . . . . EAE 5
XECX 13 10.01 - 13.00 18 . . . . EAE 5
XECX 16 13.01-16.00 21 . . . . EAE 6
PRZYKLAD ZAMAWIANIA: STANDARDOWE | NIESTANDARDOWE ZMIANY
XESX 13-100 P12,5 SPRAWDZ NA STRONACH 39-44
XECX 16-90 P14,5 INNE MODELE | MATERIALY NA ZAPYTANIE

www.eintec.pl m



STEMPEL Z WZMOCNlQNYM tBEM
DLA DUZYCH OBCIAZEN /bez odklejacza/

WAACKIKES & TECHALOGY

TOLERANCJA
WsPOLOS.P +1 |©] 0.01 | PKD |
KSZTALT.P,W =.01[©)] 0.025 [ PkD |

MATERIAL, TWARDOSC
CPM M4, 60-62 HRC
GLOWICA: 45-55 HRC

+.3
-0
L
8+0(8 s “P"OKRAGLY 90° OKRAGLY OWALNY
: D R13 | wppwr
D P/W” KSZTALTOWY
- : o XESC XESO
180 0 W
D+5.0
J — 270° .
100°_|\__ R1.2 —ISBR — P
KWADRATOWY PROSTOKATNY SZESCIOKATNY

XESS

XESR
W

XESH XESK

R + v by TLw ot
- w - P -G v e
G f - 1 - ?

WIDOK PRZEZ TRZON STEMPLA.

OKRAGLY KSZTALT

DLUGOSC “L”

XES_ 08 8 3.10-7.99 3.10 8.00 ° ] . [
XES_ 10 10 3.20-9.99 3.20 10.00 [ [ ° [
XES_ 13 13 5.00 - 12.99 4.50 13.00 o o L o
XES_ 16 16 8.00 - 15.99 6.00 16.00 U J L U
XES_ 20 20 10.00 - 19.99 8.00 20.00 [ ° L J
XES_ 25 25 12.00 - 24.99 9.00 25.00 [ [ ° [
XES_ 32 32 16.00 - 31.99 10.00 32.00 ° ] ° [
SBR
PRZYKLAD ZAMAWIANIA: e ALTERNATYUINY

XESC 13-90 P10,2

XESO 16-80 P14 W8 F1 XES_ 08 10 13 19
XES_10 10 13 19

STANDARDOWE | NIESTANDARDOWE ZMIANY SPRAWDZ NA XES_13 13 13 19
STRONACH 39-44 XES_ 16 16 19 o
XES_ 20 20 19 25

STANDARDOWE ZABEZBIECZENIE PRZED OBROTEM W XES. 25 | 25 19 25
POLOZENIU 0°. MOZLIWOSC ZMIANY NA 90°, 180°, 270° W CENIE. s | = =

INNE MODELE | MATERIALY NA ZAPYTANIE

gD

STANDARD B

www.eintec.pl



STEMPEL Z WZMOCNIONYM £BEM
DLA DUZYCH OBCIAZEN /z odklejaczem/

WA CHIHES & ECHABULIGT

MATERIAL, TWARDOSC
OCEL: OCEL: CPM M4, 60-62 HRC
HLAVA: 45-55 HRC

“P"OKRAGLY

90°

“P/W" KSZTALT
180° + 0°

+3
-0
L
+.01
8.00 m5
D R13
r +0
-3
D+5.0
L \ 8 i s
10.0°__|\_ R1.2 SBR
KWADRATOWY PROSTOKATNY

XECS XECR X

R

— P

WIDOK PRZEZ TRZON STEMPLA.

KULATE PROVEDENI '/

SZESCIOKATNY

BpLE
T
)

270°

w

ECH XECK

O

TOLERANCJA
WSPOLOSL.P +01 |©)] 0.01 | PKD |
KSZTALT.P,W=.01 [©)] 0.025 | PkD |

KULATY

OVAL

XECC XECO

©

XEC

Wr=—

o]

CELKOVA DELKA “L”

KATALOG. | riauit

ZNAGENI smggmu ROZPSAH

XEC_ 08 8 4.00 - 7.99 4.00 8.00 . . . .
XEC_10 10 4.50 - 9.99 4.50 10.00 . . . .
XEC_ 13 13 6.00 - 12.99 6.00 13.00 . . . .
XEC_ 16 16 8.00 - 15.99 750 16.00 . . . .
XEC_ 20 20 10.00 - 19.99 8.00 20.00 . . . .
XEC_ 25 25 12.00 - 24.99 9.00 25.00 . . . .
XEC_ 32 32 16.00 - 31.99 10.00 32.00 . . . .

PRZYKLAD ZAMAWIANIA: ODKLEJACZ

XECC 13-90 P10

ROZMIAR

STANDARD ALTERNATYWNY

XECO 16-80 P14 W8 F1 XEC_08 10 13 19 EAE 4
XEC_10 10 13 19 EAE 5
STANDARDOWE | NIESTANDARDOWE ZMIANY XEC_13 18 13 19 EAES
SPRAWDZ NA STRONACH 39-44 2 18 19 1 £ S
XEC_ 20 20 19 25 EAE 6
STANDARDOWE ZABEZBIECZENIE PRZED OBROTEM XEC_ 25 25 19 25 EAE 6
W POLOZENIU 0°. MOZLIWOSE ZMIANY NA 90°, 180°, YEC 32 2 - - EAE6
270° W CENIE. =
INNE MODELE | MATERIALY NA ZAPYTANIE
www.eintec.pl m



MATRYCA BEZ KOLNIERZA
/z cylindrycznym kanatem odprowadzajgcym odpad/

ISO 8977 MATERIAL, TWARDOSC TOLERANCJA
A2 (HWS), 58-60 HRC - +.01 ‘@‘ 0.01 ‘ PKD

M2 (HSS). 60-63 HRC WSPOLOSI. P g :
’ KSZTALTPW +.02 [O) 0,02 | PKD |

+15 OKRAGLY OWALNY
TT T Fe 90° EDC EDO

L | ! 180° 0° w
R - } D %
F———"" n5 (10-25)
E v j6 (32-100) 270°
R=P or G +.8mm/+3.2 max p i % P
KWADRATOWY PROSTOKATNY SZESCIOKATNY

EDS EDR EDH
W W

WIDOKI NAD KRAWEDZIA CIECIA

“ | SREDNICA |  KSZTALT |
o

TYP TRZON ALTERNATYWNY
A ERE R0

o0 LA B
ED_08 8 4.0 8.0 4.0 1.50 - 3.20 1.50 | 3.20 .
ED_10 10 4.0 8.0 5.6 1.60 - 5.00 160 | 5.00 | e . U] . . . .
ED_13 13 5.0 8.0 8.0 1.80-7.20 1.80 | 7.20 ] . J . . ] .
ED_16 16 5.0 8.0 9.5 5.00 - 8.80 250 | 880 | e . U] . . . .
ED_20 20 5.0 12.0 12.0 5.50 - 11.00 320 | 11.00 | e . . . . . .
ED_22 22 6.0 12.0 15.0 7.50 - 14.00 4.00 | 1400 | e . U] ° . . °
ED_25 25 6.0 12.0 17.5 9.50 - 16.50 480 | 1650 | e . . . . . .
ED_32 32 6.0 12.0 21.0 13.00 - 20.00 550 | 20.00| e ] U . ° ° °
ED_38 38 8.0 12.0 27.0 16.00 - 26.00 6.40 | 26.00 | e . J . . ] .
ED_ 40 40 8.0 12.0 27.0 16.60 - 26.00 6.40 | 26.00 | e . J . . ] .
ED_45 45 8.0 12.0 | 20.0 36.0 17.50 - 35.00 7.50 | 35.00 . . . U ] .
ED_50 50 8.0 12.0 | 20.0 41.0 20.00 - 40.00 8.00 | 40.00 . J . ] ] .
ED_56 56 8.0 12.0 | 20.0 46.0 22.50 - 45.00 9.00 | 45.00 . . . . ] .
ED_63 63 8.0 120 | 20.0 51.0 25.00-50.00 | 10.00 | 50.00 . J . ] ] .
ED_T71 71 8.0 12.0 | 20.0 57.0 27.50 - 56.00 11.00 | 56.00 . . . . ] .

STANDARDOWE | NIESTANDARDOWE ZMIANY SPRAWDZ NA

PRZYKLAD ZAMAWIANIA: STRONACH 39-44
EDC 20-35 P9,75 STANDARDOWE ZABEZBIECZENIE PRZED OBROTEM W POLOZENIU 0°.
EDO 13-20 P5,6 W4,6 F2 MOZLIWOSE ZMIANY NA 90°, 180°, 270° W CENIE.

INNE MODELE | MATERIALY NA ZAPYTANIE

*STD - STANDARD

m www.eintec.pl



MATRYCA BEZ KOLNIERZA
/z stozkowym kanatem odprowadzajacym odpad/

MATERIAL, TWARDOSC TOLERANCJA

A2 (HWS), 58-60 HRC WsPOLOSLP +01 [©] 0.01 | PKD |
ALTERNATYWA: M2 (HSS), 60-63 HRC
KSZTALTP, W +.8[2] (©] 002 [ PKD |

+.50

e | OKRAGLY OWALNY

90° EUC EUO

~— B
T ‘ 0 180° +0°

1
T D *n5 (10-25) 270° ‘
| -4~ ' j6 (32-100) p
KWADRATOWY PROSTOKATNY SZESCIOKATNY

EUS EUR EUH EUK
W w W——

G

WIDOKI NAD KRAWEDZIA CIECIA
STANDARDOWY KAT OTWORU SPUSTOWEGO WYNOSI 1 ° DO PROMIENIA CYLINDRA, DLA INNYCH JEST TO 1 °-1/2 °.

| SREDNICA |  KSZTALT | DLUGOSC “L”
TRZON ALTERNATYWNY ZAKRES MAX 2 w0 | 32 | 35
o0 “ﬂ- 6/P

EU_08 15-3.2
EU_10 10 4.0 8.0 3.0 16-5.0 1.6 5.0 RN
EU_13 13 50 | 80 3.0 3.0-72 18 |72 | o | e | o | o o | o | o o
EU_16 16 50 | 80 3.0 5.0-88 25 | 88 | o | e | e | o | o | o | o | e
EU_20 20 50 | 120 | 200 | 3.0 55-11.0 32 |10 o | o | & | o o | o | o | o
EU_22 22 6.0 | 120 | 200 | 3.0 75-14.0 40 [ 140 | o | o | o | o | o | o | o | o
EU_25 25 6.0 | 120 | 200 | 30 | 95-165 | 48 165 | e | o | e | o | o | o | o | o
EU_32 32 6.0 | 120 | 200 | 30 | 130-200 | 55 200 | e | e | e | o | o | o | o | o
EU_38 38 80 | 120 | 200 | 30 | 160-260 | 64 | 260 | e | o | o | o | o | o | o
EU_40 40 80 | 120 | 200 | 30 | 166-260 | 64 | 260 | e | o | o | o | o | o | o
EU_45 45 80 | 120 | 200 | 30 | 220-31.0 | 75 | 310 o | o e | e | .
EU_50 50 80 | 120 | 20.0 | 30 | 240-340 | 80 | 340 o | o o | e | .
EU_56 56 80 | 120 | 20.0 | 30 | 26.0-380 | 85 | 380 o | o | e | e | .
EU_63 63 80 | 120 | 200 | 30 | 300-430 | 9.0 | 430 o | o | o | e | .
EU_71 71 80 | 120 | 20.0 | 3.0 | 340-480 | 95 | 480 o | o | e | e | .
EU_76 76 80 | 120 | 200 | 30 | 36.0-520 | 10.0 | 520 .
EU_85 85 80 | 120 | 20.0 | 3.0 | 400-580 | 11.0 | 580 .
EU_90 90 80 | 120 | 200 | 30 | 430-61.0 | 120 | 61.0 .
EU_100 | 100 80 | 120 | 20.0 | 3.0 | 48.0-68.0 | 13.0 | 680 .
STANDARDOWE | NIESTANDARDOWE ZMIANY SPRAWDZ NA

PRZYKLAD ZAMAWIANIA: STRONACH 39-44

EUC 20-32 P9,92

EUO 16-25 P10,3 W8,3 F2 STANDARDOWE ZABEZBIECZENIE PRZED OBROTEM W

POLOZENIU 0°. MOZLIWOSC ZMIANY NA 90°, 180°, 270° W CENIE.

*STD - STANDARD INNE MODELE | MATERIALY NA ZAPYTANIE

www.eintec.pl



MATRYCA Z KOLNIERZEM
/z cylindrycznym kanatem odprowadzajgcym odpad/

BRI ES & TEC-RONOGT

MATERIAL, TWARDOSC TOLERANCJA
150 8977 A2 (HWWS), 58-60 HRC WsPOLOASL. P +35 [©] 0.01 [ PKD |
ALTERNATYWA: M2 (HSS), 60-63 HRC =00 :
+:50 KSZTALT.P, W +02 (©] 002 | PkD |
+.25 .L '
- .00 OKRAGLY OWALNY

50| 90° EIC EIO

T ~ B -0
LE — 180° + 0°
+.00 i I

=25 R 7:7T7 D ms 2700
D+30 T [T~ *
R=P nebo G +.8mm/+3.2 max
KWADRATOWY PROSTOKATNY SZESCIOKATNY

EIS EIR EIH
W W

LI,

(O]
R

WIDOKI NAD KRAWEDZIA CIECIA

I MAX | SREDNICA | KSZTALT |
TRZON . | AT e MAX
o0 . G/P 2

El_08 1.50 - 3.20 1.50 | 3.20 .
El_10 10 4.0 8.0 5.6 1.60 - 5.00 1.60 | 5.00 . U o [ . o °
El_13 13 5.0 8.0 8.0 1.80-7.20 1.80 | 7.20 . . . . o . °
El_16 16 5.0 8.0 9.5 5.00 - 8.80 250 | 8.80 . o o U . o °
El_20 20 50 | 120 | 12.0 | 5.50-11.00 3.20 | 11.00 ] . U . . . .
El_22 22 6.0 | 120 | 15.0 | 7.50-14.00 4.00 | 14.00 o . [ ° o ° .
El_25 25 6.0 | 120 | 175 | 9.50-16.50 | 4.80 | 16.50 . ] . o . . .
El_32 32 6.0 | 120 | 21.0 | 13.00-20.00 | 5.50 | 20.00 . U . o . . °
El_38 38 8.0 | 120 | 27.0 | 16.00-26.00 | 6.40 | 26.00 . . J o . . .
El_40 40 8.0 | 120 | 27.0 | 16.00-26.00 | 6.50 | 26.30 ] . O . o . °

STANDARDOWE | NIESTANDARDOWE ZMIANY SPRAWDZ NA
PRZYKLAD ZAMAWIANIA: STRONACH 39-44

EIC 22-25 P9,24 STANDARDOWE ZABEZBIECZENIE PRZED OBROTEM W
El0 20-35 P10,83 W7,33 F2 POLOZENIU 0°. MOZLIWOSC ZMIANY NA 90°, 180°, 270° W CENIE.

INNE MODELE | MATERIALY NA ZAPYTANIE

*STD - STANDARD
**ALT - ALTERNATYWA

m www.eintec.pl



MATRYCA Z KOLNIERZEM
[z stozkowym kanatem odprowadzajacym odpad/

WAACHIHES & TECHPAGT

ISO 8977 MATERIAL, TWARDOSC TOLERANCJA
OCEL: M2 (HSS), 60-63 HRC WSPOLOSLP  +01 (O] 001 | PKD |
o0 KSZTALT. P, W +.02 ©] 0.02 [ PkD |
' -.00
-
5.0 o OKRAGLY OWALNY
g «T -8y’ 90 EMC EMO
N e 180° —— 0° w
- 25 ‘"“:T* D ms . ~ §
D“‘% J 0 i - P % i
% * N f

KWADRATOWY PROSTOKATNY SZESCIOKATNY

EMS EMR EMH EMK
Wim—

J
j

()

WIDOKI NAD KRAWEDZIA CIECIA
STANDARDOWY KAT OTWORU SPUSTOWEGO WYNOSI 1 ° DO PROMIENIA CYLINDRA, DLA INNYCH JEST TO 1 °-1/2 °.

SREDNICA KSZTALT
TRZON ALTERNATYWNY ZAKRES MAX 2
o0 “ﬂ- 6P

EM_08 1.50-3.20 1.50 | 3.20 .
EM_10 10 4.0 8.0 3.0 1.60 - 5.00 160 | 500 | e J . J . . o
EM_13 13 5.0 8.0 3.0 1.80 - 7.20 180 | 720 | o ] . U . . .
EM_16 16 5.0 8.0 3.0 5.00 - 8.80 250 | 880 | o J . [ . . .
EM_20 20 5.0 12.0 20.0 3.0 550-11.00 | 3.20 | 11.00 | e . U . . . .
EM_22 22 6.0 12.0 20.0 3.0 750-14.00 | 4.00 [14.00 | o U . J ] o o
EM_25 25 6.0 12.0 20.0 3.0 9.50-16.50 | 4.80 | 16.50 | ] . J o . .
EM_ 32 32 6.0 12.0 20.0 3.0 13.00-20.00 | 5.50 | 20.00 | e J . ° ° . o
EM_ 38 38 8.0 12.0 20.0 3.0 16.00-26.00 | 6.40 | 26.00 | ] . U ° . .
EM_ 40 40 8.0 12.0 20.0 3.0 16.50-26.00 | 6.50 | 26.00 | U . [ ] . o
EM_45 45 8.0 12.0 20.0 3.0 22.00-31.00 | 7.50 | 31.00 . . . ° o .

STANDARDOWE | NIESTANDARDOWE ZMIANY SPRAWDZ NA
PRZYKLAD ZAMAWIANIA: STRONACH 39-44

EMC 13-32 C P7,2

EMO 20-35 P10,27 W5,27 F1 STANDARDOWE ZABEZBIECZENIE PRZED OBROTEM W

POLOZENIU 0°. MOZLIWOSC ZMIANY NA 90°, 180°, 270° W CENIE.

INNE MODELE | MATERIALY NA ZAPYTANIE

*STD - STANDARD

www.eintec.pl m



WAACIIHES & TECHAACHRG

MATRYCA, POLTOWAR
/z cylindrycznym kanatem odprowadzajacym odpad/

ISO 8020

EDB
/bez kotnierza/

1

R

+.50
- .00

<—L——

TfB

1
i

P

(U’

%*n5 (10-25)
j6 (32-100)

+1.5
-.0

*

/z kotnierzem/

EIB

f— | ]

MATERIAL, TWARDOSC
A2 (HWS), 58-60 HRC

+.50
- .00

L— +.8 min/+3.2 max

TRZON
gD

E_B08 . . ° ° . ° .
E_B10 ° . ° ° ° ° °
E_B13 13 5.0 8.0 14 ° . ° . . . .
E_B16 16 5.0 9.5 2.0 ° . o ° ° ° °
E_B20 20 5.0 12.0 2.8 . . . . . ° .
E_B22 22 6.0 15.0 2.8 o . o ° ° ° °
E_B25 25 6.0 17.5 44 o . ° . . ) .
E B32 32 6.0 21.0 5.2 o . ° ° ° ) .
E_B38 38 8.0 270 5.6 . . . . . .
E_B40 40 8.0 270 5.6 . ° ° ° ° o
PRZYKLAD ZAMAWIANIA: STANDARDOWE | NIESTANDARDOWE ZMIANY SPRAWDZ NA
EDB 16-30 STRONACH 39-44

EIB 10-32 INNE MODELE | MATERIALY NA ZAPYTANIE

www.eintec.pl



MATRYCA, POLWYROB
/z otworem startowym/ Mt

MATERIAL, TWARDOSC
ISO 8977 M2 (HSS), 60-63 HRC

EUB EMB

/bez kotnierza/ /z kotnierzem/
+.50 +.50
- .00 +.25 - 00
rL*— -00 =L —
50
o
++ P D¥ +.ooL_ j I
% ! T2 e P D m5
¥ ns5 (10-25) D+3.0 7 1

j6 (32-100) % B

TYP TRZON
oD 22 28 30 32
8 1.2 ° ° ° ° ) ° °

E_BO08

E_B10 10 1.2 ° . o o ° ° .
E_B13 13 14 ] U o . . . )
E_B16 16 2.0 ] U ° o ° ° .
E B20 20 24 ° . ° . ) . .
E_B22 22 2.4 ° ° ° ° ° ° °
E_B25 25 24 U U . . . . .
E_B32 32 24 ] U ° ° ° ° .
E_B38 38 24 U . . . ° . .
E_B40 40 24 ° o . ° ° ° °
E_B45 45 24 ° ° ° ° °
E_B50* 50 24 ° ° ° °
E_B 56* 56 24 . ° ° .
E_B63* 63 24 ° ° ) °
E_B71* 71 24 . ° ) .
E_B76* 76 2.4 ° ° ) °
E_B 85" 85 24 . ) . .
E_B90* 90 2.4 ) ° . °
E_B100* 100 24 . ) . .

* Dostepne tylko dla EUB
PRZYKLAD ZAMAWIANIA: STANDARDOWE | NIESTANDARDOWE ZMIANY SPRAWDZ NA
STRONACH 39-44

:mBBZ_'g-_zzsz INNE MODELE | MATERIALY NA ZAPYTANIE

www.eintec.pl m



SZYBKOWYMIENNY STEMPEL DO DUZYCH OBCIAZEN,
A= POLTOWAR /bez, z odklejaczem/

MATERIAL, TWARDOSC
OCEL: M2 (HSS), 60-63 HRC

+.50 +.50
.00 - .00
- L L

DLUGOSC“L”
ODKLEJACZ
ODKLEJACZEM ROZMIAR
EEB 10 10 U . . . ) ° EAE 4
EEB 13 13 o . . . . o o EAE 5
EEB 16 16 D . . . . o D EAE 5
EEB 20 20 o . . . . o o EAE 6
EEB 25 25 . . . D D EAE 6
EEB 32 32 . . o o . EAE 6
EEB 40 40 . . . D D EAE 6
PRZYKLAD ZAMAWIANIA: STANDARDOWE | NIESTANDARDOWE ZMIANY SPRAWDZ NA
EHB 16-100 STRONACH 39-44
EEB 20-110 INNE MODELE | MATERIALY NA ZAPYTANIE

m www_eintec.pl



SZYBKOWYMIENNY STEMPEL DO DUZYCH OBCIAZEN
/bez odklajacza/

MATERIAL, TWARDOSC TOLERANCJA

KSZTALT. P,W:.01 \@\ 0.02 | PkD |

+.50
- 'Of o Kdyz P=D plati tolerance na @ D
+1.0
-.0 900
% SBR OKRAGLY OWALNY
o o
=S | — 180° —— 0 EHC EHO
D . w
270
% 13 R
KWADRATOWY PROSTOKATNY SZESCIOKATNY

EHS EHR EHH EHK
W

W W
R R
P G P

WIDOKI NAD KRAWEDZIA CIECIA

SREDNICA KSZTALT
STRZON ZAKRES MAX
gD G/P

EH_10 2.50-9.98 2.50 10.00 .
EH_13 13 5.00 - 12.98 450 | 13.00 . . . . . .
EH_16 16 8.00 - 15.98 6.00 16.00 ° . . . . .
EH_20 20 12.00 - 19.98 8.00 20.00 ° (] (] . . .
EH_25 25 16.00 - 9.99 10.00 25.00 (] . . . .
EH_32 32 24.00 - 31.98 12.00 32.00 . . ° . °
EH_ 40 40 30.00 - 39.98 14.00 40.00 (] . . ° .
SBR
PRZYKLAD ZAMAWIANIA: TYP | TRZON ALTERNATYWNY
EHC 13-19-90 P10,22 @b | A | B | ¢
EHO 16-19-80 P14 W8 BS@45° EH_10 10 19 10 -
EH_13 13 19 13 25
STANDARDOWE | NIESTANDARDOWE ZMIANY SPRAWDZ NA EH_16 16 19 13 25
STRONACH 39-44 B0 20 19 13 25
EH_ 25 25 19 13 25
STANDARDOWE ZABEZBIECZENIE PRZED OBROTEM W TR 9 3 o
POLOZENIU 0°. MOZLIWOSC ZMIANY NA 90°, 180°, 270° W CENIE. a0 | a ” 5 %
INNE MODELE | MATERIALY NA ZAPYTANIE L=71 SBR MAX=19

www.eintec.pl m



SZYBKOWYMIENNY STEMPEL DO DUZYCH OBCIAZEN
/z odklajaczem/

MATERIAL, TWARDOSC TOLERANCJA

+ 5o KSZTALT. P, We .01 \@\ 002 | PkD |
- -Olf’ gdy P=D obowigzuje tolerancja dla @ D
+1.0
0 90°
+ SBR OKRAGLY OWALNY
g5 [ ] —&__ 180° + 0°
D @} == EEC EEO
270°
% 13 R
KWADRATOWY PROSTOKATNY SZESCIOKATNY

EES EER EEH EEK
w W W

WIDOKI NAD KRAWEDZIA CIECIA

SREDNICA KSZTALT
TRZON ZAKRES MAX
2D G/P

EE_10 2.50 - 9.98 2.50 10.00
EE_ 13 13 5.00 - 12.98 450 13.00 . . . . . . .
EE_16 16 8.00 - 15.98 6.00 16.00 . . . . . . .
EE_20 20 12.00 - 19.98 8.00 20.00 . . . . . . .
EE_ 25 25 16.00 - 9.99 10.00 25.00 . . . . .
EE_ 32 32 24.00 - 31.98 12.00 32.00 . . . . .
EE_ 40 40 30.00 - 39.98 14.00 40.00 . . . . .

SBR
PRZYKLAD ZAMAWIANIA: TYP TRZON ORD(})(IEII\EA\:QCR:Z
EEC 13-90 P10,2 @b | A | B | C |
EEO 16-80 B P14 W8 EE_10 10 19 10 - EAE 4
EE_13 13 19 13 25 EAE5
EE_16 16 19 13 25 EAE 5

STANDARDOWE | NIESTANDARDOWE ZMIANY SPRAWDZ EE_ 20 20 19 13 25 EAE 6

NA STRONACH 39-44 EE_25 25 19 13 25 EAE 6

STANDARDOWE ZABEZBIECZENIE PRZED OBROTEM W EE_32 32 19 3 | 25 | EAEG

POLOZENIU 0°. MOZLIWOSCE ZMIANY NA 90°, 180°, 270° EE_ 40 40 25 19 30 EAE6

W CENEE. L=63 SBR MAX=19 MODYFIKACJA XP NIE JEST MOZLIWA, JESLI

INNE MODELE | MATERIALY NA ZAPYTANIE L=71 SBR MAX=19 L=63 1 SBR=19

m www.eintec.pl



SZYBKOWYMIENNY STEMPEL DO DUZYCH OBCIAZEN

MATERIAL TWARDOSC  TOLERANCJA

gdy P=D obowiqzule tolerancja dla @ D

EHT EHP

+.50 +.50
- .00 - .00
L fo——————— L JE——

jr10.o —— == 6.0 +10—™" KONCOWKA
. -0
| s | | i
i R >

] ” - — P
D ) * D A
? PARABOLICZNE % 2.0 ] e *

: SFERYCZNE

20 —=i=— ZAKONCZENIE

-
Q
w
i}j

ZAKONCZENIE

TRZON SREDNICA
aD

EH_10 2.50 - 10.00 . . . . . .
EH_13 13 5.00 - 13.00 . . . ° ° .
EH_16 16 8.00 - 16.00 . . . . R .
EH_ 20 20 12.00 - 20.00 . . . . . .
EH_25 25 16.00 - 25.00 L] . ° o °
EH_32 32 24.00 - 32.00 (] . . . .
EH_ 40 40 30.00 - 40.00 (] ° . . °

SBR

PRZYKLAD ZAMAWIANIA: TYP TRZON ALTERNATYWNY
EHT 16-100 B P10 @b | A | B | ¢
EHP 20-90 P14 EH_10 10 19 10 -

EH_13 13 19 13 25

STANDARDOWE | NIESTANDARDOWE ZMIANY SPRAWDZ EH_16 16 19 13 25

NA STRONACH 39-44 EH_20 20 19 13 25

INNE MODELE | MATERIALY NA ZAPYTANIE EH_25 25 19 13 25

EH_ 32 32 19 13 25
EH_40 40 25 19 30
EHP KONCOWKI o |71 SBR MAX<19
oP DL.KONCOWKI
1.50 - 9.50 4
9.51 - 10

www.eintec.pl m



SZYBKOWYMIENNY PILOT DO DUZYCH OBCIAZEN
/z stozkowym zakoriczeniem/

MATERIAL, TWARDOSC  TOLERANCJA

M2 (HSS), 60-63 HRC WSPOLOSLLP * 01 ‘@‘ 0.01 ‘ PKkD ‘
E H A gdy P=D obowiqzule tolerancja dla @ D
+.50
+10 TYP TRZON STANDARD | ALTERNATYWNY
"éBR - @D A B
I y EHA 10 10 19 32
95 L —N 200 ~ b EHA 13 13 19 32
o | A" EHA 16 16 25 38
v * EHA 20 20 25 38
*NJEST 1.2 X P MIN EHA 25 25 25 38
GDY P ZNAJDUJE SIE W ZAKRESIE
/ZGODNIE Z PONIZSZA TABELA/ EHA 32 32 25 38
EHA 40 40 30 45
S KONCOWKA g BEUGOSGHI
TRZON ZAKRE SR. PODST.
oD ZAKONCZ.
EHA 10 5.90 - 10.00 5.64 . . . . .
EHA 13 13 9.90 - 13.00 10 7 . . . . . .
EHA 16 16 12.90 - 16.00 15 10.74 . . . . . . .
EHA 20 20 15.90 - 20.00 20 14.38 . . . . . . .
EHA 25 25 19.90 - 25.00 25 18.00 . . . . . . .
EHA 32 32 24.90 - 32.00 30 21.67 . . . . . . .
EHA 40 40 31.90 - 40.00 40 28.96 . . . . . . .
TANDARDOWE | NIESTANDARDOWE ZMIANY SPRAWDZ NA
PRZYKLAD ZAMAWIANIA: S
STRONACH 39-44

EHA 13-100 P7,11 INNE MODELE | MATERIALY NA ZAPYTANIE

m www.eintec.pl



SZYBKOWYMIENNY STEMPEL, POLTOWAR
DO MALYCH OBCIAZEN /bez, z odklejaczem/

WAATHIKES A TECRRCRRGY

ELB

+.50
- .00

MATERIAL, TWADOSC
M2 (HSS), 60-63 HRC

@

0
|

TYP TRZON
oD 63 7 100

ELB 06 6 [ o o ° ° °
ELB 10 10 o . . ° ° °
ELB 13 13 [ . ° ° . °
ELB 16 16 ° ° ) ° ° °
ELB 20 20 . ° ) ° ° .
ELB 25 25 ° ° ) ° ° .

TYP

DLUGOSC “1”

7 ODKLEJACZ
ODKLEJACZEM @D ROZMIAR
EJB 06 6 ° ° . . . EAE 3
EJB 10 10 o ° ° ° ° EAE 4
EJB 13 13 . . . . . EAE 5
EJB 16 16 . . . ° ° EAE 5
EJB 20 20 ° ° . . . EAE 6
EJB 25 25 ° ° . . . EAE 6
PRZYKLAD ZAMAWIANIA: STANDARDOWE | NIESTANDARDOWE ZMIANY
ELB 16-100 SPRAWDZ NA STRONACH 39-44
EJB 20-90 INNE MODELE | MATERIALY NA ZAPYTANIE

www.eintec.pl



SZYBKOWYMIENNY STEMPEL,
DO MALYCH OBCIAZEN /bez odklejacza/

MATERIAL, TWADOSC TOLERANCJA

M2 (HSS), 60-63 HRC WSPOLOSL.P +01 |©)] 0.01 | PKD |
» KSZTALT. P, W:.01 [©[0.02 [ PkD |
- .00 gdy P=D obowiazuje tolerancja dia @ D
L +1.0
-0 90°
L SBR . . OKRAGLY OWALNY
N 180° —— 0 ELC ELO
‘; 270° W
13 R
KWADRATOWY PROSTOKATNY SZESCIOK/\TNY

ELS ELR ELH ELK

WIDOKI NAD KRAWEDZIA CIECIA

SREDNICA KSZTALT DLUGOSC “I”
TRZON ZAKRES MAX
@D G/P

EL_06 2.20-5.98 2.20 6.00 .
EL_10 10 2.50-9.98 2.50 10.00 ° ° . . .
EL_13 13 5.00-12.98 4.50 13.00 ° ° . . .
EL_16 16 8.00 - 15.98 6.00 16.00 ° . . . .
EL_20 20 12.00 - 19.98 8.00 20.00 ° . . . .
EL_25 25 16.00 - 24.98 10.00 25.00 . ° ° . .
SBR

PRZYKLAD ZAMAWIANIA: TYP TRZON ALTERNATYWNY
ELC 13-90 B P10,2 gD | A | B | C
ELO 16-80 P14 W8 EL_06 6 13 10 -

EL_10 10 19 10 -
STANDARDOWE | NIESTANDARDOWE ZMIANY SPRAWDZ NA EL_13 13 19 13 25
STRONACH 39-44 EL_16 16 19 13 25

EL_20 20 19 13 25
STAND/—\RDOWE ZABEZBlEQZENlE PRZED OBROTEM W EL 25 25 19 13 25
POLOZENIU 0°. MOZLIWOSC ZMIANY NA 90°, 180°, 270° W CENIE. =

L=63 SBR MAX=19
INNE MODELE | MATERIALY NA ZAPYTANIE

m biuro@eintec.pl



SZYBKOWYMIENNY STEMPEL,
DO MALYCH OBCIAZEN /z odklejaczem/

MATERIAL, TWADOSC  TOLERANCJA

M2 (HSS), 60-63 HRC WSPOLOSL.P +01 |©)] 0.01 | PKD |
\ 5o KSZTALT. P, W = .01 (©]0.02 | PkD |
'Oli’ gdy P=D obowiazuie tolerancja dla @ D
+1.0
-.0 900
+ SBR OKRAGLY OWALNY
o o
9D5 1<: y - ——d====== 180 0 EJC E;vlo
% 270°
13 R
KWADRATOWY PROSTOKATNY SZESCIOKATNY

EJS EJR EJH EJK
w W W

WIDOKI NAD KRAWEDZIA CIECIA

SREDNICA KSZTALT DLUGOSC“L”
TRZON ZAKRES MAX
@D G/P

EJ_06 2.20 - 5.98 2.20 6.00 .
EJ_10 10 2.50 - 9.98 2.50 10.00 . . . . .
EJ_13 13 5.00 - 12.98 450 13.00 . . . . .
EJ_16 16 8.00 - 15.98 6.00 16.00 . . . . .
EJ_20 20 12.00 - 19.98 8.00 20.00 . . . . .
EJ_25 25 16.00 - 24.98 10.00 | 25.00 . . . . .
SBR
PRZYKLAD ZAMAWIANIA: VP TRZON OFE)g'iEAJ@gZ
EJC 13-90 B P10,2 @D | A | B | ¢ |
EJO 16-80 B P14 W8 EJ_06 6 13 10 - EAE 3
EJ_10 10 19 10 - EAE 4
, EJ_13 13 19 13 | 25 EAE5
STANDARDOWE | NIESTANDARDOWE ZMIANY SPRAWDZ EL 16 16 19 3 | 25 EAES
NA STRONACH 39-44
EJ_20 20 19 13 | 25 EAE 6
STANDARDOWE ZABEZBIECZENIE PRZED OBROTEM W EJ_25 25 19 13 | 25 EAE6
\?Voégﬁﬁfwu 0°. MOZLIWOSC ZMIANY NA 90°, 180°, 270° L_71 SBR MAX<19

INNE MODELE | MATERIALY NA ZAPYTANIE

www.eintec.pl m



SZYBKOWYMIENNY PILOT DO MALYCH OBCIAZEN

ELT

+.50
- .00

-
+1.0
-.0

MATERIAL, TWADOSC  TOLERANCJA

M2 (HSS), 60-63 HRC

WsPOLOSLP +01 [©] 0.01 | PKD |

2.0 —=i

PARABOLICZNYE
ZAKONCZENIE

‘/

* N JEST 1.2XP MIN
GDY P ZNAJDUJE SIE W ZAKRESIE
/ZGODNIE Z PONIZSZA TABELA/

% f D
AN
SFERYCZNE
ZAKONCZENIE

gdy P=D obowigzuje tolerancja dla @ D
ELP ELA
+.50
.00 +.50
L - .00 .
6.0 —= VEDENI L N
o e [Ty R
;e gS B % ) I % 400: ~~

STOZKOWE
ZAKONCZENIE

SBR
TYP TRZON ALTERNATYWNY ELP ZAKONCZENIE TRZON ELATYP
@D C 0P Dt.ZAKONCZ. PILOTA@ D N - ROZMIAR

EL_06 6 13 10 - 150 - 9.50 4 10 8
EL_10 10 19 10 951 - 10 13 10
EL_13 13 19 13 25 16 15
EL_16 16 19 13 25 20 20
EL_ 20 20 19 13 25 25 25
EL_25 25 19 13 25

L=63 SBR MAX=19

JAKRES N DLUGOSC “L”
p SREDNICA
ZAKONCZ*
EL_06 6 2.20 - 6.00 - . . . . .
EL_10 10 2.50 - 10.00 5.64 . . . . .
EL_13 13 5.00 - 13.00 71 . . . . .
EL_16 16 8.00 - 16.00 10.74 . . . . .
EL_20 20 12.00 - 20.00 14.38 . . . . .
EL_25 25 16.00 - 25.00 18.00 . . . . .
PRZYKLAD ZAMAWIANIA: STANDARDOWE | NIESTANDARDOWE ZMIANY

ELT 16-100 P10
ELA 20-90 C P14

SPRAWDZ NA STRONACH 39-44
INNE MODELE | MATERIALY NA ZAPYTANIE

www.eintec.pl



SZYBKOWYMIENNA MATRYCA
/z cylindrycznym kanatem odprowadzajgcym odpad/

MATERIAL, TWADOSC  TOLERANCJA
A2 (HWS), 58-60 HRG WsPOLOSLP  *01 [©] 001 [ PkD |
KSZTALT. P, W +.02 ©] 0.02 | PkD |

+.50
] CIJ_O OKRAGLY OWALNY
ENUREENEAL 90° EBC EBO

-0
| — A 180° + 0°
R <<t D o5 270°

ll—7R=P LUB G +.8mm/+3.2 max

KWADRATOWY PROSTOKATNY SZESCIOKATNY

EBS EBR EBH
W W

WIDOKI NAD KRAWEDZIA CIECIA

MAX SREDNICA KSZTALT DLUGOSC “I”
TYP TRZON (%] ZAKRES MAX
oD i P G/P e
13 4.0 6.0 .

EB_13 1.60 - 5.00 1.60 5.00
EB_16 16 5.0 8.0 3.20-7.20 2.00 7.20 .
EB_20 20 5.0 12.0 4.00 - 11.00 2.50 11.00 .
EB_25 25 6.0 16.0 8.00 - 15.00 4.00 15.00 .
EB_32 32 6.0 20.0 11.00 - 19.00 5.00 19.00 .
EB_38 38 8.0 270 16.50 - 26.00 6.50 26.00 .
PRZYKLAD ZAMAWIANIA: ggg%ﬁ%ﬁ%\gvﬂ NIESTANDARDOWE ZMIANY SPRAWDZ NA
EBC 20-32 P10,15

EBO 32-32 P7,06 W5,36 STANDARDOWE ZABEZBIECZENIE PRZED OBROTEM W

POLOZENIU 0°. MOZLIWOSC ZMIANY NA 90°, 180°, 270° W CENIE.

INNE MODELE | MATERIALY NA ZAPYTANIE

www.eintec.pl m



VAALHINE & TECESENOGE

SZYBKOWYMIENNA MATRYCA, POLWYROB
/z cylindrycznym kanatem na odpad, z otworem startowym/

TYP TR
16}

N

o]
|

i

T 18 -.;)
<= 4="Tp D ogs
4@7 ;

MATERIAL, TWADOSC
EBB : A2 (HWS), 58-60 HRC
EFB : M2 (HSS), 60-63 HRC

i
by

o DLUGOSC “I”
ZON .
D P 32
13 4.0 5.8 1.2 1.2
16 5.0 8.0 16 1.6

E B13 .
E_B16 °
E_B?20 20 5.0 11.9 2.0 2.0 °
E B25 25 6.0 16.0 3.6 2.4 °
E_B32 32 6.0 20.0 4.4 2.4 °
E_B 38 38 8.0 27.0 5.6 2.4 °
PRZYKLAD ZAMAWIANIA: STANDARDOWE | NIESTANDARDOWE ZMIANY SPRAWDZ NA
EBB 25-32 STRONACH 39-44
EFB 25-32 INNE MODELE | MATERIALY NA ZAPYTANIE

www.eintec.pl



INNE UNIWERSALNE KSZTALTY

Widok na ksztatt stempla z géry przez gtowice stempla, trzon jest ukryty za gtowicg. Widok na matryce z gory przez krawedz tnaca.
Standardowe zabezpieczenie przed obrotem dla szybkowymiennych stempli i matryc wynosi 90 °. Dla innych jest w 0 °. Punkt $rodkowy
znajduje sie w osi obiektu, chyba ze okreslono w schemacie inaczej. Krawedzie wewnetrzne w matrycach majg promier 0,2 mm. Przy
zamowieniu, wskazaé pierwszq litere "E" w oznaczeniu, a nastepnie okresli¢ rodzaj trzonu, jak réwniez standardowe oznaczenie produktu
(druga litera), a nastepnie wpisa¢ "U" jako trzecig litere. Na koAcu catego kodu produktu nalezy wskazaé litere U-__ z kodem liczbowym
okreslajacego konkretny ksztatt. PRZYKLAD ZAMAWIANIA: EHU 32-090 P=24.5 W=16.6 R=1.5, U-17

90°
ROZNE KSZTALTY
U-06 u-07 U--08 uU-09
7 R == et
- I S i B By
R1 iA683\\f\V,-A183P L w *J A’7L w J
U-11 U:1é h U-13 U-14
R ] i
r - pr —+— 1 T T
S R
LT @ !
’j w L— L w J 2%) L \\R%)

uU-19
A R
}7
180° P 0°
.
o s
U-24
AT
—
P
wo
U-26 uU-27 U-28 U-29
1A 1A AL
- -« e
P P P
W@ L :1 %} \a%} L
MULTI "OTWOR NA KLUCZ"
jAr U-32 U-34
A A
1—‘L r W o }j r W J
P P
270°
www.eintec.pl m



INNE UNIWERSALNE KSZTALTY

Widok na ksztatt stempla z géry przez gtowice stempla, trzon jest ukryty za gtowicg. Widok na matryce z gory przez krawedz tnaca.
Standardowe zabezpieczenie przed obrotem dla szybkowymiennych stempli i matryc wynosi 90 o. Dla innych jest w 0 °. Punkt $rodkowy
znajduje sie w osi obiektu, chyba ze okreslono w schemacie inaczej. Krawedzie wewnetrzne w matrycach majg promier 0,2 mm. Przy
zamowieniu, wskazaé pierwszq litere "E" w oznaczeniu, a nastepnie okresli¢ rodzaj trzonu, jak réwniez standardowe oznaczenie produktu
(druga litera), a nastepnie wpisa¢ "U" jako trzecig litere. Na koAcu catego kodu produktu nalezy wskazaé litere U-__ z kodem liczbowym
okreslajacego konkretny ksztatt. PRZYKLAD ZAMAWIANIA: EHU32-090 P=24.5 W=16.6 B=5.5 A=5.5, U-38

90°
KSZTALT ,,U*

U-37

180°

E!J www.eintec.pl



INNE UNIWERSALNE KSZTALTY

Widok na ksztatt stempla z géry przez gtowice stempla, trzon jest ukryty za gtowicg. Widok na matryce z gory przez krawedz tnaca.
Standardowe zabezpieczenie przed obrotem dla szybkowymiennych stempli i matryc wynosi 90 o. Dla innych jest w 0 °. Punkt $rodkowy
znajduje sie w osi obiektu, chyba ze okreslono w schemacie inaczej. Krawedzie wewnetrzne w matrycach majg promier 0,2 mm. Przy
zamowieniu, wskazaé pierwszq litere "E" w oznaczeniu, a nastepnie okresli¢ rodzaj trzonu, jak réwniez standardowe oznaczenie produktu
(druga litera), a nastepnie wpisa¢ "U" jako trzecig litere. Na koAcu catego kodu produktu nalezy wskazaé litere U-__ z kodem liczbowym
okreslajacego konkretny ksztatt. PRZYKLAD ZAMAWIANIA: EHU25-100 P=23.5 W=16 R=1.5, U-81

90°
KSZTALT ,,T*
U-67 U-68
A TAp s
T T
1 B 1
ew ! ew !
KSZTALT ,1 PROFIL
U-70 U-71 U-72 U-73
A A R A R A
} BRI BRI R
P B P B P B P R
1 R B B
L wWo— -w J S L W J -w -
WIELOKATY
180° U-76 u-77 : $P u-78 u=79 =5 0°
e 1 \ \
}7 fi w w
A=PARZYSTA LICZBA KATOW A=PARZYSTA LICZBA KATOW  A=NIEPARZYSTA LICZBA KATOW A=NIEPARZYSTA LICZBA KATOW
U-80 u-81 / R U-82 u-83 U-84 W
1 }7 (4)
P P vr w P .
l t P L 1
W W A=LICZBA ZEBOW 3,4,6

LUB 8 PIERWSZY ZABW 0 °
u-8s5 A

w U-86 . u-87 o
R2 R1 (16) 4)
f }
P W w
1 T 1

A=LICZBA ZEBOW 3,4,6
LUB 8 PIERWSZY ZABW 0 °

BLOKADY
U-90 U-91 U-92
I
W W w
270°
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WA THIES A TECHRUGY

OBSADA SZYBKOWYMIENNYCH STEMPLI
/do duzych obcigzen/

N

otwér pod kotek

D 6H7 (2x) *‘ '¢

*0.01

ERH=41.0
ERL=32.0

|
|
|
|
—_1

\

1
|
|
|
I

otwor z gwintem

M8 (2x)

otwor pod kotek

|<— @ 6H7 (2x)

twarda podktadka
0 grubosci 6,3 mm

Pozycja kotka, znajdujgca sie w $rodku twardej wkiadki obsady, odpowiada
zawsze osi Srodkowej stempla. Drugi kotek jest potrzebny, jesli majg by¢ uzyte
stemple ksztattowe.

Uwaga:
Stempel okragly: 1 sworzen centrujacy
Stempel ksztattowy: 2 sworznie centrujace

Otwér pod stempel, otwory na sworznie i otwor na kulki s wykonane wzgledem
siebie w tolerancji 0,01 mm. dzigki precyzyjnej produkcji i szerokiej gamie
zastosowan, mocowania true Position® pomagajg zredukowaé zapasy.

Zawiera:

1kulka, 1 sprezyna, 2 $ruby z them walcowym, 2 kotki z gwintem @6M5
1 Sruba do pchania kulki

PRZYKLAD ZAMAWIANIA:
ERH 13
ERL 20

/solidna konstrukcja dla duzych obcigzen, do lekkich obcigzen/

ROZMIAR
MALE SRUBY
OBCIAZ.

DUZE

OBCIAZ.

ERH 10 ERL 10 445 | 437 | 111 19.0 12.00 | 26925 | 9.00 | 7.50

ERH 13 ERL 13 13 508 | 500 | 143 | 19.0 | 127 | 1520 | 29.970 | 12.00 | 6.50 M8

ERH 16 ERL 16 16 540 | 532 | 159 | 190 | 143 | 16.80 | 31750 | 1350 | 6.00 M8

ERH 20 ERL 20 20 603 | 595 | 175 | 190 | 175 | 20.00 | 33.530 | 1650 | 5.00 M10

ERH 25 ERL 25 25 69.9 | 691 198 | 238 | 222 | 2470 | 40.640 | 22.00 | 7.00 M12

ERH 32 ERL 32 32 69.1 69.1 198 | 238 | 222 | 2470 | 40.640 | 22.00 | 7.0 M12
- ERL 38 38 774 | 766 | 2400 | 270 | 260 | 2850 | 43.993 | 26.00 | 10.00 M12

ERH 40 : 40 774 | 766 | 2400 | 270 | 260 | 2850 | 43.993 | 26.00 | 10.00 M12

/ptytka dystansowa miekka, twarda/

MIEKKA T=1,8 TWARDA T=4,8 (HRC55)

ERH/ERL EAX10-18 EAY10-48

ERH/ERL 13 EAX13-18 EAY13-48

ERH/ERL 16 EAX16-18 EAY16-48

otwory praelotowe 5 ERH/ERL 20 EAX20-18 EAY20-48

ERH/ERL 25 EAX25-18 EAY25-48

1 — | ERH/ERL 32 EAX32-18 EAY32-48

N ' ERH/ERL 38 EAX38-18 EAY38-48

T=1.8lub4.8 ERH/ERL 40 EAX40-18 EAY40-48
www.eintec.pl




KOMPAKTOWA OBSADA SZYBKOWYMIENNYCH
STEMPLI /do duzych, matych obcigzen/ il

Pozycja kotka, znajdujaca sie w $rodku twardej wkfadki obsady, odpowiada

Najmniejsza znormalizowana zawsze osi Srodkowej stempla.
obsada na rynku. Uktad otworéw kompaktowej obsady jest identyczny z umieszczeniem otworéw w
| obsadach z strony 36. Zapewnia to elastyczno$¢
A
s K 222 Zawiera:

<~ 1 kulka, 1 sprezyna, 2 $ruby z them walcowym, 1 kotek z gwintem,
1 Sruba do pchania kulki

DH6

-»l |<— otwér pod kotek
r D 6H7 (2%)

-
—==3

ERM=41.0
ERR=32.0

—_—————]

L twarda podktadka
o grubosci 6,3 mm

L
|
|

F———n
—

Wigksza liczba otworéw w
bliskiej odlegtosci od siebie

PRZYKLAD ZAMAWIANIA:
ERM 13
ERR 20

/solidna konstrukcja dla duzych obcigzen, do lekkich obcigzen/

TYP

ROZMIAR
SRUBY

DUZE
OBCIAZ.

ERM 10 ERR 10 10.00 38.5 40.6 1.1 19.0 9.5 9.5 M8
ERM 13 ERR 13 13.00 4.7 47.9 14.3 19.0 12.7 9.5 M8
ERM 16 ERR 16 16.00 43.3 51.6 15.9 19.0 14.3 9.5 M8
ERM 20 ERR 20 20.00 47.5 57.9 17.5 19.0 17.5 11.0 M10
ERM 25 ERR 25 25.00 59.2 68.8 19.8 23.8 22.2 16.5 M12
ERM 32 ERR 32 32.00 59.2 68.8 19.8 23.8 22.2 26.5 M12
ERM 40 - 40.00 69.0 76.5 24.0 27.0 26.0 22.0 M12
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OBSADA STEMPLI Z Lt BEM
“A-wded  CYLINDRYCZNYM ISO 8020

DLA STEMPLI OKRAGLYCH TYP WRT DLA STEMPLI KSZTALTOWYCH TYP WRTS
Zawiera: Zawiera:

2 kotki z gwintem @ 6m5 2 kotki z gwintem @ 6m5

2 $ruby z tbem cylindrycznym 2 $ruby z tbem cylindrycznym

ERN

A
-= otwor na kotek otwor na kotek
. /—®6H7 2x) /—®6H7(2x)
R R
o 4 Ly
G o —[ ¥ 2001 M (Rad.) ¥ <001
o - ; f
G 0.13 vT J 5D ‘
] |
/
ﬁ- DGs
s y = s
. | — . _'_ +0.06 +0.06
t : : | | S 5,0 +001 1 : : : : LI_ —.-:—5—‘0 +0.01
B T K b b
H |
T flf"f.ll_l_}.‘ ! ! » flf talla, | |
bl : I J Ll T
L otwér z gwintem Z otwor z gwintem
M8 (2x) M8 (2x)
PRZYKLAD ZAMAWIANIA:
ERN 13
ERO 20

/dla stempli okragtych, dla stempli ksztattowych/

ROZMIAR
KSZTALT. SRUBY

OKRAGLY
ERN10 | ERO10 445 | 437 | 140 | 111 | 190 12.0 | 26.925

ERN13 | ERO13 50.8 | 500 | 170 | 143 | 190 | 85 | 127 | 152 |29.970| 120 | 65

ERN16 | ERO16 16 | 540 | 532 | 200 | 159 | 19.0 | 10.0 | 143 | 16.8 |31.750 | 135 | 6.0 M8

ERN 20 ERO 20 20 60.3 | 59.5 | 240 | 175 19.0 | 12.0 175 | 20.0 |33.530| 16.5 5.0 M10
ERN 25 ERO 25 25 69.9 | 691 29.0 | 198 | 238 | 145 | 222 | 247 |40.640| 22.0 7.0 M12
ERN 32 ERO 32 32 69.9 | 691 36.0 | 198 | 238 | 18.0 | 22.2 | 247 |40.640| 22.0 7.0 M12

/ptytka dystansowa miekka, twarda/

OBSADA m MlEKﬁ\pT:La TWARDA T;:,B (HRC55)

ERN/ERO EAX10-18 EAY10-48
ERN/ERO 13 EAX13-18 EAY13-48
ERN/ERO 16 EAX16-18 EAY16-48
ERN/ERO 20 EAX20-18 EAY20-48
ERN/ERO 25 EAX25-18 EAY25-48
ERN/ERO 32 EAX32-18 EAY32-48
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ZABEZPIECZENIA PRZED OBROTEM Abheriied

ZABEZPIECZENIE STANDARDOWE SZYBKO SZYBKO STEMPEL ~ MATRYCA MATRYVA
o WYMIENNY ~ WYMIENNYA Z LBEM BEZ
Standardowa pozycja siodetka to zawsze 90°. STEMPEL MATRYCA  CYLINDRYCZ. KOLNIERZA KOLNIERZEM

Standardowa pozycja szlifowania czotowego, rowka
na sworzen, blokady Windsor Lock to zawsze 0 °. {B f ‘ 1 / 1
Uwaga: 0° jest na 3 godzinie. Pozycje alternatywne to 0°, 90°, " ‘J \J

180°, 270°. Przy zamawianiu alternatywnej pozycji

Zabezpieczenie okres| przy uZyciu @ ___°. @
Szybkowymienny stempel »g‘
przyktad: EHR 13-08 P6 W5,5 BS@0°

Matryca l'

przyktad: EDO 25-32 P13 W10,5 F1@90°

ZABEZPIECZENIA T BLOKADA WINDSOR

Wszystkie zabezpieczenia moga by¢

25
przesuniete o okreslony kat. Kat jest
zawsze okreslany od pozycji0 °w . v o ‘». § o
kierunku ruchu zegaka. ><>< "
Uwaga: widok czesci w narzeaziu jest z gory.

Widok z géry na gfowice stempla , trzon jest

Ukrytuyza glowicg. Matryca widok z gdry

315°
przez krawga? tnaca, o m 6.0 WINDSOR BLOKADA R = 3.0 RAD

m 10.0 WINDSOR BLOKADA R = 5.0 RAD
PRZYKLADY:
ZGODNIE Z ZYCZENIEMKLIENTA ~ ZGODNIE Z ZYCZENIEM KLIENTA, m 13.0 WINDSOR BLOKADA R = 6.5 RAD
OBROT POZYCJI SIODELKA OBROT POZYCI
WZGLEDEM KSZTALTU ZABEZPIECZAJACEJ MATRYCY

F
STEMPLA OKRESLIC

+3

R D
r\" OKRESLIC OKRESLIC

konieczne jest  okreSlenie
Wymiarc’)w |IF|I, |IRII i |IDI|

BS@45° F2@105°

N

www.eintec.pl m



Awiesed  /ABEZPIECZENIA PRZED OBROTEM

ZABEZIECZENIA PRZED OBROTEM ET TDW FFM ST TDW Fpacm
NA GLOWICY  STEMPLA | e 7N 7
KOLNIERZU MATRYCY B 3

F1, F5 ciecie do Srednicy trzonu. F6

cigcie zgodnie ze specyfikacjg klienta - ~_ ~ ” .

wymiar "F" jest wymagany przy 2

zaméwieniu. F5 ciecie do $rednicy ~ o -

trzonu z obu stron 180 °. 2

F " F r F r ‘—‘ OKRESLIC >‘ |56< F FKRES'LIC 10 4:0
I W S R~ 7 s e
J\E Y N N, 20 | 85 | 85 | 9
(URCETE) 22 9.5
B (E B | (B (e el
VRLE /m*f Elral B R
N /f A 45 | 205 |
B

50 23.0 23.0 16

56 26.0
ZABEZIECZENIA PRZED OBROTEM T
NA KOLNIERZU MATRYCY 1| s
F1, F2, F3 Uzyj wymiaréw tabeli dla "F". FX jest ciete wedtug specyfikacii 1%% isg

klienta dla "F" i "U" - wymiary sa wymagane przy zamawianiu.

DX
TRZON OKRESLIC

SWORZEN
F

8 SPECIFIKUJTE 47 5.2 6.2 X X F
10 SPECIFIKUJTE 5.5 6.0 7.0 X=D/2 + PIN/2
13 SPECIFIKUJTE 6.7 72 8.2
16 SPECIFIKUJTE 8.0 8.0 9.0
20 SPECIFIKUJTE 10.0 10.0 1.0
22 SPECIFIKUJTE 1.0 110 12.0 —
25 | SPECIFIKUJTE | 125 12.5 13.5 (22
32+ | SPECIFIKUJTE D/2 D/2 D/2 ||
X

ROWEK DO BLOKOWANIA SWORZNIA o

D3, D4, D6 sq standardowymi szczelinami dla 3, 4, 6 sworzni. "

Stemple z tbem i matryce z kotnierzem majq rowek do Srednicy

trzonu. Pozostate stemple i matryce przy oznaczeniu "DX" okresli¢
wymiar "F".

m www.eintec.pl



ROZWIAZANIA SPECJALNE

m WYMIARY POZA STANDARDOWYM ZAKRESEM STEMPLI

Wymiar "P" lub "W" poza standardowymi wymiarami w katalogu.
Minimalne wymiary (wymienione w tabelach) - —>

m na standardowych dtugo$ciach. X P( W I . J

SZYBKOWYMIENNY STEMPEL | STEPEL Z CYLINDRYCZNYM LBEM BEZ ODKLEJACZA

MAX. SBR MAX. SBR
2
TRZON @ D MIN P OKRAGLY TRZON @ D
4 1.20 4 1.20
5 1.30 1.30 5 1.30 1.30
6 1.40 1.40 1.40 6 1.40 1.40 1.40
8 1.70 1.70 1.70 8 1.70 1.70 1.70
10 2.00 2.00 2.00 10 2.00 2.00 2.00
13 2.50 2.50 2.50 13 2.50 2.50 2.50
16 3.50 3.50 3.50 16 3.50 3.50 3.50
20 5.00 5.00 5.00 20 4.50 4.50 4.50
25 8.00 8.00 8.00 25 4.50 4.50 4.50
32 12.00 12.00 12.00 32 5.00 5.00 5.00
40 16.00 16.00 16.00 40 6.00 6.00 6.00
45 18.00 18.00 18.00 45 6.00 6.00 6.00
50 23.00 23.00 23.00 50 8.00 8.00 8.00
56 28.00 28.00 28.00 56 9.00 9.00 9.00
63 33.00 33.00 33.00 63 10.00 10.00 10.00
SZYBKOWYMIENNY STEMPLE Z ODKLEJACZEM SZYBKOWYMIENNY STEMPLE Z ODKLEJACZEM
/do matych obcigzen/ /do duzych obcigzen/
MAX. SBR MAX. SBR MAX. SBR MAX. SBR
13 19 13 19
L=63 | L=63 L=63 | L=63 L=63 | L=63 L=63 | L=63
min_| min min | min min | min min_| min
MIN P OKRAGLY MIN W KSZTALT 5 MIN P OKRAGLY MIN W KSZTALT
6 2.00 6 2.00 10 2.70 2.70 10 2.70 2.70
10 2.70 2.70 10 2.70 2.70 13 3.20 3.20 3.20 13 3.20 3.20 3.20
13 3.20 3.20 3.20 13 3.20 3.20 3.20 16 3.50 3.50 3.50 16 3.50 3.50 3.50
16 3.50 3.50 3.50 16 3.50 3.50 3.50 20 5.00 5.00 5.00 20 5.00 5.00 5.00
20 5.00 5.00 5.00 20 5.00 5.00 5.00 25 8.00 8.00 8.00 25 8.00 8.00 8.00
25 8.00 | 8.00 | 8.00 25 8.00 | 8.00 | 8.00 32 12.00 | 12.00 | 12.00 32 12.00 | 12.00 | 12.00
40 16.00 | 16.00 | 16.00 40 16.00 | 16.00 | 16.00
STEMPEL Z tBEM CYLINDRYCZNYM Z ODKLEJACZEM
MAX. SBR MAX. SBR

1K 19 13 19
L=63 min | L=63 min | L=71 min L=63 min | L=63 min

5 1.60 5 1.60

6 2.00 6 2.00

8 3.00 3.00 8 3.00 3.00

10 3.20 3.20 3.20 10 3.20 3.20 3.20
13 3.20 3.20 3.20 13 3.20 3.20 3.20
16 4.00 4.00 4.00 16 4.00 4.00 4.00
20 4.00 4.00 4.00 20 4.00 4.00 4.00
25 5.00 5.00 5.00 25 4.50 4.50 4.50
32 6.00 6.00 6.00 32 5.00 5.00 5.00
40 8.00 8.00 8.00 40 6.00 6.00 6.00
45 18.00 18.00 18.00 45 6.00 6.00 6.00
50 23.00 23.00 23.00 50 8.00 8.00 8.00
56 28.00 28.00 28.00 56 9.00 9.00 9.00
63 33.00 33.00 33.00 63 10.00 10.00 10.00
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Meded  ROZWIAZANIA SPECJALNE

m WYMIARY POZA STANDARDOWYM ZAKRESEM MATRYC

Wymiar otworu "P" lub "W" poza standardowymi wymiarami w katalogu. . Minimalne wymiary (wymienione
m w tabelach) przy zachowaniu innych wymiaréw standardowych. Dostepne tylko dla matryc ze stozkowym

otworem spustu.

MATRYCA BEZ KOLNIERZA Z MATRYCA Z KOLNIERZEM Z
STOZKOWYM KANALEM NA ODPAD STOZKOWYM KANALEM NA ODPAD
BCDCDEE — EACDCTER

EU_08 1.50 1.50 3.60 EM_ 08 1.50 1.50 3.60

EU_10 1.60 1.60 5.80 EM_10 1.60 1.60 5.80

EU_13 1.80 1.80 8.00 EM_13 1.80 1.80 8.00

EU_16 2.50 2.50 10.00 EM_ 16 2.50 2.50 10.00

EU_20 2.80 2.80 13.00 EM_ 20 2.80 2.80 13.00

EU_22 3.10 3.10 16.00 EM_ 22 3.10 3.10 16.00

EU_25 3.20 3.20 18.50 EM_ 25 3.20 3.20 18.50

EU_ 32 3.20 3.20 22.00 EM_ 32 3.20 3.20 22.00

EU_ 38 3.20 3.20 29.00 EM_ 38 3.20 3.20 29.00

EU_40 3.20 3.20 30.00 EM_ 40 3.20 3.20 30.00

EU_45 3.20 3.20 34.00 EM_ 45 3.20 3.20 34.00

EU_50 3.20 3.20 37.00
EU_ 56 3.20 3.20 41.00
EU_63 3.20 3.20 47.00
EU_T71 3.20 3.20 52.00
EU_76 3.20 3.20 56.00
EU_85 3.20 3.20 62.00
EU_90 3.20 3.20 65.00
EU_100 3.20 3.20 73.00

MATRYCA Z OKRAGLYM LUB SWORZEN CENTRUJACY
KSZTALTOWYM KANALEM NA o T
CALEJ DLUGOSCI LT (
1 ,j) - |
i 0
[ Dostepne rozwigzania dla stempli z tbem cylindrycznym bez odklejacza
od @ 10 mm do @ 40 mm i diugosci od 80 mm do 100 mm.
NN
DLUGOSC ALTERNATYWNA

220 MIN‘T XB ZWIEKSZENIE ~
XB ZMNIEJSZENIE

— —
. ]

—
POWIEKSZONA LUB ZMNIEJSZONA {
Alternatywny wymiar wedtug klienta.

el Qs
TR T —
|
APLIKACJA Otwor powietrzny przez caty
POWIETRZNEGO stempel bez zamontowanych

WYPYCHANIA elementow wyrzutnika.
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ROZWIAZANIA SPECJALNE

FARCHIKES & TECHARONGY

REDUKCJA DLUGOSCI

Redukcja dtugosci stempla lub
matrycy przy zachowaniu tego
samego rozmiaru "SBR" lub "B".

‘ +1.5 +1.5
‘ -0 5
B bez zmian B bez zmian
56 ; 50 . I 50 —
L ! L™ il + N
v e ARmEEE:
T +1.0 T +.1.0 L R
.,o" ‘ -0 == T J
SBR bez zmign I | SBR bez zmian e ——
Redukcja dtugosci stempla lub
matrycy ze zmiang rozmiaru "SBR"
lub "B". ‘
(11
|
| ' 5 o
B zmniejszenie B zmniejszenie B zmniejszenie
+8 | R0 e —
CE O T T [ L ik
[ N/
I | | | | | |
[} +1,0 [ H0 —— l T l L[ l
SBR* [ SBR — 1
zmniejszeniqr zmniejszeni P
Zwiekszenie doktadnosci na
dlugosci +/-.02
U : | +1.5 +15
waga: | w o v W
TO|el’aana poczqtkowa ‘ r7iiiSBEzmn|erzen|e r7iiisBEzm*n|EJszenle 77775thm*nlejszen|e
0.5 mm o ||| e [ AT anl
I } | } +/-.02 } | } +/-.02 } | } +/-.02
+10 10 - 1 P
‘S.LR .0 ! ‘STB;’O | ) [ F ! ! L
zmniejszen|e zmniejszenie
GLOWICA
ALTERNATYWY
Szlifowanie glowicy, Zmniejszenie Zmniejsz wysoko$é Zmniejszenie Faza- wieksza
zmniejszenie tolerancji, ~ wysoko$ci glowicy, przy zachowaniu srednicy doktadno$é
skrocenie dtugosci. zmniejszajac catkowitej diugosci.
catkowitg dtugosc.
+/-.01 fr(2)8 +25 -+ g ~ $rednica jak @ “D”

Eﬁ#

Eji

jo
ﬁj

—i— o

Nz
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MACHINES & TECRARNOGT

ROZWIAZANIA SPECJALNE

REDUKCJA © TRZONU

STEPMLA | MATRYCY

Redukcja w zaleznosci od
specyfikacji Klienta. Wymiary
glowicy i osi pozostajg takie

same

| | :
| R 7T
e R R
MIN “D” | 3.5 | 5.0 | 6.5 /8.5 |11.5 |14.5[18.5|23.5|30.5 38.5 ‘ }‘} ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ LT\TJ |
-t XD H——ft— XD ‘
TN L
MIN “D” | 4.5 | 5.0 | 6.8 9.0 |11.5|14.5(18.5|23.5|30.5 38.5| [l L.
| | T
I [
i | |
MIN “D” 6.5 8.5 |11.5|14.5|18.5|23.0 {30.0|36.0|38.0 —$— + [ T |
o]

Przyktad: EDO 20-32 P10 W5 XD19

NARZEDZIA DO
WYTLACZANIA

Konieczne jest okreslenie wymiarow

"L1"i"E", w tym tolerancii.

Aby uécislic¢ "L" uzyj kodu x3 dla
alternatyw.

Da przeniesienia wigkszych sit sg
matryce z stozkowym kanatem
spustowym.

1
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POWLEKANIE-RODZAJE POWLOK

Uniwersalna i najpowszechniejsza powtoka z azotku tytanu do lekkich zastosowan.

PARAMETRY TECHNICZNE

KOLOR: ZLOTY WSPOLCZYNNIK TARCIA: 0,55

MAX, TEMPERATURA PRACY: 600°C GRUBOSC POWLOKI pM: 2-4
TWARDOSC: 24 GPA (2400 HV) TEMPERATURA POWLEKANIA: 220°C/480°C

WYKORZYSTANIE: WE WSZYSTKICH STANDARDOWYCH ZASTOSOWANIACH DO CIECIA | GIECIA.
Uwaga: dziata najlepiej z uzyciem smarowania. Nie zalecany do stali nierdzewnej, niklu lub miedzi.

Warstwa o wysokiej odpornosci na Scieranie w normalnych temperaturach z niskim
wspotczynnikiem tarcia.

PARAMETRY TECHNICZNE:

KOLOR: SZARY WSPOLCZYNNIK TARCIA: 0,2
MAX, TEMPERATURA PRACY: 400°C GRUBOSC POWLOKI pM: 2-4
TWARDOSC: 35 GPA (3500 HV) TEMPERATURA POWLEKANIA: 480°C

WYKORZYSTANIE: CIECIE, FORMOWANIE STALI O SREDNIEJ WYTRZYMALOSCI. GWINTOWANIE, OBROBKA METALI NIEZELAZNYCH. .
Uwaga: nadaje sie do ciecia stali nierdzewnej, niklu lub miedzi.

Warstwa o odpowiedniej kombinacji wytrzymatosci i udarnosci przy niskim wspdtczynniku

tarcia.
PARAMETRY TECHNICZNE: ,
KOLOR: BRAZOWO-CZERWONY WSPOLCZYNNIK TARCIA: 0,2
MAX, TEMPERATURA PRACY: 400°C GRUBOSC POWLOKI pM: 2-4
TWARDOSC: 32 GPA (3200 Hv) TEMPERATURA POWLEKANIA: 480°C

WYKORZYSTANIE: FORMOWANIE, CIECIE, KALIBROWANIE, OBROBKA STALI O NIZSZEJ WYTRZYMALOSCI | ROZNYCH WYKONCZEN.

Powtoka Nanokompozytu (NC-AICrN)/(A-Si3N4) o wysokiej odpornoéci na
uszkodzenia i wysoka odpornosc cieplina.

PARAMETRY TECHNICZNE:

KOLOR: FIOLETOWO-NIEBIESKI WSPOLCZYNNIK TARCIA: 0,35
MAX, TEMPERATURA PRACY: 1100°C GRUBOSC POWLOKI pM: 2-4
TWARDOSC: 40 GPA (4000 HV) TEMPERATURA POWLEKANIA: 480°C

WYKORZYSTANIE: FORMOWANIE, CIECIE, KALIBROWANIE, OBROBKA STALI O NIZSZEJ WYTRZYMALOSCI | ROZNYCH WYKONCZEN.
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POWLEKANIE-RODZAJE POWLOK

Warstwa zostata opracowana we wspodtpracy z firmg Feintool A.G. do precyzyjnego ciecia
z wysokg odpornoscig na Scieranie.

PARAMETRY TECHNICZNE:

KOLOR: BRAZOWA WSPOLCZYNNIK TARCIA: 0,6
MAX, TEMPERATURA PRACY: 1000°C GRUBOSC POWLOKI pM: 2-4
TWARDOSC: 35 GPA (3500 HV) TEMPERATURA POWLEKANIA: 480°C

WYKORZYSTANIE: MATRYCE, STEMPLE DO CIECIA BLACH O DUZEJ WYTRZYMALOSCI, PRECYZYJNE CIECIE,

Specjalna powtoka bedaca kombinacjg azotowania plazmowego i powlekania TiCN.

PARAMETRY TECHNICZNE:

KOLOR: SZARA WSPOLCZYNNIK TARCIA: 0,2
MAX, TEMPERATURA PRACY: 400°C GRUBOSC POWLOKI pM: 2-4
TWARDOSC: 37 GPA (3700 HV) TEMPERATURA POWLEKANIA: 480°C

WYKORZYSTANIE: WYSOKOWYDAJNE NARZEDZIA DO FORMOWANIA ORAZ NARZEDZIA TNACE, ZWIEKSZONA TRWALOSC W
ZAAWANSOWANEYCH ZASTOSOWANIACH.

Warstwa $lizgowa oparta na weglu redukujaca tarcie.

PARAMETRY TECHNICZNE:

KOLOR: CZARNY WSPOLCZYNNIK TARCIA: 0,15
MAX, TEMPERATURA PRACY: 400°C GRUBOSC POWLOKI pM: 2-4
TWARDOSC: 25 GPA (2500 HV) TEMPERATURA POWLEKANIA: 250°C

WYKORZYSTANIE: RUCHOME CZESCI FORM | URZADZEN. MOZE BYC STOSOWANA SAMODZIELNIE LUB W POLACZENIU Z WARSTWA
TWARDA
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INTEC dziata na polskim rynku technicznym od 2015 roku,
specjalizujemy si¢ kompleksowych dostawach najwyzszej jakosci
elementéw znormalizowanych do budowy ttocznikow, form i narzedzi
specjalnych oraz produkcji elementow wedtug dokumentacii.

PRODUKCJANAZAMOWIENIE WG DOKUMENTACJI

Oprécz  czesci  znormalizowanych dostarczamy réwniez  precyzyjne komponenty wg dokumentacii
rysunkowej. Produkujemy wykrojniki, stemple, matryce, korpusy, wktadki i ptyty formierskie, kompletne ramy
form i przyrzadéw oraz specjalne aplikacje wg rysunkow. Materiat, obrobka mechaniczna, obrobka termiczna i
ewentualne powtoki wykonujemy zgodnie z Zzyczeniem Klienta. JesteSmy w stanie dostarczy¢ dowolny
produkt z zakresu techniki wykrajania, nawet przy najbardziej rygorystycznych wymaganiach. Posiadamy
zaplecze wyposazone w nowe maszyny CNC: frezowanie, toczenie, cigcie drutem EDM, szlifowanie CNC
oraz wiele innych operacji. Dzigki temu nasz zaktad produkcyjny szybko i efektywnie realizuje wymagania
klientow. Bedziemy kontynuowac ten kierunek rozwoju i nieustannie pracowa¢ nad jego poprawieniem.

PROJEKTOWANIEIPRODUKCJANARZEDZIISPRAWDZIANOW

Specjalizujemy sie w produkcji oprzyrzadowania do obrobki plastycznej, w tym wykrojnikow i matryc
ksztattowych, a takze rdznego typu przyrzadéw spawalniczych, zgrzewalniczych itp., sprawdziandw specjalnych
ksztattu i potozenia. Prowadzimy kompleksowg obstuge w zakresie opracowania technologii, symulacii
procesow produkcyjnych i konstrukcji przyrzadow, w szczegdlnosci konstrukcje tocznikow transferowych, na
linie robotdw, pojedynczych oraz postepowych.

Wykonujemy przyrzady o matych i $rednich gabarytach z dokfadno$cig tolerancji do 0,01mm. Maksymalne
gabaryty: x=3000mm, y=1000mm. Do produkcji narzedzi stosujemy wytacznie materiaty oraz komponenty
posiadajace odpowiednie atesty, korzystamy z normaliw z wiasnej oferty lub wybrane przez klienta
komponenty innych markowych dostawcow. Wyprodukowane przez narzedzia przed wydaniem klientowi,
poddawane sg probg technicznym bezposrednio w warunkach produkcyjnych, co pozwala uzyska¢ gwarancje
ze Kontrahenci otrzymujg narzedzia i detale solidnie wykonane i sprawdzone.

Naszg oferte mozna podzieli¢ na nastepujace grupy:
o tloczniki wielotaktowe o dtugo$ci do 3 metrow, wykorzystywane w prasach automatycznych /
progresywnych,
e ttoczniki do wykrawania precyzyjnego tzw. fine blanking technology,
o tloczniki transferowe,
e sprawdziany gotowych detali tzw: checking fixtures.

USLUGI

Prowadzimy serwis i regeneracje sprezyn gazowych oraz ustawianie wymaganego nacisku. Oferujemy
specjalistyczng pomoc przy wigczaniu sprezyn gazowych w uktad przyrzadu, bezpo$rednio u klienta. W
ramach naszego stanowiska pomiarowego oferujemy serwis pomiarowy. Dzigki naszym urzadzeniom
pomiarowym 2D i 3D, jesteSmy w stanie kontrolowaC wszystkie nasze wyroby i oferowa¢ ustugi pomiarowe
naszym klientom.
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