QINEO ArcBoT
System spawania Cobot

Optymalna wspotpraca cztowieka
z robotem:

tatwe wejscie w sSwiat
zautomatyzowanego spawania!

Weld your way.




QINEO ArcBoT
System spawania Cobot

1 ¥
Cobot jest zaawansowang
technologia spawania

Z QINEO ArcBoT firmy CLOOS z tatwoscig wkroczysz

w Swiat spawania zautomatyzowanego. Dzieki QINEO
ArcBoT mozna ekonomicznie spawac nawet niewielkie
partie detali, zachowujac wysoka jakos¢. Zaawansowane
technologicznie zrédto pradu spawania QINEO i precy-
zyjny Cobot doskonale sie uzupetniajg. Oprocz odcigzenia
pracownikow — zwtaszcza przy monotonnych, powta-
rzalnych zadaniach — korzystasz z doskonatych wynikéw
spawania dzieki powtarzalnej jakosci.

Szybkie programowanie

Automatyczne spawanie nawet pojedynczych detali
Prosta obstuga

Nie jest konieczna zadna specjalistyczna wiedza
Pakiet ,Ready to weld”

Gotowos¢ do spawania uzyskana w ciggu kilku godzin
Znakomita jakos$¢ spawania

Powtarzalne wyniki zapewniajgce maksymalng
efektywnosé

Niskie koszty eksploatacji

Krétki czas amortyzacji

Kompaktowa budowa

Niewielkie wymagania przestrzenne umozliwiaja tatwe
dostosowanie do kazdych warunkéw procesu
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QINEO ArcBoT

System spawania Cobot oineo

Doktadnos¢, intuicyjna obstuga i niezawodnos¢

QINEO ArcBoT mozna doktadnie zaprogramowac i prowadzi¢ w kazdej
osi za pomocg czujnika momentu obrotowego. Intuicyjna obstuga
znacznie zwieksza wydajnos¢ pracy. Uzytkownik moze tatwo progra-
mowac indywidualne ustawienia na przyjaznym w obstudze doty-
kowym pulpicie operatora za pomocg operatoréw makro specjalnie
opracowanych dla procesu spawania. Ponadto opcja Freedrive z prze-
facznikiem noznym i inteligentna koncepcja bezpieczenstwa gwarantujg
niezawodne sterowanie QINEO ArcBoT. Inng cechg szczegdlng jest
fatwy restart po zatrzymaniu awaryjnym, poniewaz nie jest konieczne
czasochtonne odblokowywanie i uwalnianie robota.
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QINEO ArcBoT

System spawania Cobot oineo

Najwyzsza precyzja: Zatrzymanie przez dotkniecie pal-

cem:

Czujniki momentu obrotowego we wszystkich osiach

Natychmiastowe odtgczanie mocy przy zetknieciu z
robotem

Intuicyjne programowanie: Prosty restart po zatrzy-

Przyjazny dla uzytkownika dotykowy pulpit operatora maniu awaryjnym:
z operatorami makro opracowanymi specjalnie dla

. Nie jest konieczne odblokowywanie ani
procesu spawania

uwalnianie robota

Niezawodne sterowanie: Zgodnos¢ z wymaganiami CE:

Przetacznik nozny dla trybu ,Freedrive” Automatyczne wycofywanie drutu dla maksymal-

nego bezpieczerstwa pracy

CLGGS ...



QINEO ArcBoT

System spawania Cobot oineo

Kompletny pakiet ,,Ready to weld”

QINEO ArcBoT zawiera wszystkie elementy konieczne do automa-

tycznego spawania — doskonale skoordynowane i tatwe do instalacji.
Kompaktowy, kompletny pakiet ,Ready to weld” jest dostarczany

w stanie petnej gotowosci do pracy, co gwarantuje bezproblemowg

integracje z istniejgcymi procesami produkcyjnymi. Wbudowane
wyposazenie bezpieczenstwa gwarantuje niezbedng ochrone osobistg.

Dodatkowo elektrycznie przesuwany ekran ochronny przymocowany do

opcjonalnego stotu spawalniczego chroni otoczenie przed promienio-

waniem ultrafioletowym powstajagcym podczas spawania.

System podawania drutu
QINEO ArcBoT

4]
Podajnik drutu 4-rolkowy
6

W N R

Palnik spawalniczy z systemem odciggu
dymu

Opcjonalny stot spawalniczy
6. Panel obstugi QINEO
Zrédto pradu spawania QINEO
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QINEO ArcBoT

System spawania Cobot oineo

QINEO ArcBoT - precyzyjny i solidny

6-osiowy QINEO ArcBoT ma zasieg 1300 mm i udzwig do 10 kg. Precyzyjny czujnik
momentu obrotowego umieszczony w kazdej osi umozliwia optymalne okreslenie
wagi wyposazenia spawalniczego. Jest to warunek bardzo doktadnego pozycjono-
wania QINEO ArcBoT podczas programowania punktéw, a takze natychmiastowego
odtgczenia mocy nawet po niewielkim zetknieciu (zatrzymanie sitg palca). Elementy
mechaniczne QINEO ArcBoT majg bardzo solidng konstrukcje i sa przystosowane do
warunkdow spawania przemystowego.

Dane techniczne

Osie 6
Obcigzenie uzytkowe 10 kg
Zasieg dziatania 1300 mm
Predkosé 1m/s
Doktadnosé powtorzen +0,1 mm
Temperatura pracy 5-45°C
Masa 33 kg
Potozenie montazowe Posadzka, sufit, $ciany
Stopien ochrony P54
Ruch w kazdej osi (Kat roboczy / predkosc):
0s1 +360° / 120°/s
0s2 +360° / 120°/s
0s3 +160° / 180°/s
0s4 +360° / 225°/s
055 +360° / 225°/s . - ! P T e e
06 +360° / 225°/s ' - — pr———— SR e mi&ﬁ}_‘;

* Dla temperatury otoczenia 40°C
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QINEO ArcBoT

System spawania Cobot

QINEO StarT 406 Premium — zaawansowane

.. . . QINEO StarT QINEO StarT 406
technicznie urzadzenie spawalnicze
Prad spawania 20A/15V—-400A/34V
Oprécz standardowych proceséw mozna skorzystac z zalet
Prad spawania przy 60% ED* 400 A

pieciu dostepnych proceséw spawania CLOOS. W ten sposdb

. . P . . . i Palnik Ini
spawanie mozna zaczaé od razu — bez zmudnego wyszukiwania Prad spawania przy 100% ED* 350 A ainik spawainiczy
parametréw. QINEO StarT406 umozliwia skorzystanie Napigcie biegu jatowego 78,7 V przy 3 x 400 V
z redukujgcego energie, regulowanego pragdem procesu 74,6 V przy 3 x 380 V
krétkiego tuku MSG Fine Weld. Dzieki minimalnemu rozpryskowi Napiecie zasilania 380V —400V /3 fazy

. . ” L s .
stopiwa, proces ,Fine weld” nadaje sie szczegdlnie do spawania Kabel przytaczeniowy 4 x6 mm?

cienkich blach powlekanych i wykonywania drobnych spoin

spawalniczych. Skorzystaj z wielu opcjonalnych komponentéw it 32A
zych. z z -
i funkcji urzadzenia. Dzieki nim zrodto pragdu QINEO StarT Stopieri ochrony 1P 2 Podajnik drutu QINEO QN-WDA-20 Eco
mozna skonfigurowaé doktadnie do potrzeb przy zadaniach Klasa izolacji F
automatycznego spawania Rodzaj chtodzenia E
B Wysokiej jakosci komponenty z optymalnym stosunkiem ceny Wymiary (chug./szer./wys.) 720340 x 500 mm
do jakoéci i doskonatym wtaséciwosciami spawania Masa modutu mocy 63 ke
B Proces spawania z bardzo matg iloécig odpryskéw Fine Weld Masa modutu chtodzenia 28 kg
zapewnia doskonate efekty w przypadku cienkich blach i Masa modutu chtodzenia Eco 18,5 kg

delikatnych spoin

B tatwa, szybka i intuicyjna obstuga za pomoca panelu obstugi
MasterPlus Compact

B Szybciej do celu dzieki pieciu ustawionym wczesniej
procesom spawania CLOOS

* Dla temperatury otoczenia 40°C

Zrédto prqdu QINEO StarT 406 Premium

B Przygotowane z mys$lg o wielu popularnych interfejsach POdajnlk drutu QINEO QN-WDA-20
przemystowych

B Modutowa konstrukcja oraz liczne akcesoria umozliwiaja Predkos¢ podawania drutu maks. 30 m/min
uniwersalne mozliwosci zastosowania, dostosowane do Wymiary (dtug./szer./wys.) 342 /203 /215 mm
indywidualnych wymagan Masa 6 kg

A . Modut chtodzenia
Srednica drutu 0,8-2,0mm

QINEO ArcBoT mozna réwniez stosowac z innymi zrodtami

pradu spawania z rodziny QINEO!
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QINEO ArcBoT

System spawania Cobot oINneo

Palnik odciggu dymu z urzagdzeniem filtracyjnym

Wymagane dziatania dotyczace zbierania, odciggania i filtrowania
gazow spalinowych na stanowiskach zrobotyzowanych czesto sie
wigza z duzymi naktadami. Duze pokrywy zbiorcze z zastonami,
skomplikowane systemy rurowe oraz duze urzadzenie filtracyjne sg
konieczne do odciggania i oczyszczania zanieczyszczonego powietrza.
Podczas odciggania bezposrednio na palniku spawalniczym objetosc
zanieczyszczonego powietrza jest znacznie mniejsza. Ze wzgledu na
zastosowanie systemu odciggowych palnikdw spawalniczych trzeba
inwestowac znacznie mniej w technike odciggania, system prowadzenia
powietrza i urzadzenie filtracyjne — przy uzyskaniu takiego samego
efektu. Kolejna zaleta: ze wzgledu na znacznie lepszg wydajnos¢
energetyczng oraz zminimalizowane naktady na czyszczenie oraz
wymiane komponentdw filtracyjnych znacznie obnizone zostajq koszty
eksploatacji.

Mniejszy zakres inwestycji przy niskich kosztach eksploatacji

B Mniejsze koszty inwestycji: brak pokrywy odciggu i systeméw
kierowania powietrza

B Zminimalizowane naktady: W3z elastyczny o niewielkiej srednicy
zastepuje skomplikowany system rurowy do odprowadzania
zanieczyszczonego powietrza do urzadzenia filtracyjnego

Bl Mniej potrzebnego miejsca: ze wzgledu na mniejszg objetos¢
zanieczyszczonego powietrza konieczne jest mniejsze urzadzenie
filtracyjne

B Nizsze koszty eksploatacji: mniejsze zuzycie energii (tylko od 1,0 do
1,5 kW)

B Zoptymalizowany przebieg procesu: brak zaktécen podczas
zatadunku i roztadunku stacji roboczych przez pokrywy odciggu lub
kanaty powietrza wylotowego
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Opcje

Urzadzenie spawalnicze TIG gl n ED

Zrédta pradu spawania TIG QINEO GLW-322 AC/DC

Dzieki swoim doskonatym funkcjom procesowym zrédto pradu spawa-
nia inwertera TIG QINEO GLW-322 mozna stosowac¢ do szerokiego spek-
trum zastosowan podczas spawania recznego oraz automatycznego.
QINEO GLW udostepnia trzy rozne formy pradu przemiennego. Dzieki
temu mozna zawsze odpowiednio zareagowac na specjalne wymagania
podczas spawania aluminium. Opcjonalne ztacze oferuje opcjonalne
potaczenie do sterowania robotem lub urzgdzeniem. Duza toleran-

cja wzgledem wahan napiecia znamionowego gwarantuje najlepsze
efekty spawania w przypadku duzych dtugosci kabla oraz eksploatacji

z generatorem. Urzadzenia przystosowane seryjnie do chtodzonych

gazem palnikdw spawalniczych TIG mogg by¢ opcjonalnie wyposazone
w modut chtodzenia. Dla zapewnienia optymalnej mobilnosci dostepne
sg wozki jezdne i uchwyty butli gazowych.

Urzadzlet"a QINEO GLW-322 AC/DC
Bl Bezpieczny zapton tuku: dostosowane parametry poczatkowe, SPAWAINICZE
zapewniajgce najlepsze warunki zaptonu Prad spawania 5 A 320 AAC/DC
B Forma pradu przemiennego na kazdg potrzebe: indywidualne Prad spawania 320 A (45% ED*)
formy pradu przemiennego do wymagajacych zadan
Prad spawania przy 60% ED* 280 A
B Funkcja penetracji potaczen blach cienkich i grubych: spajanie
i *
blach aluminiowych o bardzo réznych grubosciach Prad spawania przy 100% ED 240A
B Przystosowanie do elektrycznego trybu recznego: optymalne Napigcie biegu jatowego 66V
witasciwosci przeptywu i wieksze bezpieczenstwo dzieki Napigcie zasilania 3x400V
VoltageReduceControl Kabel przytaczeniowy 4x2,5mm?
Bl Optymalny stosunek wydajnosci do wagi: Silny, ale lekki pomocnik Bezpiecznik sieciowy, zwloczny 25 A
w kazdym kacie Stopien ochrony IP23S
| Wszys’t,ko pod kontrola: Przejrzysty pulpit operatora zapewnia Klasa izolacji H
fatwosc obstugi
. . o B Rodzaj chtodzenia AF
B Wytrzymata konstrukcja: Duza stabilnos¢ urzadzen
. . L, . Wymiary (dtug./szer./wys.) 690 x 290 x 450
B Ztjcze automatyzacji: tatwa integracja zrédta pradu spawania TIG
Masa 54 kg

w zrobotyzowane stanowiska spawalnicze

* W temperaturze otoczenia 40°C.
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Zastosowania

QINEO ArcBoT w firmie Gliipker:
Ekonomiczne spawanie niewielkich partii!

Aby ekonomicznie spawac partie o niewielkiej wielkosci w stale
wysokiej jakosci, firma GlUpker wykorzystuje technologie

blach systemdéw spawania QINEO ArcBot marki CLOOS. QINEO
ArcBot spawajg teraz przede wszystkimi mniejsze elementy

o wielkosci do p6t metra. QINEO ArcBot mozna doktadnie
zaprogramowac i prowadzi¢ w kazdej osi za pomocg czujnika
momentu obrotowego. Uzytkownik moze tatwo programowac
indywidualne ustawienia na przyjaznym w obstudze dotykowym
pulpicie operatora za pomocg operatoréw makro specjalnie
opracowanych dla procesu spawania. Ponadto opcja Freedrive
z przetgcznikiem noznym i inteligentna koncepcja bezpieczenstwa
gwarantujg niezawodne sterowanie QINEO ArcBot. Systemy
spawania QINEO ArcBot s zawsze wyposazone w zrodto

pradu spawania MSG Hightech QINEO NexT, ktére wyrdznia sie
réznorodnymi procesami spawania o wysokiej wydajnosci oraz
doskonatymi wtasciwosciami spawania.

Mate czesci do pojazdéw uzytkowych

[=]
s
[=]:=

Wiecej w CLOOS TV
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QINEO ArcBoT

Efektywnosé...

Szeroka gama sprawdzonych i innowacyjnych proceséw
spawalniczych oferuje przysztosciowe rozwigzania zapew- ; N
niajgce doskonatg jakos¢, najwyzszg ekonomike i produk- 3__ ‘I_ i p
tywnosc¢. Zawsze mozna znalezé proces spawania wtasciwy -'}I .r
dla konkretnych wymagan: detali grubych lub cienkich, ze : e
stali zwyktej, chromowo-niklowej lub aluminium. |
I . Rapid Weld
' i 1- tuk natryskowy MSG o duzej mocy do
3 \ efektywnego spawania

Control Weld
Niezawodny proces spawania MSG mate-

riatéw cienkich i grubych

Vari Weld
tuk impulsowy MSG zapewnia opty-
malne wyniki spawania w wymagajacych

._-l'r.u1|r“,_|:|:,|. e

warunkach

Speed Weld
Stabilny tuk impulsowy MSG do réznych

zastosowan

Fine Weld
Krétki tuk MSG o bardzo matym rozprysku

do spawania w ostonie mieszanki gazéw

i CO,

...dzieki nowoczesnym procesom
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Na catym swiecie

Cloos Polska Sp.z.0.0.

Ul. Stawki 5 |
58-100 Swidnica
POLAND

Tel.: +48-74851-8660

Fax: +48-74851-8661

E-Mail: firma(at)cloos.pl
Internet: https://www.cloos.pl
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Zastrzegamy sobie prawo do zmian technicznych.

Weld your way.




