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Od 17 lat tworzymy nowoczesne rozwigzania w Nie idziemy na skroty dostarczajac
dziedzinie ciecia plazmowego i tlenowego profesjonalne rozwigzania dla biznesu

Nasi doradcy handlowi wypracowuja dla Klientéw optymalne
rozwigzanie pod konkretne wymagania produkcyjne.
do pOtI’ZGb Przedstawiajg réwniez mozliwos¢ rozbudowania juz
eksploatowanej maszyny. Omawiajg korzysci ptynace z
doposazenia urzadzenia w dodatkowe moduty poszerzajgce
funkcjonalnosé. Przedstawiona oferta dotyczyé bedzie
doktadnie zdiagnozowanych potrzeb klienta, zaréwno pod
katem wymagan technologicznych, jak i okreslonego

01 Idealnie dopasowane

budzetu.
. Wiemy, ze nasze maszyny pracujag w najtrudniejszych
02 Szybka i skuteczna warunkach, dlatego rozwineliSmy serwis posprzedazowy
pomocC serwisowa do najlepszego na rynku. Rozwigzania diagnostyczne

instalowane w naszych maszynach pozwalajg ponad 90%
usterek i awarii rozwigza¢ zdalnie. W przypadku awarii
wymagajacej wizyty pracownikéw technicznych zwykle
docieramy do Klienta do 30 godzin.

Nasze  wycinarki  plazmowo-gazowe  standardowo
wyposazamy w rozwigzania, ktére w konkurencyjnych
maszynach dostepne sg jedynie jako opcja. Wiemy czego
potrzepujesz i co sprawi, ze nasza maszyna da Ci realng
przewage na rynku - u nas dostajesz to w standardzie!

03 Wiecej w standardzie

Dynamiczna praca maszyny, szybsze wykonanie zlecen, a
takze mniejsze zuzycie gazow przez nasze agregaty
pozwalajg znacznie redukowaé¢ koszty produkcji. To
wszystko wptywa na podniesienie konkurencyjnosci na
rynku i krétszy okres zwrotu inwestyciji.

04 Tansza eksploatacja

05 Bezpieczer'\stwo Bezpieczenstwo pracownika oraz ochrona maszyny jest
L. L. najwazniejsze. Szybkos¢ pracy naszych maszyn wymusza
i niezawodnos¢é na nas spetnianie najbardziej rygorystycznych norm

dotyczacych bezpieczenstwa pracownika i maszyn do ciecia
termicznego.

Zastosowane systemy jak np. GuardLine-O zabezpieczajg
przede wszystkim pracownika, ale takze maszyne
przed uderzeniem np. w pozostawiony w obszarze pracy
materiat, inny przedmiot lub pojazd. Przestoje zwigzane
z uszkodzeniami mechanicznymi maszyny lub wypadkami
przy pracy pracownika sg bardzo kosztowne, a my wiemy —
jak minimalizowa¢ ryzyko ich wystgpienia.

17 lat | >600 | 100%

doswiadczenia wdrozen polskiego kapitatu

naszych rozwigzan

Misjg naszej firmy jest produkcja najnowoczesniejszych
i bezpiecznych wycinarek plazmowo-gazowych. Konstrukcije
naszych maszyn oraz rozwigzania techniczne, pozwalajag
na niezawodng prace maszyn przez wiele lat, a wsparcie
posprzedazowe jakie udzielamy klientom decyduje o szybkim
zwrocie z inwestycji. Od ponad 17 lat systematycznie
rozwijamy nasze produkty ktadac nacisk na mozliwosci
technologiczne oraz bezpieczenstwo naszych produktow.




MultiProfiler

Bez skrétow w zautomatyzowanej obrébce

Nowoczesna i wszechstronna
zrobotyzowana linia do ciecia
ksztaltownikow

MultiProfiler 3D

= l

Najbardziej zaawansowana automatyczna
linia do ciecia 3D skomplikowanych
ksztattownikow wykorzystywanych —

w najbardziej wymagajacych branzach.

Kazda maszyna moze zostac¢ zaprojektowana
wedtug indywidualnych potrzeb klienta.

Dodatkowe mozliwosci rozbudowy Giowne cechy przecinarki

18 m 12 m/min 3D
5 = e maksymalna dtugos¢ maksymalna predkos¢ ciecie z jednoczesnym
- T, zatadunku podawania fazowaniem
Maksymalny wymiar przekroju: 400 mm x 600 mm
Modut dodatkowego Modut trasowania Bezprzewodowy pilot Dedykowany wentylator Minimalny wymiar przekroju: 80 mm x 80 mm
suportu drukujacego znakow i linii EasyCONTROL lub filtrowentylator
Maksymalna dtugosé zatadunku: 18 m
Maksymalna masa zatadowcza: 220 kg / mb
P b Technologia ciecia: plazmowa

Mozliwosci ciecia

Automatyczny Automatyczny H A r_1 A
magazyn wejsciowy magazyn wyjsciowy e—

dwuteownik teownik profil zamkniety ! ceownik tebkownik ptaskownik katownik

1 Elementy mozliwe do obrobki przy zakupie dodatkowego wyposazenia


https://stigal.pl/wyposazenie-przecinarki-plazmowej/easycontrol-rozwiazanie-do-zdalnego-sterowania-przecinarka-plazmowa-z-dowolnego-miejsca/?utm_source=YouTube&utm_medium=stigal&utm_term=docelowastrona&utm_campaign=_katalog2022
https://stigal.pl/maszyny/trasowanie-i-punktowanie-plazmowe-rozwiazanie-unikalne-tylko-w-agregatach-cebora/?utm_source=YouTube&utm_medium=stigal&utm_term=docelowastrona&utm_campaign=_katalog2022

ShipProfiler

Bez skrétow w cieciu ksztattownikow branzy morskiej

Dedykowane rozwigzanie
do ciecia 3D dla branzy morskiej

Dedykowane rozwigzanie do ciecia 3D
skomplikowanych ksztattownikow SeEr e
z wykorzystaniem stotu odciggowego
z niemal nieograniczong dtugoscia.

Kazda maszyna moze zostac¢ zaprojektowana
wedtug indywidualnych potrzeb klienta.

Dodatkowe mozliwosci rozbudowy Giowne cechy przecinarki

18 m 15 m/min 2D / 3D
5 E: e maksymalna dtugos¢ maksymalna predkosé ciecie prostopadte lub z
- f zatadunku przejazdowa jednoczesnym fazowaniem
Maksymalny wymiar przekroju: 300 mm x 600 mm
Modut dodatkowego Modut trasowania Bezprzewodowy pilot Dedykowany wentylator Minimalny wymiar przekroju: 50 mm x 50 mm
suportu drukujacego znakow i linii EasyCONTROL lub filtrowentylator
Maksymalna dtugosé zatadunku: 18 m
Maksymalna masa zatadowcza: 220 kg / mb
Technologia ciecia: plazmowa

Mozliwosci ciecia

H O M — — /\

dwuteownik rura profil zamkniety ceownik tebkownik ptaskownik katownik

* Elementy mozliwe do obrobki zalezne sg od wybranego dodatkowego wyposazenia.


https://stigal.pl/wyposazenie-przecinarki-plazmowej/easycontrol-rozwiazanie-do-zdalnego-sterowania-przecinarka-plazmowa-z-dowolnego-miejsca/?utm_source=YouTube&utm_medium=stigal&utm_term=docelowastrona&utm_campaign=_katalog2022
https://stigal.pl/maszyny/trasowanie-i-punktowanie-plazmowe-rozwiazanie-unikalne-tylko-w-agregatach-cebora/?utm_source=YouTube&utm_medium=stigal&utm_term=docelowastrona&utm_campaign=_katalog2022
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Bez skrétéow w cieciu rur

Profesjonalne ciecie 3D rur
o srednicach do 2500 mm

Wydajne i precyzyjne ciecie 3D rur

ze specjalistycznymi zakonczeniami

pod najbardziej wymagajace branze

konstrucyjne i morskie.

Kazda maszyna moze zostac¢ zaprojektowana
wedtug indywidualnych potrzeb klienta.

Dodatkowe mozliwosci rozbudowy Glowne cechy przecinarki

2500 mm 15 m/min 2D / 3D

—
= ’ maksymalna srednica maksymalna predkosc¢ ciecie prostopadte lub z
<><><> wycinanej rury przejazdowa jednoczesnym fazowaniem
O<><><><>
@ Zakres ciecia plazma: do 50 mm w zaleznosci od wybranego agregatu
Modut dodatkowego Modut trasowania Bezprzewodowy pilot Dedykowany wentylator Zakres ciecia gazem': do 50 mm w standardzie
suportu drukujacego znakow i linii EasyCONTROL lub filtrowentylator

Srednica rur: @ 50 - @ 2500 mm
Dtugosé robocza: 2000-12000 mm

Doktadnosé¢ pozycjonowania: +/- 0,05 mm

Mozliwosci ciecia

O U

rura profil zamkniety 2

8 1 Mozliwosc¢ ciecia przy zakupie palnika gazowego
2 Elementy mozliwe do obrobki przy zakupie gtowicy 3D, dodatkowej dostawki, obrotnicy lub oprogramowania



https://stigal.pl/wyposazenie-przecinarki-plazmowej/easycontrol-rozwiazanie-do-zdalnego-sterowania-przecinarka-plazmowa-z-dowolnego-miejsca/?utm_source=YouTube&utm_medium=stigal&utm_term=docelowastrona&utm_campaign=_katalog2022
https://stigal.pl/maszyny/trasowanie-i-punktowanie-plazmowe-rozwiazanie-unikalne-tylko-w-agregatach-cebora/?utm_source=YouTube&utm_medium=stigal&utm_term=docelowastrona&utm_campaign=_katalog2022
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ProMaster]s)]

Bez skrétow w wymagajacych branzach

Przecinarka plazmowo-gazowa
do specjalistycznego zastosowania

Najwieksza i najbardziej wydajna przecinarka
plazmowo - gazowa do blach. Sprawdzi sie
takze w cieciu rur, profili i ksztattownikow

z branzy morskiej, konstrukcyjnej i

energetycznej.

Dodatkowe mozliwosci rozbudowy

<

Dodatkowy suport
z palnikiem gazowym

Wysiegnik Dodatkowy portal
portalu maszyny

e
~
~~

>
oe

Bezprzewodowy pilot
EasyCONTROL

:
o <

Obrotnica Modut dodatkowego
do ciecia rur suportu drukujgcego

Modut trasowania
znakow i linii

Dedykowany wentylator
lub filtrowentylator

Kazda maszyna moze zostac¢ zaprojektowana
wedtug indywidualnych potrzeb klienta.

Glowne cechy przecinarki

300 mm

maksymalna grubosc¢
cietego materiatu

2D /3D

ciecie prostopadte lub z
jednoczesnym fazowaniem

30 m/min

maksymalna predkos¢
przejazdowa

Zakres ciecia plazma: do 80 mm w zaleznosci od wybranego agregatu

Zakres ciecia gazem': do 200 mm w standardzie, do 300 mm w opcji

Szerokos¢ robocza: 2 000-6 000 mm

Dtugosé robocza: 2 000-30000 mm

Doktadnosé pozycjonowania: +/- 0,05 mm

y L]

Mozliwosci ciecia

L O — __

arkusz blach profil zamkniety 2 tebkownik 2

/\

ptaskownik 2 katownik 2

1 Mozliwosc¢ ciecia przy zakupie palnika gazowego
2 Elementy mozliwe do obrobki przy zakupie gtowicy 3D, dodatkowej dostawki, obrotnicy lub oprogramowania


https://stigal.pl/wyposazenie-przecinarki-plazmowej/easycontrol-rozwiazanie-do-zdalnego-sterowania-przecinarka-plazmowa-z-dowolnego-miejsca/?utm_source=YouTube&utm_medium=stigal&utm_term=docelowastrona&utm_campaign=_katalog2022
https://stigal.pl/maszyny/trasowanie-i-punktowanie-plazmowe-rozwiazanie-unikalne-tylko-w-agregatach-cebora/?utm_source=YouTube&utm_medium=stigal&utm_term=docelowastrona&utm_campaign=_katalog2022

W2 {standard

Bez skrétow w szybkosci i jakosci

Wszechstronna i uniwersalna
przecinarka plazmowo-gazowa

Potaczenie dynamiki i jakosci, z mozliwoscia
ciecia 3D. Ciecie gazowe do 150 mm pozwala
realizowa¢ wymagajace zlecenia zachowujac

dynamike i szybkos¢ ciecia.

Dodatkowe mozliwosci rozbudowy

Wysiegnik Dodatkowy portal Dodatkowy suport
portalu maszyny z palnikiem gazowym
e
o
V'
<2
@ SIS
J @
Obrotnica Modut dodatkowego Bezprzewodowy pilot
do ciecia rur suportu drukujgcego EasyCONTROL

12

Modut trasowania
znakow i linii

Dedykowany wentylator
lub filtrowentylator

Glowne cechy przecinarki

150 mm

maksymalna grubosc¢ maksymalna predkos¢
cietego materiatu przejazdowa

Zakres ciecia plazma:

30 m/min

Kazda maszyna moze zostac¢ zaprojektowana
wedtug indywidualnych potrzeb klienta.

2D /3D

ciecie prostopadte lub z
jednoczesnym fazowaniem

do 80 mm w zaleznosci od wybranego agregatu

Zakres ciecia gazem’:

do 150 mm w standardzie, do 200 mm w opciji

2 000-3 000 mm

Szerokos¢ robocza:

Dtugos¢ robocza:

y L]

Mozliwosci ciecia

L] O

arkusz blach profil zamkniety 2

1 Mozliwosc¢ ciecia przy zakupie palnika gazowego

2000-30000 mm

+/- 0,05 mm

Doktadnos¢ pozycjonowania:

2 Elementy mozliwe do obrobki przy zakupie gtowicy 3D, dodatkowej dostawki, obrotnicy lub oprogramowania



https://stigal.pl/wyposazenie-przecinarki-plazmowej/easycontrol-rozwiazanie-do-zdalnego-sterowania-przecinarka-plazmowa-z-dowolnego-miejsca/?utm_source=YouTube&utm_medium=stigal&utm_term=docelowastrona&utm_campaign=_katalog2022
https://stigal.pl/maszyny/trasowanie-i-punktowanie-plazmowe-rozwiazanie-unikalne-tylko-w-agregatach-cebora/?utm_source=YouTube&utm_medium=stigal&utm_term=docelowastrona&utm_campaign=_katalog2022
https://stigal.pl/wyposazenie-przecinarki-plazmowej/easycontrol-rozwiazanie-do-zdalnego-sterowania-przecinarka-plazmowa-z-dowolnego-miejsca/?utm_source=YouTube&utm_medium=stigal&utm_term=docelowastrona&utm_campaign=_katalog2022
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»IVie el X-PRO

Bez skrétéw w dynamice ciecia

Kompaktowa i najszybsza
przecinarka plazmowa

Najszybsza z dostepnych przecinarek
plazmowych. Idealna dla matych i Srednich
biznesow, ktore skupiaja sie na cieciu blach

w 2D z mozliwosciag manualnego fazowania.

Kazda maszyna moze zostac¢ zaprojektowana
wedtug indywidualnych potrzeb klienta.

Dodatkowe mozliwosci rozbudowy Glowne cechy przecinarki

50 mm 50 m/min 2D

~~

P

AN ’ maksymalna grubosc¢ maksymalna predkos¢ ciecie prostopadte lub

<§>Q cietego materiatu przejazdowa z fazowaniem manualnym

<%§><><>
Zakres ciecia plazma: do 50 mm w zaleznosci od wybranego agregatu

Fazowanie manualne Modut trasowania Bezprzewodowy pilot Dedykowany wentylator Zakres ciecia gazem': do 50 mm w standardzie
w jednej osi do 45° znakow i linii EasyCONTROL lub filtrowentylator

Szerokos¢ robocza: 1500-2 000 mm
Dtugosé¢ robocza: 3000-12 000 mm

Doktadnos¢ pozycjonowania: +/- 0,05 mm

Mozliwosci ciecia

arkusz blach

1 Mozliwosc¢ ciecia przy zakupie palnika gazowego


https://stigal.pl/wyposazenie-przecinarki-plazmowej/easycontrol-rozwiazanie-do-zdalnego-sterowania-przecinarka-plazmowa-z-dowolnego-miejsca/?utm_source=YouTube&utm_medium=stigal&utm_term=docelowastrona&utm_campaign=_katalog2022
https://stigal.pl/maszyny/trasowanie-i-punktowanie-plazmowe-rozwiazanie-unikalne-tylko-w-agregatach-cebora/?utm_source=YouTube&utm_medium=stigal&utm_term=docelowastrona&utm_campaign=_katalog2022

Rozwigzania techniczne
i systemy w przecinarkach STIGAL

N

. B &

Suport High Speed+ Inteligentny system sterowania System Bezpieczenstwa Guard Gtowica Fazowanie manualne Modut dodatkowego
(350mm/s w osi Z) odciggiem Line-O Multi 3D w jednej osi do 45° suportu drukujgcego
. |
~
VS
VoY
&>
SIS
@
Laserowy wskaznik potozenia Modut punktowania Wertykalny uktad antykolizyjny Bezprzewodowy pilot Wysiegnik Dodatkowy portal
palnika plazmowego MPP WUA EasyCONTROL portalu ERFS A1)/
| |
.. . i . . . L Wentylator Filtrowentylator Obrotnica
System podwojnego przebicia Inteligentny czujnik odlegtosci Modut trasowania znakéw i linii . . do cieci
) ) i odciggowy odciggowy ocieciarur
materiatu palnika dla Agregatow HQC
I Wyposazenie opcjonalne w przecinarkach plazmowych do blach
Kazda maszyna moze zostac¢ zaprojektowana
wedtug indywidualnych potrzeb klienta.

Automatyczny ekran UV Inteligentny system Modut Mikromostki
detekcji materiatu (dla agregatow HQC)


https://www.youtube.com/watch?v=2M7kt6Fc1zo
https://www.youtube.com/watch?v=eXMBMCjfsqU
https://www.youtube.com/watch?v=41wSVOzCFAE
https://stigal.pl/wyposazenie-przecinarki-plazmowej/easycontrol-rozwiazanie-do-zdalnego-sterowania-przecinarka-plazmowa-z-dowolnego-miejsca/?utm_source=YouTube&utm_medium=stigal&utm_term=docelowastrona&utm_campaign=_katalog2022
https://www.youtube.com/watch?v=vX_rjaT1BZ0
https://stigal.pl/bezpieczenstwo/poznaj-inteligentny-system-odciagu-gazow-ze-stolu-materialowego-przecinarki-plazmowej/?utm_source=YouTube&utm_medium=stigal&utm_term=docelowastrona&utm_campaign=_
https://stigal.pl/maszyny/trasowanie-i-punktowanie-plazmowe-rozwiazanie-unikalne-tylko-w-agregatach-cebora/?utm_source=YouTube&utm_medium=stigal&utm_term=docelowastrona&utm_campaign=_katalog2022
https://www.youtube.com/watch?v=SBOr3c_wTfc
https://www.youtube.com/watch?v=ojZKZ-9tSE8

Najefektywniejsze CiQCie plazmowe Z Inteligentne rozwigzania w dziedzinie ciecia ZAMOW DARMOWE PROBKI !
niespotykanymi mozliwosciami

plazmowego HQC

Klasa agregatow HQC wykorzystuje w procesie ciecia
dwa gazy: tnacy i ostonowy. Moga to by¢ rézne gazy,
ktére sg dobierane odpowiednio do rodzaju cietego
materiatu. Dzieki zastosowaniu tej technologii
uzyskujemy ukosowanie krawedzi na poziomie
zaledwie 2-3 stopni, a cieta krawedZ ma gtadsza
powierzchnie niz po cieciu agregatem standardowym
tzw. powietrznym. Potaczenie agregatéw klasy HQC

z dynamikg naszych maszyn, gwarantuje uzyskanie
najwyzej jakosci ciecia plazmowego.

Mozliwos¢ dalszej rozbudowy systemu
e Skrécony czas procesu

100% wydajnosci nieprzerwanego ciecia

ksztattowego

Mniejsze ukosowanie i chropowatos¢ krawedzi n Bardzo maty ukos krawedzi

Doktadniejsze zachowanie wymaganej toleranciji ﬂ Ciecie bez petli
Lepsza spawalnosé Punktowanie plazmowe technologicznych

n Doktadne odwzorowanie otworu B Ptynne przejscie z prostej
do tuku

Lepsze rezultaty przy cieciu stali nierdzewnej
i aluminium
Mozliwo$¢ trasowania i punktowania plazmowego

n Mata strefa wptywu ciepta Mate wybrania na
wewnetrznych krawedziach

welding&cutting

4
QSTANDARD HQC HQC HQC HQC HQC

(@

Najwazniejsze funkcjonalnosci

Precyzyjne ciecie p|azmowe Zakres pradowy 20130 20120 20-180 20-250 20-300 20-420
H H H Cykl robocz 125 A 100% 120 A 100% 180 A 100% 250 A 100% 300 A 100% 420 A 100%
Agregaty High Quality Cutting ] i i
5 Chtodzenie Powietrze Ciecz Ciecz Ciecz Ciecz Ciecz
_ Regulacja pradu Ptynna Ptynna Plynna Ptynna Plynna Plynna
- !
"|' ! Max. pobér mocy 18 16 35 46 56 81

Firma CEBORA jest wiodagcym producentem agregatéw %; | Mozliwosé fazowania - 45° 55° 45° 55° 45°
plazmowych na swiecie, juz od ponad 65 lat. W swojej -

ofercie posiada ponad 60 urzadzei do ciecia ———

plazmowego oraz spawania. Od prostych spawarek, Punktowanie  Trasowanie linii Mikromostk Sl

o . plazmowe i znakéw =
znajdujacych zastosowanie w warsztatach, Z przebiciem (mm) 20 20 40 40 50 50
do profesjonalnych agregatéw plazmowych tnacych ) 30 30 60 60 80 80

w jakosci HQC (High Quality Cut).

Jakos¢ plazmowych agregatéw CEBORA potwierdzaja
producenci takich uznanych marek jak Ferrari,
Mercedes, BMW, Maybach, Toyota, Ford, Land Rover,
Mazda, Smart, Renault.

!‘

Aluminium
6 % Z przebiciem (mm) 15 20 25 25 30 40

! 0d krawedzi (mm) 20 25 40 50 50 80
vv

” Z przebiciem (mm) 15 15 30 30 35 40
0 0d krawedzi (mm) 20 25 50 50 60 80
Inteligentny czujnik Podwdjne przebicie Inteligentna detekcja

wysokosci materiatu INEICEENT]

Stal nierdzewna

(

L { (]

18 19



Ciecie i fazowanie stali weglowej
dopracowane w kazdym szczegole Wiele suportow tnacych

na jednej maszynie

Ciecie do 300 mm grubosci oraz zastosowanie
wielu suportéw narzedziowych pracujacych
synchronicznie daje ogromne mozliwosci w
optymalizacji procesu ciecia tak kosztownych
materiatéw.

Zastosowanie uktadu wielosuportowego potrafi
kilkukrotnie skréci¢ czas obrébki materiatu w
sytuacji ciecia identycznych detali oraz dtugich
paséw blachy.

Automatyczny regulator
ciSnienia gazéw

Ciecie tlenowe rozszerzajace grubos¢ przecinanych elementéw do 300 mm

Automatyczna  synchronizacja  parametrow
dobranych do odpowiedniej grubosci materiatow
nie wymaga manualnej nastawy cisnien gazow w
procesie ciecia gazowego. Skraca to czas
przygotowania procesu jak i samego ciecia, a
idealnie dobrane parametry pozwalajg uzyskac
najwyzszg mozliwg jakos¢.

Ciecie blach o grubosci 300mm to ogromne
wyzwanie i kosztowny proces ze wzgledu na koszt
samego materiatu. OpracowaliSmy skutecznag
technologie gwarantujgca najwyzsza jakos¢ ciecia
gazowego, ktéra spetnia swoje zadanie u wielu
klientéw. Prawidtowo okreslone parametry ciecia,
ktére wypracowaliSmy w trakcie wielu testow
zapewniajg wysoka jakos¢ cietej krawedzi i
zminimalizowane ukosowanie.

Grubos¢ ciecia
nawet do 300 mm
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Ciecie z jednoczesnym fazowaniem Przewagi gtowicy wychylnej
do 55° przy obrébce kazdego materiatu w stosunku do obrotowej

nie skrecajg sig, a wiec nie sg narazone na uszkodzenie

}N . Brak napreier'l Przewody palnika plazmowego i gazowego, w trakcie pracy
‘ przewodow zmeczeniowe.

-

Oszczednosé czasu Odpowiednia konstrukcja i zasada pracy gtowicy nie
. . wymaga kazdorazowego ,odkrecania” po wykonaniu otworu.
i materiatu

NMulti 3D

Wykorzystanie dwoch Konstrukcja gtowicy pozwala zastosowa¢ w gtowicy 3D
. zaréwno palnik plazmowy jak i tlenowy.
technologii

Dynamiczna praca Dynamiczna zmiana kata fazy, nie wymaga stosowania petli

. , technologicznych.
bez ograniczen

Korektor faz Sterownik STIGAL zostat wyposazony w funkcjonalnosg,
ktéra pozwala na korygowanie faz wykonanych przez
gtowice 3D, co pozwala zoptymalizowaé¢ doktadnosé
wykonania detali.

M u Iti E Mozliwosci ciecia ksztaltowego i fazowania

Ciecie skomplikowanych Kat natarcia palnika do 55°
16 ksztattow
) ;lis

Multi-funkcjonalna 5-osiowa gtowica jest rozwigzaniem nowatorskim na skale swiatowa, ktére rewolucjonizuje Nowy palnik CP455G umozliwia

proces ksztattowego ciecia i fazowania blach, profili, rur i ksztattownikéw. Gtowica potrafi wycina¢ w technologii — Zastosowanie specjalnej ol ukosowanie do najwiekszego
3D zaréwno plazmg, jak i tlenem. Posiada zakres grubosci ciecia i fazowania przekraczajgcy 100 mm. Z kolei =, - = konstrukcji gtowicy daje mozliwos¢ /’ wychylenia palnika plazmowego na
najwieksza kat wychylenia do §5° pozwala na niespotykane dotychczas mozliwosci ciecia ksztattowego, ktére "?51 ciecia potgczen i przenikan bryt z » rynku. Pozwala to na wykonanie
dostgpne sa wytacznie w przecinarkach STIGAL. odchytem do 90°. ciecia 3D pod niespotykanym dotad
katem.
| i ‘ LS
Faza V Faza X da Fazowanie w kazdej osi N Niezawodnos¢ i bezpieczenstwo
Ry T e 3% : : —
< ! ,.gfs_\_.,_o , Wychylenie gtowicy pozwala na / Konstrukcja gtowicy sprawia, ze
3 4 fazowanie w kazda strone podczas procesu ciecia

P’ M z zachowaniem idealnej krawedzi. skomplikowanych elementow  nigdy
- | nie dojdzie do skrecenia przewodoéw,

ktére skutkuje ich uszkodzeniem (jak
Faza 2Y Faza Y w przypadku gtowic obrotowych).
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, ] ] Nie idziemy na skroty w obstudze
Zdalna diagnoza, naprawa i serwis maszyn posprzedazowej i wsparciu technicznym

Zdalna diagnostyka Stale udoskonalane oprogramowanie i procedury pozwalajg
na przeprowadzenie 90% interwencji wsparcia technicznego

I

maszyny zdalnie. Nie wymaga to przyjazdu serwisantéw i technikow.
Zawsze gotow Wiasna flota samochodéw serwisowych i zawsze gotowy
A
: ) < : zespot wyjazdowy pozwala na sprawne wsparcie techniczne
Foul zespot wyjazdowy
w siedzibie Klienta — przy maszynie.
Q Magazyn CZQéCi Posiadamy magazyn czesci zamiennych do maszyn oraz
.’ zamlennych czesci ,e’ksploa,ta(.:yjlnych. dp agregatéw. Dzieki temu
wiekszo$¢ zamowien realizujemy z wysytkg tego samego
dnia.
Relokacje, remonty Rozwdj firmy czesto wigze sie z relokacjg maszyny na nowg

{03

hale lub w nowe miejsce. Nasi pracownicy przeprowadzg ten

! bIeZQCG Utrzymame proces szybko i skutecznie minimalizujgc czas postoju do

minimum.
Monitorowanie, Ciagty rozwdj kadry i rotacja pracownikéw Klienta wymusza
%3}' doradztwo i szkolenia doskonalenie i szkolenie nowych oso6b. Przeprowadzimy

- certyfikowane szkolenie w siedzibie Klienta lub zdalnie, po

ktérym pracownik jest gotowy do pracy.
Zakup maszyny to poczatek sukcesow, dlatego pozostajemy

w statym kontakcie z naszymi klientami udzielajgc im
wsparcia technicznego i serwisowego w kazdej sytuacji.

Gwarancjg wydajnej pracy jest jej prawidlowe uzytkowanie
dlatego w kazdej chwili jesteSmy do dyspozycji klientow i
wspieramy ich w zakresie optymalizacji technologii ciecia,

e o 00% 15 min

zgtoszen sredni czas reakcji
rozwigzujemy dziatu serwisu
zdalnie
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Ponad 600 wdrozen tylko w Polsce

Innowacyjnosc¢ i znajomos¢ branzy pozwolity nam dostarczy¢ setki maszyn standardowych oraz wiele

maszyn specjalnych projektowanych pod dedykowane potrzeby klientdw.
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NO SHORTCUTS

NO SHORTCUTS
IN BUSINESS
IN CUTTING

Ztotniki 19 (k.Legnicy)
59-223 Krotoszyce

www.stigal.pl

Centrala:
Zeskanuj, aby przejs¢ na strone

tel.: +48 76 721 71 05
fax: +48 76 721 35 27
email: stigal@stigal.pl

Niniejszy folder jest wytgcznie informacja handlowa
i nie stanowi oferty w rozumieniu przepisu kodeksu cywilnego.
. ) Przedstawione ilustracje w ofercie sa pogladowe, a faktyczny
Dziat sprzedazy maszyn: TR o

wyglad moze sig rézni¢ w zaleznosci od wybranego
tel.: +48 76 741 40 20 wyposazenia i aktualnej wersji urzadzenia.
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