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MOBILNE URZADZENIA DO NAGRZEWANIA INDUKCYJNEGO
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o Przenosne, elastyczne i 1atwe
W UzZyClu

Gotowy na Przemyst 4.0 Kompatybilno$¢ z robotem

Dzieki fatwym aktualizacjom i nowym funkcjom, sprzet jest Minac moze by¢ dostosowany do dowolnego robota,
przygotowany na rozwoj w zakresie zaawansowanej analityki umozliwiajgc szybkie i bezproblemowe zaimplementowanie

i konserwaciji, tgcznosci, monitorowania stanu i alarmowania, do zautomatyzowanych linii produkcyjnych. HHT mozna tatwo
automatyzacji i transferu danych w czasie rzeczywistym, zamontowac na ramieniu robota.

samouczenia oraz zdalnego serwisu i rzeczywistosci

rozszerzone;. Maksymalna moc wyjsciowa

. . W ograniczonym czasie urzadzenie Minac moze pracowac z
Podwdjne wyjscie mocy mocg wyjsciowg znacznie przekraczajgcg moc ciggta.
Wiele modeli jest dostepnych w wersji Twin — z dwoma

niezaleznymi wyjsciami mocy, ktére moga pracowac 10-calowy pojemnosciowy kolorowy ekran dotykowy

+ Wizualizacja dwoch wyjs¢ obok siebie
Kompleksowa oferta 4 )
+ tatwy dostep do wszystkich funkcji systemu

Urzgdzenia Minac sg dostepne z maksymalng moca wyjsciowa _ o
+ Szybkie ustawianie

w zakresie 10—220 kW przy pracy przerywanej oraz 6—140 kW
przy pracy ciagtej. Standardowy zakres czestotliwosci to 10-100 » Petna kontrola nad parametrami procesow nagrzewania
kHz. Urzadzenia Minac o wyzszej czestotliwosci, wykorzystujace indukecyjnego

niewielkie cewki, idealnie sprawdzajg sie podczas nagrzewania

delikatnych i ztozonych elementdéw o matych rozmiarach.



Wielofunkeyjny
dchwyt pistoletowy

Uchwyt obstuguije trzy rézne rozmiary recznych
transformatoréw HHT. tatwa obstuga za
pomocg spustu pozwala operatorowi na
przegladanie menu i wybieranie réznych trybow.
Niewielki, lecz czytelny ekran LCD, umieszczony
z boku uchwytu, informuje operatora o stanie
wigczenia, temperaturze i czasie trwania cyklu

grzewczego, wyborze menu i kodach usterek.
Uchwyt rejestruje i przechowuje cztery rézne
cykle grzewcze trwajgce maks. 99,9 s kazdy,
ktére mozna powtarzac niemalze bez odchylen.
Termopara lub pirometr, ktére mozna wygodnie
podtaczy¢ do dolnej czesci uchwytu, monitorujg
i regulujg temperature obrabianego przedmiotu.



Przyjazna dla sro-
dowiska technologia

Nagrzewanie indukcyjne jest z natury procesem czystym,
nie powodujgcym emisji dwutlenku wegla. Jest znacznie
bardziej energooszczedne niz alternatywne technologie
nagrzewania. Eliminuje wykorzystanie otwartego ognia,
ogranicza koniecznos¢ stosowania paliwa i jego transportu
oraz umozliwia tworzenie bezpieczniejszego, zdrowszego
srodowiska pracy.

Nagrzewanie indukcyjne to proces nagrzewania materiatow prze-
wodzgcych prad elektryczny, np. metali, za pomocg pradu prze-
miennego wytwarzajgcego pole magnetyczne wokot cewki. Po
umieszczeniu przedmiotu w obrebie cewki jest on natychmiast
podgrzewany. Ciepto jest wytwarzane w samym przedmiocie, a
nie przez zewnetrzne zrédto w procesie przewodzenia ciepta.

ECO & ENERGY
FRIENDLY

Dzieki nagrzewaniu indukcyjnemu ciepto jest
wytwarzane natychmiastowo. W przypadku
niewielkich elementéw metalowych do osiggniecia
jednolitej temperatury powierzchni 1000°C
wystarcza mniej niz sekunda.

Odpowiednia temperatura jest generowana
doktfadnie tam, gdzie jest potrzebna.
Niestandardowe cewki zapewniajg optymalny
rozktad ciepta przy minimalnym zuzyciu energii.

Przetwornice tranzystorowe i oprogramowanie
sterujgce procesem zapewniajg petng kontrole nad
catym procesem nagrzewania.

Nagrzewanie indukcyjne zapewnia powtarzalnos¢
cyklu grzewczego, uwzgledniajgc najwazniejsze
parametry, takie jak temperatura, gtebokos¢
wnikania i rozktad ciepta.

Brak gazu, brak otwartego ognia, brak
zauwazalnego wzrostu temperatury otoczenia i
brak zajmujgcych cenng powierzchnie piecow.






Minac®
DANE TECHNICZNE

6/10 Twin 12/18 Twin | 18/25 18/25 Twin | 25/40 25/40 Twin | 50/80 50/80 Twin | 70/110 70/110 Twin | 140/220
Maksymalna moc wyjscio- = 10 kW 2x10 kW 18 kW 2x18 kW 25kw 2x25 kW 40 kW 2x40 kW 80 kW 2x80 kW 110 kW 2x110 kW 220 kW
wa
Ciagta moc wyjsciowa 6 kW 2x6 kW 12 kW 2x12 kW 18 kW 2x18 kW 25 kW 2x25 kW 50 kW 2x50 kW 70 kW 2x70 kW 140 kW
Napiecie zasilania 400-480V | 400-480V | 400-480V  400-480V  400-480V  400-480V  400-480V  400-480V | 400-480V | 400-480V | 400-480V | 400-480V  400-480V
Zalecane bezpieczniki 16 Amp 32 Amp 32 Amp 63 Amp 63 Amp 63 Amp 63 Amp 100 Amp 100 Amp 200 Amp 200 Amp 250 Amp 250 Amp
Chtodzenie SM (SH)* 41/min (4) | 81/min 61/min (14) = 11 1/min 7 1/min (14) 13 1/min 141/min (19) = 24 1/min 21 I/min 2x25 /min 251/min 2x251/min | 50 1/min
Ciezar SM (SH)* 50 kg (50) 74 kg 52 kg (75) 76 kg 54 kg (77) 78 kg 60 kg (80) 86 kg 80 kg 290 kg 240 kg 290 kg 290 kg

*SM = modele o $redniej czestotliwosci, SH = modele o wysokiej czestotliwosci



Rodzina urzgdzen spetniajgcych
Wszystkie wymagania

Minac to jedna z szesciu rodzin produktowych w ramach rozwigzarn ENRX do nagrzewania indukcyjnego.
Wspalnie rodziny te umozliwiajg wykonanie praktycznie kazdego zadania zwigzanego z nagrzewaniem
przemystowym. W mato prawdopodobnym przypadku, gdy nie spetnig one konkretnych potrzeb

klienta, mozemy pomaoc w opracowaniu wtasnego, niestandardowego rozwigzania do nagrzewania
indukcyjnego.

Ponadto ENRX opracowuje, komercjalizuje i dostarcza sprzet do obstugi mechanicznej, wykonuje cewki
i tworzy programowe systemy sterowania. Oferujemy rowniez ogoélnoswiatowy program serwisowy.
Aby uzyska¢ wiecej informacji o ENRX oraz o tym, jak mozemy pomac Twojej firmie, skontaktuj sie z
najblizszym oddziatem ENRX.

Sinac® Uniwersalne generatory ciepta

Weldac® Wysokowydajne statyczne zgrzewarki

Minac® Przenosne generatory ciepta

Ventac® Przenosna przetwornica chtodzona powietrzem
HeatLine® Przemystowe systemy do obrobki cieplnej

HardLine® Przemystowe systemy hartowania indukcyjnego
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Wiecej informac;ji o naszych produktach,
zastosowaniach i obstugiwanych
branzach

Skontaktuj sie
Z Nam

ENRX Sp. z o.0.
44-178 Przyszowice
Ul. Graniczna 50
Tel. 3242814 60
sales.pl@enrx.com
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Informacje o ENRX

ENRX to zajmujaca sie zielong technologig globalna firma napedzana rozwigzaniami induk-

cyjnymi. Oferujemy rozwigzania w zakresie nagrzewania indukcyjnego, bezprzewodowego

tadowania indukcyjnego i bezstykowego zasilania o niskim lub zerowym $ladzie weglowym
dla praktycznie wszystkich zastosowan w zakresie mobilnosci i produkcji.
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