MASZYNA DO CIECIA
LASEREM
SWIATLOWODOWYM
PODWOJNEGO
ZASTOSOWANIA

Laserowy ploter do ciecia serii FH (T)

-

C€ FDA 180 SGS @

Maszyna do ciecia laserem swiattowodowym serii FH (T)

Maszyna do ciecia laserem Swiattowodowym o podwdjnym zastosowaniu moze realizowac ciecie dwdch réznych
materiatdw na tym samym sprzecie. Moze cig¢ zarédwno blachy, jak i rury (w tym rury kwadratowe, rury okragte, stal
kanatowa, stal katowa itp.). Jedna maszyna z wieloma funkcjami, wysoka wydajnosc kosztowa, profesjonalny system
sterowania cieciem rur, wysoka precyzja, petna funkcjonalnos¢, tatwa w uzyciu, prosta obstuga, odpowiednia dla
kompleksowych przedsiebiorstw przetworczych i produkcyjnych.

Model FH3015T FH4015T FH4020T FH6020T FH6025T

Rozmiar stotu roboczego 3000 * 1500 mm 4000 * 1500 mm 4000 * 2000 mm 6000 * 2000 mm 6000 * 2500 mm

Dtugos¢ rury 3m/6m/9m

Moc lasera Diugosc / 1500 W / 2000 W / 3000 W / 4000 W / 6000 W
Doktadnos¢ pozycjonowania 0,05 mm 0,03 mm
Doktadnos$¢ zmiany potozenia 0,03 mm 0,02 mm

03 X, Y Max. Predkos¢ potaczenia 80 m / min 120 m / min
0O$ W Max. Predko$¢ potaczenia 50 m / min 80 m / min
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Ploter laserowy podwojnego zastosowania

Dwufunkcyjna maszyna do ciecia laserem swiattowodowym, wyposazona w zrodto swiattowodu o mocy 1000
w-6000 w, moze cig¢ blache ze stali weglowej o grubosci 0-25 mm, blache ze stali nierdzewnej o grubosci 0-20
mm i blache aluminiowa, blache miedziang o grubosci 0-12 mm i metalowa rure o srednicy 20-200 mm,
standardowy obszar roboczy to 1500 * 3000 mm, mozna go ulepszy¢ do 1500 * 4500 mm, dtugosc¢ czesci do
ciecia rur moze byc¢ opcjonalna 3 m, 6 m, 9 m. Jest to niezalezna szafa z wbudowanym klimatyzatorem o mocy
3000 W i wiekszej, i moze by¢ zainstalowana z bocznym urzadzeniem obrotowym w celu ulepszenia do
maszyny wielofunkcyjnej, ktéra moze cig¢ zaréwno blache, jak i rure.
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LOZE SPAWALNICZE DO DUZYCH OBCIAZEN

Kwadratowe toze spawalnicze jest spawane gruba prostokatna rura o srednicy 200 * 200 mm. Ciezar t6zka
moze go dosiegnac. Korpus tozka jest wyzarzany i frezowany za pomoca duzej suwnicy, aby doktadnie
wywierci¢ wszystkie podstawowe otwory instalacyjne jednoczesnie.

Wyzsza wytrzymatos¢ na rozcigganie i stabilnos¢ wymiarowa. Skutecznie popraw doktadnosc toza, zmniejsz
btad obrobki przedmiotu obrabianego. Zwieksz opér i stabilnos¢ szyny prowadzacej. Zmniejsza straty
sprzetu podczas jego uzytkowania. Zachowuje precyzje taniej wycinarki laserowej przez dtugi czas i nie
odksztatca sie przez 20 lat. Niedroga wycinarka laserowa ma dobra stabilnos¢ i zmniejsza btedy obrobki
spowodowane wibracjami stotu.
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Lekka waga, duza predkos¢

Stop aluminium charakteryzuje sie lekkoscia i duza sztywnoscia, co sprzyja
szybkiemu ruchowi podczas obrébki, a wysoka elastycznosc¢ sprzyja szybkiemu cieciu réznych grafik w oparciu o wysoka precyzje.

Wysoka precyzja

Po recznym starzeniu, obrébce roztworem i wykanczaniu belka ma dobra integralnos¢, sztywnos¢, wytrzymatosé i ciggliwosc.
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AUTOMATYCZNE
USTAWIANIE
OSTROSCI

SZYBKIE
PRZEKEUWANIE

DOKtADNE CIECIE
——

LASEROWA GLOWICA TNACA Z AUTOFOKUSEM

Gtowica laserowa ma wbudowang jednostke napedowsg silnika, a soczewka skupiajgca jest napedzana
mechanizmem liniowym, ktéry automatycznie zmienia pozycje w zakresie 20 mm. Uzytkownik moze ustawic
ciagtg ostros¢ za pomocg programu, aby zakonczy¢ szybka perforacje grubych blach i automatyczne ciecie
blach o réznych grubos$ciach i materiatach.

Grupa soczewek ztozonych wyposazona w D28 integruje wigzke swiatta i optymalizuje konstrukcje optyczng

i chtodzong wodg, dzieki czemu gtowica laserowa moze pracowac stabilnie przez diugi
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INTELIGENTNY SYSTEM STEROWANIA W PETLI OTWARTEJ

System ciecia laserowego Cypcut to w petni funkcjonalny system sterowania w otwartej petli,
wprowadzony specjalnie dla przemystu obrobki blach.

INTELIGENTNY UCHWYT BEZPRZEWODOWY

Ustawienie przycisku jest proste i przejrzyste, sterowanie bezprzewodowe jednym przyciskiem,
ciecie, pauza, itp.; konstrukcja magnetyczna, wybierz i umies¢, tatwa w obrébce.
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BOCZNA OS OBROTU

Standardowa dtugosc¢ to 3000 mm / 6000 mm / 9000 mm
poprzeczne urzadzenie obrotowe, ktére moze przetwarzac rury z
materiatu metalowego, takie jak rura kwadratowa, rura okragta, rura
owalna, rura prostokatna, rura o specjalnym ksztatcie itp.

Podwdjny pneumatyczny uchwyt automatyczny

Elektryczna konstrukcja zacisku jest przyjmowana po obu stronach, otwieranie zacisku jednym kliknieciem,
automatyczne bezproblemowe, predkosc jest 3 razy wieksza niz w przypadku uchwytu elektrycznego, skracajac czas
oczekiwania na zatadunek i roztadunek. Pneumatyczne mocowanie, duza i stabilna sita zacisku, brak poluzowania lub

poslizgu ciezkich rur, zapewniajac doktadnosc ciecia;

Dedykowana rama nosna

Zastosowanie inteligentnej konstrukcji wspornika rury moze rozwigza¢ problem odksztatcen podczas ciecia dtugich rur,
poprawi¢ doktadnosc ciecia i wydtuzy¢ zywotnosc uchwytu.
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FUNKCJE

Ciezkie t6zko sprawia, ze sprzet jest bardziej stabilny w pracy, lekka belka poprzeczna sprawia, ze
dziata szybciej, doskonaty przemyst jest bardziej zgodny z inzynierig cztowiek-maszyna, wysokiej
jakosci system sterowania oprogramowaniem elektrycznym zapewnia sprzetowi wyzszg precyzje
ciecia. Maszyna charakteryzuje sie wygodniejszg obstugg, bardziej stabilng wydajnoscia, trwalszg

jakoscig, wyzszg wydajnoscig ciecia i szerszym zakresem zastosowan.

Pomocniczy mechanizm podajacy

Promocja i degradacja pomocniczego stotu rolkowego zmniegjsza site tarcia miedzy czesciami a stotem roboczym, dzieki czemu

zatadunek i roztadunek jest wygodniejszy.

Inteligentna ochrona przed podréza

Automatycznie monitoruj zakres dziatania belki poprzecznej i czesci tnacych, utrzymujac prace w zakresie obrobki. Podwéjne

gwarancje statego ograniczenia znacznie poprawiaja bezpieczenstwo sprzetu i 0séb, minimalizujac ryzyko uzytkowania.

Automatyczny system smarowania
Automatyczny system smarowania zapewnia rozrzad i dozowanie oleju smarowego do sprzetu, aby zapewni¢ jego normalng i
szybka prace, a takze posiada funkcje nieprawidtowego alarmu i alarmu poziomu cieczy. System znacznie zwieksza doktadnos¢

ciecia i skutecznie wydtuza zywotnos¢ mechanizmu transmisyjnego.

Zdalna inteligentna pomoc WIFI

Globalna informacja zwrotna w czasie rzeczywistym; Analiza usterek i rozwigzywanie problemoéw w czasie rzeczywistym.

Nowa generacja modutu bezpieczenstwa

Gtowica laserowa utrzymujaca odlegtos¢ od obrabianego przedmiotu w procesie ciecia moze zmniejszy¢ ryzyko kolizji.
Przestanie cig¢ podczas zderzenia ptyty. Modut bezpieczefnstwa zmniegjsza liczbe wypadkoéw i poprawia wydajnosé ciecia.

Inteligentny system alarmowy

System uruchomi petny nienormalny alarm i wypchnie go do interfejsu przez centrum sterowania, gdy sprzet jest
nieprawidtowy.

Woczesdniejsze ukaranie sprzetu nieprawidtowym i zmniejszenie ukrytych zagrozen moze wielokrotnie poprawi¢ skuteczno$¢
rozwigzywania problemow ze sprzetem.

Funkcja alarmu niskiego cisnienia gazu pomocniczego.

Zapewnia wykrywanie nacisku w czasie rzeczywistym, przesytajac nieprawidtowe informacje, gdy warto$¢ nacisku jest nizsza niz
optymalny efekt i precyzja ciecia. Zapewnij wydajnos¢ ciecia, doktadnosc¢ i terminowos¢ wymiany gazu.

gh  www.igolden.pl & _biuro@antom.pl


http://www.igolden.pl/
mailto:%20biuro@antom.pl

IGOLDENIASER

rubosci i predkosci ciecia laserem swiattowodowy

Grubos¢ Predkos¢ cigcia (m / min)

Materiat

(mm) 1000W 1500W 2000 W 3000W 4000W 6000 W 8000 W 10000W 12000 W 15000W

1 15.0-22.0 18.0-25.0 25.0-33.0 28.0-38.0 30.0-44.0 35.0-48.0 60.0-70.0 65.0-75.0 66.0-80.0 70.0-90.0
2 3.5-5.0 4.0-6.0 5.0-6.5 5.5-7.0 5.5-7.7 6.0-8.25 6.8-7.2 7.0-7.5 7.2-7.8 7.5-8.2
3 2.5-3.85 3.8-5.0 4.0-5.0 3.6-5 3.7-5.5 4.0-5.5 4.8-5.5 5.0-5.5 5.2-5.8 5.5-6.0
4 2.0-3.3 2.5-3.5 2.8-4.0 3.0-4.5 3.5-4.62 3.5-5.0 3.8-4.3 4.0-4.5 4.2-4.6 4.5-5.2
5 1.4-2.0 1.8-2.5 2.0-2.75 2.5-3.3 2.5-4.0 3.0-4.2 3.3-4.3 3.8-4.7 4.0-5.0
6 1.2-1.65 2.0-2.42 2.0-2.42 2.3-2.86 2.5-3.52 2.6-3.52 3.5-4.0 3.8-4.3
8 0.9-1.32 1.2-1.65 1.2-1.65 1.8-2.2 2.0-2.8 2.0-2.8 2.6-3.3 2.8-3.5
10 0.6-0.9 1.0-1.32 1.0-1.32 1.2-1.65 1.2-2.2 1.8-2.3 2.6-3.0
stal 12 0.4-0.7 0.7-1.0 0.7-1.0 1.0-1.32 1.0-1.76 1.6-2.1 1.9-2.2 2.5-3.0
16 0.6-0.8 0.6-0.8 0.6-0.9 0.7-1.0 0.7-1.0 1.3-1.5 1.7-2.0
20 0.5-0.8 0.6-0.9 0.65-0.95 1.1-1.2 1.3-1.5
22 0.66-0.9 0.6-0.77 0.9-1.0 0.9-1.0 09-1.2 1.1-1.3
25 0.4-0.65 0.6-0.7 0.6-0.7 0.6-0.8 0.9-1.2
30 0.5 0.5 0.6-0.8
40 03 0.3 0.5
50 0.3
1 16.5-22.0 20.0-26.0 27.5-33.0 31.0-38.5 33.0-45.0 50.0-65.0 63.0-66.0 68.0-72.0 70.0-80.0 75.0-90.0
2 4.5-6.1 7.0-10.0 9.0-11.0 10.0-16.5 10.0-20.0 30.0-40.0 40.0-44.0 42.0-46.0 44.0-48.0 46.0-50.0
3 2.0-3.1 4.5-5.5 4.5-5.5 7.0-10 7.5-12.0 18.0-25.0 25.0-28.0 27.0-30.0 28.0-35.0 30.0-38.0
4 1.0-1.65 2.0-2.5 2.2-2.8 5.0-7.2 5.5-9.0 10.0-15.5 15.0-18.0 18.0-21.0 20.0-26.0 22.0-28.0
5 0.4-0.7 1.5-2.0 1.5-2.0 1.8-2.45 4.0-5.5 8.0-13.5 12.0-14.0 14.0-16.0 15.0-20.0 16.0-22.0
6 0.2-0.45 0.6-0.9 0.7-1.32 1.0-1.65 2.6-4.5 6.0-9.0 9.0-9.5 10.0-10.5 11.0-13.0 12.0-15.0
8 0.2-0.45 0.35-0.6 1.2-2.0 1.6-2.8 4.0-5.5 5.0-5.3 6.5-6.8 7.0-7.5
10 0.7-1.0 0.7-1.65 1.8-2.8 3.8-4.0 4.7-5.0 5.0-5.5
12 0.5-0.9 1.2-1.65 2.5-2.7 2.8-3.0 3.0-3.5
Nierdzewn 14 0.8-1.2 1.8-1.9 2.3-2.8
16 0.6-0.9 1.3-1.5 2.1-2.5
20 0.7-0.8 1.2-1.3 1.4-1.7
25 0.5-0.6 0.7-0.8 0.7-1.0
30 0.5 0.5-0.7
35 0.4-0.5 0.5
40 0.3 0.3
50 0.3 0.3
60 0.2
1 10.0-13.2 15.0-27.5 25.0-31.0 25.0-40.0 26.0-44.0 50.0-60.0 53.0-65.0 55.0-70.0 60.0-80.0 65.0-85.0
2 2.0-4.5 7.0-8.6 10.0-13.2 10.0-20.0 10.0-22.0 25.0-38.5 30.0-40.0 33.0-42.0 35.0-45.0 38.0-50.0
3 0.6-1.32 2.5-4.0 5.0-6.6 5.0-6.6 8.0-12.0 13.0-20.0 15.0-23.0 18.0-26.0 22.0-35.0 25.0-38.0
4 1.0-1.65 1.5-2.2 3.0-4.0 4.5-8.25 10.0-13.2 12.0-16.0 15.0-18.0 17.0-24.0 20.0-26.0
5 0.6-0.9 1.0-1.32 2.0-2.65 3.5-5.5 5.0-8.8 7.0-10 11.0-15.0 14.0-20.0 17.0-22.0
6 0.4-0.7 0.6-0.9 1.0-1.65 2.2-4.5 4.0-6.6 5.0-7.0 9.0-11.0 12.0-17.0 14.0-18.0
8 0.4-0.7 0.5-0.8 1.2-2.0 2.0-3.3 2.5-4.0 4.0-6.0 9.0-11.0 11.0-15.0
10 0.3-0.45 0.8-1.65 1.0-2.3 1.5-2.8 2.5-3.5 3.5-4.5 4.0-5.0
12 0.6-0.9 0.8-1.55 1.0-1.6 1.5-2.0 2.0-3.0 2.3-3.2
Glin 14 0.3-0.66 0.6-0.9 0.8-1.2 1.0-1.5 1.5-1.8 1.7-2.1
16 0.4-1.0 0.6-0.8 0.7-1.0 1.1-1.4 1.3-1.6
20 0.5-0.7 0.5-0.8 1.0-1.2 1.1-1.4
25 0.3 0.5-0.7 0.7-1.0 1.0-1.2
30 0.3-0.5 0.5-0.7 0.6-0.8
35 0.3 0.4-0.5 0.5-0.6
40 0.3 0.4-0.5
50 0.3 0.3
60 0.2
1 14.0-20.0 30.0-38.5 30.0-38.5 20.0-31.0 25.0-38.5 45.0-55.0 48.0-60.0 50.0-62.0 55.0-65.0 60.0-75.0
2 3.0-4.5 4.0-7.2 7.7-8.8 7.0-13.2 8.0-13.2 25.0-33.0 27.0-32.0 30.0-35.0 32.0-40.0 35.0-45.0
3 1.0-1.55 1.0-1.5 3.0-4.5 5.0-7.2 5.5-7.7 12.0-20.0 13.0-20.0 15.0-21.0 16.0-22.0 18.0-25.0
4 1.0-1.2 1.32-1.8 1.8-2.42 3.5-5.5 8.0-11.0 10.0-12.0 11.0-13.0 12.0-15.0 14.0-18.0
5 0.6-0.9 0.6-0.9 1.0-1.65 2.0-3.52 6.0-7.7 7.0-9.0 8.0-11.0 10.0-14.0 12.0-16.0
6 0.4-0.66 0.8-1.32 1.4-2.2 3.5-5.0 4.0-5.5 5.0-7.5 8.0-13.0 10.0-13.0
Mosigdz 8 0.3-0.45 0.8-1.32 1.6-2.42 2.0-2.5 3.0-4.5 5.5-6.5 7.0-8.5
10 0.2-0.45 0.8-1.32 1.6-2.2 2.0-2.5 53.5-4.7
12 0.8-1.2 1.1-2.0 1.7-2.8
15 0.8-1.2 1.0-1.6
18 0.6-0.8
20 0.3-0.6
25
30
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PROBKI METALI

Maszyna do ciecia laserem swiattowodowym o podwdéjnym zastosowaniu, jest zintegrowang maszyng do ciecia
blach i rur metalowych, standardowy obszar roboczy wynosi 3000 * 1500 mm i 6 m, ktéry moze by¢ szeroko
stosowany w stali nierdzewnej, stali weglowej, aluminium, miedzi i innych blachach i rurach, i moze byc¢

wyposazony w zrédto lasera o mocy 1000-12000 W do ciecia blach i rur o roznej grubosci.
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Sprzedaz i wsparcie techniczne

Firma Inzynierska ANTOM
Tomasz Sorczynski
ul. Wozakow 38, 40-567 Katowice

tel. kom. +48 792 939 451 tel. (32) 355-00-46,

sorczynski@antom.pl www.antom.pl
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