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Stabilizator wibracyjny SWOGA do stabilizacji wymiarowej
spawanych i odlewanych konstrukcji maszynowych

Stabilizacja wibracyjna zastepuje energochtonne i czasochtonne wyzarzanie odprezajgce
konstrukcji spawanych i odlewanych, ktdrego celem jest eliminacja odksztatcen zwtocznych,
powodujgcych niedopuszczalne btedy ksztattu, narastajgce w dtugim czasie po obrobce.
W efekcie stosowania zabiegow wibracji uzyskuje sie stabilnos¢ wymiarowa, zblizong do
stabilnosci osigganej w rezultacie sezonowania naturalnego lub wyzarzania odprezajgcego.
Wykorzystanie metody stabilizacji wibracyjnej umozliwia obnizenie kosztéw produkcji
0 0k.70%.
Dzieki stabilizacji wibracyjnej:

= 0szczedza sie czas (do 80%) i energie (do 90%)

= nie ma koniecznosci utrzymywania kosztownych piecow

* po zabiegu nie wystepuje zgorzelina

= nie ma koniecznosci transportu konstrukgji.

System Hybrydowy do stabilizacji

wibracyjnej konstrukcji metalowych

Uktad napedowy
i sterowniczy
SWOGA

Wykres procesu z rejestracja czestotliwosci
rezonansowej (amplituda vs. czestotliwosc)
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Wzbudniki drgan
pneumatyczne

700 Hz

Wzbudniki drgan
elektyrczne

200 Hz

Stabilizator wibracyjny SWOBA do stabilizacji wymiarowej
spawanych i odlewanych konstrukcji maszynowych

https://git.lukasiewicz.gov.pl

Zasilanie:
= zsiecijednofazowej230V
400 Hz = zsiecipneumatycznej6-8bar.

System moze pracowac w trybie
recznym i automatycznym
z rejestracjg przebiegu procesu.

100 Hz

Najlepsze wyniki w postaci stabilnosci wymiarowej uzyskuje sie w przypadku

konstrukcji maszynowych, takich jak:
= korpusy przektadni
* podstawy maszyn
= podstawy zespotow napedowych

= korpusysilnikow elektrycznychigeneratorow

= elementy ciezkich maszyn

= ramy orazbelkinosne maszyn do obrobkiskrawaniem

= wience kotzebatych duzychisrednich mocy itd.

Skutecznosc stabilizacji wibracyjnej zalezy od gatunku materiatu, z jakiego jest

wykonana konstrukgja.

Najlepsze efekty uzyskuje sie w przypadku nastepujacych materiatow:

= stali niestopowych

= stali o podwyzszonych wtasnosciach wytrzymatosciowych
» stali do ulepszania cieplnego (hartowania i odpuszczania)
= stali stopowych: martenzytycznych, ferrytycznych, austenitycznych,

zeliwa konstrukcyjnego.

Ustugi

tukasiewicz — Gornoslaski Instytut Technologiczny swiadczy réwniez ustugi
stabilizacji wibracyjnej, w tym u klienta. Nasi specjalisci majg duze doswiadczenie
technologiczne nabyte przez wiele lat wspotpracy z zaktadami produkcyjnymi.

Oferujemy niskie ceny i krotkie terminy.
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