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Adresy

ROK ZALOZENIA 1910

PERUN S.A.
04-217 WARSZAWA
ul. GROCHOWSKA 10
NIP 781-17-26-496
www.perun.pl

Sekretariat:

telefon: +48 22 810 80 41
email : sekretariat@perun.pl

perun@perun.pl

Dziat Handlu i Marketingu

telefon: +48 22 810 56 39
email : dzial.handlowy@perun.pl

Sklep firmowy:

telefon:+48 22 810 80 47
email: sklep.firmowy@perun.pl
www.sklep.perun.pl

Oddziat produkcyjny:

08-200 tosice
ul. Kolejowa 25

telefon: +48 83 357 29 94

email: sekretariat.losice@perun.pl




Historia firmy
1910

Francuskie Towarzystwo Akcyjne L'Air Liquide zakfada
pierwszg fabryke tlenu w Warszawie przy ulicy Leszno 138.
Jednoczesnie w tym samym roku w Petersburgu powstaje
Spétka Akcyjna ,PERUN".

1913

Francuskie Towarzystwo Akcyjne L'Air Liquide taczy sie w
panstwie rosyjskim ze Spoétkg Akcyjng ,PERUN". Wytwdrnia
gazoéw technicznych zostaje przeniesiona na ulice
Grochowska w Warszawie, gdzie powstaje takze pomocniczy
warsztat spawalniczy.

1918

Francuska Spotka Akcyjna ,PERUN” dziata juz wytgcznie na
terenie Polski, rozszerzajgc produkcje sprzetu i obejmujac
istniejgce wytwodrnie gazow technicznych w Poznaniu,
Bydgoszczy, Lwowie, Trzebini oraz Dagbréwce Matej na
Slgsku. Wybudowano nowg wytwornie tlenu w Skarzysku-
Kamiennej, a w Bydgoszczy wytwornie acetylenu.

1918-1920

Nastepuje  dynamiczny  rozwoj  produkcji  sprzetu
spawalniczego. Spodtka Akcyjna ,PERUN” jako pierwsza w
kraju organizuje produkcje urzadzen do spawania gazowego
i armatury zwigzanej z produkcjg i uzytkowaniem gazéw
technicznych. Produkcje uruchomiono w oparciu o
dokumentacje, wzory oraz dostawy niektorych czesci i
zespotdw z ,Air Liquide” — wspdtakcjonariusza Spotki

Akcyjnej ,PERUN”. W kolejnych latach wpowadzano do
produkcji i sprzedazy takze sprzet opracowany w kraju.

111 |f, 12

Personel fabryki Perun w Warszawie w 1918 roku.
1924

,PERUN" uruchamia pierwszg wytwornie elektrod do
spawania tukowego. Nastepuje rozpoczecie produkgji
transformatoréw spawalniczych typu ,Pertrans”, ,Pertrans
3F” oraz spawalnic wirujgcych typéow ,Peral’, A.L.T.” i
,Monobloc”.

1929-1930

,LPERUN" w catosci wykonuje pierwszg spawang konstrukcje
budowlang w Polsce gmach banku PKO w Warszawie.
Wykonanie tak wielkiej konstrukgji catkowicie spawanej dla
budownictwa (700 ton) stato sie osiggnieciem na skale
europejska.

4

Zatoga Peruna w 1935 roku.

1936

+,PERUN” otrzymuje za catoksztatt produkcji ztoty medal na
Wystawie Przemystu Metalowego i Elektrotechnicznego w
Warszawie.

e :
Prezydent RP prof. |. Mo$cicki przy stoisku Peruna podczas
Wystawy Przemystu Metalowego i Elektrotechnicznego — rok 1936.

1939-1944

W czasie okupacji fabryka pracowata pod nadzorem
niemieckim, jednak zarzad byt polski. Dziatalnos¢ fabryki
jednak byta powaznie ograniczona a produkcja zmniejszona.
Produkowano tylko gazy techniczne i podstawowy sprzet
spawalniczy w skali niezbgdnej dla funkcjonowania fabryki.



1944-1945

Nastgpito wznowienie produkcji w nowych warunkach
politycznych. Firma zostata upanstwowiona otrzymujgc nowa
nazwe — Warszawska Fabryka Gazoéw Technicznych i
Sprzetu Spawalniczego.

1956

Zakonczono budowe nowej Wytwoérni Gazéw Technicznych
Warszawa-Targéwek, ktora zostata nastepnie wydzielona z
fabryki jako samodzielne przedsigbiorstwo.

Fabryke przeksztatcono w Warszawska Fabryke Sprzetu
Spawalniczego ,PERUN”.

1957

Powstaje Zaktadowe Biuro Konstrukcyjne. Od tego momentu
projekty nowego typu sprzetu i modernizacja sprzetu
dotychczas produkowanego opracowywane sg na miejscu.

1964-1970

LPERUN" nawigzuje wspdiprace z Instytutem Spawalnictwa
w Gliwicach co owocuje opracowaniem automatycznych
przecinarek sterowanych magnetycznie i fotoelektrycznie.

1970-1980

Dekada ta, to dalszy rozwd¢j wiasnych opracowan konstru-
keyjnych i technologicznych. Powstajg we wspoipracy z
Instytutem Spawalnictwa w Gliwicach przecinarki wielko-
gabarytowe ze sterowaniem numerycznym CNC.

LATA 90-TE

Wraz ze zmiang sytuacji polityczno-gospodarczej w kraju
konieczne stato sie szybkie dostosowanie do nowych
warunkéw i wymogéw gospodarki rynkowej. Sledzenie
potrzeb klientéw i ich wzrastajagce wymagania jakosciowe
oraz rosngca w site konkurencja wymuszaty szybkie
reagowanie na zachodzgace na tym rynku zmiany. Firma

dzigki zmianom wewnetrznym i poszerzeniu oferty
asortymentowej sprostata tym wymaganiom utrzymujgc
pozycie jednego z gtéwnych dostawcow  sprzetu

spawalniczego w kraju.
1999

Poczatek procesu prywatyzacji Warszawskiej Fabryki
Sprzetu Spawalniczego ,PERUN”.

2003

Proces prywatyzacji zostaje zakonczony - PERUN pozostaje
w polskich rekach. Zaczyna dziatalno$¢ na nowych zasadach
jako Perun sp. z o0.0.

2005

Perun Sp. z o. o. wprowadza certyfikat jakosci 1SO
9001:2000.

Historia firmy
2006

Zmiana formy wtasnosci na spotke akcyjna.

2008

Pig¢ lat dziatalnosci jako prywatnej firmy - PERUN umacnia
swojg pozycje na rynku spawalniczym; wprowadza nowe
rozwigzania, zwieksza sprzedaz. Okres zmian wewnetrznych
i przystosowania si¢ do nowych warunkéw funkcjonowania
firmy zbiegt sie z czasem przygotowan i wejscia Polski do Unii
Europejskiej. Tym wiekszym sukcesem jest utrzymanie przez
PERUN S.A. pozycji najwigkszego polskiego producenta
sprzetu spawalniczego-gazowego.

2017

LPERUN" jest w stanie opracowac¢ i wyprodukowac kazde
urzadzenie spawalnicze wykorzystujgce gaz jako czynnik
roboczy. Jako$¢ naszej produkcji jest poréwnywalna z
wyrobami $wiatowymi w tej dziedzinie. Dzi$ po ponad 100
latach nieprzerwanej produkcji sprzetu spawalniczego
PERUN pozostaje czotowym liderem w produkcji sprzetu
gazowego do spawania i ciecia.

Przeniesienie  pracownikow umystowych z oddziatu
Produkcyjnego tosice ze starego budynku biurowego do
nowej czesci biurowej w hali produkcyjnej 1-88.

2018

Poczatek rozbudowy sektora produkcyjnego w ktérego sktad
wchodzi modernizacja budynkéw : 1-81 (Montaz), 1-75 oraz
1-39.

Zakup pierwszego wielozadaniowego automatu wzdtuznego
formy Goodway SW-32 oraz kompresora BAUER VERTICUS
I 180 ktéry umozliwit wykonywanie préb technicznych w
budynku 1-81.

2019

Zmiana oprogramowania w firmie PERUN S.A na system
COMARCH ERP XL- system pozwolit polgczy¢ wszystkie
komorki organizacyjne w jednym miejscu : Zarzadzanie
produkcja, Obstuga sprzedazy, Zaopatrzenie, Logistyka,
Ksiegowos¢, Kadry- Ptace .

Zlecenie/Rozpoczecie budowy nowej hali produkcyjnej w celu
przeniesienia catej produkcji do oddziatu zamiejscowego w
tosicach.



Historia firmy

Zakup nowych maszyn — w tym automatu tokarskiego firmy
Goodway SW-32Il z dodatkowa osig Y dla obrobki detali w
przeciw wrzecionie.

2019

Zmiana siedziby centrali firmy z ul. Grochowskiej 301/305 na
ul. Grochowskg 10 w Warszawsie.

Firma poczynita kroki w strone ekologii poprzez budowe
instalacji fotowoltaicznej dzieki ktérej pozyskiwana jest
najbardziej ekologiczna energia znana obecnie ludzkosci.

Rozpoczecie pracy w oprogramowaniu Solid Edge stuzgcym
do projektowania szerokiej gamy wyrobéow - od
pojedynczych detali do duzych ztozen liczgcych dziesigtki
tysiecy czesci.

2020

Rok jest niezwykle rozwojowy dla firmy PERUN — zostaje
uruchomiony sklep internetowy (www.sklep.perun.pl) dla
klientow indywidualnych oraz otwarta nowa hala
produkcyjna, ktéra zostata wyposazona w nowe maszyny do
produkcji urzadzen do spawania gazowego w tym automaty
wielozadaniowe.

2021

Zakup nowej sprezarki niskiego cisnienia, ktéra zastgpita
starg, wyeksploatowang maszyne.

Likwidacja starych budynkoéw, nienadajacy sie do remontu.
Dzieki temu pozyskaliSmy wolny teren na ewentualng
rozbudowe o nowg hale produkcyjna.

Przeniesienie magazynu potwyrobdw oraz catego dziatu
montazowego reduktoréw do sagsiedniego budynku,
poprawiajgc ergonomie stanowiska pracy oraz logistyke
produkcji.
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2022

Zakup tokarki CNC z przechwytem firmy GOODWAY GLS-
1500LMS oraz z podajnikiem preta. W firmie jest to nowy
rodzaj maszyny tego typu z nowymi mozliwosciami. Tokarka
przystosowana jest do bardzo doktadnej obrébki z duzag
precyzjg przy powtarzalnosci detali o prostych i bardzo
ztozonych ksztattach. Detal obrabiany jest na gotowo z
jednego zamocowania, co znacznie skraca czas obrébczy.
Zakup plotera firmy KIMLA Blakbird 1520 ze stotem
prézniowym. Maszyna otwiera nowe rozwigzania w aspekcie
pakowania wyrobéw oraz daje nowe mozliwosci
technologiczne obrébki papieru, gumy czy tworzyw
sztucznych.




Certyfikaty

Nr Certyfikatu
NC-1207

CERTYFIKAT

Przyznany Organizadji:

PERUN S.A.

ul. Grochowska 10
04-217 Warszawa

Biuro Certyfikacji Systemow Zarzadzania Polskiego Rejestru Statkdw SA., al. gen. Jozefa Hallera 126, 80-416 Gdansk, zadwiadcza, ze
System Zarzadzania Jakoddg wy2ej wymienionej Organizacji zostal oceniony i stwierdzono jego zgodnosé z wymaganiami:

ISO 9001:2015

Zakres certyfikacii:

PROJEKTOWANIE GAZOWEGO SPRZETU SPAWALNICZEGO
ORAZ HANDEL POZOSTALYMI WYROBAMI DLA POTRZEB SPAWALNICTWA

Zaktad Produkcyjny w tosicach:
ul. Kolejowa 25
08-200 tosice

Zakres certyfikachi:

PRODUKCIA | SERWISOWANIE GAZOWEGO SPRZETU SPAWALNICZEGO

Pierwsze wydanie Certyfikatu: 28,07.2005

Certyfikat jest wazny do: 13.07.2026

PCA

PaLsEn CINTREW

ARREBTTAES

Gdarisk, 14.07.2023
Dyrektor Plonu Certyfikaci

Dariusz Denis

www.prs.pl
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Reduktory butlowe jednostopniowe

Reduktory butlowe jednostopniowe typu ,,SLIGHT”

- ) Gwint nakretki
Indeks Rodzaj gazu | 7namionowe | Zakres Znam|otnowa), na wylocie
: cisnienie cignien | PregRis OWOSe
Typ reduktora Gv\:lvllc?éiga wlotowe wylotowych | przepustowosci| Koncowka
Argon 200 bar
W212-6500 d?n; /?n(zn G 1/4
W21 .8x1/14” (20 MPa) 0- 2,5 bar
0-0,25 Mpa
SLRGArg/CO2- | Dhadnek | 185 bar ( Pa)
0,25WM 0-12m?h | @4/ ©6,3
SLIGHT W21,8x1/14” | (18,5 MPa)
G1/4
W212-6700 Tlen
200 bar 0,5 - 10 bar
30 m¥h
SLRBT-1 (20 MPa) (OMOF?a-)1
”SLIGH‘-I'” G 3/4 @ 6,3 mm
Reduktory butlowe jednostopniowe bez zaworu odcinajacego
: i Gwint nakretki
Indeks Rodzaj gazu i Znamiono A
e Zn;g?]li%?]?gv € | Zakres cignien wa na wylocie
Gwint na wylotowych | przepusto | Koncowka
Typ reduktora Wiocie wlotowe e i
W212-6301 Tlen G1/4
200 bar 0,5-10 bar
30 m3h
(20 MPa) | (0,05 - 1 MPa)
RBT-1 G 3/4 @ 6,3 mm
W212-6311 Acetylen G 3/8 LH
200 bar 0,1-1,5 bar
5 m’h
(20 MPa) (0,01-0,15
RBA-0,15 Jarzmo l=E) @ 8 mm
W212-6321 Wodor G 3/8 LH
200 bar 0,1 -3 bar
15 m¥h
(20 MPa) (0,01 - 0,3 MPa)
W 21,8 x
RBW-0,3 114" LH &8 mm
W212-6322 Wodor G 1/4 LH
200 bar 0,5-10 bar
30 m¥h
(20 MPa) | (0,05 - 1 MPa)
W 21,8 x
RBW-1 114" LA 6,3 mm
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Reduktory butlowe jednostopniowe

Rodzaj Z i Gwint nakretki
Indeks . namiono A
gazu cheil&'i% r:}?;” €| Zakres cinien wa na wylocie
Gwintna | wlotowe wylotowych | przepusto |  Koncowka
Typ reduktora ey Wosé weza
Sprezone
W212-6331 powietrze G1/4
200 bar 0,5-10 bar
30 m3h
(20 MPa) | (0,05 - 1 MPa)
RBPs-1 G5/8 @ 6,3 mm
zewnetrzny ’
Sprezone
W212-6332 - G 3/8
powietrze | 540 par 0,1-3bar
6 m®h
20 MPa 0,01 -0,3 MPa
RBPs-0,3 Goig | a ) @8 mm
’ zewnetrzny
W212-6341 Azot G 3/8
200 bar 0,1-3 bar
6 m*/h
(20 MPa) {(0,01 - 0,3 MPa)
RBAz-0,3 W2432x @8 mm
W212-6342 Azot G1/4
200 bar 0,5- 10 bar
30 m3h
(20 MPa) | (0,05 - 1 MPa)
RBAz-1 Wit @ 6,3 mm
W212-6351 Pgﬂ‘t’:r?' G3/8LH
15 bar 0,1-1,5 bar
4 mé/h
Ware | (15MPa) (001015 MPa)
,8x
RBGP-0,15 114" LH @8 mm
W212-6361 Agon G 3/8
200 bar 0,1 -3 bar
6 m3/h
(20 MPa) [(0,01 - 0,3 MPa)
RBArg-0,3 W131148 X @8 mm
W212-6362 Argon G 1/4
200 bar 0,5-10 bar
30 m3h
(20 MPa) | (0,05 - 1 MPa)
RBArg-1 Walex @ 6,3 mm
w212-6371 | Dwutlenek G3/8
TR 0,1-1,5bar
185 bar ’ ’
001-015 | 2°mM
(185MpPa) | (©9750
W 21,8 x a)
RBKW-0,15 114 @8 mm
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Reduktory butlowe jednostopniowe

; i Gwint nakretki
e Indeks Rodzaj gazu i Znamiono \
e “‘ﬂ;} /9 Zn;gjlg:]?;ve Zakres ciéniefi wa na wylocie
2= Tvo reduktora | GWintna T wylotowych | przepusto |  Koncéwka
e YP wlocie e weza
Dwutlenek
W212-6372 wegla G1/4
185 bar 0,5 - 10 bar
15 mé/h
Wats (18,5 MPa) | (0,05-1 MPa)
,8 X
RBKW-1 114" 2 6,3 mm
W212-6391 Hel G3/8
200 bar 0,1 -3 bar
6 m*/h
(20 MPa) | (0,01-0,3 MPa)
RBHe-0,3 | W21.8x @ 8 mm
114
W212-6392 Hel G1/4
200 bar 0,5 - 10 bar
30 m%h
(20MPa) | (0,05-1MPa)
RBHe-1 W21.8x 26,3 mm
114
Reduktory butlowe jednostopniowe z zaworem odcinajacym
o . . Znamiono Gwint nakretki
4% Indeks Rodzaj gazu | Znamionowe | 7y o cignien wa na wylocie
= v redurt Gwintna | wintowe | Wylotowych | przepusto [ Koncowka
yp reduktora wlocie wosé weza
W212-7701 Tlen G 1/4
200 bar 0,5 - 10 bar
30 m¥h
(20 MPa) | (0,05 -1 MPa)
RBT-1-z G 3/4 6,3 mm
W212-7711 Acetylen G 3/8 LH
25 bar 0,1 -1,5 bar
5 m*h
(2,5 MPa) |(0,01-0,15 MPa)
RBA-0,15-z Jarzmo @8 mm
W212-7721 Wodér G 3/8 LH
200 bar 0,1-3 bar
15 m*h
(20 MPa) | (0,01 - 0,3 MPa)
W 21,8 x
RBW-0,3-z 114" LH g 8 mm
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Reduktory butlowe jednostopniowe

q i Gwint naketki
Indeks Rodzaj gazu i Znamiono ;
/9 Zn;;?]'gr‘]?:’e Zakres ci$nien wa na wylocie
Gwint na s wylotowych | przepusto | Koncéwka
Typ reduktora et Wos6é weza
W212-7722 Wodor G 1/4 LH
200 bar 0,5-10 bar
30 m¥h
(20 MPa) (0,05 - 1 MPa)
W 21,8 x
RBW-1-z G 1/14” LH 6,3 mm
Sprezone
W212-7731 powietrze G1/4
200 bar 0,5-10 bar
30 m?h
(20 MPa) (0,05 - 1 MPa)
G 5/8
RBPs-1-z (zewnetrzne) 6,3 mm
Sprezone
W212-7732 powietrze G 3/8
200 bar 0,1 -3 bar
6 mh
(20 MPa) | (0,01 -0,3 MPa)
G 5/8
RBPs-0,3-z (zewnetrzne) @8 mm
W212-7741 Azot G 3/8
200 bar 0,1 -3 bar
6 m%h
(20 MPa) | (0,01 -0,3 MPa)
W 24,32 x
RBAz-0,3-z 114 @8 mm
W212-7742 Azot G1/4
200 bar 0,5-10 bar
30 m%h
(20 MPa) (0,05 - 1 MPa)
W 24,32 x
RBAz-1-z 114 6,3 mm
Propan -
W212-7751 i G 3/8 LH
15 bar 0,1-1,5bar
4 m?h
(1,5 MPa) |(0,01-0,15 MPa)
W 21,8 x
RBGP-0,15-z 114" LH @ 8 mm
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Reduktory butlowe jednostopniowe z zaworem odcinajgcym

q i Gwint nakretki
e Indeks Rodzaj gazu i Znamiono .
‘% i anglioe%?gv €| Zakres cisnien wa na wylocie
2= Tvo redukiora | GWintna wshane wylotowych | przepusto | Koncowka
S yp wlocie wosc weza
W212-7761 Argon G 3/8
200 bar 0,1 -3 bar
6 m*h
(20 MPa) | (0,01 - 0,3 MPa)
RBArg-03z | 318% @ 8 mm
W212-7762 Argon G1/4
200 bar 0,5 - 10 bar
30 m?/h
(20 MPa) | (0,05 -1 MPa)
RBArg-1z | V218X @ 6,3 mm
Dwutlenek
W212-7771 wegla G 3/8
185 bar 0,1-1,5bar
2,5 m?h
(18,5 MPa) | (0,01 - 0,15 MPa)
RBKW-0,15z | W .21.8x @8 mm
Dwutlenek
W212-7772 wegla G1/4
185 bar 0,5-10 bar
15 m3h
(18,5 MPa) | (0,05 - 1 MPa)
RBKW-1z | W2I8x @ 6,3 mm
W212-7791 Hel G 3/8
200 bar 0,1 -3 bar
6 m3/h
(20 MPa) | (0,01 - 0,3 MPa)
RBHe-0.3-z | W 218x @8 mm
W212-7792 Hel G1/4
200 bar 0,5-10 bar
30 m*h
(20 MPa) | (0,05 -1 MPa)
RBHe-1z | W 3218x @ 6,3 mm
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Reduktory butlowe jednostopniowe
Reduktor butlowy jednostopniowy do argonu i dwutlenku wegla

. Indeks Rodzaj gazu i Gwint
—= M“m, - LG Zakres cisnien Zakrtis
SAP>> e cisnienie wylotowych  |PrZepustowo
Typ reduktora Wiocie wlotowe sci Koncowka
Argon
W262-8562 Dwutlenek 0-20 G 1/4
wegla 200 bar 0,2 -2,5bar dm3®min
(20 MPa) | (0,02 - 0,25 MPa)
3
RBArg/KW- | W 21,8x 0-1.2mM) g4/ 56,3
0,25WM 114" mm
Reduktor butlowy jednostopniowy do amoniaku
S Indeks Rodzaj gazu i
== m} J9 Zn;g:}li%rr:?gve Zakres cisnienn | Znamionowa | Koncowka
e i wylotowych rzepustowosc weza
.A’K Typ reduktora GV\\Ilvll(;]éiga wlotowe Y y B2El €
ZP262-0291 Amoniak
18 bar 0,2 - 2,5 bar
0.02 - 0.25 5mh g8 mm
(1.8MPa) | ( e
RBAm-0,25 | WVZ18%
Reduktory butlowe jednostopniowe do propanu butanu
e Indeks Rodzaj gazu i
e “'“'““;., 19 Zn;g:\li%rr:ci)gve Cisnienie Znamionowa Gwint
ey i wylotowe rzepustowosc kré¢ca
:4—:"}3 Typ reduktora GV\:/vll(?Ctlga wlotowe y REZER
-, w218-0951 | FPropan-
F—- R 16 bar 1,5 bar
Tl 4 mih G 3/8LH
e = el (1,6 MPa) | (0,15 MPa)
-~ RBGP-0,1581| 218X
i1 Ww218.0053 | Propan-
_= 16 bar 3 bar
- Tl ™ 6 m*h G 3/8 LH
- - '~ (1,6 MPa) | (0,3 MPa)
= W 21,8 x
RBGP-0,3 S1 17147 LH
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Reduktory butlowe jednostopniowe

Gwint
Indeks Rodzaj gazu i nakretki na
- Zn;g:}lizg?gv €| Zakres cinien Znamionowa wv?ocie
T sl Gwint na wlotowe wylotowych | przepustowosé Koncéwka
yp wlocie weza
w218-1150 | Propan- G 3/8 LH
15 bar 0,2 - 4 bar
6 m%h
(1,5 MPa) |(0,02 - 0,4 MPa)
W 21,8 x
RBGP-0,4 114" LH 26,3 mm
Propan -
W212-8650 B G 3/8 LH
15 bar 0,2 - 4 bar
6 m%h
(1,5 MPa) |(0,02 - 0,4 MPa)
W 21,8 x
RBGP-0,4z 114" LH 26,3 mm

16

Cisnienie wylotowe p, [bar]

Cisnienie wylotowe p, [bar]

o

Charakterystyka pracy reduktora butlowego do tienu typ RBT-1

T
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Charakterystyka pracy reduktora butlowego do acetylenu typ RBA-1,5
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Reduktory butlowe dwustopniowe

. i Gwint nakretki
Indeks Rodzaj gazu i Znamiono .
19 Zn;;?jlioer;ci);ve Zakres ci$nien wa na wylocie
Gwint na ot wylotowych | przepusto | Koncowka
Typ reduktora Wlocie Wi wosé weza
W242-7901 Tlen G1/4
200 bar 0,2 - 3 bar
3 m¥h
(20 MPa) | (0,02 - 0,3 MPa)
2RBT-0,3 G 3/4 @ 6,3 mm
W242-7902 Tlen G1/4
200 bar 0,5 - 10 bar
30 mé/h
(20 MPa) (0,05 - 1 MPa)
2RBT-1 G 3/4 @ 6,3 mm
W242-7903 Tlen G1/4
200 bar 2 -20 bar
35 m®/h
(20 MPa) (0,2 - 2 MPa)
2RBT-2 G 3/4 @ 6,3 mm
W242-7911 Acetylen G 3/8 LH
25 bar 0,1-1,5bar
3 m*h
(2,5 MPa) |(0,01-0,15 MPa)
2RBA-0,15 Jarzmo @8 mm
W242-7921 Wodoér G 1/4 LH
200 bar 0,2 - 3 bar
6 m%h
(20 MPa) | (0,02 - 0,3 MPa)
W 21,8 x
2RBW-0,3 114" LH @ 6,3 mm
W242-7922 Wodoér G 1/4 LH
200 bar 0,5 - 10 bar
30 m*/h
(20 MPa) (0,05 - 1 MPa)
W 21,8 x
2RBW-1 114" LH 6,3 mm
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Reduktory butlowe dwustopniowe

. i Gwint nakretki
Indeks Rodzaj gazu i Znamiono ]
19 Zn;g:lli%%ci)gve Zakres ci$nien wa na wylocie
Gwint na wylotowych przepusto |  Koncowka
Typ reduktora | =7 " wlotows wos¢ weza
Sprezone
W242-7931 powietrze G1/4
200 bar 0,2 - 3 bar
3 m¥h
(20 MPa) | (0,02 - 0,3 MPa)
G 5/8
2RBPs-0,3 (zewnetrzny) @ 6,3 mm
Sprezone
W242-7932 powietrze G1/4
200 bar 0,5 - 10 bar
30 mé/h
(20 MPa) (0,05 - 1 MPa)
G 5/8
2RBPs-1 (zewnetrzny) @ 6,3 mm
Sprezone
W242-7933 powietrze G1/4
200 bar 2 -20 bar
35 m®/h
(20 MPa) (0,2 - 2 MPa)
G 5/8
2RBPs-2 (zewnetrzny) @ 6,3 mm
W242-7941 Azot G1/4
200 bar 0,2 - 3 bar
3 m¥h
(20 MPa) | (0,02 - 0,3 MPa)
2RBAZ-0,3 | V232X @ 6,3 mm
W242-7942 Azot G 1/4
200 bar 0,5-10 bar
30 m¥/h
(20 MPa) (0,05 -1 MPa)
2RBAz1 | W2132x @ 6,3 mm
W242-7943 Azot G1/4
200 bar 0,1-1,5bar
3 m¥h
(20 MPa) | (0,01 -0,15 MPa)
2RBAz-0,15 | WV 2132x @ 6,3 mm
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Reduktory butlowe dwustopniowe

. i Gwint nakretki
Indeks Rodzaj gazu i Znamiono .
19 Zn;glic()a%ci)gve Zakres ci$nien wa na wylocie
Gwint na ot wylotowych | przepusto | Koncowka
Typ reduktora Wlocie Wi wosé weza
W242-7961 Argon G1/4
200 bar 0,2 - 3 bar
3 m*h
(20 MPa) | (0,02 - 0,3 MPa)
2RBArg-0,3 | W21 8x @ 6,3 mm
W242-7962 Argon G1/4
200 bar 0,5 - 10 bar
30 m?h
(20 MPa) | (0,05-1 MPa)
2RBArg-1 | W 218X @ 6,3 mm
W242-7963 Argon G1/4
200 bar 0,1-1,5bar
3 m¥h
(20 MPa) | (0,01 - 0,15 MPa)
2RBArg-0,15 | W.21.8% @ 6,3 mm
Dwutlenek
W242-7971 wegla G1/4
185 bar 0,2 - 3 bar
3 m?/h
(18,5 MPa) | (0,02- 0,3 MP)
2rRBKW-0,3 | W21 8x @ 6,3 mm
Dwutlenek
W242-7972 wegla G1/4
185 bar 0,5-10 bar
15 m3h
(18,5MPa) | (0,05- 1 MPa)
2RBKW-1 | W218x @ 6,3 mm
Dwutlenek
W242-7973 wegla G1/4
185 bar 0,1-1,5bar
2 mé/h
(18,5 MPa) | (0,01 - 0,15 MPa)
2RBKW-0,15 | W.218x @ 6,3 mm
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Reduktory butlowe dwustopniowe

. q Gwint nakretki
il Indeks Rodzaj gazu i Znamionowa )
= {m 19 Znamionowe 7 .\ oo cignien przepustowosé /| _Na wylocie
X = - cisnienie ot h Zakres ==
= Tvo reduktora | GWintna wlotowe Y OlOWYC towosci | Koncowka
M £ ST yp u wlocie przepustowosci Weza
W242-7991 Hel G 1/4
200 bar | 0:2-3bar
0,02-0,3 3 mh
20MPa) | ( Yy
W 21,8 x
2RBHe-0,3 114" @ 6,3 mm
W242-7992 Hel G 1/4
200 bar 0,5 - 10 bar
30 m*h
(20 MPa) | (0,05 -1 MPa)
W 21,8 x
2RBHe-1 1147 @ 6,3 mm
Argon
W262-7960 Dwutlenek (0 - 20 dY G 1/4
wegla 200 bar 0,2-2,5bar min)
(20 MPa) (O’RAZP';))’Z‘E’
(0-1,2m3%h)
2RBArg/KW- W 21,8 x 34/906,3
0,25-WM 114 mm

Reduktory butlowe jedno i dwustopniowe z rotametrem

Zakres przepustowosci reduktora| Gwint
Indeks Rodzaj gazu przy cisnieniu wylotowym nakretki
= Znamionowe ustawionym na state na wylocie
&%} ciénienie
Es Gwint wlotowe 7ok Kofoowk
wint na akres oncowka
Typ reduktora wlocie bar (Mpa) przepustowosci weza
=
W252-8021 Wodor G 1/4LH
200bar | 3*0:15bar | 4650 gme/min
(20 MPa) (0‘?\,";;05?15 (0,6 - 3,0 m¥h)
2RBW-0,3R | W 21.8x 26,3 mm
’ 114" LH ’
W252-8041 Azot G 1/4
200bar | 30:15bar | g g0 4maymin
(20 MPa) (O*iﬂ’f,oé?ﬁ (0,48 - 3,6 m¥/h)
2RBAZ-03R | W2132x 26,3 mm
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Reduktory butlowe jedno i dwustopniowe z rotametrem

Zakres przepustowosci reduktora| Gwint
Indeks Rodzaj gazu przy ci$nieniu wylotowym nakretki
e e EnE ustawionym na state na wylocie
‘"@ ciénienie
e wlotowe
Gwint na Zakres Koncéwka
Typ reduktora wlocie bar (Mpa) przepustowosci weza
v
W252-8061 Argon G1/4
200 bar 1,5 0,07 bar | 5-20 dm*min
(0,15 0,007 (0,3-1,2
(20 MPa) MPa) mh)
2RBArg-0,15R| Y 218% @ 6,3 mm
W252-8062 Argon G 1/4
200 bar 30,15 bar |14 - 60 dm*min
(0,3 0,015 (0,84 - 3,6
) MPa) m3h)
2RBArg-0.3R | W 218x @ 6,3 mm
Argon
W252-8063 Dwutlenek G1/4
wegla 200 bar 1,5 £0,07 bar | 5-20 dm¥min
(0,15 0,007 (0,3-1,2
(20 MPa) MPa) m3h)
2RBArg/KW- | W 21,8 x
0,15R 1147 26,3 mm
Dwutlenek
W252-8071 wegla G1/4
185 bar 1,5 +0,07 bar | 5-20 dm*min
(0,15 0,007 0,3-1,2
(18,5 MPa) MPa) mé/h)
2RBKW-0,15R| V218X @ 6,3 mm
Argon
W212-9360 Dwutlenek G 1/4
wegla 200 bar | 25%05bar | 5-20dm?min
(0,25 +0,05 (0,3-1,2
(20 MPa) MPa) m3h)
W 21,8 x D4/26,3
RBNa/Nd-2,5R 114" mm
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Reduktory sieciowe

: {m Indeks Rodzaj gazu | Znamionowe Zakres ci$nienn | Znamionowa Gwint
- — ci$nienie .
= = i lotowych rzepustowoscé
z”ﬂ Typ reduktora Gwmt_na wlotowe wylotowy przepustow Koncowka
wlocie
W222-9160 Argon 15 & G 1/4
: 30bar | MO007BAT 15 20 gmemin
; *P @MPa)y | (01520007 | 5 45 mayn)
2 I e ! . MPa) . ,
§ % RSNa-1,5R G3/4 @ 6,3 mm
LN
W222-9161 Argon G1/4
30 bar 320.15bar 144 60 dme/min
(3 MPa) (O*?\A’T;Oé?ﬁ (0,84 - 3,6 m¥/h)
RSNa-3R G 3/4 @ 6,3 mm
Argon
W222-9162 | oo Cewor G1/4
wegla 30 bar D FUULDBAM | 520 dm3¥/min
@mPa) | (1022007 10312 mom)
RSNa/Nd-1,5R| G 3/4 @ 6,3 mm
W222-9140 Azot G1/4
30 bar 320.15bar | g g0 gme/min
o (0,3 £0,015
- ‘;f,?. (3 MPa) MPL) (0,48 - 3,6 m?/h)
lﬁw | % RSN-3R G 3/4 @ 6,3 mm
\
W222-9120 Wodér G1/4
30 bar 320.15bar 145 _50 gme/min
(3 MPa) (0’:,5\,"—;,06;?15 (0,6 - 3 m/h)
RSH-3R G3/4 @ 6,3 mm
Argon
20212005 | e o G1/4
wegla 30 bar 220D 1 520 dm¥/min
(3 MPa) (0’1,3';2')007 (0,3 -1,2 m¥h)
RSNa/Nd-1,5R| W 21.8x @ 6,3 mm
114
Argon
2222005 | oo G1/4
wegla 30 bar 0-2,5 bar 0 - 20 dm*/min
(3MPa) | (0-0,25MPa) | (0-1,2mh)
RSNa/Nd- | W21,8x 4063
2,5WM 114 mm
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Reduktory butlowe specjane

Indeks Rodzaj gazu i ] Srednica
)9 Zn;ggr;?gv ©|Zakres cignien| Znamionowa krgggg‘tna rury zewn. /
i wylotowych |przepustowosé . Grubos¢
Typ reduktora | GLNA | wiotowe | MYOIOMYER PrESR wylocie | s ianki
W268-1600 Tlen

200 bar 5-60 bar
10 m¥h G3/4 | @82mm

(20 MPa) | (0,5 - 6 MPa)

RBT-6S G 3/4
W268-1200 Tlen
200 bar 5-100 bar
40 m*/h G 3/4 @ 8/2 mm
(20 MPa) (0,5 - 10 MPa)
RBT-10S G 3/4
W268-1700 Tlen
200 bar 10 - 150 bar
40 m3/h G 3/4 @ 8/2 mm
20 MPa (1-15 MPa)
RBT-15S G 3/4
W268-1620 Wodoér
200 bar 5-60 bar
10 m¥h G 3/4 3 8/2 mm
(20 MPa) | (0,5 - 6 MPa)
W 21,8 x
RBW-6S 1/14” LH
W268-1220 Wodor
200 bar 5-100 bar
40 m?/h G 3/4 @ 8/2 mm
(20 MPa) (0,5 - 10 MPa)
W 21,8 x
RBW-10S | 414" LH

W268-1720 Wodor
200 bar 10 - 150 bar

40 m¥/h G3/4 | @82mm
(20 MPa) | (1- 15 MPa)

W 21,8 x
RBW-15S 1/14”LH
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Reduktory butlowe specjane

Srednica rury

—~ " Indeks Rodzaj gazu i i
% _ AT D Znamionowa | | Gwint zewn. /
E—— cisnienie cisnien | - o oustowosé| KrO¢cana | Griboas
o Excoas e Typ reduktora wiocie wlotowe wylotowych wylocie scianki
. Sprezone
W268-1630 powietrze
200 bar 5-60 bar
10 m*h G 3/4 3 8/2 mm
(20 MPa) | (0,5 - 6 MPa)
G 5/8
RBPs-6S (zewnetrzny)
il i . Sprezone
RE (el B 2 powietrze
..__ﬁhi 200 bar | 5100 bar
e 40 m*/h G 3/4 J 8/2 mm
@ompay | (05-10
MPa)
G 5/8
l RBPs-103 (zewnetrzny)
: : Sprezone
/ e W268-1730 powietrze
-]
""ﬁ‘:" 200 bar | 10 - 150 bar
40 m*/h G 3/4 J 8/2 mm
l (20 MPa) | (1 - 15 MPa)
G 5/8
RBPs-155 (zewnetrzny)
i o,
Gl &= W268-1640 Azot
i,
- 200 bar 5- 60 bar
10 m*h G 3/4 3 8/2 mm
(20 MPa) | (0,5 - 6 MPa)
W 24,32 x
RBAz-6S 114"
I &= W268-1240 Azot
= ,-_.---s'/i e B
= _ﬁ‘@ | 200 bar 5-100 bar
u 40 m3h G 3/4 @ 8/2 mm
' 0,5-10
(20 MPa) ViPa)
W 24,32 x
RBAz-10S 114
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Reduktory butlowe specjane

ST Indeks Rodzaj gazu i i Srednica rury
= 19 Znamionowe | Zakres Znamionowa | , SWint zewn. /
S fE— cisnienie cisnien | - istowose| Koteana | gripoge
Typ reduktora Mocio wlotowe wylotowych wylocie SeEnle
' ¥ W268-1740 Azot
F ‘ ' 200 bar | 10 - 150 bar
YW e 40 m*h G3/4 | @82mm
] (20 MPa) | (1 - 15 MPa)
i‘ RBAz-15s | W 2132x
T O
J 7= | w26s-1660 | Argon
_— T
L I i 200 bar 5 - 60 bar
E O 10 m¥h G3/4 | @82mm
(20 MPa) | (0,5 - 6 MPa)
_ RBArg-6s | V218X
D & W268-1260 Argon
200 bar 5-100 bar
05-10 40 m¥h G3/4 | @82mm
(20 MPa) MPa)
RBArg-t0s | WZ18x
. W268-1760 Argon
9 200 bar 10 - 150 bar
40 m¥h G3/4 | @82mm
(20 MPa) | (1 - 15 MPa)
i RBArg-15s | V718X
Reduktory sieciowe
——l Indeks Rodzaj gazu i Gwint
< *-ﬂ;} - Zn;g:}li%rr:?gve Zakres cisnien | Znamionowa
= 7 wylotowych rzepustowos¢
s Typ reduktora GV‘C'I'(;‘éiga wiotowe Y Y preep Koncowka
| w222.9170 | Dwutlenek G1/4
wegla
30bar | 15#0.07bar 15 50 gmymin
(3 MPa) (0’1,\5/';2')007 (0,3-1,2 mh)
RSNd-1,5R G 3/4 @ 6,3 mm
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Reduktory sieciowe duzej

dajnosci

Gwint na
St Indeks Rodzaj gazu 7 X wylocie
- S namionowe Ve .
ri%‘:» ik Zakres cisnien | Znamionowa | (zewn.)
e cisnienie wylotowych | przepustowo$¢
Gwint wlotowe _—
wint na ozstaw
Typ reduktora et KroGCOW
W278-1300 Tlen G1
30 bar 0,5-10 bar
250 m®h
(3 MPa) (0,05 - 1 MPa)
RST-1S G1 195 mm
W278-1320 Wodor G1
30 bar 0,5-10 bar
300 m*h
(3 MPa) (0,05 - 1 MPa)
RSW-1S G1 195 mm
Sprezone
W278-1330 powietrze ¢1
30 bar 0,5-10 bar
250 m?*h
(3 MPa) (0,05 - 1 MPa)
RSPs-1S G1 195 mm
W278-1340 Azot G1
30 bar 0,5-10 bar
250 m®h
(3 MPa) (0,05 - 1 MPa)
RSAz-1S G1 195 mm
W278-1360 Argon G1
30 bar 0,5-10 bar
220 m®h
(3 MPa) (0,05 - 1 MPa)
RSArg-1S G1 195 mm
Dwutlenek
W278-1370 wegla G1
30 bar 0,5-10 bar
220 m¥h
(3 MPa) (0,05 - 1 MPa)
RSKW-1S G1 195 mm
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Reduktory centralne

Gwint
] kréécal
T Indeks Rodzaj gazu ; ;
= iﬂ;} Zn;;?:g;?gve Zakres cisnien | Znamionowa nfllv(r?élé'i ena
e wlotowe wylotowych | przepustowosé Y
T el Gwint na Rozstaw
yp wlocie kréécow
8-G 3/8
W232-5804 Tlen (kor’lcé\{vka
200 bar 220 bar D L)
100 m*h
(20 MaP) (0,2 - 2 MPa)
RCT-20/100-Z G 3/4 266 mm
W232-5803 Tlen G 3/4
200 bar 2 - 20 bar
100 m*h
(20 MPa) (0,2 - 2 MPa)
RCT-20/100 G 3/4 220 mm
W232-5403 Tlen M30x2
200 bar 2 - 30 bar
220 m*h
(20 MPa) (0,2 - 3 MPa)
RCT-30S M 30x2 208 mm
W232-5812 Acetylen G 3/4
25 bar 0,1-1,1 bar
(0,01-0,11 15 me/h
(2,5 MPa) 'MPa)7
RCA-1,5 G 3/4 157 mm
W232-5421 Wodor M 30x2
200 bar 2 - 30 bar
250 m*h
(20 MPa) (0,2 - 3 MPa)
RCW-30S M 30x2 208 mm
Sprezone
W232-5431 powietrze M 30x2
200 bar 2 - 30 bar
220 m®h
(20 MPa) (0,2 - 3 MPa)
RCPs-30S M 30x2 208 mm
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Reduktory centralne

A

Gwint
] kréécal
S Indeks Rodzaj gazu : ;
1{% anglgr;?;ve Zakres cisnien | Znamionowa n?,!/(r?élé'i‘: 2
e ot wylotowych | przepustowosé ¥
Gwint na RUCIOWE Rozstaw
Typ reduktora ] FP
wlocie kroccow
W232-5461 Argon M 30x2
200 bar 2 - 30 bar
160 m*/h
(20 MPa) (0,2 - 3 MPa)
RCArg-30S M 30x2 208 mm
Dwutlenek
W232-5471 wegla M 30x2
185 bar 2 - 30 bar
160 m*/h
(18,5 MPa) | (0,2 -3 MPa)
RCKW-30S M 30x2 208 mm
W232-5442 Azot M 30x2
200 bar 2 - 30 bar
220 m®h
(20 MPa) (0,2 - 3 MPa)
RCAz-30S M 30x2 208 mm
5 Sprezone
W232-5831 powietrze G 3/4
200 bar 2 - 20 bar
100 m*h
(20 MPa) (0,2 - 2 MPa)
RCPs-20/100 G 3/4 220 mm
Dwutlenek
W232-5871 wegla G 3/4
185 bar 2 - 20 bar
60 m*h
(18,5 MPa) | (0,2 -2 MPa)
RCKW-20/60 G 3/4 220 mm
W232-5821 Wodér G 3/4
200 bar 2 -20 bar
100 m¥h
(20 MPa) (0,2 - 2 MPa)
RCW-20/100 G 3/4 220 mm
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Reduktory centralne

Gwint
. krocca i
Indeks Rodzaj gazu Znamionowe - _ nakretki na
e Zakres cisnien | Znamionowa | wylocie
- wylotowych | przepustowosé
T reelliaE Gwint na Rozstaw
P wlocie kroccow
W232-5841 Azot G 3/4
200 bar 2 - 20 bar
100 m*h
(20 MPa) (0,2 - 2 MPa)
RCAZz-20/100 G 3/4 220 mm
W232-5861 Argon G 3/4
200 bar 2 - 20 bar
100 m3h
(20 MPa) (0,2 - 2 MPa)
RCArg-20/100 G 3/4 220 mm
W232-5891 Hel G 3/4
200 bar 2 - 20 bar
100 m*h
(20 MPa) (0,2 - 2 MPa)
RCHe-20/100 G 3/4 220 mm
Propan -
W232-5851 butan G 3/4
15 bar 0,1-1,5bar
(0,01-0,15 10 m?h
(1,5 MPa) ’ MPa)7
RCGP-1,5/10 G 3/4 220 mm
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Punkty poboru gazu

(W222-9160)

] Gwint
: H‘zm Indeks Rodzaj gazu i S nakretki
— - Typ punktu Gwint cisnienie w et e g Przepustowos$c¢ .
€22 poboru przytgczenio siecl Y 4 KO\?VCZ\éVka
Typ reduktora wy €
W867-8300 Tlen G 1/4
20 - 30 bar 0,5-10 bar
max. 10 m*/h
PPGT-1 (2 -3 MPa) | (0,05-1 MPa)
RST-1 G 3/8 @ 6,3 mm
(W222-7601)
X Sprezone
W867-8331 powietrze G1/4
20 - 30 bar 0,5- 10 bar
max. 10 m3h
PPGPs-1 (2-3MPa) | (0,05 -1 MPa)
RSPs-1 G3/8 @ 6,3 mm
(ZJ24-2010)
Argon
W867-8362 Dwutlenek G1/4
wegla 5-30 bar 0,2 -2,5 bar
max
- 20 dm?*min
PPGNa/Nd- (0,5 - 3 MPa) (0'%%‘;’25
2,5WM
RSNa/Nd- G 3/8 26,3 mm
2,5WM
(W222-9060)
Argon
W867-8363 Dwutlenek G1/4
wegla 3-30 bar 1,5 £0,07 bar
(0,15 £0,007 5-20 dm*/min
PPGNa/Nd-1,5R (0,3-3MPa)| MPa)
RSNa/Nd-1,5R G3/8 @6,3mm
(W222-9162)
Dwutlenek
W867-8374 wegla G1/4
3-30 bar 1,5 +0,07 bar
5-20 dm*/min
(0,15 0,007
PPGNd-1,5R (0,3 - 3 MPa) MPa)
RSNd-1,5R G 3/8 @ 6,3 mm
(W222-9170)
W867-8365 Argon G1/4
3-30 bar 1,5 +0,07 bar
(0,15 £0,007 5-20 dm*/min
PPGNa-1,5R (0.3-3MPa)l ™ upa)
RSNa-1,5R G 3/8 @ 6,3 mm
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Punkty poboru gazu
q Gwint
Indek: Rod .
ndeks 0dzaj gazu Min | Max o <ot | 7 ) nakretki
= ciénienie w | Zakres cisnien namionowa
Tygopl;grrlll:tu przy{;g;enio - wylotowych | przepustowos¢ Kor’ucc’?wka
Typ reduktora wy weza
W867-8366 Argon G 1/4
6-30bar | 300,15 bar
(0.3 £0,015 14 - 60 dm*min
(0,6 - 3 MPa) g
PPGNa-3R MPa)
RSNa-3R el 6,3 mm
(W222-9161)
W867-8347 Azot G1/4
6 - 30 bar 3,0 £0,15 bar
(0.3 £0,015 8 - 60 dm*/min
(0,6 - 3 MPa) B
PPGN-3R MPa)
RSN-3R G 38 26,3 mm
(W222-9140)
W867-8328 Wodor G 1/4
6-30 bar | 300,15 bar
10 - 50 dm3/min
0,3 0,015
06-3MPa)| P
PPGH-3R
RSH-3R Cra 96,3 mm
(W222-9120)
W867-8319 Acetylen G1/4
4 - 25 bar 0,1-1,5bar
max 5 m¥h
(0,4-25 (0,01 -0,15
PPGA-0,15-z MPa) MPa)
RSA-0,15-z G 38 26,3 mm
(W222-7310)
Propan -
W867-8350 - G 3/8 LH
4 - 15 bar 0,1-1,5bar
max 4 m3h
(0,4-15 (0,01-0,15
PPGP-0,15-z MPa) MPa)
RSP-0,15-z Eiehd 8 mm
( W222-7450)
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Palniki reczne




v Pierscien
?ﬂ

-" Pierdcieri

@

Trzon rekojesci Koricéwka

Nakretka tlenowa
Pierdcier

) Wrzeciono
Sruba z them stozkowym M4x16

Okladzina\
.
~

Uszczelka .

Diawik rurki tlenowej

Smoczek
- Okladzina
) Wrzeciono TNy
- : W’G 0

L3

-
X ) Uszcze'ka/a @
e e Piersciert £

Nasadka do ciecia v M
- : ) X Pierscien

> Wrzecnou; X Diawik

- Piers’cieﬁJ'n

.
i ¢
v

Uszczelka
i '~
Piersciert ~
Uszczelka,

Pokretio

Podkiadka zgbkowana @4,3
Oktadzina, e
Pierscien,

Dtawik,
Pokretio,

Podktadka zgbkowana 4,3,

Wkret z tbem walcowym M4x8,

Zestaw tusek
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Palniki uniwersalne do spawania i ciecia

Zakres spawania : Opako!
Indeks Symbol i grubosci ciecia W komplecie wanie
Palniki acetylenowo-tlenowe z dyszami pierscieniowymi
Zakres grubosci |- rekojes¢ 216 ) . 3
spawania : do 12 mm |- 6 nasadek do spawania z wylotami @
- nasadka do ciecia <
W311-5310 | PU-216A/Y12 - komplet dysz do ciecia g
L. - przystawka do ciecia kel
Zakres grubosci | komplet uszczelek zapasowych g
ciecia: 3 - 100 mm g
[0}
|- rekojes¢ 216 g
Zakres grubosci |- 6 nasadek do spawania z wylotami 5
spawania : do 12 mm |- nasadka do ciecia 5
- komplet dysz do cigcia @
W311-5312 | PU-216A/Y12 - przystawka do ciecia 2
Zakres grubosci - komplet uszczelek zapasowych g
ciecia : 3 - 100 mm %
)
Palniki acetylenowo-tlenowe z dyszami rowkowymi
]
Zakres grubosci |- rekojesé 216 @
spawania : do 12 mm |. g nasadek do spawania z wylotami | £
- nasadka do ciecia ©
W310-5310 | PU-216A/X16 - komplet dysz do ciecia ED
Zakres grubosci |- Przystawka do ciecia 2
ciecia : 3- 100 mm |- komplet uszczelek zapasowych e
[0}
- rekojesé 216 2
Zakres grubosci - 6 nasadek do spawania z wylotami 5
spawania : do 12 mm |- nasadka do ciecia 35
- komplet dysz do ciecia 5
W310-5311 | PU-216A/X16 - przystawka do ciecia 2
Zakres grubosci - komplet uszczelek zapasowych g
ciecia: 3 - 100 mm %
Q.
o
Palniki reczne do ciecia tlenem
e Indeks Symbol Rodzaj gazu Zakres Zestaw
Palnik z dyszami pierscieniowymi
- -
E RN °
v . ) W341-5512 PC-116A/Y12 | Acetylenowo-tlenowy | Grubosci cigcia : 3 - 100 mm g—
NI Toa) 2
ol
(=
it NN
& ~ NN - | W341-5514 | PC-116A/Y12 | Acetylenowo-tlenowy | Grubosci ciecia : 3 - 100 mm gg
N
@ =
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Palniki reczne do ciecia tlene
Indeks Symbol Rodzaj gazu Zakres Zestaw
P
Palniki z dyszami pierscieniowymi
= B
U Y ~y 50 W341-5012 PC-211A/Y11 | Acetylenowo-tlenowy Grubos¢ ciecia : 3 - 300 mm CE,
v ¥ ) ~
@ it -
o]
C
- %
r W341-5014 PC-211A/Y11 | Acetylenowo-tlenowy Grubos¢ ciecia : 3 - 300 mm @ a
NS
&z
e s i
= —v-#a_b .
Vo §%| W341-5152 | PC-211P/Y11 | Propanowo-tienowy | Gruboéé ciecia:3-300mm | £
& Hi X g
o]
c
% *C';-ﬁ o N
i W341-5154 | PC-211P/Y11 Propanowo-tlenowy Grubos¢ cigcia : 3 - 300 mm gg
NS
@2
Palniki z dyszami rowkowymi
]
'1—,"'1*’ g
— R - E
it Q.
Erj - >4 % 4 W340-5210 PC-211A/X16 | Acetylenowo-tlenowy Grubos¢ ciecia : 3 - 300 mm g
9 ol <
.8
c
= T
m— =~ @
l’-‘if - W340-5211 PC-211A/X16 | Acetylenowo-tlenowy Grubos¢ cigeia: 3-300mm | & é
; e = 3
0 s T W340-5250 PC-211P/X16 Propanowo-tlenowy Grubos¢ cigeia : 3 - 300 mm g
W § - ~
.8
c
24 : N 9
S W340-5251 PC-211P/X16 Propanowo-tlenowy Grubos¢ cigeia : 3 - 300 mm gg
NS
i
et %
- s | W340-5180 | PC-211M/X16 Gaz ziemny-tlen Grubos¢ cigcia : 3 - 300 mm g'
& B o g

w
()]




Palniki reczne do ciecia tlenem

= g = Indeks Symbol Rodzaj gazu Zakres Zestaw
Z—a]
8
(=
] 8
. N
i e =Sp KT | W340-5181 | PC-211M/X16 Gaz ziemny-tlen Grubosci ciecia : 3 - 300 mm ">’,§
i NS
@3
i = T.‘hi °
o - W341-9610 | PC-216A/X16 | Acetylenowo-tlenowy | Grubosci ciecia : 3 - 300 mm g‘
a1 )
.o
c
&; FSSUSEEERS- | 3419611 | PC-216AIX16 | Acetylenowo-tlenowy | Grubosci cigcia: 3-300 mm | 2.8
©a
; k]
i - P - W341-9650 | PC-216P/X16 | Propanowo-tlenowy Grubosci cigcia : 3 - 300 mm g
L T 8% k)
R
c
i - N
e WeEEER-| \341.9651 | PC-216P/X16 | Propanowo-tlenowy | Grubosc cigcia:3-300mm | 2.3
- M=
&z
. Acetylenowo-tlenowy <
PC-316A/X16 . . @
F—;_.‘—_h" z uktadem mieszania e a
AT W340-6110 L=780 w glowce palnika Grubosci cigcia : 3 - 300 mm £
( z dzwignig) =
)
; Acetylenowo-tlenowy S
(- S PC-316A/X16 | 7 kiadem mieszania o NS
W340-6111 L=780 w glowce palnika Grubosci ciecia : 3 - 300 mm _%, é
( z dzwignia) NS
m.Z
Acetylenowo-tlenowy =
PC-316A/X16 . X @
e — | W340-6112 2 ukdadem mieszania | Grypogei ciecia:3-300 mm |
; wt L=1050 w glowce palnika 5
( z dzwignig) x
o
Acetylenowo-tlenowy 3
PC-316A/X16 . X 2
ey | W340-6113 2 ukdadem mieszania | Grypogei ciecia 13- 300 mm | & §
L=1050 w glowce palnika &8
( z dzwignig) N2
m.Z
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Palniki reczne do ciecia tlenem

Indeks

Symbol

Rodzaj gazu

Zakres

Zestaw

W340-6114

PC-316A/X16
L=1300

Acetylenowo-tlenowy
z uktadem mieszania
w gtéwce palnika
( z dzwignia)

Grubosc ciecia : 3 - 300 mm

komplet

W340-6115

PC-316A/X16
L=1300

Acetylenowo-tlenowy
z uktadem mieszania
w gtowce palnika
( z dzwignig)

Grubos¢ cigcia : 3 - 300 mm

Bez dysz

i wyposazenia

il —— T

W340-6150

PC-316F/X16
L=780

Propanowo - tlenowy
lub gaz ziemny-tlen
z uktadem mieszania
w gtowicy palnika
(z dzwignig)

Grubos¢ ciecia : 3 - 300 mm

komplet

W340-6151

PC-316F/X16
L=780

Propanowo - tlenowy
lub gaz ziemny-tlen
z uktadem mieszania
w gtowicy palnika
(z dzwignig)

Grubos¢ cigcia : 3 - 300 mm

Bez dysz

i wyposazenia

W340-6152

PC-316F/X16
L=1050

Propanowo - tlenowy
lub gaz ziemny-tlen
z uktadem mieszania
w gtowicy palnika
(z dzwignig)

Grubosc¢ ciecia : 3 - 300 mm

komplet

W340-6153

PC-316F/X16
L=1050

Propanowo - tlenowy
lub gaz ziemny-tlen
z uktadem mieszania
w gtowicy palnika
(z dzwignig)

Grubos¢ ciecia : 3 - 300 mm

Bez dysz

i wyposazenia

W340-6154

PC-316F/X16
L=1300

Propanowo - tlenowy
lub gaz ziemny-tlen
z uktadem mieszania
w gtowicy palnika
(z dzwignig)

Grubos¢ ciecia : 3 - 300 mm

komplet

W340-6155

PC-316F/X16
L=1300

Propanowo - tlenowy
lub gaz ziemny-tlen
z uktadem mieszania
w gtowicy palnika
(z dzwignig)

Grubos¢ ciecia : 3 - 300 mm

Bez dysz

i wyposazenia

w
~




Palniki_ reczne do spawania

Indeks Typ palnika Rodzaj gazu Zakres Zestaw

o

8
W321-5310 PS-216A Acetylenowo-tlenowy | Grubos$¢ spawania: do 12 mm g 2
E 3
=8

2
g0
W321-5312 PS-216A Acetylenowo-tlenowy | Grubo$¢ spawania: do 12 mm g g
%2
Ol
oL

2
——-hs:’ § o
_______"-' W321-9412 PS-216A/g Acetylenowo-tlenowy | Grubos$¢ spawania: do 5 mm % g
-_— o X
og

0
o emmmm §¢
/ \ s W321-8512 PS-103A Acetylenowo-tlenowy | Grubo$¢ spawania: do 4 mm § o
. =1
P g
b Ore

Inzektorowy system mieszania gazéw palnych

Sirefy mieszania In_ektor
// tenu i gazu palnego /

Komora mieszankowa
e o

Mueszanks gazow

USTAWIENIE PLOMIENIA

e

T

38

Piomien naweglajacy

0;:CaH; <1

Ptomien neutralny
1 ::O CH 213

Piomien utleniajacy
O,:CzH2>13




Palniki reczne specjalnego przeznaczenia

Indeks

Typ palnika

Rodzaj gazu

Zuzycie gazu

Zastosowanie

W390-5710

PPP-202A

Acetylenowo-tlenowy

Acetylen
do 1600 dm?h

Do prostowania
ptomieniowego

Rozstaw miedzy wylotami 35 mm, grubo$¢ materiatu nagrzewanego (dla stali) 3 - 12 mm

W390-5810

PPP-203A

Acetylenowo-tlenowy

Acetylen
do 2200 dm?h

Do prostowania
ptomieniowego

Rozstaw miedzy wylotami 35 mm, grubo$¢ materiatu nagrzewanego (dla stali) 3 - 12 mm
Acetylen Do prostowania
W390-5910 PPP-205A Acetylenowo-tlenowy do 2600 dm/h plomieniowego
?. ——
Rozstaw miedzy wylotami 35 mm, grubo$¢ materiatu nagrzewanego (dla stali) 3 - 12 mm
Acetylen Do hartowania
@ W390-5410 PHR-01A Acetylenowo-tlenowy do 6000 dm¥h | rozjazdow kolejowych
Acetylen Do hartowania
. ZP390-5510 PHR-02A Acetylenowo-tlenowy do 6000 dm¥h | rozjazdow kolejowych
(9
<]
Szerokos¢ ztobienia
L) Acetvlen od 2 do12 mm
. 4 7. o Yy
= N . . H W351-9910 PZ-211A Acetylenowo-tlenowy | 20570 5 o
i -} 191 i.,—;--h Giebokos¢ ztobienia
- ' 8 od 1 do 6 mm
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Palniki reczne specjalnego przeznaczenia

(lanca tlenowa)

Indeks Typ palnika Rodzaj gazu Zuzycie gazu Zastosowanie

Tlenu Szeroko$¢ ztobienia
140 - 200 m3h od 40 do 80 mm
. . W360-5080 | PH206M/HRO06 Gaz ziemny-tlen )
' ¥ Gazu ziemnego | Gleboko$é ztobienia
6 -7 méh do 9 mm
Dysza HRO6M tngca 2 szt, dysza podgrzewajgca HR06

/ LT-1 _ Srednica rury

S =e= | w907-7100 Tlen A0 || SISO L,

3/8 (J 17,2 mm) wew.
210 mm

Palniki reczne do podgrzewania i lutowania

tlen
do 350 dm?/h

Indeks Typ palnika Rodzaj gazu Zuzycie gazu Zastosowanie
- Propan butan
- . do 1200 dm3/h
& ——— W371-5952 PG-216PZ Pr(l)pt;’:mowo_-tlenowy Do podgrzerwania
& =l ub gaz ziemny Gazu ziemnego
& do 2600 dm?h
L__,'..-_Q_ir—
4 = Acetylen .
= W370-5610 PG-217A Acetylenowo-tlenowy do 2600 dm?/h Do podgrzerwania
V4 —o
- -l .
4 = | W371-1412 PG-22A | Acetylenowo-tienowy | . 65ed'n. | Do podgrzerwania
¥
Propan butan
P do 3300 dm*h
- —e=t. | W371-1452 PG-22pz | Fropanowo-flenowy Do podgrzerwania
d 9 y Gazu ziemnego
do 7500 dm®/h
Propan butan
. do 100 dm®h
Vi W331-9352 PL-006PZ Propanowo-tlenowy Do lutowania
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Palniki
propanowo-powietrzne




Palniki propanowo-powietrzne

“@ﬂ@" Indeks Typ palnika Rodzaj gazu Zastosowanie Informacje
Zasilanie propan-butanem
Do lutowania i powietrzem
. . | migkkiego i atmosferycznym. Max
W331-8152 PL-002Ppa Propan-butan twardego drobnych | temperatura ptomienia
czesci 1000 stopni C.
Waz 2 m.
Zasilanie propan-butanem
Do lutowania i powietrzem
y 4 4 migkkiego i atmosferycznym. Max
s RS SlEgEHaLE twardego drobnych | temperatura ptomienia
czesci 1000 stopni C.
Waz 5 m.
Zasilanie propan-butanem
Do lutowania i powietrzem
R N . migkkiego i atmosferycznym. Max
W331-8153 PL-002Ppa Propan-butan twardego drobnych | temperatura ptomienia
czesci, do opalania 1000 stopni C.
Waz 2 m.
Zasilanie propan-butanem
Do lutowania | lpoiislivdel)
gy y N fedl atmosferycznym. Max
W331-8155 PL-002Ppa Propan-butan drobgy:?agiz550| i temperatura plomienia
P 1000 stopni C.
Waz 5 m.
Do lutowania Zasilany propane-butanem
. . | miekkiego i i powietrzem
W330-0851 |PL-017Ppa/P33| Propan-butan twardego atmosferycznym.
cyklonowego Z rekojescig P33
Do obkurczania -
W370-1452 PL-020PPa Propan-butan plomieniowego Z rekojescig P31
W330-2051 PL-003Ppa Propan-butan Do lutowania Waz 2m
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Palniki propanowo-powietrzne

Indeks

Typ palnika

Rodzaj gazu

Zastosowanie

Informacje

W330-2052

PL-003Ppa

Propan-butan

Do lutowania

Waz 5m

W330-2053

PL-003Ppa

Propan-butan

Do lutowania
i opalania

Waz 2m

W330-2054

PL-003Ppa

Propan-butan

Do lutowania
i opalania

Waz 5m

W370-1850

PG-025Ppal1

Propan-butan

Do podgrzewania
z jedng dysza

W komplecie :
- rekojes¢ P33
- dysza
- tacznik
uchwyt
- komplet uszczelek

W370-1850

PG-025Ppal1

Propan-butan

Do podgrzewania z
dwoma dyszami

W komplecie :
- rekojes¢ P33
- dysza (2 szt)
- facznik
uchwyt
- komplet uszczelek

W479-1450

KPG-1P

Propan-butan

Do podgrzewania
z jedng dyszg

W zestawie :
- rekojes$¢ P33
- dysza @ 50
- tgcznik 750
- uchwyt
- podpora
- reduktor RBGP-0,15 S1
- wagz WP-5/6,3
- komplet uszczelek

W479-1451

KPG-2P

Propan-butan

Do podgrzewania
z dwoma dyszami

W zestawie :
- rekojes¢ P33
- dysza @ 50 (2 szt)
- tgcznik 750
- facznik podwdjny
- uchwyt
- podpora
- reduktor RBGP-0,15 S1
- wgz WP-5/6,3
- komplet uszczelek
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Ptomien palnika cyklonowego do lutowania

Inzektorowy system mieszania propanu-butanu
i powietrza atmosferycznego w palnikach

Powietrze

atmosferyczne
Komora mieszankowa In ektor

RN

//’

Propan-butan JY

N0

g R

VAR I SE D

Powietrze
atmosferyczne



Temperatura ptomienia przy zastosowaniu propanu-butanu (mieszanina B)

wg PN-82/C-69000 spalanego z powietrzem atmosferycznym

200 °C

500°C

700°C

~1000°C

700 °C

| x

ANLAN Y NANA T 500 °C

200 °C

i 1T
L \[a - Ji__ sod bl

Nasadki od PL-003 Ppa oraz PL-002 Ppa

oBaujed nzeb 1as0xel po euoluzajezn
eluaiwoid einjeliadwa) xew
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Palniki maszynowe




Palniki maszynowe

PCM-218A/X16

==l Indeks
‘@ Rodzaj gazu Grubos$¢ ciecia Typoszereg dysz Zestaw
St Typ palnika
W341-7210 -
Acetylenowo- _ Tnace- typ X16A ( 5 szt)
F; tlenowy 3-100 mm podgrzewajgce typ X16A ( 1 szt) N
bhid
PCM-118A/X16
W341-7211 E
52
Acetylenowo- q ¢;“ N
tlenowy 3-100 mm Brak dysz w zestawie : §
[ =%
T
PCM-118A/X16 -
m
W341-7250
- Propanowo- B Tnaca - typ X16P ( 5 szt) °
o ' tlenowy 3-100 mm podgrzewajgca X16P ( 1 szt ) =3
Y £
bl N
PCM-118P/X16
W341-7251 3
X
Propanowo- 8 .% E’
tlenowy 3-100 mm Brak dysz w zestawie :" §
Qo
S5
PCM-118P/X16 N
m
W341-7280
. T typ X16P ( 5 szt ) 3
: ) naca - typ sz [=
- ) Gaz ziemny 3-100 mm podgrzewajgca X16P ( 1 szt ) g
111 2
PCM-118M/X16
ZP341-7510
Acetyl T typ X16A (2 szt ) 3
’ cetylenowo- B ngca - typ sz =
: - tlenowy (0= S0 podgrzewajgca X16A ( 1 szt ) g
X
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Manometry

Indeks

Opis

M0943-831-016

Manometr O - 315 bar ogdlne

M0943-831-017

Wskaznik manometryczny Arg/CO, M63

M0943-831-321

Manometr O - 16 bar ogdine

M0943-831-323

Manometr O - 4 bar propan-butan

M0943-831-325

Manometr O - 4 bar Acetylen M63

M0943-831-326

Manometr O - 40 bar Acetylen M63
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Manometry

Indeks

Opis

M0943-831-327

Manometr 0 - 16 bar tlen

M0943-831-328

Manometr 0 - 315 bar tlen

M0943-831-329

Manometr O - 6 bar ogdlny

M0943-831-330

Manometr 0 - 315 bar wodér

M0943-831-331

Manometr 0 - 16 bar wodor
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Manometry

Indeks

Opis

M0943-831-335

Manometr O - 2,5 bar acentylen M63 M1,1

M0943-831-339

Manometr O - 6 bar propan-butan

M0943-831-340

Manometr O - 40 bat tlen

M0943-831-341

Manometr O - 40 bat ogdine

M0943-831-342

Manometr O - 60 bar Ogélne marka przy 30 bar
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Manometry

Indeks

Opis

M0943-831-343

Manometr 0 - 60 bar tlen M63

MO0943-831-346

Manometr O - 6 bar tlen

M0943-831-347

Manometr O - 60 bar Ogdlne marka przy 40 bar

M0943-831-352

Manometr 0 - 4 bar amoniak M63

M0943-831-353

Manometr 0 - 40 bar Amoniak

M0943-831-356

Manometr O - 100 bar ogéine
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Indeks

Opis

M0943-762-001

Rotametr typ RUG-61 wodor

M0943-762-002

Rotametr typ RUG-62 argon

]

PP |
D

a

1‘ ko

M0943-762-004

Rotametr typ RUG-063 Dwutlenek wegla

M0943-762-006

Rotametr typ RUG-062/063 Argon / Dwutlenek wegla

M0943-762-007

Rotametr typ RUG-064 azot

53



Minibezpieczniki przypalnikowe

y} Indeks
% . Zakres cisnien Gwint
Rodzaj gazu hy
2K Typ roboczych krécca
W877-5310
0,1-1,5 bar
Acetylen G 1/4 LH
(0,01 - 0,15 MPa)
MBSA-1
wW877-5311
= M 0,1-1,5 bar
k |_§ Acetylen G 3/8 LH
(0,01 - 0,15 MPa)
MBSA-2
W877-5301
1 — 1-10 bar
L ‘ 1 ﬂ Tlen G1/4
) === (0,1-1MPa)
MBST-1
W877-5302
f 1A » 1-10 bar
2
o el (0,1-1MPa)
MBST-2
W877-5350
4 i 0,1-1,5bar
| M 1 Propan G 1/4 LH
(0,01 - 0,15 MPa)
MBSP-1
W877-5351
0,1-1,5 bar
Propan G 3/8 LH
(0,01 - 0,15 MPa)
MBSP-2
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Bezpieczniki suche przyreduktorowe

e . Indeks
«% ; Zakres cisnien Gwint
»‘,_} Typ k] el roboczych krééca
W877-8511
A - 0,1-1,5bar
- ol V- Acetylen G1/4LH
% (0,01 = 0,15 MPa)
BSA-1,5-1
W877-8512
Beolle Jlog== 0,1-1,5 bar
e Acetylen G 3/8 LH
- (0,01 - 0,15 MPa)
BSA-1,5-2
W877-8501
o > = 1-10 bar
- s Tlen G 1/4
: _ ) (0,1-1MPa)
BST-10-1
W877-8502
— A 1-10 bar
E“!“’ h Tlen G 38
. (0,1-1MPa)
BST-10-2
W877-8551
0,1-1,5bar
Propan G 1/4 LH
(0,01 - 0,15 MPa)
BSP-1,5-1
W877-8552
il = 5 0,1-1,5bar
s * Propan G 3/8 LH
el N (0,01-0,15 MPa)
BSP-1,5-2
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Oszczedzacz gazu

= “‘-*-*’C} indeks Rodzaj gazu Zakres cisnien Przepustowos$¢ Przytgczniki
sy Typ 9 roboczych P yia
0,1-0,4 bar P i$nieniu 0.1 b
W857-5110 Acetylen rzy C'S”éenq&;h 1bar | 8.G3/8LH
(0,01 - 0,04 MPa) ‘
2,5 bar
Przy cisnieniu 2,5 bar 6,3 mm -
Vo-2 Tlen 8,5 m?/h G 1/4
(0,25 MPa)
Podgrzewacz gazu
s b el Indeks
< = Rodzaj gazu Max. Cignienie gazu Zasilanie
R Typ
W857-7470
200 bar
Dwutlenek wegla 24V AC
(20 Mpa)
PGNd-2
Przecinarki pétautomatyczne
= {m., Indeks Grubos¢ ciecis
e Roczajigazy Szerpoko$¢ ciecia
Typ
W525-4010
Acetylen - tlen 3-100 mm
(100 - 300 mm)*
PPA-100A
W525-4050
Propan - tlen (1 go--1??(g)or?nnrln)*
PPA-100P
W525-4011 3-100 mm
(100 - 300 mm)*
Acetylen - tlen
pas 75 - 340 mm
PPA-100/1000A 340 - 1000 mm
3-100 mm
W525-4053 (100 - 300 mm)*
Propan - tlen
PPA-100/1000P P o

* Opcjonalnie - szczegdty w ulotce technicznej na stronie www.perun.pl
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Redukcje

wewnetrzna zewnetrzna
Indeks

o s d1 d2
ZP5803-171 G 3/4 W24,32 x 1/14”
W5803-172 G 3/4 W21,8 x 1/14”
W5803-173 W24,32 x 1/14” G 3/4
W5803-174 W24,32 x 1/14” W21,8 x 1/14” LH
W5803-175 W21,8 x 1/14” W21,8 x 1/14” LH
W5803-176 G 3/4 G1
ZP5803-177 G1 G 3/4

: .E_'.f It ZP5803-178 W21,8 x 1/14” G 3/4

ZP5803-179 W21,8 x 1/14” W24,32 x 1/14”
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Redukcije

wewnetrzna zewnetrzna
Indeks
oo o o e d1 d2
W5803-256 W21,8 x 1/14” LH G 3/8 LH
W5803-241 W21,8 x 1/14” LH G 3/8 LH
W5803-255 G 3/8 LH W21,8 x 1/14” LH
W5803-148 G 3/8 LH G 3/8 LH
ZP5803-150 G 3/8 LH W21,8 x 1/14” LH
W5803-250 G 3/8 LH G 3/8 LH
ZP5803-131 M20x1,5 M12x1,5
ZP5803-132 G1/4 M12x1,5
ZP5803-133 G1/2 M12x1,5
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Redukcje

wewnetrzna zewnetrzna
Indeks
o exccoat e d1 d2
ZP5803-136 M12x1,5 G 1/4
o, 7 J— 35| ZP5803-138 M20x1,5 G1/2
* |— o r’-. (H‘
sy
ZP5803-141 G 1/4 G1/2
w zewnetrzna zewnetrzna
Indeks
o e coas e d1 d2
ZP5803-161 G 3/4 G 3/4
ZP5803-162 G1 G 3/4
ZP5803-163 G11/4 G 3/4
ZP5803-164 G 5/8 G 3/4
ZP5803-165 G 5/8 W21,8 x 1/14” LH
ZP5803-166 G 5/8 W21,8 x 1/14”
ZP5803-243 G 1/4LH G 3/8 LH
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Redukci

wewnetrzna zewnetrzna
Indeks
d1 d2
ZP5803-142 W21,8 x 1/14” LH W21,8 x 1/14” LH
ZP5803-143 W21,8 x 1/14” LH W21,8 x 1/14” LH

Rozgaleziacze
% Indeks Gwont na wylocie
"W Gwint na wlocie Informacje
= Typ Koncowka
W5803-080 G 1/4
G 3/8 2 zawory na wylocie
R-2-2-z @ 6,3 mm
W5803-081 G 1/4 LH
G 3/8 LH 2 zawory na wylocie
R-2-2-z 6,3 mm
W5803-082 G 3/8
G 3/8 2 zawory na wylocie
R-2-2-z @ 8 mm
W5803-083 G 3/8 LH
G 3/8 LH 2 zawory na wylocie
R-2-2-z @ 8 mm
W5803-070 G 1/4
G 3/8 3 zawory na wylocie
R-3-3-z 36,3 mm
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Rozgateziacze

Indeks Gwont na wylocie
Gwint na wlocie Informacje
Typ Koncéwka
W5803-071 G 1/4 LH
G 3/8 LH 3 zawory na wylocie
R-3-3-z 6,3 mm
W5803-072 G 3/8
G 3/8 3 zawory na wylocie
R-3-3-z @8 mm
W5803-073 G 3/8 LH
G 3/8 LH 3 zawory na wylocie
R-3-3-z @ 8 mm
W5803-050 G1/4
G 1/4 Bez zaworéw
R-3-z 6,3 mm
W5803-079 G 1/4
G 1/4 3 zawory na wylocie
R-3-3-z @ 6,3 mm
W5803-086 G1/4
G 1/4 2 zawory na wylocie
R-2-2-z 36,3 mm
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Z¥aczki

Srednica wewnetrzna

e Indeks weza Dtugos catkowita ztaczki
W5803-001 4 mm 71 mm
W5803-002 6,3 mm 71 mm
W5803-003 8 mm 71 mm
W5803-004 10 mm 71 mm
W5803-005 12,5 mm 75 mm
W5803-006 16 mm 75 mm

Dwuztaczki

Indeks Koncéwka Nakretka
W5803-090 6,3 G 1/4 G1/4
W5803-091 6,3 G 1/4 G 1/4 LH
W5803-092 8G3/8 G 3/8
W5803-093 8 G 3/8 G 3/8 LH
W5803-094 10G 1/2 G1/2
W5803-095 10G 1/2 G 1/2LH
W5803-096 16 G 3/4 G 3/4
W5803-097 16 G 3/4 G 3/4 LH
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Tréjztaczki

Indeks

Srednica wewnetrzna

Wymiary liniowe ztgczki

weza
W5803-040 4 mm 82 x 41 mm
W5803-041 6,3 mm 82 x 43 mm
|'| W5803-042 8 mm 82 x 44 mm
Nakretki weza
Indeks nakretki
C110-3190 G1/4
C111-0010 G 1/4 LH
C208-0580 G 3/8
C225-0580 G 3/8LH
ZP123-0910 G1/2
C114-3060 G1/2LH
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Koncoéwki weza

s Indeks koncowki
C692-6110 4-G 1/4
C692-6170 4-G 3/8
C692-6120 6,3-G 1/4
C692-6181 6,3-G 3/8
C692-6130 8-G 3/8
C692-6140 10-G 3/8
C692-6150 12,5-G 1/2
C692-6190 4/6,3-G 1/4
C692-6160 16-G 3/4
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Stanowiska mobilne

Indeks
Palnik Informacje
Typ
ZP415-3510
Grubosc¢ ciecia 3 - 60 mm
PU-216A/Y12 Grubosé spawania
do 5 mm
UPU-5A/Y12

W komplecie :
konstrukcja nosna, butla tlenowa200 bar, 5 |, acetylen 5 |, reduktor tlenowy RBT-1,
reduktor acetylenowy RBA-0,15, palnik, nasadki 1 -4 A, dysze 1 - 3 A, dysza
podgrzewajgca nr 1A, klucz, waz tlenowy, wgz acetylenowy, okulary spawalnicze,
komplety uszczelek zapasowych, torba na nasadki, minibezpieczniki.

W435-1250
Zuzycie
PL-006PZ propanu-butanu do 100 dm?h ,
tlenu 350 dm®h
UPL-006P
W komplecie:

wozek wraz z kontrukcjg do mocowania butli, butle tlenowa 200 bar 5 |, butla propan-
butan mieszanina B 5 kg, palnik PL-006PZ, waz do tlenu & 6,3 mm, waz do propanu
@ 6,3 mm, bezpiecznik suchy przyreduktorowy do tlenu BST-10-1, bezpiecznik suchy
przedreduktorowy do propanu BSP-1,5-2,reduktor tlenu RBT-1, reduktor do pranu-
butanu RBGP-0154/04, redukcja

Zawory odcinajgce

Indeks
Srednica Znamionowe Srednica wlot Srednica wylot
przelotowa cisnienie y
Typ
W833-3100 200 bar
4 mm M16 x 1,5 G3/4
ZCWm-4 20 MPa
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Mtotek spawalniczy

i " Indeks
=" ﬁc&/‘:;s Opis
A Typ
5 W104-3830
/“"‘““m_ Mtotekk spawalniczy
“ T Dtugos$¢ 280 mm, ciezar 0,5 kg
MST-400
Zaciski
—~——— Indeks .
= e Max prad Max. tgczenie :
= przy P60 przewod Masa zacisku
R B LA i Typ
W104-3731
250 A 50 mm 0,25 kg
ZBS-50
W104-3732
300 A 70 mm 0,3 kg
ZBS-70
W104-3733
400 A 95 mm 0,45 kg
ZBS-95
Przytbice automatyczne
Indeks Nazwa
W104-5031 Automatyczna przytbica spawalnicza PERUN
Automatyczna przytbica spawalnicza PERUN
W104-5030
Wspoipracuje z przecinarka plazmowa
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% Indeks Rodzaj gazu
s - Dtugosc / Informacja
i, Typ weza Srednica
W889-1000 Tlen
5m Z przytgczkami nakretka G 1/4
WT-5 6,3 mm
W889-1001 Tlen
10 m Z przytgczkami nakretka G 1/4
WT-10 6,3 mm
W889-1003 Tlen
25m Z przytgczkami nakretka G 1/4
WT-25 6,3 mm
W889-1004 Tlen
50 m Z przytgczkami nakretka G 1/4
WT-50 6,3 mm
Acetylen
wes9-1110 5m Z przytaczkami nakretka G 3/8 LH
WA-5 8
mm
Acetylen
We89-1111 10 m Z przytgczkami nakretka G 3/8 LH
WA-10 8
mm
W889-1113 Acetylen
25m Z przytgczkami nakretka G 3/8 LH
WA-25 8 mm
Acetylen
it i 50 m Z przytaczkami nakretka G 3/8 LH
WA-50 8
mm
W889-1351 Propan G 1/4 LH
2m
WP-2/4 4 mm G 3/8 LH
W889-1352 Propan G 1/4 LH
5m
WP-5/4 4 mm G 3/8 LH
W889-1250 Propan
2m G 3/8 LH
WP-2/6,3 6,3 mm
W889-1251 Propan
5m G 3/8 LH
WP-5/6,3 6,3 mm
W889-1252 Propan
10m G 3/8 LH
WP-10/6,3 6,3 mm
W889-1253 Propan
25m G 3/8 LH
WP-25/6,3 6,3 mm
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Rampy przyscienne - jedno i dwustronne *

* Rampy wykonujemy na indywidualne zaméwienie

g Rodzaj gazu llosé pun.ktéw | Maks:ymalny Cié",f'izﬁg"\‘fvf‘c')? c?we
przytgczenia butli pobor gazu
Indeks
RP-3-0 Tlen 3 sztuki 30 m*h 200 bar
RP-3-D Sprezone powietrze 3 sztuki 30 m¥h 200 bar
RP-3-Na Argon 3 sztuki 30 m*h 200 bar
RP-3-N Azot 3 sztuki 30 m¥h 200 bar
RP-4-0 Tlen 4 sztuki 40 m*h 200 bar
RP-4-D Sprezone powietrze 4 sztuki 40 m3/h 200 bar
RP-4-Na Argon 4 sztuki 40 m3/h 200 bar
RP-4-N Azot 4 sztuk 40 m¥h 200 bar
RP-5-0 Tlen 5 sztuk 50 m¥h 200 bar
RP-5-D Sprezone powietrze 5 sztuk 50 m3h 200 bar
RP-5-Na Argon 5 sztuk 50 m*h 200 bar
RP-5-N Azot 5 sztuk 50 m*h 200 bar
RP-10-O Tlen 10 sztuk 100 m*h 200 bar
RP-10-D Sprezone powietrze 10 sztuk 100 m3¥h 200 bar
RP-10-Na Argon 10 sztuk 100 m3*h 200 bar
RP-10-N Azot 10 sztuk 100 m*h 200 bar
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Punkty serwisowe

.
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WRONKI PLOCK

ROK ZALOZENIA 1970

O
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LUBLIN

SWIETOCHLOWICE

o © KATOWICE (o]
RUDA $LASKA STALOWA WOLA

JASTRZEBIE ZDROJ
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Punkty serwisowe

Paw i

Nazwa firmy Adres Telefon
04-217 Warszawa
PERUN S.A. ul. Grochowska 10 +48 22 810 80 41
e = .
— - Perun S.A. 08-200 t.osice
@ Oddziat Losice ul. Kolejowa 25 +48 83 35729 94

Marszal A

Marszal Spoétka z o.0.

80-870 Gdansk
ul. Mikotaja Reja 3

+48 58 352 02 22

Mikro-Test Spotka jawna

80-554 Gdansk
ul. Handlowa 12

+48 58 343 63 98

09-402 Ptock

Mazowieckie Centrum Spawalnicze ul. Laczna 3 +48 24 262 47 27
Al Tk RHC Spétka z 0.0. 87-100 Torun
e Rywal Torun ul. Polna 140B +48 56 669 38 50
et j 40-826 Katowice
gzmal PPHU Izmet +48 32 254 82 14

ul. Grabskiego 25D

e 1390

EFT|

WELDING

Fomial 23 fat #acem

Hurtowe Centrum Spawalnicze
Heft Spotka jawna

03-879 Warszawa
ul. Przectawska 9

+48 22 678 45 35

Robert Sagan Piotr Sagam S.C.

20-484 Lublin
ul. Inzynierska 3

+48 669 289 830
+48 605 834 368

PHU Refleks

41-708 Ruda Slgska
ul. Pawta 8

+48 32 340 06 88

Przedsigbiorstwo Wroklech

64-510 Wronki
Stare Miasto 32

+48 67 254 07 08

Serwis Sprzetu Spawalniczego
F.U. Napikon Jacek Kiedos

44-335 Jastrzebie Zdrgj
ul. Rybnicka 17

+48 882 269 172




Uzupetnienie
PROJEKTUJEMY | WYKONUJEMY NA

SPECJALNE ZAMOWIENIE :

- rampy zbiorcze do gazéw technicznych
- palniki specjalne

- reduktory specjalne

- czesci i podzespoty armatury gazowe;j

PROWADZIMY SPRZEDAZ WYSYLKOWA
CALEGO ASORTYMENTU

Dzieki prowadzonej przez naz sprzedazy wysytkowej
kompletnego asortymentu proponowanych przez
naszg firme wyrobdéw otrzymujg Panstwo doskonate
narzedzie do szybkiego i fachowego zaopatrzenia sie
w niezbedny sprzet. Jedynym warunkiem jej
skutecznosci jest czytelne podanie doktadnego
adresu wraz z kodem pocztowym, nazwy firmy z
numerem NIP, informacji o formie realizaciji
zamoéwienia oraz upowaznienie do wystawiania
faktury VAT bez podpisu odbioru.

Realizacja zakupéw jest réwniez mozliwa na naszej
platformie sprzedazowej www.sklep.perun.pl

SKLEP FIRMOWY
OFERUJE W CIAGLEJ SPRZEDAZY

- spawarki transformatorowe, prostownikowe do
spawania metodg MIG/MAG i TIG wraz z niezbednym
wyposazeniem ( w cenach producenta)

- butle do gazéw technicznych

- cieplarki i suszarki do elektrod

- kompresory

- szlifierki

- elektronarzedzia

- elektrody i druty spawalnicze

- urzadzenia wentylacyjne

- $rodki ochrony osobistej spawaczy:

okulary, maski, przytbice, fartuchy, rekawice i inne
akcesoria

Dodatkowe informacje mogg Panstwo
uzyska¢ pod numerami telefonu :

Dziat Handlowy +48 22 810 56 39
Sklep firmowy +48 22 810 80 47
lub na stronie internetowe;j:
www.perun.pl
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ROK ZAtOZENIA 1910

Perun - firma od ponad 110 lat na rynku dzieki jako$ci i niezawodnos$c wyrobow
popartej dozywotnig gwarancjg na nasz sprzet spawalniczy, dbatoscig o
bezpieczenstwo uzytkownikow i klientdow ktérzy nam zaufali.

Lata produkcji to lata doswiadczen, ktorymi dzielimy sie z Panstwem bo sg to
wartosci nieznmienne w zmieniajgcym sie swiecie, na ktore warto postawic.
A cena czy ma znaczenie ? Tak, ale tylko wtedy gdy stoi za nig niezawodno$¢
i bezpieczenstwo czyli jakos¢, a ta wyréznia wyroby PERUN S.A

Informujemy, iz od dnia 1 pazdziernika 2018 roku
na nasze produkty udzielamy dozywotniej gwarancji.

Warunkiem otrzymania takiej gwarancji jest rejestracja zakupionego produktu za
posrednictwem strony internetowej www.perun.pl . mW odpowiedzi na wystane
zgtoszenie otrzymacie Panstwo na podany w rejestracji adres email ,
potwierdzenie wraz z numerem, ktéry nalezy wpisa¢ do karty gwarancyjnej
Gwarancja dozywotnia dostepna jest tylko po zarejestrowaniu zakupionych
produktéw w ciggu 14 dni od daty zakupu.




ROK ZALOZENIA 1910

PERUN S.A.
04-217 Warszawa
ul. Grochowska 10
perun@perun.pl

tel. +48 22 810 80 41

www.perun.pl

www.sklep.perun.pl




