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Mobilne urzadzenia do laserowego spawania recznego
SPAWARKI LASEROWE THEO

THEO MA1-ULTRA THEO MA1-65 THEO MA1-45 THEO MA1-35

Nowa generacja przenosnych spawarek laserowych charakteryzuje sie kompaktowymi rozmiarami,

mata masa, elastycznoscig uzytkowania i prostotg obstugi. Urzadzenia te umozliwiajg spawanie stali

nierdzewnej, weglowej, aluminium, blachy ocynkowanej, miedzi oraz innych metali.

Dzieki zastosowaniu zaawansowanej technologii laserowej, spawarka zapewnia wydajne spawanie

z predkoscia wyzsza niz przy spawaniu metodami TIG i MIG/MAG. Spoiny wykonane spawarka — —
laserowa sa gtadkie i zaokraglone. Proces spawania nie powoduje deformacji materiatu ani I H =
przepalen, co eliminuje konieczno$¢ pézniejszego szlifowania lub polerowania. W rezultacie ogélna

wydajnos¢ produkgji ulega znacznej poprawie, a zuzycie materiatéw eksploatacyjnych oraz koszty

produkcji kazdego elementu sg zredukowane.

Model THEO MA1-ULTRA THEO MA1-65 THEO MA1-45 THEO MA1-35

Moc wyjsciowa ok. 2,0 kW ok. 1,5 kW ok. 1,2 kW ok. 800 W

:§ Stal nierdzewna 8,5mm 6,5 mm 4,5mm 3,5mm

g :§_ Stal weglowa 8,5 mm 6,5mm 4,5mm 3,5mm

2 g Aluminium 6,5mm 55mm 4mm 3mm

§ Stal ocynkowana 8,0 mm 6,5mm 4,5mm 3,5mm
Oscylacja wiazki 0-4 mm 0-4 mm 0-4 mm 0-6 mm
Temperatura pracy 0-40°C 0-40°C 0-40°C 0-40°C
Masa 42 kg 39kg 38 kg 28 kg
Wymiary 667x276x542 mm 667x276x542 mm 667x276x542 mm 576x265x425 mm
Nr katalogowy 3L 04 000011 3L 04 000008 3L 04 000009 3L 04 000010
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Sprawdzona wydajnos¢ i niezawodna jakos¢

Nowa generacja przenosnych spawarek laserowych THEO
zostata zaprojektowana i wyprodukowana z wykorzystaniem
najnowoczesniejszej technologii spawania laserowego. System
sterowania wigzka lasera jest wyjatkowo precyzyjny, a jako$c
wigzki bardzo stabilna. Kazda mobilna spawarka laserowa
THEO przeszta 500-godzinny test mocy w warunkach wysokiej
i niskiej temperatury (od -10°C do +45°C) oraz 12-godzinny
test ciggtego spawania z rezultatem 99% stabilnosci mocy.
Zywotnos¢ zrédta mocy lasera wynosi az 100 000 godzin.
Wszystkie spawarki laserowe przeszty pozytywnie réwniez
wymagajacy test standardu branzowego SGS.

Kompaktowy uchwyt spawalniczy

Wyposazony jest w kolimator interfejsu QCS, ktory znacznie
redukuje objetos¢ i mase uchwytu spawalniczego do zaledwie
680 g. Zaawansowana optyka i gtowica QCS zapewniaja wysoka
wydajnosc¢ wiazki przy zachowaniu niskiej energochtonnosci
urzadzenia. Ergonomiczna konstrukcja zapewnia wygode i
tatwosc¢ obstugi, a wbudowana funkcja oscylacji wiazki oraz
dwustopniowy przycisk bezpieczenstwa spawania pozwala
operatorowi na bezpieczng prace z duzg intensywnoscia, przy
zachowaniu bardzo wysokiej jakosci spawania.

tatwa instalacja i obstuga

Mobilne urzadzenia do laserowego

spawania recznego

Uchwyt spawalniczy
z prowadnikiem drutu

Reczny uchwyt
spawalniczy

SPAWARKI LASEROWE THEO

tatwy transport

Kompaktowe rozmiary i lekka konstrukcja zapewnia tatwe
przenoszenie i transportowanie. W zaleznosci od wybranego
modelu urzadzenia jego masa wynosi od 25-39 kg.

Wyswietlacz LED
zintuicyjnym oprogramowaniem

7-calowy ekran dotykowy LED z intuicyjnym, spersonalizo-
wanym i prostym w obstudze interfejsem. Pozwala kazdemu
uzytkownikowi wygodnie i szybko wybrac¢ zadanie z az 32
predefiniowanych ustawien, a zaawansowane, inteligentne
oprogramowanie samodzielnie dobierze wtasciwe para-
metry spawania w zaleznosci od wybranych materiatow
i ich grubosci.

Stojak do gtowicy laserowej (w zestawie)
Nr katalogowy: 3L 04 020019

Wystarczy podtaczy¢ przewdd zasilajacy 230 V AC oraz gaz ostonowy (argon/
azot) i zamocowac zacisk masowy do elementu roboczego, a nastepnie rozpoczac
korzystanie z urzadzenia. Poprzez panel dotykowy mozna uzyskac dostep do
interfejsu operacyjnego, wybrac predefiniowane parametry lub zdefiniowane
przez uzytkownika.

Pozycja

Predkos¢ spawania

System sterowania laserem obstuguje kontrole czestotliwosci i szerokosci
oscylacji wigzki, umozliwiajac uzyskanie szerokosci spoiny do 4,0 mm
i jej wysoka jakosc. Potaczenie z podajnikiem drutu pomaga wypetnié
szczeline spawalnicza, naprawi¢ wady z poprzedniego procesu, zwykle

obstuguje srednice drutu spawalniczego 1,0/1,2/1,6 mm, odpowiedni dla
stali weglowej, stali nierdzewnej, aluminium, metali niezelaznych i stopow.

Urzadzenie spawalnicze TIG, MIG/MAG

wiasciwa dla metody,
mniejsza niz przy spawaniu laserowym

prawie 4 razy szybciej niz spawanie metoda TIG

Reczna spawarka laserowa

Strefa wptywu ciepta

duza

mata

Deformacja materiatu

czeste odksztatcenia materiatu spawanego

prawie bez deformacji

Jakos¢ spoiny

szorstka i nieregularna, wymagajaca obrobki
po spawaniu (czyszczenie, szlifowanie)

gtadka i regularna spoina, gteboki przetop
i wysoka wytrzymatos¢

Materiaty spawalnicze

dobierane do procesu

mozliwe zastosowanie szerokiej gamy materiatow

Latwosc obstugi

wykwalifikowani spawacze,
wysokie wymagania techniczne

prosta obstuga, wymagane krotkie szkolenie

Obrébka po spawaniu

czesto konieczne czyszczenie lub szlifowanie

brak koniecznosci obrébki po spawaniu
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