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Kompaktowe cele spawalnicze QIROX

Spersonalizowane rozwigzania do automatycznego spawania matych detali




Gtowne zalety celi spawalniczych

Korzysci zwiekszonej produktywnosci

Dla osiagniecia optymalnego i ekonomicznego spawania matych i sSrednich detali przy zachowaniu najwyzszej jakosci spoin, firma CLOOS opracowata
szeroki zakres kompaktowych celi spawalniczych. Nie wymagajg one duzo miejsca i mogg byc tatwo zintegrowane z istniejgcym procesem produkgji. Od
palnika po kontroler, kazda kompaktowa cela lub system jest jednostka fabrycznie zintegrowang z komponentow idealnie dopasowanych do siebie. Dzigki
duzej roznorodnosci dostepnych procesow spawania, wielu opcjom i ustugom uzupetniajgcym, CLOOS moze zaoferowac idealne rozwigzanie dla Twoich
wymagan zwigzanych z automatyczng produkcjg seryjna.

» Kompaktowe: wystarczy zintegrowac cele z Twojg produkcjg — kompaktowa
budowa utatwia transport i oszczedza powierzchnie produkcyjna.

» Podtaczi spawaj: skorzystaj z uproszczonej instalacji i konserwacji — nasze
kompaktowe cele sg gotowe do spawania i w petni zintegrowane.

» Elastyczne: wykorzystuj cele kompaktowe do roznych zastosowan.
Wprowadzaj indywidualne rozszerzenia i modernizacje w dowolnym
momencie — modutowa budowa umozliwia tatwe wprowadzanie
modyfikacji.

» JakoS¢ premium: 0siggnij najlepsza jakoS¢ spawania — dzieki innowacyjnym
procesom spawania i optymalnie dopasowanemu sprzetowi spawalniczemu
QINEO.

» Wyzsza produktywnoSc: osiagnij szybki zwrot z inwestycji dzieki wysokiegj
produktywnosci przy optymalnym stosunku jakosci do ceny — kompaktowe
cele charakteryzujg sie szybkoscig i efektywnoscia.

» Przyjazne dla uzytkownika: korzystaj z naszych wygodnych paneli obstugi
— zapewniamy fatwe, precyzyjne i intuicyjne uzytkowanie urzadzen.

» Niezawodne: zaufaj niemieckiej jakosci — CLOOS jako lider technologiczny
gwarantuje maksymalng wydajnosc¢ i sprawdzong jakosc.
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Modwtowa budowa

Wiecej mozliwosci dzieki modutowej konstrukg;ji

Kompaktowe cele CLOOS QIROX maja modutowa konstrukcje, dzieki czemu mozesz dodawac
usprawnienia oraz modernizacje i w ten sposob dopasowac cele spawalniczg do potrzeb Twojej firmy.
Zrobisz to tatwo, szybko i przy minimalnych naktadach. W dowolnym momencie mozesz na przyktad
zmodyfikowac cele QR-CC-1 na bardziej wydajng QR-CC-4. Skorzystaj z maksymalnej elastycznosci

produkgji.
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OR-CC-1

Cela kompaktowa QR-CC-1

Cela QIROX QR-CC-1 to rozwiagzanie typu ready to weld — gotowe do spawania. Przeznaczona jest do Dane techniczne:
matych detali o ciezarze do 1.25 kN.
Obcigzenie 1.25 kN

Cela kompaktowa QR-CC-1 oferuje tatwe wejscie do automatycznego spawania mniejszych detali,
ktore moga byc spawane bez koniecznosci ich obracania. Posiada reczny dwustanowiskowy, taktujgcy
stot roboczy, a zmiana stanowiska odbywa sie poprzez reczny obrot stotu wokdt osi pionowej. Promief swobodnego obrotu | -
Pneumatyczna blokada stotu stabilizuje jego potozenie i zapewnia powtarzalne pozycjonowanie
spawanych elementow.

Dtugosc mocowania -

Moment obrotowy -

Moment przechylenia -

CECh\[: Moment obrotowy (zakres -
. obrotu)
» Reczny pozycjoner obrotowy
» Standardowe otwory montazowe systemu (o Srednicy 22 lub 28 mm) na ptycie czotowe;j Moment bezwtadnosci -
» Opcjonalnie: automatyczna zmiana stanowiska (potautomatyczna) bez dodatkowej techniki .
bezpi = Otwory montazowe ptyta czotowa @22 lub @28
pleczenstwa systemu

Predkosc obrotowa -

Czas cyklu - rodzaj

reczny obrot stotu
taktowania cezny

Wysokosc robocza 950 mm

Maksymalny rozmiar

1400 x 750 mm
elementu

Technika bezpieczefnstwa -

Rozmiar systemu [DxSxW] 4400 x 2200 x 2200 mm

Waga celi max. 2500 kg
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OR-CC-2

Cela kompaktowa QR-CC-2

System ready to weld — gotowy do spawania matych detali o ciezarze do 1.25 kN. Dane techniczne:

Cela kompaktowa QR-CC-2 oferuje tatwe wejscie w automatyczne spawanie mniejszych elementow, Obcigzenie 1.25kN
ktore mozna pozycjonowac wokot jednej osi oraz spawac z ruchem obrotowym. Posiada dwustacyjny
pozycjoner taktujacy, a zmiana stanowiska odbywa sie poprzez reczny obrot wokdt pionowej osi.
Pneumatyczna blokada stotu stabilizuje jego potozenie i zapewnia powtarzalne pozycjonowanie Promief swobodnego obrotu | 400 mm
spawanych elementow. Narzedzia mocujgce do trzymania elementdw mozna tatwo zamontowac na
ptytach czotowych pozycjonera.

Dtugosc mocowania -

Moment obrotowy 150 Nm

Moment przechylenia 750 Nm

Cechy:

Moment bezwtadnosci

; 30 kgm?
masowe;j

» Reczny pozycjoner obrotowy

» Montaz pozycjonera obrotowego w pozycji poziomej, ukosnej lub pionowej Predkos¢ obrotowa 150°/sec

» Opcjonalnie: automatyczna zmiana stanowiska (potautomatyczna) bez dodatkowej techniki
bezpieczenstwa

» Opcjonalnie: wyposazenie stanowiska w ptyte czotowg z otworami montazowymi systemowymi Wysokost robocza 940 mm
(opcjonalnie z otworami o Srednicy 22 lub 28 mm)

Czas cyklu reczny obrot stotu

Maksymalny rozmiar

elementu L: 800 x @ 800 mm

Technika bezpieczeistwa -

Rozmiar systemu [DxSxW] 4400 x 2200 x 2200 mm

Waga celi max. 2500 kg
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OR-CC-3

Cela kompaktowa QR-CC-3

Cela kompaktowa QIROX QR-CC-3 to rozwigzanie typu ready to weld — gotowe do spawania.
Przeznaczona jest do matych detali o ciezarze do 2.5 kN.

QR-CC-3 oferuje tatwe wejscie w automatyczne spawanie skomplikowanych matych detali, ktore
muszg byc spawane lub pozycjonowane z ruchem obrotowym i przechylnym. Posiada dwie sgsiadujace
stacje. Narzedzia mocujgce do trzymania elementdow mozna tatwo zamontowac na ptytach czotowych
pozycjonerow. Ruch obrotowy i przechylny pozwala na ustawienie komponentu w optymalnej pozycji
do spawania. Ruchy robota i osi pozycjonowania dziatajg synchronicznie, umozliwiajgc spawanie spoin
konturowych i gwarantujac doskonatg jakosc spoiny.

Cechy:

» Jeden pozycjoner obrotowo-przechylny na stacje
» Bardzo mato miejsca na podtodze

» Spawanie kompaktowych, szesciennych detali

» Szybka zmiana stanowiska

CLGOS
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Dane techniczne:

Obcigzenie 2.5 kN
Dtugosc mocowania -
Promiein swobodnego obrotu | 400 mm
Moment obrotowy 250 Nm
Moment przechylenia -
Moment obrotowy (zwrotu) -
Moment.bezw’radnoéci 40 kgm?
masowe;j

Predkosc obrotowa 130°/sec

Czas cyklu

manualna brama przesuwna

Wysokos¢ robocza

500 mm

Maksymalny rozmiar
elementu

L: 800 x @ 800 mm

Technika bezpieczenistwa

manualna brama przesuwna

Rozmiar systemu [DxSxW]

3600 x 2200 x 2200 mm

Waga celi

max. 3000 kg



OR-CC-4

Cela kompaktowa QR-CC-4

Gotowa do spawania cela kompaktowa przeznaczona do matych detali o ciezarze do 5 kN.

Wysoce wydajna cela kompaktowa QR-CC-4 zapewnia prosty sposob na rozpoczecie
zautomatyzowanego spawania mniejszych elementow o ksztatcie podtuznym, ktore wymagajg
spawania lub pozycjonowania poziomej osi obrotu. Posiada dwustanowiskowy pozycjoner taktujacy
z poziomymi osiami roboczymi. Zmiana stacji (ruch taktujacy) nastepuje automatycznie poprzez ruch
obrotowy wokot poziomej osi.

Ruchy robota i osi pozycjonowania dziatajg synchronicznie i umozliwiajg spawanie spoin konturowych,
gwarantujgc doskonatg jakosc spoiny spawalniczej.

Cechy:

» Jeden pozycjoner obrotowy z podporg bierng na kazdg stacje

» Cylindryczne czesci robocze o dtugosci do 2 000 mm

» Szybka zmiana stanowiska

» tatwazmiana narzedzi

» Wysoka predkosc obrotowa umozliwia spawanie rur o matych promieniach krzywizny

Dane techniczne:

Obcigzenie

25/5kN

Dtugosc mocowania

1250 - 2000 mm

Promiei swobodnego obrotu | 400 mm
Moment obrotowy 250 Nm
Moment przechylenia 950 Nm

Moment obrotowy (zwrotu)

1000/1600 Nm

Moment bezwtadnosci
masowej

40 kgm?

Predkosc obrotowa

120°/sec

Czas cyklu

2.5 kN=3 sec/180°
5 kN=4 sec/180°

WysokoS¢ robocza

925 mm

Maksymalny rozmiar
elementu

1250-2000 mm x @ 800 mm

Technika bezpieczefstwa

bariera Swietlna

Rozmiar systemu [DxSxW]

5700 x 2200-2950 x 2200 mm

Waga celi

max. 4000 kg
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OR-CC-5

Cela kompaktowa QR-CC-5

Cela kompaktowa przeznaczona do spawania matych detali o ciezarze do 2.5 kN. Dane techniczne:

Kompaktowa cela spawalnicza QR-CC-5 oferuje tatwe przestawienie produkcji na zautomatyzowane Obcigzenie 25kN
spawanie drobnych detali, ktdre moga byc spawane bez ruchu elementow. Kompaktowa cela QR-CC-5
posiada dwustanowiskowy stot obrotowy, a zmiana stanowiska odbywa automatycznie sie poprzez
obrot wokdt pionowej osi taktujacej. Narzedzia mocujgce do trzymania elementow mozna tatwo Promie swobodnego obrotu | -
zamontowac na tarczy pozycjonera.

Dtugosc mocowania -

Moment obrotowy -

Cech\/: Moment przechylenia =
» Automatyczny poziomy stot obrotowy Moment obrotowy (zwrotu) | -
» Szybka zmiana stanowiska

. . . - . . . Moment bezw#adnosci
» Opcjonalnie: standardowe otwory montazowe (Srednica 22/28) na ptycie czotowej g 550 kgm?

Predkosc obrotowa -

Czas cyklu 3 sec/180°

WysokoS¢ robocza 900 mm

Maksymalny rozmiar

A Potkole @ 1200 mm

Technika bezpieczefstwa bariera Swietlna

Rozmiar systemu [DxSxW] 4600 x 2200 x 2200 mm

Waga celi max. 3000 kg
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OR-CC-6

Cela kompaktowa QR-CC-6

Cela kompaktowa QR-CC-6 to system ready to weld — gotowy do spawania. Przeznaczona jest do
matych detali o w ciezarze 5 kN.

Kompaktowa cela spawalnicza QIROX QR-CC-6 oferuje mozliwosS¢ automatyzacji spawania
skomplikowanych mniejszych czesci, ktore musza byc spawane lub pozycjonowane w dwoch kierunkach
za pomoca ruchu obrotowego. Posiada dwustanowiskowy pozycjoner taktujgcy zdwoma dwuosiowymi
obrotnikami w kazdej stacji. Zmiana stanowiska odbywa sie automatycznie poprzez obrot wokot
pionowej osi taktujgcej. Narzedzia mocujace do trzymania elementow mozna tatwo zamontowac
na ptytach czotowych pozycjonerow. Ruchy robota i osi pozycjonowania dziatajg synchronicznie
i gwarantujg doskonata jakosc spoiny.

Cechy:

» Dwie stacje — wysoka wydajnosc poprzez rownolegta prace operatora i robota

» Dwuosiowy pozycjoner — mozliwos¢ ustawienia kazdej ptaszczyzny detalu w wygodnej pozycji do
spawania

» Szybka zmiana stanowiska

» Wysoka predkosc obrotowa pozycjonerow pozwala na spawanie konturow na skomplikowanych,
szesciennych przedmiotach

Dane techniczne:

Obcigzenie 2.5/5kN
Dtugosc mocowania -
Promiei swobodnego obrotu | 500/625 mm
2.5kN-250 Nm
Moment obrotowy 5 kN-1000 Nm
. 2.5 kN-950 Nm
Moment przechylenia 5 kN-2450 Nm

Moment obrotowy (zwrotu)

2.5 kN-1000 Nm
5 kN-1600 Nm

Moment bezwtadnosci
masowe;j

2.5 kN-40 kgm?
5 kN-150 kgm?

Predkosc obrotowa

2.5 kN=130°/sec
5 kN=120°/sec

Czas cyklu

2.5 kN=3 sec/180°
5 kN=4 sec/180°

WysokoS¢ robocza

1050 mm

Maksymalny rozmiar
elementu

2.5 kN=1000/1250 mm
5 kN=1000 mm

Technika bezpieczefstwa

bariera Swietlna

Rozmiar systemu [DxSxW]

5700 x 2200-2950 x 2200 mm

Waga celi

max. 4000 kg

CLGOS
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’ QIROX CC - porownanie modeli

Dane techniczne

Qoos

i §

Obcigzenie 1.25 [kN] 1.25 [kN] 2.5 [kN] 2.5/ 5 [kN] 2.5 [kN] 2.5/5[kN]
Dtugosc systemu [mm] 4400 4400 3600 5700 4600 5700
Szerokosc systemu [mm] 2200 2200 2200 2200-2950 2200 2200-3950
Wysokosc systemu [mm] 2200 2200 2200 2200 2200 2200
mzzz‘{(’:ual['::]’zmia"’ 1400 x 750 L: 800 x 800 L: 800 x 800 L: 1250-2000 x 800 ? 1200 1000 x 1250
ztr,:ﬂlifﬁ swobodnegs i 400 mm 400 mm 400 mm - 500 / 625 mm
Czas taktu reczny obrot stotu reczny obrot stotu IMEITUENEL IR 25 WS 2 e (E0° 3 sec/180° 25 W= 2 e/ 80

przesuwna

5kN = 4 sec/180°

5 kN = 4 sec/180°

Technika bezpieczeinstwa

manualna brama
przesuwna

bariera Swietlna

bariera Swietlna

bariera Swietlna

Maksymalna predkosc obrotu

150°/sec

120°/sec

120°/sec

130°/sec

Waga celi

max. 2500 kg

max. 2500 kg

max. 3000 kg

max. 4000 kg

max. 3000 kg

max. 4000 kg



Wyposazenie celi spawalniczych OIROX

Budowa celi kompaktowej

Sensory

Palnik spawalniczy z czujnikiem antykolizyjnym
Stacja czyszczaca do palnika
Pozycjoner

Technika bezpieczenstwa
Robot spawalniczy QIROX
Uktad podawania drutu
Kontroler QIROX

. Zrodto pradu QINEO NexT
10. Rama nosna

11. Wizjer

LONOU S WN o

Bl E

]~

Wyposazenie
Technika bezpieczenstwa

Aby zapewni¢ bezpieczenstwo obstugi, cele zostaty wyposazone
w standardowe urzadzenia zabezpieczajace.

» DINENISO 10218-1
» DINENISO 10218-2
= DINENISO 13850

Rama nosna

Rama podstawy celi QIROX stanowi samonosna konstrukcje stalowa i nie
wymaga zakotwienia do podtoza. Posiada zintegrowane kieszenie do wozkow
widtowych oraz punkty mocowania do zawiesi, dzieki czemu umozliwia
szybka relokacje na hali produkcyjne;j.

» tatwa zmiana lokalizacji
» Podtaczispawaj

CLGOS
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Kompaktowe systemy spawalnicze OIROX

Zautomatyzowane spawanie skomplikowanych detali i elementow Sredniej wielkoSci

CLO@S
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Gtowne zalety systemow spawalniczych

Kompaktowe systemy gotowe do spawania

Systemy kompaktowe QIROX to gotowe do spawania rozwigzania o kompaktowych rozmiarach. Kazdy taki system wyposazony jest w dwie stacje, co
pozwala osiggnac wysoki i ekonomiczny cykl pracy. Podczas gdy robot pracuje po jednej stronie, rownoczesnie na drugiej stacji odbywa sie zatadunek
lub wytadunek detali. Dla klientow przewidujacych koniecznosc relokacji stanowiska, robot i pozycjoner moga byc zamontowane na wspolnej ramie
podstawowej, co gwarantuje szybkie przeniesienie systemu w inne miejsce na hali.

DtugoSci mocowania detali w wersji standardowej mogg byc dopasowane do potrzeb klienta. Opcjonalnie system moze by¢ wyposazony w przesuwng
podpore bierng, co zwiekszy mozliwosci w zakresie regulacji dtugosci mocowania.

W systemie znajduje sie wyposazenie spawalnicze QINEO NexT, ktore obejmuje zrodto pradu o maksymalnym natezeniu pradu spawania 450 amperow,
mocny podajnik drutu, chtodzony woda palnik spawalniczy oraz stacje czyszczacg do palnika. W standardowym wyposazeniu kazdego systemu jest
tez fotokomorka oraz panel sterowania start-stop, aby zapewnic bezpieczng prace dla personelu obstugi podczas zmiany stacji dwustanowiskowego
pozycjonera.

» Ekonomiczne: spawaj dowolne detale w ekonomicznych warunkach — dzieki naszym
spersonalizowanym rozwigzaniom zapewniajacym maksymalng produktywnosc i efektywnosc.

» Kompaktowe: zintegruj systemy bezposSrednio z Twojg produkcja — kompaktowy design oszczedza
powierzchnie produkcyjna.

» Przyjazne dla uzytkownika: korzystaj z naszych wygodnych paneli operatorskich — gwarantujemy
tatwe, precyzyjne i intuicyjne uzytkowanie i programowanie.

» Elastyczne: realizuj indywidualne rozbudowy i modernizacje — umozliwia to modutowa konstrukgja.

» OszczednoSc czasu: skorzystaj z tatwego montazu i konserwacji — nasze kompaktowe systemy sa
kompletnie zainstalowane elektrycznie i mechanicznie.

» Wszystkie komponenty od jednego dostawcy: zaufaj wieloletniemu doSwiadczeniu w potgczeniu
Z Najwyzsza innowacyjnoscia.

» Niezawodne: CLOOS jako lider technologiczny gwarantuje maksymalna wydajnosc i sprawdzong
jakosc.

CLOOS | 15
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Modutowa budowa systemow

Wiecej mozliwosci dzieki modutowej konstrukg;ji

Systemy kompaktowe CLOOS QIROX sa zaprojektowane w taki sposob, aby umozliwic tatwe dostosowywanie i rozbudowywanie zgodnie z potrzebami
Twojej firmy. To oznacza, ze mozesz szybko i tatwo wprowadzac ulepszenia i modernizacje, nawet przy minimalnym naktadzie pracy i czasu. Na przyktad,
w kazdym momencie mozesz zdecydowac sie na modyfikacje swojego systemu do wersji bardziej wydajnej. Wykorzystaj petng elastycznosc produkgji.

16 | CLOOS
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Pozycja robota U

Pozycja O (niem. Oben - na gorze)
— umiejscowienie robota nad gtowa

Pozycja U (niem. Unten - na dole)
— umiejscowienie na podtodze

Podstawowa pozycja robota, gdzie manipulatory i narzedzia
znajduja sie ponizej obszaru roboczego. W tej pozycji robot pracuje
na poziomie podtogi lub w poblizu niej. Takie umiejscowienie jest
czesto wykorzystywane w przemysle, szczegolnie gdy elementy nie
sg duze ani skomplikowane, a takze w przypadkach, gdy ograniczona
jest dostepna przestrzen na montaz systemu kompaktowego.

Ramie robota jest zamontowane w taki sposob, ze jego
manipulatory i narzedzia znajduja sie powyzej obszaru roboczego.
Pozwala to na swobodng prace nad elementami znajdujgcymi sie
ponizej. Jest to pozycja czesto wykorzystywana w zastosowaniach
przemystowych, poniewaz umozliwia efektywna prace nad duzymi
lub skomplikowanymi elementami, nie zajmujac przy tym duzo
przestrzeni na podtodze.

CLOGS | 17
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OQR-CS-1: 7.5 /7 10 kN

Kompaktowy system QR-CS-1: 7.5/ 10 kN

Gotowy do spawania system kompaktowy przeznaczony do spawania elementow o ciezarze do 7.5
lub do 10 kN w zaleznosci od wybranej wersji.

» Doskonale nadaje sie do Sredniej wielkosci detali, ktore moga by¢ spawane bez ruchu
» Spawanie bez ruchu elementu

» Dwustanowiskowy stot obrotowy

» Zmiana stacji odbywa sie przez obrot poziomy

» Robot QIROX QRC-350 w pozycji stojacej lub podwieszonej

Polska

Dane techniczne

Obcigzenie 7.5 [kN] 10 [kN]
Dtugosc systemu [mm] 5600 6250
Szerokosc systemu [mm] 4060 / 4040 4940
Wysokosc systemu [mm] 2700/ 3353
';’:z';i‘{(':‘:'[':n:‘]’zmia"’ 1500 x 950 x1000 | 2200 1200 1000
Pozycja robota u/o

Pozycjoner DH

Maksymalna predkos¢ 120%5

obrotu

Peryferia robota RP-S/C




OR-CS-2: 2.5 / 3 kN

System kompaktowy QR-CS-2: 2.5 /5 kN

Gotowy system przeznaczony do spawania elementow o ciezarze do 2.5 kN lub 5 kN na stacje
w zaleznosci od wybranej opcji.

» Doskonale nadaje sie do Sredniej wielkoSci detali

» Spawanie z pomocg ruchu obrotowego elementu wokot poziomej osi
» Dwustanowiskowy stot taktujgcy

» Zmiana stacji odbywa sie przez pionowy ruch obrotowy

» Robot QIROX QRC-350 w pozycji stojacej

Dane techniczne

Obcigzenie 2.5 [kN] 5 [kN]
Dtugosc systemu [mm] 5055 5515
Szerokosc systemu [mm] 3250 4600

Wysokosc systemu [mm]

2700

Maksymalne rozmiary
produktu [mm]

L: 1400 x @ 750

L: 2400 x @ 950

Pozycja robota U
Pozycjoner DV-TC
Maksymalna predkosc 120%s
obrotu

Peryferia robota RP-S
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Gotowy do spawania system do detali o ciezarze do 10 kN lub 20 kN na stacje zaleznie od wybranej

opg¢;ji.

OQR-CS-2: 10 /7 20 kN

System kompaktowy QR-CS-2: 10 / 20 kN

» Doskonale nadaje sie do Sredniej wielkoSci detali

» Spawanie za pomocg ruchu obrotowego elementu wokaot poziomej osi

» Dwustanowiskowy stot obrotowy

» Zmiana stacji odbywa sie przez pionowy ruch obrotowy

» Robot QIROX QRC-350E w pozycji stojacej lub podwieszonej — w zaleznosci od wybranej opgji

» Dodatkowa 7 o5 robota QRC-350E zwieksza jego zasieg o 1000 mm oraz udostepnia wiecej
przestrzeni pracy ,pod robotem”

CLGOS

Polska

Dane techniczne

Obcigzenie 10 [kN] 20 [kN]
Dtugosc systemu [mm] 5740 / 6440 6365/ 7365
Szerokosc systemu [mm] 6176 6668
Wysokosc systemu [mm] 2800/ 4170 3565/ 4370
mzzi‘{(':':'['r‘:r:]’zmia"’ L:3400x @ 1100 | L:3400x @ 1500
Pozycja robota u/o

Pozycjoner DV-TC

Maksymalna predkos¢ 120°%/s 90°/s
obrotu

Peryferia robota RP-S/C




OR-CS-3: 5 kN

System kompaktowy QR-CS-3: 5 kN

Gotowy do spawania system przeznaczony do spawania elementow o ciezarze do 5 kN.

» Doskonale nadaje sie do Sredniej wielkoSci elementow o wadze do 5 kN na stacje

» Spawanie za pomocg ruchu obrotowego elementu wokot poziomej osi

» Dwustanowiskowy stot obrotowy

» Zmiana stacji odbywa sie przez obrot poziomy

» Robot QIROX QRC-350 w pozycji stojacej lub podwieszonej — w zaleznosci od wybranej opcji

Dane techniczne Ccs-3

Obcigzenie 5 [kN]

Dtugosc systemu [mm] 6850/ 7250
Szerokosc systemu [mm] 5540 /5740
Wysokosc systemu [mm] 2700/ 3370

Maksymalne rozmiary
produktu [mm]

Pozycja U: L: 1900 x @ 2400
Pozycja O: L; 2400 x @ 1400

Pozycja robota u/o
Pozycjoner DH-TC
Maksymalna predkosé 120°/s
obrotu

Peryferia robota RP-S/C

CLGOS

Polska
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OR-CS-3: 10 /7 20 kN

System kompaktowy QR-CS-3: 10 / 20 kN

Gotowy do spawania system przystosowany do spawania elementow o ciezarze do 10 kN lub 20 kN
- w zaleznosci od wybranej opcji.

» Idealny do spawania Sredniej wielkosSci elementow

» Spawanie za pomocg ruchu obrotowego elementu wokaot pionowej osi

» Dwustanowiskowy stot obrotowy

» Zmiana stacji nastepuje przez poziomy ruch obrotowy

» Robot QIROX QRC-350E w pozycji podwieszonej

» Dodatkowa 7 o5 robota QRC-350E zwieksza jego zasieg o 1000 mm oraz udostepnia wiecej
przestrzeni pracy ,pod robotem”

Polska

Dane techniczne

Obcigzenie 10 [kN] 20 [kN]
Dtugosc systemu [mm] 8150 8900
Szerokosc systemu [mm] 6940 7640

Wysokosc systemu [mm]

35

70

Maksymalne rozmiary
produktu [mm]

L: 2900 x @ 1900

L: 3400 x @ 1900

Pozycja robota 0

Pozycjoner DH-TC
Maksymalna predkos¢ 120°%/s 90°/s
obrotu

Peryferia robota RP-C

e



OR-CS-4: 5 kN

System kompaktowy QR-CS-4: 5 kN

Gotowy do spawania system przeznaczony do spawania elementow o ciezarze do 5 kN.

Dane techniczne CS-4
» Idealny do spawania matej i Sredniej wielkosci elementow Obcigzenie 5 [kN]
. Kombl_nowan\/ pozycjoner dwuoglowy z _mozhwosuq pracy w trybie jednoosiowym z podporga bierng Dhugosé systemu [mm] 850
ze zmienng dtugosScig mocowania detali
» Wyjatkowo wszechstronne i uniwersalne zastosowanie do roznych detali przy zmieniajgcym sie Szerokos¢ systemu [mm] 5340
typie produkgji _
. . . . . Wysokosc systemu [mm] 2700/ 3370
» Spawanie za pomocg pionowego ruchu obrotowego elementu lub z wykorzystaniem dwoch osi
poz\/cjonera Maksymalne rozmiary L: 2400 x @ 900
. - produktu [mm]
» Dwustanowiskowy stot obrotowy
» Zmiana stacji nastepuje przez poziome ruchy obrotowe Pozycja robota u/o
» Robot QIROX QRC-350 w pozycji stojacej lub podwieszonej S DHTCS
Maksymalna predkosé 120°/s
obrotu
Peryferia robota RP-S/C

Clog 5
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OR-CS-4: 10 kN

System kompaktowy QR-CS-4: 10 kN

Gotowy do spawania system przeznaczony do spawania elementow o ciezarze do 10 kN.

Dane techniczne CS-4

» Idealny do spawania matej i Sredniej wielkosci elementow Obcigzenie 10 [kN]
» Spawanie za pomocg pionowego ruchu obrotowego elementu
» Dwustanowiskowy stot obrotowy

» Zmiana stacji nastepuje przez poziome ruchy obrotowe Szerokos systemu [mm] 6940
» Robot QIROX QRC-350E w pozycji podwieszonej

» Dodatkowa 7 o5 robota QRC-350E zwieksza jego zasieg o 1000 mm oraz udostepnia wiecej

przestrzeni pracy ,pod robotem” Maksymalne rozmiary L: 2800 x @ 1500
produktu [mm]

Dtugosc systemu [mm] 8450

Wysokosc systemu [mm] 3570

Pozycja robota 0
Pozycjoner DH-TCS
Maksymalna predkosé 120°/s
obrotu

Peryferia robota RP-C

bl
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OR-CS-3: 2.5 / 3 kN

System kompaktowy QR-CS-5: 2.5 /5 kN

Gotowy do spawania system przystosowany do spawania elementow o ciezarze do 2.5 kN lub 5 kN
- w zaleznosci od wybranej opcji.

» Idealny do spawania ztozonych, Sredniej wielkosci elementow

» Spawanie za pomocg ruchu obrotowego i pochylenia elementu

» Dwustanowiskowy pozycjoner taktujgcy zdwoma dwuosiowymi obrotnikami

» Zmiana stanowiska nastepuje poprzez poziomy ruch obrotowy

» Robot QIROX QRC-350 w pozycji stojacej lub podwieszonej — w zaleznosci od opcji

Dane techniczne

Obcigzenie 2.5 [kN] 5 [kN]
Dtugosc systemu [mm] 6150 7100
Szerokosc systemu [mm] 4340 5440
Wysokosc systemu [mm] 2700 2800/ 3370
'F""rz';fl‘{(':‘:'[':n:‘]’z““a"’ L:650x@450 | L:750x@ 1300
Pozycja robota u u/0
Pozycjoner DH-TS

Maksymalna predkos¢ 120%5

obrotu

Peryferia robota RP-S RP-S/C
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OR-CS-3: 10 /7 20 kN

System kompaktowy QR-CS-5: 10 / 20 kN

Gotowy do spawania system przystosowany do spawania elementow o ciezarze do 10 kN lub 20 kN
- w zaleznosci od wybranej opcji.

» Idealny do skomplikowanych, Sredniej wielkosci elementow

» Spawanie za pomocg ruchu obrotowego i pochylenia elementu

» Dwustanowiskowy pozycjoner taktujgcy zdwoma dwuosiowymi obrotnikami
» Zmiana stanowiska nastepuje poprzez poziome ruchy obrotowe

» Robot QRC-350 w pozycji podwieszonej

CLGOS

Polska

Dane techniczne

Obcigzenie 10 [kN] 20 [kN]
Dtugosc systemu [mm] 8450 9850
Szerokosc systemu [mm] 7140 8340
Wysokosc systemu [mm] 3570 3770
ST e L: 1450 x @ 1900 | L: 1700 x @ 2300
produktu [mm]

Pozycja robota 0

Pozycjoner DH-TS
Maksymalna predkos¢ 120%5 90/
obrotu

Peryferia robota RP-S RP-S/C




OR-CS-6: 5 kN

System kompaktowy QR-CS-6: 5 kN

Gotowy do spawania system przeznaczony do elementow o ciezarze do 5 kN.

» Idealny do spawania ztozonych Sredniej wielkoSci elementow

» Spawanie za pomocg ruchow obrotowych i pochylenia elementu

» Dwustanowiskowy pozycjoner taktujacy z obrotnikiem dwutarczowym umozliwiajgcym obrot
wokot jednej osi oraz przechylenie obrotnika +/- 45°

» Zmiana stacji nastepuje przez poziomy ruch obrotowy

» Robot QIROX QRC-350 w pozycji stojacej lub podwieszonej — w zaleznosci od wybranej opcji

» Dodatkowy przejazd pionowy robota na wysiegniku VO (w wersji podwieszonej)

Dane techniczne CS-6
Obcigzenie 5 [kN]
Dtugosc systemu [mm] 6884 / 7364
Szerokosc systemu [mm] 5140
Wysokosc systemu [mm] 2770/ 3975

Maksymalne rozmiary
produktu [mm]

Pozycja U: L: 1500 x @ 950
Pozycja O: L: 1400 x @ 950

Pozycja robota u/o
Pozycjoner DH-TSC
Maksymalna predkosé 120°/s
obrotu

Peryferia robota RP-S/VO

CLGOS

Polska
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OR-CS-6: 10 kN

System kompaktowy QR-CS-6: 10 kN

Gotowy do spawania system przeznaczony do spawania elementow o ciezarze do 10 kN.

Dane techniczne CS-6
» Doskonale nadaje sie do dtugich, Sredniej wielkosci elementow Obcigzenie 10 [kN]
» Spawanie za pomocg ruchu obrotowego i pochylenia elementu _
. . : o . _ Dtugosc systemu [mm] 8917
» Dwustanowiskowy pozycjoner taktujgcy z obrotnikiem dwutarczowym umozliwiajgcym obrot
wokat jednej osi oraz przechylenie obrotnika +/- 45° Szerokost systemu [mm] 6940
» Zmiana stanowiska nastepuje poprzez poziomy ruch obrotowy Wysokot svetema [mmi Jore
» Robot QIROX QRC-350 w pozycji nad gtowa yeOKosE sysTema mm
» Dodatkowy przejazd pionowy robota na wysiegniku VO (w wersji podwieszone)) Maksymalne rozmiary L: 2500 x @ 1400

produktu [mm]

—

Pozycja robota 0
Pozycjoner DH-TSC
Maksymalna predkos¢ 120%5
obrotu

Peryferia robota RP-VO
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OQR-CS-7: 10 kN

System kompaktowy QR-CS-7: 10 kN

Gotowy do spawania system przeznaczony do elementow o ciezarze do 10 kN.

» Doskonale nadaje sie do skomplikowanych, Sredniej wielkoSci elementow

» Spawanie za pomocg ruchu obrotowego i katowego elementu

» Dwustanowiskowy pozycjoner taktujgcy zdwoma dwuosiowymi obrotnikami

» Zmiana stanowiska nastepuje poprzez poziomy ruch obrotowy

» Robot QIROX QRC-350E w pozycji stojacej lub podwieszonej — w zaleznosci od opcji

» Dodatkowa 7 oS robota QRC-350E zwieksza jego zakres pracy o 1100 mm oraz udostepnia
przestrzen ,pod robotem”

Dane techniczne Cs-7
Obcigzenie 10 [kN]
Dtugosc systemu [mm] 6550
Szerokosc systemu [mm] 4540
Wysokosc systemu [mm] 2770/ 3570

Maksymalne rozmiary
produktu [mm]

L: 2500 x @ 1400

Pozycja robota u/o
Pozycjoner DH-TT
Maksymalna predkos¢ 120%5
obrotu

Peryferia robota RP-S/C
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’ QIROX CS - porownanie modeli

&

.y ||

Dane
\ CS-2 CSs-3
techniczne
Obciazenie 7.5 [kN] 10 [kN] 2.5 [KN] 5 [kN] 10 [kN] 20 [kN] 5 [kN] 10 [kN] 20 [kN]
Dtugosc
5600 6250 5055 5515 5740 /6440 | 6365/7365 | 6850/7250 8150 8900
systemu [mm]
LR 4060 / 040 4940 3250 4600 6176 6668 5540 / 5740 6940 7640
systemu [mm]
Wysokos¢ 2700/ 3353 2700 2800/4170 | 3565/4370 | 270073370 3570
systemu [mm]
Maksymalne Pozycja U: L:
rozmiary 1500x950x1000 | 2200x1200x1000 | L: 1400 x @ 750 | L: 2600 x 3 950 | L: 3600x @ 1100 | L: 3600 x @ 1500 | 1200% @ 2600 || 5900, 41900 | L: 3600 x @ 1900
produktu Pozycja O: L:
[mm]* 2400 x @ 1400
Pozycja robota u/o u/o u/o 0
Pozycjoner DH DV-TC DH-TC
Maksymalna
predkos¢ 120°/s 120°/s 120°/s 90°/s 120°/s 90°/s
obrotu
I S RP-S/C RP-S RP-S/C RP-S/C RP-C
robota

*[symbol Srednicy] o0znacza przekatna obracajacego sie detalu



’ QIROX CS - porownanie modeli

Dane

abd J ]

. CS-5 CS-7
techniczne
Obciazenie 5 [kN] 10 [kN] 2.5 [KN] 5 [kN] 10 [kN] 20 [kN] 5 [kN] 10 [KN] 10 [KN]
Dtugosc 6850 8450 6150 7100 8450 9850 6884 / 7364 8917 6550
systemu [mm)]
SRS 5340 6940 4340 5440 7140 8340 5140 6940 4540
systemu [mm]
Wysokose 2700/ 3370 3570 2700 2800/ 3370 3570 3770 2770/3975 4975 277073570
systemu [mm]
Maksymalne Pozycja U: L:
;‘:Z’;‘l'li’t“’j L: 2400 x @ 900 | L: 2900x @ 1500 | L: 650 x @450 | L: 750 x @ 1300 | L: 1450 x @ 1900 | L: 1700 x @ 2300 1;2%30953 L: 2500 x @ 1400 | L: 1000 x @ 1400
[mm]* 1400 x @ 950
Pozycja robota u/o 0 u u/o u/o 0 us/o
Pozycjoner DH-TCS DH-TS DH-TSC DH-TT
Maksymalna
predkos¢ 120%s 120%s 90°/s 120%/s 120%/s
obrotu
::;z::"a RP-S/C RP-C RP-S ‘ RP-5/C ‘ RP-S RP-S/C RP-5/\I0 RP-\O RP-5/C

*[symbol Srednicy] oznacza przekatna obracajacego sie detalu

31



Wyposazenie systemow spawalniczych QIROX

Technika bezpieczenistwa

Aby zapewnic bezpieczne uzytkowanie kompaktowych
systemow, zostaty one wyposazone w urzadzenia
zabezpieczajace:
- Ochrona miejsca pracy za pomocg barier Swietlnych
i drzwi obrotowych
- Drzwi serwisowe
- Panel start/stop z przyciskiem awaryjnym
= DINENISO 10218-1
= DINENISO 10218-2
= DINENISO 13850

Stacja czyszczgca do palnika

Automatyczne usuwanie odpryskow spawalniczych:

- Zapewniona stata jakoSc spawania

- Produktywnosc¢ systemu robota wzrasta dzieki
zmniejszeniu czasow przestoju

32 | CLO@S
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Seria OIROX

Robot QIROX — kompaktowe rozwigzanie Pozycjoner detali QIROX

Modele serii WM zostaty zaprojektowane dla standardowych procesow Dwustanowiskowe pozycjonery detali w kompaktowych celach
spawania. Charakteryzujg sie one kompaktowa budowa i dziataja i systemach sg zaprojektowane do rownolegtej pracy operatora i robota.
wyjatkowo dynamicznie. Idealnie nadajg sie do uzytku w naszych Zmiana stanowiska odbywa sie poprzez pionowa lub pozioma rotacje, gdy
kompaktowych celach i systemach spawalniczych. operacje zatadunku i roztadunku zostaty zakonczone, a robot skonczyt

spawanie detalu. Dwustanowiskowe pozycjonery sa przeznaczone dla
elementow roboczych o niewielkich i Srednich rozmiarach oraz masie,
zapewniajac wysoka przepustowos¢ systemu robota.

» Wysoce dynamiczne, zwinne i wydajne » Spawanie ztozonych spoin bez przerw

» Zaprojektowane i produkowane wytacznie do zadan » Lepsza dostepnosc do prawie wszystkich spoin na elemencie
spawalniczych roboczym

» Dzieki kompaktowej konstrukcji zajmujg niewielki obszar na » Bardzo wysoka dostepnosc systemu przy dtugiej zywotnosci
podtodze » Precyzja trajektorii ruchu robota i wysoka powtarzalnosc

» Doskonale przystosowane do specyficznych warunkow przy

pracach spawalniczych
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’ OIROX OC2-Master

Centrum sterowania systemami robotow QIROX

Kontroler QIROX zostat specjalnie zaprojektowany z myslg o wymaganiach
technologii zrobotyzowanej dla zadan spawalniczych. Cyfrowy system napedowy
0 wysokiej mocy obliczeniowej zapewnia dynamiczne ruchy i wysokg precyzje
trajektorii robota podczas spawania. Wszystkie procesy sg kontrolowane
przez przemystowy komputer PC, ktory rownoczeSnie zarzadza siedmioma
wewnetrznymi osiami robota oraz wieloma zewnetrznymi osiami pomocniczymi.
Komponenty sg starannie rozmieszczone w wytrzymatej szafie systemowej, gdzie
sa chronione przed zabrudzeniem i tatwo dostepne. To przyczynia sie do ogolnej
wysokiej niezawodnosci i minimalnych kosztow utrzymania.

» NiezawodnoSc: przejrzysta konstrukcja chronigca przed brudem i fatwa
wymiana wszystkich komponentéw w solidnej szafie systemowe;j

» Liczne funkcje dodatkowe: wiele opcjonalnych kombinacji z oprogramowaniem
do programowania offline RoboPlan oraz CarolaEdi, Remote Service Manager
(RSM), Process Data Manager (PDM) oraz User Management (UMS) firmy
CLOOS.




System operacyjny OQIROX

Intuicyjny interfejs wygodny dla uzytkownika

Systemoperacyjny QIROX QOS oferuje przyjazne dlauzytkownika
i intuicyjne programowanie robotow QIROX. Lekki i solidny panel
programowania z interfejsem dotykowym oraz klawiaturg
potaczony z kontrolerem przewodem Swiattowodowym, a takze
opcjonalny dodatkowy monitor, wspierajg operatoraw najlepszy
mozliwy sposdb podczas programowania.

Srodowisko oprogramowania jest zoptymalizowane pod katem
szybkiego i intuicyjnego tworzenia, testowania i korygowania
programéw spawalniczych  QIROX QWP (Quick Weld
Programming), a zintegrowany interfejs QTI (Qineo Technology
Interfece) pozwala bezposSrednio wybierac parametry spawania
w QOS. Dzieki temu zyskujesz znaczng redukcje czasu
programowania przy maksymalnej wydajnosci systemu. Proste
wdrozenie sensorow do procesu zapewnia doskonatg jakosc
spoin. C-Gate umozliwia optymalny przeptyw danych i sprawia,
ze Twoj system zrobotyzowany jest gotowy na realia Przemystu
4.0. Ponadto, mozesz korzystac z r6znorodnych modutow
opcjonalnych, aby dostosowac QOS do swoich indywidualnych
potrzeb.

» Intuicyjne programowanie: szybkie i tatwe dla skroconego
Czasu programowania

» Woydajne interfejsy: integracja wszystkich urzadzen
zarzadzajacych procesem i czujnikow w programowaniu QOS

» C-Gate: wbudowany system do zarzadzania procesami
spawania i monitorowaniadch w czasie rzeczywistym
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OINED NexT Premium

Zrédto spawalnicze do spawania automatycznego

QINEO NexT Premium zawiera wszystkie wazne komponenty i funkcje, ktdore mogg przydac sie w
w trakcie procesu spawania. Sercem QINEO NexT jest inwertorowa jednostka zasilajgca opracowana Podajnik drutu
przez CLOOS, ktora pracuje z wysoka czestotliwoscia.

Pozwala to na jeszcze lepsza kontrole tuku, co przektada sie na doskonate wyniki. QINEO NexT

jest w stanie obstugiwaé ztozone zadania spawalnicze. Wielos¢ opcjonalnych komponentow i funkgji ™
sprawia, ze QINEO NexT staje sie spersonalizowanym zrodtem zasilania — doktadnie takim, jakiego
oczekujesz i potrzebujesz do zautomatyzowanego procesu spawania.

Palnik
» Zaawansowana technologia inwertorowa zapewniajgca doskonatg stabilnoS¢ procesu spawania
i tym samym wysoka jako5c¢ spoin

» Solidna obudowa oraz przyjazna dla uzytkownika obstuga
» Przygotowany do wszystkich powszechnie stosowanych standardowych interfejsow

» Optymalnaintegracja wszystkich funkcji kontrolera QIROX i QINEO NexT w jednostce, umozliwiona
przez dwukierunkowy interfejs QTI

» Modut obstugi Premium, zaprojektowany na najwyzszy poziom ergonomii i funkcjonalnosci

» Szeroki zakres akcesoriow gwarantuje, ze QINEO NexT moze byc dostosowany do indywidualnych
potrzeb

Zrodto
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Uktad podawania drutu

Bezpieczne podawanie drutu dla doskonatych
rezultatow spawania:

» Mocny naped 4-rolkowy

» Pewne i bezposlizgowe podawanie drutu

» Pakiet przewoddw poprowadzony wzdtuz
ramienia robota

» tatwy w obstudze i konserwacji

1. Palnik

Uchwyt palnika ze zintegrowanym
ztgczem antykolizyjnym

Pakiet przewodow spawalniczych
Elastyczna ostona pakietu przewodow
Naped drutu

Stacja czyszczaca do palnika

Zestaw do kontroli TCP palnika

N

Nou kW

CLGOS

Polska

37




Maksimum precyz;ji

Sensor tukowy
(pradowy):

- Automatyczne korygowanie
trajektorii palnika

- Pomiar wartosci natezenia pradu
oraz napiecia tuku spawalniczego

- Bez dodatkowych czesci

Sensory laserowe
Offline i Online:

- Pomiar bezkontaktowy

- Skanowanie catej geometrii spoiny
— korygowanie trajektorii robota
i dostosowanie listy parametrow
spawania

- Bardzo krotkie interwaty
skanowania

Sensor umozliwia szybkie i doktadne niwelowanie odchylen w spawanych materiatach wzgledem zaprogramowanych punktow. Czujnik weryfikuje pozycje
poczatkowa i/lub koncowa oraz koryguje zaprogramowana Sciezke spawania zgodnie ze zmierzonym odchyleniem.

» Maksymalna precyzja spawania i lepsza jakosc spoiny

» BezpoSrednia integracja z programem uzytkownika — szybkie i fatwe programowanie

Jednoczesne spawanie i pomiar

Strata czasu jest minimalizowana, poniewaz pomiar i spawanie odbywajg sie jednoczesnie. Sensor wykonuje ciggte pomiary i na biezaco koryguje ruch
palnika.

Znieksztatcenia elementu roboczego, ktore wynikajg np. z niepowtarzalnego wykonania lub odksztatceniaprzez wysoka temperature w procesie spawania,
sg bezposrednio kompensowane. Sensor tfukowy CLOOS t3czy wiec produktywnosc¢ z najlepszajakoscia.

» Biezgce korygowanie pozycji palnika podczas spawania

» Eliminuje koniecznosci poprawek

3g | CLOOS

Polska



Akcesoria 1 rozwigzania opcjonalne

Akcesoria do technologii spawalniczej

» Obcinak do drutu

» (zyszczenie wewnetrznej i zewnetrznej powierzchni dysz gazowych
» Wzmacniacz ciSnienia do przedmuchu palnika

» Dodatkowy naped drutu DuoDrive

» Akcesoria do pobierania drutu z beczki lub szpuli

» Zautomatyzowany system wymiany palnika

Okap odciggowy

» Okap odciggowy do systemu odprowadzania dymu, zawierajgcy oSwietlenie systemowe
» System filtrowania pytow i dymow spawalniczych

Technologia spawania TIG

« Zrodto pradu TIG DC/AC — QINEO QUEST zapewniajacy najlepsze rezultaty spawania
zautomatyzowanego
- Zoptymalizowany zapton z wykorzystaniem jonizatora wysokiej czestotliwosci
» \Wyposazenie do podawania zimnego drutu
- Automatyczne podawanie drutu

Kursy i szkolenia

» Kurs podstawowy cz. |
Dla operatorow stanowisk CLOOS —podstawiowa obstuga oraz edycja i korekty
programow

»  Kurs podstawowy cz. Il
Zaawansowany kurs dla programistow bazujacy na czescil
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ROBOTYZACJA NIE MUSI BYC
MPLIKOWANA.

DAJ JEJ NA POZNIED!

| o celach i systemach QIROX

N

Skontaktuj si¢ z nami: CL@@

CLOOS-Polska Sp. z o. o. Polska
ul. Stawlgi 5
58-100 Swidnica

® 48748518660
‘ firma@cloos.pl

‘ www.cloos.pl




