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MOBILNE STANOWISKA
ZROBOTYZOWANE

HARRY H-1200

dhinnovations.pl




KONFIGURACJE STANOWISK

Harry H-1200 umozliwia konfiguracje
ustawienia stanowisk z jedng lub dwiema
maszynami na rozne sposoby

WSPOtPRACA Z
FREZARKAMICNC

WSPOtPRACA Z
TOKARKAMI CNC




WSPOLPRACA STANOWISKA Z
DWIEMA MASZYNAMI

Mobilne stanowisko zrobotyzowane do obstugi dwdéch
maszyn CNC oferuje elastycznosé jaki i wydajnosé
stanowiska w réznorodnych scenariuszach
produkcyjnych. W pierwszym trybie, stanowisko
obstuguje dwie maszyny produkujace te same detale.
Robot przemystowy zatadowuje surowce do obu
maszyn, monitoruje ich prace, a nastepnie odbiera
gotowe produkty. Dzieki temu mozliwe jest
zwiekszenie tempa produkcji oraz zapewnienie
wysokiej powtarzalnosci oraz precyzji detali.

W drugim trybie stanowisko jest skonfigurowane do
obstugi dwéch maszyn CNC z podziatem na operacje.
W tym przypadku robot przenosi pétprodukty z jednej
maszyny do drugiej, umozliwiajac realizacje
skomplikowanych proceséw technologicznych w
dwéch etapach. Na przyktad, pierwsza maszyna moze
wykonywaé obrobke wstepng, a druga maszyna
obrébke - wykonczeniowa, co pozwala na
optymalizacje catego procesu produkcji i skréocenie
czasu cyklu.

Trzeci tryb obstugi umozliwia produkcje réznych
detali na dwodch maszynach jednoczesnie. Robot
zatadowuje rézne surowce do odpowiednich maszyn.
Zarzadza ich praca i odbiera gotowe produkty, dbajac
o synchronizacje dziatan. Taka elastycznos$c¢ jest
szczegolnie cenna w produkcji matoseryjnej lub przy
realizacji zlecen na zaméwienie, gdzie konieczne jest
szybkie dostosowanie gniazda produkcyjnego przy
zmieniajacych sie wymaganiach.

Podsumowujac, mobilne stanowisko zrobotyzowane
do obstugi dwéch maszyn CNC oferuje trzy tryby
pracy: réwnolegta produkcje tych samych detali,
sekwencyjne operacje na poétproduktach oraz
jednoczesna produkcje réznych detali. Kazdy z tych
trybdw pozwala na optymalizacje proceséw
produkcyjnych, zwiekszenie  wydajnosci oraz
elastycznosci  produkcji, co jest kluczowym
czynnikiem w nowoczesnych zaktadach
przemystowych.




STANOWISKO
HARRY H1200




1 1. Magazyn obrotowy

—).(— Zintegrowany jako sibdma o$ robota pozwala na obstuge operatorom
t podczas pracy robota. Zapewnia to brak przestojow oraz skraca czas
przezbrajania.

2. Chwytaki

Konfiguracja chwytakdédw dostosowana do potrzeb produkcyjnych.
Zastosowanie podwdjnych chwytakéw umozliwia roztadunek i zatadunek
detali podczas jednego wjazdu robota do maszyny.

@

3. Roboty

Wybor robotdw Kawasaki i Fanuc o réznym zasiegu i udzwigu
dostosowanym do parametréw pracy w konkretnym stanowisku
roboczym. Udzwig do 35 kg, zachowujgc mobilnoS$¢ stanowiska.
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4. Szablony

Szablony w magazynie obrotowym utatwiajq pobieranie i odktadanie
detali, zapewniajgc uniwersalnos¢ przy samodzielnym wdrazaniu nowych
detali.
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5. Mobilnosdé

Kompaktowa budowa stanowiska pozwala na przemieszczenie go
i podtgczenie do innej maszyny za pomocq wozka paletowego.

s

6. HarrySoftware

<> Jest to elastyczne i modutowe oprogramowanie do zarzqdzania

IT_I stanowiskiem pracy umozliwiajgce dostosowanie jego funkcji do
indywidualnych potrzeb kazdego stanowiska.

7. HarryMES

Jest to innowacyjna aplikacja internetowa, ktéra usprawnia zarzgdzanie
|£ 0 E produkcjq, zwigkszajqgc efektywnosS¢ i obnizajqc koszty operacyjne.
Mozliwo$é wyswietlania aplikacji z poziomu Windows/Android/iOS.






SZABLONY DOSTOSOWANE
DO PRODUKCII

W zaleznosci od potrzeb produkcyjnych Klienta szablony
moga by¢ zaprojektowane tak, aby zmagazynowaé mozliwie
duza liczbe detali, co zapewnia wydtuzenie bezobstugowej
pracy maszyny. W standardowej wersji szablony
przystosowane sg do dtugosci detalu max 220mm.

MOZLIWOSC ROZBUDOWY
MAGAZYNU

Dla maszyn i procesdw wymagajacych obstuge detali
powyzej 220 mm, istnieje mozliwosé rozbudowy szablondéw
dla detali o dtugosci max 800 mm. Pozwala to na jeszcze
wieksza elastyczno$é¢ oraz zwieksza uniwersalnosé
stanowiska zrobotyzowanego Harry H-1200.
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HARRY SOFTWARE

Autorskie oprogramowanie
zwiekszajgce wydajnosc¢
obstugi stanowiska
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HARRY SOFTWARE

Programy produkcyjne o
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HARRY SOFTWARE

Dodatkowe funkcje

ZLECENIA

MODUL ZLECEN
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DODATKOWE OPCJE KONFIGURACII

Kazde stanowisko moze by¢ skonfigurowane i rozbudowane wedtug Twoich osobistych potrzeb.

Zrobotyzowana stacja do obrdébki
koricowej pozwala jeszcze bardziej
zoptymalizowaé proces produkcyjny.
Usuwanie ostrych krawedzi, fazowanie
otwordéw czy pozbywanie sie naddatkéw
pozostatych na detalu, pozwoli na
optymalizacje procesu nawet o0 30%.
Wykorzystujac  robota do aplikacji
gratowania skracamy czas maszynowy
oraz uwalniamy moce przerobowe
pracownikéw obstugujacych proces ze
szkodliwego srodowiska do dziatu obstugi
i nadzoru maszyny.

W petni zrobotyzowany pomiar, ktéry
umozliwia kontroluje wybrane przez
klienta charakterystyki. Stacja
pomiarowa kontroluje caty proces
obrébczy dzieki systemowi
automatycznej aktualizacji offsetéw
narzedzia. Opcja ta eliminuje przestoje
wynikajace z recznej korekty procesu.
Stacja pomiarowa moze pracowaé w
trybie zrobotyzowanym, a takze w trybie
recznym (obstuga przez pracownika).
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AutoDoor to idealne rozwigzanie dla
obrabiarek CNC, ktére nie sg
wyposazone w system automatycznego
otwierania oraz zamykania drzwi. Ten
system drzwi serwo znacznie utatwia
prace operatoréw, eliminujgc fizyczne
przecigzenia zwigzane z manualnym
obstugiwaniem drzwi maszyny. AutoDoor
mozna tatwo kontrolowaé z panelu
sterowania obrabiarki, co znaczaco
poprawia efektywnos¢ pracy.




HARRY MES

Monitoring obrabiarek CNC

ONLINE
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DEDYKOWANE STANOWISKA UNASZYCH
KLIENTOW

ROBOT NA TORZE JEZDNYM

Stanowisko zrobotyzowane wyposazone
w robota na torze jezdnym
umozlwiajacym obstuge wielu maszyn
ustawionych obok siebie. Tor jezdny
pozwala na petna separacje maszyn i
konfiguracje pracy, w ktérej robot
obstuguje jedna z maszyn podczas pracy
operatora na innej obrabiarce z gniazda
produkcyjnego. Dedykowane szablony w

magazynie umozliwiaja zwiekszyé¢
zasobnosci magazynu nawet do kilkuset
detali.

SYSTEM WIZYINY 2D/3D

Stanowisko zrobotyzowane z systemem
wizyjnym 2D lub 3D umozliwia pobieranie
detali przez robota bezposrednio z palety
lub kosza. Stanowisko przystosowane do
produkciji wielkoseryjnej, znacznie
optymalizuje proces obstugi gniazda
przez operatora (brak przektadania detali
na magazyn obrotowy). Stanowisko
przystosowane do obstugi jednej lub
dwéch obrabiarek CNC.

STANOWISKO Z PALETAMI

Stanowisko zrobotyzowane wraz z
dedykowanymi paletami umozliwia
automatyzacje jednej lub dwéch
obrabiarek CNC (tokarki lub frezarki).
Stanowisko przystosowane do produkciji
gdzie wymagane jest pozycjonowanie
odlewdéw, a serie produkcyjne wynosza
minimum kilkaset detali.
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INNOVATIONS

DANE
KONTAKTOWE

Badz z nami w kontakcie
(. +48724 405588

N dhi@dhi.com.pl

@ dhinnovations.pl

. pllinkedin.com/company/dhinnovations
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D&H Innovations
Poland Sp. z o.0.

ul. Pertowa 13
77-132 Niezabyszewo
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