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Technologia UltraTecno

Nasze unikalne cyfrowe i zsynchronizowane generatory i przetworniki ultradZzwiekdw zapewniajg najlepszg mozliwg

kawitacje, ktora skutkuje zjawiskiem mikroszczotkowania/srutowania pozwalajgcym na najskuteczniejsze usuwanie
trudnych zanieczyszczen w przemysle.

Zalety rozwigzan UltraTecno Green Label zapewniajag do 45% nizsze koszty pracy (elektryczno$é i detergent) w

porownaniu do standardowych myjech ultradZzwiekowych. Moze to oznaczac¢ nawet do 120 000 € oszczednosci w trakcie
catego czasu uzytkowania maszyny o pojemnosci 1000 litrow.

Zatozenia konstrukcyjne i produkcyjne biorg pod uwage wymagajace i trudne warunki codziennej pracy w przemysle.
Stosujemy wytrzymata i grubg stal nierdzewnga (do 55% grubsza niz w przypadku konkurencji) oraz niezawodne czesci
zeby uzyskac¢ najdtuzszg zywotnos$é w ekstremalnych warunkach.
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Zsynchronizowane generatory umozliwiajg
mycie w najwiekszych zbiornikach na rynku



Zalety mycia ultradzwiekowego UltraTecno
* Najwyzsza jako$¢ mycia i state wyniki.

* Najwyzsza skutecznos¢ mycia ztozonych czesci poniewaz ultradzwieki docierajg wszedzie, nawet do niewielkich
otworow i szczelin.
« Proces nie jest Scierny, wiec jest najbezpieczniejszy dla detali.

+ Oszczednosci na poziomie 80% kosztéw pracy i 6-krotne mniejsze zuzycie detergentu.
* Przyjazna $rodowisku, najnizsze zuzycie energii i wody.

+ Wysokie bezpieczenstwo pracy dzieki ograniczeniu ekspozycji operatora na chemikalia.
+ Panel sterowania przyjazny uzytkownikowi, prosta obstuga.

- Niska emisja hatasu ponizej 78dB (A), dzieki opatentowanej i wytacznej technologii ARF.

Silny i jednorodny efekt technologii ultradzwiekéw
28kHz jest dobrze widoczny na tescie kawitacji z
wykorzystaniem folii aluminiowe;.

@ Najwyzsza wydajnos¢ mycia

% Najbezpieczniejsze srodowisko pracy
@ 80% nizsze koszty pracy

‘m Nizsze zuzycie detergentu

éf/) Najnizsze zuzycie energii

- . . .

u Prosty w obstudze interfejs

C@P) Najnizszy poziom hatasu

@ Solidna i trwata konstrukcja



Zastosowania w przemysle

0d ponad 50 lat UltraTecno tworzy i rozwija kompletne rozwigzania mycia w przemysle:

GALAZ’ PRZEMYStU MYTE DETALE ZANIECZYSZCZENIE
Produkcja plastikowych lub Formy wtryskpwe, formyldo Przypalony plastik/guma, farba,
2 wyttaczania i formowania . . .
gumowych czesci : srodki antyadhezyjne, smar
termicznego
Usuwanie farby lub rdzy, wstepna
Usuwanie farby obrébka powierzchni przed Farba, olej, pyt
powlekaniem
Przemystowa wymiana ciepta lub S . .
procesy filtracji Wymienniki ciepta i filtry Ptyny, odfiltrowane czgsteczki
Formowanie metali OdIevyy, narzedzia toczqce | ' Olej, pyt, materiaty odlewnicze
wykrawajace, formy do wyttaczania
Obrobka skrawaniem Produkcja czesci precyzyjnych Olej obrobczy, widry, pyt, rdza
Obrobka drewna Ostrza pit Przypalona zywica, rdza

Duze czesci silnikow (gtowice

Remonty statkow cylindrow, toki, bloki silhikéw, Nagar, olej, smar, rdza
kolektory, turbosprezarki), filtry, e '
wymienniki ciepta
Gornictwo Duze czesci silnikow, tasmociagi Nagar, olej, smar, rdza
Przemyst lotniczy Wirniki, komponenty silnikéw Olej, pyt, rdza, czgsteczki state

Gtowice cylindrow, ttoki, bloki

Naprawa silnikéw samochodow silnikéw, kolektory, zawory EGR, Naaar spalony olei smar
osobowych i ciezarowych turbosprezarki, katalizatory, filtry DPF, gar. sp yole)
filtry, wtryskiwacze, gazniki
. .. Pompy, uktady hamulcowe, .
Regeneracja czesci komponenty silnikéw, turbosprezarki. Farba, olej, smar, rdza, pyt
Kolejnictwo Komponenty S|Ir.1|kolw | konstrukeji Nagar, olej, smar, rdza
pociggow

Komponenty elektrowni cieplnych,

Elektrownie elektrycznych i stonecznych, Nagar, olej, smar, rdza
wymienniki ciepta, przektadnie
. Watki drukarskie i Aniloksowe, watki Atrament, pyt, olej, klej,
Przemyst drukarski . ; ; . N .
lakierujace, klejgce i rastrowe pozostatosci papieru i materiatu
e i Pyt, olej obrobczy,
Produkcja czesci Czesq po_produkCJl, przed Yy ) . Y
pakowaniem i dostawg do klienta drobne czasteczki state
Przemyst spozywczy ey ¢ plecz%?,['g czesclinaseyi, Olej, smar, pozostatosci
Prototypy 3D Nowe wydrukowane czesci Materiat pomocniczy







Seria ACM i ICM

Maszyna jednozbiornikowa zapewniajgca najwyzszg jakos¢ mycia

Serie maszyn ACM/ICM zostaty zaprojektowane, zeby zapewni¢ najbardziej wydajne mycie ultradzwiekowe i najnizsze
koszty pracy myjki jednozbiornikowej. Wszystkie te standardowe modele czerpig z rozwigzan technicznych opracowanych
podczas pracy nad najwiekszymi projektami.

Modele ACM posiadajg pneumatycznie lub
hydraulicznie unoszong platforme (nosnos¢ do 2t)
na detale podczas mycia. Ten ciggty ruch znaczgco
zwieksza wydajnosé mycia, zwtaszcza w przypadku
trudnych zanieczyszczen lub ztozonych czesci.

Wytaczna i opatentowana technologia ARF skutkuje
myciem przy duzej mocy, jednoczes$nie utrzymujac

hatas na poziomie poziomie 78dB (A) \

Cyfrowe i zsynchronizowane generatory
ultradzwiekow 28 lub 40 kHz, ktére zapewniajg
najlepsze rezultaty poprzez unikanie zjawiska
absorbgji fal cisnienia pomiedzy nimi w duzych
zbiornikach.

Najwyzszej jakosci przetworniki umieszczone w
Sciankach zbiornika zapewniajg 100% mocy mycia
sg wytwarzane i mocowane z uzyciem specjalnego —o
spoiwa, zeby unikng¢ strat energii spowodowanych

mechanicznymi tagczeniami.

Potrdjnie izolowany zbiornik (tgcznie z uszczelniong  ‘

pokrywa) zapobiega utracie ciepta oraz emisji pary.

Model* Zbiornik gtéwny (It) po d":\z‘;i'"? : ?"(gﬁg'; an) Podnosnik h:taal:;é:::ig.i:g; Moc ultradzwigkéw (kW) Moc grzania (kW)
ACM-100E 113 50 Pneumatyczny 100 1 375
ACM-200E 200 75 Pneumatyczny 150 2 75
ACM-350N 405 250 Pneumatyczny 470 3 1"
ACM-500N 587 350 Pneumatyczny 700 4 1
ACM-750N 840 500 Pneumatyczny 1.000 5 1"
ACM-1000N 1224 800 Pneumatyczny 1.600 7 15
ACM-2000N 2178 1.000 Hydrauliczny 2.000 9 23
ACM-3000NW 3279 1.000 Hydrauliczny 2.000 10 30
ACM-3000N 3276 1.000 Hydrauliczny 2.000 12 30
ACM-4500N 5190 1.800 Hydrauliczny 3.600 15 37,5
ACM-5500N 6010 1.800 Hydrauliczny 5.000 18 45
ICM-8000N 9184 8.000 27 60
ICM-12000N 13258 12.000 36 75

* Wszystkie modele ACM sg dostepne rowniez w wersji ICM, bez podnoszonej platformy
** Maksymalne obcigzenie modelu ICM lub modelu ACM z platforma w najnizszej pozycji



Proces mycia

1. Zbiornik jest napetniony wodg i detergentem (standardowe stezenie 5-15%) i podgrzany do 60-90C°.

2. Czesci sg umieszczone na platformie (modele ACM) lub w koszu (modele ICM) i zanurzone w roztworze myjgcym.

3. Proces automatycznego mycia ultradzwiekowego zajmuje od kilku minut do dwéch godzin, zaleznie od zastosowania.

4. Czesci sg wyjete ze zbiornika, przeptukane i wysuszone.

Opcje

+ Jednostka lub system filtrujgcy

+ Grzanie hybrydowe
Separator oleju LFS do szybkiego i tatwego
usuwania oleju z gtéwnego zbiornika za pomoca
pompy recyrkulacyjnej.

Duzy (7"), kolorowy panel dotykowy w kilku
jezykach z czytelnym interfejsem uzytkownika.
Parametry procesu moga by¢ zmodyfikowane
przez klienta.

+ Kosz na mate czesci

Rozwigzania Green Label obejmujg automatyczny * Odciag pary -
nocny tryb Eco, programowalny czas pracy -@gtdc;matyczne uzupetnianie
ultradZzwiekéw i grzania, monitorowanie zuzycia - Automatyczne otwieranie
pradu. pokrywy

+ System automatycznego

Petna, przemystowa konstrukcja ze stali dozowania detergentu
nierdzewnej z o 50% grubszg blachg zapewnia * Zbiornik bezpieczeristwa
S . A . + Kosz na czesci dostosowany
najwyzszg niezawodnosc i zywotnose. do wymagar klienta
+ Podtaczenie Ethernet do PLC

Wyn;i::sr‘ilv I\q/vec-;v;. (znl:i;;nika Wymiary platformy (mm) Wysoko(s;‘(;: nu.:)iytkowa Wymiary zew.(fn on:\;vartq pokrywa Separator oleju LFS Automat;gi?;vg;wieranie
600 x 400 x 470 550 x 290 310 1070 x 720 x 1360 TAK NIE
800 x 500 x 500 750x 370 300 1270 x 850 x 1520 TAK NIE
1000 x 650 x 625 952 x 495 381 1807 x 1100 x 1735 TAK OPCJA
1200 x 670 x 730 1150 x 520 450 2010x 1220x 1810 TAK OPCJA
1400 x 800 x 750 1335x 630 480 2270 x 1360 x 1890 TAK OPCJA
1600 x 900 x 850 1550 x 725 556 2450 x 1490 x 2090 TAK TAK

1800 x 1100 x 1100 1666 x 915 754 2610 x 1830 x 2740 TAK TAK
1700 x 1590 x 1215 1565 x 1340 850 2255 x 2180 x 3280 TAK TAK
2100 x 1300 x 1200 1965 x 1110 850 2750 x 1800 x 3000 TAK TAK
2400 x 1590 x 1360 2217 x 1251 900 3293 x 2306 x 3340 TAK TAK
2700 x 1590 x 1400 2600 x 1400 1000 3543 x 2442 x 3660 TAK TAK
3200 x 2050 x 1400 1260 4100 x 2850 x 4350 TAK TAK
4600 x 1950 x 1460 1320 5920 x 2890 x 4335 TAK TAK

Zeby uzyskaé najlepsza wydajno$é mycia, czesci powinny by¢ w odlegtoéci co najmniej 100 mm od siebie i od $cianek zbiornika.



Ultradzwiekowe systemy wielozbiornikowe

UltraTecno oferuje szeroki zakres modutowych rozwigzan z ktérych mozna stworzyé¢, zgodnie z wymaganiami klienta,
kompletny system do kazdych wymagan w myciu przemystowym. Kazda linia jest dostosowana i skonfigurowana zgodnie

z wymaganymi przez klienta etapami mycia, ptukania i suszenia.

Elastyczne, niezawodne i solidne systemy obejmuja pojemnosci zbiornikéw od 100 do 15 000 litréw dla kazdego etapu.

Uktad systeméw wielozbiornikowych pozwala na tatwe manipulowanie detalami przy uzyciu suwnicy, dZzwigu, czy
zautomatyzowanego lub zrobotyzowanego systemu zatadunku. Kosze dostosowane do danych zastosowan zapewniajg

idealna integracje proceséw produkcji i utrzymania ruchu klienta.

Wielozbiornikowe myjki ultradZzwiekowe sg idealnym rozwigzaniem dla klientdéw szukajgcych powtarzalnych wynikéw

mycia czesci.

MYCIE ULTRADZWIEKOWE

Silna kawitacja odrywa zanieczyszczenia z
czesci. Kgpiel sktada sie z wody ze specjalnym
detergentem (5-15%) dla danego zastosowania.
Grzanie do 90°C zwieksza ogdlng wydajnosc.

Generatory ultradzwiekow i
szafa sterownicza.

PLUKANIE WODA

Ptukanie jest rownie wazne co mycie. Ptukanie
usunie detergent i pozostate zanieczyszczenia.
Napowietrzanie zwieksza efektywnos¢ ptukania.
Woda musi pozostac czysta, wiec zalecany jest
filtr z weglem aktywnym.

7" ekran dotykowy

DODATKOWE ETAPY PLUKANIA WODA

Liczba dodatkowych etapéw ptukania w formie
odwroconej kaskady zostanie okreslona
zgodnie z wymaganiami czystosci. Uzycie wody
demineralizowanej w ostatnim etapie ptukania
pozwoli uzyska¢ najlepsze rezultaty.



* Pneumatycznie lub hydraulicznie podnoszona platforma « System spryskiwaczy do ptukania czesci podczas ich

zwigksza efektywnos¢ podczas mycia lub ptukania. wyjmowania
« Filtr workowy lub swiecowy do zbiornika mycia + Stacja osmozy do demineralizacji wody w ostatnim etapie
ptukania

+ Automatyczne uzupetnianie wody

+ System automatycznego dozowania detergentu + Ostona bezpieczenstwa do systemu zatadunku

+ Kosze i podnoszona rama dostosowane do wymagan

+ Zbiornik do przygotowywania detergentu )
klienta

+ Automatyczna separacja oleju do zbiornika mycia ) = ,
. . . T + Odciag pary zapewniajacy korzystne warunki pracy
* Napowietrzanie lub dysze natryskujgce w zbiorniku

+ Podajniki do zatadunku i rozladunku, reczne lub
ptuczacym zmechanizowane

* Filtr z weglem aktywnym w zbiorniku ptuczacym « UltradZwieki w komorze ptukania do specjalnych

zastosowan

SUSZENIE

Komora z suszeniem gorgcym powietrzem
szybko usuwa wode z wtasnie umytych czesci,
wiec sg gotowe do dalszych etapow produkcji.
Dobra izolacja cieplna zapewnia najnizsze
zuzycie energii.

Catkowita integracja systemu mycia
ultradZzwiekowego z linig klienta zminimalizuje
czas cyklu. Nasi inzynierowie zaprojektuja
najlepszy system zgodnie z rozmiarem czesci
klienta i wielkoscig produkciji.

Do integracji moga zosta¢ zastosowane suwnice,
zautomatyzowane urzgdzenia manipulacyjne

ZABEZPIECZENIE CZESCI lub systemy zrobotyzowane. Kosze dopasowane

Kapiel z Srodkiem pasywujgcym zabezpieczy do potrzeb klienta sg kluczem do zapewnienia
czesciprzed korozjg. Dostepny jest szerokizakres wydajnego procesu i unikniecia niepotrzebnego
produktow i ich dobor zalezy od materiatu detali i wktadania i wyjmowania czesci. UltraTecno moze
wymaganej dtugosci okresu zabezpieczenia. zaprojektowac i wykonac je specjalnie dla kazdego

zastosowania.



Systemy mycia ultradzwiekowego dla przemystu drukarskiego

Maszyna ta zostata specjalnie zaprojektowana do mycia watkéw drukarskich, Aniloksowych i cylindrow rotograwiurowych.

Podczas mycia watkéw drukarskich nalezy by¢ bardzo ostroznym poniewaz jakiekolwiek niewtasciwe dziatanie moze

zniszczy¢ delikatng powierzchnie watka.

Ztego powodu zaleca sie do tego typu detali wtasnie mycie ultradZzwiekowe. Kawitacyjne pecherzyki powietrza wytworzone
przez ultradZwieki gtadko usuwajg zabrudzenia z powierzchni walcéw unikajac jednoczesnie ich uszkodzenia. Czas mycia
wynosi od 10 do 45 minut w zaleznosci od typu watka i srodka drukujgcego.

€ MYCIE ULTRADZWIEKOWE

Watek jest czesciowo zanurzony w kapieli ultradzwiekowej
i osadzony na mocowaniach.

Zbiornik jest wyposazony w uchwyty pozwalajagce na
dostosowanie do réznych dtugosci watkéw drukarskich.

Obrot watka odbywa sie za pomoca zaawansowanego
systemu trakcyjnego.

Temperatura ptynu myjgcego wynosi 60-70C°.

Watki mozna ptuka¢ biezagcg wodg nad zbiornikiem
myjki tak, ze detergent i zanieczyszczenia nie zostang
przeniesione do zbiornika ptuczacego.
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@) PLUKANIE

Ptukanie za pomocg wody demineralizowanej, zeby
sptukac wszystkie pozostatosci zabrudzen.

Watki Aniloksowe sg umieszczone w zbiorniku ptukania
na identycznym systemie obrotowym jak w zbiorniku
myjacym.

Ptukanie wykorzystuje czystg wode demineralizowang
wytworzong przez stacje osmozy. Stacja osmozy jest
opcjonalnym wyposazeniem i jest sterowana przez panel
sterowania myjki.

©) SUSZENIE

Po ptukaniu, operator suszy watek za pomocg pistoletu ze
sprezonym powietrzem.



Dostepne srodki myjgce

UltraTecno zapewnia specjalnie zaprojektowane srodki chemiczne do mycia, testowane przez wiele lat w firmach na catym
Swiecie.

Uzywane razem z naszymi myjkami ultradzwiekowymi, srodki te zapewniajg najwyzsza jakos¢ mycia, przy temperaturach
do 90°C, oraz najdtuzszg zywotnos¢, co oznacza znaczgce oszczednosci podczas eksploatacji. Detergenty wodne
oznaczajg bezpieczne srodowisko pod wzgledem przepisow BHP.

Stezenie TEMP.
PRODUKT MATERIAL ZASTOSOWANIE % MYCIA
PDU-50 TEMP. Standardowe 3-5% | MYCIA

odttuszczanie
PDU-200 Alumlnllurn lub metale Myqe trudnych 3- 5% 70° - 80°

niezelazne zanieczyszczen

ALKALICZNE -

PDU-39 Alumlnllu.m lub metale Standardow.e 3-10% 40° - 80°

niezelazne odttuszczanie
PDU-45 Stal, stal nierdzewna, Mycie trudnych 5-15% 70° - 90°

KWASOWE

ROZPUSZ
CZALNIKI

PDU- MK

zeliwo

Stal, stal nierdzewna,
zeliwo

zanieczyszczen

Standardowe mycie

1-5%

40° - 80°

PDU- FS

Stal, stal nierdzewna,
aluminium, miedz

Stal, stal nierdzewna,

Usuwanie rdzy, usuwanie
kamienia

Standardowe usuwanie

3-5%

40° - 80°

PDU CC

Aluminium lub metale

Odttuszczanie trudnych
zanieczyszczen

PDU GMS . 0,5-2% 40° - 80°
zeliwo farby
PDU 501-502 Stal, sta.l n'|erdzewna, Usuwamejrudnych 50%-50% | 60° - 80°
zeliwo powtok lakierniczych
ZMYWACZE -
PDU AL Aluminium lub metale Usuwanie farby 15-100% | 60° - 80°
niezelazne
PDU MDR Czesci drewniane Usuwanie farby 0,56-2%

15-100%

40° - 70°

PDU-201 - Mycie czesci silnikow 0,5-2% 70° - 80°
niezelazne
PDU-202 Aluminium lub metale |\ L escisiinikow | 05-2% | 70° - 80°
niezelazne
PASYWATOR stal, zeliwo Czasowe zabezpieczenie | -, g5
antykorozyjne
INNE | SR HYDROFOBOWY Stal, zeliwo srodek hyrofobowy 100%
antykorozyjny na bazie
Stal, stal nierdzewna Dodatek do PDU-45
PDU-45A ' Seliwo " | zwiekszajgcy kawitacjedo | 0,56-1,5% | 70°-90°
trudnych zanieczyszczen
ODKAMIENIANIE 40° - 80°

WEGIEL AKTYWNY

Filtracja wody ptuczacej
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Klienci Ultratecno na swiecie
1

ACM-3000E ACM-1000E 3S-ICM-7500
Singapur Polska Meksyk

12



3S-ICM-1500 ICM-11600 2S-ICM-500
Niemcy Katar Chiny

Gerflor

thefooringroup







