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MZ2J TECHNOLOGIA ZGRZEWANIA

/GRZEWARKA INWERTOROWA IGBT

SERIA DA
O DA-160015-I1
s 4 DA-250015-I1
- & DA-3150IS-]
=3 DA-40001S-Il
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Zasady zgrzewania tukowego:

Ustawic zalecane parametry zgrzewania dostosowane do zgrzewanych elementéw.

1. Umiesci¢ prawidtowo kotek lub inny element przeznaczony do zgrzewania (trzpien, gwint, szpilka) w
uchwycie zgrzewarki, natozyé pierscien ceramiczny i przytozyé uchwyt zgrzewarki prostopadle do
powierzchni obrabianej, na ktdrej element ma by¢ trwale zamocowany.

2. Poprzez nacisniecie przycisku na uchwycie zgrzewarki rozpoczynamy zgrzewanie, uchwyt zgrzewarki
automatycznie podniesie kotek a tuk elektryczny zapali sie pomiedzy elementem zgrzewanym a
powierzchnig obrabiang. Wysoka temperature tuku elektrycznego stopi koricéwke kotka oraz nadtopi
powierzchnie roboczg wytwarzajac “jeziorko spawalnicze”.

3. W tym momencie uchwyt zgrzewarki opusci kotek w wytworzone “jeziorko spawalnicze” tworzac solidne
potgczenie z elementem obrabianym.

4. Ostatnim etapem jest rozbicie i usuniecie pierscienia ceramicznego. Zgrzew jest wykonany.

Opisany proces zgrzewania zapewnia wysokg wytrzymatos¢ mechaniczng i moze byé stosowany do
zgrzewania elementéw o réznych ksztattach w wielu obszarach przemystowych jak budowa kottéw,
gornictwo, petrochemia, budowa statkdéw, przemyst energetyczny.
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Technologia uzywana jest przede wszystkim do zgrzewania stali weglowej i stali nierdzewnej jednak mozliwe
jest rowniez zastosowanie do zgrzewania miedzi, stopdw miedzi i aluminium.

Kombinacje zgrzewanych materiatéw — wynik zgrzewania

Kotki { Pow. robocza > Stal weglowa Stal nierdzewna Mied? Aluminium
Stal weglowa doskonaty dobry mozliwy X

Stal nierdzewna dobry doskonaty mozliwy X
Miedz mozliwy mozliwy doskonaty X
Aluminium X X X dobry
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Specyfikacja techniczna:

Zgrzewarki serii DA

Model DA-1600IS-I1 DA-25001S-11

Napiecie zasilania 3-f 380 VAC +10% 3-f380 VAC £10%

Znamionowa moc
60 KW 80 KW
wyjsciowa
50-60 Hz

Czestotliwosé 50-60 Hz

Predkosé zgrzewania 10-20 szt./min 10-20 szt./min

Prad wyjsciowy 300A - 1600A 300A - 2500A
Zakres zgrzewania kotkow ®8-19mm ®8-25mm
Stopien ochrony P21 P21
Czas zgrzewania 10 - 3000 ms 10 - 3000 ms
Klasa izolacji
H H
transformatora
System chtodzenia Wentylator Wentylator
56 kg 68 kg

Masa urzgdzenia

Wymiary (mm) 650 x 340 x 640 780 x 360 x 690

COGAZ:

DA-3150IS-I1

3-f380 V AC +10%

105 KW

50-60 Hz

10-20 szt./min

300A - 3150A

®8-32mm

P21

10 - 3000 ms

Wentylator

100 kg

830 x 370 x 850

DA-4000IS-I1

3-f 380 V AC +10%

120 KW

50-60 Hz

10-20 szt./min

300A - 4000A

®8-36mm

P21

10 - 3000 ms

Wentylator
114 kg

800x 360 x 1060
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