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| Innowacyjne rozwiazania

Bazujace na innowacyjnych rozwiazaniach technologicznych, doktadnie przemyslane
cele spawalnicze RoboArc, stanowig szerokg oferte rozwigzan do osiggania celow

biznesowych naszych klientow.

Wysoka wydajnost pracy, niezawodno$t, gotowosc do pracy w idei Przemystu 4.0

oraz niedoscigniona jakos¢ spawania definiuja nasze stanowiska.
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Zrobotyzowane cele spawalnicze RoboArc

ZAPROJEKTOWANE BY SkUZYC
Modutowa budowa kazdego stanowiska RoboArc oraz wiele dostepnych opcji doposazenia, pozwala

na elastyczng konfiguracje maszyny, ktora sprawdzi sie w najrazniejszych warunkach.

Opracowana oferta sprawdzonych cel spawalniczych to gotowe rozwiazania z szybkim czasem

dostawy i instalacji.

Cele spawalnicze RoboArc charakteryzuje wysoka wydajnost i duza uniwersalnos¢, poniewaz zostaty
zaprojektowane do spawania szerokiej gamy wyrobow. Uszeregowanie od RoboArc_A do RoboArc_E pozwala
w sposab katalogowy dobra¢ odpowiednig maszyne do aktualnych potrzeb produkcyjnych.

Stanowiska moga by¢ wykorzystywane do spawania detali o matej masie i gabarytach, jak rowniez elementow
dochodzacych do 12 ton i kilkunastu metraw dtugosci. Modutowa budowa i elastycznoée stanowisk RoboArc

pozwala na skonfigurowanie maszyny z wieloma dodatkowymi opcjami.

Zintegrowana filtrowentylacja, przygotowanie pod Industry 4.0 oraz mozliwo$¢ szerokiej customizacji sprawia,
ze dopasowanie odpowiedniego rozwigzania staje sie niezwykle proste. Kompleksowe wdrozenie i przeszkolenie

pracownikdw z obstugi i programowania daje pewnos¢ szybkiego wystartowania produkeji zrobotyzowanej.

Zaméwiona maszyna maoze by¢ dostarczona wraz z przygotowanym madelem 30 (cyfrowy blizniak). Dzigki temu
istnieje mozliwos¢ optymalnego zarzadzania produkcja, poprzez tworzenie nowych programéw spawania z poziomu

biura na komputerze PC.

RoboArc_A Str. 06 Wybrane opcje software’owe Str. 24
RoboArc_B Str. 08 Wybrane opcje hardware’owo-software’'owe  Str. 25
RoboArc_C Str. 10 Kompleksowe zaopatrzenie spawalnictwa Str. 26
RoboArc_C+ Str. 12 Wybrane realizacje Str. 28
RoboArc_D Str. 14
RoboArc_D+ Str. 16

RoboArc_D_compact  Str. 18
RoboArc_E Str. 20

RoboArc_E+ Str. 22



Cele spawalnicze RoboArc
WYBRANE OPCJE DODATKOWE

v
Panel dotykowy HMI 12,1 Okienko serwisowe do Laserowy pomiar Jednostka liniowa Zintegrowana Stupowysiegnik

szybkiej kontroli palnika punktu TCP RoboTrack filtrowentylacja KEMPER
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Cela spawalnicza na ramie H

z dwoma obrotnikami jednoosiowymi.
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Rabesats

RoboArc C &

Cela spawalnicza z pozycjonerem typu H.

RoboArc A

Dwustanowiskowa cela spawalnicza.
Kompaktowa budowa.




| RﬂboArt A « Maksymalna wydajnos¢ produkeji

IndUStrV 4.0 dzieki systemowi drzwi przesuwnych

READY
 Elastycznost i niezawodnosé dziatania

2 lata Kompleksowe Szkolenie Wsparcie
gwarancji uruchomienie zatogi techniczne

KOMPAKTOWA BUDOWA.

DWUSTANOWISKOWA CELA SPAWALNICZA.

Robat umieszczony jest w $rodkowej czesci stano-
wiska, a obszar roboczy podzielony jest na dwie
strefy: A i B. W kazdej strefie znajduje sie stacjo-
narny stat spawalniczy do zatadunku i roztadunku

spawanych detali.

Blaty stotéw przygotowane sg do montazu

Szybka instalacja i uruchomienie

tatwosct relokacji

[wspalna platforma podiogowal)

dzieki przemyslanym rozwigzaniom

< Mozliwost rozbudowy do wersji RoboArc_B

w dowolnym momencie
< Wspdlna platforma podtogowa

 Atrakeyjna cena

dzieki brakowi skomplikowanej automatyki

Maksymalny zasieg robota
Wymiary stotow

Zasilanie elektryczne
Zasilanie pneumatyczne

Wymiary celi

2100 mm

750x1400 mm

400V~ 3+N+PE 50 Hz

b bar

3068x3040x2500 mm

. o . Waga maszyny 2t
s T e Zaprojektowana do spawania niewiel- < Szybki czas dostawy
kich i srednich detali
Dodatkowo w obszarze roboczym stanowiska
. . . . WYMIARY
umieszczona Jest automatyczna stacja czyszczenia Wiele dostepnych opcji wyposazenia
palnika. | i
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WYBRANE KOMPONENTY STANDARDOWE

6-osiowy robot KUKA
serii KR CYBERTECH ARC

WYBRANE OPCJE DODATKOWE

Okienko serwisowe
do szybkiej
obstugi palnika

Zrodio pradu
Fronius TPSi

Dotykowy panel
HMI 12,1" na
przegubowym ramieniu

Stacja
(zyszczaca

Zintegrowana
filtrowentylacja
KEMPER



RoboArc_B

Industry 4.0

READY

DWUSTANOWISKOWA CELA SPAWALNICZA Z OBROTNIKAML.

Robot umieszczony jest w $rodkowej czesci
stanowiska, a obszar roboczy podzielony jest na
dwie strefy: A i B. W kazdej strefie znajduje sie
obrotnik jednoosiowy do obracania spawanych
detali.

Miedzy tarczami zamontowane sa belki przygoto-

wane do przykrecania przyrzaddw bazujacych.

Dodatkowo w obszarze roboczym stanowiska
umieszczona jest automatyczna stacja czyszczenia

palnika.

Szybka instalacja i uruchomienie

tatwosct relokacji

[wspalna platforma podiogowal)

Zaprojektowana do spawania

niewielkich i érednich detali

Wiele dostepnych opcji wyposazenia

< Maksymalna wydajnoé¢ produkeji

dzieki systemowi drzwi przesuwnych

2 lata Kompleksowe Szkolenie Wsparcie
gwarancji uruchomienie zatogi techniczne
< Wysoka funkcjonalnosé
dzieki spawaniu na obrotnikach Maksymalny zasieg robota 2100 mm
 Elastycznoét i niezawodnoée dziatania Jetily @il 200 b
dzigki przemyslanym rozwiazaniom Maks. pojemnas¢ pozycjonera (ua strone) 1250x1250 mm
 Wspdlna platforma podtogowa Zasilanie elektryczne 400V~ 3+N+PE 50 Hz
Zasilanie pneumatyczne b bar
< Atrakecyjna cena
dzieki brakowi skomplikowanej automatyki Wymiary celi 3320x3040x2500 mm
Waga maszyny 23t

« Szybki czas dostawy

WYMIARY

WYBRANE KOMPONENTY STANDARDOWE

6-osiowy robot KUKA Zrodio pradu Stacja

serii KR CYBERTECH ARC Fronius TPSI Obrotnik (zyszczaca
WYBRANE OPCJE DODATKOWE
Dotykowy panel
Okienko serwisowe HMI 121" na Zintegrowana
do szybkiej przegubowym filtrowentylacja
obstugi palnika ramieniu Tracc TCP KEMPER




| RoboArc_C

CELA SPAWALNICZA Z POZYCJONEREM TYPU H

0BROT MANUALNY

Robot umieszczony jest na postumencie w pozygji
stojacej, a przed nim znajduje sie pozycjoner typu
H posiadajacy dwie strefy: A i B - naprzemiennie
obracane przez operatora o 180° przez o$

centralna.

Konstrukcja pozycjonera zaktada mozliwos¢
jednoosiowego obracania elementem spawanym
w kazdej ze stref. Do tarcz zamontowane sa
adaptery przygotowane do przykrecania przyrza-

dow bazujgcych.

Dodatkowo w obszarze roboczym stanowiska
umieszczona jest automatyczna stacja czyszczenia

palnika.

Industry 4.0

READY

Szybka instalacja i uruchomienie

tatwost relokacji

[wspalna platforma podtogowa]

Zaprojektowana do spawania niewiel-
kich i srednich detali

Wiele dostepnych opcji wyposazenia

< Redukcja miejsca na hali bezpieczny obrot

manualny pozycjonera nie wymaga wydzielania

strefy bezpieczenstwa przed pozycjonerem

< Wysoka funkcjonalnosé

dzieki spawaniu na pozycjonerze

 Elastycznost i niezawodnost dziatania

dzieki przemyslanym rozwigzaniom
 Stale miejsce zatadunku/roztadunku
< Kompaktowa budowa

< Szybki czas dostawy i atrakcyjna cena

MOZLIWE WARIANTY
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RoboArc_C

WYBRANE KOMPONENTY STANDARDOWE

b-osiowy robot KUKA
serii KR CYBERTECH ARC

WYBRANE OPCJE DODATKOWE

Okienko serwisowe
do szybkiej
obstugi palnika

Dotykowy panel
HMI 12,1" na

przegubowym
ramieniu Tracc TCP

2 lata Kompleksowe
gwarangji uruchomienie

Maksymalny zasieg robota
Udzwig obrtonika fa strone)

Maks. pojemnost pozycjonera (na strone)
Zasilanie elektryczne

Zasilanie pneumatyczne

Wymiar\/ [E‘Ii [najwieksza wersja pozycjonera)

Zrodio pradu
Fronius TPSI

Pozycjoner
typu H

Szkolenie Wsparcie
zatogi techniczne
2100 mm
500 kg

2500x1400 mm

400V~ 3+N+PE 50 Hz

6 bar

5170x3600x2500 mm

RoboArc_(3

Stacja
(zyszczaca

Zintegrowana
filtrowentylacja
KEMPER



| RoboArc_C+

CELA SPAWALNICZA Z MULTIPOZYCJONEREM

0BROT AUTOMATYCZNY

Robot umieszczony jest na postumencie w pozygji
stojacej, a przed nim znajduje sie pozycjoner typu
H posiadajacy dwie strefy: A i B - naprzemiennie

obracane o 180° przez o$ centralna.

Konstrukcja pozycjonera zaklada mozliwoée
jednoosiowego obracania elementem spawanym
w kazdej ze stref. Do tarcz zamontowane sg
belki przygotowane do przykrecania przyrzadow
bazujacych.

Dodatkowo w obszarze roboczym stanowiska
umieszczona jest automatyczna stacja czyszczenia

palnika.

1

Industry 4.0

READY

Szybka instalacja i uruchomienie

tatwosct relokacji

[wspalna platforma podiogowal)

Zaprojektowana do spawania niewiel-
kich i srednich detali

Wiele dostepnych opcji wyposazenia

< Wysoka funkcjonalnosé

dzieki spawaniu na pozycjonerze

2 lata Kompleksowe Szkolenie Wsparcie
« Elastycznoét i niezawodnoéé dziatania gwarandj uruchomienie zabogi techniczne
dzieki przemyslanym rozwigzaniom
 State miejsce zatadunku/roztadunku
Maksymalny zasieg robota 2100 mm
Wspadlna piyta robota i j
v/ Wspélna plyta robota i pozycjonera Udzwig pozycjonera 500-1000 kg

< Kompaktowa budowa Zasilanie elektryczne 400V~ 3+N+PE 50 Hz

o/ Szybki czas dostawy Zasilanie pneumatyczne 6 har

MOZLIWE WARIANTY

RoboArc_(+ RoboArc_(+3 RoboArc_(+5

WYBRANE KOMPONENTY STANDARDOWE

b-osiowy robot KUKA
serii KR CYBERTECH ARC

Stacja
(zyszczaca

Zrodio pradu
Fronius TPSI

Pozycjoner
typu H

WYBRANE OPCJE DODATKOWE

Dotykowy panel
HMI 12,1" na

przegubowym
ramieniu Tracc TCP

Okienko serwisowe
do szybkiej
obstugi palnika

Zintegrowana
filtrowentylacja
KEMPER




| RoboArc_D

CELA SPAWALNICZA
Z DWOMA OBROTNIKAMI JEDNOOSIOWYMI

Robot umieszczony jest w $rodkowej czesci
stanowiska, a obszar roboczy podzielony jest

na dwie strefy: A i B.

W kazdej strefie znajduje sie jednoosiowy obrot-
nik do manipulowania elementem spawanym.
Pomiedzy tarczami obrotnikéw zamontowane sa
belki przygotowane do przykrecania przyrzadow
bazujacych.

Dodatkowo w ohszarze roboczym stanowiska

umieszczona jest automatyczna stacja czyszczenia

palnika.

Industry 4.0

READY

Szybka instalacja i uruchomienie

tatwosct relokacji

[wspalna rama H]

Zaprojektowana do spawania $red-

nich i duzych detali

Wiele dostepnych opcji wyposazenia

< Wysoka funkcjonalnosé

dzieki spawaniu na obrotniku

« Elastycznoét i niezawodnoéé dziatania

dzieki przemyslanym rozwiazaniom
« Wspdlna plyta robota i pozycjonerow

Modutowa budowa

<

v Szybki czas dostawy

WYMIARY
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WYBRANE KOMPONENTY STANDARDOWE

b-osiowy robot KUKA
serii KR CYBERTECH ARC

WYBRANE OPCJE DODATKOWE

Stupowysiegnik
obrotowy

2 lata Kompleksowe
gwarangji uruchomienie

Maksymalny zasieg robota
Udzwig obrtonika (a stone

Maks. pojemnost pozycjonera (na strone)
Zasilanie elektryczne

Zasilanie pneumatyczne

Wymiary celi [najwieksza wersja pozycjonera)

g 3 1
o ! i *'-:?ﬁ
Zradho pradu _ Obrotnik
Fronius TPSI
i
Tracc TCP

Szkolenie Wsparcie
zatogi techniczne
2100 mm

500-12 000 kg
3000x2400 mm
400V~ 3+N+PE 50 Hz
b bar

6000x4500x2500 mm
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Stacja
(zyszczaca

Zintegrowana
filtrowentylacja
KEMPER



| RoboArc_D+

Industry 4.0

READY
CELA Z ROBOTEM NA TORZE JEZDNYM

| DWOMA OBROTNIKAMI JEDNOOSIOWYMI

Robot umieszczony jest na torze jezdnym, a obszar

roboczy podzielony jest na dwie strefy: A i B.

W kazdej strefie znajduje sie jednoosiowy obrot-
nik do manipulowania elementem spawanym.

Pomiedzy tarczami obrotnikéw zamontowane sa
belki przygotowane do przykrecania przyrzadow

bazujacych.

Dodatkowo w obszarze roboczym stanowiska

umieszczona jest automatyczna stacja czyszczenia

palnika.

Szybka instalacja i uruchomienie

Mozliwos¢ konfiguracji wielkosci
stref roboczych [dodatkowe segmenty

dhugosai toru jezdneqo]

Zaprojektowana do spawania duzych
detali

Wiele dostepnych opcji wyposazenia

2 lata Kompleksowe Szkolenie Wsparcie
gwarancji uruchomienie zatogi techniczne
< Wysoka funkcjonalnosé
dzieki spawaniu na obrotniku
Maksymalny zasieg robota 2100 mm
 Elastycznost i niezawodnost dziatania Udzwig obrtonika s swor 500-12 000 kg
dzieki przemyslanym rozwiazaniom
Zasilanie elektryczne 400V~ 3+N+PE 50 Hz
« Wspdlna plyta robota i pozycjonerow aslre R e 6 bar

Modutowa budowa

<

v Szybki czas dostawy

WYMIARY

Wymiar\/ EE“ [najwieksza wersja pozycjonera) 6000x4500x2500 mm

Szczegatowe wymiary uzaleznione s3 od wybranej pojemnosci pozycjonera.

, e
‘ oo ‘
=
WYBRANE KOMPONENTY STANDARDOWE
b-osiowy robot KUKA Zrodio pradu Obrotnik Stacja
serii KR CYBERTECH ARC Fronius TPSI (zyszczaca
WYBRANE OPCJE DODATKOWE
Rozsuwane
podpary
obratnika Zintegrowana

Stupowysiegnik
obrotowy

Tracc TCP

filtrowentylacja
KEMPER




| RoboArc_D_comparct Industry 4.0

READY

CELA SPAWALNICZA

Z DWOMA STREFAMI PRACY

Robot umieszczony jest w $rodkowej czesci
stanowiska, a obszar roboczy podzielony jest 1 Szybka instalacja i uruchomienie
na dwie strefy: A i B.

Mozliwos¢ konfiguracji wielkosci
W kazdej strefie znajduje sie jednoosiowy obrot- 2 stref roboczych [dodatkowe segmenty
nik do manipulowania elementem spawanym. dhugosai toru jezdneqo]
Pomiedzy tarczami obrotnikéw zamontowane sa

belki przygotowane do przykrecania przyrzadow 3 el 18511 €D SR G

bazujacych. e

Dodatkowo w ohszarze roboczym stanowiska 4

Wiele dostepnych opcji wyposazenia

umieszczona jest automatyczna stacja czyszczenia
palnika.

< Wysoka funkcjonalnosé

dzieki spawaniu na obrotniku

« Elastycznoét i niezawodnoéé dziatania

dzieki przemyslanym rozwiazaniom
« Wspdlna plyta robota i pozycjonerow

Modutowa budowa

<

v Szybki czas dostawy

WYMIARY

4200 +100

3150 +100

WYBRANE KOMPONENTY STANDARDOWE

b-osiowy robot KUKA
serii KR CYBERTECH ARC

WYBRANE OPCJE DODATKOWE

Okienko serwisowe
do szybkiej
obstugi palnika
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2 lata Kompleksowe
gwarangji uruchomienie

Maksymalny zasieg robota
Udzwig obrtonika (a stone

Maks. pojemnost pozycjonera (na strone)
Zasilanie elektryczne

Zasilanie pneumatyczne

W\/miary celi [najwieksza wersja pozycjonera)

&

==

F 4
F

i

Zradio pradu
Fronius TPSI

3600 £100

Dotykowy panel

HMI 121" na
przegubowym
ramieniu

Tor jezdny

Tracc TCP

Szkolenie Wsparcie
zatogi techniczne
2100 mm

500-12 000 kg
3000x2400 mm
400V~ 3+N+PE 50 Hz

6 bar

3600x4200x3200 mm

Stacja
(zyszczaca

Zintegrowana
filtrowentylacja
KEMPER



| RoboArc_E II;dEstAr\h4Yl]

Najwyzsza funkcjonalnosé 2 lat Komplek Szkaleni Wsparci
[ELA Z RUBUTEM NA TURZE .JEZDNYM \/ dzijekivzastosowan:u toru jezdnegu gwaraa;cji u[r]u:huem?::il: zzauiuegiIE tet?'me;s:e
| DWOMA OBROTNIKAMI JEDNOOSIOWY MI i spawaniu na obrotnikach
o o Maksymalny zasieg robota 2100 mm
 Elastycznoét i niezawodnost dziatania
Robot umieszczony jest w $rodkowej czesci dzigki przemyslanym rozwiazaniom UdZwig obrtonika a stone) 500-12000 kg

stanowiska, a obszar roboczy podzielony jest 1 Szybka instalacja i uruchomienie

Maks. pojemnast pozycjonera (aswone)  8000x2400 mm

na dwie strefy: A i B. < Modutowa budowa

Mozliwost konfiguracji wielkosci Zasilanie elektryczne 400V~ 3+N+PE 50 Hz

W kazdej strefie znajduje sie jednoosiowy obrot- 2 stref roboczych [dodatkowe segmenty /' Szybki czas dostawy .
nik do manipulowania elementem spawanym. dhugosci toru jezdnego] Zasilanie pneumatyczne b bar

. . " Mozliwosté plynnej requlacji . :
PUm'EdZ\/ tarczami obrotnikéw zamontowane 59 Zanroiektowana do spawania duzveh \/ Py ! g X ! W\/mlary celi [najwieksza wersja pozycjonera) 12000x4500x2500 mm
belki przygotowane do przykrecania przyrzadow 3 pro] ¥ y rozstawu tarcz obrotnikaw

. detali
bazujacych.
Dodatkowo w obszarze roboczym stanowiska 4 Wiele dostepnych opcj wyposazena WYMIARY Szczegdtowe wymiary uzaleznione s od wybranej pojemnoéci pozycjonera.
umieszczona jest automatyczna stacja czyszczenia . L2
palnika. [ ]

WYBRANE KOMPONENTY STANDARDOWE

6-osiowy robot KUKA
serii KR CYBERTECH ARC

Zrodo pradu

Fronius TPSi Obratnik

Tor jezdny

WYBRANE OPCJE DODATKOWE

Rozsuwane
podpory
obrotnika

Zintegrowana
filtrowentylacja
KEMPER




| RoboArc_E+

CELA Z ROBOTEM NA TORZE JEZDNYM
| DWOMA OBROTNIKAMI JEDNOOSIOWYMI

Robot zamontowany jest w pozycji podwieszanej
do stupowysiegnika, poruszajacego sie na torze
jezdnym, a przed nim znajduje sie strefa robocza
podzielona przegroda na dwie czesci: lewa

i prawa.

Zarowno na stronie lewej, jak i prawej znajduje
sie jednoosiowy obrotnik spawalniczy do manipu-

lowania spawanym detalem.

Pomiedzy tarczami obrotnikéw zamontowane sa
ramy przygotowane do przykrecania przyrzadow

bazujacych.

Dodatkowo w obszarze roboczym stanowiska
umieszczona jest automatyczna stacja czyszczenia

palnika.

Robopartses

Industry 4.0

READY

Szybka instalacja i uruchomienie

Mozliwos¢ konfiguracji wielkosci
stref roboczych [dodatkowe segmenty

dhugosai toru jezdneqo]

Zaprojektowana do spawania duzych
detali

Opcja zwiekszenia zasiegu
stupowysiegnika o ruch poziomy

i paprzeczny

\/ Najwyzsza funkcjnnalnuéf 2 lata Kompleksowe Szkolenie Wsparcie

. . . gwarancji uruchomienie zatogi techniczne
dzieki zastosowaniu toru jezdnego

i spawaniu na obrotnikach

« Elastycznoét i niezawodnost dziatania Maksymalny zasieq robota 2100 mm
dzieki przemyslanym rozwigzaniom Udzwig obrtonika o swong 500-12000 kg
\/ Modulowa budowa Maks. pojemnast pozycjonera maswong) ~ 8000x3000 mm
o/ Subki ] Zasilanie elektryczne 400V~ 3+N+PE 50 Hz
2ybKi czas dostaw
' ' Zasilanie pneumatyczne b bar

Mozliwost plynnej regulacji
\/ Py ) g ) Wymiary celi [najwieksza wersja pozycjonera) 12000x4500x2500 mm
rozstawu tarcz obrotnikow

WYMIARY Szczegdtowe wymiary uzaleznione sg od wybranej pojemnosci pozycjonera.
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WYBRANE KOMPONENTY STANDARDOWE

b-osiowy robot KUKA
serii KR CYBERTECH ARC

Zrédlo pradu

Franius TPSi Obrotnik

Tor jezdny

WYBRANE OPCJE DODATKOWE

Rozsuwane

podpory
obrotnika

Stupowysiegnik
Z poprzecznym
przesuwem robota

Zintegrowana
filtrowentylacja
KEMPER




| Wybrane opcje
software’owe

KUKA.SIM / iiQWorks.SIM

Inteligentne oprogramowanie do symulagji, ktére zapewnia
efektywne programowanie offline robotow KUKA. Kazde
stanowisko RoboArc moze by¢ dostarczone wraz z przygoto-
wanym modelem 3D (cyfrowy blizniak). Za pomocg KUKASim
mozliwa jest optymalizacja trajektorii robota i definiowanie
polecen spawalniczych. Stworzony program jest wyswietlany
w czasie rzeczywistym, co pozwala na precyzyjne okreélanie
czasu cyklu. Za pomocg funkgji, takich jak test osiggalnosci

i rozpoznawanie kolizji, mozna upewnit sie, ze programy

robota zostang zrealizowane bezblednie.

KUKA.TouchSense

Funkcja do napieciowego wyszukiwania pozycji

detalu przed spawaniem, przy wykorzystaniu drutu elektrodo-
weqo. Za pomocg tej aplikacji mozna rozpoznawact i kompen-
sowat odchylenia ksztattu i potozenia spawanych elementow
w taki sposab, aby przebieg palnika robota dokfadnie odpo-

wiadat faktycznej pozycji rowka spawalniczego.
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KUKA.ArcSense

Pradowo-napieciowy system sledzenia spoiny w czasie rzeczy-

wistym. Funkcja zapewnia $ledzenie zlgcza w trakcie spawania,

odczytujac rzeczywiste wartosci impedancji w poblizu tuku,
a nastepnie kieruje robota na prawidlowa $ciezke. W trakcie
korzystania z funkcji ArcSene wymagane jest jednoczesne

stosowanie ruchaw zakosowych.

Fronius LSC (Low Spatter Control]

Proces LSC jest zmodyfikowanym procesem spawania fukiem
zwarciowym o bardzo wysokiej stabilnosci tuku. Dzieki temu
mozna osiaggna¢ wysakiej jakosc spoiny przy znacznej
redukcji powstawania odpryskaw i podwyzszone] wydajnosci
stapiania. Proces LSC polega bowiem na tym, Zze zwarcie jest
wygaszane przy bardzo niskim pradzie. Prowadzi to do plyn-
nego ponowneqo zajarzenia i stabilnego procesu spawania.
To za$ stanowi 0 znacznej przewadze w poréwnaniu do

standardoweqo fuku zwarcioweqo.

Dzieki platformie Zradet pradu TPS/i udato sie znacznie
poprawic kontrole nad fukiem zwarciowym. Technologia TPS/i
bardzo szybko wykrywa zwarcia i reaguje na nie. W potacze-
niu z nowymi stabilizatorami daje to nadzwyczajne rezultaty
podczas spawania. Instalowany w urzadzeniu jako licencja

software'owa.
Fronius PMC (Puls Multi Control]

Zmodyfikowane spawanie pradem pulsujacym w pofaczeniu

z nowg platforma wydajnych Zradet spawalniczych TPS/i
sprawia, ze mozliwe jest uzyskanie jeszcze lepszych wynikow.
Nowo opracowane i zmodyfikowane funkcje zapewniaja

znacznie wieksza kontrole nad pradem pulsujacym.

Dzieki temu przy spawaniu fukowym w ostonie gazow
achronnych w przypadku stali, aluminium i chromoniklu
powstaje naprawde niewiele rozpryskow. Gwarantuje to
zawsze dobre wtopienie, wystepuje mniej karbow towa-
rzyszacych wtopieniu i mozna spawat szyhciej i bardziej
rentownie niz kiedykolwiek wezesniej. Instalowany

w urzadzeniu jako licencja software’owa.

KUKA.Ready2Pilot

Intuicyjny pakiet sterujacy do tatwego uczenia i prowadzenia robota.

Bezprzewodowa myszka 6D wsuwana do adaptera przy palniku na
czas programowania online. Urzadzenie posiada 2 konfigurowalne
boczne przyciski utatwiajace dostep do dowalnie wybieranych funkgji,

na przyktad zapisywania ruchw w pamieci programu lub ustawiania

parametrow procesowych. W zestawie z fadowarka i kablem micro USB.

Fronius CMT
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Fronius CMT [(Cold Metal Transfer)

W poréwnaniu ze zwyczajnym spawaniem metodg MIG/MAG technologia
(MT charakteryzuje sie bardzo matg iloscig oddawaneqgo ciepta i nadz-
wyczaj stabilnym fukiem spawalniczym. Zintegrowany ze sterowaniem
pradem mechanizm posuwu drutu: cyfrowe sterowanie pozwala na
oderwanie kropli cieklego metalu poprzez powrat drutu i obnizenie
pradu. 100 % powtarzalnoé¢ procesu. Najbardziej wydajne wypetnianie
szczelin - az do 60 % wiecej niz w metodach konwencjonalnych.

Az do 99 % mniej odpryskaw i do 90 % mniej energii wprowadzanej -
mniejsze odksztatcenia. Nawet 10 x wyzsze predkosci spawania oraz
do 50 % mniej wymieszania materiatu. Instalowany w urzadzeniu jako

licencja software’owa oraz dedykowane kompanenty hardware’owe.

Wybrane opcje |
hardware'owo-software’ owe
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KUKA TraccTCP

System laserowej kontroli punktu TCP i automatycz-

nego wprowadzania korekty do Sciezki spawania.

Z dowaolng czestotliwoécig umozliwia automa-tyczne

ustawianie i sprawdzanie TCP przez robota w trybie

produkeyjnym.

SeamTech Finding / SeamTech Tracking

Obie opcje sg przeznaczone do obstugi inteligentnych
czujnikéw lasera triangulacyjnego robota. Pozwalaja
one na wyszukiwanie i kontrole spoin. Dzieki inteli-
gentnemu czujnikowi triangulacyjnemu robot wypo-
sazany w SeamTech Finding wykonuje wyszukiwanie
podzespotow i spoin przed spawaniem, natomiast
robot wyposazony w SeamTech Tracking wykonuje
kontrole krawedzi i spoin podczas spawania. Progra-
mowanie aplikacji zgodnie z poleceniami czujnikow
robota odbywa sie w standardowy sposab za pomoca
przejrzystych i szybko programowalnych formularzy.
Pomocne s3 przy tym rawniez klawisze stanu, ktdre

umozliwiajg szybka obstuge funkgji robota i czujnikaw.



| Kompleksowe zaopatrzenie spawalnictwa

URZADZENIA SPAWALNICZE FRONIUS FILTROWENTYLACJA KEMPER

MIG/MAG | TIG | MMA |  Osprzet, przythice, czesci eksploatacyjne | Serwis Urzadzenia mobilne | Systemy odciggowe stacjonarne | Systemy odciggowe centralne | Ramiona dciggowe
Stoly odciggowe | Systemy wentylacji pomieszczen | Odciagi wysokoprozniowe | Serwis i czesc

MATERIALY SPAWALNICZE SYSTEMOWE STOtY SPAWALNICZE | AKCESGRIA

Bohler | Tysweld | Lincoln |  ESAB Systemowe stoty spawalnicze SIEGMUND i akcesoria spawalnicze.

Przecinarki plazmowe, materialy Scierne, przythice, reduktory, BHP spawacza.

S
= & ? % &
: 20 0 ®

v




Wyhbrane realizacje
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Wybrane realizacje..




Website

Pelna oferta E = E

producenta dostepna na
www.robopartner.pl
p p E

YouTube

LinkedIn

ROBOPARTNER
(entrala / Centrum testowo-szkoleniowe

Goczatkowice Zdraj

Robopartner

Welding systems

ROBOPARTNER Welding Systems Sp. z o.o.

Centrala: Robotyzacja spawania:
ul. Uzdrowiskowa 4G tel. 883 650 456

43-230 Goczatkowice Zdrgj biuro@robopartner.pl
Centrum testowo-szkoleniowe: Serwis:

tel. 883 650 456 serwisgrobopartner.pl

m.misztalskigrobapartner.pl

Zaopatrzenie spawalnictwa:
tel. 883 650 454 / j.szczotkagrobopartner.pl
tel. 883 650 455 / g.wrobelgrobopartner.pl



